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Hosten 1940 borjade Statens Industrikommission att fran ett antal
foretag inom verkstadsindustrin insamla uppgifter angdende order-
beliggningens omfattning. Denna statistikinsamling dvertogs ar 1947
av Sveriges Mekanférbund samt Sveriges Jimn- och Metallmanufak-
turférening. Bearbetningen av det insamlade materialet handhades
av Industriens Utredningsinstitut. Sistnimnda tre organisationer
upptog &r 1955 statistikens uppliggning till omprévning. Dessa dis-
kussioner ledde till atskilliga férindringar i utformningen av statisti-
ken. Samtidigt inleddes ett samarbete med Sveriges Varvsindustri-
forening, som numera svarar fér materialinsamlingen betriffande
varven.

I foljande framstillning ges frst en beskrivning av otderstatisti-
kens uppliggning och de férindringar som under de senaste &ren
vidtagits diri. I det dirpd foljande avsnittet diskuteras de allminna
principer, som varit vigledande vid den vidtagna férindringen av
orderstatistikens utformning samt vilket slag av slutsatser, som kan
dras frin orderstatistiska data. Redogorelsen har forfattats av do-
centen Ragnar Bentzel.

Stockholm den 15 januari 1957

Jan Wallander
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Orderstatistikens tidigare och nuvarande

utformning

Den tidigare utformningen

Nir Sveriges Mekanforbund och Sveriges Jarn- och Metallmanufak-
turforening ar 1947 patog sig det orderstatistiska insamiingsarbetet
gjordes till samtliga medlemsféretag inom dessa organisationer en
hemstillan att de méatte bidra till en sddan statistik genom att tvd
ginger om iret besvara frigor angdende orderliget. Denna hemstal-
lan besvarades jakande av omkring 400 fdretag och det var dessa
som under de foljande dren levererade primirmaterialet till order-
statistiken. Med 4ren upphérde dock vissa av foretagen av olika an-
ledningar att limna dessa bidrag och de féretag, som kvarstod si-
som uppgiftslimnare, hade ir 1955 reducerats till omkring 350.

De uppgifter, som begirdes frin foretagen, gillde dels den totala
orderstockens storlek uttryckt i antal arbetstimmar dels den andel
dirav, som avsig export. Vid berikningen av dessa siffror, vilka
vanligén inte forekommer i den interna statistiken, gjorde man
inom foretagen si, att man dividerade orderstockens storlek uttryckt
i kronor — en uppgift som kan erh3llas direkt frin statistiken —
med ett tal, som approximativt angav produktionsvirde per arbets-
timme. Detta senare tal beriknades i flertalet féretag genom att
dividera foregiende 3rs eller halvirs fakturering uttryckt i kronor
med antalet under samma tid utférda arbetstimmar. Crderstocks-
uppgifterna begirdes tvd ginger om 4&ret, per den 282 och per
den 31/8.

Bearbetningen av de orderstatistiska primaruppgifterna utfordes
inom Industriens Utredningsinstitut. Dirvid indelades materialet i
9 olika branscher och inom var och en av dessa gjordes en gruppe-
ring efter foretagens storlek, Den branschindelning som tillimpades
var foljande:

1) Bleckvarufabriker
2) Jirn- och stilmanufaktur



3) Annan metallmanufaktus

4) Guld-, silver- och nysilverfabriker

5) Galvaniserings-, {érnicklings-, fértennings- o.dyl. fabriker
6) Mekaniska verkstider och giuterier

7) Skeppsvarv och bitbyggerier

8) Elektroteknisk industri samt

9) Instrument- och urfabriker.

Storfeksgrupperingen av foretagen gjordes pd grundval av antalet
anstillda arbetare, varvid f5ljande indeiningsgrund anvindes. Till
storleksgrupp 1 riknades féretag med mindre an 50 arbetare, till
storleksgrupp 2 foretag med mellan 50 och 125 arbetare, till stor-
leksgrupp 3 fiéretag med mellan 125 och 250 arbetare, till storleks-
grupp 4 foretag med mellan 250 och 500 arbetare och till storleks-
grupp 5, slutligen, foretag med mer dn 500 arbetare.

De uppgiftslimnande foretagen tickte &r 1947 drygt hilften av
hela verkstadsindustrins arbetarantal. 1 flertalet branscher var tack-
ningsprocenten betydligt stérre &n 50 i storleksgrupperna 4 och 5,
men 3tskilligt ligre i grupperna 2 och 1. Sirskilt var grupp 1 svagt
representerad.

Eftersom de uppgiftslimnande féretagen endast utgjorde en del
av samtliga foretag i de olika branscherna mdste ett upprakningsfor-
farande anvindas fér att man skulle kunna komma fram till mot-
svarande siffror for samtliga foretag, Denna upprikning har skett pd
grundval av en jimforelse mellan antalet utférda arbetstimmar i
samtliga foretag (uppgifter dirom har erhillits frin Kommerskol-
legii industristatistik) och i de uppgiftslimnande féretagen. Vid
denna upprikning har varje kombination bransch-storleksgrupp be-
handlats separat. Berikningen av orderstockens storlek inom exem-
pelvis bleckvarufabrikerna har siledes tillgdtt si, att man forst be-
riknat den totala orderstocken i bleckvarufabriker tillhdrande
storleksgrupp 1 genom att multiplicera upp de till denna bransch
och storleksgrupp horande uppgiftslimnande foretagens samman-
lagda orderstock. Direfter har samma fsrfarande tillimpats pa stor-
leksgrupp 2, 3, 4 och 5, varefter slutligen de silunda erhilina fem
virdena summerats.

Vid publicerandet av ovanstiende berikningar har — i avsikt att
undvika for stora felmarginaler i de publicerade siffrorna -— de fem
forsta och den sista av de ovan nimnda grupperna sammanslagits
i1l en, vilken kallats jarn- och metallmanufaktur. Dirigenom har det
publicerade materialet kommit att omfatta de fyra grupperna
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jirn- och metallmanufaktur
mekaniska verkstader och gjuterier
elektriska verkstider samt

varv.

Vid publiceringen av statistiken angavs tre olika uttryck for order-
situationen. For det férsta limnades siffror 8ver orderstockens stor-
lek uttryckt i miljoner arbetstimmar. Fér det andra angavs order-
stockens varaktighet uttryckt i méanader. Dessa varaktighetssiffrox
beriknades genom att dividera orderstockens storlek uttryckt i ar-
betstimmar med den vid wvarje tillfille aktuella siffran {5r antalet
arbetstimmar per manad. For det tredje beridknades fr.o.m. ir 1953
orderstockens varaktighet med sysselsatitningen per méanad under
perioden juli 1951—juni 1952 som bas.

Vidtagna férindringar

Med bérjan under ir 1955 har vissa férindringar vidtagits i order-
statistikens utformning. Denna omliggning avslutades under &r
1956. De férindringar som féretagits ir foljande:

Vid sidan om uppgifter om orderstockens storlek begirs numera
iven uppgifter om orderingdngens amfattning av foretagen. Liksom
tidigare begirs uppgifterna per den 28/2 och per den 31/8. Sdvil or-
derstockens som orderingdngens storlek mdits i antal arbetstimmar
enligt samma principer som ovan angetts f£6r omvandling av order-
storfek uttryckt i kromor till orderstoriek utiryckt i arbetstimmar.
Uppgifterna angiende orderingdngen skall avse den sistférflutna
sexmdanadersperioden. For alla branscher utom varvsindustrin be-
girs dven uppgifter om orderingingen under var och en av de 2
sistforflutna tremanadersperioderna. Med hinsyn till de starka va-
riationerna i orderingdngen till varvsindustrin har det dir ansetts
missvisande med kortare perioder in sex manader. Orderingingen
riknas netto dvs. som skillnaden mellan inkommande och annulle-
rade order.

Som ovan niamnts var tidigare de mindre fGretagen ganska svagt
representerade bland de uppgiftslimnande féretagen. Denna brist
har nu avhjilpts genom en utdkning av féretagsurvalet, varvid sir-
skilt antalet mindre foretag i urvalet gjorts betydligt stérre 4n forut.
Dessa mindre féretag limnar i viss utstrickning sina uppgifter di-
rekt till utredningsinstitutet. Efter denna utdkning omfattar urvalet
cemkring 500 féretag och arbete pigdr att ytterligare bredda basen
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fér statistiken. Trots att en utjamning skett ir tickningsprocenten
fortfarande betydligt hogre bland storféretagen in bland de mindre
foretagen. En sirskilt stor férbittring av féretagsurvalet har kunnat
komma till stdind pd varvsindustrins omrdde, dir urvalet tidigare
var uppenbart bristfilligt, Genom Svenska Varvsindustriféreningens
forsorg erhdlls numera uppgifter frdn samtliga medlemsforetag i
denna férening.

Det nimndes ovan, att storleken av orderstocken vid publiceringen
tidigare har uttryckts pa tre olika sitt, dels i antal arbetstimmar dels
i manader med den aktuella sysselsittningssiffran som omriknings-
faktor, dels i minader med sysselsittningen juli 1951—juni 1952 s&-
som omrikningsfaktor. Denna sistnimnda uttrycksform har nu helt
slopats och vidare kommer sdvil orderstockens storlek mitt i ar-
betstimmar som orderstockens varaktighet — beriknad pd basis av
den aktuella sysselsittningen — i fortsittningen att redovisas icke
i absoluta tal utan i form av index med tidpunkten 31/8 1954 som
bas. Aven siffrorna Sver orderingingen anges i indexform, varvid
tiden 31/8—3011 1954 wvalts till basperiod. Detta senare giller dock
ej for varvsindustrin, Fér denna har tiden 31/8 1954—28/2 1955 valts
till basperiod.

Orderstatistiken publicetas numera i form av en tryckt broschyr.
Férutom uppgifter angiende ordetldget innehdller denna dven upp-
gifter — i miljoner arbetstimmar — angdende sysselsittningen i
verkstadsindustrin pd basis av institutets sysselsdttningsstatistik.
Hirigenom erhills en uppfatining om produktionens utveckling i
verkstadsindustrin; pd kort sikt kan man ndmligen rikna med att
produktivitetsforindringarna dr relativt smi.
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Orderstatistiken som konjunkturbarometer

Olika alrernativ for en orderstatistiks uppliggning

En statistik &ver orderutvecklingen i en bransch kan liggas upp
pad méanga olika sitt. Det 4r nimligen ingalunda sjilvklart, vilka
order en sidan statistik skall omfatta eller hur ordernas storlek skall
mitas. Som ovan nidmnts har orderstatistiken tidigare avsett order-
stockens storlek vid vissa tidpunkter och dirvid har storleken ut-
tryckts i det antal arbetstimmar samt det antal minader, som berik-
nats dtgd for produktionen av de i orderstocken ingdende varorna.
Detta dr emellertid endast ett av flera mojliga alternativ fér upp-
laggningen. Man kan t. ex. tinka sig att i stillet fér orderstockens
storlek vid vissa tidpunkter lita uppgifterna avse orderingingen un-
der mellanliggande perioder. Man kan ocksi tinka sig att anvinda
andra mitt for orderstockens storlek in antalet arbetstimmar och
dess varaktighet i manader. Storleken skulle exempelvis kunna ut-
tryckas med det antal kronor eller det antal maskintimmar, som
orderstocken motsvarar, Det ir vidare tveksamt vad man egentligen
skall mena med en order; skall man dirmed mena de bestillningar,
som kommer till ett foretag frdn dess kunder — kundorder — eller
skall man mena de bestillningar, som kommer frin foretagets led-
ning till dess tillverkningsavdelning — tillverkningsorder?

Den information, som en statistik dver order kan limna, ir na-
turligtvis mycket beroende pi statistikens uppliggning. Den upp-
lysning, som man fir av uppgifter angdende orderstockens storlek
vid vissa tidpunkter, ir siledes ganska annorlunda in den, som er-
halis av uppgifter angiende orderingingens storlek under mellan-
liggande perioder etc. Det ar dirfor givetvis av stérsta vikt att man
vid beddmningen av bhur en orderstatistik limpligen bér utformas
gor fullt klart fér sig, vilken upplysning denna statistik i sjilva ver-
ket ar avsedd att limna. Det ir inte tillrickligt att siga, att order-
statistiken. skall limna upplysning om den aktuella ordersituationen
ach dennas utveckling. Ett sidant pistiende ir alltfér vagt formu-
lerat £8r att kunna vara avgérande for valet mellan det ena och det
andra utformningsalternativet. Man mdste nirmare precisera vad
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det dr [or upplysning man vill ha. Ar det orderstocken eller order-
ingdngen? Ar det kundorder eller ar det tillverkningsorder? Skall
orderna matas i deras varaktighet, i antal arbetstimmar eller i ndgot
annat matt? Det dr dessa — i den teoretiska litteraturen ytterst litet
behandlade — frigor vi skall férséka att belysa nagot i det foljande?
For att kunna gora detta maste vi borja med att diskutera fragan for
vilket indamil och pi vilket sitt orderstatistiken ir avsedd att an-
vindas.

Syftet med en orderstatistik

Anledningen till att man ir intresserad av statistiska sammanstall-
ningar angdende orderutvecklingen ligger i den f&restillningen, att
dylika sammanstillningar kan vara vigledande vid en framtidsbe-
démning. Man tinker sig vanligen att de orderstatistiska uppgifterna
skall kunna ge en fingervisning om den framtida aktiviteten i
vederbérande bransch. Orderstacken och orderingingen i en bransch
kan sigas ge uttryck fér efterfrigan pi branschens produkter och
man brukar ju som regel forestilla sig att en dkad efterfrigan —
vid oférindrat kostnadslige — ger incitament till 6kad produktion
och dirmed till 6kad efterfrigan pa produktionsfaktorer och att en
minskad efterfrigan ger incitament till minskad produktion och till
minskad efterfrigan pd produktionsfaktorer.

Trots att det ir trivialt att orderutvecklingen i en bramsch ir av
avgorande betydelse for den ekonomiska aktiviteten i branschen, dr
det dock ingalunda sjalvklart, hur man i det enskilda fallet skall ga
tillviga for att pd grundval av orderstatistiska uppgifter gora en be-
domning av framtiden. Det problem man vid en sidan bedémning
stills infor galler ju hur orvdersituationen i dag kan tinkas paverka
féretagens beteende i morgon. Fér att kunna lésa detta problem
maste man ha en uppfatining om vilka samband som kan tinkas
rida mellan dessa féreteelser. Finns det dverhuvudtaget ndgra si-
dana samband och vad ir det i si fall som astadkommer dem?

Orderstocken som indikator

Man kan siga, att ett foretags orderstock direkt korresponderar mot
framtiden. En order i dag innebir ett itagande om framtida leve-

! Det har vid undersokning visat sig ait praxis betr@ifande vppliggning och utlormoing av
orderstatistik varierar starkt Irin land till land.
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rans och ordern resulterar, sivida den inte effektueras frin lager
eller frin underleverantérer, i produktion forst efter nigon tid. Arx
det di mdgjligt att pi grundval av uppgifter om orderstockens stor-
lek vid en viss tidpunkt bilda sig en bestimd uppfattning om den
framtida aktiviteten i en viss bransch? Nej, defta dr uppenbarligen
inte mojligt helt enkelt av det skilet att det som regel stir féretagaren
fritt att efter eget gottfinnande »arbeta av» den férekommande or-
derstocken mer eller mindre snabbt. Nigot entydigt samband mel-
lan orderstock och produktion har vi dirfér ingen aniedning att
vinta oss. Det later sig t. ex. mycket vil tinkas, att ett foretag i tvi
clika situatioper, i vilka orderstockens storlek ir densamma, i ena
fallet viljer att 6ka och i andra fallet att minska sin produktion.
Orderstockens storlek ger 1 sjilva verket endast uttryck for den
undre grinsen f6ér framtidens produktion utan att ddrvid ge besked
om den tidsrymd, under vilken detta program ir avsett att for-
verkligas.

Det md i detta sammanhang pipekas, att orderstockens storlek,
uttryckt i dess varaktighet, alltsd inte — som man ibland tycks tro —
kan limna ndgot besked om hur linge sysselsittningen kommer att
vara sikrad. En uppgift om att ett foretag har en orderstock sva-
rande mot sig ett halvt irs produktion, fir inte tas till intikt for
slutsatsen att sysselsittningen inom foretaget (branschen) inte kom-
mer att minska under de nirmaste sex minaderna. Det kan natur-
ligtvis finnas motiv till driftsinskrinkning langt innan de sex ma-
naderna gdtt till dnda. Tdr det Frsta kan produktiviteten forindras
och dirmed blir ocksd varaktighetstiden férandrad. For det andsa
finns det ingen anledning tro, att féretaget ~— om inga nya order
kommer — skulle lita produktionen fortgd i oférmiskad omfattning
inda till »the bitter end» och di pldtsliet avskeda all personal pi
en ging; i stillet maste man tinka sig, att produktionen i en sidan
situation skulle inskriankas mer eller mindre successivi. Det kan vi-
dare vara sa, att den halviriga orderstocken dr ojimnt férdelad mel-
lan fdretagets olika avdelningar och att orderstocken inom vissa
avdelningar ar itskilligt mindre &n ett halvt ir. Detta maste tydligen
bli fallet i sddana firetag dir tillverkningen sker i successiva pro-
cesser. | den min. en friktionslés arbetskraftsoverflyttning mellan
avdelningarna di inte dr méjlig, kommer givetvis den ojimna order-
fordelningen i och [6r sig att bli en anledning till att sysselsift-
ningen inskrinks imnan det halva iret gitt till dnda. Det dr med
hinsyn till det ovanstdende som vi i vir statistik angett orderstoc-
kens varaktighet inte i minader utan som ett indextal.

Det kan ju forefalla som om den naturliga slutsatsen av ovan-
stdende resonemang vore att uppgifter om orderstockens storlek har
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mycket ringa viarde ndr det giller att férsdka forutse foretagens
framtida handlande. En sidan slutsats torde emellertid vara for-
hastad. Féretagens framtida handlande kan namligen antas sam-
manhinga med om de anser att de har en orderstock som ir nor-
mal, dvernormal eller undernormal. I det sista fallet kan de i prin-
cip antas strdva efter att minska sin produktion och i fallet med
overnormal stock att 6ka den. Har man en serie av uppgifter om
orderstockarnas storlek finns det vissa mdjligheter att bilda sig en
uppfattning om i vilken situation féretagen anser sig vara och dar-
igenom att férutse deras handlande.

Vad bestimmer d§ storleken av den »normala» orderstocken? For
det forsta dr det tydligt att anledningen till att féretagen dverhuvud-
taget vill ha och fir en orderstock &r att orderingdngen vanligtvis
inte sker kontinuerligt och regelbundet; orderna kommer i stillet
med oregelbundna mellanrum och ir av varierande storlek. DA det
for ett foretag vanligen ir dilig ekonomi — och stundom inte ens
tekniskt mojligt — att ldta produktionen variera inom vida grinser,
skulle det medfira stora oligenheter att lita produktionen pd kort
sikt félja de variationer, som av naturliga skil férekommer i order-
ingangen. Det behdvs en buffert fér att utjdmna sviangningarna. Or-
derstocken utgdr en sidan buffert. For foretag dir detta dr tekniskt
mojligt kan den ersdttas av eller kompletteras med ett lager,

Samtidigt som det for flertalet féretag ir nédvandigt att hilla en
orderstock eller ett lager dr detta [Srenat med vissa nackdelar. Har
man en stor orderstock blir leveranstiderna [anga och ett lager kan
inte hillas utan kostnader. Det giller dirfor for foretagaren att
gora en avvigning mellan dessa for- och nackdelar och bilda sig en
uppfattning om hur stor hans orderstock och hur stort hans even-
tuella lager limpligen boér vara i olika situationer. Han har dirvid
anledning att ta hinsyn till en mingd faktorer. Han bér t. ex. 4 ena
sidan se till att orderstocken blir s3 stor att den rdcker som buffert
mot de beriknade svingningarna i orderingdngen och si stor att
den mdjliggér en kostnadssinkande produktionsplanering — ett ut-
nyttjande av de langa seriernas ekonomi. A andra sidan riskerar
han att forlora kunder om de far vinta alltfér linge pd leverans.
Blir leveranstiderna linga fir han ocksd svirt att férutse kostna-
derna under den period i framtiden, di ordern kommer att produ-
ceras. Detta ir uppenbarligen av stor betydelse om leveranspriserna
ir bundna. Om han 4 andra sidan vintar sig att priserna skall falla
vill han naturligtvis inte ligga med ett stort lager.

Av vad som nu sagts framgir att den optimala storleken p3 order-
stock och lager i hég grad méste tinkas variera frin foretag till
foretag och frin bransch till bransch. Orderstatistiska data ger ocksi
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tydligt beligg hirfsr. Den orderstock, som under senare ir hallits
inom de olika sektorerna av den svenska verkstadsindustrin, har
varit mycket olika till storleken. Sirskilt har varven legat i en sir-
klass darvidlag. Deras orderstock har, mitt i varaktighet, genom-
gaende varit mycket stérre in ovriga verkstiders. Anledningen hir-
till 4r sannolikt den att varven inte har nigra stirre méjligheter till
lagerproduktion och att orderingdngen fér wvarvens del ir mer
fluktuerande dn f8r de &vriga sektorerna: varven fir f& men stora
order och detta medfér att fluktuationerna i orderingingen blir
stora. .

Det framgir vidare av vad som nu sagts att man knappast har
anledning att vinta sig, att den optimala orderstockens storlek for
ett féretag eller en bransch skulle férbli oférandrad i tiden. De fak-
torer som paverkar avvigningen varierar frin tid till annan. I vil-
ken min detta medfér mer betydande fluktuationer i den optimala
orderstockens storlek ir emellertid inte litt att avgdra.

Kan man di pi grundval av uppgifter om orderstockens storlek
vid en viss tidpunkt avgira, om stocken ir si stor eller s& liten att
foretaget av denna anledning planerar sysselsittningsfrandringar?
Aven om man nog har anledning till att vara skeptisk mot majlig-
heterna att besvara demna friga jakande, behdver man dock inte
vara helt negativ dirtill. Det ir visserligen uppenbart att man av
en isolerad uppgift angdende orderstockens storlek i en viss tid-
punkt inte har méjlighet att avgdra om denna orderstock ir si stor
eller s& liten, att den av fdéretagarna uppfatitas som »dveroptimal»
eller »underoptimal», men har man en serie av uppgifter om order-
stockens storlek vid olika tidpunkter kommer saken i ett ndgot an-
nat lige. Om man kan konstatera, att orderstocken vid ett visst till-
fille ir exceptionellt stor eller exceptionellt liten talar detta fér —
iven om det inte nddvindigtvis miste vara s& — att foretagama
skulle anse orderstocken som Over- respektive undernormal. Om
man vidare tinker sig, att orderstockens optimalstorlek — trots vad
som ovan sagts om dess variationer i tiden — endast varierar inom
timligen snidva grianser, kan man ocksi tinka sig, att av data over
orderstockens samt sysselsittningens utveckling i det forgingna fa
en uppfattning om vilken orderstocksnivd som kan aktualisera en
sysselsittningsforindring.

Orderingingen som indikator

Av vad som hittills sagts framgdr att méjligheterna att géra prog-
noser fér den framtida produktionen pi grundval av data &ver or-
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derstockens storlek ir relativt begrinsade. Det finns emellertid en
annan typ av orderstatistiska data, som kan beriknas vara av virde,
nimligen uppgifter om orderingangen.

Det forefaller sjalvklart, att varje foretag séker féra en sddan
pris- och produktionspolitik, att pa ling sikt produktionen blir lika
stor sora orderingdngen. Det kan ju frin féretagets synpunkt inte
anses sasom Onskvirt, vare sig att orderingdngen stindigt ir stérre
eller stindigt ir mindre in produktionen. Det férra fallet maste
innebdra en permanent 6kande orderstock och dirmed dkande leve-
ranstider, medan det senare fallet miaste medféra en permanent
dkande lagerstorlek ach dirmed férenade Skande kostnader f6r la-
gerhallning. Det ir dirfsér klart att den av foretaget forvintade or-
deringingens omfattning miste utgdra en av de faktorer, som ar
avgorande fér fdretagspolitikens utformning}

Om man nu skall géra en framtidsbedémning om foretagens hand-
lande behéver man i enlighet med vad som ovan sagts tydligen ha
en uppfattning orm deras forvintningar om den framtida orderin-
gingens storlek i jamférelse med den aktuella produktionens.? Man
kan di friga sig, om dessa {rvintningar pad nigot sitt ir beroende
av order- och produktionsutvecklingen i det forgdngna och order-
situationen i nuet. Svaret hirpid mdste rimligen bli jakande, dven
om naturligtvis minga andra faktorer ocksi paverkar férvintning-
arna. Man kan forst och framst siga, att forvintningarna om order-
ingédngens framtida storlek i jamférelse med produktionens miste
vara anknutna till det lige, som varit rddande under den nirmast
foregdende tiden. Forvantningarna miste s.a.s. avse de férind-
ringar t orderingidng och produktion som kan tinkas komma till
stind och dirfér miste utgdngsliget vara av primir betydelse for
helhetsbilden. Man kan fér det andra siga, att forvintningarna rim-
ligen mdste piverkas av den tidigare utvecklingen; sirskilt har man
anledning tro, att en stigande eller en fallande orderingéng ir dgnad
att framkalla optimistiska respektive pessimistiska framtidsforestill-
ningar. Om siledes orderingdngen under en eller flera perioder va-
rit stigande och om den didrvid overstigit produktionen, miste detta
rimligen vara-dgnat att framkalla en forvintan om att orderingingen
iven pa lingre sikt skall dverstiga den produktion, som framkom-
mer vid den aktuella sysselsittningsnivdn, Dirigenom skulle en
sidan orderutveckling ge incitament ti]l ckade faktorinsatser eller

1 Harvid har bortsetts frn det behov att . ex. Gka lzgerbillningen som sammanhinger med
att man kommit upp pd en hégre produktionsniva.

* Dessa [orvantningar dr givetvis inte de enda [aktorer, som Fr av relevans {6r {8retagspoli-
tiken och kunskap om dem &r dirfor inte en tillricklig grund fér cn prognos. Bland anuat
imiste {Grvintningarna om kosinadsutvecklingen betraktas som betydelsefulia 16r gretagens
handiande. Eltersom orderstatistiska data aldrig kan ge nigon ledtrid betri{lande dessa [or.
vintningar, [inns det emcllertid ingen anledning att i detta sammanhang gl in ddrpi.
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mdjligen hdjda priser.” P4 fullt analogt sitt kan man komma till det
resultatet, att en orderingdng, som minskat under den eller de se-
naste perioderna och som understiger produktionen, dr dgnad aft
ge incitament till minskade faktorinsatser, sinkta priser eller even-
tuellt skade forsiljiningsanstringningar.

Slutsatsen av vad som nu sagts kan sigas vara den, att de data
i orderutvecklingen, som ar av sarskild relevans for féretagarnas for-
vintningar och planer pd lingre sikt och dirmed for det framtida
skeendet ir dels orderingingens storlek i jimférelse med produk-
tionens, dels orderingdngens utvecklingstendenser under de nir-
mast foregdende tidsperioderna. Uppenbarligen mdaste det hir vara
ingdngen av kundorder som det giller. Ingdngen av tillverknings-
order ir i detta sammanhang — sivida de inte direkt korresponderar
mot kundorderna — av helt underordnat intresse. De inkluderar ju
lagerorder och dessas omfatining kan givetvis inte vara av betydelse
f6r férvantningarna,

Vad som nu sagts har gillt foretagens planering pi lingre sikt.
For foretagens kortsiktiga planering kan inte samma synpunkter
anliggas. Man kan inte — annat in i undantagsfall — rikna med
att foretaget syftar till balans mellan orderingdng och produktion
pa kort sikt. Som tidigare narmare utvecklats kommer man i stillet
att 13ta orderstock och lager variera,

Nir vi hir skiljer mellan foretagens planering pid kort och pd
lingre sikt har vi inte nirmare angett, vad som skall menas med
dessa bdda uttryck. Vi har inte sagt att en planering som stricker
sig dver exempelvis sex manader eller mindre skulle vara en plane-
ring pa kort sikt, och om den stricker sig dver en tidsperiod linpre
in ett halvt &r skulle innebira en planering pa lang sikt. Anled-
ningen till att vi underldtit att gora detta dr helt enkelt den, att en s3-
dan distinktion inte fdrefaller vara moijlig att gora. Vad som skall menas
med kort och lingre sikt i detta sammanhang kan inte sigas gene-
rellt utan méaste avgdras fran fall till fall med hinsyn tagen till de
speciella forhillanden under vilka varje foretag arbetar. Av natur-
liga skil méiste nimligen vissa foretag ligga upp sin produktions-
planering for lingre tid dn andra. Detta gér att en tidsperiod pd
exempelvis sex minader kan vara tillrdckligt lang for att inkludera
vissa foretags langsiktiga planering men diremot ej andras,

Det forhillandet att féretagens plancringsperioder méste tinkas
vara olika linga, medfir vissa konsekvenser fér tolknmingen av ett
orderstatistiskt material. Fér vissa foretag — i frimsta rummet da
sidana, vars orderinging vanligen fluktuerar endast relativt litet —

t Detta hindrar naturligtvis inte, att det samtidigt uppkommer incitament #ill forindringar
i motsatt riktning pid grund av andra omstindigheter, exempelvis av 8kade priser pd produk-
tinnsiaktorer.
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kan kanske en nedgdng i orderingingen under 1t oss siga ett halvt
ir av foretagarna betraktas som betinklig och som ett tecken pi en
laingsiktig tendens, Fér andra féretag -~ i frimsta rummet di si-
dana, dir orderingingen vanligen brukar fluktuera mycket — kan
kanske en sidan nedgang ses med helt andra Ggon; man kanske
betraktar det som en normal foreteelse, vilken inte ger anledning
till nagra speciella spekulationer om férindringar pa lingre sikt.

Uppgifter om produktionsutvecklingen

Som ndmnts | det inledande avsnittet innehdiler redogédrelsen fér
verkstadsindustrins ordersituation i sin nuvarande utformning dven
uppgifter om sysselsdttningsutvecklingen. Fér att man av data 8ver
orderingdngens storlek skall kunna f& rdgon uppfattning om fér-
hallandet mellan orderingdng och produktion maiste man nimligen
givetvis ha tillgdng till data angiende produktionens omfattning.
Frigan blir d4 hur sidana data skall kunna erhallas. Att frin fore-
tagen varje halvar begira uppgifter angiende produktionens kvan-
titet eller dess virde har inte ansetts vara en framkomlig vig. Dar-
emot har Industriens Utredningsinstitut sedan flera &r tillbaka frin
ett antal féretag inom verkstadsindustrin manatligen insamlat upp-
gifter angdende sysselsittningens omfattning, uttryckt i antalet ar-
betstimmar, och om man bortser frdn de — pa kort sikt sannolikt
relativt smd — férekommande produktivitetsfgrindringarna kan man
uppenbarligen pid grundval av sysselsittningsstatistiken konstruera
en manatlig index for produktionens kvantitativa forindringar. Det
ir denna vig vi foljt.

Mitningsproblem

Fér att den pa grundval av sysselsidttningsstatistiken beriknade pro-
duktionsindexen skall kunna utnyttjas till jimforelse mellan order-
ingdng och produktion fordras att orderingingen mits i samma
méttenhet som produktionen. For att sd skall vara fallet maste tyd-
ligen orderingdngen mitas i det antal arbetstimmar, som Atgdr for
produktionen av motsvarande varor. Detta dr den frimsta anled-
ningen till att de uppgifter, som begirs fran fsretagen, giller order-
ingangen uttryckt i antal arbetstimmar. Skulle den i stillet uttryckts
i exempelvis kronor, vore det inte mdjligt att géra nigra kvantita-
tiva jimf&relser mellan orderingdng och produktion. Dirtill kom-
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mer att den for ordernas effektuering nodvandiga arbetsitgingen
givetvis ar det uttryck foér ordernas omfattning, som man ir pri-
mart intresserad av vid den orderstatistiska analysens viktigaste till-
limpning, nimiigen di man vill bedoma den framtida sysselsitt-
ningen i branschen i friga. Forekommande pris- och produktivitets-
forandringar gbr uppenbarligen att i sidana fall ordernas volym eller
virde ger simre underlag for framtidsbedémningen in motsvarande
arbetskraftsdtging.

Inom Foretagen bokfors orderingdngen vanligen endast i virdetal,
dvs. i det antal kronor som orderna motsvarar. Att omrikna denna
virdesumma till det antal arbetstimmar som orderna motsvarar, kan
emellertid 13it gdras pA samma satt som namnts i avd. I i samband
med redegérelsen fér hur orderstockens storlek tidigare beriknats.
F6r att jaimférbarhet skall féreligga mellan uppgifterna angiende
orderingdng och orderstock maste tydligen dven orderstockens stor-
lek uttryckas i antal arbetstimmar. Vid méitningen av orderstockens
omfattning har diarfér inte forelegat anledning att indra de tidigare
anvinda principerna,

Att mita orderstock och orderingidng i det antal arbetstimmar,
som atgér for ordernas effektuerande, medfdr forutom ovan nimnda
fordelar att man — Atminstone i princip ~ - undviker sidana dubbel-
rakningar, som kan uppkomma om orderna uttrycks i antal kronor.
I sistnimnda fall kommer nimligen den order, som mottas av ett
foretag, vilket sedan lamnar ut hela eller delar av ordern till en
underleverantdr, att framkomma i bokféringen sivil hos det forra
féretaget som hos underleverantéren. Om i ett sidant fall order-
uppgifter begirs frin bida féretagen, kommer uppenbacligen en och
samma order att riknas tvd ginger. Och i den min det férekommer
en rad av successiva underleverantdter kan man tinka sig att en i
kronor riknad order uppenbarar sig i bokféringen hos en hel rad
av foretag och pd si sitt vid en addition av dessa féretags order
kommer att bli riknad flera ginger. S3dana dubbelrikningar und-
viks uppenbarligen om ordernas omfattning uttrycks med det antal
arbetstimmar vid det egna féretaget, som ordernas effektuering ford-
rar. Detta kommer — i princip — att bli fallet med det beriknings-
satt varpi foretagen omriknar orderna till arbetstimmar. Det ma
ernellertid pipekas, att omrikningen i praktiken inte alltid blix fullt
adekvat och att darfér dven vid det hir févordade berikningssattet
i vissa fall en tendens till dubbelrdkning kan uppkomma, nimligen
i det fall, di den andel av féretagets order som limnas ut till un-
derleverantorer forandras frin ett halvar till ett annat. I sidana
fall blir ndmligen, som litt inses, den av foretagen anvinda omrik-
ningsfaktorn frin kronor till arbetstimmar inte fullt korrekt.
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Det sitt, varpi f6retagen gor sin omrikning av orderna frin vir-
desiffror till arbetsitgdng, blir inte heller helt adekvat i de fall, da
produktivitetsforindringar férekommer. Vid en produktivitetsok-
ning kommer den arbetsdtging, som fordras f6r ordernas effektue-
ring att bli overskattad. Att rekommendera fiéretagen ett annat om-
rikningsférfarande for att undgd denna typ av felkilla har dock
av praktiska skal ansetts vara uteslutet.

Sammanfattnin g

Som framgitt av det féregiende innehdller verkstadsindustrins or-
derstatistik numera uppgifter om sdvil orderstock som orderinging
och produktionsutveckling. I det foregiende har vidare framhallits
de svarigheter som forelipger nar det giller att pd basis av dessa
data dra slutsatser om den framtida aktiviteten inom olika f&retag
och grupper av foretag.

Dessa svarigheter bottnar fér det forsta uppenbarligen i att det
under alla omstindigheter dr mycket vanskligt att fran uppgifter
om den hittillsvarande utvecklingen bilda sig nigon siker uppfatt-
ning om hur foretagarna sjilva beddmer framtiden. Det ir ju deras
framtidsbeddmning och det handlande de baserar dirp3 som i detta
sammanhang ir det relevanta.

Det forhaller sig vidare si att dven om man t. ex. anser sig kunna
utgd frin att f&retagarna vintar sig en pi visst sitt dkad orderin-
gang s4 kan man inte dirav — som frampdr av det foregdende —
dra nagra bestimda slutsatser om produktionens framtida omfatt-
ning. En sidan 0kning &r nimligen forenlig med sivil en stigande
som en fallande och en ofgrindrad produktion beroende p3 hur
man liter orderstock och lager variera under perioden.

Sambandet mellan de i detta sammanhang intressanta posterna
kan iflustreras genom uppstillandet av f6ljande ekvationer. For varje
tidsperiod giller nimligen likheterna

orderingdng — leveranser = okning i orderstock
produktion — lagerékning = leveranser®

Frin dessa ekvationer kan man sedan hirleda likheten

produktion = orderingang + lagerékning — dkning i orderstock.

t En f{drutsittping [6r ekvationerns &r giveivis att orderstocken apgetis netto och att
alla termer matls pd samma sitt. Som iramgir av det foregdende inkiuderar vira uppgilter
om orderingéng, orderstock och produktion icke virdet av underleverantérernas arbete. e
Aterstiende termerna bér darfér 1 detta {all mitas enligt samma metod.
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Denna ekvation illustrerar vad som sagts ovan nidmligen att man
for ait kunna forutse den framtida produktionen pi grundval av
orderstatistiska data inte kommer ifrdn frigan hur orderstocken och
lagren kommer att utvecklas. Att man silunda méiste gira en prog-
nos for flera olika poster fér att komma fram till bedémningen av
produktionsutvecklingen fdrsvirar givetvis i hég grad prognos-
arbetet.

Ekvationen illustrerar ocksd det forhillandet att om t. ex. order-
stocken okat under en period s3 kan man dirav inte dra ndgra slut-
satser om hur orderingdngen, lagren eller produktionen samtidigt
utvecklat sig. En stigande orderstock kan vara férenlig med bade
en stigande och fallande orderingdng och i bigge dessa alternativ
med bide dkande och minskande produktion och lager. Det fér-
hallandet att en 6kande orderstock kan vara férenlig med alla dessa
alternativ ar i sjilva verket kirnpunkten i den ovan framférda tan-
kegingen om att data &ver orderstocken inte ir en tillrdcklig grund
att bygga en prognos pa. Det dr vil helt sjilvklart att de av en or-
derstocksférindring framkallade forvintningarma i ett féretag blir
visentligt olika i de fall, di foérindringen ir betingad av minskad
orderingdng och i de fall, di den ir betingad av t. ex. dkad pro-
duktion.

Orderstatistiken ger underlagsmaterial for en prognos for order-
stock och orderingdng, medan nigra uppgifter inte limnas fér [agrens
utveckling. Det ligger naturligtvis di nira till hands ait friga sig
om det inte vore limpligt att komplettera statistiken pa denna punkt.

Det dr hirvid for det forsta tvdligt att de uppgifter som insamlas
formellt ricker till fér att berikna lagerférindringarna. Som fram-
gir av ovanstiende ckvation giller ju nimligen likheten

lagerékning = produktion + tkning av orderstock — orderingdng.

1 denna ekvation kdnner vi de tre termerna i hdgra ledet och kan
darfsr berikna det vinstra.

Det mé nu emellertid pidpekas, att en pi namnt sitt utférd berik-
ning av lagerférindringarna alltid miste vara férenad med stor
osikerhet. Alla de tre termerna i hogra ledet méiste — pd grund av
det satt varpd de beriknats — betraktas sisom endast approxima-
tiva och summan av dessa tre termers felmarginaler kan med all san-
nolikhet bli betydande i jaimférelse med lagerfirindringarnas stor-
lek. Att dra ndgra slutsatser frin dylika berikningar av lagerfér-
indringar forefaller dirfér inte tilirddligt. Fér att man skall erhilla
nigon tillférlitlig information angdende lagerférindringarna skulle
man didrfor behova friga foretagen om dessas storlek, D3 emellertid,
Atminstone i flertalet verkstadsféretag, ingen lépande minatlig sta-
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tistik fors over lagrets storlek, skulle det innebira ett betydande
extraarbete for foretagen att limna uppgifter dver lagerstorleken vid
de tidpunkter, di orderstatistiken insamlas. Det har dirfér inte an-
setts rimligt att begira att foretagen skall pitaga sig detta extraar-
bete, Man tvingas dirfgr att undvara den ytterligare information,
som data Sver lagerfdrindringarna vore ignade att ge. Detta med-
for naturligtvis en inskrinkning i méjligheterna att gdra framtids-
bedémningar, men denna nackdel har inte ansetts majlig att undvika.

Aven om det alltsd av flera skil ir och alltid miste vara mycket
svart att gora ndgra sakra férutsigelser om den framtida sysselsitt-
ningen i en viss bransch visar dock erfarenheten att order- och sys-
selsittningsstatistiska data kan ge god wvigledning. Detta samman-
hinger naturligtvis med att man dirigenom fir tillgdng till nigra
av de mest centrala av de uppgifter pi vilka foretagarna sjilva
grundar sin framtidsberikning.
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