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Av Bengt Hoglund

Den samlade méngden av foretag och industrianléggningar intar en central
plats inom sambillets produktionssystem. Man brukar i friga om ett pro-
duktionssystem tala om dess slutprodukter som den del av den totala
produktionen, som levereras ut frén systemet utan att bli foremal for
vidare bearbetning inom det. En slutprodukt ér siledes en ur systemets
synpunkt fardig vara.! P4 motsvarande sitt talar man om slutlig efter-
frdgan pi systemets produkter, varvid avses sddan efterfrigan som
existerar utanfor systemet sjalvt. Liksom ett produktionssystem levererar
slutprodukter, mottar det utifrin leveranser av varor och tjinster som
anvinds som insatser i produktionen. S&dana produktionsinsatser, som
siledes inte dr framstillda inom systemet, brukar man kalla primdra
produktionsfaktorer. Helt generellt kan ett produktionssystems funktion
beskrivas s, att det utifrin mottar primara produktionsfaktorer, utnyttjar
dessa i tillgingliga produktionsprocesser for att i sista hand framstilla
slutprodukter, vilka levereras ut ur systemet och maéter den slutliga efter-
frégan. Slutprodukterna utgér tillsammans resultatet av verksamheten
inom systemet och férbrukningen av primira produktionsfaktorer utgor
kostnaden for att nd detta resultat. Problemen om hur ett givet produk-
tionssystem kommer att framstélla en 6nskad mangd slutprodukter eller
anvianda en tillginglig mangd primira produktionsfaktorer ar centrala
inom ekonomisk teori.

1 Termen »vara» anvinds synonymt med »varor och tjinster».
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INTERDEPENDENS

I ett konkret fall blir produktionssystemets avgrinsning och dirmed vad
som skall betraktas som slutprodukter och slutlig efterfrigan respektive
primidra produktionsfaktorer i stor utstrickning beroende av karaktiren
hos de problem man vill studera. Vid studium av ett samhilles produk-
tionssystem dr det vanligt att betrakta efterfrigan for konsumtion, in-
vestering och export som slutlig efterfrigan och produkter som ir firdiga
att anvindas for ndgot av dessa andamaél som slutprodukter. I Gverens-
stimmelse hirmed betraktas arbete, kapitalanvindning och import som
primira produktionsfaktorer. Det finns flera skil for detta, vilka emellertid
inte behover diskuteras hir.

Med produktionssystemet och samtidigt slutprodukterna avgrinsade
pé detta sitt kommer all produktion att ske for att i sista hand fram-
stélla varor firdiga for konsumtion, investering eller export. Men langt
ifrdn all produktion gar direkt till dessa andamdl. En stor del levereras
mellan olika delar inom systemet. Méinga féretag séljer sina produkter
till andra foretag, som 1 sin tur anvinder dem som insatser i sin egen
produktion, antingen i form av delar och halvfabrikat avsedda att ingd i
den egna produkten eller i form av drivmedel, forbrukningsartiklar och
andra hjalpmedel for att hélla produktionen i gang. Ur siljarens synpunkt
ar det hir friga om en firdig vara, men inte ur kdparens, och inte heller
ur hela produktionssystemets. Det faktum, att en sidan produkt finner
avsittning, beror p4 att den p4 ett eller annat sitt utnyttjas vid tillverkning
av andra produkter. Den viktiga friga som d4 installer sig ar i vilken rela-
tion produktionen av sddana varor stér till produktionen av slutprodukter,
alltsd sidana varor som ir fardiga att anvindas for konsumtion, investering
eller export. Hur kommer med andra ord de delar av produktionssystemet
som inte ar direkt engagerade i produktion av slutprodukter att utnyttjas
vid framstillning av en given typ och storlek av dessa?

Ett konkret exempel kan ge en battre bild av detta problem. Lét oss
betrakta bilar som ett exempel pi slutprodukt i ovanstiende mening.
For att framstilla den firdiga bilen behovs uppenbarligen en mingd
olika typer av produktionsinsatser. Man kan exempelvis friga sig hur
mycket jarn och stdl det dtgir for att framstilla en given mingd bilar.

85



Forst och fraimst har man di den méngd jirn och stil som levereras frin
stilverken direkt till bilindustrin. Men bilindustrin mottar leveranser
daven frdn motorfabriker, karosserifabriker, andra mekaniska verkstider
och tillverkare av jarnmanufaktur av olika typer, och dessa industrier an-
vinder jiarn och stdl for framstéllning av de produkter de levererar till
bilindustrin och kdper dessutom varor frin varandra och kanske frin
ytterligare andra industrier som i sin tur anvidnder jarn och stél eller
koper frin industrier som anvidnder jirn och stdl etc., etc. Det dr dé
tydligt att de direkta leveranserna frin stilverken till bilindustrin utgér
bara en del av den totala f6rbrukning av jirn och stil, som tekniskt hinger
samman med bilproduktionen. Vid sidan dirav finns ett indirekt samband
mellan bilproduktion och stélforbrukning som gér via ett nétverk av rela-
tioner mellan olika delar av samhallets produktionssystem. Man kan siga,
att det finns en teknisk eller strukturell interdependens mellan de olika
industrigrenarna. Genom denna interdependens kommer bilproduktionen
att std i samband med verksamheten inom alla de delar av systemet, vilkas
tjanster den direkt eller indirekt tar i ansprak.

PRODUKTIONSMODELL

Ur flera synpunkter édr det av intresse att kiinna sambanden mellan olika
delar av ett produktionssystem, och di inte bara de direkta utan dven de
indirekta av ovannimnda typ. For en industrigren eller sektor maste det
vara av betydelse att veta 4 ena sidan vilka andra sektorer som direkt och
indirekt utnyttjar de inom den egna sektorn framstillda produkterna och
4 andra sidan vilka andra sektorers produkter man sjalv utnyttjar direkt
och indirekt. I bdda fallen 4r man ju, fastin pé olika sitt, beroende av ut-
vecklingen inom andra delar av niringslivet. Av lika stort intresse ar det
att se hur den egna verksamheten hinger samman med faktorer som inom
ekonomisk teori tilldelas en strategisk betydelse, exempelvis konsumtion,
investering, export, import, sysselsittning. Mot sidana omriden riktar
sig ofta den ekonomiska politiken och frin dem utgar 4ven av andra an-
ledningar impulser till forindringar. Det 4r en viktig friga, hur sidana

impulser kan tinkas paverka de enskilda sektorerna. Avgorande blir dé
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overallt de totala sambanden, som innefattar bide direkta och indirekta
effekter.

Att uppskatta de direkta leveranser, som under en given period skett
mellan tvi sektorer, 4r naturligtvis ur principiell synpunkt litt. Detta kan
ske direkt ur ett lampligt statistiskt material. Svdrare dr det att siga
nigot om de indirekta leveranserna, vilkas allminna karaktir skisserades
tidigare. For att uppskatta dessa méste de statistiska observationerna sam-
mankopplas med en teoretisk modell 6ver det aktuella produktionssys-
temet. En sddan modell &r naturligtvis ocksi nédvindig, om man med
utgdngspunkt i ett givet material vill siga ndgonting om andra situationer
in den som materialet avser. Man méiste med andra ord gora vissa be-
stimda antaganden om hur produktionssystemet 4r beskaffat. Ett exem-
pel hirpd 4r den modell som anvinds inom input-output-analysen.

Ett vasentligt problem vid konstruktionen av en sédan modell ir, att
de olika egenskaper modellen bor ha i praktiken litt leder till motstridande
krav p4 dess utformning. Modellen bor for det forsta vara utformad s,
att den kan besvara fragor som ir relevanta ur teoretisk och politisk syn-
punkt, och den bor inte vara mera komplicerad @n att den utan orimligt
stor arbetsinsats dven kan utnyttjas dirtill i praktiken. Den maste vidare
for det andra naturligtvis uppfylla rimliga krav pa realism, vilket skulle
kunna preciseras till att den skall kunna besvara ovanstiende typer av
fragor med den grad av sikerhet som frigornas karaktir kriaver. Slutligen
maste den for det tredje vara sidan, att den kan sammankopplas med till-
gangligt statistiskt material. Den modell som anvinds inom input-out-
put-analysen utgér en kompromiss mellan sidana synpunkter. Dess vik-
tigaste egenskaper framgir av foljande redogorelse for dess konstruk-
tion.

INPUT-OUTPUT-MODELL

En visentlig del av samhallets produktionsverksamhet sker inom indu-
strianldggningar. Med industrianliggning avses di hir, liksom i Kom-
merskollegii industristatistik, en sddan teknisk enhet for produktions-
verksamhet som bestér i ett lokalt fristdende arbetsstille. En dylik an-
liggning behover naturligtvis ¢j sammanfalla med ett foretag betraktat
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som en juridisk eller finansiell enhet. Tvirtom ar det ju vanligt att ett
foretag driver flera anlaggningar. Den svenska industristatistiken upptar
ungefir 17000 industrianliggningar inom vilka produceras ungefir
2300 varor.

Industrianldggningarna mottar varor och tjanster, utnyttjar dessa for
att framstilla produkter, vilka sedan avyttras. Produktionens inriktning
och karaktir bestims av efterfragan pa produkter, tillgdng p& produktions-
faktorer, och de olika slag av produktionsteknik som finns att utnyttja.
En given produktionsteknik bestimmer den relation som uppstdr mellan
mingden av firdiga produkter och méngden av forbrukade produktions-
faktorer. Denna relation mellan 4 ena sidan produkt eller output och &
andra sidan insatser eller input 4r naturligtvis av storsta intresse vid stu-
dium av sidana problem som skisserades tidigare. Inom den ekonomiska
litteraturen brukar man lata en produktionsprocess, eller kortare en
process, karakteriseras just av en bestimd relation mellan output och
input, vilka d4 bédda relaterar till en samling varor. En process blir
dirigenom ett preciserat uttryck for en bestimd produktionsteknik, och
den aktuella tekniska kunskapen kan tinkas representerad genom en
samling sddana processer. Man tinker sig att dessa processer kan ut-
nyttjas i varierande skala och i kombination med varandra. Produktions-
verksamheten kan dé formellt beskrivas genom olika kombinationer av
sddana processer.!

En industrianliggning kan betraktas som en organisatorisk enhet, dér
ett urval av existerande processer utnyttjas for framstillning av varor.
Den vara eller grupp av varor som en anlidggning producerar bestimmer
naturligtvis 1 vésentlig utstrickning produktionstekniken, dvs. de pro-
cesser som anldggningen utnyttjar. I allminhet kan emellertid en vara
framstillas pd mer 4n ett sitt och inom anldggningen miste man da gora
ett val mellan olika produktionsmetoder. I ett sddant fall bestimmer sa-
ledes produkterna inte fullstindigt produktionstekniken och dirmed inte
heller den mingd produktionsfaktorer som forbrukas. Inom ekonomisk

teori brukar man som bekant losa detta problem genom optimeringsfor-

1 Den intresserade hinvisas till forfattarens artikel: »Jamviktsanalys, aktivitetsanalys
och input-output», Ekonomisk Tidskrift 1959: 2, och dir upptagen litteratur.
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farande. Produktionen tinkes ske med den produktionsteknik som ger
ligsta kostnader; valet mellan tillgingliga processer sker alltsd med kost-
nadsminimum som mal.

Ehuru i princip tdmligen enkelt 4r detta forfarande omgjligt att anvinda
i det hir aktuella fallet, framfor allt emedan man saknar nédvindig fak-
tisk kunskap om de enskilda processerna. En visentlig friga 4r d&, om de
variationsmojligheter i friga om produktionsteknik som verkligen ut-
nyttjas har si liten betydelse for de problem man studerar, att man kan
bortse frin dem och approximativt anta att varje vara motsvaras av en
enda produktionsteknik. Att si ér fallet 4r en av férutsittningarna for
input-output-modellen. Realismen i detta antagande kan naturligtvis
ifrigasittas. Andrade prisrelationer och nya tekniska processer verkar
standigt for vixlingar i produktionstekniken. A andra sidan finns det utan
tvivel en viss troghet mot tita vixlingar, vilket bland annat samman-
hinger med att sjilva omldggningen till ny produktionsteknik ofta medfér
extra kostnader i friga om kalkylering, inldrning, onormal materialfor-
brukning och dylikt.

Aven om man antar att varje vara motsvaras av endast en produktions-
teknik 4r det emellertid omojligt att arbeta med en produktionsmodell,
inom vilken 2300 varor specificeras, emedan det statistiska materialet
inte tilliter uppskattning av varje varas produktionsteknik for sig. De
problem modellen 4r avsedd for leder ocksa sillan till frigor, till vilka
svaren i och for sig behover ges 1 s specificerad form. Dessa omstandig-
heter talar f6r en sammanslagning av varorna till grupper. Riktpunkten
for en sddan sammanslagning bor vara att bilda varugrupper, f6r vilka pro-
duktionstekniken ir stabil for varje grupp betraktad som en enhet. Detta
uppnds uppenbarligen antingen om samtliga enskilda varor inom en
grupp har samma produktionsteknik eller om de kan vintas bli produ-
cerade i konstant relation till varandra. En sammanslagning sker dirfor
med sikte att si lingt som méjligt uppfylla nigot av dessa villkor. Men
uppenbarligen infors dérigenom ett osikerhetsmoment, eftersom inget-
dera av de bada villkoren kan vintas vara strikt uppfyllt.

L4t oss anta att uppgifter finns tillgidngliga betriffande & ena sidan

produktion och 4 andra sidan forbrukning av varor och tjinster inom de
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enskilda industrianldggningarna och att varorna fordelats pa ett antal
grupper enligt ovannamnda principer. P4 grundval av produktionens
inriktning pd dessa varugrupper fordelas anldggningarna likaledes pd
grupper genom att anldggningar, for vilka en given varugrupp upptar
storsta andelen av produktionen, bildar en gemensam grupp. Dessa grup-
per representerar sektorer i input-output-modellen. Varje sidan sektor
kommer att motsvaras dels av en varugrupp, dels av en grupp av anligg-
ningar som huvudsakligen tillverkar denna varugrupp.!

Den tidigare diskuterade interdependensen mellan olika industrigrenar
kommer att medfora att varje sektor i sin 16pande produktion férbrukar
produkter frin ett storre eller mindre antal av modellens sektorer. Vi
antar nu, att forbrukningen av varje varugrupp inom en sektor varierar
proportionellt med totala produktionen inom sektorn och att produktions-
tekniken for en sektor dr stabil inom en inte alltf6r kort tidsperiod. Med
detta antagande kan man tydligen anvinda ett drs observerade forbruk-
ningstal for att uppskatta den process i tidigare angiven mening, som ut-
nyttjas inom sektorn, dvs. f ett preciserat uttryck for den produktions-
teknik som utnyttjas for framstéllning av en given varugrupp. Man fir
en sddan process for varje sektor.

Med kunskap om dessa processer kan man berikna vilken totalproduk-
tion som fordras inom varje sirskild sektor for att framstilla en given
slutprodukt. Samtidigt erhéller man uppgift om hur produktionen inom
en given sektor totalt sett sammanhinger med produktionen inom &vriga
sektorer. For att dterga till tidigare anvint exempel erhiller man upp-
lysning om hur produktionen av jirn och stil, olika typer av verkstads-
produkter och dylikt sammanhidnger med produktionen av bilar, dvs.
svar pé den typ av frigor som tidigare skisserades.?

1 Klassificeringen av anliggningarna pa grupper kan leda till att en anliggningsgrupp
producerar varor som inte tillhdr dess »egen» varugrupp. Produktionen inom en given
anliggningsgrupp blir da inte identisk med produktionen av motsvarande varugrupp.
Dessa s.k. sekundirprodukter medfér vissa problem, for vilka dock 18sning finns. Vi
kan bortse fran dem hir och anta att produktionen inom varje anliggningsgrupp kan
uppfattas som identisk med produktionen av motsvarande varugrupp.

2 En mera utforlig framstéllning av den formella sidan av dessa problem finns t.ex.
i forfattarens »Input-output och den struktuella interdependensen», Smatryck fran IUI
nr 11, Stockholm 1958.
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UPPLAGGNINGEN AV UNDERSOKNINGEN

Sedan hosten 1957 pagér arbete pd en input-output-analys av det svenska
niringslivet. Ett visentligt problem for denna undersékning ir att skaffa
fram den mingd av statistiska uppgifter som 4r nédvindig. Dirvid giller
att industrianlaggningarna inte bara 4r de enheter, inom vilka storre delen
av produktionen sker, de 4r ocksd de enheter fran vilka kunskap om pro-
duktionen kan erhallas. Som vil mangen foretagare erfarit ir man skyldig
att arligen ldmna uppgifter om produktion, kostnader, forbrukning m.m.
for varje industrianliggning 6ver en viss storleksgrins. Dessa uppgifter
insamlas, bearbetas och publiceras av Kommerskollegium. Genom spe-
ciella undersokningar har detta material kompletterats med mera full-
stindiga uppgifter om forbrukning av ravaror, halvfabrikat m.m. Dessa
béda material ger tillsammans timligen detaljerade uppgifter om & ena
sidan produktion och 4 andra sidan férbrukning av varor och tjinster for
ett timligen stort urval av industrianldggningar. Detta utgér en visentlig
del av det statistiska material, pa vilket den pdgdende input-output-under-
sokningen ar baserad.

Avsikten ar att i denna undersokning sarskilja ungefir 100 industri-
sektorer och 20 sektorer utanfor industrin. Dessa sektorer dr bildade i
enlighet med de principer som tidigare diskuterats. Som slutprodukter
behandlas leveranser till konsumtion, investering och export, och som
primdra produktionsfaktorer arbete, kapitalanvindning och export. I
slutgiltigt skick kommer undersokningen att ge en bild av interdependen-
sen inom sambhillets produktionssystem, hur produktionen inom olika
sektorer hinger samman, hur produktionen inom sektorerna fordelar sig
pé olika typer av slutprodukter, hur mycket arbetsinsatser och import som
produktionen av olika typer av varugrupper totalt sett anvinder osv.

Denna input-output-analys av det svenska niringslivet utférs genom
samarbete mellan IUI, Jordbrukets Utredningsinstitut, Kommerskolle-
gium Konjunkturinstitutet, och Stockholms Hégskola. I samband dar-
med utféres en mera intensiv input-output-analys av metall- och verk-
stadsindustrin. N3gra definitiva resultat frin denna féreligger dnnu inte,
men det kan 4nd4 ha sitt intresse att framlagga négra preliminira siffror
som kan tjina som exempel pd undersokningens karaktir och typen av
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de problem som behandlas. Vi har dérfér inom gruppen i friga valt ut
24 sektorer, for vilka ndgorlunda tillf6rlitliga uppgifter finns tillgangliga,
och vi skall i fortsittningen forsoka belysa interdependensen mellan dem.
1 tabell 1 pé sid. 95 finns en forteckning Gver dessa sektorer.

Forfarandet innebir att dessa 24 sektorer betraktas som ett produk-
tionssystem. Primdra produktionsfaktorer &r allt vad systemet mottar
utifrdn, dvs. forutom arbete, kapitalanvindning och import dven alla
varor och tjanster som nigon av de 24 sektorerna mottar fran andra indu-
strigrenar. Slutprodukter 4r pd motsvarande sitt allt som levereras till kon-
sumtion, investering och export och dessutom vad som levereras till andra
industrigrenar. Vi kommer i det féljande inte att studera den i och for sig
intressanta relationen mellan tillverkning av slutprodukter och anvind-
ning av primira produktionsfaktorer. Framstillningen kommer 1 stillet
att dgnas it samspelet mellan de 24 sektorerna inom systemet och begran-
sas till frigan hur leveranser frin systemet av en enda slutprodukt —
bilar — hianger samman med verksamheten inom de enskilda sektorerna.

Som redan nimnts dr de sifferuppgifter som kommer att anvindas
prelimindra. Det har bland annat varit oméjligt att foreta en del juste-
ringar och kontroller som &r 6nskvirda och som kommer att genomforas
i samband med bearbetningen av materialet for hela industrin, Det 4r
huvudsakligen tva faktorer som dirvidlag bor nimnas. I ett tidigare sam-
manhang framholls att klassificeringen av anliggningarna pa grupper kan
medfora att produktionen inom en anldggningsgrupp inte ar identisk med
produktionen av motsvarande varugrupp. Grunden hirfor ir att an-
laggningar som forts till en viss sektor dven tillverkar varor som tillhor
andra 4n den egna sektorn. Detta problem ir aktuellt i ndgra fall inom det
hir behandlade systemet. I ett senare stadium kommer justeringar att
goras pi grundval av uppgifter om produktionens sammansittning. P
nuvarande stadium har det varit oméjligt att ta hinsyn till problemet,
vilket innebér att de input som beriknats fér nigra av varugrupperna i
verkligheten hanfor sig till en ndgot annorlunda sammanséttning av pro-
duktionen an vad sektorsbeteckningarna anger.

Den andra och kanske viktigare faktorn ir att det inte varit mojligt att
fa nagon kontroll p4 realismen hos resultaten. Vid en senare tidpunkt dé
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uppgifter liknande dessa foreligger f6r hela niringslivet méste ju gilla
for varje varugrupp att summan av det som anvinds inom sektorerna och
det som gér till slutprodukt under en viss period ir lika med den totala
tillgdngen under perioden. Eftersom man kidnner den totala tillgingen
innebir denna relation en viss kontroll av de enskilda talen. Denna
kontroll 4r dock mojlig forst da alla sektorerna ar behandlade och har inte
kunnat utforas hir.

Det bor vidare anmairkas, att samtliga input 4r angivna i kopares pris.
Ett annat alternativ dr att uppskatta dem 1 séljares pris. Skillnaden mel-
lan de bdda alternativen sammanhinger med behandlingen av de kost-
nader for handel och transport, som normalt upptrider vid en leverans
mellan tillverkare och forbrukare. Anvindning av kdpares pris innebér att
sddana kostnader inrdknas i virdet av alla leveranser mellan tva sektorer.
Detta utgors alltsd av summan av kostnaden fér varorna fardiga hos produ-
centen och kostnaden for att 6verfora dem till forbrukaren. Vardet av alla
utgdende leveranser frin en sektor blir dd i motsvarande grad storre 4n
saluvdrdet av sektorns produktion. I den definitiva utformningen av
unders6kningen ir avsikten att anvianda siljares pris och att ha sirskilda
sektorer for handel och transport.

P4 grundval av tillgingliga uppgifter har for var och en av de 24 sekto-
rerna inom metall- och verkstadsindustrin beraknats hur mycket av de
olika varugrupperna som forbrukas i produktionen. For de allra flesta
varugrupper giller d, att varorna kan erhdllas bide genom import
och genom hemmaproduktion. Den del som erhdlls genom import
péverkar naturligtvis inte systemet i Gvrigt och maste darfér pd nagot
sitt dras ifrdn vid berdkning av de intersektorala leveranserna. Nu
finns det i allminhet ingen speciell information om hur de enskilda
sektorernas forbrukning av olika varugrupper fordelar sig pd hemma-
producerad och importerad andel. Diremot finns fér varje varugrupp
uppgift om hemmaproduktion, import och export. Antar man att all
export avser hemmaproducerade varor, si aterstar for forbrukning pa
hemmamarknaden & ena sidan hemmaproduktion minus export och 4
andra sidan import. Vi har nu antagit att all férbrukning av en given

varugrupp ansluter sig till karaktiren hos denna totala tillging, sa att
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fordelningen pd hemmaproducerad och importerad andel dr lika med
proportionen mellan 4 ena sidan hemmaproduktion minus export och i
andra sidan import fér varugruppen ifriga. Den si erhéllna import-
andelen betraktas som en primir produktionsfaktor och resten av for-
brukningen som leveranser mellan sektorerna.

NAGRA RESULTAT

Vi har nu antagit att slutprodukten 4r 1ooo for sektor 24, som ar bil-
sektorn, och noll for samtliga ovriga sektorer, samt beraknat vilken
produktion inom var och en av sektorerna som svarar mot denna bil-
produktion. Forfarandet innebir att den enda produkt som det fram-
kommer 6verskott av dr bilar. Av samtliga 6vriga produkter tillverkas
precis s& mycket som atgar for att inom systemet framstalla dessa bilar.
Detta speciella antagande om slutprodukten har gjorts for att isolera den
verksamhet som hinger samman med bilproduktionen. Resultatet anges i
tabell 1. Viljer man 1 miljon kronor som enhet motsvarar tabellens
uppgifter en total bilproduktion pid 1ooo miljoner kronor, ett tal som
troligen inte ligger langt frin det verkliga.

Av tabellen kan utlisas att det for att framstilla bilar f6r 1000 miljoner
kronor fordras en total aktivitet inom systemet som motsvarar en produk-
tion for avsalu pd sammanlagt 1613 miljoner kronor. Skillnaden mellan
dessa bdda tal, 613 miljoner, ar ett mitt pa den aktivitet som sker inom
andra sektorer an bilsektorn for att i sista hand framstilla den givna
mingden av bilar. Av den produktion p4 613 miljoner kronor som denna
aktivitet motsvarar, gir 437 miljoner som leveranser till bilsektorn och
resten 176 miljoner som leveranser mellan 6vriga sektorer. Detta framgar
av sista raden i tabellen.

Det bor kanske anmarkas att storleken av de effekter en viss tillverkning
far for ovriga sektorer 4r beroende av i vilken utstrickning olika tekniska
stadier 4r sammanforda till en gemensam anldggning. Eftersom det ar
leveranser mellan anliggningar som ligger till grund fér analysen blir
effekterna mindre ju flera tekniska led som sammanfors till en gemensam
anliggning.
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Sista kolumnen anger den totala produktionen inom var och en av

sektorerna. Dessa produktionstal dr ett méitt pd den aktivitet inom

sektorerna som sammanhinger med bilproduktionen. Hir kan vi fi

svaret pd den friga, som i ett tidigare avsnitt anvindes som illustration,

Tabell 1. Samband mellan bilproduktion och $vriga sektorer

Till sektor Slutpro- Total
Fran sektor dukt |produktion
1-23 24
1. Tackjirn, stalgot, stalgjutgods, smitt
och varmvalsat jirn och stal 64,7 26,2 o 90,9
2. Ferrolegeringar 3,4 1,5 ) 4,9
3. Draget och kallvalsat jirn och stal 37,6 8,6 o 46,2
4. Oarbetade metaller och metallegeringar
andra #n jirn och stal 9,6 0,2 o 9,8
5. Valsprodukter av andra metaller och
metallegeringar #n jirn och stal 12,0 4,8 o 16,8
6. Jirngjutgods och gjutgodsartiklar 5,9 12,2 o 18,1
7. Metallgjutgods 5,9 3,7 ) 9,6
8. Tunnplatsarbeten och bleckvaror 2,2 41,9 o 44,1
9. Bult, mutter, skruv, spik, beslag m.m. 3,9 11,6 ) 15,5
10. Férbrukningsverktyg 4,1 10,0 o 14,1
11. Armatur fér maskiner, apparater o.d. 0,2 1,4 o 1,6
12. Annan jirnmanufaktur 3,5 27,3 o 30,8
13. Annan metallmanufaktur 0,7 1,4 (] 2,1
14. — — — —_
15. Forbrinningsmotorer och delar 9,7 79,7 o 89,4
16. Fliktar, kompressorer, pneumatiska
apparater 0,5 3,4 o 3,0
17. Pumpar 0,1 3,7 o 3,8
18. Lyftverktyg och lyftanordningar 0,2 2,3 o 2,5
19. Diverse verkstadsprodukter, huvud-
sakligen lager, kopplingar, transmissio-
ner, kugghjul, vixellador o. d. 4,1 29,9 o 34,0
20. Elektriska motorer 6,4 17,7 o 24,1
21. Elektriskt ledningsmateriel 0,4 5,1 o 5,5
22. Diverse elektriska apparater, huvud-
sakligen av typ installationsmateriel 0,6 3,9 o 4,5
23. Karosserier, forarhytter, lastflak o.d. o 140,4 o 140,4
24. Bilar o o I 000 I 000
Summa 17557 436,9 X 000 1 612,6

1 Sektor 14 har ingitt i modellen men redovisas ej separat.
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niamligen hur mycket jarn och stil som atgdr for bilproduktionen. For att
framstlla bilar fér 1 ooo miljoner kronor &tgér jirn och stil for totalt g1
miljoner eller, om man vill medrikna ferrolegeringar och kallvalsade
produkter (sektor 2 och 3), 142 miljoner. Motsvarande tal for Gvriga
sektorer kan sedan avlisas pa liknande sitt.

Star man inf6r problemet att ange i vilken omfattning bilproduktionen
berér sysselsittning eller import, si foljer uppenbarligen av det fore-
giende att man inte kan begrinsa sig till bilsektorn sjilv. Den totala
sysselsittning eller den totala import, som sammanhénger med bilproduk-
tionen, 4r tydligen sammansatt av 4 ena sidan den mangd som bilsektorn
sjalv anviander for sin produktion pid 1000 miljoner kronor och 4 andra
sidan av den méngd som var och en av de Gvriga sektorerna anviander for
sin sammanlagda produktion pd 613 miljoner kronor och denna senare
miéngd blir beroende av produktionstekniken inom de sirskilda sek-
torerna. Att belysa sidana problem blir en av uppgifterna for den pa-
gdende input-output-undersokningen. Med hjilp av de har tillgingliga
talen har ett forsok gjorts till berdkning av den totala import av varor,
som behdvs for att producera bilar. Som resultat erholls att bilproduk-
tionen fororsakar en total import av varor i det har behandlade systemet
som uppgdr till ungefir 15 procent av dess virde eller hir 150 miljoner
kronor. Dirtill kommer naturligtvis import av varor som inte behandlas
hér och import via industrigrenar utanfér systemet.

Produktionen inom sektor 1—23 kan sidgas utgora bilsektorns direkta
och indirekta forbrukning av de olika varugrupperna. Ur de olika sekto-
rernas synpunkt utgdér denna produktion direkta respektive indirekta
leveranser till bilsektorn. En intressant friga ir d4, vilken relativ be-
tydelse dessa leveranser i verkligheten har for sektorerna. Denna blir
naturligtvis beroende av produktionens aktuella sammansittning. Vi har
gjort nagra 6verslagsberidkningar f6r 1957 och kommit fram till att mellan
4 och 5 procent av produktionen inom sektorerna 1-22 direkt och indirekt
skedde for bilindustrin. Hogst var relationen fér motorfabriker (sektor
15) med 16 procent. Hogre an genomsnittet var den ocksa for sektorerna
3 och 6-10.

I andra och tredje kolumnerna anges var de producerade varorna har
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forbrukats dvs. varthidn leveranserna gatt. For jirn- och stilsektorerna
(1-3), vilkas totala produktion var 142 miljoner kronor, giller att endast
36 miljoner gar direkt till bilsektorn (24), medan 106 miljoner gér till
andra sektorer. Vi har alltsd hiar en uppgift om den direkta och indirekta
forbrukning varom talades i ett tidigare avsnitt. De bida kolumnerna
ger motsvarande uppgifter for samtliga sektorer.

Som man kan vinta vixlar de indirekta leveransernas relativa bety-
delse for olika sektorer. Med en viss férenkling kan man tala om tre grup-
per. Den forsta utgors av primir jirn- och metallindustri. For denna
grupp utgdr den indirekta leveransen 70 procent eller mer av den
totala. Den andra gruppen ir jirn- och metallmanufaktur, i vilken den
indirekta leveransen uppgér till mellan 20 och 30 procent av den totala.
Den tredje gruppen slutligen bildas av mekaniska verkstider med en
andel pa mindre 4n 15 procent fér den indirekta leveransen.

I forsta kolumnen anges storleken av de leveranser som sammanlagt
skett till sektorerna 123, dvs. till andra sektorer #n bilsektorn. Det kan
vara av intresse att lokalisera dessa leveranser till olika mottagare. Vi
skall som exempel inskrinka oss till produktionen frin de fem forsta
sektorerna och visa till vilka sektorer de viktigaste leveranserna gitt.
I syfte att fortydliga illustrationen har vi har riknat med en slutprodukt
av bilar p4 1000000 enheter mot tidigare 1000. Man fir en direkt jAmfor-
barhet med talen i tabell 1 och den dirpé grundade diskussionen om man
tinker sig att enheten hir dr 1000 kronor mot tidigare 1 miljon kronor.

Forsta raden anger siledes de leveranser i 1000 kronor frin jarn- och
stilverken till de angivna sektorerna som kan hirledas frn en produktion
av bilar pd 1 miljard kronor. Silunda kommer denna bilproduktion
exempelvis att medfora att jarn- och stélverken levererar for ungefir 11
miljoner till kallvalsverk (sektor 3), 3,5 miljoner till jarngjuterier (sektor
6), 3,6 miljoner till bultfabriker o.d. (sektor 9) osv. Ovriga rader har mot-
svarande innebord for sektorerna 2-5. De leveranser som anges fran
sektor 3 till sektor 3 och frin sektor § till sektor 5 utgor leveranser mellan
anldggningar tillhérande samma sektor.

Mer intressant dn den exakta storleken pa talen ir den bild av inter-

dependensen inom systemet som tabellen ger. Bilproduktionen ger
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Tabell 2. De indirekta leveransernas lokalisering

Till sektor

Fran

sektor 3 5 6 7 9 10 | 12 | 15 | 19 | 20 | 23 |Ovriga| S:a
1 (10968 35| 3 508 18| 3 616 2 577| 6 320| 8 893| 5 862| 1 968|11 147| 9 748|64 660
2 o o] 20 o o 3 34 5| 226 9 o| 3133| 3430
3 3139 2| 546 2| 356| 7734|4132 49| 488| 324|25351| 2507(37630
4 115| 5279 61| 1 103 29 6| 156 324 7| 486| 630 1434| 9630
5 10 2 85 o| 409 52 58 94| 196| 461| 3582| 6991|11 940

Anm.: Betriffande sektorerna se sid. 9s.

sdlunda upphov till verksamhet inom samtliga industrigrenar inom syste-
met, och denna verksamhet tar sig uttryck inte bara i leveranser frin
dessa grenar till bilindustrin utan dven i leveranser mellan storre delen
av dessa andra verksamhetsgrenar.

I det foregiende har huvudsynpunkten varit vilken betydelse bil-
produktionens aktuella omfattning har for olika industrigrenar. En annan
synpunkt dr vilken effekt forindringar i slutprodukternas omfattning
skulle fa, ndgot som har intresse inte minst nir det giller en sektor med
sddana expansionstendenser som bilsektorn uppvisar. Med den upp-
laggning som analysen har kan samtliga tal i tabell 1 och 2 4ven anvindas
for att uppskatta effekten av sidana forindringar. En utvidgning av
bilindustrin med 50 procent skulle exempelvis 4terverka pd de olika
sektorerna med en okning p4 likaledes 50 procent. Uttryckt i absoluta tal
skulle alltsi en okning av bilproduktionen med 500 miljoner kronor
medfora en Okning av leveranserna frdn primir jirn- och stdlindustri
(sektor 1-3) med sammanlagt 70 miljoner.

Enligt Kommerskollegii berittelse Industri 1957 utgjorde kostnaden
for ravaror, halvfabrikat och delar inom metall- och verkstadsindustrin
48,4 procent av virdet av salutillverkningen. Det kan vara av intresse
att se om man med ledning av det hir aktuella materialet kan séiga nigot
om hur mycket dirav som kommer frin metall- och verkstadsindustrin
sjalv. En sddan uppgift skulle ju samtidigt ange hur mycket av gruppens
produktion som gér som lopande produktionsinsatser inom gruppen
sjélv.
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En antydan om detta ger relationen mellan summan av input frin
samtliga sektorer och totalproduktionen inom hir behandlade sektorer.
I genomsnitt per sektor utgor denna 26,4 procent. Den vixlar emellertid
for olika sektorer; ligst 4r den for metallverk med 3,8 procent och hogst
for bilindustrin med 43,7 procent. Det tal vi soker blir dirfor beroende
av verksamhetens omfattning inom de enskilda sektorerna, dvs. av
produktionens sammanséttning.

Gar vi till tabell 1 kan vi finna den 6nskade uppgiften for en speciell
produktionssammansittning. Vi fir den som kvoten mellan den totala
forbrukningen 612,6 och den totala produktionen 1612,6 som blir 38,0
procent. Hirvid spelar dock bilindustrin en onormalt stor roll och som
nidmnts 4r den i detta hinseende inte representativ for metall- och verk-
stadsindustrin. En béttre uppgift far vi troligen om vi utesluter bilsektorn
och beriknar motsvarande relation for resten av sektorerna. Den erhills
som kvoten mellan summan av mottagna leveranser inom sektorerna
1-23, 175,7, och deras totala produktion 612,6. Detta ger 28,7 procent.
En liknande berikning pa grundval av 1957 drs produktionstal ger 27,5
procent. Tar man hinsyn till dessa pi olika sitt erhéllna tal och till att
de 24 sektorerna inte tacker hela gruppen, kan man véiga dra den slut-
satsen att vid en normal produktionssammansittning f6r gruppen metall-
och verkstadsindustri utgér kostnader for lépande leveranser frin
gruppen sjilv inemot 30 procent. Detta betyder samtidigt att lika stor
andel av gruppens produktion gir som lépande insatser inom gruppen
sjélv.

Av det foregdende har framgitt att sammanlagda leveranserna frin de
24 behandlade sektorerna utgjorde virdemaissigt 43,7 procent av salutill-
verkningen for bilindustrin och genomsnittligt 26,4 procent f6r samtliga
sektorer. En naturlig fortsittning av undersokningen &r da att klarligga
aterstiende 56,3 procent for bilindustrin och motsvarande for ovriga
sektorer. Hir kommer di i friga produkter frin andra industrier 4n de
hir behandlade, importerade produkter, arbetskraft, kapitalforslitning

o.d. — I inledningen framholls att kostnaden for att framstilla en slut-
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produkt i sista hand utgéres av forbrukningen av primira produktions-
faktorer, vilka i en definitivare utformning av undersékningen kommer
att utgoras av framfor allt arbete, kapitalanvindning och import. Dessa
tre typer av kostnader uppkommer for bilindustrins del via var och en av
de sektorer som bedriver verksamhet i samband med biltillverkningen,
daribland framfér allt de 24 sektorer som behandlats hir. Att p4 detta
satt klarligga de olika produktionsgrenarnas totala betydelse for syssel-
sittning, import o.d. dr en annan uppgift for den pigdende undersok-
ningen. — Som ett resultat angavs ovan att uppskattningsvis 4—5 procent
av sektorernas produktion sker for biltillverkningen. Man frigar sig dé
naturligtvis f6r vilka indamél resten av produktionen sker, hur 6vriga
typer av slutprodukter piverkar de enskilda sektorerna. Detta anger en
tredje utvecklingslinje for den pigdende undersékningen.

Avsikten med denna uppsats har varit att ge ndgra exempel pd hur
undersokningen arbetar och péd vilka resultat som den kan ge. Sisom
redan nimnts ir de redovisade talen preliminidra, Nir vi trots detta har
framlagt dem, har vi ansett det 6nskvart att gora det mot bakgrund av
de teoretiska antaganden som har gjorts, och vi har ocksi i nigon mén
forsokt att sitta in dessa antaganden 1 mera principiella sammanhang.
S&dana faktorer tillsammans med karaktiren hos det observationsmaterial
som stér till forfogande spelar ju en avgorande roll for resultatens relevans
och tillforlitlighet. Men detta innebdr samtidigt att man inte fir lita
sig bedras av exaktheten i de tal som redovisats. Denna fir snarare
betraktas som ett led i illustrationen av undersokningen #n som ett
uttryck for liten osikerhetsmarginal.
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