_ produktions-
fiirutsattningar
~ och specialisering i
internationell jamforelse

Industriens utredningsinstitut



Metallmanufaktur-
industrin

Produktionsforutsittningar
och specialisering i

internationell jamforelse

av Lennart Ohlsson

Sartryck ur SOU 1973: 30

Stockholm 1973



Forord

Den svenska verkstadsindustrin har utgjort
en mycket expansiv del i den svenska indu-
striella utvecklingen. Den svarar internatio-
nellt sett for en hog andel av den totala
industrins produktion. Grunden fo6r verk-
stadsindustrins snabba utveckling har varit
dess formaga att hdvda sig pa exportmarkna-
derna. Industriens Utredningsinstitut har an-
sett det vara av stort intresse att nirmare
analysera faktorerna bakom den svenska
verkstadsindustrins exportframgangar. Bland
institutets pagdende forskningsprojekt ingar
dirfér en “’verkstadsexportstudie” rérande
den svenska verkstadsexportens struktur och
tillvixt under efterkrigstiden. Denna utred-
ning ingdr i den serie av strukturstudier for
vilka industridepartementet ldmnat ekono-
miskt stod.

Den av industriministern tillsatta metall-
manufakturutredningen, under ordférande-
skap av landshovding Mats Lemne, har be-
domt det virdefullt att de analysmetoder
som utarbetats inom verkstadsexportstudien
tillimpas pa den viktiga delbransch av verk-
stadsindustrin som metallmanufaktur-
industrin utgér. Pa utredningens forfragan
har darfor institutet latit bryta ut delar av
verkstadsexportstudien och med fortur kom-
plettera den med vissa mer detaljerade stu-
dier av metallmanufakturindustrin. Institutet
ansdg det bra att pa detta sitt sa snabbt som
mojligt publicera viktiga delresultat.

I foreliggande studie, som utarbetats av
fil. lic. Lennart Ohlsson, redovisas resultaten
av analysen av den svenska metallmanufak-
turindustrins produktionsférutsittningar och
internationella specialisering. Analysen har
inriktats pa att forklara marknadsandelarna

SOU 1973:30

inom denna industri och dessa andelars
utveckling i syfte att ge underlag till en
bedéomning av den framtida andelsutveck-
lingen. Studien publiceraé dels som en bilaga
till den statliga metallmanufaktur-
utredningen (SOU 1973:30), dels i institu-
tets egen skriftserie.

Undersokningen har vid sidan av den
ordinarie seminariebehandlingen vid institu-
tet dven diskuterats med metallmanufaktur-
utredningens sekretariat och experter. Ett
sdrskilt tack riktas till professor Ragnar
Bentzel for virdefulla synpunkter pid upp-
liggningen av analysen i verkstadsexport-
studien.

Stockholm i maj 1973

Lars Wohlin
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1 Inledning

1.1 Problem och syfte

Den svenska metallmanufakturindustrin —
fortsittningsvis benimnd manufakturindu-
strin — konkurrerar pd den svenska och
utlindska varumarknaden med utlindsk ma-
nufakturindustri ockh pad den inhemska mark-
naden for produktionsfaktorer med andra
svenska industribranscher. Denna tvasidiga
konkurrens
mycket och vilka slag av manufakturvaror,

utgdr restriktioner pa hur
som kan produceras i Sverige. Utgdngspunk-
ten for utredningen dr saledes att det finns
samhillsekonomiska restriktioner som péaver-
kar savil storleken som strukturen och dess
utveckling inom den svenska produktionen
av manufakturvaror. De tre huvudproblemen
for denna utredning 4r:

1) att forsoka klarldgga vilka faktorer
som bestimt den svenska manufakturindu-
strins allménna produktionsférutsdttningar i
slutet av 1960-talet

2) att undersdka hur dessa produktions-
forutsdttningar da paverkat produktinrikt-
ningen inom Sveriges manufakturindustri
jdmfort med andra industrilinders

3) att forsdka utrona pa vad siitt produk-
tionsférutsdttningarna for svensk manufak-
turindustri medfort fordndringar i produk-
tionsstrukturen under 1960-talet och bedd-
ma hur férandringarna kan te sig i framtiden.

Dessa tre problem griper in i varandra
sdvdl teoretiskt som empiriskt pd ett sitt

SOU 1973:30

som mera ingiende diskuteras i avsnitt 1.3
nedan. D4 ambitionen varit att ge dessa tre
problem en ingdende belysning har en viss
metodutveckling varit nédvindig. Resultaten
tolkas
giltighet inte formellt provats i utredningen.
Tolkningen har vidare endast i begrinsad
utstrickning provats mot t. ex. mera ingéen-

inom ramen f&r en modell, vars

de branschkunskap.

For att underldtta forstdelsen av den
lopande texten har en forteckning over ett
antal nyckeltermer i utredningen samman-
stdllts. I denna har varje term givits en
kortfattad definition. Enbart termer som ar
bade centrala och relativt speciella for denna
utredning eller utrikeshandelslitteratur i all-
ménhet har inkluderats i denna forteckning.
I avsnitt 1.4 nedan ges dessutom en viss
information om vilka avsnitt som ur olika
synpunkter kan bedomas som sérskilt svéra.

1.2 Manufakturindustrins omfattning

Definitionen av branschen 4r inte omedel-
bart given. Den definition, som hir valts for
alla egna berdkningar, ansluter néira till den
av metallmanufakturutredningen anvidnda
i appendix A. En skillnad
gentemot metallmanufakturutredningen ir
att instrumentindustrin hdr genomgéiende

inkluderats i manufakturindustrin. Manufak-

och beskrivs

11



Tabell 1.1 Foradlingsviarde och antal anstillda inom den svenska manufakturindustrin och

dess delbranscher 1969

SNI- Delbransch Foradlings- Antal
kod viarde anstillda
milj. kr

3811 Verktygs- och redskapsindustri 378 7068
3813 Industri for metallkonstruktioner 856 20 250
38191 Metallforpackningsindustri 148 2872
38192 Industri for metalltrdd, -nit, -linor,

-kablar 220 4751
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 202 4621
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 463 11 003
38195 Hushéllsmetallvaruindustri 152 3809
38199 Annan metallvaruindustri 830 20 385
3851 Instrumentindustri (inkl. urindustri) 240 5413
(inkl. 3853)

Hela manufakturindustrin 3489 80172

iprocent av tillverkningsindustrin 8 9

Kalla: SOS, Industri 1969, arbetstabeller.

turindustrin omfattar hir nio delbranscher.
Dessa dr till sitt varuinnehéll definierade i
Svensk Niringsgrensindelning (SNI). (SOS,
Industri 1968.) Redan en Oversiktlig genom-
gang av de produkter, som innefattas i
begreppet manufakturvaror, ger vid handen
att det mellan dessa foreligger stora skillna-
der i produktionsteknik, anvindningsomrade
m. m. Nedan ges en kort orientering av
delbranscherna.

I tabell 1.1 redovisas delbranscherna inom
manufakturindustrin med angivande av for-
ddlingsviarden och antal anstdllda 1969. Med
ett forddlingsviarde pa 3,5 miljarder kr svarar
manufakturindustrin for 8 % av den svenska
tillverkningsindustrins produktion och nira
25 % av verkstadsindustrins (exkl. varvens).
Andelen av antalet anstdllda var ungefir
densamma. De tva stOrsta delbranscherna dr
metallkonstruktionsindustri, som framstiller
cisterner, gascylindrar, dngpannor, plitslage-
riarbeten m. m. och annan metallvaruindu-
stri, som 4r en uppsamlingsgrupp med starkt
heterogent varuinnehdll, sdésom metall6ver-
dragen plat, kassaskéap, kidttingar, knappna-
lar, fjddrar, stalinredningar o. d.

Av de nio delbranscherna dr det framst
tva, verktygs- och redskapsindustri samt in-
strumentindustri, som har en starkt interna-
tionell inriktning. Exportandelarna av salu-
virdet (exportkvoterna) dr dver 50 %. Dessa
hbga exportkvoter motsvaras ocksa av jim-

12

forelsevis laga andelar av den svenska for-
brukningen (dvs. hga marknadsandelar for
importen). Tva branscher med stark hemma-
marknadsinriktning 4r ddremot metallkon-
struktions- och metaliférpackningsindustrier-
na, for vilka exportkvoterna dr ldga, mindre
dn 10 %, och hemmamarknadsandelarna, dvs.
andelarna av svensk forbrukning, hoga eller
over 90 %.

En betydande del av produkterna inom
manufakturindustrin utgér insatsvaror i an-
nan produktion. Endast omkring 1/4 av
produktionen bestdr av produkter som géir
direkt till slutlig anvdndning enligt berdk-
ningar gjorda av metallmanufakturutred-
ningen. Det dr frimst byggnads- och verk-
stadsindustrin som dr manufakturindustrins
avnimare av insatsvaror.

Savil foretag som anldggningar inom ma-
nufakturindustrin dr i relativt stor utstrack-
ning sma eller medelstora. Mindre dn 50 % av
arbetarna inom verkstadsindustrin (exkl.
varv) arbetade 1969 i anldggningar med firre
dn 200 arbetare, medan motsvarande andel
for manufakturindustrin var 6ver 70 %. Va-
riationerna mellan delbranscherna inom ma-
nufakturindustrin dr emellertid stora.

Enligt tabell 1.2 4r det frdmst i metallkon-
struktions-, annan metallvaru- samt instru-
mentindustrierna som smd och medelstora
anldggningar dominerar. Négra delbranscher,
som till sin produktionsteknik mera kan
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Tabell 1.2 Anliggningarnas storlek inom olika delbranscher 1969

SNI- Delbransch Genomsnittligt Andel arbetare i
kod antal arbetare  anldggningar med
per anldggning  hogst 200 arbeta-
re 1% av totala
antalet arbetare
3811 Verktygs- och redskapsindustri 37 59
3813 Industri for metallkonstruktioner 26 87
38191 Metallfdrpackningsindustri 67 56
38192 Industri for metalltrdd, -nit, -linor,
och -kablar 64 57
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 62 52
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 63 55
38195 Hushallsmetallvaruindustri 40 67
38199 Annan metallvaruindustri 25 81
3851 Instrumentindustri (inkl. urindustri) 33 81
(inkl. 3853)
Hela manufakturindustrin 33 71

Kalla: SOS, Industri 1969, arbetstabeller.

betecknas som processindustrier, t. ex. me-
tallférpacknings-, metalltrdds- och spikindu-
strierna, hade 1969 en betydligt stbrre an-
liggningsstorlek.

En betydande leverantor till manufaktur-
industrin ar den svenska jarn- och stdlindu-
strin. Den starka inriktningen pa kvalitets-
stdl, som préglar stilindustrin, avspeglas ock-
sd i att manufakturindustrin tidigt inriktade
sig pad produkter, baserade pa svenskt kvali-
tetsstal.

1.3 En bakgrund till den empiriska analysen

Den teoretiska referensramen fér denna ut-
redning dr hdmtad frdn en rad utrikeshan-
delsteorier som hir inte skall dterges.! Den-
na referensram visar for en given industri-
bransch vilka bestimningsfaktorerna &r till
savdl omfattningen och inriktningen av pro-
duktion, export och import som de forind-
ringar 1 denna inriktning, som skett under en
period.

1.3.1 Den anvinda referensramen

En industribranschs storlek i Sverige kan
definieras som storleken pa dess produktion.
Produktionens storlek kan identiskt hdnfdras
till fyra komponenter, nimligen 1) den
inhemska férbrukningens storlek, 2) den
svenska manufakturindustrins andel av den-
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na forbrukning (hemmamarknadsandelen),
3) virldshandelns storlek samt 4) den sven-
ska manufakturexportens andel av denna
virldshandel (vérldsexportandelen). Vid en
jamfdrelse mellan branscher kan saledes sir-
skiljas tva slag av bestdmningsfaktorer till
produktionsnivdn i en bransch, nidmligen
sadana som péverkar

a) de inhemska och utlindska marknadernas

storlek,

b) de svenska andelarna av dessa marknader.

Bestimningsfaktorerna till b), de svenska
marknadsandelarna, kan vidare delas upp i
foljande grupper

b.1) Sveriges komparativa férdelar (se
ordlista), vilka antas bestimda dels av den
relativa tillgdngen pa olika produktionsfakto-
rer, dels av landets sdrdrag i efterfragan.

b.2) Branschernas produktionsteknik och
produktkarakteristika.

b.3) Handelshinder, som péverkar den in-
ternationella rorligheten hos branschernas
produkter.

b.4) Andra institutionella bestimnings-
faktorer, som dr exogent givna for foretagen,
t. ex. skattesystem, lagstiftning o. d.

! Dessa teorier samt den anvinda modellen be-
skrivs oversiktligt i en kommande utredning frin
Industriens Utredningsinstitut om den svenska
verkstadsexportens strukturella utveckling och be-
staimningsfaktorer (Ohlsson [otryckt]). I denna
utredning ges ocksd en fylligare presentation av

killor samt av analysmetoder och variabelkonstruk-
tioner.
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b.5) Institutionella bestdmningsfaktorer,
som kan paverkas av fretagen.

Branschernas marknadsandelar kan sdgas
avspegla deras produktionsférutsdttningar i
vid mening. En bransch, som har hoga
marknadsandelar relativt till andra bransch-
er, definieras ha goda produktionsforutsitt-
ningar i Sverige. Termen allmédnna produk-
tionsférutsdttningar eller fortsdttningsvis
produktionsforutsittningar anvinds for de
bestimningsfaktorer, som ir utifrin givna
for de enskilda féretagen och i ett litet land
ofta ocksd for varje bransch (punkterna
b.1-b.4). Termen speciells produktionsfor-
utsdttningar betecknar de betingelser, som
bestims eller kan bestimmas av foretagen
sjdlva (jfr punkt b.5).

Hir inriktas analysen p& hur manufaktur-
" industrins och dess delbranschers marknads-
andelar paverkats av Sveriges komparativa
fordelar (punkt b.1 ovan), branschernas pro-
duktionsteknik och produktkarakteristika
(punkt b.2) samt handelshinder (punkt b.3).
De tva dvriga grupperna av faktorer bakom
marknadsandelarna behandlas ej alls i analy-
sen. Det maste diarfor forutsdttas att sist-
nimnda faktorer inte systematiskt péverkar
resultaten av analyserna pad bransch-, del-
bransch- och varugruppsniva.

1.3.2 De tre huvudproblemen

De tre inledningsvis nimnda huvudproble-
men kan nu nidrmare preciseras med hjilp av
referensramen ovan. Det forsta huvudproble-
met giller att klarligga den svenska manu-
fakturindustrins allmidnna produktionsforut-
sittningar i slutet av 1960-talet. Manufaktur-
industrins omfattning vid denna tidpunkt
skall sdledes jamforas med andra svenska
industribranschers med avseende pa de tre
grupper av bestimningsfaktorer, som hir
utvalts (jfr punkterna b.1—b.3). Darvid mas-
te emellertid inverkan av olikheter i bran-
schernas marknadsstorlek elimineras.

Det andra huvudproblemet bestar av mot-
svarande problem som huvudproblem 1 men
avser inriktningen (p& delbranscher eller va-
rugrupper) inom manufakturindustrin. Dessa
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badda huvudproblem giller analyser av en
struktur vid en given tidpunkt och behand-
lingen forutsitter egentligen balans pa varu-
och faktormarknader. I annat fall kan kan-
ske inte variationerna i marknadsandelarna
forklaras med de tre grupperna bestdmnings-
faktorer.

Det tredje huvudproblemet bestdr i att
unders6ka hur manufakturindustrins pro-
duktionsférutsidttningar dels paverkat struk-
turutvecklingen under 1960-talet, dels kan
komma att inverka pa denna wutveckling i
framtiden. FoOr vart och ett av dessa tvd
delproblem skall saledes inverkan av Sveriges
fordelar, produktionsteknik
och produktkarakteristika samt handelshin-
der péa variationerna i fordndringarna av
marknadsandelar inom manufakturindustrin
undersdkas. En sadan inverkan kan uppkom-
ma dven om inga fOrdndringar av produk-
tionsforutsidttningarna skett under den tids-
period som betraktas, om ndmligen anpass-

komparativa

ningen inte varit helt genomford i periodens
borjan till under perioden gillande produk-
tionsbetingelser.

Denna korta genomgang av huvudproble-
men visar att den ndrmare presentationen av
modellen kan delas upp i tvd avsnitt. Det
forsta avsnittet behandlar den enkla modell,
som tas till utgéngspunkt vid analysen av
bestdmningsfaktorerna till de vid en given
tidpunkt befintliga marknadsandelarnas va-
riationer (huvudproblemen 1 och 2). Det
andra avsnittet behandlar motsvarande for-
klaringsmodell till marknadsandelarnas ut-
veckling mellan tvd tidpunkter (huvudpro-
blem 3).

1.3.3 Marknadsandelarnas b‘est?a'mningsfak-
torer vid en given tidpunkt

Det har inte varit mojligt att hir specificera
den ovan beskrivna referensramen till en
modell, som i sin helhet kunnat anvidndas i
den empiriska analysen. Eftersom denna
referensram inrymmer vissa utrikeshandels-
teorier som specialfall har i stillet som en
forsta utgangspunkt for analysen en enkel
version av den s. k. faktorproportionsteorin
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Utifrdn denna teori kan den vidare
empiriska analysen utformas som en prov-
ning av om en del forutsdttningar till denna
teori varit uppfyllda. Hiarigenom kunde ock-
sd vissa andra bestdimningsfaktorers inflytan-
de pd marknadsandelarna (se referensramen)

valts.

undersokas och manufakturindustrins inter-
nationella produktinriktning samtidigt bely-
sas.

Den centrala tankegéngen i faktorpropor-
tionsteorin och 1 denna utredning dr att
landets tillgdng pa produktionsfaktorer rela-
tivt motsvarande tillgdng i utlandet bestim-
mer, vilka varor som kommer att exporteras
frdn och importeras till landet. Denna tanke-
géng dr gemensam fOr inte bara en rad olika
versioner av faktorproportionsteorin utan
dgven for vissa andra utrikeshandelsteorier,
som ocksd tar hdnsyn till andra forklarings-
faktorer 4n den relativa faktortillgdngen.
Som utgéngspunkt viljer vi en enkel version
av faktorproportionsteorin, i vilken vi antar
att a) antalet produktionsfaktorer dr tva
(kapital och arbetskraft), b) antalet varor dr
tvad eller flera, c) antalet ldnder ir tva, d)
varorna dr homogena med avseende pd savil
produktionsteknik * som anvindning, ) sam-
ma produktionsteknik anvidnds i de tva
linderna, f) alla varor ar fritt rorliga mellan
linder men produktionsfaktorerna bara in-
om varje land, g) efterfrageinriktningen inte
skiljer sig starkt mellan linderna samt h)
produktionsfaktorerna 4r homogena och
sinsemellan substituerbara. Fran denna enkla
version av faktorproportionsteorin erhalls
bl. a. foljande centrala utsagor:

1) Landets komparativa fordelar bestims
av den relativa faktortillgdngen eller med
andra ord av hur kvoten mellan tillgdngen pa
kapital och arbetskraft forhaller sig
till motsvarande kvot utomlands. Ar denna
s. k. faktorintensitet hog i landet internatio-
nellt sett har landet komparativa fordelar i
kapitalintensiv produktion.

2) Produkterna kan rangordnas med avse-
ende pa kapitalintensiteten i produktionen.
Kapitalintensiteten utgdér da ett entydigt
index pa deras produktionsforutsdttningar i
landet. For ett land med komparativa forde-
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lar i kapitalintensiv produktion giller att
forutsdttningarna for en produkt dr battre ju
hogre produkten rangordnats med avseende
pa kapitalintensitet. Det omvinda férhallan-
det giller for det andra landet, som antagits
ha komparativa fordelar i arbetsintensiv pro-
duktion,

3) Om en vara kommer att exporteras
eller importeras bestdms inte enbart av kapi-
talintensiteten i produktionen utan &ven av
efterfragan. Detta kan innebidra att en pro-
dukt som rangordnats relativt hogt med
avseende pa kapitalintensiteten likvdl kan
komma att importeras pa grund av att
efterfragan utomlands 4r relativt hég pé
produkter med dnnu hogre kapitalintensitet.
Vid jaimforelser mellan tva exportprodukter
med olika kapitalintensitet kan t. o. m. gilla
att exporten ej behover vara storre for den
mest kapitalintensiva produkten. Denna in-
verkan av marknadsstorleken talar for att det
ir sambandet mellan marknadsandelar inom
och utanfér landet som bor betraktas med
avseende pd produkternas kapitalintensite-
ter. Det bor da gilla att virldsexportandelen
samt andelen av inhemsk och utlindsk for-
brukning for det kapitalintensiva landet 4r
hogre (dtminstone lika hég) for den produkt
som har hogre kapitalintensitet &n en annan.
Normalt brukar antas att produktionen i
bdda linderna &r helt diversifierad i den
meningen att ndgon produktion férekommer
av samtliga varor.

4) Faktorproportionsteorin  anvdnds i
denna version for att bl a. studera utrikes-
handelns specialisering i jamvikt vid fri han-
del i jimforelse med ett lige som priglas av
ingen som helst handel. I det sistndmnda
ldget framstélls varje vara i det kapitalintensi-
va landet med en hogre kapitalintensitet dn
motsvarande produkt i det andra landet.
Denna hogre kapitalintensitet innebédr dock
inte att rangordningen av varorna med avse-
ende pa kapitalintensiteten 4r olika i de bada
linderna. I och med att denna rangordning
ir densamma innebir en hogre kapitalinten-
sitet gentemot utlandet for en viss vara inte

> For enkelhets skull kan produktionsfunk-
tionerna antas vara linjart homogena.
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att produktionsforutsitiningarna relativt
andra varor forbéttrats. Om kapitalintensite-
ten vid en tidpunkt dr hogre for varan dn vad
faktorprisrelationerna motsvarar och om det-
ta inte géller f6r andra varor i samma man,
talar detta for en tempordrt relativt hog
marknadsandel. Olikheten i faktorintensite-
ten mellan linder fOrsvinner successivt i
samband med att faktorprisrelationen till
foljd av utrikeshandeln utjimnas mellan de
bada linderna.

Denna version av faktorproportionsteorin
ar avsedd att visa huvudtankegéngarna bak-
om analysen av manufakturindustrins pro-
duktionsférutsittningar. Inte ens som ut-
gangspunkt for analysen har dock denna
ansetts tillrickligt realistisk. Av ovan atergiv-
na forutsittningar framgar att tillimpbarhe-
ten av teorin kan ifrdgasittas. Som en forsta
ansats valdes i stidllet en modell dir fler 4n
tvd produktionsfaktorer inkluderats. Vilka
konsekvenser denna fordndring av forutsétt-
ningar har f6ér det ur ovanstiende teori
erhillna sambandet mellan produkternas
marknadsandelar och faktorintensiteter dis-
kuteras kortfattat i en exkurs till detta
kapitel. Dér redogdrs dven for hur foérind-
ringar av andra fOrutsdttningar paverkar
nimnda samband. Eftersom en del av dessa
forutsittningar empiriskt provas, blir diskus-
sionen i exkursen viktig inte endast for
forstaelsen av tolkningen av denna prévning
utan dven for forstidelsen av de slutsatser som
dras i utredningen om de tre huvudproble-
men.

1.3.4 Marknadsandelarnas férandring mellan
tva tidpunkter

Ett centralt antagande vid en analys av
marknadsandelarnas variationer i ett tvir-
snitt av varor vid en given tidpunkt ir att
balans rdder mellan t. ex. landets komparati-
va fordelar och branschernas marknadsande-
lar. Anpassningen péd alla varu- och faktor-
marknader maste med andra ord vara lika
god. Detta innebidr att ingen fundamental
obalans far foreligga, som yttrar sig i t. ex.
omfattande eller generella efterfragedver-
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skott eller -underskott pd dessa marknader.
Den faktiska utvecklingen under en period
av marknadsandelarna for ett antal produk-
ter kan med andra ord vara en anpassning
antingen till en i periodens bdrjan befintlig
fundamental obalans, eller till under perio-
den intrdffade fordndringar i landets kompa-
rativa fordelar, branschernas produktionstek-
nik och produktkarakteristika samt handels-
hinder.

Det har inte varit mojligt att bygga upp en
samhillsekonomisk modell, dir den samtidi-
ga inverkan av alla dessa exogena faktorer pa
strukturen i utrikeshandel och produktion
kan analyseras. Analysen kommer i stdllet
att gélla en rad partiella samband.?

Ndgra centrala forutsdttningar och egen-
skaper i modellen. Man kan med hjélp av den
enkla (komparativt statiskt formulerade)
faktofproportionsteorin analysera hur en
(exogent bestimd) forindring av den relativa
faktortillgdngen (av kapital och arbetskraft) i
ett land ger upphov till férdndringar av
produktsammansittningen 1 utrikeshandel
och produktion, En 6kning av tillgdngen pa
produktionsfaktorn kapital leder vid given
produktionsteknik och en perfekt fungeran-
de prisbildning till en omférdelning av pro-
duktion och export i riktning mot mera
kapitalintensiva produkter. Okningen av ka-
pitaltillgdngen leder initiellt ocksd till en
okad kapitalintensitet i produktionen av
varje vara, eftersom priset pa kapital relativt
till priset pa arbetskraften i och med den
O6kade kapitaltillgdngen sjunkit. Eftersom
produktionstekniken inte fordandrats blir
denna senare effekt temporidr och faktorpri-
serna utvecklas dérefter i riktning mot tidiga-
re gillande faktorprisrelationer som en f6ljd
av varuhandeln mellan linderna.

Faktorproportionsteorin dr i denna form
inte sdrskilt ldmplig f6r studier av strukturut-
vecklingen, om varu- och faktormarknaderna
inte fungerar sa perfekt som antagits i denna
modell. Det kan exempelvis tdnkas att an-
passningen under perioden till en exogent
given fordndring av faktortillgdngen inte

’ For en utforligare modelldiskussion se Ohlsson
[otryckt].
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framst resulterar i strukturféridndringar i
produktion och utrikeshandel utan i (endo-
gent bestimda) fordndringar av faktortill-
gingen under perioden. S& kan t.ex. bli
fallet om den initiella relativa sinkningen av
kapitalpriset fir som f6ljd en sinkning av
kapitalbildningen under perioden.

Dessa svarigheter, som uppkommer vid
faktorproportionsteorins anviandning f6r for-
klaring av strukturutvecklingen i utrikeshan-
del och produktion, visar att dess anvindbar-
het dr avhingig av var uppfattning om bl. a.
trogrorligheten pa varu- och faktormarkna-
derna. Denna uppfattning maste mot bak-
grunden av bristen p& empirisk information
baseras pd mer eller mindre rimliga antagan-
den om

a) hur utvecklingen av varuefterfrigan
och varupriser bestims for ett litet land som
Sverige,

b) hur stor tillgdngen pa olika produk-
tionsfaktorer 4r i borjan av perioden och hur
litt denna tillgdng kan fOrdndras under
perioden,

¢) hur utbytbarheten i produktionen &ar
mellan olika produktionsfaktorer (faktorsub-
stitutionen i de olika varornas produktions-
teknik),

d) hur lattrorlig en produktionsfaktor ar
mellan olika produktionssektorer.

Antagande a). Eftersom Sverige under
normala forhallanden 4r ett litet land bade
vad giller utbud och efterfragan pé varor,
forefaller det rimligt att anta att nivd och
utveckling av prisrelationerna for varor, som
funnits pa marknaderna under hela perioden,
ir exogent bestimda. Normalt méste dirfor
svenska producenter vara kvantitetsanpassa-
re. Den flexibilitet i prissdttningen som
enskilda producenter eller branscher kan ha
méaste di sammanhinga med 1) en tidigt
uppnadd stark marknadsposition (utbudet
fran Sverige ar relativt stort), 2) en tidig eller
stor efterfrigan i Sverige relativt till andra
linder eller 3) att varorna i sina egenskaper
avviker fran de utlindska konkurrenternas.
For landet i sin helhet antas dock att
varupriserna i huvudsak ir exogent bestimda
och att en stor del av anpassningen till
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férindrade prisrelationer normalt ger upp-
hov till férdndringar i produktionens och
utrikeshandelns varusammansittning.

Antaganden b)—d). Formuleringen av des-
sa antaganden visar att tidsperiodens ldngd &r
av stor betydelse for hur ldttféranderliga,
ldtt utbytbara och ldttrorliga produktions-
faktorerna &4r. Ju kortare tidsperiod som
betraktas, desto viktigare blir den initiella
tillgdngen av produktionsfaktorerna och den-
na tillgngs allokering f6r produktionsstruk-
turens utveckling. P& kort sikt giller ndmli-
gen att tillgdngen pd en produktionsfaktor
inte patagligt kan dndras (férutsatt att den
initiella tillgdngen inte &r liten), att produk-
tionstekniken ar given och att didrfor utbyt-
barheten i produktionen mellan olika pro-
duktionsfaktorer 4r begrinsad samt att pro-
duktionsfaktorerna &r relativt svarrorliga
mellan sektorer.

I utredningen diskuteras utvecklingen ur
tvd olika tidsperspektiv. Den empiriska ana-
lysen av manufakturindustrins strukturut-
veckling berdr frimst 1960-talet. For en sa
kort period blir bl a. tillgingen pa olika
produktionsfaktorer i skiftet mellan 1950-
och 1960-talen en viktig bestimningsfaktor.
Vid (fundamental) balans pa varu- och fak-
tormarknaderna behdver denna tillgdng ej
diskuteras med avseende pd historiska be-
stimningsfaktorer. Det finns dock tecken pa
att en fundamental obalans forelegat (vid
givna vixelkurser) under 1960-talet. Denna
obalans ansags inte a priori kunna hinforas
huvudsakligen till férindringar under detta
decennium. En diskussion om de mera lang-
siktiga drivkrafterna till dels den svenska
utrikeshandelns och produktionens samman-
sattning, dels ackumulationen av olika pro-
duktionsfaktorer betraktas diarfor som vik-
tig. I detta lingre perspektiv erhélls naturligt-
vis aterverkningar pa faktortillgdngen av
t. ex. faktorprisférindringar. Aterverkningar-
na kan dessutom antas variera mellan olika
produktionsfaktorer beroende pd deras for-
inderlighet (antagande b), utbytbarhet (an-
tagande c¢) och rorlighet (antagande d) i
produktionssystemet. Hir har en kombina-
tion av antaganden gjorts, som innebir att
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tillgdngen pd tekniskt kunnande och rdvaror
blir mera langsiktigt strategiska bestimnings-
faktorer till utvecklingen av utrikeshandelns
och produktionens sammansdttning in till-
gangen pa andra tinkbara produktionsfakto-
rer. Dessa antaganden kan formuleras pa
foljande sitt:

1) Tillgingen péa tekniskt kunnande och
ravaror dr mera svarforanderlig over tiden dn
andra produktionsfaktorer.

For ménga ravaror tycks visserligen utbu-
dets priselasticitet vara stor. Detta forutsit-
ter dock att en fysisk tillgdng av ravaran
existerar, vilket inte &r lika sjdlvklart, nir ett
litet enskilt land betraktas. For ett sidant
land paverkas ocksa den ekonomiskt exploa-
terbara ravarutillgdngen av utbudsforhéallan-
dena for producenter i andra ldnder. Vidare
kan det konstateras att ravarutillgdngen for
ett land grovt sett inte fordndras starkt ens
under langa perioder. Sverige har silunda
linge dels varit ett land med god ravarutill-
ging, dels karakteriserats av att tillgdngen
varit patagligt stor av vissa ravaror (jirn-
malm, skog och vattenfall) men obefintlig
eller liten av andra (vissa andra metaller, olja
m. m.).

Tiligangen pa tekniskt kunnande forutsat-
tes ocksd vara svarforinderlig over tiden.
Denna férutsdttning baseras for det forsta pa
att den formella utbildningen for tekniker dr
forhéllandevis lang. For att den initiella
teknikertillgdngen skall kunna oka starkt
kravs ofta en lang period och stora investe-
ringar i utbildningspersonal och -apparatur.
For det andra bestar det tekniska kunnandet
ocksd av en under relativt lang tid férviarvad
praktisk erfarenhet. Detta innebidr att till-
gangen pd sadan praktik, som bestims av
industrins storlek och inriktning, tillsam-
mans med nettotillskottet av formellt utbil-
dade tekniker blir bestimmande for den
faktiska fordndringen av det tekniska kun-
nandet.

Att tekniskt kunnande och ravaror r till
sin volym svarforinderliga Gver tiden tyder
pé att ett utbudsoverskott vid en tidpunkt
tenderar att medfdra antingen en 6kad inten-
sitet av tekniskt kunnande och rivaror i
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produktionen av varje vara eller en dvergéng
till mera produktion av (vid given teknik)
varor som &r intensiva i anvdndningen av
tekniskt kunnande och ravaror. Denna ten-
dens foreligger atminstone om produktions-
faktorerna ir internationellt svarrorliga. Vil-
ken av tendenserna som dominerar beror
bl. a. pa utbytbarheten i produktionen.

2) Produktionsfaktorerna tekniskt kun-
nande och ravaror ir i forhallande till andra
produktionsfaktorer inte litt utbytbara i
produktionen.

Detta antagande giller naturligtvis for
exploateringen av en ravarufyndighet men
ocksd for den rdvarunira produktionen. Det
ar troligt att ju lingre upp i ravarans forad-
lingsled en vara dr, desto mer har rdvaran
substituerats med andra produktionsfaktorer
(t. ex. tekniskt kunnande) och desto littare
iar denna ravara utbytbar t. ex. mot andra
ravaror. Ett land med en internationellt sett
starkt ravarubaserad produktion och tek-
niskt kunnande tenderar vid oférindrad rd-
varutillging men Okad tillgdng av andra
produktionsfaktorer foljaktligen att 6ka for-
idlingen av de egna rdvarorna snarare in att i
forddlingen ga Over till en annan rdvarubas.

Vad giller tekniskt kunnande antas att
ocksd detta behovs i en viss, svarvarierad
mingd i produktionen av varje vara. Det ir
visserligen ofta si att med 6kande produktél-
der pa en vara och 6kande kapitalintensitet
ocksd féljer att en del av det tekniska
kunnandet ersatts med i maskinerna inbyggd
ny teknik. Detta fenomen dr dock sannolikt
inte av den omfattningen att det tekniska
kunnandet ir ldttare utbytbart under en
given period dn andra for produktionsstruk-
turen viktiga produktionsfaktorer (t. ex. ka-
pital, yrkesarbetare och andra arbetare). For
ett land géller dock att det tekniska kunnan-
det i viss utstrickning kan importeras fran
andra linder och detta giller troligen i hogre
grad ju mer kidnd (gammal) produktionstek-
niken &r.

Den begrinsade utbytbarheten i produk-
tionen i kombination med svarforanderlighe-
ten Over tiden innebdr att ett utbudsover-
skott pa tekniskt kunnande och ravaror bor
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tendera att medfora en icke ovisentlig 6ver-
gang till produkter som intensivt utnyttjar
tekniskt kunnande och ravaror. Detta giller
naturligtvis under férutsdttning att inte over-
skottet utjamnas genom att produktionsfak-
torerna lamnar landet.

Svarféranderligheten Gver tiden och den
laga utbytbarheten for ravaror och tekniskt
kunnande betyder ocksd att den produk-
tionsinriktning, som gillt i bdrjan av en
period och som starkt bestimts av tillgdngen
pd dessa produktionsfaktorer, tenderar att
konserveras under forutsittning att inga all-
varliga utbudsunderskott eller -6verskott f6-
religger for produktionsfaktorerna.

Diskussionen om ravarornas och det tek-
niska kunnandets betydelse har hittills utgatt
ifrdn att dessa produktionsfaktorer & homo-
gent sammansatta. Hir skall emellertid antas
att

3) produktionsfaktorerna tekniskt kun-
nande och ravaror ir heterogent sammansat-
ta.

Detta antagande innebdr att det vore
analytiskt motiverat att splittra upp dessa
bada produktionsfaktorer i flera, eftersom
utbytbarheten i produktionen mellan olika
ravaror respektive mellan tekniskt kunnande
av olika slag ir begrdnsad. Detta 4r atminsto-
ne vad giller ravaror sjidlvklart. Det dr i en
god tillgang pa jarnmalm, skog och vattenfall
snarare dn en allmdnt god tillgdng pa ravaror
Sverige' avviker fran andra linder. Detta har

ocksa resulterat i att det tekniska kunnandet

i hdg grad byggts upp dels i ravaru- och

ravarubaserad produktion, dels i den ur dessa
sektorer hirledda produktionen av insats-
och investeringsvaror.

Det tekniska kunnandet delades ovan upp
i tvd komponenter. En del av kunnandet har
forvirvats under den formella utbildningen,
medan en annan del dr yrkesanknuten. Om
man t. ex. delar in tekniker efter utbildnings-
linjer 4r det troligt att en hogre grad av
utbytbarhet finns inom grupperna maskin-
tekniker, elektrotekniker eller kemitekniker
osv. dn mellan dessa. Det yrkesanknutna
kunnandet kan visserligen dndra pa detta
férhallande under tider av starka efterfrage-
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overskott eller -underskott av nigon sddan
kategori, men om balans foreligger borde
yrkeskunnandet tendera att ytterligare min-
ska utbytbarheten mellan sddana breda grup-
per av kategorier. Yrkeserfarenheterna torde
niamligen normalt leda till en ytterligare
specialisering utover vad som erhallits i den
formella utbildningen. Utbytbarheten mellan
tekniker pa olika utbildningsnivder men vid
given utbildningslinje kan normalt inte anses
vara lag. Ddremot giller detta i hégre grad
fér produktion som baseras pd ny teknik
eller pd en teknik med nidra anknytning till
den avancerade forskningen pa universitet
och i tekniska hdgskolor.

Enligt detta resonemang skulle révarors
och det tekniska kunnandets rorlighet mel-
lan olika produktionssektorer begrinsas fran
efterfragesidan av den ringa utbytbarheten i
produktionen. Det har inte varit mdjligt eller
ansetts nédvindigt att bedédma om utbudet
begrdnsar rorligheten fér dessa produktions-
faktorer mer fOr dn andra.

Sammanfattningsvis kan konstateras att
de antaganden, som ovan gjorts for ravaror
‘och tekniskt kunnande, leder — om de &r
riktiga — till starka linkar i produktionssy-
stemet. En sddan link finns mellan rdvaru-
produktion och ravaruforddling. En annan
finns mellan dessa tvd sektorer och produk-
tionen av insats- och investeringsvaror. En
tredje typ av linkar uppkommer inom t. ex.
den maskintekniska, den elektrotekniska och
den kemisk-tekniska produktionen. Vidare
kan starka linkar uppstd mellan & ena sidan
den konkurrensutsatta sektorns storlek och
inriktning och & den andra sidan den teknis-
ka utbildningens (och forskningens) storlek
och inriktning. Dessa och andra tdnkbara
linkar tenderar att fOrsvara och f6rdroja
fordndringar av sammansittningen i utrikes-
handel och produktion. Det kan med andra
ord kridvas starka incitament eller en lang
tidsperiod for att dstadkomma en genomgri-
pande omallokering av produktionsresurser-
na.

Den i bodrjan av en period uppbyggda
tillgdngen av produktionsfaktorer (frimst
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ravaror och tekniskt kunnande) utgor sdledes
en viktig bestdimningsfaktor till den dérefter
foljande strukturutvecklingen. Denna till-
ging satt i relation till motsvarande tillgang
utomlands definierar vad som kan kallas
landets historiska komparativa fordelar. Vid
balans mellan utbud och efterfragan pa varu-
och faktormarknaderna (och om denna ba-
lans inte 4r tillfdllig) finns saledes inga
patagliga incitament till genomgripande
strukturférandringar utifrdin de historiska
komparativa fordelarna. Sa blir troligen inte
heller fallet om en obalans foreligger i
-periodens borjan (eller sdidana obalanser suc-
cessivt skapas under perioden) och denna ir
av den beskaffenheten, att utbudsdverskott
foreligger pad i landet redan tidigare rikligt
fdrekommande produktionsfaktorer. Den
under perioder forekommande
strukturutvecklingen fortsitter da.

De for tillskotten av produktionen be-
stimmande komparativa férdelarna, vad som
kan kallas de marginella komparativa forde-
larna, 4r da likartade de som bestimt pro-
duktionsstrukturen i periodens bdrjan. Om
emellertid obalansen 4r av sd annorlunda
karaktdr att de marginella komparativa for-
delarna starkt avviker fran de historiska,
skapas incitament till en starkt fdrindrad
sammansdtining av utrikeshandel och pro-
duktion. (De historiska komparativa férde-
larna kan ses som en kumulering dver tiden
av pd marknaden realiserade marginella kom-
parativa fordelar.) En siddan obalans kan
bildas genom betydande f6rindringar av
utbudet eller av den hirledda efterfrdgan pé
produktionsfaktorerna i landet eller av mot-
svarande fordndringar utomlands.

En sammanfattning av drivkrafterna till
strukturutvecklingen. Drivkrafterna till for-
indringar av utrikeshandelns och produktio-
nens sammansittning under en given period
kan enligt referensramen delas upp i sddana
som bestimmer utvecklingen av den allmdn-
na efterfragan i Sverige och utomlands och i
sidana som bestimmer marknadsandelarnas
utveckling. Hir betraktas enbart de av mark-
nadsandelarnas

tidigare

bestdmningsfaktorer, som
kan hinféras till kategorierna Sveriges kom-
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parativa fordelar (avsnitt 1.3.1, punkt b.1),
branschernas (produkternas) produktions-
teknik och produktkarakteristika (punkt
b.2) eller handelshinder (punkt b.3). Om det
dessutom giller att den allmidnna utveck-
lingen i Sverige och utomlands av varuefter-
fragan och varupriser i huvudsak ar exogent
bestimd bdde under perioden och tidigare
perioder, kan den Overgripande modellen
forvintas fungera pd sa sdtt att strukturut-
vecklingen blir bestimd av initiell eller under
perioden uppkomna obalanser pa grund av

1) fordndringar 1 Sveriges komparativa
fordelar genom a) fordndringar i landets
relativa faktortillgdng eller b) fordndringar i
den svenska efterfrigan relativt den utlind-
ska (nya sidrdrag i efterfragan),

2) utifrdn givna férindringar av produk-
tionsteknik och produktkarakteristika som
kan leda till foérindrade varuprisrelationer
eller till faktoromkastningar mellan produk-
terna. Med det senare uttrycket menas att
rangordningen av varorna med avseende pa
faktorintensiteter fordndrats fran en tid-
punkt till en annan,

3) fordndringar av handelshinder.

Av ovan nidmnda skil ar det framst for-
indringen av tillgdngen pa vissa produktions-
faktorer som antagits vara viktiga. De linkar
i produktionssystemet som antagits gilla
samt den empiriska information, som har
kunnat insamlats, dr sa begriansade att enbart
kraftiga (1angsiktiga) forandringar av kompa-
rativa férdelar och produktionsteknik kan
behandlas. Foreligger inga sddana kraftiga
férindringar kan foljaktligen marknadsande-
larnas utveckling i tvédrsnittet av branscher
eller varor studeras endast med avseende pa
betydelsen av vissa handelshinder.

1.4 Undersokningens uppliggning

Forutom detta inledande kapitel innehaller
unders6kningen ytterligare fem, av vilka de
fyra nidrmast f&ljande 4r av analytisk karak-
tar. Det sista kapitlet ger en sammanfattning
och tolkning av resultaten.

I kapitel 2 redovisas uppgifter om den
svenska manufakturindustrins och dess del-
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branschers produktionsteknik méitt med &t-
gangen av vissa produktionsfaktorer per an-
stilld. Dir anges ocksd vilka kriterier pa
komparativa fordelar, som tidigare synes ha
gillt for svensk industri och de fordndringar
av dessa fordelar som kan ha skett under
efterkrigstiden. Tillsammans belyser bran-
schens produktionsteknik och Sveriges kom-
parativa fordelar nagra visentliga drag i den
svenska manufakturindustrins produktions-
betingelser, vilka ocksd bor avspeglas i dess
marknadsandelar och dessa andelars utveck-
ling. Kapitlet 4r av Oversiktlig karaktar.
Syftet dr frimst att ge en empiriskt baserad
introduktion till de tre huvudproblem som
denna studie behandlar. De svarigheter, som
kan ténkas foreligga for ldsaren, torde framst
gilla att de underliggande modellerna ir
komplicerade.

Kapitlen 3—5 behandlar frimst olika
aspekter av den svenska manufakturindu-
strins specialisering och marknadsutveckling.
Jamforelsen i kapitlen 3 och 4 med det
internationella monstret giller di inrikt-
ningen pa produktgrupper och delbranscher
inom manufakturindustrin. I kapitel 5 be-
handlas frimst den svenska exportens och
importens av manufakturprodukter mark-
nadsinriktning och -utveckling. Kapitlen 3
och 4 ir ur savil problem- som metodsyn-
punkt svirare in kapitel 5. Aven fér den
med modell och metoder mindre bekante
lasaren torde dock kapitlen 3 och 4 kunna
ldsas utom vad giller de avsnitt mot slutet av
kapitlen, dar regressionsteknik anvinds. I
anslutning till de olika delavsnitten dras
ocksd en del slutsatser som for att till fullo
forstads kriver en god inblick i de ovan och i
exkursen till detta kapitel skisserade utrikes-
handelsmodellerna. Slutsatsernas trovirdig-
het bygger naturligtvis pd modellernas och
de empiriska metodernas tillimpbarhet. Oav-
sett om tillricklig kunskap om modell och
metoder finns eller ej torde kapitlen 3—5 ge
en omfattande beskrivning av den svenska
manufakturindustrins inriktning pd del-
branscher, produktgrupper och marknader i
jimforelse med motsvarande inriktning i
andra industrilidnder.
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I kapitel 3 beskrivs och analyseras den
svenska manufakturindustrins produktinrikt-
ning 1969. Medan den beskrivande delen
frimst anknyter till huvudproblem 2 (avsnitt
1.1 ovan), giller de analytiska problemen i
kapitlet dven huvudproblem 1. Analysen av
produktrorlighet, inriktningen pé kvalitets-
produkter m. m. belyser nimligen om vissa
av antagandena bakom faktorproportions-
teorin kan antas gilla eller ej. Darmed provas
ocksa hallbarheten av vissa av slutsatserna
fran analysen i kapitel 2.

Kapitel 4 behandlar utvecklingen av den
svenska manufakturindustrins produktinrikt-
ning. Framfor allt analyseras ddrvid denna
produktinriktning med avseende pa tinkbara
bestimningsfaktorer. Det ir siledes huvud-
problem 3 (avsnitt 1.1 ovan) som behandlas i
kapitel 4.

I kapitel S redovisas den svenska manufak-
turexportens och -importens inriktning pa
marknader samt wtvecklingen av den totala
importen till dessa marknader och den sven-
ska andelen av denna import. Jimforelsen
utférs i detta kapitel mellan de olika del-
branscherna inom manufakturindustrin. Med
hjidlp av underlaget om marknadsinriktning
och -utveckling gors en tentativ bedémning
av de olika delbranschernas exportutsikter.

Sammanfattningen av utredningens resul-
tat sker i kapitel 6. Dir gors ocksé ett forsék
till en tolkning av resultaten inom ramen for
de utrikeshandelsmodeller som ovan kortfat-
tat diskuterats. Denna tolkning dr sannolikt
inte den enda som kan goras utifrén det
empiriska underlag som fOreligger. Andra
modeller kan tidnkas ge likartade resultat.
Bedomningen av den svenska manufakturin-
dustrins omfattning, inriktning och framtida
utveckling 4r med andra ord en personligt
héllen tolkning av ett ofullstindigt datamate-
rial.

I appendix A slutligen ges en kortfattad
presentation av bl. a. dataunderlag och de
empiriska definitionerna av vissa variabler.
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1.5 Exkurs

En diskussion av faktorproportionsteorins forut-
sgttningar.*

I den enkla modell av faktorproportionsteorin, som
beskrevs i avsnitt 1.3.3 ovan, blir teorins utsagor
uppenbarligen klara vad giller sambandet mellan
produkternas marknadsandelar och faktorintensite-
ter i produktionen. De forutsittningar denna ver-
sion av teorin bygger pa ar dock knappast i strikt
mening uppfyllda i verkligheten. Foljaktligen &r
det viktigt att se hur utsagorna av teorin paverkas
av fordndringar i dess forutsattningar.

1.5.1 Fler dn tva produktionsfaktorer

Om hinsyn tas till fler produktionsfaktorer dn tvd
uppkommer problemet att landets komparativa
fordelar och produkternas produktionsforutsitt-
ningar inte kan illustreras med en enda faktorinten-
sitet. Valet av faktorintensiteter blir svart och
dartill kommer svarigheten att ge de olika tinkbara
faktorintensiteterna vikter vid sammanvigningen
till ett enda matt pd de komparativa fordelarna
respektive pd produktionsforutsittningarna. Om
ett land har god tillgdng pa kapital och rdvaror men
knapp tillgang pé arbetskraft, hur skall d& produk-
tionsforutsdttningarna beddomas for en kapitalin-
tensiv (dvs. hog kvot kapital per anstilld) men foga
ravaruintensiv (dvs. lag kvot rdvaror per anstilld)
produkt? Det blir foljaktligen vid avsaknaden av
vagningsmdjligheter tinkbart att bedéoma produk-
tionsforutsittningarna enbart for produkter som
antingen dr bdde kapital- och rdvaruintensiva eller
ir foga intensiva i saval kapital som ravaror.

For ett tvarsnitt av produkter giller vid jamvikt
att marknadsandelen dr en funktion av kapitalin-
tensitet och ravaruintensitet. Bedomningen av pro-
duktionsforutsittningarna forutsitter da egentligen
att funktionsformen &dr kind. Om inga andra
viktiga bestimningsfaktorer till marknadsandelar-
nas variationer finns och jamvikt rdder, kan mark-
nadsandelen anvindas som ett index pd produk-
tionsforutsittningarna for en produkt vid jamforel-
ser Over tvirsnittet av produkter. Det blir dirvid
mojligt att i vissa fall dra tentativa slutsatser om
“vikterna’ dven for produkter, som inte dr extrema
vad giller savil kapital som ravaruintensitet. Denna
metod att anvdnda en resultatvariabel som mdtt pd
produkternas produktionsforutsittningar har, som
framgdr av inledningen, anvints i denna utredning.
Givet Sveriges komparativa fordelar (uttryckta i
faktorintensiteter) och givet branschernas mark-
nadsandelar och faktorintensiteter i produktionen
blir det mdjligt att hinfora goda produktionsforut-
sittningar i en bransch (mitt med marknadsande-
lar) till dessa faktorintensiteter. Detta fOrutsitter
givetvis att de dvriga tinkbara bestimningsfaktorer-
na till marknadsandelarna inte har nigon snedvri-
dande inverkan.

1.5.2 Fler dn tva linder

Forekomsten av fler 4n tvd linder gor att det enkla
sambandet mellan faktorintensiteter (i en modell
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med tvd produktionsfaktorer) och marknadsande-
lar blir mera komplicerat for savitt inte landets
komparativa fordelar giller gentemot alla andra
linder. Om landet i stillet har komparativa fordelar
i kapitalintensiv produktion gentemot en del linder
men i arbetsintensiv gentemot andra, ir det mojligt
att klassningen i export- och importvaror (i den
totala exporten och importen) inte foljer rangord-
ningen av varorna med avseende pd kapitalintensi-
teten. Detta forhdllande forsviarar den empiriska
analysen och talar for att analysen av de aggregera-
de marknadsandelarnas (dvs. de svenska producen-
ternas andelar av inhemsk forbrukning och virlds-
export) bestimningsfaktorer borde kompletteras
med en undersokning av marknadsandelarnas struk-
tur med avseende pi linder.® Att de svenska
lonekostnaderna bara Overtraffas av dem i USA och
Kanada synes tala for att problemet inte behdver
vara stort. Dirtill ar handeln med dessa linder
liten. Problemet skulle foljaktligen delvis kunna
16sas genom att utesluta handeln med Nordamerika
fran alla serier.

Denna slutsats giller dock inte om fler &n tva
produktionsfaktorer inférs i modellen. De hoga
svenska l0nekostnaderna kan da i enlighet med
faktorproportionsteorin bero pa att arbetskraften i
produktionen i genomsnitt kombinerats med en
riklig tillgdng pa flera andra produktionsfaktorer.
Det kan di gilla att tillgingen pd en sidan
produktionsfaktor ar knapp gentemot Nordameri-
ka men riklig gentemot den ovriga virlden, medan
det omvinda férhallandet giller f6r en annan av
dessa produktionsfaktorer. Det finns uppenbarligen
ingen samtidigt god och enkel metod att i analysen
undvika detta problem. Olikheter i den svenska
produktspecialiseringen gentemot olika lander har
av dessa skil dgnats sdrskilt utrymme i analysen
(kapitel 5).

1.5.3 Heterogena varor

Att varorna ir homogena med avseende pid savil
produktionsteknik som anvindning 4r en annan
viktig forutsittning for den enkla faktorpropor-
tionsteorin. Denna fOrutsittning innebdr 1) att
varje vara utbjuds i fri konkurrens pa varje mark-
nad samt 2) att rangordningen av varorna med
avseende pa faktorintensiteter 4r densamma i ldn-
derna. Dessa bida antaganden 4r centrala i en
empirisk analys av utrikeshandelns bestimningsfak-
torer.

“ Detta avsnitt bygger pé en lingre genomging av
litteraturen i Ohlsson [otryckt]. For referenser
hénvisas till nimnda studie och till andra publicera-
de oOversikter, t. ex. Chipman [1965, 1966] och
Bhagwati [1964] for att enbart nimna de senast
publicerade.

* Dvs. virldsexportandelen borde kompletteras
med en studie av de svenska andelarna av importen
till olika marknader. Importens andelar av svensk
forbrukning (= 1 — de svenska producenternas
hemmamarknadsandelar) borde pd motsvarande vis
delas upp i olika landers andelar av svensk forbruk-
ning.
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De tillgéingliga observationsenheterna utgdrs av
branscher eller produktgrupper pa en aggregations-
niva, for vilken inte alltid giller att variationerna i
olika faktorintensiteter inom branschen eller pro-
duktgruppen 4r smd relativt variationerna mellan
dessa. Det kan siledes foreligga en specialisering
mellan linder och inte enbart mellan branscherna
utan dven inom dessa. FOr sambandet mellan
branschernas marknadsandelar och deras faktorin-
tensiteter innebir dock detta inte nédgot allvarligt
problem. Diremot uppkommer analytiska problem
om endast ndgra branscher dr si heterogent sam-
mansatta att en inombranschspecialisering fore-
kommer. En sidan specialisering kan nidmligen
medfdra dels att rangordningen av branscher med
avseende pa dessas (genomsnittliga) faktorintensite-
ter blir olika i linderna, dels att sambandet mellan
branschernas marknadsandelar och faktorintensite-
ter inte giller i lika grad. Detta kan vara ett
patagligt problem for en utredning om manufaktur-
industrin som enligt ovanstdende beskrivning ir en
heterogen bransch vad giller produktsammansitt-
ningen. Séiledes underkastas detta problem en
omfattande empirisk analys i utredningen.

Denna diskussion utgar frén att priskonkurrensen
pé varumarknaderna inte satts ur spel. Om emeller-
tid inombranschspecialiseringen (i en eller flera
branscher och for ett eller flera linder) medfort att
priskonkurrensen fungerar simre, minskas givetvis i
samma mén inflytandet pa produktionsstrukturen
av den restriktion, som kombinationen av given
relativ faktortillgdng i landet och given produk-
tionsteknik for produkterna utgor. Har de svenska
producenterna av manufakturvaror i allminhet ett
betydande utrymme for en sjdlvstindig prissittning
eller har vissa delar av branschen detta i hogre grad
an andra kan vissa av slutsatserna i denna utredning
vara osdkra. For att sd. skall vara fallet krivs
dessutom att detta utrymme inte ar av tillfallig
natur utan kan upprétthallas dven pa ling sikt.

1.5.4 Olikheter i produktionstekniken

Antagandet om att samma produktionsteknik an-
vinds i linderna sammanhidnger i en empirisk
undersdkning starkt med antagandet om homogent
sammansatta branscher eller varugrupper (se ovan).
I denna utredning antas att alla skillnader mellan
varor i produktionsteknik utom skalfordelar bestar
av skillnader i varornas faktorintensiteter i produk-
tionen. Om vi tillsvidare bortser frin férekomsten
av skalfordelar och betraktar skillnader mellan
linder i faktorintensiteterna hos (homogena) pro-
dukter kan tva slag av skillnader tinkas forekom-
ma. Det ena slaget beror pa kvarstdende skillnader i
faktorprisrelationerna mellan linder. Sadana skill-
nader i faktorintensiteterna mellan linder giller
normalt for varje produkt och dstadkommer inte
olikheter mellan linderna i rangordningen av pro-
dukterna med avseende pad faktorintensiteterna.
Dessa skillnader stir vidare helt i overensstimmelse
med faktorproportionsteorin och forindrar alltsd
inte de inbdrdes relationerna i produkternas pro-
duktionsforutsattningar.
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Ett annat slag av skillnader i produkternas
faktorintensiteter mellan linder, som diskuterats i
litteraturen 4r forekomsten av s. k. “technological
gaps”. Detta begrepp myntades i diskussionen om
den s. k. dollarbristen i Europa under 1940- och
1950-talen. Den amerikanska industrin ansdgs da
ha ett generellt teknologiskt forspring relativt
ovriga industrilinders industri, vilken senare av
detta skidl bedomdes ha generellt daliga produk-
tionsforutsittningar. Tankegingarna i denna dis-
kussion tycks ha utgétt fran att de absoluta snarare
in de komparativa fordelarna bestimde produk-
tionsforutsittningarna inom industrin och bygger
sivitt vi kan bedoma pd uppfattningen att den
kritiska produktionsfaktorn for all produktion ar
det tekniska kunnandet. Om denna produktions-
faktor dr mycket knapp i ett land och inte kan
kopas fran utlandet, skulle produktionen foljaktli-
gen starkt inskrdnkas. Detta forefaller dock inte
vara nigot starkt argument mot faktorproportions-
teorins giltighet. Om rangordningen av faktorinten-
siteterna 4r lika i landerna, skulle likvil utrikeshan-
deln och produktionen till sin sammansittning
bestimmas av den relativa faktortillgangen i linder-
na.

En for faktorproportionsteorins empiriska giltig-
het viktigare form av technological gaps uppstir
om sddana foreligger i olika hog grad inom olika
branscher och har till f6ljd att rangordningen av
(de homogena) produkterna med avseende pd en
eller flera faktorintensiteter blir olika i linderna.
Om en produkt produceras med en kapitalintensiv
teknik i landet med god tillgdng pé kapital men
med en arbetsintensiv teknik i landet med knapp
tillgdng pa kapital, blir teorins utsagor om produk-
tionsforutsittningarna for produkterna inte enty-
diga. Samma produkt kan da ha goda produktions-
forutsittningar i bada linderna. Sambandet mellan
produkternas marknadsandelar och faktorintensite-
ter kan da i praktiken storas pa tva sitt. For det
forsta kan rangordningen av produkternas hemma-
marknadsandelar och virldsexportandelar bli olika.
For det andra kan sambandet mellan de senare och
produkternas faktorintensiteter bli mindre gott.
Forekomsten av olikheter mellan linderna i rang-
ordningen av produkter med avseende pa faktorin-
tensiteterna i produktionen synes vara en teoretiskt
viktig invdindning mot faktorproportionsteorin. I
praktiken ir det dock svart att finna (konkurrens-
utsatta och homogena) produkter som produceras
med olika teknik. Empiriskt Konstaterade olikheter
i rangordningen av produkter eller branscher med
avseende pa faktorintensiteter beror troligen pa att
dessa produkter eller branscher till sin sammansatt-
ning ar starkt heterogena (se ovan). I denna
utredning fOrutsitts i regel att inga olikheter
mellan linder i nimnda rangordning férekommer.

Forekomsten av skalfordelar ir ett annat svarhan-
terligt produktionstekniskt problem. Generellt kan
frin faktorproportionsteorin endast tva slutsatser
dras om skalfordelar finns i produktionen, ndmli-
gen att a) de tenderar att ge en hogre grad av
specialisering av produktionen, b) det inte lingre
blir mojligt att forutsiga hur specialiseringen kom-
mer att bli. En bedomning av skalférdelarnas
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nverkan pd utrikeshandel och produktion kan
jarfér inte ske enbart utifrdn faktorproportions-
ieorin. Foljande overvdganden och antaganden har
gjort att forekomsten av skalférdelar bedomts som
stt mindre allvarligt problem for denna utredning.

De mest utslagsgivande skalfdrdelarna i den
sgentliga produktionen torde forekomma inom
ravarundra processbetonade industrier, t. ex. mas-
sa-, stil- och petrokemisk industri, inom vilka
ocksd anldggningsstorleken blir betydande. Inom
sidana industrier kan alltsd faktorintensiteterna vid
givna faktorprisrelationer mindre paverka produk-
tionsinriktningen i linderna dn skalfordelar och
transportkostnader. Skalfordelarna i manufakturin-
dustrin och Ovrig verkstadsindustri synes vara
betydligt mindre utslagsgivande och dessutom av
en annan ‘art. Det blir frimst i beddmningen av
manufakturindustrin i sin helhet, nidr det giller
relativ  storlek och produktionsforutsittningar,
osikerhet i tolkningen till foljd av skalférdelar
uppkommer.

Nir det giller specialiseringen inom manufaktur-
industrin bedomdes forekomsten av skalférdelar
inverka pa foljande sitt. Ar skalfordelarna patagliga
kan svenska producenter antingen undvika stan-
dardbetonade produkter genom att vilja en annan
produktsammansittning eller att utnyttja skalfor-
delarna i produktionen. Foreligger systematiska
tendenser till att anpassningen skett i produktsam-
mansittningen fOrvintas detta alltsd avspegla sig i
att den svenska produktinriktningen avviker frin
andra landers. Detta slags anpassning kan tvingas
fram om a) hemmamarknadens storlek dr mindre
in storleken péd skaloptimum om samtidigt b)
producenterna inte genom en tidigt uppbyggd
export kunnat kompensera for denna mindre stor-
lek. En sadan systematisk anpassning via produkt-
sammansittningen borde ocksd avspeglas i att (de
genomsnittliga) faktorintensiteterna i den svenska
produktionen pétagligt avviker frdn dem i produk-
tionen i linder, som i stdllet valt att producera
standardprodukter. Framfor allt skulle vi forvinta
oss en lagre kapitalintensitet och en hogre andel
utbildad arbetskraft relativt den outbildade. Det
senare giller dtminstone for sektorer dir process-
tekniken inte utvecklats i Sverige.

Ovan konstaterades att forekomsten av skalforde-
lar tenderade att leda till en hogre grad av
specialisering mellan linder ocksa av produktionen.
Denna slutsats giller dock under forutsdttning att
inget skaloptimum finns eller att skaloptimum &r
klart hogre an marknadsstorleken i ett antal linder.
Om i stillet marknadsstorleken i alla linder f6rslar
till minst en anldggning och det finns kostnadsmis-
siga fordelar i att ligga ndra marknaden, talar i
stillet kombinationen av skalfordelar och nirhets-
fordelar for en mera diversifierad produktion.
Utrikeshandeln, som for varje land kan vara helt
specialiserad (dvs. export och import férekommer
¢j av samma varor) bestims av lindernas nirhets-
fordelar till varandra tillsammans med storleken av
det potentiella Overskottsutbudet frin den “sista”
anliggningen, sedan hela den inhemska efterfragan
tillfredsstallts.
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1.5.5 Produkt- och faktorrorligheten

I den ovan diskuterade enkla versionen av
faktorproportionsteorin antogs ocksd att samtliga
varor var fritt rorliga mellan linder men att
produktionsfaktorerna var fritt rérliga enbart inom
varje land. Det dr uppenbart att ingen av de tre
delarna av detta antagande helt och hallet giller.
Produktrorligheten varierar mellan olika varor. Det
finns en rorlighet 6ver nationsgrinserna av vissa
produktionsfaktorer. Faktorrdrligheten inom lan-
det ar inte fullstindig. Inverkan pd sambanden
mellan produkternas marknadsandelar (pd hemma-
marknad och i virldsexport) och deras faktorinten-
siteter har delvis berorts i samband med diskussio-
nen om skalfordelarna. Utover detta kan foljande
namnas.

Produktrorligheten inskranks av dels naturliga
handelshinder (transportbarhet, varans storlek, 6m-
télighet m. m.), dels konstruerade handelshinder
(t. ex. tullar, kvoteringar m. m.). I praktiken fore-
kommer emellertid inte fullkomligt rorliga produk-
ter. Variationerna i den internationella rorligheten
for varor 4r betydande och inkluderar ocksd
produkter som dr fullkomligt ororliga, dvs. ej alls
exporteras eller importeras. For sambandet mellan
produkternas marknadsandelar och faktorintensite-
ter dstadkommer sddana starka variationer i pro-
duktrorligheten tva principiellt olika problem. Det
ena problemet giller hur landets komparativa
fordelar skall definieras och pdaverkar indirekt
sambandet genom att valet av faktorintensiteter i
sambandet (de oberoende variablerna) paverkas.
Det andra problemet bestir i att bedoma hur
sambandet vid givna komparativa fordelar paverkas
och hur hidnsyn skall tas till inflytandet av variatio-
ner i produktrorligheten.

Frigan om vari landets komparativa fordelar
bestdr kan diskuteras i en forenklad modell, dir
forutom en konkurrensutsatt sektor med fullstian-
dig produktrorlighet en helt skyddad sektor finns.
Om inget samband foreligger mellan sektorerna
vare sig pa varu- eller faktormarknader blir proble-
met enkelt. D3 skall landets komparativa fordelar
definieras utifrdn (den relativa) faktortillgingen
tillginglig for den konkurrensutsatta sektorn. Det
finns dock i praktiken starka samband mellan dessa
biada sektorer. De konkurrerar i inte obetydlig
utstrackning om samma produktionsfaktorer. Av
den anledningen bor inte landets komparativa
fordelar definieras utifrdn vare sig den totala
(relativa) faktortillgingen i landet eller den del av
denna tillgdng som vid den givna tidpunkten rikar
vara tillginglig for den konkurrensutsatta sektorn.
Problemet kan siledes inte ges en bade empiriskt
hanterlig och invindningsfri l6sning. I denna utred-
ning har de komparativa fordelarna beddomts fraimst
utifrdn utredningar om faktortillgdngen i stdrre
delen av eller hela den svenska industrin. Huvudde-
len av den skyddade sektorn ingér sdledes inte.

Det andra problemet med produktrérlighetens
variationer mellan olika varor gillde hur inflytan-
det av dessa variationer bast skulle kunna elimine-
ras for att fa ett renodlat samband mellan produk-
ternas marknadsandelar och faktorintensiteter.
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Detta kan ske genom att en eller flera variabler,
som fingar upp dessa variationer, inkluderas till-
sammans med faktorintensiteterna i sambandet.
Det méste ddrvid antas att inget beroende forekom-
mer mellan de forra och de senare oberoende
variablerna. Denna behandling av problemet skulle
vara tillfredsstillande a) om samtliga produkter var
fiardigvaror, dvs. inte forekom som insatsvaror i
annan produktion samt b) om variationer i pro-
duktrorligheten inte forekom inom de produkt-
grupper som utgor observationsenheter i utred-
ningen. Den sistnimnda forutsdttningen ar likartad
med den ovan diskuterade forutsittningen om
homogent sammansatta produktgrupper och beho-
ver darfor inte hidr diskuteras. Den forstnamnda
férutsittningen att inga insatsvaror finns ar klart
orealistisk, vilket framgir av att en stor del av
manufakturvarorna ir insatsvaror. Forekomsten av
insatsvaror utgor inget problem for implikationerna
av faktorproportionsteorin, om den internationella
rorligheten pé alla produkter vore fullkomlig. I si
fall skulle inga linkar bakat eller framt i produk-
tionskedjorna via insatsvarorna existera. Foljaktli-
gen borde di faktorintensiteterna i varje enskilt
foriadlingsled avgdra produktionsforutsittningarna i
landet for denna forddling. Vid ofullkomlig och
starkt varierande produktrorlighet etableras emel-
lertid linkar mellan forddlingsleden. Svarigheter
sdvil med indelningen av produkter i branscher
som med om faktorintensiteterna skall vara fordd-
lingsledets eller de totala faktorintensiteterna eller
ett mellanting av dessa uppstdr da. Dessa problem
ar empiriskt mycket svéra att explicit behandla och
kan dirfor endast tentativt diskuteras. Detta ar
otillfredsstiillande, eftersom sddana ldnkar inom
det svenska produktionssystemet synes ha haft en
pétaglig betydelse for den svenska utrikeshandelns
struktur (se Carlsson & Ohlsson [1972]).

Enligt faktorproportionsteorin skall ett samband
fis i tvédrsnittet av varor mellan dels hemmamark-
nadsandel och faktorintensiteter, dels virldsexport-
andel och faktorintensiteter. Produktrorligheten
paverkar vid givna faktorintensiteter det forsta
sambandet si att ju hdgre produktrorligheten dr,
desto ldgre blir hemmamarknadsandelen. Eftersom
produktrorligheten frimst inskrinker den del av
den inhemska forbrukningen i varje land som
importeras, finns det inga lika uppenbara skil till
att produktrorligheten skall paverka virldsexport-
andelen pé nagot bestdmt sitt. Hir har ju antagits,
att denna rorlighet dr varutypisk i den meningen
att den beror pa naturliga eller konstruerade
handelshinder for varje enskild vara.

Rorligheten for produktionsfaktorer antogs vara
dels fullstindig inom varje land, dels ingen alls
mellan linder. Invindningar kan resas mot bada
antagandena. Ar faktorrdrligheten inom landet
begrinsad behover inte faktorpriset for en given
produktionsfaktor vara utjimnat inom landet. Fak-
torintensiteterna hos produkterna blir dirmed inte
lingre lika utslagsgivande som bestimningsfaktorer
till marknadsandelarna. Vi beddmer dock skillna-
derna inom landet i faktorpriserna som relativt sma
i jamforelse med de skillnader, som finns mellan
linder.
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Om produktionsfaktorerna ar rorliga mellan lan-
der paverkas framst lindernas komparativa forde-
lar. Denna rorlighet anses normalt ga i riktning mot
en utjimning av olikheterna i den relativa faktor-
tillgangen mellan linder. Detta tenderar att stimu-
lera faktorprisutjamningen och samtidigt minska
incitamenten till varuhandel. Aven om faktorrorlig-
heten mellan linder kan synas vara omfattande,
finns uppenbarligen fortfarande bade stora skillna-
der i lindernas faktorpriser och goda incitament till
en utvidgad handel mellan linder. Av dessa skil
och di faktorrorligheten Over grinserna inte pa
ndgot avgorande sdtt fordndrar faktorproportions-
teorins utsagor bortses i utredningen frin detta
problem.

1.5.6 Olikheter i efterfrigans sammansittning

Den ovan redovisade versionen av faktorpropor-
tionsteorin byggde pa antagandet att efterfrigan
inte var starkt olika i de bada linderna. Om
efterfrigan i det kapitalintensiva landet &r sirskilt
stor pd den kapitalintensiva varan, kan det t. o. m.
intriffa att detta land kommer att importera denna
vara och exportera den arbetsintensiva varan. Efter-
frigan kan alltsd visserligen motverka inflytandet
av landets komparativa fordelar pd varuhandelns
specialisering men ger i faktorproportionsteorin
egentligen inte upphov till ndgra komparativa
fordelar. Denna begrinsning i faktorproportions-
teorin &r till en del avhingig av antagandet om
fullkomlig produktrorlighet, vilket innebir att inga
nirhetsfordelar som gynnar inhemsk produktion
gentemot import foreligger.

En inskriankt men for alla varor lika stor produkt-
rorlighet ger dock enbart generellt hogre hemma-
marknadsandelar for varje produkt i jaimforelse
med om produktrorligheten vore fullkomlig. Ingen
fordel pa virldsmarknaden skulle da heller etable-
ras for varor i sarskilt stark inhemsk efterfragan. En
relativt hogt efterfrigad vara borde dessutom inte
fd goda produktionsbetingelser i jamforelse med
andra varor pa den inhemska marknaden annat 4n
just genom den hdga efterfrigan. For att en
sirpraglad efterfrigan i landet skall kunna ge
upphov till komparativa fordelar och goda produk-
tionsforutsattningar dven fOr exporten av varan
ricker det siledes inte att produktrorligheten ar
inskrinkt eller varierar. En stark inhemsk efterfra-
gan kan dock skapa goda produktionsbetingelser
genom att ha astadkommit

a) en tidig och till sin storlek betydande kunskap,
dvs, etablerat “technological gaps™ (tekniska,
marknadsmassiga e. d. férsprang), eller

b) bittre mojligheter att utnyttja skalfordelar.

Att vi bedomt efterfrigan som en for ndrvarande
viktig bestimningsfaktor for produkternas produk-
tionsforutsittningar beror pa att Sverige genom
bl. a. hoga lonekostnader, en hog och jimnt forde-
lad levnadsstandard och en stor skyddad sektor har
en internationellt sett avvikande efterfrigan. Dir-
med kan komparativa fordelar ha skapats for
produkter som efterfrigats i Sverige tidigare 4n i de
flesta andra linder. For det varusortiment som har
fraimst studeras betyder detta att inkomstkinsliga
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varaktiga konsumtionsvaror, investeringsvaror med
arbetskraftsbesparande, miljovinlig e.d. teknik
gynnas framfor andra. Dessa gynnsamma produk-
tionsbetingelser for vissa fardigvaror kan ocksi fé
en stark inverkan pé den till stor del insatsvarupro-
ducerande manufakturindustrin.

1.5.7 Valet av produktionsfaktorer

Det sista av de ovan specificerade antagandena till
faktorproportionsteorin var att produktionsfakto-
rerna var homogena och sinsemellan substituerbara.
Detta antagande innebdr att arbetskraften inte har
olika kvaliteter som &r utslagsgivande for produk-
tionsbetingelserna. For faktorproportionsteorins
utsagor om produktspecialiseringen bor de aggrege-
rade produktionsfaktorerna viljas si att utbytbar-
heten i produktionen av varje vara ir klart hogre
inom aggregaten dn utbytbarheten mellan aggrega-
ten. Ur den grupp av produktionsfaktorer, som
dirvid erhills, bor vidare enbart sidana beaktas,
som har ett generellt och betydande inflytande pé
sammansittningen av produktion och utrikeshan-
del. I denna utredning medtogs enbart de produk-
tionsfaktorer som i olika empiriska studier visat sig
ha stor betydelse for denna sammansdttning i
Sverige. Detta utesluter inte att vissa betydelsefulla
produktionsfaktorer likvdl ej kommit att beaktas.

XXX

Sammanfattningsvis visar genomgéingen av forut-
sittningarnas betydelse for faktorproportionsteorin
att en analys av huvudproblemen 1 och 2 som
enbart bygger pa den enkla versionen av denna
teori resulterar i osdkra eller t. o.m, felaktiga
slutsatser om den svenska manufakturindustrins
produktionsfrutsittningar. En viss provning av
forutsittningarna till teorin har dock gjorts. Risken
for helt felaktiga slutsatser bedoms diarfér som
liten.
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2 Den svenska manufakturindustrins produktionsfor-

utsdttningar och Sveriges komparativa férdelar

2.1 Problem

I detta kapitel diskuteras produktionsforut-
sittningarna f6r manufakturindustrin och
dess delbranscher i Sverige. Denna diskussion
behandlar oversiktligt samtliga tre huvudpro-
blem (avsnitt 1.1) och utgdr en referensram
till efterfoljande kapitel. Analysen bygger pa
de enkla versioner av faktorproportionsteo-
rin, som presenterades i foregdende kapitel.
De forutsdttningar, som ddrvid maste goras,
ir sd restriktiva att slutsatserna i detta
kapitel om manufakturindustrins produk-
tionsforutsiattningar far betraktas som preli-
mindra (1.3 ovan). Det dr forst sedan dessa
forutsidttningar underkastats viss provning i
de efterfoljande kapitlen som mera bestimda
och slutgiltiga slutsatser kan dras (kapitel 6).

I det foljande beskrivs forst manufakturin-
dustrins produktionsteknik si som denna
avspeglas i vissa faktorintensiteter (avsnitt
2.2). Dérefter limnas en Oversikt av vad som
kan anses utgéra produktionstekniska férut-
sittningar till svensk industriproduktion uti-
fran den fram till 1950-talets slut historiskt
bestimda faktortillgdngen i Sverige (avsnitt
2.3). Jamfors manufakturindustrins faktorin-
tensiteter med dessa produktionsforutsitt-
ningar erhalls under vissa antaganden indika-
tioner pa manufakturindustrins forvintade,
relativa storlek samt pd vilka delbranscher
som har speciellt goda respektive déliga
produktionsforutsittningar (avsnitt 2.4).
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Direfter jamfors expansionstakten for olika
delbranscher med faktorintensiteterna i pro-
duktionen (avsnitt 2.5). Denna utveckling 4r
bl. a. avhingig av om och hur produktions-
forutsdttningarna for industrin fOrdndrats
frin mellankrigstiden till 1950-talets slut,
vilket diskuteras i ett avsnitt (2.6). Om en
sddan forindring skett paverkas ocksa manu-
fakturindustrins produktionsforutsittningar
(avsnitt 2.7). Avslutningsvis sammanfattas
resultaten och diskuteras olika forklaringar
till varfér manufakturindustrins storlek och
struktur 1969 inte avspeglar dess produk-
tionstekniska forutsdttningar. Dessa tdnkba-
ra forklaringar ligger till grund for hypoteser
som provas i de foljande kapitlen.

2.2 Manufakturindustrins
nik

produktionstek-

Med produktionsteknik avses i det féljande
atgdngen av vissa produktionsfaktorer i rela-
tion till antalet anstidllda, vilka kvoter be-
nimns faktorintensiteterna i produktionen.’

! Dir inte annat anges antas att produktions-
funktionerna ir linjart homogena i de produktions-
faktorer som diskuteras. Det maste vidare antas att
inga visentliga produktionsfaktorer uteslutits, dvs.
att den oforklarade resttermen i produktionsfunk-
tionerna dr obetydlig eller att dess storlek i varje
fall inte varierar starkt mellan branscherna. Bran-
schernas produktionsteknik forutsitts i regel vara
internationellt given pa ett sitt som utesluter att
rangordningen av branscherna med avseende pa
deras faktorintensiteter i produktionen ar olika i
olika linder. Detta senare innebir — som om-
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Tabell 2.1 Rangordningstal for vissa faktorintensiteter i verkstadsindustrins huvudbranscher
vid en jimférelse av totalt 16 industribranscher 1965

Bransch Andel av Kapitalin- Andelen anstillda som ar
vérlds- tensitet
exporten forsknings- utvecklings- ovrig tek-
personal personal nisk personal
Manufakturindustri 7 11 11 5 12
Maskinindustri 5 10 8 7 5
Elektroteknisk
industri 9 14 4 3 3
Transportmedels-
industri (inkl. repa-
rationsverkstiader) 11 15 3 4 8
Skeppsvarv 3 6 12 11 2

Anm: Antalet branscher som rangordnats dr 16. Livsmedelsindustri, grafisk industri samt tegelbruk och
cementfabriker har uteslutits pd grund av pitagligt ldga produktrorligheter. Instrumentindustrin fick
uteslutas av statistiska skil, d& produktionen av instrument enligt industristatistiken 1965 visade sig
endast delvis klassificeras till instrumentindustri. Talet 1 gavs branschen med hogsta vidrdet pa den givna
variabeln. Andelen av virldsexporten ar utriknad med hjilp av en nyckel mellan ISIC- och
SITC-nomenklaturerna, vilken nyckel utarbetats av Office Statistique des Communautés Européennes:
”Classification Statlsthue et Tariffaire pour le Commerce International” 3’¢me édition, Bruxelles 1963.
Ur virldsexporten utesldts dock for varje bransch de varugrupper, inom vilka ingen svensk produktion
existerar. Kapitalintensiteten mits med antalet effektiva hastkrafter per anstilld. Detta matt inkluderar
inte kapital, nedlagt i byggnader. Tekniker har uppdelats pa de tre kategorierna forskningspersonal,
utvecklingspersonal samt oOvriga tekniker. Sannolikt ar distinktionen mellan de tvd forstnimnda
kategorierna pa grund av mit- och definitionsproblem inte sirskilt siker. Det kan observeras att
reparationsverkstadernas inkluderande i transportmedelsindustrin ar en felkilla, eftersom faktorintensi-
teterna inom den egentliga producerande delen av industrin efterstrivades. Materialet har hamtats ur

Ohlsson [otryckt].

Manufakturindustrins produktionsteknik
kan da karakteriseras med hur dess faktorin-
tensiteter ir i jaimforelse med andra svenska
industribranschers. [ tabell 2.1 redovisas
rangordningstalen for vissa faktorintensiteter
i verkstadsindustrins fem huvudbranscher
1965 vid en jamforelse med totalt 16 kon-
kurrensutsatta industribranscher.? En dis-
kussion av de matt som anvints finns i
Ohlsson [otryckt]. Av tabellen framgar att
manufakturindustrin, som hir inte inklude-
rar instrumentindustri® , dr en relativt arbets-
intensiv industri i vart land.* Andelen av
olika slag av tekniker 4r lig utom vad giller
tekniker, sysselsatta i utvecklingsarbete. Om
instrumentindustrin kunnat inkluderas hade
detta inneburit att andelen tekniker inte
blivit lika lag f6r manufakturindustrin i dess
helhet. Kapitalintensiteten hade d& blivit
dnnu ldgre. Som framgar av den fdljande
framstéllningen torde manufakturindustrin
vara en bransch med osedvanligt hog andel
yrkesarbetare i arbetskraften. Branschen ha-
de dessutom, att doma av den svenska
input-output-undersékningen 1957, en hog
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atgang av inhemska metallrdvaror och -halv-
fabrikat (Hoglund & Werin [1964]s. 168 ff).

I tabell 2.2 redovisas matt pd kapital- och
teknikerintensiteterna inom manufakturin-
dustrins delbranscher. Kapitalintensiteten
var enligt detta matt stdrst inom metalltrids-

namnts i exkurs till kapitel 1 — bl. a. att branscher-
nas produktinriktning dr likartad i linderna eller i
varje fall att olikheter i inriktningen inom dessa
branscher inte betingas av olikheter i lindernas
kozmparatlva fordelar.

Livsmedelsindustri, viss byggnadsimnesindu-
stri, grafisk industri samt instrumentindustri har av
olika skdl mast uteslutas. Se nirmare dirom i
Ohlsson [otryckt].

Pa grund av olika statistiska problem erholls att
den svenska exporten av instrument Oversteg pro-
duktionen. Detta nodvindiggjorde ett uteslutande
av4branschen frin jimf6relsen, Ohlsson [otryckt].

Enligt en jimforelse mellan olika matt pd
kapitalintensiteten (definierad per arbetare) i ma-
nufakturindustrin (exkl. instrumentindustrin), som
utforts av Metallmanufakturutredningen ir denna
bransch klart mera arbetsintensiv an tillverkningsin-
dustrin i genomsnitt. Detta giller om kapitalet
definieras som sammanlagd motoreffekt (i hist-
krafter), forbrukningen av elenergi (i MWh), totalt
ateranskaffningsvarde for enbart maskiner och ap-
parater eller som totalt ateranskaffningsvirde. I
jamforelse med hela verkstadsindustrin d4r manufak-
turindustrin mer arbetsintensiv utom om mattet
forbrukningen av elenergi per arbetare anvinds.
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Tabell 2.2 Kapitalintensitet och teknikerintensitet inom den svenska manufakturindustrins
delbranscher 1969

SNI- Delbransch Kapitalin- Tekniker- Lonekostnad i
kod tensitet intensitet kronor per
arbetaretimme
3811 Verktygs- och redskapsindustri 5,83 5,1 12:15
3813 Industri for metallkonstruk-
tioner 4,38 5,6 12:93
38191 Metallférpackningsindustri 4,24 6,1 11:68
38192 Industri for metalltrad,
-niit-, linor, -kablar 11,73 6,7 11:94
38193 Spik-, skruv- och bult-
industri 7,04 4.6 14:68
38194 Annan byggnadsmetallvaru-
industri 7,21 5,0 11:88
38195 Hushéillsmetallvaruindustri 4,14 4,3 11:42
38199 Annan metallvaruindustri 5,28 3,9 11: 78
3851; Instrumentindustri (inkl.
(+3853) urindustri) 1,96 16,4 11:87

Anm:Da kapitalet hir mitts med antalet effektiva hidstkrafter for omedelbar drift kan rangordningen
mellan branscherna forindras om kapital nedlagt i byggnader varierar pa ett annorlunda sitt an
maskinkapitalet. Andra alternativa matt redovisas i den 10pande texten. I den redovisade l6nekostnaden
ingdr bade direkta och indirekta lonekostnader men ej avgifter for ATP samt sjuk- och yrkesskadeforsik-
ringarna.

Killa: SOS, Industri 1969, arbetstabeller.

industrin, men inte ens i denna delbransch
Oversteg kapitalintensiteten genomsnittsvar-
det fér svensk tillverkningsindustri® For-
utom metalltradsindustrins var dven spikin-
dustrins kapitalintensitet hogre &n den ge-
nomsnittliga i manufakturindustrin. Den en-
ligt tabell 2.2 hdga kapitalintensiteten for

annan byggnadsmetallvaruindustri kan dock
mojligen vara missvisande att doma av andra
kapitalmétt. Instrumentindustrin hade enligt
det anvinda mattet den markant ldgsta
kapitalintensiteten av de nio jimforda del-
branscherna. Denna delbransch hade samti-
digt den hogsta teknikerintensiteten, vilket

5 Beroende pé vilket kapitalmdtt, som anvinds, rangordnas delbranscherna ndgot olika vad giller
kapitalintensiteten i produktionen. Detta framgir av foljande bearbetning av uppgifter frin Metallmanu-
fakturutredningen (uppgifter for instrumentindustrin ingar inte):

Bransch Index for kapital per anstilld om kapitalet definieras som

sammanlagd elforbruk- totalt ater- totalt dter-
motoreffekt ning i MWh anskaffnings-  anskaffnings-
i histkrafter virde for virde
maskiner
Verktygs- och redskapsindustri 104 114 120 123
Industri fér metallkonstruktioner 75 35 58 72
Metallférpackningsindustri 75 69 131 117
Industri fér metalltrdid m. m. 205 226 145 148
Spik-, skruv- och bultindustri 123 203 194 174
Annan byggnadsmetallvaruindustri 126 106 98 100
Hushallsmetallvaruindustri 74 101 99 99
Annan metallvaruindustri 93 116 84 80
Manufakturindustri exklusive
instrumentindustri 100 100 100 100

Av denna tabld framgir att metalltrddsindustrin och splkmdustrm dr de bada delbranscher, som har de
hogsta kapitalintensiteterna att doma av de fyra olika métten. Det framgar vidare att verktygs- och
redskapsindustrin har en kapitalintensitet, som dr Over genomsnittet for alla fyra mdtten, medan annan
byggnadsindustri avviker gynnsamt frin detta genomsnitt, frimst for histkraftsmittet. Metallforpack-
ningsindustrins kapitalintensitet 4r ddremot hog enbart om ateranskaffnmgsvardena anvinds. Metallkon-
struktionsindustrins kapitalintensitet ar ligst enligt néstan alla matt och likas 4r kapitalintensiteten for
annan metallvaruindustri i regel under genomsnittet.
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Tabell 2.3 Rangordningstal for olika arbetskraftskategorier inom nigra varuomraden inom
manufakturindustrin vid en jimforelse av totalt 46 amerikanska industribranscher 1960

Yrkeskategori Metallkon- Verktyg, Ovrig egentlig Instrument
struktioner knivar m. m. metallmanu- (861.3;
691) (695, 696) faktur 861.7—-861.9)
(692-694;
697,698, 812)
1. Vetenskapsmin och ingenjorer 15 27 9 2
2. Tekniker, ritare o. d. 11 29 12 2
3. Andra professionella 30 28 10 7
4. Ledande personal 7 29 27 20
5. Maskinister, elektriker,
svetsare o. d. 16 4 5 10
6. Andra yrkesutbildade
arbetare 4 26 17 20
7. Kontors-, forsiljnings-
och servicepersonal 24 20 18 7
8. Lagt utbildade eller
outbildade arbetare 35 26 34 41

Anm:Branschen med hogsta faktorintensiteten for en viss yrkeskategori tilldelades talet 1. Faktorin-
tensiteten utgdr andelen av yrkeskategorin i totala antalet anstéllda, Siffrorna som angivits i tabellhuvudet

ar SITC-nummer,
Kalla : Keesing [1968], tabell 1,s. 12.

bl. a. beror pa en hdg andel tekniker, syssel-
satta i forsknings- och utvecklingsarbete.
Den didrndst hogsta teknikerintensiteten
uppvisade metalltrdds- och metallférpack-
ningsindustrierna.

Det har for delbranscherna inte varit
mojligt att pa samma sitt som for hela
manufakturindustrin sdrredovisa tekniker,
som ir sysselsatta i forsknings- och utveck-
lingsarbete och inte heller uppgifter pa at-
gingen av inhemska rdvaror har kunnat
konstrueras for delbranscherna. Enhetliga
och fullstindiga data pa andelen yrkesarbeta-
re var visserligen ej mojliga att sammanstilla,
men for att 4nda nagot belysa denna andels
variationer inom manufakturindustrin kan
tre olika material utnyttjas. Definitionerna
pé yrkesarbetare varierar mellan dessa mate-
rial och dven i Ovrigt dr jamfOrbarheten av
olika skil inte sdrskilt god.

En sddan mdjlighet att belysa andelen
yrkesarbetare i antalet anstillda foreligger
om det kan antas att rangordningen av denna
andel i olika branscher 4r densamma i
amerikansk och svensk industri. I en ameri-
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kansk jamforelse av totalt 46 industribran-
scher med avseende pa atta yrkeskategorier
(tabell 2.3) ingar ndmligen manufakturindu-
strin med fyra delar. Dessa delar motsvarar
grovt sett industri f6r metallkonstruktioner
(definierad som SITC 691), verktygs-, red-
skaps- och delar av hushallsmetallvaruindu-
strin (SITC 695, 696), instrumentindustri
(SITC 861.3, 861.7—861.9) samt Svrig ma-
nufakturindustri (SITC 692—-694, 697, 698,
812). Aven om dessa fyra delar inte motsva-
rar vara definitioner av delbranscherna er-
halls 4nda viss information om manufaktur-
industrins yrkesarbetareintensitet. Det kan
saledes konstateras att samtliga fyra delar
(och dirmed ocksd hela manufakturindu-
strin) i denna jimforelse av 46 branscher
rangordnades hogt med avseende pd andelen
av dtminstone en av de tva Kkategorierna
yrkesarbetare i det totala antalet anstillda.

En av Metallmanufakturutredningen ge-
nomférd bearbetning av Verkstadsférening-
ens medlemsstatistik ger ytterligare en maoj-
lighet att belysa yrkesarbetarnas betydelse
inom manufakturindustrin. Andelen yrkesar-
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betare definieras hér i huvudsak som andelen
arbetare (av totala antalet arbetare) som
(efter lérlings- eller annan utbildningstid)
utfor arbete, for vilket fordras en utbild-
ningstid av tre &4r eller mera. Med denna
definition erholls en yrkesarbetareandel pa
34 % for manufakturindustrin (exkl. metall-
forpacknings- och instrumentindustri), vil-
ken siffra dr jaimforbar med hela verkstadsin-
dustrins. En uppdelning p& de sju i denna
bearbetning ingdende delbranscherna visade
dock att det &dr industri f6r metallkonstruk-
tioner, som med en hog yrkesarbetareandel
(59 %) och en relativt stor produktionsandel
drog upp genomsnittet for manufakturindu-
strin. Ingen av de Ovriga delbranscherna
nadde nidmligen detta branschgenomsnitt,
dven om bade verktygs- och redskapsindu-
strin samt annan metallvaruindustri med
omkring 30 % 1 andel inte lag sdrskilt langt
under. Sirskilt hushallsmetallvaruindustrin
men ocksid metalltrdds- och spikindustrierna
hade ladga yrkesarbetareandelar.

En tredje mojlighet att belysa yrkesutbild-
ningen hos arbetare foreligger. Om man kan
anta att varje arbetare med en viss given
yrkesutbildning erhéller samma 16n i alla
industrier inom landet skulle en relativt hog
timlén i en industribransch kunna avspeg-
la en hoég andel arbetare med (hog)yrkes-
utbildning inom denna bransch. 1 tabell
2.2 redovisas fér 1969 lonekostnaden (exkl.
avgifter for ATP samt sjuk- och yrkes-
skadeforsikringar) per timme fOr arbeta-
re. Enligt detta matt hade frimst spikindu-
strin och didrutéver ocksid industrin for me-
tallkonstruktioner samt verktygs- och red-
skapsindustrin en hog andel yrkesutbildade.
Spikindustrin erh6ll dock enligt ovan refere-
rade material en lag andel yrkesarbetare och
det forefaller darfér som om den hoga
timlonen delvis forklaras av andra faktorer,
t. ex. en relativt stor ackordsvolym, regiona-
la skillnader e. d. De 6vriga tva delbranscher-
nas hoga timloner stimmer dock vil dverens
med ndmnda material, liksom for 6vrigt det
forhallandet att timlénen var lidgst inom
hushéllsmetallvaruindustrin.

Sammanfattningsvis blir slutsatsen att an-
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delen yrkesarbetare var hog i manufakturin-
dustrin i jimforelse med annan industri,
vilket delvis beror pad den synnerligen hoga
frekvensen yrkesarbetare inom delbranschen
industri for metallkonstruktioner. 1 6vrigt
kan produktionen inom svensk manufaktur-
industri i jimforelse med andra branscher
karakteriseras som intensiv i anvindningen
av jarn och stdl, arbetsintensiv samt foga
intensiv i tekniker (utom vad giller tekniker
i utvecklingsarbete). Den relativt liga tekni-
kerintensiteten i svensk manufakturindustri
synes att doma av tabell 2.3 inte gilla for
delar av den amerikanska manufakturindu-
strin.

2.3 Sveriges komparativa fordelar

I detta avsnitt diskuteras vilka historiska
komparativa foérdelar som den relativa fak-
tortillgdngen i Sverige fram till slutet av
1950-talet skapat. Med detta uttryck under-
stryks att det 4r betydelsen av bl a. den
historiskt bestimda faktortillgdngen i Sverige
féor den vid ndmnda tidpunkt befintliga
produktinriktningen i svensk industripro-
duktion och utrikeshandel, som avses. Fak-
tortillgdngens betydelse hirvidlag kan under-
sGkas, antingen genom en internationell jam-
forelse av tillgdngen pé vissa produktions-
faktorer, eller genom en jamfGrelse av fak-
toranvindningen i svensk export och import.
Under vissa forutsdttningar dr dessa jamforel-
ser likvirdiga. Aven om forskningsresultat
skulle foreligga fran sddana jimforelser er-
halls dock inte nagon forklaring till den
nuvarande strukturen i svensk produktion
och handel med industrivaror. I ett lingsik-
tigt perspektiv ir nidmligen tillgingen pé
manga produktionsfaktorer starkt kopplade
till den industriutveckling som &gt rum. Det
blir da svart att urskilja orsak och verkan
utan en dterblick pa det historiska férloppet.
I det f6ljande redovisas forst ett antal
resultat frdn undersdkningar av sambandet
mellan den befintliga strukturen p& produk-
tion och handel samt faktoranvindningen.
Direfter limnas en kortfattad redogorelse
for var uppfattning om drivkrafterna bakom
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den langsiktiga utvecklingen av industristruk-
turen i Sverige. Avslutningsvis formuleras
ndgra kriterier pa Sveriges komparativa for-
delar i termer av faktorintensiteter med
angivande av vilka produktionsfaktorer som
anses ha varit langsiktigt bestimmande (exo-
gent bestimda) och sidana som mera blivit
en foljd av industriproduktionens inriktning
och utveckling (endogent bestimda).

2.3.1 Faktoranvindningen i svensk industri

Ett problem, som uppkommer vid studier av
faktoranvindningen ir hur méinga och vilka
produktionsfaktorer som kan anses viktiga
att inkludera i analysen. Tre slag av produk-
tionsfaktorer brukar numera vanligen med-
tas, nimligen arbetskraft, ravaror och kapi-
tal.

Arbetskraften indelas ofta i ett antal
undergrupper som definieras med avseende
pa yrke eller yrkesutbildning.6 I en studie,
dir faktoranvindningen i amerikansk indu-
stri antas vara internationellt representativ,
erholl Keesing [1968] resultatet att svensk
export hade en hog atgang av yrkesarbetare
och en liag dtgang av arbetare utan eller med
enbart lag yrkesutbildning. Motsatsen gillde
féor den svenska importen. Ingen liknande
enhetlig tendens foérelag dock for vissa hogt
utbildade tjinstemin sdsom ingenjorer, ve-
tenskapsmin, tekniker o. d. Detta sistndmn-
da resultat stimmer ocksd vil 6verens med
tvd regressionsstudier baserade pa svenskt
material (Carlsson & Ohlsson [1972] samt
Ohlsson [otryckt]). Andelen tekniker av
antalet anstillda visade sig i den forstnimnda
av dessa studier positivt samvariera med sivil
exportintensiteten i produktionen som im-
portens andel av svensk férbrukning. I den
andra studien erhdlls inte ndgra entydiga
utslag som tyder pd att andelen forsknings-
eller utvecklingspersonal skulle samvariera
med den svenska virldsmarknadsandelen,
hemmamarknadsandelen eller exportintensi-
teten i produktionen i ett tvdrsnitt av indu-
stribranscher. De hir refererade resultaten
bygger alla pa en klassificering av arbetskraf-
ten efter yrkesstdllning. Betraktas enbart den
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formella utbildningen hos arbetskraften i sin
helhet erhalls emellertid likartade resultat. I
en jimfdrelse med vissa andra OECD-linder
visar sig den svenska arbetskraftens skolgang
(dvs. antal &r i formell utbildning) vara i
genomsnitt relativt lf‘mg,7 vilket resultat
tycks vara en f6ljd av en relativt ldng
grundutbildning hos den stora midngden ar-
betskraft med kort utbildning, snarare dn av
en hog andel med lang utbildning.

Tillgangen pé vissa rdvaror i vart land har
naturligtvis varit av utslagsgivande betydelse
for den svenska produktionsstrukturen. Det
finns att déma av Carlsson & Ohlsson [1972]
starka linkar mellan rivaruproduktion och
forddlingsindustri i det svenska produktions-
systemet. Det dr emellertid inte ndgon sjilv-
klarhet att tillgdngen péd ravaror i ett land
ocksé leder till en stor rdvaruféridling inom
landet (jfr avsnitt 1.5.5). Ravaror ir i varje
fall numera starkt rorliga internationellt. Det
ir inte heller givet var i férddlingskedjan
ndrheten till ravarubasen upphor att vara av
mirkbar betydelse f6r en inhemsk produk- -
tion. I det foljande avsnittet (2.3.2) ges en
kortfattad bakgrund till den svenska ravaru-
baserade industrins framvidxt och betydelse.

Flera resultat antyder att den svenska
exportindustrin 4r mer kapitalintensiv in
den importkonkurrerande industrin (Carls-
son & Ohlsson [1972], Hufbauer [1970],
Ohlsson [otryckt]). Resultaten #r dessutom
inte pétagligt kénsliga for vare sig valet av
kapitalméatt, valet av beroende variabel eller
undersékningsmetod.

Sammanfattningsvis kan alltsd konstateras
att den svenska tillverkningsindustrin mellan
1957 och 1965 hade en relativt stark inrikt-
ning pd produkter med hog intensitet kapi-
tal, inhemska ravaror, yrkesarbetare och

® Med yrkesutbildning menas hir dels den for-
mella (skol-)utbildningen, dels den utbildning som
sker “on the job” och som alltsd 4r av mera
foretags- eller branschspecifik karaktar.

7 OECD [1970], tabell 2. Det kan ocksi nimnas
att Hufbauer [1970], finner en hog andel “skilled”
personal av antalet anstillda i svensk tillverknings-
industri, jimfort med tretton andra industrildnder.
Det finns dock anledning att misstinka att detta
atminstone till en del beror pd att den svenska
siffran inkluderar féormén till skillnad fran de 6vriga
lindernas siffror.

SOU 1973:30



mojligen ocksd tekniker (utom FoU-tekni-
ker). I ett mycker lingt perspektiv ir det
endast rdvarorna, som ir exogent bestimda.
Kapitalackumuleringen och framvixten av
en stor kar yrkesarbetare och tekniker blir i
detta perspektiv till stor del endogent be-
stimda. Av skdl som ndmnts i kapitel 1 anses
av dessa senare tre produktionsfaktorer tek-
nisk personal dock vara mera utslagsgivande
for produktionsinriktningen.

2.3.2 Drivkrafterna bakom den langsiktiga
industriutvecklingen

Den svenska industrihistorien &r i stort sett
omkring 100 ar gammal. Under denna tid
har tre huvudbranscher varit relativt betydel-
sefulla i internationell jimforelse, sdrskilt for
exporten men sannolikt ocksad i produktion
och sysselsidttning. Tva av dessa branscher,
nidmligen jirn- och stalindustri samt tré-,
pappers- och massaindustri, baserades pa
inhemska ravarutillgdngar. Den tredjes, verk-
stadsindustrin, ravarubas dr diremot mindre
utpréglad. I det féljande beskrivs oversiktligt
tinkbara faktorer bakom den starka svenska
inriktningen pa dessa tre huvuabranscher
under de senaste 100 aren.

Den svenska jdrn- och stdlframstédllningen
har sedan ldnge och ldngt innan den egentliga
folkutbildningen tog sin bdrjan varit beroen-
de av en kédr yrkesarbetare. Behovet av
produktionsledande personal tillgodosags un-
der vissa perioder genom immigration men
blev under 1800-talet allt bittre tillgodosett
genom en inhemsk utbildning av bergsingen-

jorer. I b6rjan av 1800-talet forsvagades den
svenska konkurrensformégan pa virldsmark-
naden till f61jd av processinnovationer utom-
lands. Aven i Sverige kom den nya produk-
tionstekniken att anvdndas. Att jirn- och
stalframstéllningen blev en starkt kapitalin-
tensiv produktion maste dock hénforas till
utvecklingen i andra linder. I denna nya
teknik blev tillgdngen pad stenkol betydelse-
full. Knappheten pa stenkol och det traditio-
nella anvdndandet av trikol &ppnade si
smaningom en ny utvecklingsmojlighet for
svensk stalindustri. Den bittre stalkvalitet
som erholls vid anvdndandet av trikol visade
sig ndmligen nédvindig fér minga verkstads-
produkter. Den annorlunda produktinrikt-
ningen i den svenska stilindustrin torde ha
inneburit en tendens till ligre kapitalintensi-
tet och en hogre intensitet teknisk personal
och yrkesarbetare i den svenska stilindu-
strin, jdimfért med andra linders.® Denna
inriktning fick i Sverige st6éd av den hogre
tekniska utbildningen och forskningen. Man
kan dirfér péstd att tillgdngen pd trdkol
(och knappheten pa stenkol), yrkesarbetare
och kanske frimst tekniskt hogt skolad
personal genom den gynnsamma specialise-
ringen pa kvalitetsstil kom att bidra till en
relativt stor svensk stalindustri. Den langsik-
tigt snabba marknadstillvixten for en sddan
industri nédvindiggjorde ocksd en betydan-
de 6kning av antalet yrkesarbetare och tekni-
ker for forsknings- och utvecklingsarbete
samt en stark kapitalackumulation.

Den andra ravarubaserade delen av indu-

strin dr skogsindustrin. Kring mitten av

® Frin Keesing [1968] erhdlls foljande rangordningstal for intensiteten av olika yrkeskategorier 1960

(motsvarande i tabell 2.3 givna). I relation till andra industribranscher 4r jirn- och stalindustrin intensiv i
anvindningen av vissa yrkesarbetare (= kategorierna 5 och 6).

Bransch Yrkeskategori

1 2 3 4 S 6 7 8
Jdrn- och stalverk 20 22 29 45 15 3 37 30
Andra metallverk 13 17 17 34 11 9 26 28

I den jamforelse 6ver 16 industribranscher, som gjorts med hjilp av svensk statistik, erhéller svensk jirn-,
stdl- och metallindustri rangordningstalen 2 for forskarintensiteten, 12 for intensiteten utvecklingsperso-
nal samt 9 for intensiteten ovriga tekniker. Det hdga rangordningstalet for forskningsintensiteten avviker
sannolikt frn det internationella monstret, vilket ocksd framgdr av data Gver fordelningen av vissa
industrilinders FoU-kostnader inom industrin p4 olika branscher (OECD [1970]).
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1800-talet blev en svensk export av trivaror
av olika skdl mojlig. Denna produktion var
sannolikt intensiv i anvindningen av relativt
lagt utbildade arbetare och fick darfér en
starkt sysselsittningsbefrimjande roll. Forst
pa 1870-talet, nir det blev industriellt moj-
ligt att ur tréfibrer kemiskt framstilla pap-
persmassa, kom skogsindustrin att till en del
f& en i1 jamforelse med andra industribran-
scher kapitalintensiv  produktionsteknik.
Foridndringen av papperets ravarubas fran
textillump och mekanisk massa till kemisk
var for Sverige givetvis gynnsam. Denna nya
teknik grundades dock inte pa svenska utan
pa tva utlindska uppfinningar, men den ena
erholl sin forsta industriella tillimpning i
Sverige och dven den andra introducerades
tidigt. Trots att uppfinningarna gjordes i
andra linder antyder den tidiga svenska
tillimpningen antingen en god svensk tek-
nisk utbildning eller en god tillgdng pa
tekniker. Varken Sverige eller andra linder
hade hir nagon tidigare industritradition att
bygga pd. I likhet med andra rdvarubaserade
(process-)industrier utvecklades massaindu-
strin mot en allt kapitalintensivare produk-
tionsteknik, i vilken skalférdelarna ockséd
kom att fa stor betydelse. Den svenska
massaindustrin foljde i dessa avseenden linge
samma banor. Det var férst under efterkrigs-
tiden i samband med en stark mekanisering
av produktionen som tekniken m. m. kom
att patagligt gynna produktion av massa och
papper i integrerade anldggningar. En annan
utvecklingslinje blev da att sdka nya anvind-
ningsomraden fdr papper. De nya pappers-

9

sorterna kravde dartill lamplig specialmassa,
vilket innebar att anldggningarna blev allt-
mer specialiserade. [ denna senare utveckling
har den svenska skogsindustrin intagit en
ledande roll. Darmed har dven skogsindustrin
i Sverige, om dn langt senare och dnnu si
linge i mindre omfattning &n stalindustrin,
fatt en mindre rdvarubaserad och mer kun-
skapsbaserad produktionsinriktning. I jAmfé-
relse med andra branscher krdver dock inte
skogsindustrin en sérskilt hog andel yrkesar-
betare eller teknisk personal.” Den dr dire-
mot kapitalintensiv. Den betydande mark-
nadstillvixten for skogsprodukter och den
goda svenska andelsutvecklingen kan dirfor
antas ha verkat padrivande pé frimst kapital-
bildningen i Sverige och forst pa senare tid
mojligen ocksd pé antalet tekniker i svensk

industri.
Den tredje for svensk export och produk-

tion betydelsefulla industribranschen ir
verkstadsindustrin. Denna industri vixte
fram under de sista decennierna av 1800-ta-
let och stimulerades da frimst av den bety-
dande inhemska expansionen inom industri,
transportvdsende och kraftforsérjning. Men
verkstadsexpansionen var ocksd en foljd av
en god internationell konkurrensformaga,
vilket avspeglas i den snabba exporttillvixten
till nédraliggande marknader. Utrustning som
till att borja med var avsedd for den svenska
ravarubaserade industrin, mejeriindustrin,
kraftverken och kraftdverfOringen samt {or
telekommunikationerna och jirnvidgarna blev
sa smaningom framgangsrika svenska export-
produkter. Inom samtliga dessa omraden

Rangordningstalen, som berdknats frin Keesing [1968], 4r foljande:

Bransch Yrkeskategori

1 2 3 4 5 6 7 8
Snickerier och 6vrig traindustri 42 40 41 10 31 19 11 7
Sagverk och hyvlerier 43 41 38 15 42 23 46 6
Pappers- och pappersvaruindustri 30 33 16 26 23 24 15 19
Massa-, pappers- och wallboardindustri 22 16 15 36 20 13 35 18

Frin svenska data har intensiteten forskare, utvecklin
rangordningstalen (av 16 industribranscher) 7, 9 och 1
samt 15, 16 och 16 for traindustrin. Inga markanta a

gspersonal respektive Ovriga tekniker erhéllit
3 for massa-, pappers- och pappersvaruindustri
vvikelser forefaller att finnas mellan svensk och

amerikansk skogsindustri i dtgingen p& hogt utbildade tjinstemén att déma av dessa data.
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forelag patagligt gynnsamma efterfragebe-
tingelser i Sverige och tillsammans med den
goda tekniska utbildningen utgjorde detta
sannolikt den viktigaste drivkraften till verk-
stadsindustrins snabba tillvixt och inriktning
pé tekniskt avancerade produkter. Produk-
tionen kom didrmed inte enbart att utgbra
substitution for tidigare import utan bestod i
manga fall av produkter baserade pa svenska
innovationer.!® Da, liksom nu, krivde pro-
duktionen av verkstadsprodukter en stor
atging av yrkesarbetare. Till en borjan kunde
formodligen behovet av yrkesarbetare tillgo-
doses fran den arbetskraft som sedan linge
funnit sysselsdttning i den mera hantverks-
betonade produktionen av enklare verkstads-
produkter. Den hoga produktionstillvixten
méste dock snabbt ha nédvindiggjort anstill-
ning och upplérning av lagt yrkesutbildade
arbetare. Den internationellt sett goda folk-
bildningen i Sverige torde di ha varit av
betydelse for yrkestriningen i f&retagen.

Pidrivande faktorer till den 1ingsiktiga ex-

pansionen av den svenska verkstadsindustrin

kan ddrfor antas ha varit:

a) En kvantitativt och kvalitativt god tillgdng
pa tekniker av olika slag, som bl. a. ledde
till framtagande av unika produkter under
perioden fram till det andra virldskriget,
vilket understédde den teknikerintensiva
verkstadsindustrins starka tillviaxt.

b) Goda fdrutsittningar for en omfattande
yrkesutbildning av arbetare.

c) En sirpriglad inhemsk efterfragan.

Ett aterkommande konstaterande ir bety-
delsen av den tekniska utbildningen (eller
kanske snarare det tekniska kunnandet) for
de tre nimnda industrigrenarna. Om man
jaimfor den dévarande svenska exporten med
den i ett antal andra industrilinder och
applicerar amerikanska faktorintensiteter for
vetenskapsmin och ingenjorer enligt data fér
1950 skulle Sveriges export tillsammans med
USA:s 1913 ha haft den hogsta genomsnitt-
liga andelen av dessa yrkeskategorier.'' Ef-
tersom rangordningen av dtgdngstalen péa den
branschnivd jamforelsen gjorts &4r relativt
stabil 6ver en sd lang tidsperiod som 30 ar
kan dessa uppgifter utgora dnnu ett indicium
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pa att det svenska tekniska kunnandet redan
kring sekelskiftet, atminstone inom vissa
centrala omriden, var internationellt gott.'?

2.3.3 Sveriges komparativa fordelar i slutet
av 1950-talet

TillgAngen pé rdvaror, tekniker samt skolut-
bildade, féga yrkesutbildade och relativt
billiga arbetare var enligt ovan linge padri-
vande krafter till industristrukturens langsik-
tiga utveckling. Med st6d av de uppgifter
som givits i avsnitt 2.3.1 och som giller
nagot ar under perioden 1957-1965 kan
Sveriges historiska komparativa férdelar fran
produktionssidan i slutet av 1950-talet sam-
manfattas med foljande produktionstekniska
kriterier:
1) En hog intensitet inhemska ravaror.
2) En hog teknikerintensitet.
3) En hog intensitet yrkesarbetare.
4) En hog kapitalintensitet.

I den genomgang av modeller, som gjordes
i exkursen till kapitel 1, diskuterades en
svarighet vid bedémningen av en branschs
produktionsférutsittningar, som uppkom-
mer om hinsyn tas till fler produktionsfak-
torer in tvd. Ar produktionstekniken i bran-
schen sadan att den rangordnas hogt eller
lagt med avseende pa samtliga dessa fyra
intensiteter kan givetvis produktionsférut-
sdttningarna bedomas som goda respektive
'® Andra tecken pa att svensk teknisk utbildning
pd méinga omrdden ldg vil framme var t. ex.
processinnovationerna i de inhemska stidl- och
skogsindustrierna, introduktionen av telefonen
1877, endast ett ar efter Bells patentering, samt att

Stockholm 1885 hade fler telefonapparater 4n
ndgon annan varldsstad.

' Om japanska Atgingstal for 1950 anvinds
erhéller dven Kanada hoga dtgangstal. Anvinds de
amerikanska dtgangstalen av vetenskapsmin och
ingenjorer for 1960 rangordnas Sveriges export
som mest intensiv 1913, jimfort med tio andra
lander, nidst mest intensiv 1929, som trea 1937,
fyra 1950 for att 1965 sluta som femma. Varu-
strukturen i svensk export synes att dOma av dessa
amerikanska faktorintensiteter ha priglats av en
relativ tillbakagédng i intensiteten vetenskapsmin
och ingenjorer (Keesing [1969 b]).

'? Enligt uppgifter som inte kunnat kontrolleras
skulle under 1920-talet en relativt omfattande
emigration av ingenjorer ha skett fran Sverige till
USA. En annan icke kontrollerad uppgift ir att en
hel arskull frin tekniska hdgskolan i Stockholm
skulle ha emigrerat 1907.
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daliga. Om emellertid branschen rangordnas
hégt med avseende pé enbart en, tva eller tre
av dessa faktorintensiteter, men lagt med
avseende pa Ovriga, later sig emellertid en
sidan bedomning egentligen inte goras, efter-
som man saknar de vikter, som skulle beho-
vas for att vdga ihop dessa faktorintensiteter
till ett enda index pad produktionsforutsitt-
ningarna. Av detta skil kan flera alternativa
slutsatser i stillet for en enda erhallas.

Det bor vidare understrykas att med
kriteriet en hog teknikerintensitet menas
inte en hog andel tekniker sysselsatta med
forsknings- och utvecklingsarbete (FoU-arbe-
te) utan produktionstekniker m. m. Att do-
ma av hittills genomfdrda analyser for perio-
den 1957—-1965 finns ndmligen inga tecken
pd att Sverige utifran tillgdngen pa limpliga
produktionsfaktorer da hade komparativa
férdelar pa FoU-intensiv produktion. Dér-
emot kan givetvis en stor satsning pad FoU-ar-
bete inom en enstaka bransch av olika skil
vara en starkt bidragande orsak till en hog
marknadsandel f6r branschen. Detta torde
exempelvis vara fallet for den svenska stalin-
dustrin, vars FoU-intensitet dr sd pass hog
jamfort med andra svenska branscher att
denna klart avviker fran det internationella
branschmonstret. Denna avvikande FoU-sats-
ning kan, som framgir ovan, hinféras till
vissa historiska omstindigheter.

Under vissa restriktiva forutsidttningar,
som kortfattat diskuteras i exkursen till
kapitel 1, kan ett klart samband forvintas
rdda mellan svenska industribranschers mark-
nadsandelar (vdarldsmarknads- och hemma-
marknadsandelar) och dessa branschers réva-
ru-, tekniker-, yrkesarbetare- och kapitalin-
tensiteter i produktionen. Dessutom forut-
sitts for ett sidant klart samband att bran-
schernas anpassning till landets komparativa
fordelar dr vil genomférd. Foljaktligen kan
frinvaron av ett sidant samband ett givet ar
bero pa antingen att anpassningen av mark-
nadsandelarna inte hunnit ske, t. ex. till f61jd
av nyligen férindrade komparativa foérdelar,
eller att en eller flera av faktorproportions-
teorins forutsidttningar inte var uppfyllda.
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2.4 Manufakturindustrins historiska produk-
tionsforutsdttningar

Att doma av den svenska manufakturindu-
strins vérldsexportandel 1965 i jimforelse
med andra branschers var manufakturindu-
strins historiska produktionsfdrutsittningar
forhéallandevis goda.13 Av verkstadsindu-
strins hade endast
skeppsvarven och maskinindustrin da hogre
virldsexportandelar. Dessa manufakturindu-
strins goda historiska produktionsférutsitt-
ningar ir bl. a. avhidngiga av hur vil bran-
schens produktionsteknik sammanfaller med
Sveriges historiska komparativa fordelar.
Med relativt ldga kapital- och teknikerinten-
siteter samt hoga yrkesarbetare- och jiarn-
och stdlintensiteter blir manufakturindu-
strins produktionsforutsittningar fran pro-
duktionssidan enligt ovan sviarbedombara.
Lat oss ddrfor tills vidare anta att virlds-
marknadsandelen 4r en god indikator pa
dessa forutsdttningar. Dédrav fOljer att de
héga yrkesarbetare- och ravaruintensiteterna
mer in vdl kompenserar de laga kapital- och
teknikerintensiteterna i
strin.

fem huvudbranscher

manufakturindu-

Manufakturindustrins delbranscher skiljer
sig ganska avsevirt fran varandra vad giller
faktorintensiteterna i produktionen. Aven
virldsexportandelarna 1969 varierar patag-
ligt mellan delbranscherna. Att déma av
diagram 2.1 var de historiska produktions-
forutsiattningarna bist for verktygs- och red-
skapsindustrin men simst fér metallfor-
packningsindustrin. Annan byggnadsmetall-
varuindustri, hushallsmetallvaruindustri och
metalltradsindustri hade relativt goda be-
tingelser.

Om vi tills vidare antar att det ir skillna-
derna i produktionsteknik som forklarar
skillnaderna i historiska produktionsbetingel-
ser kan foljande sdgas. Betydelsen av ravaru-
intensiteten kan tyvdrr inte beddémas efter-
som inga uppgifter pd denna intensitet kun-

nat erhallas f6r de olika delbranscherna.
'3 Av skil som framgdr i avsnitten 1.3 och 1.5
ovan kan virldsexportandelen bedomas bittre sam-

manhinga med branschernas produktionstekniska
forutsittningar an hemmamarknadsandelen.
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Diagram 2.1 Exportkvot, hemmamarknads- och virldsmarknadsandelar 1960, 1964 och
1969 61 den svenska manufakturindustrins delbranscher
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Anm: Berikningen av produktion, export och import har skett med utgingspunkt frin den mer exakta
definitionen av delbranscherna (tabell 1 i appendix A) medan virldsexporten mést uppskattas med hjilp
av den mer approximativa definitionen. Denna olikhet i berdkningsmetoderna har lett till att
virldsexportandelens nivd kan bli nigot missvisande. Detta forefaller bli fallet for metalltrddsindustrin,
hushdllsmetallvaruindustrin och annan metallvaruindustri, vilka hir erhallit betydligt hogre virldsexport-
andelar dn vad som blir fallet om bdde export och virldsexport definieras efter den mera approximativa
definitionen (jfr tabell 3.1). I diagrammet 4r det frimst utvecklingen 6ver tiden som askéadliggjorts, varfor
dessa nivéfel blir av mindre vikt.



Verktygs- och redskapsindustrin hade en
relativt hog andel yrkesarbetare men var
mattligt kapital- och teknikerintensiv. Om vi
bortser frdn ravaruintensitetens betydelse
borde siledes verktygs- och redskapsindu-
strins goda historiska produktionsbetingelser
kunna hidnforas till en hég yrkesarbetarein-
tensitet. Den ndra anknytningen till svenska
stalforetag med stark inriktning pa kvalitets-
std]l m. m. kan dock betyda att den mattliga
teknikerintensiteten for delbranschen under-
skattar betydelsen av t. ex. framtagandet av
nya produkter.

Annan byggnadsmetallvaruindustri erholl
den darnidst hogsta varldsexportandelen. Del-
branschen hade en mattlig yrkesarbetarein-
tensitet och en lag teknikerintensitet. Kapi-
talintensiteten var visserligen hog, mitt i
antal histkrafter per anstdlld, men enligt
Ovriga betraktade matt i bidsta fall mattlig.
Dessutom var kapitalintensiteten &ven enligt
forstnimnda matt endast omkring hilften si
stor inom byggnadsmetallvaruindustrin som
inom tillverkningsindustrin i sin helhet. En-
ligt vara kriterier pd historiska komparativa
fordelar borde dirfér denna delbransch ha
ogynnsamma produktionsférutsittningar
frdn produktionssidan i jimforelse med and-
ra delbranscher. Denna slutsats giller ocksa
och kanske i dnnu hogre grad hushdllsmetall-
varuindustrin, som fortfarande 1969 hade
den tredje hogsta virldsexportandelen av
delbranscherna. Med synnerligen laga yrkes-
arbetare-, tekniker- och kapitalintensiteter
framstar produktionsbetingelserna sedda fran
produktionssidan i denna delbransch, som
daliga. For savidl byggnadsmetallvaru- som
hushéllsmetallvaruindustrin kan alltsd
virldsexportandelarna 1969 forklaras
faktorintensiteterna i produktionen.

Beroende pa hur vérldsexportandelen be-
riknats foljer dirnidst metalltrddsindustrin
(alternativt erhaller delbranschen den femte
hogsta virldsexportandelen) eller spikindu-
strin (alternativt den sjdtte hogsta virlds-
exportandelen). Dessa badda delbranscher ha-
de saledes enligt detta kriterium varken
sirskilt gynnsamma eller sirskilt ogynnsam-
ma historiska produktionsférutsittningar.

inte
med
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For savidl metalltrads- som spikindustrin gill-
de att kapitalintensiteten var hég, men en-
dast i jdmforelse med andra delbranscher
inom manufaktur- eller 6vrig verkstadsindu-
stri samt att yrkesarbetareintensiteten var
lag. Medan metalltradsindustrins teknikerin-
tensitet dr den ndst hogsta av delbranscher-
nas framstod spikindustrins teknikerintensi-
tet som 1dg.!® Att déma av dessa faktorin-
tensiteter borde metalltradsindustrins pro-
duktionsférutsdttningar frén produktionssi-
dan vara néagot bittre dn spikindustrins.
Delbranschernas virldsexportandelar tycks
kunna forklaras av faktorintensiteterna i
produktionen.

Annan metallvaruindustri dr en delbransch
som har karaktiren av uppsamlingsgrupp fér
en rad olika slag av produktion. Den inklude-
rar en rad produkter, som inte kunnat
klassas till andra delbranscher eller inte natt
en sidan omfattning att de ansetts kunna
samlas till en egen delbransch. I annan
metallvaruindustri inbegrips darfér sannolikt
en del nya produkter eller produkttyper.
Delbranschen hade enligt vdrldsexportande-
len 1969 i basta fall mattliga produktionsfor-
utsdttningar jamfort med 6vriga delbransch-
er. Yrkesarbetareintensiteten var dock en av
de hogsta inom manufakturindustrin, men
detta motverkades av att teknikerintensite-
ten var ldgre 4n i nagon annan delbransch.
Detta senare kan mojligen forklara den laga
virldsexportandelen.

Instrumentindustrins  produktionsforut-
sdttningar var att doma av virldsexportande-
len relativt ogynnsamma. Kapitalintensiteten
var mycket 1ag och yrkesarbetareintensiteten
mojligen ldgre dn i vissa andra delbranscher
att déma av amerikanska data. I gengild var
teknikerintensiteten betydligt mer 4n dub-
belt s& hog i instrumentindustrin som i
ndrmast foljande delbransch. Instrumentin-
dustrin hade 1969 en av de hogsta tekniker-

'* Denna olikhet delbranscherna emellan kan moj-
ligen bero pa dataskil. Flera av storforetagen har
produktion inom bada delbranscherna. Detta kan
mojligen innebdra att teknikerna blivit felallokera-
de pa de olika anliggningarna men i brist pa
uppgifter att sd verkligen ar fallet miste vi utgl
fran de publicerade uppgifterna.
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intensiteterna i hela verkstadsindustrin, vil-
ket bl. a. forklaras av den betydande andelen
FoU-arbete i instrumentindustrin.

Industri fér metallkonstruktioner hade
enligt virldsexportandelen ogynnsamma pro-
duktionsférutsdttningar. Denna till sin sam-
mansittning blandade delbransch hade dock
en betydligt hogre yrkesarbetareintensitet dn
nagon av de Ovriga delbranscherna och fram-
stod dven i jimforelse med Ovrig verkstadsin-
dustri som pétagligt yrkesarbetarkrdvande i
produktionen. Teknikerintensiteten var dess-
utom inte sérskilt lag. Produktionsforutsitt-
ningarna frdn produktionssidan bedéms dir-
fér som patagligt bittre dn vad virldsexport-
andelen ger anledning att formoda.

Metallférpackningsindustrin  hade enligt
virldsexportandelen de klart ogynnsammaste
produktionsférutsittningarna av manufak-
turindustrins delbranscher. For denna del-
bransch finns inga yrkesarbetareintensiteter
utriknade. Teknikerintensiteten framstar
som relativt hég och kapitalintensiteten som
lag eller hog, beroende pé vilket kapitalméatt
som accepteras. Det forefaller ddrfor svart
att bedoma delbranschens produktionsférut-
sittningar frdn produktionssidan, men moj-
ligen borde slutsatsen bli att en beddmning
utifrdn  vérldsexportandelen underskattar
dessa.

Det kan sammanfattningsvis konstateras
att for flera av delbranscherna Gverensstim-
mer inte alls produktionsférutsittningarna
bedémda efter virldsexportandelens storlek
med de som erhélls utifrin en bedémning av
hur faktorintensiteterna i produktionen rela-
terar till Sveriges historiska komparativa
fordelar. Denna bristande Gverensstimmelse
kan forklaras pa flera olika sitt (jfr avsnitten
1.3 och 1.5). En mdjlighet ar att andra
bestimningsfaktorer 4n de som samman-
hinger med Sveriges historiska komparativa
fordelar pa produktionssidan forklarar avvi-
kelserna. Denna mdjlighet undersoks frimst i
kapitlen 3 och 5. En annan forklaring kan
vara att virldsmarknadsandelen inte hunnit
anpassa sig till de férindringar i bestdmnings-
faktorerna till de historiska produktionsfor-
utsittningarna som kan ha intrdffat. I det
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foljande avsnittet diskuteras manufaktur-
industrin och dess delbranscher med avseen-
de pa frimst forindringarna Over tiden i
marknadsandelarna i virldsexport och svensk
forbrukning (jfr ocksa kapitel 4). Vi forut-
sitter da till en borjan att de fyra kriterierna
pa Sveriges historiska komparativa férdelar
giller, dvs. att det enbart dr friga om en
férsenad anpassning till dessa fordelar, t. ex.
till foljd av liberaliseringen av utrikeshan-
deln.

2.5 Expansiva och
branschutvecklingen

stagnerande drag i

En karakterisering av branscher efter expan-
sionstakt kan ske utifrdn flera tinkbara
kriterier. Hér ar syftet framst att pévisa vilka
branscher som relativt andra utvecklat sina
marknadsandelar mest fordelaktigt. En for-
delaktig andelsutveckling kan nédmligen en-
ligt ovan tolkas som ett tecken pad att de
produktionstekniska forutsidttningarna var
fordelaktigare dn vad marknadsandelarna i
borjan av perioden tydde pa. Det kan emel-
lertid inte uteslutas att utvecklingen av
marknadsandelar vid givna produktionsférut-
sdttningar och i ett land med full sysselsitt-
ning 4r gynnsammare ju mindre snabbt
marknaden 6kar. En annan mdjlighet, som
senare skall utvecklas vidare, 4r att de
komparativa férdelarna pd efterfrigesidan
sammanhinger med marknadstillvixten. Av
detta skl redovisas férutom utvecklingen av
marknadsandelarna dven tillvixttakten i
svensk forbrukning och i virldsexport (jfr
kapitel 4). De marknadsandelar, som hir
betraktas, dr hemmamarknadsandelen och
virldsexportandelen. Enbart den senare stu-
derades i det foregdende avsnittet eftersom
hemmamarknadsandelens nivé normalt ir
starkt avhidngig av produktrdrligheten, vars
betydelse studeras forst i kapitel 3. For
utvecklingen av marknadsandelarna i tvir-
snitten ir dock produktrorligheten och dess
férindring en mindre viktig bestimningsfak-
tor (kapitel 4).

I tabell 2.4 redovisas for de tvé perioderna
1953—1970 och 19601970 tillvixttakterna
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Tabell 2.4 Arlig procentuell tillvixt i OECD: s export, svensk export och férbrukning samt
svensk produktion f6r hemmamarknaden 1953—1970 (i l6pande priser)

Varuomrade Period OECD:sex- Svensk ex- Svensk for- Svensk produk-
motsvarande port (exkl. port brukning tion till hem-
Japan) mamarknaden

Verkstadsindustri 1953-1970 10,1 11,6 8,3 7,2

(inkl. varv) 1960-1970 11,1 11,2 7,8 6,7
darav:
manufaktur- 1953-1970 10,1 9,7 7,2 6,5

industri 1960-1970 10,4 11,0 8,6 7,9

Anm:Det férhillandet att OECD:s export mdst definieras exkl. Japans export innebir dels att
tillvaxttakterna i virldsexporten av samtliga verkstadsprodukter underskattas mer 4n de for enbart
manufakturvaror, dels att tillvixttakterna for perioden 1960—1970 underskattas mer 4n for perioden
1953-1970. Svensk férbrukning definieras som svensk produktion minus export, fob, plus import, cif.
Tillvixttakterna ir s. k. trendtillvixttakter, som har uppskattats med hjélp av regressionsteknik pé drsdata.
Verkstadsindustrin ar hér definierad att omfatta SITC 69, 7, 812, 861 och 864 medan manufakturindust-

rins omfattning dr SITC 69, 812, 861 och 864.
Kdlla: Ohlsson [otryckt].

i OECD:s (exkl. Japan) export, svensk
export, svensk férbrukning och svensk pro-
duktion till hemmamarknaden (i l6pande
priser) for hela verkstadsindustrin (inkl.
varv) och manufakturindustrin. Med hinsyn
till vad som sidgs i anmérkningen till tabellen
kan foljande konstateras, Virldsexportens
tillvixttakt under 1950- och 1960-talen var
hogre for verkstadsprodukter i dvrigt dn f6r
manufakturvaror. Detta gillde i sirskilt hog
grad 1960-talet. I den svenska férbrukningen
vixte ddremot manufakturvarorna snabbare
in oOvriga verkstadsprodukter under 1960-
talet medan motsatsen gillde under 1950-ta-
let.

Under 1950-talet intrdffade saledes en
betydande 6kning av den svenska verkstads-
industrins andel av OECD-exporten (exkl.
Japan) medan motsvarande andel f6r manu-
fakturexporten sjonk nagot. Under 1960-ta-
let var dock andelsutvecklingen négot gynn-
sammare for den svenska manufakturexpor-
ten. Utvecklingen pd hemmamarknaden in-
nebar vidare att den svenska hemmamark-
nadsandelen under de bada decennierna
sjonk for savil manufakturprodukter som
verkstadsprodukter i Ovrigt. Andelsminsk-
ningen stannade dock vid 10 procentenheter
for manufakturindustrin medan den f6r ma-
skinindustri, elektroteknisk industri och varv
blev klart stérre (Ohlsson [otryckt]).

Det finns sdledes i andelsutvecklingen inga
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entydiga tecken pa att produktionsforutsitt-
ningarna foér manufakturindustrin ¢ sin hel-
het patagligt skulle avvika frdn dem for den
ovriga verkstadsindustrin. Verkstadsindu-
strins andelsutveckling forefaller inte heller
att vara ofdrdelaktig i jdmfOrelse med Ovriga
industribranschers under senare delen av
efterkrigstiden (jfr Ohlsson [1969 b], s. 84 f
samt diagrammen 12 och 13). Manufakturin-
dustrins produktionsfrutsittningar framstar
darfér som relativt goda att doma av savil
virldsexportandelens relativa nivd som den
relativa utvecklingen av marknadsandelarna.

I tabell 2.5 redovisas for delbranscherna
genomsnittliga arliga tillvixttakter under pe-
rioderna 1960—1969 och 1964—1969 for
bl. a. produktion fé6r hemmamarknad, svensk
forbrukning, svensk import och export samt
under perioden 1964—1969 motsvarande
tillvixttakt for virldsexporten. Vad giller
den svenska marknadens tillvixt under
1960-talet kan i korthet konstateras att
férbrukningen av metallkonstruktioner, me-
tallf6rpackningar och instrument 6kade klart
snabbare dn forbrukningen av samtliga ma-
nufakturvaror. Forbrukningen av hushalls-
metallvaror steg langsammast och andra lang-
samt vidxande varugrupper var metalltrad
m. m. samt spik m.m. For perioden
19641969 var tillvixttakten lag dven for
verktyg och redskap.

Virldsexportens tillvixt 1964—1969 var
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Tabell 2.5 Genomsnittlig procentuell tillvixt per ar i svensk produktion, export, import och
férbrukning for manufakturindustrins delbranscher 1960—1969 och i vérldsexport 1964 —
1969 (i I6pande priser)

SNI- Delbransch Period Produktion Import  In- Virlds-
kod hemsk  export
totalt for for for-
hemma- export bruk-
marknad ning
3811 Verktygs- och red- 1960-69 8,2 7,1 9,1 10,8 8,1 -
skapsindustri 196469 5,0 1,0 8,8 10,0 3,3 9,7
3813 Industri for me-
tallkonstruk- 1960-69 10,2 10,2 10,2 8,8 10,2 -
tioner 1964 -69 10,8 10,5 17,7 12,9 10,6 11,3
38191  Metallforpack- 1960-69 8,9 9,2 1,8 15,7 9,6 -
ningsindustri 1964—-69 7,7 8,1 -2,5 20,6 8,9 9,8
38192  Industri for me-
talltrad, -nit, 1960-69 44 4,6 3,9 10,8 5,8 -
-linor, -kablar 1964-69 5,4 5,1 6,3 16,1 7,2 11,8
38193 Spik-, skruv- och 1960-69 5,7 5,2 8,3 10,4 6,2 -
bultindustri 1964 -69 5,0 4,2 8,4 12,7 5,9 12,4
38194 Annan byggnadsme- 1960—69 8,7 6,6 15,2 10,6 1,5 -
tallvaruindustri 1964-69 6,1 52 8,1 11,0 6,6 11,2
38195 Hushallsmetall- 1960-69 3,3 2,4 5,0 9,1 3,9 —
varuindustri 1964 -69 0,2 0,1 0,5 3,9 1,0 7,9
38199  Annan metall- 1960—-69 9,0 7,8 15,2 10,2 8,5 —
varuindustri 1964-69 10,1 8,6 16,6 10,7 9,3 9,8
3851 Instrument- 1960-69 12,7 9,4 16,7 9,6 9,5 -
industri 1964-69 10,3 3,9 18,3 8,8 6,9 12,1
Hela manufakturin- 1960-69 8,7 8,0 11,4 10,2 8,5 -
dustrin 1964-69 8,1 7,2 11,1 10,6 8,0 10,8

Kdlla: Egna berikningar, som bygger pd data frin svensk handels- och industristatistik samt
internationell handelsstatistik. Tillvixttakten per ar har berdknats ovan enbart med hjilp av forsta och
sista aren i varje period. Samtliga variabler dr uttryckta i 16pande priser. Tillvixttakterna for perioden
1960-1969 ir overskattade for produktion och forbrukning i relation till de for perioden 1964—1969
beroende pa att fran 1964 ett antal arbetsstillen inkluderades i industristatistiken, vilka tidigare ej funnits
med. Det kan antas att dessa arbetsstillen foretridesvis var relativt sma. Metallkonstruktionsindustrin
kdnnetecknades 1969 av ett stort antal sma arbetsstillen (se kapitel 1) och uttogs darfor till en berikning
av felens storlek. 1964 utgjorde de nytillkomna arbetsstillenas produktion 6,3 % av den totala
produktionen av metallkonstruktioner. For den typ av analys, som genomfGrs i texten, torde felens
variationer over delbranscherna sannolikt vara negligerbara vad giller skillnader i tillvixttakter. Jfr ocksa
kommentarerna till diagram 2.1.

fér samtliga delbranscher stérre #n den med avseende pi dels marknadstillvixttakt

svenska foérbrukningens. Virldsexporten av
hushallsmetallvaror steg t. ex. med nédra 8 %
per ar, vilket utgjorde den klart ldgsta
tillvaxttakten. Spik, instrument och metall-
trad hade da den hogsta tillvixttakten i
virldsexporten.

De svenska marknadsandelarnas utveck-
ling for delbranscherna framgar indirekt av
tabell 2.5 men klarare i diagram 2.1. I tabell
2.6 har de olika delbranscherna rangordnats
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1964—1969, dels forindringen av marknads-
andel under samma period. En lag siffra
(1-3) for en av storheterna anses innebira
en relativt till andra delbranscher gynnsam
utveckling, medan en hég (6—9) innebir en
ogynnsam utveckling (se ocksd anmirkning
till tabellen). Med utgdngspunkt frin dessa
rangordningstal kan f6ljande konstateras vad
giller delbranschernas produktionsférutsitt-
ningar.
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Tabell 2.6 Rangordningstal for den svenska manufakturindustrins delbranscher avseende
storleken pa tillvixttakt pa hemma- och vérldsmarknad samt p& férdndringen i marknads-

position pa dessa bada marknader 1964—1969

Delbransch Hemmamark-  Virldsmark- Fordndring av marknadsandelar pa
nadstillvaxt nadstillvixt
hemma- vérlds-
marknad marknad
Verktygs- och redskapsindustri 8 8 8 4 (5)
Industri for metallkonstruk-
tioner 1 4 1 3(2)
Metallf6rpackningsindustri 3 6 4 (3) 709)
Industri for metalltrad etc. 4 3 9(7) 8 (7)
Spik-, skruv- och bultindustri 7 1 7 (6) 5(6)
Annan byggnadsmetallvaru-
industri 6 5 5 6 (5)
Hushéllsmetallvaruindustri 9 9 34) 9 (8)
Annan metallvaruindustri 2 6 2 1
Instrumentindustri 5 2 6 (9) 2(3)

Anm:Rang 1 erhalls for den delbransch, som haft den hogsta tillvaxttakten pa marknaden respektive
den fordelaktigaste utvecklingen av marknadsandelar fran 1964 till 1969. Andelsforindringen mellan
dessa ytterar har ddrvid utgjorts av skillnaden i antal procentenheter; inom parentes anges ocksi
motsvarande rangordningstal for delbranschernas relativa andelsforandringar.

Att doma av andelsutvecklingen skulle
annan metallvaruindustri och metallkonst-
ruktionsindustri ha de gynnsammaste pro-
duktionsforutsdttningarna.  Enligt  klass-
ningen efter vérldsexportandelen 1969 var
dock dessa forutsdttningar medelmattiga el-
ler t. 0. m. ogynnsamma. Diremot bedémdes
faktorintensiteterna i produktionen skapa
gynnsamma forutsdttningar for dtminstone
metallkonstruktionsindustrin. Fér denna del-
bransch kan diarfér andelsutvecklingen utgo-
ra en paborjad anpassning i riktning mot en
betydligt hogre virldsexportandel &n den
som uppnatts 1969.

Instrumentindustrins andelsutveckling var
i virldsexporten gynnsam men pd hemma-
marknaden i bésta fall medelmattig. Denna
diskrepans limnas tills vidare of6rklarad.
Delbranschens mycket ldga virldsexportan-
del 1969 i relation till den hoga teknikerin-
tensiteten i produktionen antyder tillsam-
mans med den starka tillvixten i virldsex-
portandelen mdjligen en fortsatt stark an-
delsdkning efter detta &r.

Virldsexportandelens utveckling 1964—
1969 var for verktygs- och redskapsin-
dustri, spikindustri och annan byggnads-
metallvaruindustri varken gynnsam eller
ogynnsam jimford med andra delbranscher.
For samtliga innebar detta en sjunkande
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andel. Verktygs- och redskapsindustri samt
annan byggnadsmetallvaruindustri hade vis-
serligen de tva hogsta virldsexportandelarna
1969 av de nio delbranscherna, men for den
senare antydde faktorintensiteterna i produk-
tionen att andelen var for hog. For bygg-
nadsmetallvaruindustrin kan darfér en fort-
satt icke obetydlig andelssinkning ske efter
1969, medan for verktygs- och redskapsin-
dustrin och spikindustrin férdndringar i
virldsexportandelarna inte bor bli lika
ogynnsamma. Av dessa tre delbranscher har
verktygs- och redskapsindustrin en klart
ogynnsam andelsutveckling pd hemmamark-
naden.

Metallférpacknings-, metalltrads- och hus-
hallsmetallvaruindustrierna hade de Kklart
mest sjunkande virldsexportandelarna. Uti-
fran dessa branschers faktorintensiteter be-
démdes den mycket ldga virldsexportande-
len for metallférpackningsindustrin 1969
som mdjligen for lag medan den da relativt
hoéga andelen f6r hushéallsmetallvaruindustrin
bedéomdes som alltfor hog. Fortsatta andels-

‘minskningar antas darfor ske fér hushalls-

metallvaruindustrin och &dven om andels-
minskningarna 4r jimforelsevis mattliga pa
hemmamarknaden bor dessa tendenser gilla
dven denna marknad. Metallférpackningsin-
dustrins minskning av hemmamarknadsande-
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len var mycket mattlig, vilken tendens bittre
in virldsexportandelens minskning 6verens-
stimmer med bedéomningen av produktions-
betingelserna utifran produktionstekniken.
Metalltradsindustrins stora andelsminskning-
ar kan ej forklaras med faktorintensiteterna i
produktionen. Eftersom tillvixttakterna i
savdl virldsexport som svensk forbrukning
var mycket hoga kan kanske kapacitetsut-
byggnaden av olika skl ha blivit alltfor lag i
Sverige eller skett alltfor sent for att fa
genomslag i vdra andelsuppgifter. I s& fall
torde den fortsatta andelsutvecklingen inte
behova bli
1964—1969.

Av ovanstaende framgar att en del av den
bristande Overensstimmelsen mellan del-
branschernas virldsexportandelar och deras
produktionsforutsittningar bedémda utifran
faktorintensiteterna i produktionen mdjligen

lika ogynnsam som under

kan hidnforas till att anpassningen av dessa
andelar till Sveriges komparativa fordelar ej
varit sirskilt god inom manufakturindustrin.
En betydande f6ridndring kan om sa var
fallet forvintas ske efter 1969. Denna for-
indring bor da innebdra en omkastning i
rangordningen av delbranscherna med av-
seende pa virldsexportandelar. Omkast-
ningen &r vidare av det slaget att mojligheten
av en radikal férindring av delbranschernas
produktionsbetingelser under efterkrigstiden
inte kan uteslutas. De tre delbranscherna
med de 1969 hogsta virldsexportandelarna
uppvisade ndmligen samtliga relativt hdga
andelsminskningar 1964—1969 péa dtminsto-
ne en av de tva studerade marknaderna.
Samtidigt blev andelsutvecklingen mycket
gynnsam pa dtminstone en av marknaderna
for tre av de fyra delbranscher som 1969
hade de ldgsta virldsexportandelarna. I de
foljande avsnitten diskuteras vissa tidnkbara
orsaker till en sddan omkastning av del-
branschernas produktionsbetingelser och till
att anpassningen 1969 till denna omkastning
var sa dalig. Dirvid antas att faktorintensi-
teterna i produktionen 1969 ir representa-
tiva for hela den period som studeras.
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2.6 Tdankbara orsaker till en forandring av
Sveriges komparativa fordelar under efter-
krigstiden

I ett tidigare avsnitt skisserades den 1angsikti-
ga utveckling, som enligt vir uppfattning lett
fram till ovan diskuterade historiska kompa-
rativa fordelar. Fore det andra virldskriget
ansags en god tillgdng pa vissa rdvaror och
tekniker utgdra de frimsta drivkrafterna till
den strukturella utvecklingen tillsammans
med att forutsittningar féreldg for bade en
upplédrning till yrkesarbetare av relativt andra
linder billig arbetskraft och en omfattande
kapitalackumulation. Denna strukturella ut-
veckling kan pa flera sdtt ha medverkat till
att den svenska ekonomiska tillvixten kom
att bli relativt snabb fradn industrialismens
genombrott under 1870-talet fram till det
andra virldskrigets utbrott. I varje fall be-
doéms denna utveckling ha haft en avgdrande
betydelse for den svenska lonenivans langsik-
tigt gynnsamma utveckling relativt andra
industrilinders. > Sannolikt passerade den
svenska arbetarlonenivin inom egentlig in-
dustri dven de mest utvecklade europeiska
industrilindernas under det andra varldskri-
get.!® Det svenska relativa 13nelyftet under
detta krig blev betydande. Ddirefter var
emellertid den svenska l6nenivan dtminstone

'3 Jfr Svennilson [1954], s.235 samt Phelps
Brown & Browne [1968] diagrammen 2 och 33.

!¢ Se Ohlsson [1969 a] diagram 2. Enligt Phelps
Brown & Browne [1968] skulle dock den svenska
arbetarlonenivdn ha passerat den tyska och franska
mellan 1870 och 1890 samt den brittiska i mitten
av 1920-talet. Den senare kéllans lonenivder ar
emellertid ej utrdknade for samma sektor av
niringslivet i de olika linderna och fér samma
kategori anstillda. Den svenska genomsnittliga in-
dustriarbetarlonen inkluderar namligen ocksa gruv-
arbetare, vilket torde ha medfort en overskattning
av den svenska arbetarlonen inom egentlig industri
relativt andra linder genom att bade gruvarbetar-
lénen och andelen gruvarbetare i svensk industri
torde ha varit relativt hoga. Den svenska loneni-
van for arbetare 1905 (och andra &r) dras vidare
upp av att den enligt Phelps Brown & Browne
[1968], s. 351, bygger pa uppgifter om de mera
yrkesutbildade, permanent sysselsatta, manliga ar-
betarnas 16ner. En berdkning av vissa industrilédn-
ders reala produktion per sysselsatt 1871/75-1959
(Paige, Blackeby, Freund [1961]) ger samma bild
av tidsdateringen av omkastningen i lonerelationer
som Ohlsson (1969 a).
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relativt andra europeiska linder forhéllande-
vis stabil.

Man kan saledes konstatera att savil i
relativ 16nenivd som i loneutveckling avvek
efterkrigstiden starkt fran tiden fOre det
andra virldskriget. Aven i andra avseenden
innebar, som nedan skall redogdras for, detta
krig starkt forindrade foérhallanden for den
svenska industrins inriktning. Vi har hir
antagit att dessa fordndringar delvis utgjorts
av fordndringar i Sveriges komparativa forde-
lar. I de féljande delavsnitten diskuteras
tentativt de tdnkbara fordndringar i Sveriges
komparativa fordelar som kan ha intridffat
som en foljd av det andra virldskriget
(avsnitt 2.6.1), hur faktortillgdngen i Sverige
utvecklades efter det andra virldskriget (av-
snitt 2.6.2) samt nir anpassningen till dessa
fordandringar kan ha skett inom den svenska
industrin (avsnitt 2.6.3). I avsnitt 2.6.4
specificeras direfter de s. k. marginella kom-
parativa fordelarna i slutet av 1950-talet,
dvs. de fordelar som, till skillnad fran de
historiska komparativa fordelarna, ar be-
stimmande for  fOrdndringarna under
1960-talet av produktinriktningen i produk-
tion, export och import (vid given utveckling
av den svenska forbrukningens och virldsex-
portens struktur).

2.6.1 Det andra virldskrigets inverkan pa
Sveriges komparativa férdelar

Det kan antas att de tidigare beskrivna
langsiktiga drivkrafterna bakom den svenska
industrins strukturutveckling och tillvixt dn-
nu inte upphort att verka vid mellankrigsti-
dens slut. En fortsatt normal utveckling
skulle siledes ha inneburit en fortsatt for-
stirkning av den svenska industrins inrikt-
ning pad produktion, som var intensiv i
anvindningen av inhemska révaror, teknisk
personal, kapital och yrkesarbetare. Denna
strukturutveckling skulle vidare kunna for-
vintas resultera i en fortsatt relativ l6nesteg-
ring i Sverige. Det dr givetvis inte mojligt att
bedoma hur linge denna ldnestegring skulle
ha fortsatt i relation till andra europeiska
linders l6neniva om det andra virldskriget
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inte brutit ut. Tendensen i lonerelationens
utveckling maste dock betraktas som sanno-
lik. Vad innebar da kriget for den svenska
industrins efterkrigsinriktning och mdjlig-
heter att ytterligare 6ka utrymmet for relati-
va lonestegringar? Flera viktiga fordndringar
och nagra hypotetiska konsekvenser kan
anges.

2.6.1.1 Avspirrningen under kriget'” inne-
bar en diversifiering av den svenska indust-
rins produktion

Annorlunda uttryckt ledde avspérrningen till
en produktionsstruktur som i huvudsak be-
stimdes av den inhemska efterfragan snarare
in av Sveriges komparativa fordelar, Om
man antar att Sveriges komparativa férdelar
inte fordndrats av kriget och att faktorpriser-
na (l6nerna) var relativt oforindrade skulle
detta normalt ha lett till en i jimforelse med
krigsairen motsatt strukturomvandling efter
kriget. Mojligen borde, enligt ovan, tidigare
existerande drivkrafter dd& ha medfort en
ytterligare specialisering utdver den, som
radde vid krigsutbrottet, vilket kunde skapa
ett visst utrymme fo6r en fortsatt relativ
16nestegring i Sverige.

2.6.1.2 Skadegorelsen under kriget innebar
en stark férindring av den relativa tillgdngen
pa vissa produktionsfaktorer

Det kan med andra ord hdvdas att Sverige
temporirt erholl en (exogent bestimd) for-
indring av sina komparativa fordelar genom
krigets verkningar. Kapitalforstérelsen och
-forslitningen var inom ledande europeiska
industrilinder betydande och borde ha inne-
burit en forstiarkning av de svenska fordelar-
na i kapitalintensiv produktion.! ® Aven f6r-

!7 Det kan tilliggas att protektionismen under
1930-talet i Sverige och utomlands verkade i
samma riktning,

'® For att denna effekt kan ha varit av dvergd-
ende natur talar bl. a. den omfattande amerikanska
hjdlpen till de krigsdrabbade linderna liksom det
forhallandet att kunnandet hos arbetskraften inte
helt kommit att utplanas av kriget.
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lusten av ménniskoliv och ddrmed ménskligt
kapital och den omstillning till krigsproduk-
de svenska komparativa fordelarna i produk-
tion som dr intensiv i anvidndningen av
tekniker och annan betydelsefull yrkesutbil-
dad arbetskraft. De tva hir nimnda forand-
ringarna skulle saledes ha tenderat att for-
stirka strukturomvandlingen efter kriget i en
riktning, som lag vil i linje med den langsik-
tiga strukturutvecklingen i svensk industri.
En naturlig konsekvens av detta skulle da ha
blivit ett 6kat relativt 16nestegringsutrymme
omedelbart efter kriget och i forhéallande till
det utrymme som forelag vid krigsutbrottet.

2.6.1.3 Forstorelsen under Kkriget innebar
emellertid ocksi ett starkt behov av varor f6r
bl. a. uppbyggnaden av industrin efter kriget

Den varuknapphet som allmint rddde efter
kriget gynnade linder med of6rstérd indust-
ri, oavsett dessa landers tidigare komparativa
fordelar. Av dessa gynnade linder diskrimi-
nerades genom olika handelspolitiska medel
fraimst USA till f6rmén for Sverige och andra
europeiska linder. Pa de produkter som
starkt efterfrigades i Europa var siledes
priskonkurrensen inskrinkt under aterupp-
byggnadsskedet. Detta forhallande liksom
den mattliga priskonkurrensen pa den svens-
ka marknaden tenderade att fordroja ater-
gangen i Sverige till en produktionsstruktur
som motsvarade landets komparativa forde-
lar. Konsekvenserna fér bl. a. den svenska
relativa 16nenivan dr svirbedémbara. Bristen
pd konkurrens torde & ena sidan ha underldt-
tat en relativt snabb ldnestegring under
uppbyggnadsskedet, da Svérige kidnneteckna-
des av en utpriglad brist pa arbetskraft
medan arbetsloshet och undersysselsdttning
samtidigt rAdde i andra europeiska linder, A
andra sidan borde det lingsiktiga 10nesteg-
ringsutrymmet ha minskat dels direkt genom
fordrojningen av strukturomvandlingen, dels
indirekt genom att tillvaratagandet av de av
kriget skapade marginella komparativa for-
delarna kanske delvis omintetgjordes.
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2.6.1.4 Under krigsiren steg den svenska
l6énenivan starkt i relation till ledande euro-
peiska industrilinder

Detta relativa 16nelyft medforde att Sverige
inledde efterkrigstiden med klart hogre 16ne-
kostnader (och genomsnittlig inkomstniva)
in néagot annat europeiskt industriland. Un-
der normala fredsférhallanden med jamvikt
mellan faktorpriser, faktortillgdng och in-
dustristruktur skulle foljande tva konsekven-
ser av l0nelyftet troligen ha erhallits:

1) De héga lonekostnaderna (och, antar
vi, dirmed hoga relationer mellan arbetslon
och andra faktorpriser) skulle dels gynna en
produktionsstruktur som var knapp i an-
vindningen av arbetskraft, dels i varje in-
dustri gynna en i relation till europeiska
konkurrenter arbetsknapp produktionstek-
nik. Det relativa lonelyftet kan darfor ha
forvintats skapa incitament for en tidigare
och mer omfattande introduktion av arbets-
kraftsbesparande teknik i Sverige 4n i andra
europeiska linder. Dessa incitament giller
under fOrutsittning att ingen ojamvikt foére-
lag som var sidan att Idnegapet relativt dessa
andra linder var for litet i relation till
Sveriges relativa faktortillgdng. Nirhetsfor-
delar m. m. tenderade dirmed att etablera
komparativa férdelar f6r en svensk maskin-
och insatsvaruindustri med inriktning pé att
utveckla nya produkter och processer.

2) Den hdga genomsnittliga nivadn pé in-
komsten per capita skapade tillsammans med
narhetsférdelar m. m. nya komparativa for-
delar frdn efterfragesidan pa inkomstkinsliga
och prisokidnsliga konsumtionsvaror. Darmed
erhOlls marknadsmissiga incitament for en
svensk konsumtionsvaruindustri, som bygger
sina konkurrensfordelar pa produktutveck-
ling eller p& varor med relativt hog kvalitet.

Normalt borde tendenserna under
punkterna 1) och 2) ha gjort efterfrigan pa
FoU-personal relativt stor. De partiella verk-
ningarna pa produktionsstrukturen borde
namligen ha varit en férstirkning av struk-
turomvandlingen efter kriget och i en rikt-
ning som delvis var ny for svensk industri.
Omvandlingen inom de enskilda industrierna
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underldttades temporirt av det initiella for-
spring, som krigsforstérelsen och efterslép-
ningen i 6vriga Europas omstéllning till
fredsproduktion innebar.

For att en saddan temporidr fordel frin
savidl efterfrage- som faktortillgdngssidan
skall kunna kvarstd dven efter ateruppbygg-
nadsperioden i Europa kravs att tillgdngen pa
FoU-personal och annan utbildad arbetskraft
for den konkurrensutsatta sektorn i Sverige
O6kat i takt med motsvarande tillgang i de
krigsdrabbade linderna. Da skulle atminsto-
ne en forutsittning for oférindrade efterfra-
gefordelar, ndmligen en hog relativ 16neniva i
Sverige, vara uppfylld. Mot att en sédan
systematisk och omfattande svensk satsning
pa avancerade produkter under hela efter-
krigstiden behovts for ett bibehallande av de
angivna marginella komparativa fordelarna
talar, savitt kan forstds, enbart tvd omstan-
digheter.

Den ena omstidndigheten var att Sverige
inte pa ldngt nédr blev 16neledande genom det
starka 10nelyftet under kriget. Atminstone
under ateruppbyggnadsperioden kan siledes
det svenska fOrspranget gentemot Europa ha
bibehallits om en kontinuerlig och snabbare
introduktion av ny (och d& amerikansk)
teknik och nya produkter skedde i Sveri-
ge.!® Detta underlittades bl. a. av den for
Sverige gynnsamma handelspolitiska diskri-
mineringen gentemot amerikansk export till
Europa och de nidrhetsfordelar svensk indust-
ri dven av andra skidl da hade. 1960-talet
innebar emellertid att denna mojlighet att
bibehalla forspringet fOrsvagades, dels ge-
nom etablering och expansion av amerikans-
ka dotterbolag i Europa, dels genom att
bl. a. den europeiska industrin atminstone
starkt minskat den amerikanska industrins
generella teknologiska forsprang.

Den andra omstidndigheten, som talar mot
behovet av en saddan omfattande svensk
teknologisk satsning relativt andra europeis-
ka linder dr att den svenska satsningen var
speciellt fordelaktig av ett eller annat skil.
For att sa skall bli fallet maste siledes den
genomsnittliga avkastningen p& den gjorda
satsningen under hela perioden vara storre i
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Sverige dn i dessa andra linder. Frigan 4r om
denna hypotetiska situation ir sirskilt realis-
tisk. En belysning av detta ges i det f6ljande,
ddr fyra forutsidttningar maste gbras, namli-
gen a) att varje produkt i sin produktion
krdver visst kunnande om ny teknik och nya
produktvarianter (dvs. FoU-intensiteten &r
skild fran noll), b) att ett troskelvirde finns,
under vilket kunnandet inte kan falla for att
produktion &ver huvud taget skall kunna
uppritthallas, c) att den svenska FoU-inten-
siteten for varje producerad produkt till
foljd av vara antaganden om faktorprisrela-
tionerna maste vara hogre dn motsvarande
intensitet i den europeiska industrin, d) att
det for FoU-intensiva produkter férekom-
mer skalekonomier i FoU-insatsen i foreta-
gen (eller positiva externa effekter mellan
foretag inom en bransch samt mellan
branschen och hogre utbildning och forsk-

' Om sd varit fallet eller ¢j kan inte tillfredsstil-
lande avgbras di inga for en makroekonomisk
bedomning tillrickligt omfattande studier sd vitt
bekant finns att tillgd. I en nyligen avslutad
jamférelse mellan vissa linder av spridningen av ny
processteknik (tio processer) finns dock vissa for
resonemanget belysande illustrationer. Denna stu-
die publiceras forst i slutet av 1973 och darfor kan
hir endast resultat frin tre underhandsrapporter
anvandas (Hakansson [1973], Nabseth [1973] samt
Ray [1969]). Det monster som erhills for Sverige
d4r att den fOrsta introduktionen av den nya
tekniken inte skett genomsnittligt fore den i vissa
andra industrilinder. Diremot spreds tekniken
patagligt fort i Sverige nar den vil var introducerad.
Detta forhillande kan sannolikt ges en hel del
forklaringar av savial mikro- som makrokaraktar.
Den hypotes, som hdr foreslas, har inte tillrackligt
underlag i det hir relaterade materialet. Det kan
endast konstateras att de resultat, som nu &r
tillgdngliga, inte tycks strida mot hypotesen. Bear-
betningen av detta material har dock av forfattarna
skett frin helt andra utgangspunkter. Den period
som framst tidcks in av materialet 4r 1960-talet men
en del av processerna ir édldre sd att dven stora delar
av 1950-talets spridningsbild belyses. (Stdlproces-
ser, processer for framst verkstadsindustri, en
process for vardera textil-, glas- och tegelindustrier-
na. Dessutom finns for Sverige data Over tva
processer for massaindustrin.) Materialet antyder
att spridningen for Sverige ej var lika snabb pa
1950-talet som pd 1960-talet. Vissa processer, som
da utvecklats i Sverige, fick sin forsta industriella
tillimpning utomlands. Detta indikerar att teknik-
spridningen i Sverige var sirskilt snabb efter det att
USA:s teknologiska forsprang starkt minskat rela-
tivt vissa andra industrilinder. En del makroekono-
miska skil finns varfor ett siddant monster kan ha
forelegat dven for andra processer (och produkter)
in de har studerade (avsnitten 2.6.1.3 och 2.6.3).
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ning). Om si ir fallet kan Sverige och alla
andra sma avancerade linder uppnd speciali-
seringsfordelar gentemot stora europeiska
linder genom att inte alls producera ett antal
produkter.20 I stdllet kan FoU-resurserna
koncentreras pa ett mindre antal produktom-
rdden. Diarmed skulle absolut sett FoU-resur-
serna kunna sparas. For att FoU-satsningen,
dven relativt sett, inte skall behéva vara sé
hoég maste dock fOrutsittas att Sverige valt
ut omraden inom vilka ett hégt produktions-
resultat per FoU-krona kan erhallas. Tva
argument kan finnas for att Sverige konti-
nuerligt skulle kunna lyckas sérskilt vil i ett
sadant val. Det ena argumentet, som forefal-
ler mindre troligt, 4r att de svenska fGretags-
ledarna i allminhet av olika skil bittre
forutser framtiden. Det andra skilet dr att i
ett avancerat land (t.ex. Sverige) uppstar
behov av nya produkter och processer tidiga-
re pa marknaden in i mindre avancerade
linder. Didrigenom erhélls bittre information
om utvecklingstendenser i framtiden pa
virldsmarknaden. Detta ir sivitt vi fOrstér
ett mera hallbart argument, men ytterligare
en foérutsittning maste gilla. Antingen maste
det vara litt att byta inriktning under
perioden i takt med att marknadsférutsitt-
ningarna skiftar eller ocksid maste dessa skift
hela tiden vara gynnsamma f6ér den produkt-
inriktning landet valt.

Var slutsats av diskussionen &r att dessa
tvd omstindigheter inte utan beligg kan
anses vara realistiska. De vid krigsslutet
rddande marginella komparativa fordelarna
(fran sévil efterfrigesidan som den relativa
faktortillgdngen) pa tekniskt avancerade pro-
dukter beddoms ddrfér ha blivit temporira
under ateruppbyggnadsskedet for sdvitt inte
den relativa tillgdngen pé tekniskt kunnande
i Sverige under hela detta skede fortfor att
vara lika god som vid krigsslutet. Man borde
sdledes forvinta sig att Sverige i det senare
fallet i hégre grad 4n vad som var fallet fore
det andra virldskriget avvek positivt fran
andra europeiska ldnder i sina investeringar i
miénskligt kapital per capita, FoU per capita
e. d.

Det kan sammanfattningsvis konstateras
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att strukturutvecklingen efter kriget vid fri

handel och jamvikt pé alla marknader borde

ha priglats av:

a) En dtergdng till den struktur som gillde
fére det andra virldskriget, dvs. en ater-
gang mot en mera tekniker-, rdvaru- och
yrkesarbetareintensiv produktion. Denna
tendens kan dessutom ha forstdrkts av att
de tidigare drivkrafterna till strukturut-
vecklingen inte hade upphort att verka.

b) En ¢vergdng till mera tekniker-, yrkesarbe-
tare- och kapitalintensiv produktion till
foljd av de av kriget fordndrade kompara-
tiva foérdelarna.

Om Sveriges export redan fore det andra
virldskriget framstod som sirpriglad vad
giller inriktningen pa tekniskt avancerade
produkter borde under de angivna férutsitt-
ningarna strukturutvecklingen efter kriget
drastiskt ha f6rstirkt denna tendens Aat-
minstone under den europeiska ateruppbygg-
nadsperioden. Vidare borde under denna
period den svenska kapitalbildningen 1
minskligt och fysiskt kapital ha varit lika
snabb som i Ovriga Europa for att denna
inriktning och Sveriges marginella kompara-
tiva férdelar skulle kunna uppritthallas. Gi-
vet att fri handel och marknadsjimvikt
forelag erhalls saledes relativt klara implika-
tioner pa den svenska relativa faktortillgdng-
ens nivd och utveckling under efterkrigsti-
den.

2.6.2 Utvecklingen av den svenska faktortill-
gangen under efterkrigstiden

I avsnitt 2.3.3 faststilldes Sveriges historiska
komparativa fordelar i slutet av 1950-talet
med hjdlp av fyra kriterier, faktorintensite-
ter, som inkluderade fem produktionsfak-
torer, ndmligen rdvaror, Kkapital, tekniker,

2° Ju mindre produktionen kan specialiseras pi
grund av nirhetsfordelar, handelshinder o. d., desto
storre andel av en given FoU-insats i ett land kan
tendera att absorberas av icke-exportinriktad pro-
duktion om antagandena a)—d) fortfarande rader.
Desto mer specialisering av den exportinriktade
produktionen kan da drivas fram av den liga
absoluta tillgdngen i ett litet land.
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yrkesarbetare och totala antalet anstillda.
Det 4r utvecklingen av tillgdngen pé dessa
produktionsfaktorer relativt andra euro-
peiska linder, som borde studeras for efter-
krigstiden. Detta 4r normalt en svir empirisk
uppgift. Var uppgift underlédttas dock av att
en i flera avseenden pdtagligt onormal situa-
tion foreldg vid krigsslutet. Den tillgdng pa
produktionsfaktorer som da ridde i Europa
priglades dels av god tillging pé arbetskraft
och knapp tillgdng péa fysiskt och minskligt
kapital, dels av att denna situation var
temporir, dvs. att ateruppbyggnaden i Euro-
pa genom olika ekonomisk-politiska atgdrder
skulle ske genom en si snabb ackumulering
(och bittre utnyttjande) av kapital i dessa
bada former som mdjligt. De genom kriget
uppnadda svenska komparativa fordelarna
kan saledes ha varit tempordra, For att
erhélla klara hypoteser antas dock att s inte
varit fallet. Det fOrutsitts vidare att den
svenska produktionsstrukturen relativt
snabbt anpassade sig till dessa fordelar och
ddrefter varit relativt stabil. Da erhalls hypo-
teserna a) att dven den svenska tillgdngen pa
fysiskt och minskligt kapital maste ha dkat
snabbt till foljd av fGretagens efterfragan
samt b) att den relativa tillgdngen péa dessa
kapital fortfarande under 1960-talet var god
relativt Europa i &vrigt.

For rdvarorna erhills inga liknande hypo-
teser, eftersom Sveriges rdvarutillgidng rela-
tivt Europa knappast forindrades patagligt
av just kriget. Det 4r vidare troligt att de
komparativa fordelarna pd vissa révaror och
nackdelarna pa andra i varje fall inte for-
stirkts sedan dess. Forutom uppgifter pa
férindringen av den svenska faktortillgingen
over tiden och pa den relativa faktortill-
gingen pa 1960-talet redovisas i mojligaste
man data 6ver om nagon langvarig bristsitua-
tion?! forelegat for de betraktade produk-
tionsfaktorerna, dvs. kapital, tekniker och
yrkesarbetare.

2.6.2.1 Tillgangen pa fysiskt kapital

Hur kapitaltiligangen utvecklades i Sverige i
jimforelse med Ovriga Europa kan tyvirr
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inte belysas sdrskilt vil, eftersom jamforelser
av kapitalstocken mellan linder dr ytterst
vanskliga t. o. m. for en viss tidpunkt. Det
som i det foljande sdgs bygger saledes pa
ytterst osikra uppgifter.

Vissa uppgifter antyder att Okningen av
kapitalintensiteten var starkare under Aat-
minstone 1950-talet i svensk industri 4n i
vissa andra europeiska linder.2? En mycket
grov uppskattning pekar pa att den svenska
industrins kapitalintensitet 1964 i Europa
endast overskreds av den norska.?? Bada
dessa internationella jimforelser ar dock sa
osdkra att de beddms otillrackliga som stéd
fér hypoteserna a) och b).

Det kan diremot med stdrre sikerhet
konstateras att kapitalintensitetens Okning
1946—1955 och 1956—1965 i svensk indu-
stri var sa stor i historiskt perspektiv att man
far ga tillbaka till 1870- och 1880-talen f6ér
att finna ndgon motsvarighet (Lundberg
[1969]). Andra berdkningar visar att kapital-
intensitetens Skning var innu storre perioden
1965—1970 (Lundberg [1971]). Aven denna
historiska jimforelse ger saledes visst stod
for hypoteserna trots att under perioden
fram till slutet av 1950-talet investeringarna i
Sverige hammades savil av byggnadsreglering
som av att industrins mojligheter till lang-
fristig upplaning var praktiskt taget obefintli-
ga. Investeringarnas inriktning borde av det
senare skidlet ha blivit starkt beroende av
sjalvfinansieringsférmagan i industrins olika
delar. Om fri handel och marknadsjdmvikt i
Ovrigt foreldg borde detta inte ha hindrat

2! Det miste pipekas att stor osikerhet maste
rada om en sidan bristsituations orsaker, eftersom
den pa efterfrigesidan kan vara en foljd inte enbart
av den slags strukturomvandling vi hér &r intressera-
de av utan dven av den som tvingats fram av
marknadsstrukturens forindring och av den teknis-
ka utvecklingens karaktir vad géller faktorsubstitu-
tionen. Dessa senare faktorers inverkan har inte
kunnat bedomas.

22 Jfr Lundberg [1969], diagram 9 och appendix
A, tabell 7 och Denison [1967], tabellerna 1213,
s. 139.

23 Hufbauer [1970), tabell 4. Kapitalstocken ir
emellertid hir berdknad genom en summering av
bruttoinvesteringarna i egentlig industri
1953-1964, utan hinsyn till vare sig depreciering
eller kapitalprisernas olika férdndring dver tiden i
olika lander.
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men mojligen férdrdjt omallokeringen av
kapital (till den inriktning, som de vid
krigsslutet gidllande marginella komparativa
fordelarna talade for). I sa fall kan det tills
vidare antas att en icke obetydlig del av den
starka uppgingen i kapitalintensiteten i svensk
industri dven under 1950-talet bor ha berott
pd en utslagning av arbetsintensiv produk-
tion. Didremot kan inte beddmas om kapital-
bildningen tillfredsstidllde efterfragan, dvs.
var av den omfattningen att Sveriges margi-
nella komparativa foérdelar kunde uppritthél-
las.

2.6.2.2 Tillgangen pa tekniker

Den goda tillgangen pé tekniker kring sekel-
skiftet och under mellankrigstiden anségs
enligt ovan di utgdra en betydelsefull faktor
till den svenska industriproduktionens inrikt-
ning och ladngsiktiga tillvaxt. Under stdrre
delen av efterkrigstiden (fram till mitten av
1960-talet) rddde emellertid en pataglig brist
pa ingenjorer och tekniker (diagrammen 2.2
och 2.3). Giller hypotesen a) ovar. om att en
hég hirledd efterfragan pa tekniskt kunnan-
de forelag antyder bristsituationen att denna
efterfrigan atminstone fOr vissa sektorer ej
- helt kunde tillgodoses.

Bristen pé ingenjorer behdver dock inte ha
drabbat den konkurrensutsatta sektorn om
den till givna lonerelationer kunnat tillfreds-
stilla sitt nyrekryteringsbehov. Savidl Kon-
junkturbarometerns uppgifter (diagram 2.3)
som en uppdelning av ingenjorer efter utbild-
ningslinjer visar dock pa att en sddan brist-
situation?? faktiskt forelag ocksa for indust-
rin.23 :

En viktig frdga dr om och nir den antagna
hoga efterfragan pa tekniskt kunnande resul-
terade i ett Okat utbud pa ingenjdrer, en
stark relativ lonestegring for ingenjorer eller
en Okad substitution for ingenjorer med
t.ex. annan arbetskraft i produktionen.
Uppgifter pa examinationen av olika slags
ingenjorer finns att tillgd fran 1954, Enligt
dessa uppgifter borjade examinationen av
instituts- och gymnasieingenjérer att stiga

4-SOU 1973:30

forst 1958 och for civilingenjorer ytterligare
nagot senare. Det tycks vara forst under
1960-talet som examinationen pdtagligt tog
fart, vilket var huvudorsaken till att bristen
pa ingenjorer blev sd langvarig. I diagram 2.4
redovisas vissa historiska uppgifter pd och
framskrivningar av antalet ingenjOrsutbildade
samt behovet av férvdrvsarbetande i tekniskt
arbete 1960—1980. Dessa data antyder en
patagligt stark stegring av andelen ingenjorer
och andelen tekniker i arbetskraften under
savdl 1960- som 1970-talet. Atminstone for
1960-talet maste det antas att den snabba
uppgangen till en del var en foljd av en
alltfor 1ag ingenjorstdthet i industrin i bdrjan
av decenniet till foljd av den ldngvariga
ingenjorsbristen.

Det ldngvariga och kraftiga efterfragedver-
skottet borde enligt gingse ekonomisk teori
leda till att ingenjOrslonerna steg relativt den
allmidnna l6nenivan. Loneutvecklingen
19521970 tyder dock inte pé att s& blev

fallet ens om korrigeringar gérs for foriand-

ringar i aldersfordelningen. (Jfr Rydh &
Osterberg [1971], tabell 6.) Diremot erhalls
klara utslag pa Overskottsefterfragans bety-
delse fOr ldneutvecklingen fér nyutexamine-
rade civilingenjoérer och laroverksingenjorer
(egentligen &ldersklassen 24—25 ar respekti-
ve 20—21 4r).%¢

En annan mirkbar effekt av ingenjors-
bristen var den patagliga substitution med
andra ingenjdrer eller annan arbetskraft, som
tycks ha intriffat.?” Ingenjérer med kortare
utbildning kom dérvid under bristperioden

24 Rydh & Osterberg [1971], tabell 4, s. 198.
Tabellen antyder ocksa att balans uppniddes ndgot
tidigare for maskiningenjorer (pa olika utbildnings-
nivder) 4n fér kemi-, byggnads- och elektroingen-
jorer.

2% En icke ovisentlig andel ingenjorer sysselsat-
tes dessutom i sidan skyddad verksamhet som
flygplans- och atomkraftsindustri. Det kan kanske
antas att denna verksamhet ersatte en annars
nddvindig import. Annu har dock denna satsning
inte resulterat i ndgon stor regelbunden export.

:6 Se Klevmarken [otryckt]. Resultaten bygger
pa en regressionsanalys, dir hinsyn samtidigt tas
till andra oberoende variabler.

*7 Resonemanget i detta stycke bygger delvis pa
uppgifter och tentativa resonemang i Rydh &
Osterberg  [1971), Information i prognosfragor
1970:4 och 5, statistiska centralbyrin; Prome-
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Diagram 2.2 Examination, overskottsefterfrigan och i SAF-anslutna féretag anstillda
ingenjorer 19541969

1000-tal ingen-
jorer resp. annonser

50 -

Ingenjorer i SAF-anslutna
féretag

40
30
20F
Overskottsefterfragan for
10+ - ingenjorer (i 1000-tal
S 0T T annonser)
or \\\ 7
\\ —-//

sl

Examination
per &r
8000

T

6000

Institutsingenjérer - -

L
.
Py

-~~~ Gymnasieingenjorer

4000+

2000+ LT Civilingenjorer

0 . . . L . X A
1954 56 58 60 62 64 66 68 70

Anm:Samtliga serier utom den for antal examinerade institutsingenjorer har himtats ur Klevmarken
[otryckt]. Examinationen for institutsingenjorer har erhallits fran Rydh & Osterberg [1971], tabell 2.
Serien pa Overskottsefterfragan har konstruerats med hjilp av en serie Over antal utannonserade tjinster
for manliga ingenjorer och tekniker i Dagens Nyheter samt under antagande att balans ridde pa
matknaden for dessa kategorier 1966 (och 1969).
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Diagram 2.3 Andel foretag i total industri, verkstadsindustr och manutakturindustri, som
uppgivit sig ha brist pa teknisk tjanstemannapersonal och yrkesarbetare 1955—1972
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Diagram 2.4 Antalet ingenjSrsutbildade samt antalet férvirvsarbetande sysselsatta i tekniskt
arbete 1960—1980
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Anm: Forutom antalet anges Gver varje stapel resp. kategoris andel av totala antalet férvirvsarbetande a
procent). Uppgifterna Gver antal ingenjérsutbildade, som himtats ur Utredningar rérande ingenjérernas
arbetsmarknad, Promemorior frin statistiska centralbyrin, nr 14, juli 1971, bygger pa en framskrivning
utifrin de utbyggnadsprogram som da forelig. Fér instituts- och fackskoleingenjorer har ingen reducering
dir gjorts for den vidareutbildning en del av dessa kan férvintas genomga. Vidare antas 30% av
tillstromningen till fackskolan komma att gé teknisk linje. Antalet forvirvsarbetande i tekniskt arbete har
himtats frin “Yrkesstrukturens forindringar 19601980, Tabeller med kortfattade kommentarer”
(stencil), statistiska centralbyrin, Prognosinstitutet, M. Strandberg, ACP, tabld 2. Dessa uppgifter bygger
pd 1960 och 1965 irs folkrikningsmaterial, varvid férdndringen av yrkesfordelningen mellan dessa ar
framskrivits till 1980 efter viss hinsyn till frimst arbetskraftsundersokningarna. Férutom fordndringar av
yrkesstrukturen har hinsyn tagits till de forvintade férindringarna i sammansittningen av niringsgrenar.

Prognoserna av forvirvsarbetande i tekniskt arbete kan betraktas som prognoser over det forvintade
behovet av sddant arbete uttryckt i antal personer.
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att rekryteras till poster som normalt skulle
ha besatts av ingenjorer med ldangre utbild-
ning. Befattningar pd ldgre nivd fick da
uppritthéllas av yrkesarbetare, férmén e. d.
som befordrats och som eventuellt fick
genomga viss teknisk utbildning (till insti-
tutsingenjorer eller enbart vissa kurser). Det
omvinda forhédllandet gjorde sig gillande
under slutet av 1960-talet d& under vissa ar
t. 0. m. 6verskottsutbud radde for vissa kate-
gorier gymnasie- och institutsingenjérer. Un-
der 1970-talet forvdntas denna sistnimnda
tendens till hogre utbildning pa givna befatt-
ningar fortsitta.?8

Utvecklingen under efterkrigstiden anty-
der alltsa en betydande utbytbarhet i pro-
duktionen for teknisk personal pd olika
utbildningsnivder. Diremot finns savitt be-
kant inga uppgifter pa utbytbarheten i pro-
duktionen foOr ingenjorer med starkt olika
inriktning pa den tekniska utbildningen.

Den ingenjorsbrist som antogs ha skapats
av en irelation till tidigare perioder osedvan-
ligt hog efterfragan pa ingenjérer under
efterkrigstiden har sdledes medf6rt a) en
stark men dock sent pabdrjad utbildnings-
expansion, b) en viss tendens till relativt
starka 16nedkningar fOr nyexaminerade
ingenjorer samt c) en registrerat hég utbyt-
barhet i produktionen. Utifrdn savil till-
gangs- som i viss man kostnadssidan kan
alltsd svarigheter ha forelegat att uppratthél-
la de av kriget skapade marginella komparati-
va fordelarna omedelbart efter det andra
varldskrigets slut. Frigan om Sverige fort-

farande under 1960-talet hade en god till-
ging péa tekniker blir dirmed aktuell. Att
déma av andelen av arbetskraften med veten-
skaplig eller teknisk examen (perioden
1960—1962) i Sverige och vissa andra indust-
rilinder skulle detta kunna ifragasittas
(OECD [1970], tabell 1). Dessutom &r den
genomsnittliga skolgdngen métt med antal ar
klart ligre i Sverige for sadan vetenskaplig
och teknisk personal @n i andra jimfdrbara
industrildinder. Dessa sparsamma data Over
den relativa tillgdngen pa tekniskt utbildad
arbetskraft i borjan pd 1960-talet pekar ej pa
att Sverige da skulle ha haft patagliga kom-
parativa fordelar pa teknikerintensiv produk-
tion gentemot andra nu avancerade industri-
lander. Utvecklingen under 1960-talet kan
mojligen ha #ndrat pa detta forhallande?®
och under 1970-talet torde den relativa
tillgdngen pa ingenjorer i Sverige vara klart
bittre dn tidigare under efterkrigstiden om
utbildningsprognoserna uppfylls. De osikra
uppgifter som finns om l6nenivan for ingen-
jorer i Sverige och andra linder i slutet av
1960-talet, tyder ej pa att svenska ingenjorer
ir relativt dyra att utnyttja i jaimforelse med
annan arbetskraft.?? I jamforelse med andra
linder dn de hogt utvecklade industrilinder-
na maste Sverige under hela efterkrigstiden

Forts. pd not 27

morior, nr 14, juli 1971, statistiska centralbyran
samt muntliga uppgifter fran statistiska central-
byrdns prognosinstitut om vissa resultat 6ver yrkes-
byten mellan 1960 och 1965, erhidllna genom
bearbetning av folkrakningarna for dessa ar.

28 Information i prognosfragor 1970: 4, tabell 7,
statistiska centralbyran.

2® Enligt The OECD Observer: The OECD Member Countries [1972 Edition 8th year] var intagningen
vid universitet och hogskolor 1968/69 hog i Sverige och Gvertriffades enbart av den i USA och Kanada.
Huruvida detta giller dven den tekniska utbildningen framgér dock e;j.

3% Enligt Layton, Harlow & Hoghton [1972] var den totala kostnaden for olika slags ingenjorer och
tekniker i ett europeiskt elektronikfdretag ungefdr lika hog i Sverige, Italien och Frankrike 1968.
Motsvarande kostnad i Storbritannien och Visttyskland varierar mellan 58—75 % respektive 75—-87 % av
den svenska. Totala timlonekostnaden for arbetare i total verkstadsindustri i Italien, Frankrike,
Storbritannien och Visttyskland dr 55, 66, 54 respektive 70 % av den svenska (se SAF [1972]). Enligt
SACO [1971] tabell 4.2.1, s. 168 rader féljande relationer 1967 i vissa linder mellan civilingenjorers och
industriarbetares bruttoloner (obs. ef totala 1onekostnader). Industriarbetarlonen i varje land = 100:

Sverige Dan- Finland Norge  Eng- Frank-  Holland Vist- USA
mark land rike tyskland
402 396 455 294 246 503 429 275 265

Dessa olika siffror visar att de svenska civilingenjorerna relativt industriarbetare r varken sirskilt hogt
eller 1agt betalda i internationell jamforelse.
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onekligen ha haft en god teknikertillgang (jfr
Carlsson & Sundstréom [1973], kapitel 5).

En registrerad hog utbytbarhet for ingen-
jorer i produktionen innebdr givetvis inte att
arbetsinsatserna och resultatet av dessa in-
satser blev opédverkade. Eftersom lag utbild-
ning kom att ersdtta hog utbildning under en
relativt lang foljd av ar ar det mojligt att
sidana uppgifter som forskning och utveck-
ling, teknisk léngsiktsplanering m. m. blev
mera eftersatta @n t. ex. den direkta produk-
tionsledningen. De fo6rra kan namligen i
hogre grad dn de senare antas krdva tidiga
kunskaper om ny teknik, nya produkter och
material, den senaste utvecklingen inom oli-
ka vetenskaper samt tdnkbara utvecklings-
tendenser m. m. Pa siddana arbetsuppgifter
skulle ddrfor det erforderliga tekniska kun-
nandet vara sa speciellt att det inte 14tt kan
ersittas och inte heller 1dtt kan fGrvirvas av
gymnasie- och institutsingenjorer. Vissa
osikra uppgifter, som dock inte kunnat
kontrolleras, antyder att en liknande svar-
substituerbar bristsituation tidigare kan ha
forelegat for ingenjorer med utbildning inom
elektronik samt instrument- och reglertek-
nik.

2.6.2.3 Tillgangen pa yrkesarbetare

Internationellt sett priglades Sveriges utri-
keshandel 1960 enligt ovan av en stark
specialisering p& yrkesarbetareintensiv ex-
port och -knapp import. Under hela efter-
krigstiden har emellertid en utpréglad brist
pa yrkesarbetare ratt i Sverige (diagram 2.3).
Bristen var snarare mer uttalad for verkstads-
industrin dn for annan tillverkningsindustri,
vilket mot bakgrund av verkstadsindustrins
hoga yrkesarbetareintensitet kan ha varit
sirskilt allvarligt. Aven under lagkonjunk-
turerna uppgav sig: 30—40 % av antalet till-
frigade verkstadsfOretag ha brist pa yrkes-
arbetare.

Det stdr helt klart att den frimsta anled-
ningen till bristen pa yrkesarbetare maste
tillskrivas den osedvanliga tillvixten i svensk
verkstadsindustri. Férutom den déirav foljan-
de hoga efterfragan pa yrkesarbetare kan en
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stor avging till andra yrken (t. ex. tekniker-
yrken enligt ovan) eller arbetsplatser ha
bidragit, eftersom arbetsmarknadsliget linge
kidnnetecknades av en utpriglad brist pa
arbetskraft. Under 1960-talets utbildnings-
expansion tillkom sannolikt att rekryte-
ringen till yrkesarbetareutbildning blev svara-
re ndr andra utbildningsmojligheter blev eko-
nomiskt och socialt mera lockande. Detta
kan mojligen ha tenderat att dels minska
nytillskottet av yrkesarbetare, dels leda till
ett begavningsmassigt simre urval till yrkes-
arbetareutbildning.3 !

En konsekvens av den ladngvariga och
relativt omfattande bristen pa yrkesarbetare
borde normalt ha varit en i jimforelse med
andra arbetskraftskategorier snabb 16netill-
vixt. 1 diagram 2.5 redovisas kvoten mellan
yrkesarbetarnas och andra (manliga) arbe-
tares genomsnittliga timfortjanster
1908—1972 i medlemsfdretagen inom Sveri-
ges Verkstadsférening. Forutom en nedgéing
fran aren fore till aren efter det forsta
virldskriget var denna kvot praktiskt taget

3! Betygsfordelningen i hela riket for intagna till
verkstadsteknisk linje 1971 (enligt Statistiska Med-
delanden U 1972: 14, statistiska centralbyrin) visar
att ndstan 20 % hade en medelpoidng av hogst 2,0
mot drygt 2 % for samtliga linjer. Ndra nog 80 % av
de intagna till samtliga linjer hade en medelpoidng
av 2,81 eller mer. Motsvarande andel for verkstads-
teknisk linje var mindre dn 20 %. For el- och teletek-
nisk linje var fordelningen klart mer gynnsam.
Aven om skolbetyg kan hivdas avspegla begiv-
ningen i allmdnhet hos eleverna, kan starka invand-
ningar resas mot att denna begavning ocksa ar den
som behOvs hos t. ex. yrkesarbetare. Siffrorna kan
darfor vara missvisande. Emellertid visar intagnings-
statistiken att relativt manga av de intagna till den
verkstadstekniska linjen var sidana som i forsta
hand sokt till ndgon annan linje. Detta forhallande
kan dels betyda att motivationen for studierna inte
blir sirskilt hog, dels innebidra att en relativt stor
del av de som paborjat utbildningen inte slutgiltigt
tar anstillning som yrkesarbetare inom just verk-
stadsindustrin, som borde vara den storsta arbets-
givaren for sadana yrkesarbetare. Aven om alltsd
den hir typen av uppgifter dr osakra till sin
innebord kan de tillsammans med andra uppgifter
antyda en med hdnsyn till Sveriges internationella
specialisering allvarlig situation infor framtiden.
Om inte behovet kan tillfredsstillas eller yrkesar-
betarna ersittas med andra produktionstaktorer
bor en kvarstdende svar brist pd yrkesarbetare leda
till en langsammare tillvixt dn eljest inom delar av
verkstadsindustrin och ddrmed till en fordndrad
svensk specialisering i framtiden. Detta forhéllande
bor samtidigt skapa incitament till en snabb in-
troduktion av maskiner som ersdtter yrkesarbete
(t. ex. numeriskt styrda verktygsmaskiner).
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Diagram 2.5 Yrkesarbetarnas relativa timfortjanst samt ackordsvolymens utveckling for
bl. a. yrkesarbetare 1908—1972
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Anm: Samtliga serier bygger pa uppgifter, som erhallits av Sveriges Verkstadsforening. Representativi-
teten for hela verkstadsindustrin kan ha varierat over perioden, men detta bedoms som mindre
utslagsgivande f6r den lingsiktiga utvecklingen. Fore 1958 avser serierna dver relativ yrkesarbetarelon och
ackordsvolym f6r yrkes-, tempo- och grovarbetare enbart manliga arbetare i dldern 21—29 ér till skillnad
frin ackordsvolymen fér samtliga arbetare, som bl a. inkluderar kvinnliga arbetare. Aren 1958-1963
omfattar samma kategorier i dldern 20 4r och uppét. Frén 1964 inkluderas dldersgruppen 19 ar och fran
1965 dven kvinnliga arbetare i siffrorna. Definitionen av yrkesarbetare blir dessutom nagot dndrad
sistnimnda &r. Relativ yrkesarbetarelon har definierats som medelinkomsten for manliga yrkesarbetare,
dividerad med medelinkomsten fér manliga tempo- och grovarbetare for de dldersgrupper som hir
beskrivits.

SOU 1973:30 55



densamma under hela perioden. Timfor-
tjinsten for yrkesarbetare lag siledes under
efterkrigstiden trots bristsituationen endast
13 a 14 % hogre an tempo- och grovarbetar-
nas.>? Som framgar av diagrammet berodde
detta inte heller pa att yrkesarbetarnas
ackordsvolym genomgaende skulle ha varit
ligre 4n den for samtliga arbetare.’> Forsti
slutet av 1960-talet i samband med "en
allmidn sidnkning av ackordsvolymen blev
detta fallet. Trots den ringa l6nedifferensen
tycks det dock ha varit mdjligt att relativt
starkt Oka antalet yrkesarbetare inom i varje
fall verkstadsindustrin.>® En mojlig for-
klaring hartill dr att utbytbarheten liksom
for tekniker dr relativt stor for en hel del
yrkesarbeten, t.ex. genom anstédllning och
uppldrning och icke-yrkesutbildade arbetare
till vissa enklare yrkesarbeten.

De hir refererade uppgifterna ar hogst
osikra kanske frimst pd grund av osiker-
heten i definitionen av yrkesarbetare. Trots
denna osikerhet torde dock ingen tvekan
kunna rada om att en brist pa yrkesarbetare
forelegat under efterkrigstiden. Att inte all
efterfrigan pd yrkesarbetare tillfredsstilides
medfoérde dock inte att den relativa 16ne-
nivdn for yrkesarbetare steg. D4 den genom-
snittliga l6neskillnaden dessutom ar mycket
lag torde det fortfarande gilla att yrkesarbe-
tareldnen i Sverige dr internationellt sett lag
relativt motsvarande 16n for icke-yrkesutbil-
dade arbetare.

2.6.3 Anpassningen under efterkrigstiden
till fordndrade komparativa fordelar

Inverkan av dels det andra vérldskriget, dels
den faktiska ateruppbyggnaden i Europa
efter detta krig pd Sveriges komparativa
fordelar beddmdes ovan efter en tankt situa-
tion av jimvikt pa alla varu- och faktormark-
nader omedelbart efter krigsslutet. Detta for
resonemanget forenklande antagande maste
emellertid beddémas som alltfor orealistiskt. I
stillet gors i det féljande den mera verklig-
hetstrogna forutsdttningen att féridndringar-
na i den institutionella ramen i industri-
linderna under efterkrigstiden kom att inne-
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bdra en successiv anpassning mot en sidan
jamviktssituation.

2.6.3.1 Konkurrenssituationen

Fran krigsslutet fram till slutet av 1950-talet
radde i jimfGrelse med. 1960-talet en i flera

‘avseenden egenartad konkurrenssituation i

Europa. For det forsta var de internationella
handelsstrommarna starkt reglerade av bi-
laterala avtal, kvantitativa regleringar, hoga
ibland prohibitiva tullar, valutarestriktioner
m. m. Man kan av detta skdl hivda att
exporten frdn Sverige till andra europeiska
linder till stor del bestimdes av en rad
handelsregleringar, som helt eller delvis torde
ha asidosatt inverkan av Sveriges da radande
komparativa férdelar. P4 den svenska mark-
naden var mdjligen importregleringarna inte
lika omfattande. I stdllet utgjorde troligen
devalveringen 1949 linge ett gott skydd mot
importkonkurrens.

For det andra paverkades handelsstrom-
marna starkt av prioriteringen i en rad linder
av en snabb industriell ateruppbyggnad. I

? Enligt Norstedt [1972] skulle i ett “genom-
-snittsforetag” det mest kvalificerade yrkesarbetet
betalas omkring 30 % hogre 4n de enklaste arbets-
uppgifterna i Sverige. Motsvarande procenttal for
ett amerikanskt “genomsnittsforetag” skulle vara
100 %. En annan intressant skillnad ar att ackords-
volymen i Sverige dr ungefar dubbelt s3 hég som
den i USA.

*2 Enligt Sveriges Verkstadsforenings medlems-
statistik var genomsnittslonen per timme i ackords-
arbete drygt 10 % mer én tidlonen for yrkesarbeta-
re (kategori A) andra kvartalet 1972. Ackordslonen
for andra kvalificerade arbetare (kategori B) 6ver-
steg i genomsnitt ndgot tidlonen for yrkesarbetare.

34 P4 grund av omldggningar i statistiken ir det
svart att konstruera over tiden jamforbara serier pa
antalet yrkesarbetare i verkstadsindustrin. Med
hjdlp av andelen yrkesarbetare inom medlemsfore-
tagen i Sveriges Verkstadsforening (VF) och totala
antalet arbetare i verkstadsindustrin enligt statistis-
ka centralbyrdns industristatistik kan dock foljande
grova uppskattningar redovisas. 1914 uppgick anta-
let yrkesarbetare till omkring 29 000 i svensk
verkstadsindustri  for att 6ka till 30000
1923-1925 och 39000 1936-1938. Antalet
1947-1949 skulle enligt vdra kalkyler ha okat till
hela 65000 for att 1953-1955 stiga till
67 000. Pa grund av forandringar i VF: s statistik ar
serierna direfter ej jiamforbara, men nivin
19531955 enligt den ddrefter anvinda statistiken
skulle uppga till 72 000. 19581960 hade denna
niva stigit till 80 000 yrkesarbetare for att till 1967
Oka med ytterligare 9 000. Direfter tilliter in-
dustristatistiken inte jamforelser.
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allmdnhet gynnade denna politik import av
investeringsvaror pa bekostnad av import av
bl. a. varaktiga konsumtionsvaror. I detta
avseende innebar den goda aterhdmtningen
tillsammans med den fortsatta handeislibe-
raliseringen helt annorlunda villkkor for
1960-talets handelsstrommar. Foér svensk in-
dustri var det saledes under den forsta delen
av efterkrigstiden av institutionella skil létta-
re att exportera investeringsvaror dn varakti-
ga konsumtionsvaror. Den svenska mark-
naden gav i detta avseende annorlunda in-
fluenser. Det ackumulerade hushallssparan-
det under kriget och den gynnsamma in-
komstutvecklingen dérefter stimulerade en
god konsumtionsstegring efter krigsslutet,
bl. a.
investeringsvaror var den inhemska mark-
naden inte lika gynnsam, vilket till en del
sammanhidngde med den i relation till andra

av varaktiga konsumtionsvaror. For

lander d& langsamma svenska produktions-
tillvixten.

For det tredje paverkades handelsstrom-
marna for Sverige av att en stor del av den
svenska industrins europeiska konkurrenter
var utslagna av kriget. Detta férhdllande gav
tillsammans med att den amerikanska expor-
ten till Europa handelspolitiskt diskriminera-
des och den svenska kronans devalvering
1949 svenska producenter en stérre mojlig-
het 4n normalt att sdtta priser inte enbart pa
den svenska marknaden utan ocksa pé en del
exportmarknader. Priskonkurrensen kom
forst s& smaningom att fungera sd att varu-
priserna blev i huvudsak exogent bestimda
for svenska producenter. Betydande variatio-
ner kan naturligtvis ha férekommit mellan
olika varuomraden men utvecklingstenden-
sen torde dock vara den hir beskrivna.

Enligt detta kortfattade resonemang
skulle konkurrenssituationen fore slutet av
1950-talet avvika fran den dérefter foljande
periodens genom att dels prisstrukturen var
starkt avhidngig av handelsregleringar och ur
lingsiktig synpunkt egenartade efterfrigefor-
hallanden, dels priserna kunde péaverkas
ibland t. o. m. sittas av svenska producenter.
Obalanserna under den férstnimnda pe-
rioden i savil varuprisrelationer som prisbild-
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ning maste for Sveriges del ha tenderat att
forsvara och fordréja anpassningen (ater-
gingen) mot en inriktning som bittre dver-
ensstimde med landets av kriget delvis
férdndrade komparativa fordelar. Behovet av
en sidan anpassning kan kanske ocksid ha
dolts av de tempordrt mycket gynnsamma
eller snedvridande marknadsforhallande-
na?s

2.6.3.2 Anpassningsfdrloppet

En jimférelse mellan 1950- och 1960-talens
ekonomiska tillvixt visar att den svenska
tillvixten under sistndmnda decennium ir
hogre och att detta férhéallande giller dven
om jamforelsen utstricks till andra industri-
linder (SOU 1970:71, tabell 1.2:1). Foér
Sveriges del foreldg samma skillnad i tillvixt-
takt i industrins produktionsvolym och pro-
duktionsvolym per sysselsatt (Nabseth m. fl,
[1971] tabell 3.2 resp. 1.4). Berdkningar av
produktionsfunktioner f6ér industrin tyder
pa att denna uppging av arbetsproduktivi-
teten frimst kan tillskrivas den s. k. teknik-
faktorns uppging.>® Denna teknikfaktor
torde under 1960-talet ha varit hog inte
endast i historisk utan dven i internationell
jamforelse, vilket till stor del torde samman-
hinga med en relativt stark strukturomvand-
ling i Sverige.

Strukturomvandlingen i Sverige under
1960-talet tvingades enligt ovan fram av den
fordindrade konkurrenssituation som succes-
sivt skapats genom liberalisering av handels-
hinder och den europeiska industrins ater-
uppbyggnad efter kriget. Flera typer av

85 ] efterhand kan naturligtvis hdvdas att den
svenska devalveringen 1949 dven ur dessa syn-
punkter fick en klart olycklig effekt pa den svenska
utvecklingen under 1960-talet. Utan devalveringen
torde en tidigare strukturomvandling ha pressats
fram. Foérutom att detta borde ha inneburit en
bittre anpassning vid inloppet av 1960-talet ir det
mdjligt att bristen pad olika kategorier arbetskraft
och kapital under 1950-talet blivit mindre svir.
Méjligen kan ocksé faktortillgingen ha pdverkats i
gynnsam riktning. Diremot maéste det ha varit
betydligt svirare att eliminera den snedvridande
inverkan pi svensk utrikeshandel av handelsreg-
leringarna m. m.

3¢ Se Nabseth m, fl. [1971], appendix C samt
Aberg [1971].
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anpassning borde da kunna urskiljas, nimli-
gen anpassning till a) de férindrade varupris-
relationer som erholls vid Overgdngen fran
delvis reglerade till mera jimviktsbestimda
varupriser, b) en konkurrenssituation som
innebar att varupriserna (fér standardvaror)
ej langre kunde paverkas sirskilt mycket av
svenska producenter, c) Sveriges komparati-
va fordelar vid 1950-talets slut och deras
férdndring under 1960-talet, d) forindringen
av tullar m. m. strax fore och under 1960-
talet.

Det 4r naturligtvis svart att konkret se
implikationerna pa strukturomvandlingen av
anpassningstyp a), d& fordndringen av varu-
prisrelationerna 4r obekant. Indikationer pa
en anpassning av typ b) dr atminstone for
enskilda branscher inte lika svarfunna. Séda-
na indikationer finns i bl. a. vissa bransch-
studier®” i studier &ver teknikspridningen?®
samt i fusionernas utveckling under efter-
krigstiden (Rydén [1971]). En del av resulta-
ten i branschstudierna antyder i likhet med
vad som ovan befanns vara fallet f6r manu-
fakturindustrin att anpassningen delvis dr en
anpassning till Sveriges komparativa fordelar
(Lidén [1971], Renck [otryckt] samt Ohls-
son [otryckt]).>® Slutligen finns resultat
som visar pa betydelsen av tullutvecklingen
genom EFTA och EEC pa de svenska mark-
nadsandelarnas strukturutveckling (Lund-
berg [otryckt]).

Om det siledes kan hidvdas att anpass-
ningen till bl. a. Sveriges foérindrade kompara-
tiva fordelar till betydande del blev fordrojd
till 1960-talet erhalls en forklaring till sam-
bandet for manufakturindustrins delbransch-
er mellan marknadsandelar 1969, dessa ande-
lars utveckling under 1960-talets senare del
samt faktorintensiteterna i produktionen
1969. Diskussionen av de marginella kom-
parativa fordelarna vid krigsslutet och ut-
vecklingen av faktortillgdngen under efter-
krigstiden visar samtidigt att andelsutveck-
lingen inte enbart eller kanske ens frimst
kan ses som en fOrsenad anpassning till de
komparativa fordelar som forelag fore det
andra virldskriget. De komparativa fordelar-
na fordndrades av och efter kriget och
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dirmed paverkades ocksa manufakturindust-
rins och dess delbranschers produktions-
forutsdttningar.

2.6.4 Sveriges marginella komparativa for-
delar under loppet av efterkrigstiden

I avsnitt 2.6.1 diskuterades vilka marginella
komparativa fordelar, som till f6ljd av kriget
skapats i Sverige vid krigsslutet. Sverige
ansdgs (marginellt) d& ha komparativa forde-
lar i produktion som intensivt anvidnde in-
hemska ravaror samt minskligt och fysiskt
kapital. Utvecklingen under ateruppbygg-
nadsperioden av den (relativa) svenska fak-
tortillgdngen tenderade enligt avsnitt 2.6.2
att urholka de marginella komparativa for-
delarna i ingenjdrsintensiv och mdojligen ock-
sa yrkesarbetare- och kapitalintensiv produk-
tion. Betydelsen av inhemska ravaror for den
svenska tillverkningsindustrins produktions-
forutsdttningar kan ocksa ha fGrsvagats. De
skél som talar for detta senare forhallande &r
att ravarutillgdngen inte 6kat markant eller
férdndrats till sin sammansittning, att nya
ravarutillgdngar upptickts i andra ldnder
samt att transportkostnadernas utveckling
tenderat att innebdra en minskning av de
nirhetsfordelar som tidigare forelegat i ra-
varuforddlingen. Utvecklingen mot mera
hogforadlade produkter i den svenska ravaru-
baserade industrin bedoms ha medfort dels
ett starkare beroende av andra produktions-
faktorer dn ravaror, t. ex. personal for forsk-
ning och utveckling av nya produkter och
processer, dels att forddlingsdelen blivit mera
”foot-loose” eller mera beroende av nirhe-
ten till viktiga avsdttningsmarknader.

37 Jfr framfor allt Wohlin [1970] om skogsin-
dustrins strukturomvandling, men ocksd Lidén
[1971] om skoindustrins, Renck [otryckt] om
den kemiska industrins samt Ohlsson [otryckt] om
verkstadsindustrins strukturomvandling.

3% For introduktionen av ny processteknik i
skogsindustrin, jfr Nabseth [1973] samt i industri i
allminhet Ray [1969]. Jfr ocksd Hambraeus
[1972 a}, s. 28. Dir hdvdas att en markerad attityd-
forindring dgt rum under de senaste 10 dren (=
1960-talet) i svensk industri till formén for process-
utveckling och introduktion av nya produkter.

*% En sddan tolkning tycks ocksd stodjas av
utvecklingen av den svenska importen fran laglone-
lander (Carlsson & Sundstrom [1973]).
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I jimforelse med motsvarande férdelar vid
krigsslutet borde de marginella komparativa
fordelarna i slutet av 1950-talet i tekniker-
intensiv och mojligen ocksa yrkesarbetare-
och kapitalintensiv produktion vara mindre
utpriglade. Det dr inte mdojligt att gora
motsvarande jamforelse mellan dessa for-
delar under senare delen av mellankrigstiden
och de som radde i slutet av 1950-talet.
Diremot kan det med stdd av olika em-
piriska resultat hdvdas att utvecklingen
under 1960-talet sannolikt inneburit en icke
ovisentlig forstirkning av Sveriges kompara-
tiva fordelar i teknikerintensiv produktion
till f61id av den snabbt okande tillgdngen pa
ingenjorer.

Om det sdledes finns delvis motstridiga
tendenser mellan olika perioder fran faktor-
tillgdngssidan 4r Sveriges marginella kom-
parativa fordelar pd efterfragesidan klart
mera entydiga for hela efterkrigsperioden.
Da karakteriserades Sverige i relation till
6vriga Europa av en hog och jamnt fordelad
levnadsstandard, vilket for foretagen mot-
svarades av absolut sett hdga Ionekostnader
for praktiskt taget all slags arbetskraft. Den
hoga levnadsstandarden borde ha inneburit
en relativt stor inhemsk marknad fér in-
komstkénsliga och prisokédnsliga konsum-
tionsvaror. Tillsammans med bl. a. en hog
forvérvsintensitet for kvinnlig arbetskraft un-
derldttades ddrmed sannolikt introduktionen
av bl a. avancerade hushéllskapitalvaror i
jimforelse med forhillandet i andra ldnder i
Europa. De hoga och
knappheten pa arbetskraft gynnade under
hela efterkrigstiden men av ovan angivna skil
frimst under 1960-talet en internationellt
sett tidig introduktion av arbetskrafts-
besparande maskinell utrustning. Frdn mark-
nadssidan maéste dirfér klara fordelar ha
férelegat i produktion och utveckling av nya
produkter (och processer). Forutom pé sada-
na produkter i allméinhet kan den offentliga
sektorns prioriteringar och starka expansion,

lénekostnaderna

institutionella forhallanden m. m. ha givit
starkt gynnsamma marknadsforhallanden
ockséd for en rad andra produkter.

Bland de produktomraden, som allmént
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sett eller av dessa sistndmnda skil haft goda
inhemska marknadsutsikter under &tminsto-
ne vissa delar av perioden, kan nimnas:
sjukvard (likemedel, medicinska instrument,
utrustning fér administrativ och annan sjuk-
husrationalisering, t.ex. blodanalysappara-
ter, utrustning for patientdvervakning); mil-
jovard (sdrskilt sddan utrustning for metall-
och skogsindustri, inom vilka omraden savil
processkunnande som en stor inhemsk mark-
nad finns, och fér kommunala reningsverk
m. m.); kommunikationer (person- och varu-
transporter samt utrustning f6r informa-
tionsoverféring — historiskt har nidmligen
transportteknikens utveckling visat sig ha
stor betydelse for Sveriges ekonomiska ut-
veckling); kraftverk och energibesparande
teknisk utrustning, fOérpackningar; hem-
elektronik; utrustning for rationalisering och
automatisering av svensk processindustri och
rdvaruhantering (dvs. frimst stdl- och skogs-
industri, gruvor och skogshantering) och av
svensk verkstadsindustri, som ocksa ir inter-
nationellt sett stor och dé& sirskilt in-
vesteringsvaruindustrin. Inom dessa omraden
finns ocksa tecken pé& en snabb expansion i
svensk industri, men den &4r ibland béde sent
paborjad och fortfarande inte sirskilt stor pa
virldsmarknaden.

Att Sveriges marginella komparativa f6r-
delar pa faktortillgdngssidan och efterfrage-
sidan delvis motverkat varandra gor att
implikationerna pé vilken produktinriktning
Sverige internationellt borde ha under 1960-
och 1970-talen inte dr entydiga. Likasd ar
det inte sdrskilt klart om den nuvarande
faktorutrustningen medger ett fortsatt upp-
ritthallande av de relativt sett hoga svenska
arbetskraftskostnaderna och dirmed den ho-
ga levnadsstandarden. I den méin detta inte
ir fallet och alltsd en framtida anpassning
sker frimst i den relativa 16nenivin®® bety-
der detta en fOrsvagning av de hittillsvarande
marginella komparativa fordelarna pa efter-
fragesidan. Alternativt kan en fortsatt an-
passning av faktorutrustningen ske si att en

4% Detta kan ske genom en depreciering av den
svenska kronan eller genom en relativt Ovriga
Europa langsammare 1onestegring.
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bittre ©6verensstimmelse mellan efterfrage-
hirledda och faktortillgdngshidrledda margi-
nella fordelar pa det viset uppnds. Eftersom
den senare delen av 1960-talet medfort en
bittre balans pa arbetsmarknaden for ingen-
jorer har en grundldggande fOrutsittning for
en sddan dverensstimmelse dtminstone delvis
uppnédtts. Fortfarande rdder dock en viss
knapphet pa civilingenjorer. Sannolikt visar
ocksa sammansittningen av tekniker i Sveri-
ge pd en internationellt sett hog andel
ingenjorer eller andra tekniker med kort
formell utbildning. Férutom en god tillgang
pé hogt utbildade tekniker ilandet krivs for
ett bibehéllande av de efterfrigehirledda
fordelarna att dessas kunnande snabbt kan
omsittas i utveckling och forsiljning av nya
produkter och processer. Aven om alltsd
fordelarna i teknikerintensiv produktion re-
dan torde ha fOrstdrkts genom utbildnings-
expansionen under 1960-talet kan anpass-
ningen av produktinriktningen mycket vil
tinkas komma att ta dven 1970-talet i
ansprak.

En annan restriktiv faktor dr den ling-
variga bristen pa yrkesarbetare. Denna be-
déms visserligen som mindre allvarlig 4n den
tidigare teknikerbristen®’ men kan likvil
fordréja en snabb expansion av vissa delar av
den bade tekniker- och yrkesarbetareintensi-
va verkstadsindustrin.

2.7 Manufakturindustrins fordndrade pro-
duktionsférutsittningar

Vissa tentativa bedomningar av hur kriget
och utvecklingen direfter av bl. a. faktortill-
gangen pdverkat manufakturindustrins pro-
duktionsforutsdttningar under 1960-talet
kan nu goras.

Sveriges komparativa fordelar i produk-
tion, som var intensiv i inhemska rivaror,
antogs ha fOrsvagats under efterkrigstiden.
Eftersom manufakturindustrin dé fortfaran-
de hade en hog rdvaruintensitet (jirn) borde
detta ha inneburit en foérsvagning av de
nirhetsfordelar, som tidigare kan ha fGre-
legat. En motverkande tendens finns dock i
utvecklingen inom svensk jdrn- och stélin-
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dustri mot allt hogre foridlade stdlpro-
dukter. Till en del har denna utveckling
drivit bade specialstal- och handelsstalprodu-
center in i verksamhet, som klassas som
manufakturproduktion. Den internationellt
sett starka FoU-satsningen inom svensk stal-
industri kan ddrfor ha givit eller komma att
ge goda betingelser for viss svensk manu-
fakturproduktion. Hur denna betydelse va-
rierar mellan delbranscherna diskuteras né-
got i kapitel 6.

I jimférelse med férhallandena under
mellankrigstiden bedémdes de marginella
komparativa fordelarna i kapitalintensiv
produktion vara forstirkta. Produktions-
forutsittningarna for den arbetsintensiva ma-
nufakturindustrin under 1960-talet anses av
detta skil ha forsimrats. /Jnom manufaktur-
industrin gynnades frimst metalltrdds- och
spikindustrierna av denna utveckling relativt
ovriga delbranscher, medan instrument- och
hushéllsmetallvaruindustriernas forutsdtt-
ningar av samma skél férsvagades mest.

Med en hog yrkesarbetareintensitet kan
manufakturindustrins expansion ha forsva-
gats av den langvariga bristen pé yrkesarbeta-
re. Vissa uppgifter tydde dock pa en relativt
god okning av antalet yrkesarbetare i verk-
stadsindustrin. Detta kan kanske forklara att
nagra yrkesarbetareintensiva delbranscher
inom manufakturindustrin trots allt hade en
patagligt god utveckling av marknadsandelar-
na och att motsatsen var fallet f6r de minst
yrkesarbetareintensiva delbranscherna. Verk-
tygs- och redskapsindustrin med hég andel
yrkesarbetare visade dock ingen god andels-
utveckling i Sverige. :

Manufakturindustrin i Sverige préglades
(delvis i motsats till férhallandena i USA)
inte av en hdg teknikerintensitet trots att
andelen tekniker i utvecklingsarbete var rela-
tivt hoég. Om en fOrstirkning av Sveriges
komparativa fordelar pa teknikerintensiv
produktion skett frin slutet av mellankrigs-
tiden fram till 1960-talets slut maste saledes

41 P3 grund av att a) utbildningstiden ar kort, b)
yrkesarbetare ldattare kan substitueras med maski-
ner samt c) antalet yrkesarbetare inom verkstads-

industrin trots allt tycks ha 6kat snabbt under hela
efterkrigstiden.
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manufakturindustrins produktionsforutsitt-
ningar ha forsvagats. En omstdndighet, som
kan péapekas, dr att andelen foretag, som i
Konjunkturbarometern rapporterat brist pa
teknisk tjinstemannapersonal, var genom-
giende ligre for manufakturindustrin dn for
verkstadsindustrin i 6vrigt och under senare
hilften av 1960-talet ldgre 4n motsvarande
andel for hela industrin (se diagram 2.3).
Huruvida detta beror pa en férhallandevis lag
efterfragan eller pa att just manufakturindu-
strin kunnat tillgodose efterfragan bittre dn
andra branscher kan inte beddémas.

Inom manufakturindustrin borde frimst
instrumentindustrin ha erhallit foérbittrade
produktionsfdrutsdttningar pd grund av en
hog teknikerintensitet. Mot en sddan slutsats
talar emellertid den sena etableringen av
denna industri, som i stor utstrickning vuxit
fram under efterkrigstiden. Den da ldnge
gillande ingenjorsbristen kan dirmed ha
blivit sdrskilt hindrande for en bransch med
avvikande kunskapsbehov gentemot huvud-
strommen av svensk metall- och verkstads-
industri. Den svenska instrumentindustrins
andelsutveckling under senare delen av
1960-talet blev dock férmanlig relativt andra
delbranschers.

Att i varje fall svensk metallkonstruktions-
industri, men troligen ocksd manufaktur-
industrin i genomsnitt i borjan av 1960-talet
hade en ldgre teknikerintensitet relativt and-
ra branscher dn i USA kan mojligen tyda pa
en i relation till Sveriges komparativa férde-
lar ogynnsam inriktning av den svenska
branschen. Om sé 4r fallet féreligger 4 andra
sidan goda utsikter for manufakturindustrin
i Sverige att férdndra denna inriktning mot
mera tekniskt avancerade produkter.

Ovan berordes manufakturindustrins bero-
ende av svensk stalindustri. En stor del av
manufakturindustrins produkter &r insats-
varor, som levereras till byggnads- och verk-
stadsindustrin. Fordndrade betingelser for
svensk byggnads- och verkstadsindustri kan
ddrfor fa betydande aterverkningar pd manu-
fakturindustrin. Den svenska byggnadsin-
dustrins expansion pd hemmamarknaden har
under de senaste aren varit forhéallandevis
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svag, vilket borjat ge utslag i en orientering
mot exportmarknaden. Om denna nya mark-
nadsinriktning blir framgangsrik och om de
berérda delarna av manufakturindustrin for-
mér att anpassa sig till de férdndrade beting-
elserna bor detta kunna innebdra en fortsatt
god produktionstillvixt i dessa delar. I varje
fall indirekt men mojligen ocksd direkt kan
samtidigt en Okning ske av exporten av
manufakturvaror.

Manufakturindustrins leveranser till verk-
stadsindustrin torde under efterkrigstiden i
O0kande utstrickning ha skett till transport-
medelsindustrin. De hittillsvarande tenden-
serna inom denna huvudbransch och andra i
riktning mot andra material (t. ex. plast)
eller annan teknik (t.ex. elektronik) har
troligen dnnu inte varit sirskilt betydelseful-
la. Overgéngen under 1960-talet frin svenska
leverantorer till utldndska &r till sin storlek
inte kdnd. En allmin slutsats fér hela den
insatsvaruproducerande delen av manufak-
turindustrin kan dock dras. Utvecklingen
under efterkrigstidens senare del och under
1970-talet av tullar m. m. innebidr att frin
utlindsk konkurrens tidigare relativt skyd-
dad industri i Skande utstrickning tvingas
att anpassa sig till priser, som alltmera
péaverkas av utldndsk industri.

2.8 Ndgra avslutande kommentarer

Analysen i detta kapitel visar att varken den
svenska manufakturindustrins storlek eller
struktur 1969 kan forklaras sirskilt vdl med
Sveriges historiska komparativa fordelar si-
som dessa hidr postulerats. Diremot kan
strukturutvecklingen relativt vidl forklaras
om man antar att denna ir en fordrojd
anpassning till av bl. a. det andra virldskriget
delvis férindrade komparativa férdelar. Med
detta synsitt skulle s& smaningom en bittre
overensstimmelse mellan delbranschernas
marknadsandelar och produktionsteknik
komma att uppnds. Det finns emellertid
andra férklaringsgrunder och dirfor far den
hir angivna tolkningen tills vidare betraktas
som temporir. En mdojlighet till det svaga
tvirsnittssambandet 1969 ir att en eller flera
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av de grundldggande fGrutsittningarna till

den hir anvidnda faktorproportionsteorin in-

te dr uppfyllda. Foljande férutsdttningar kan
dirvid av skdl som angivits i exkursen till
kapitel 1 anses viktiga att prova:

a) Helt eller delvis skyddad produktion fore-
kommer ej inom manufakturindustrin.

b) Sverige har inte inom manufakturindu-
strin och dess olika delbranscher valt en
produktinriktning, som med avseende
pa faktordtgangen starkt avviker fran and-
ra industrildnders.

c) Skalfordelar i produktionen 4r sd obetyd-
liga att de inte starkt paverkar den inter-
nationella specialiseringen inom manufak-
turindustrin.

Dessa tre forutsdttningar har i detta kapi-
tel for enkelhets skull antagits vara uppfyll-
da. Forekomsten av skyddad produktion ir
av flera skil viktig for slutsatserna av ana-
lysen. De faktorintensiteter, som anvints i
analysen, gillde for det forsta for branscher-
na i sin helhet och inte endast den konkur-
rensutsatta delen av varje bransch. Olikheter
mellan linder i rangordningen av branscher
med avseende pa faktorintensiteter kan
emellertid forekomma om olikheter i an-
delen skyddad produktion inom branscherna
varierar mellan linder och dessutom produk-
tionstekniken i konkurrensutsatt sektor ar
visentligt olika den i den skyddade sektorn,
eller om produktionstekniken inom de skyd-
dade sektorerna dr visentligt olika mellan
linderna.

For det andra vilar analysen pa foérutsitt-
ningen att ett klart samband existerar mellan
en branschs produktionsteknik och dess
marknadsstillning (definierad som andelarna
av inhemsk forbrukning och virldshandel)
vid fér landet givna komparativa fordelar.
Om manufakturindustrin och/eller vissa av
dess delbranscher hade en betydande andel
produkter med skyddad avsdttning haller
uppenbarligen inte detta samband genom att
hemmamarknadsandelen sisom den hir re-
gistrerats tenderar att bli hdgre 4n vad som
motiveras av dessa branschers produktions-
tekniska forutsdttningar. Dessutom kan ater-
verkningar pa produktionstekniken erhdllas
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genom att prisbildningen pa dessa branschers
produkter inte bestims under lika harda
konkurrensrestriktioner som fér mera kon-
kurrensutsatta branscher.

Mojligheten till inombranschspecialisering
antogs implicit i detta kapitel vara obetydlig.
Med andra ord fOrutsattes varje bransch ha
homogen produktionsteknik och homogena
produkter. Om si ocksad empiriskt 4r fallet
bortfaller en orsak till olikheter mellan
linder i rangordningen av faktorintensiteter.
Det kan emellertid ifradgasdttas om detta ir
fallet bl. a. pad grund av att linderskillnader i
rangordningen av andelen av vissa kategorier
arbetskraft pavisats just for verkstadsindust-
rins huvudbranscher (Keesing [1969 a]) och
for svensk och amerikansk manufakturin-
dustri ovan. Sadana olikheter i faktorinten-
siteterna kan vara en konsekvens av
1) inombranschspecialisering inom heteroge-

na branscher,

2) forekomsten av skyddad produktion (se
ovan) samt
3) faktiska skillnader i produktionstekniken.
Forekomsten av skalekonomier i produk-
tionen dr viktiga for slutsatserna av flera
skil. Skalekonomier dr med existerande ma-
tematiska metoder omdojliga att explicit in-
troducera i faktorproportionsteorin pa ett
meningsfullt sitt. Det dr ddrfér inte mojligt
att tillfredsstdllande bedoma hur skalekono-
mier inverkar pa resultaten ens om det var
mojligt att empiriskt berikna dessa. Vad vi
emellertid skulle kunna géra om sddan em-
pirisk information var tillgdnglig dr att ta viss
hinsyn till skalférdelar genom att betrakta
dessa i kombination med skaloptimum som
en gverordnad restriktion. Det kan ndmligen
hévdas att det vid en given tidpunkt normalt
inte 4r mdjligt att producera en vara i Sverige
om skalférdelarna dr kostnadsmissigt be-
tydande, hemmamarknadens storlek omdjlig-
gor en skaloptimal nivd pa produktionen och
export inte forekommer i tillrdcklig omfatt-
ning. Eftersom empirisk information om
dessa forhallanden inte dr tillgdnglig kan
dock hénsyn till betydelsen av skalfordelar
tas endast med hjidlp av en indirekt metod.
Det hivdas ofta att skalférdelar i produk-
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tionen tenderar att vara storre ju mer kapi-
talintensiv produktionen &r. Ar si fallet
maste konstaterandet att Sverige har och
under efterkrigstiden erhallit forstirkta for-
delar i kapitalintensiv produktion troligen
revideras till att inte gdlla produktion, for
vilken ovan anférda restriktion dr uppfylld.

I det f6ljande kapitlet behandlas empiriskt
problemen rorande skyddad avsidttning och
inombranschspecialisering fran bl. a. de as-
pekter, som hidr avslutningsvis diskuterats.
En tolkning av skalférdelarnas betydelse
lamnas didr och i kapitel 4. Genom en
utforlig empirisk behandling av dessa pro-
blem mdjliggdrs en tillforlitligare beddmning
av betydelsen av landets komparativa forde-
lar och branschens produktionsteknik for
manufakturindustrins nuvarande struktur
och strukturutveckling under 1960-talet.
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3 Den svenska manufakturindustrins produktspeciali-
sering 1969 i internationell jamforelse

3.1 Problem

I detta kapitel behandlas den svenska manu-
fakturindustrins produktspecialisering 1969 i
produktion, export och import i jimforelse
med andra industrilinders. Analysen har tvd
syften. Det ena #r att belysa rimligheten i
nagra av de fOrutsdttningar, som ligger till
grund fOr analysen i kapitel 2 av sambanden
1969 mellan Sveriges komparativa fordelar
samt manufakturindustrins och dess del-
branschers produktionsférutsdttningar och
marknadsandelar. Det andra syftet dr att ge
en ingdende beskrivning av den svenska
manufakturindustrins specialisering i inter-
nationell jimforelse. Kapitlet behandlar tre
fragor gdllande

1) forekomsten och betydelsen av en skyd-
dad avsittning (avsnitt 3.2),

2) produktinriktningen i Sveriges och andra
industrilinders handel med metallmanu-
faktur (avsnitt 3.3),

3) specialiseringen pa kvalitetsprodukter i
internationell jimfGrelse och dess betydel-
se for de svenska marknadsandelarna (av-
snitt 3.4)

3.2 Forekomsten av skyddad avsittning
3.2.1 Problem

I foregiende kapitel hivdades att fore-
komsten av skyddad avsittning har konse-
kvenser savil for faktorintensiteterna som for
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mojligheterna att anvinda marknadsandelar
som ett méitt pd konkurrenskraft i olika
industriers produktion i ett land. Foér en
strukturanalys av det slag som hir genomfors i
ar det foljaktligen en fordel om hinsyn
explicit kan tas till olika bestimningsfak-
torer till den internationella rorligheten hos
produkterna. Man brukar i litteraturen skilja
mellan helt rorliga och helt ordrliga varor. I
praktiken dr emellertid dess ytterlighetsfall
relativt ovanliga pa de aggregationsnivaer for
produkterna som férekommer i den offent-
liga statistiken. Diremot kan betydande va-
riationer forekomma i produktrorligheten
dven pa dessa nivder. Hir har darfor ansetts
Onskvidrt att kunna ta hinsyn till sidana
variationer mellan varugrupperna.

Att variationer i internationell rorlighet
férekommer mellan varor kan tillskrivas oli-
ka former av handelshinder, som kan vara
bade naturliga och konstruerade. Till de
naturliga handelshindren riknas transport-
kostnader och transporttekniska hinder,
t. ex. produktens storlek, émtélighet osv. i
relation till given transportteknik samt infor-
mationskostnader och andra informations-
hinder. Bland s. k. konstruerade handels-
hinder brukar man skilja mellan tullar (och
importdiskriminerande subsidier och skatter
som till sina verkningar &dr likartade tullar)
och s. k. icke-tariffira handelshinder (t. ex.
importdiskriminerande regler foér offentlig
och privat upphandling, krav pd viss pro-
duktutformning, fysiska importrestriktioner).
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En kartldggning av betydelsen av var och
en av dessa bestdimningsfaktorer till produkt-
rorligheten i manufakturindustrins varusorti-
ment har inte beddomts vara mojlig inom
ramen for denna utredning. I stillet inrikta-
des anstringningarna pa att konstruera ett
méatt som vid sidan av tullarna kunde tinkas
fanga upp inverkan av dessa bestdmningsfak-
torer.

Ovan berordes i allmidnna termer varia-
tioner i internationell rorlighet mellan varor,
varvid underforstods att diskussionen gillde
ett givet land. Det &4r uppenbart att handels-
hinder till sin verkan p& produktrorligheten
ocksa varierar fran ett land till ett annat.
Transporthinder eller informationshinder av
spraklig art kan exempelvis vara sirskilt svira
nir det giller handel med ett litet avsides
liggande land, och de konstruerade handels-
hindren kan vara utformade pé ett gentemot
det internationella monstret avvikande sitt.
Den analysmetod som genomgaende anvinds

i denna utredning innebidr jimforelser Gver
tvirsnitt av varor (eller branscher) for ett
enda land och vid givna tidpunkter. De
linderbetingade skillnaderna i internationell
rorlighet blir da inte lika viktiga, eftersom
dessa kan tdnkas paverka alla varor pa
samma sitt. Nir vi i det f6ljande bortser frin
sddana linderbetingade skillnader i produkt-
rorligheten bygger detta bl. a. pd foéljande
antaganden:

a) transporthinder och informations-
hinder i ett givet land relativt andra linder
paverkar samtliga varors rorlighet i samma
utstrickning’

b) tullstrukturen liksom strukturen av
andra tariffira och icke-tariffira handels-
hinder ar relativt likartad i samtliga industri-
linder.?

3.2.2 Matt pa graden av internationell rorlig-
het

Med den begrdnsade ambition, som hir gillt,
bor det aggregerade matt pa rorlighet, som
hir mast viljas, ha egenskapen att det fangar
upp den faktiskt registrerade benigenheten
for en given vara att upptrdda i internationell
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handel i relation till andra varor. Ett sadant
“resultatmatt” skulle kunna utgdras ay en
limplig relation mellan total virldshande]
(Xw) och total virldsférbrukning (Cw) och
dad utgéra ett matt pa varornas globala
rorlighet. Bristen pa publicerad statistik
gor det emellertid omdjligt att berdkna
virldens totala forbrukning fér de hir ak-
tuella varugrupperna. D& aterstar att finna en
variabel som starkt samvarierar med virlds-
forbrukningen (Cy), som kan anvidndas som
proxyvariabel. Lat oss tills vidare anta att
den svenska forbrukningen (C) uppfyller
denna egenskap (och att C och Cy sam-
varierar positivt). Hur skall mattet da kon-
strueras?

En méjlighet vore att vilja kvoten Xw/C,
vilken kvot emellertid har den nackdelen att
variationsomradet dr okadnt. Av den anled-
ningen foredrogs som matt pd graden av
internationell rérlighet (R) kvoten
(Xw—CO)/(Xw+C), vars formella variations-
omride ir —1 < R < +1 (givet att C, Xy =
0).°

! Manufakturindustrins storsta utlindska mark-
nader finns i Visteuropa och i USA. Antagande
a) innebdr da att de skillnader som foreligger i
dessa importmarknaders fordelning 6ver linder inte
ar mera viktiga for en varas rorlighet dver Sveriges
grinser dn de rent varutypiska transport- och
infprmationshindren.

? Korrelationerna mellan Sveriges och USA:s,
Storbritanniens, EEC: s och Japans nominella tullar
av 1962 (tullar pd 36 varugrupper inom egentlig
industri himtade fran Balassa [1965], tabell 1)
berdknades till 0,61, 0,80, 0,89 resp. 0,79.

® Om vi gor det restriktiva antagandet att C och

i .
Cy samvarierar linjirt (G = a + bC'") over alla

varugrupper (i) kan foljande forhallanden konsta-
teras. Kvoten (Xw—Cw)/(Xw+Cw) har for en
given varugrupp ett formellt variationsomrdde mel-
lan —1 och +1 (liksom R) men ett mera begransat
empiriskt variationsomrdde. D4 virldshandeln av
varje given vara normalt maste motsvaras av en
minst lika stor forbrukning, blir nimligen Xy <
Cw. Empiriskt varierar dd nimnda kvot for varu-
grupperna mellan —1 (= ingen virldshandel) och 0
(= all forbrukning importeras frin andra linder).
Betraktas i stillet kvoten R = [(Xy—C)/(Xw+C)]
under ovan angiven forutsidttning om sambandet
mellan C och Cyw, kan inte det empiriska varia-
tionsomradet faststillas, eftersom konstanterna a
och b i uttrycket ovan ir okdnda med undantag for
att b > 0. I extremfallet Xy = Cwy erhélls efter
insdttning och forenkling av uttrycket for R
maximivardet for R =
[Xw(b—1)+a]/[Xw(b+1)—a]. Detta  uttrycks
tecken eller grinsvarden kan inte anges.
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Tabell 3.1 Marknadsandelar, exportintensitet samt méttet pa internationell rorlighet for
den svenska manufakturindustrins delbranscher 1969

SNI- Delbransch Andel av Hemmae- Export- Matt pa in-
kod virlds- marknads-  intensi- ternationell
exporten andel tet i pro- rorlighet
i procent i procent duktionen
iprocent

3811 Verktygs- och redskapsind ustri 7,79 69,6 57,1 0,85
3813 Industri for metallkonstruk-

tioner 1,93 95,1 6,0 0,52
38191 Metallférpacknings-

industri 1,32 91,2 2,6 0,30
38192 Industri for metalltrad, -nat,

-linor, -kablar 2,44 71,6 20,9 0,77
38193 Spik-, skruv- och bult-

industri 2,85 71,5 20,7 0,75
38194 Annan byggnadsmetallvaru-

industri 4,31 73,2 32,2 0,78
38195 Hushéallsmetallvaru-

industri 2,90 78,0 32,2 0,86
38199 Annan metallvaruindustri 2,06 65,1 22,6 0,81
3851 Instrumentindustri 2,00 34,0 55,0 0,91

Anm:Den svenska andelen av virldsexporten har berdknats som den svenska branschens export
dividerad med OECD-lindernas totala export av motsvarande varor. Hemmamarknadsandelen #r (pa
motsvarande sitt) beriknad som det svenska bruttoproduktionsviardet minskat med exporten, satt i
relation till den svenska forbrukningen. Denna forbrukning definierades som bruttoproduktionsvirde
minus export plus import, varvid inverkan av lagerforindringar antogs vara forsumbar. Branschens
exportintensiteter beriknades som exportens andel av bruttoproduktionsvardet. Om forddlingsvirdeande-
len i produktionen dr densamma savial for export som for produktion till hemmamarknaden blir méattet
ocksd ett métt pd exportintensiteten inom branschens egen forddling. Se vidare anm. till diagram 2.1.
Mittet pd internationell produktrorlighet, dvs. (Xy—C)/(Xy+C), ir ett mitt pa produktrérlighet och
relativ snedhet i svensk foérbrukning (C). Xyy stér i uttrycket for OECD-lindernas totala export.

Kdllor: S§OS, Industri 1969 (arbetstabeller frin statistiska centralbyridn) samt SOS, Utrikeshandel 1969,
del 2, arbetstabeller fran statistiska centralbyrdn samt OECD Serie C: Trade by Commodities, Market

Summaries: Exports, Jan—Dec 1969.

Om den svenska forbrukningen starkt
samvarierar med virldsférbrukningen, blir
saledes R ett matt pa den faktiska produkt-
rorligheten. Om i stéllet virldsf6rbrukningen
ir patagligt likartad virldsexporten blir kvo-
ten R ett méatt pa olikheterna mellan Sveri-
ges och virldens forbrukning. Frigan om
vilket av dessa alternativ (eller om nagot
annat alternativ) som &r rimligt for manufak-
turindustrins varugrupper kan inte annat in
tentativt besvaras. Betydande skillnader mel-
lan frimst svensk och utlindsk byggnads-
eller verkstadsindustris efterfrigan kan givet-
vis inte a priori uteslutas. Byggnadsindustrins
efterfragan péa enskilda varor i Sverige skulle
till sin storlek kunna avvika frin den utlinds-
ka pa grund av klimat, speciella byggnads-
bestimmelser eller liknande omstédndigheter.
En hel del av dessa skillnader torde dock
foérsvinna vid aggregeringen upp till de varu-
grupper, som hir anvinds. For att 4nda ge en
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viss belysning av rimligheten i det anvinda
mattet kan kvoten R f6r manufakturindu-
strins nio delbranscher jimforas bl. a. med
delbranschernas virlds- och hemmamark-
nadsandelar, exportkvot i produktion samt
produktinnehall.

Av tabell 3.1 framgar att instrumentin-
dustrin erhaller hogst R-védrde, varefter foljer
hushallsmetallvaru-, verktygs- och annan me-
tallvaruindustri. Enligt var bedOmning &r
detta branscher med en relativt hég produkt-
rorlighet, vilket bl. a. antyds av linderstruk-
turen i svensk utrikeshandel for de tre
forstnimnda delbranscherna (se kapitel 5).
Det ligsta R-vdrdet erhaller metallférpack-
ningsindustrin f6ljd av metallkonstruktions-
industrin. Den sistnimnda branschens av-
nidmare ar bl. a. byggnadsindustri och annan
industri. Produkterna bestir exempelvis av
metallkonstruktioner, cylindrar, cisterner,
angpannor; en rad mindre, lokalt inrikta-
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de platslagerier klassas till denna bransch.
Aven om det inte utifrdin enbart dessa
iakttagelser kan avgdras om det dr transport-
hinder eller en speciellt unik svensk efter-
fragan, som ger det ldga R-vdrdet, 4r vi dock
benidgna att stanna for det fO&rstndmnda
alternativet. Metallférpackningsindustrins 13-
ga R-vdrde kan sannolikt till en betydande
del hidnforas till hoéga transportkostnader
frimst beroende pa att produkterna ir rela-
tivt skrymmande. Samtidigt kan det emeller-
tid héllas fér troligt att den svenska efterfra-
gan pa livsmedels- och dryckesvaruforpack-
ningar i allmdnhet &r internationellt sett hog
till foljd av en hég levnadsstandard och en
hég forvirvsintensitet i hushallen. Om detta
giller dven for metallférpackningar, kan det
vara en samverkan mellan lag rorlighet och
sned efterfragan, som ger det synnerligen
ldga R-virdet. Ett ligt R-virde pa grund av
13g rorlighet borde darfor dven utan en sddan
snedhet erhallas.

Det dr alltsa svart att undgd intrycket att
graden av rorlighet 4r den dominerande
faktorn bakom R-kvoten. En annan mojlig-
het till indirekt provning dr att jimféra
R-virdena med Ovriga variabler i tabellen,
som visar delbranschernas exportkvot samt
virlds- och hemmamarknadsandelarna. Om
niamligen den svenska efterfrigan &r relativt
hog for vissa varuslag till skillnad fran andra,
finns enligt diskussionen i exkursen till
kapitel 1 inga skdl till att ocksd
den svenska produktionen och exporten av
de fOrra skall vara relativt hoga om inte denna
snedhet i efterfragan samverkar med en
inskrinkt produktrorlighet (och eventuellt
skalfordelar). I frinvaro av variationer i
produktrorlighet mellan delbranscherna
skulle variationerna i R enbart finga upp
snedheterna i den svenska efterfrigan. Da
skulle foljaktligen inte heller nagot klart
samband kunna forvintas foreligga mellan
detta matt och exportintensiteten i produk-
tionen respektive hemmamarknadsandelen.
Av tabellen framgar dock att hogt R-virde
erhélls for branscher med hog exportintensi-
tet i produktionen (X/0) och lig hemma-
marknadsandel. Aven denna jimférelse tyder
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dirfér pd att mattet R frimst ar ett matt pa
produktrorligheten. Ett hogt R-virde skulle
da nimligen betyda en hog rorlighet. Att en
lag rorlighet (lagt R-vdrde) erhalls for
branscher med ldg exportkvot och hog hem-
mamarknadsandel forklaras da av att forsilj-
ningen till den inhemska marknaden &r
skyddad gentemot utlindsk konkurrens.
Detta forklarar dd samtidigt att inte vérlds-
exportandelen och hemmamarknadsandelen
positivt samvarierar.

Av de olika bakomliggande bestimnings-
faktorerna till graden av internationell rorlig-
het kan endast tullarna i Sverige empiriskt
belysas. I tabell 3.2 redovisas genomsnittliga,
procentuella tullsatser 1969 péa total import
inom de nio delbranscherna. Dessa tullsatser
kan jimfoéras med rorlighetsméttet i tabell
3.1. Det visar sig da att sambandet ir
positivt, dvs. att genomsnittligt hoga tull-
satser erhalls for delbranscher med relativt
hoég produktrorlighet, t.ex. verktygs- och
redskaps- samt instrumentindustri. Metall-
konstruktions- och metallférpackningsin-
dustrierna som bada har lig rdrlighet har
ocksd lagt (nominellt) tullskydd. Detta tyder
pa att tullskyddet 1969 inte var néagon
betydelsefull bestimningsfaktor till den in-
ternationella rorligheten forutsatt att rorlig-
hetsmattet dr korrekt. Redan en jimforelse
med tullnivan 1960 antyder att denna férut-
sittning fortfarande inte behéver forkastas.*

* Medan jimforelsen mellan R och tullsatsen
1969 gav ett positivt samband erhills nimligen ett
svagt mnegativt samband mellan R och tullsatsen
1960. Sambandet blir starkare om vi bortser frin
metallférpackningsindustrin men forsvinner om an-
tingen annan metallvaru- eller metallkonstruktions-
industri utesluts. Det finns i sjilva verket inget
samband mellan tullsatsernas storlek 1960 och
1969. En tolkning som di kan forefalla naturlig 4r
att anpassningen av virldshandeln till tullforind-
ringar gdr mycket trogt. Om samtidigt inga andra
rorlighetshinder finns och om tullstrukturen for
manufakturvaror i olika linder dr likartad, tyder
detta pd att R-mattet inte dr nagot bra mitt pa den
faktiska rorligheten 1969 utan snarare pa den som
ridde ett decennium tidigare. Detta inskrinker
naturligtvis e/ méttets anvindning for tvdrsnittsjim-
forelser av 1969 eller tidigare &r men vil av utsagor
om den framtida utvecklingen av Sveriges virlds-
exportandel och hemmamarknadsandel utifran det-
ta métts betydelse for nivdn pé dessa andelar 1969.
Andra mojliga tolkningar till det déliga sambandet
mellan R och tullsatsen 1969 finns dock. En sidan,
som vi haller f6r trolig, 4r att andra handelshinder
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Tabell 3.2 Vigd genomsnittlig svensk tullniva i procent av total import i olika delbranscher

1960, 1967 och 1969

SNI- Delbransch 1960 1967 1969
kod
3811 Verktygs- och redskapsindustri 7,5 5,6 4.8
3813 Industri for metallkonstruktioner 10,0 3,3 2,1
38191 Metallforpackningsindustri 7,9 2,2 1,6
38192 Industri for metalltrad, -nit,

-linor, -kablar 7,4 3,4 2,5
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 7,4 4,8 4,2
38194 Annan byggnadsmetallvaru-

industri 7,4 4,8 3,7
38195 Hushéllsmetallvaruindustri 9,1 49 3,8
38199 Annan metallvaruindustri 5,2 3,3 2,7
3851 Instrumentindustri 8,3 5,2 4,6

Hela manufaktur-

industrin 7,0 4,2 34

Anm: Branschgenomsnitten ir berdknade s& att den totala tulluppbdérden for branschens varugrupper
dividerats med total import (vilket berdkningsférfarande dr att foredra om vissa varugrupper pa grund av
18g produktrorlighet ndstan inte alls férekommer i internationell handel). Valet av r dr beroende av
tillgingen p& data och av nir tullsinkningarna inom EFTA skedde. 1960 kan betecknas som det forsta och
1967 som det sista tullsinkningsaret f6r importen fran EFTA-linder.

Kalla: SOS, Utrikeshandel 1967, del 2 och 1969, del 2 (arbetstabeller fran statistiska centralbyrin) samt

SOS, Handel 1960, del 11.

For att illustrera tullsatsernas variations-
omrade mellan enskilda varugrupper redo-
visas i tabell 3.3 varugrupper med de tio
hégsta samt de tio lidgsta tullsatserna 1969.
Aven efter tullsinkningarna inom EFTA och
Kennedy-ronden uppgick da de hogsta nomi-
nella tullsatserna till 6—10 %. D& den s. k.
effektiva tullen (dvs. tullen pa férdadlingsvir-
det) oftast dr hdgre och dessutom varierar
betydligt mera bdr i den féljande analysen
hinsyn tas till tullarnas betydelse pa de
svenska hemmamarknadsandelarna 1969.°

Graden av produktrorlighet for del-
branscherna hade enligt diskussionen i kapi-
tel 2 betydelse fo6r slutsatserna om del-
branschernas produktionsférutsittningar. Av
den illustration till problemet som hir givits
framgdr att en kvantifiering av dessa del-
branschers produktrdrlighet inte kan goras.
Inte heller har andelen for den helt skyddade
sektorn inom varje delbransch kunnat upp-
skattas, Berdknas mattet R for verkstadsin-
dustrins huvudbranscher erhalls virdet 0,69
for manufakturindustrin (exkl. instrument-
industri), vilket kan jimfdras med maskin-
industrins  0,86; elektroindustrins 0,80;
skeppsvarvens 0,93 och Ovrig transportme-
delsindustris 0,84. Om jimfdrelsen utvidgas
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till andra industribranscher framstar manu-
fakturindustrin fortfarande som en industri
med lag internationell produktrorlighet. Det-
ta kan betyda att den skyddade sektorn dr
relativt stor. Om sd ir fallet kan inte
uteslutas att den del av manufakturindustrin,
som utsitts for internationell konkurrens,
kan vara produktionstekniskt béttre rustad i
relation till Sveriges historiska komparativa
fordelar dn vad som framgar av de genom-

faktiskt 4r mer betydelsetfulla 4n tullarna for
produktrorligheten. En stor del av produkterna
inom metallkonstruktions- och metallférpacknings-
industrierna forekommer praktiskt taget ej i ut-
rikeshandeln. Detta framgar indirekt av de mycket
laiga exportkvoterna i produktionen och hdga
hemmamarknadsandelarna (tabell 3.1). Darfor kan
det mycket vl tinkas att hoga tullar 1960 pa det
fatal varor, som importeras och som genom fran-
varon av naturliga handelshinder ansetts behdva
skyddas, ger ett felaktigt intryck av att tullnivin
for hela sortimentet var hog 1960. Nir tullsink-
ningarna sedan ledde till hog import kommer
tullnivdn helt riktigt men av fel skdl att framsta
som lidg 1969. Om vi bortser frin dessa tvd
delbranscher finns inget samband i materialet
mellan R och tullnivdn 1969. Ytterligare en tolk-
ning dr att tullvariabeln sdsom den hir konstruerats
ger felaktiga nivier pad de faktiska tullsatserna
genom att vissa tullar dr prohibitiva och dirfér
ingen tulluppbord finns i sédana varugrupper.

Eftersom nominell och effektiv tullniva starkt
samvarierar for Sverige, kan den forra mycket vil
anvindas (jfr Lundberg [otryckt] och Carlsson &
Ohlsson [1972]).
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Tabell 3.3 Varugrupper som 1969 hade de tio hogsta eller ligsta nominella svenska
tullsatserna samt samma varugruppers rangordningstal for 1960 é&rs tullsatser. Antalet
varugrupper i jimforelsen dr 101.

Bransch- Varugrupp SITC- Tullsats? i % Rangordnings-
tillhorig- nr tal f6r varu-
het (SNI) 1969 1960 gruppens
tullsats 1960

De tio hogsta
38199 Termosflaskor o. d. 899.97 10,1 12,0 3
38192 Stingseltrad av jirn eller

stal 693.2 7,1 b b
3851 Areometrar, termometrar o. d.  891.96 6,7 9,8 5
3811 Handségar och sigblad 695.21 6,3 7,6 54
3811 Ténger, pincetter, skruv-

nycklar, platsaxar, filar,

raspar m. m. 695.22 5,8 7,6 56
38199 Kedjor och delar dartill

av koppar 698.81 5,7 7,7 44
3851 Mobler for medicinskt

eller kliniskt bruk 821.02 5,7 8,0 24
3811 Saxar och skar dartill 696.04 5,7 7,9 29
38199 Andra varor av zink 698.97 5,7 6,7 82
3851 Rit-, mat- och rakne-

instrument 861.93 5,5 9,6 8
De tio lagsta
38199 Volfram 689.41 0,4 0,8 92
38199 Andra varor av tenn 698.98 0,3 8,3 17
38192 Linor, kablar o. d. utan

elektrisk isolering och

av aluminium 693.13 0,2 5,9 84
3813 Byggnadsartikiar av zink 691.3 0,0¢ 0,0¢ 94
3813 Cisterner, kar m. m. av

koppar 692.12 0,0¢ 0,0¢ 94
38199 Pulvriserat jarn och

stal 671.32 0,0 0,0 94
38199 Plat av jarn eller stal,

overdragna med tenn 674.7 0,0 0,0 94
38199 Andra oiddla metaller 689.5 0,0 0,0 94
38199 Ortopediska artiklar m. m. 899.62 0,0 0,0 94
38199 Instrument, apparater

och modeller for

demonstrationsindamal 861.94 0,0 0,0 94

4 Tullsatsen dr berdknad som tulluppbérd dividerad med total import och utgbr dirmed primirt den
med importfordelningen vigda genomsnittliga tullnivan. Endast EFTA-tullarna avviker frin den allminna
tullsatsen i Sverige.

bpy importen 1960 var 0 kunde tullsatsen ej berdknas pd ovanndmnda sitt. Tullsatsen for 1963 =
8,0 %.

CP4 grund av en mycket liten import kan mojligen tullsatsen vara hogre for denna grupp. En
tulluppb6rd pa mindre dn 500 kr redovisas namligen inte.
Kallor: Se tabell 3.2.

snittliga  faktorintensiteterna  fér hela
branschen (kapitel 2). Detta kan vara en
delforklaring till branschens att déma av

En annan mojlig forklaring kan vara att
rangordningen av industribranscherna med
avseende pd faktorintensiteter var olika for

faktorintensiteterna relativt h6ga marknads-
andelar 1969. Tillbakagingen for den tradi-
tionella delen av manufakturindustrin (med
hég produktrérlighet) och expansionen for
bl. a. metallkonstruktionsindustrin (med lag
produktrorlighet) visar dock att ocksa andra
forklaringar dr betydelsefulla (jfr kapitel 2).
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olika ldnder till f6ljd av férekomsten av
skyddad produktion. Fér att den svenska
manufakturindustrins  produktionsbetingel-
ser av detta skél skall framsti som radikalt
bittre dn vad som framgick av kapitel 2
maste ettdera av foljande alternativ gilla:

1) Faktorintensiteterna i bista teknik,
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som inte i tillrdcklig grad introducerats i
Sverige, ir gynnsammare for Sverige vid
givna komparativa fordelar dn f6r en rad
andra linder. Dessa liander tillimpar ej heller
bista teknik (jfr den skillnad mellan svenska
och amerikanska faktorintensiteter, som
nimnts i kapitel 2). Den svenska industrin
har vidare bittre forutsdttningar att snabbt
introducera denna teknik.

2) Den skyddade delen av manufakturin-
dustrin méste bade vara relativt stor i Sverige
och ha en produktionsteknik som &r speciellt
ogynnsam f6r ett land med Sveriges kompa-
rativa fordelar.

En bedémning av realismen i dessa alter-
nativ later sig inte goras. Det maste darfor
antas att ingetdera &r troligt. Beddmningen i
kapitel 2 av manufakturindustrins och dess
delbranschers produktionsférutsattningar
star da fast.

3.3 Den internationella export- och import-
strukturen

En annan grundforutsdttning for analysen i
kapitel 2 var att produktionstekniken inom
svensk manufakturindustri inte paverkades
patagligt av en stark svensk inriktning pa
produktionstekniskt sdrpriglade varor inom
denna relativt heterogent sammansatta
bransch. Denna grundférutsittning kan pro-
vas genom en jaimforelse av hur likartad olika
(industri-)ldnders produktionsinriktning &r.
Visar sig likheterna vara stora finns ingen
anledning att forkasta denna fOrutsittning
och di ej heller av detta skil de analytiska
slutsatserna i kapitel 2. Ar emellertid olik-
heterna patagliga maste provningen ut-
strickas till att se om produktionsinrikt-
ningen ir produktionstekniskt betingad.

1 detta avsnitt blir huvuduppgiften att
utreda likheter och olikheter i industri-
lindernas delbransch- och varusammansitt-
ning inom manufakturindustrin. Ddrmed be-
lyses dels graden av svensk varuspecialisering,
dels vilka linder, som har en i jimforelse
med Sverige relativt konkurrerande respekti-
ve kompletterande bransch- och varustruk-
tur.
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Vad giller likheterna mellan industri-
lindernas produktionsinriktning kunde den-
na inte direkt studeras. Det vore en 6vermaik-
tig uppgift att samla in siddan statistik pa
produktionen av manufakturvaror pa den
aggregationsniva, som hir anvints. For en
hel del industrildinder finns till yttermera
visso inga sddana data publicerade. Indirekt
kan emellertid produktionens inriktning i
industrilinderna belysas med utrikeshan-
delns inriktning. Eftersom exporten dr en del
av den totala produktionen ger exportens
sammansittning samtidigt viss information
om produktionen, vilket i sdrskilt hég grad
dr fallet for sma industrilinder med hoga
exportkvoter. Nettoexporten, dvs. export
minus import, ger t.ex. uppfattning om
inom vilka sektorer produktionen i landet dr
sa stor att bade en hog export och en lag
import forekommer. Importens struktur kan
emellertid mer 4n exportens vara paverkad
av olikheter i t.ex. tullstrukturen i de
jimforda linderna. I det foljande ges en
belysning av savil delbransch- som varu-
gruppsstrukturen i ett antal industrildnders
utrikeshandel.

3.3.1 Delbranschstrukturen i utrikeshandeln

I tabell 3.4 redovisas export och import av
manufakturvaror i OECD och Sverige 1969
férdelade pad manufakturindustrins del-
branscher. Dir framgar att OECD-lindernas
totala manufakturexport Oversteg motsva-
rande import med 50 % medan den svenska
exporten och importen ungefir balanserade.
I virldsexporten (= OECD:s totala export)
av manufakturvaror svarade exporten av
instrument och andra metallvaror for var sin
fiardedel medan dessa varugrupper hade be-
tydligt mindre andelar av den svenska ex-
porten. I den senare dominerade i stillet
exporten av verktyg och dven av byggnads-
metallvaror hade Sverige en relativt hog
andel.

For att kunna studera specialiseringen pa
delbranscher inom t. ex. utrikeshandeln av
manufakturvaror i ett visst land 4r det
nddvindigt att standardisera dels for olik-
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Tabell 3.4 Den totala exporten och importen av manufakturvaror i OECD och i Sverige i
milj. kr med procentuell fordelning pé delbranscher

SNI- Delbransch Export fran Import till
kod
hela Sverige hela Sverige
OECD QOECD
3811 Verktygs- och redskapsindustri 12 31 13 11
3813 Industri f6r metallkonstruk-
tioner 12 7 6 6
38191 Metallforpackningsindustri 1 1 1 2
38192 Industri for metalltrad, -nit,
-linor, -kablar 4 3 3 4
38193 Spik-, skruv- och bultin-
dustri 5 4 7 5
38194 Annan byggnadsmetallvaru-
industri 14 19 14 15
38195 Hushéallsmetallvaruindustri 4 4 N 2
38199 Annan metallvaruindustri 24 16 24 30
3851 Instrumentindustri 25 16 26 25
Samtliga manufakturvaror 100 100 100 100
D:oimilj. kr 48 854 1545 32666 1506

Killa: OECD Serie C: Trade by Commodities. Market Summaries: Exports, Jan—Dec 1969.

heter i delbranschernas storlek i virlds-
handeln, dels for olikheter mellan lindernas
inriktning pa manufakturvaror relativt varor
fran andra branscher. I de indextal som
redovisas i tabell 3.5 har bada dessa stan-
dardiseringar genomforts. Indextalet 122 for
exporten av verktyg och redskap frdn Vist-
tyskland visar med andra ord att den vist-
tyska virldsmarknadsandelen for dessa varor
ir 22 % hogre 4n motsvarande visttyska
andel for hela varugruppen manufakturvaror.

Av tabellerna 3.4 och 3.5 framgar att de
storre industrilinderna med undantag av
Japan och Frankrike har exportdverskott i
handeln med manufakturvaror medan de
smd industrilinderna uppvisar underskott
eller balans. Av de stora linderna har Vist-
tyskland och Japan en hog virldsexportandel
pa manufakturvaror i jimfdrelse med sina
andelar av OECD-lindernas totala import.

De i tabell 3.5 redovisade indextalen for
ett land avspeglar alltsé landets specialisering
pa delbranscher inom handeln med manufak-
turvaror. Jimf6relser mellan linder forsvaras
av att hinsyn ocksd boér tas till de linder-
specifika handelshindren, t. ex. hogre trans-
portkostnader pd grund av linga avstand till
marknaderna. Sidrskilt f6r delbranscher med
lag produktrérlighet méste rimligen exporten
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fran en kontinent till en annan bli férsvarad.
Det blir med andra ord svart att jimfGra
USA, Kanada och Japan med europeiska
linder. En stor del av den totala virldsexpor-
ten av manufakturvaror ligger nimligen i
Europa, vilket framgir av att OECD-Europa
svarar for nidstan 70 % av OECD-lindernas
import av manufakturvaror. Denna siffra
motsvarar omkring 40 % av OECD-ldndernas
totala manufakturexport. Exporten fran
USA idr saledes i osedvanligt hOg utstriack-
ning koncentrerad till en delbransch med
hog produktrorlighet, ndmligen instrument-
industrin. Vidare priglas den japanska expor-
ten av en specialisering pd sadana likaledes
lattrorliga, standardbetonade kapitalinten-
siva produkter som spik, metalltrdd o. d.
Foljande specialiseringsmonster kan skOnjas
mellan de europeiska linderna:

En stark exportinriktning pa verktyg och
redskap fanns 1969 i Visttyskland, Stor-
britannien, Schweiz, Sverige och Osterrike.
For de tre forstndmnda linderna var emeller-
tid ockséd importen priglad av en betydande
inriktning pa dessa produkter, medan mot-
svarande import till Sverige och Osterrike var
relativt liten respektive mattligt stor. For
adtminstone ndgra av dessa linder kan darfor
en relativt stor inhemsk marknad for dessa
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Tabell 3.5 Index pd delbranschspecialiseringen i vissa industrilinders export respektive
import av manufakturvaror 1969. (Index: Hela manufakturindustrin = 100)

SNI- Delbransch Viist- USA Japan Stor- Frank- Ita- Belgien
kod tysk- bri- rike lien
land tan-
nien

Export
3811 Verktygs- och red-

skapsindustri 122 90 96 121 74 82 45
3813 Industri for me-

tallkonstruk-

tioner 93 89 80 115 139 172 77
38191 Metallforpack-

ningsindustri 67 59 14 162 107 157 221
38192 Industri for me-

talltrad, -nit,

-linor, -kablar 93 32 131 127 95 81 370
38193 Spik-, skruv- och

bultindustri 86 79 178 59 65 109 86
38194 Annan byggnadsme-

tallvaruindustri 144 48 137 56 109 126 83
38195 Hushéllsmetall-

varuindustri 86 44 99 81 126 344 83
38199 Annan metallvaru-

industri 87 75 139 109 121 68 191
3851 Instrumentin-

dustri 89 190 38 102 72 50 18

Hela manufaktur-

industrin 100 100 100 100 100 100 100

Landets andel av

samtliga ovansta-

ende linders manu-

fakturexport, % 20,7 19,2 13,5 10,2 7,9 6,1 5,1
Import
3811 Verktygs- och red-

skapsindustri 106 113 90 110 93 138 89
3813 Industri fér me-

tallkonstruktioner 121 38 49 67 120 78 133
38191 Metallforpack-

ningsindustri 113 69 22 70 124 33 177
38192 Industri f6r me-

talltrad, -nit,

-linor, -kablar 119 154 19 60 95 103 47
38193 Spik-, skruv- och

bultindustri 70 199 41 66 70 46 75
38194 Annan byggnadsme-

tallvaruindustri 72 145 20 50 98 62 106
38195 Hushéllsmetall-

varuindustri 61 129 57 76 136 46 75
38199 Annan metallvaru-

industri 109 101 75 93 95 98 123
3851 Instrumentin-

dustri 111 47 222 156 105 138 68

Hela manufaktur-

industrin 100 100 100 100 100 100 100

Landets andel av

samtliga ovansté-

ende landers manu-

fakturimport, % 11,2 17,7 3,1 6,9 11,6 5,8 6,2
72
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Tabell 3.5 (forts)

SNI- Delbransch Neder- Schweiz Sveri- Kana- Oster-  Dan- Norge Fin-
kod lan- ge da rike mark land
derna

Export
3811 Verktygs- och red-

skapsindustri 78 105 251 48 137 65 36 49
3813 Industri for me- .

tallkonstruk-

tioner 127 50 62 107 109 75 101 153
38191 Metallforpack-

ningsindustri 228 61 44 246 113 267 129 234
38192 Industri fér me-

talltrdd, -nit,

-linor, -kablar 55 22 81 43 117 52 199 483
38192 Spik-, skruv- och

bultindustri 90 229 91 169 74 40 62 19
38194 Annan byggnadsme-

tallvaruindustri 88 61 138 86 115 94 66 113
38195 Hushéllsmetall-

varuindustri 103 55 96 33 136 231 183 143
38199 Annan metallvaru-

industri 105 45 65 86 111 51 189 72
3851 Instrumentindustri 100 192 63 143 54 169 43 66

Hela manufaktur-

industrin 100 100 100 100 100 100 100 100
Landets andel av

samtliga ovansta-

ende landers manu-

fakturexport, % 42 3,2 3,2 2,9 1,5 1,2 0,8 0,5
Import
3811 Verktygs- och red-

skapsindustri 75 115 82 87 96 94 104 101
3813 Industri for me-

tallkonstruk-

tioner 168 124 92 111 117 128 141 84
38191 Metallforpack-

ningsindustri 145 89 156 86 119 125 93 58
38192 Industri for me-

talltrdd, -nit,

-linor, -kablar 141 53 140 39 51 69 141 215
38193 Spik-, skruv- och

bultindustri 78 67 74 143 70 82 72 65
38194 Annan byggnadsme-

tallvaruindustri 129 105 105 96 145 109 81 86
38195 Hushéllsmetall-

varuindustri 91 85 46 108 170 75 78 48
38199 Annan metallvaru-

industri 92 108 121 69 101 129 125 140
3851 Instrumentindustri 87 95 98 130 70 76 81 81

Hela manufaktur-

industrin 100 100 100 100 100 100 100 100
Landets andel av

samtliga ovansta-

ende linders manu-

fakturimport, % 8,5 4,2 4,6 11,1 2,2 3,1 2,1 1,7

Anm: Exportindexet visar hur starkt andelen i total OECD-export for en given branschs export fran ett givet land
avviker frdn motsvarande andel for hela manufakturindustrin i landet. Saledes har standardisering gjorts bade for
skillnader mellan delbranscher i vidrldshandelns storlek och for skillnader mellan linder i specialiseringen pé
manufakturexport contra export av andra varor. Importindexet dr berdknat pd motsvarande sitt.

Kdlla: OECD Serie C: Trade by Commodities. Market Summaries: Exports, Jan—Dec 1969.
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lattrorliga produkter ha medfért férutsitt-
ningar for sdvil en stor export som en stor
import. Specialiseringen mellan linder skulle
med andra ord ligga inom delbranschen.

I tabell 2.5 visades att de svenska mark-
nadsandelarna for metallkonstruktioner ut-
vecklades gynnsamt. Sverige hade dock 1969
liksom Danmark, Belgien och Schweiz en for
Europa osedvanligt svag Kkoncentration pé
dessa produkter. For Sveriges del gillde
detta ocksa importen.

Utvecklingstendenserna for den svenska
metallférpackningsindustrins marknadsande-
lar var relativt ogynnsamma (tabell 2.6). Den
svenska exporten var ocksd liksom den
schweiziska och visttyska osedvanligt svagt
inriktad pd metallférpackningar medan mot-
satsen géllde for svensk import.

Lindermonstret for metalltrdd m. m, visar
att ndgra sma industrilinder hade betydande
marknadsandelar i virldshandeln medan av
de storre europeiska linderna enbart Stor-
britannien hade en relativt h6g marknadsan-
del. For spikindustrin var exportinriktningen
patagligt stark enbart i Schweiz och Italien.
Bland de smé industrilinderna hade Sverige,
Osterrike och Finland starkt specialiserat sig
pa andra byggnadsmetallvaror, medan Vist-
tyskland, Frankrike och Italien visade sam-
ma tendens bland de stora.

Den svenska exporten av hushdllsmetall-
varor hade 1969 blivit mattlig i europeisk
jimfoérelse, medan exporten av andra metall-
varor trots en Okning var osedvanligt liten.
Sverige hade dock fortfarande en ldg import
av hushéllsmetallvaror.

Den svenska specialiseringen inom manu-
fakturindustrin kdnnetecknades av en rela-
tivt 13g inriktning pd export av instrument. |
kapitel 2 konstaterades dock att den svenska
viarldsmarknaden utvecklats relativt gynn-
samt 1964—1969. Lindermonstret i tabell
3.5 visar att USA dominerar vérldshandeln.
Aven Storbritannien och Nederlinderna har
en utpréglad koncentration pa instrument i
manufakturexporten. Dessa tre linder har
linge dominerat virldens petroleumbaserade
kemiska industri, vars behov av mit- och
reglerinstrument for kontroll och styming av
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produktionsprocessen tidigt lade grunden till
processinstrumentindustrin. Andra ldnder
med betydande instrumentindustri och ke-
misk industri dr Visttyskland och Schweiz.
For Schweiz bor ocksa den langa finmekanis-
ka industritraditionen tillsammans med en av
allt att doma mycket god teknikertillgang ha
varit stimulerande faktorer bakom speciali-
seringen pa instrumentindustri.® Den starka
danska inriktningen pa instrument kan troli-
gen delvis hinforas till behovet av mit- och
kontrollinstrument i elektronikindustrin,
som ir en betydande industri i Danmark
(sirskilt hemelektroniken). Andra férkla-
ringsgrunder antyds av den betydande expor-
ten av reglerutrustning m. m. fér VVS, kyl-
och frysanldggningar o.d., nimligen den
héga levnadsstandarden hos inhemska konsu-
menter och den betydande danska livsme-
dels- och dryckesvaruindustrin.

Det svenska delbranschménstret i utrikes-
handeln avviker med andra ord patagligt fran
det internationella frimst genom en utprig-
lad specialisering pé export (och produktion)
av verktyg och redskap samt, om 4n i mindre
utstrickning, pa andra byggnadsmetallvaror.
Dessa och andra drag i den svenska del-
branschinriktningen tyder pa att den svenska
specialiseringen var mest likartad den vist-
tyska av de hér jaimforda idnderna.

3.3.2 Varustrukturen i utrikeshandeln

Jimforelsen av industrilindernas inriktning
pd delbranscher kan kompletteras med en
analys av likheter och olikheter i den varu-
gruppsstruktur, som utgdr underlag till
ménga av de analyser som genomfé6rs i denna
utredning. Det storre antalet observationer
(varugrupper) gor det mojligt att med god
precision anvinda s. k. korrelationsanalys.’
Absolut sett laga korrelationskoefficienter
visar att variablerna inte alls eller endast

¢ Vad giller teknikertillgngen se OECD [1970].

? Korrelationen (eller den s. k. enkla korrela-
tionskoefficienten) mellan tva variabler kan variera
mellan —1 och +1. Starkt negativ (positiv) korrela-
tion erhdlls om det linjira sambandet mellan
variablerna dr sddant att vid hoga virden pi den
ena ldga (hoga) vdrden erhélls pid den andra
variabeln.
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Tabell 3.6 Korrelation mellan svensk export respektive nettoexport av manufakturvaror

samt andra linders export och nettoexport 1969

Exportland Exportkorrelation Nettoexportkorrelation
OECD 0,66 .
Kanada 0,27 -0,01
USA 0,50 -0,08
Japan 0,35 0,00
OECD-Europa 0,72 e
Belgien-Luxenburg 0,20 -0,13
Nederlinderna 0,43 -0,25
Visttyskland 0,75 0,25
Frankrike 0,52 -0,16
Italien 0,53 0,11
Storbritannien 0,56 0,01
Norge 0,24 -0,39
Danmark 0,40 -0,14
Finland 0,25 -0,17
Osterrike 0,76 0,46
Schweiz 0,53 —-0,08

Anm: Antalet varugrupper dr hir till skillnad fran andra berdkningar idetta kapitel 40. Korrelationsbe-
rikningar med 36 varugrupper for bl. a. OECD och OECD-Europa gav dock si likartade korrelationer att
nya berikningar pd basis av detta mindre antal observationer inte ansags nddvindiga.

Kalla: OECD Serie C: Trade by Commodities. Market Summaries: Exports. Jan—Dec 1969.

svagt samvarierar (linjart). Har vill vi dock
anvdnda korrelationerna som méatt pa den
svenska specialiseringen relativt andra linder.
Om en gemensam forklaringsfaktor paverkar
t. ex. exportens sammansittning i samma
riktning i alla linder, behover dock inte en
absolut sett hog positiv korrelation betyda
svag specialisering. En jimforelsenorm maste
da anvindas i jamforelsen.

I tabell 3.6 redovisas korrelationer mellan
svensk export respektive nettoexport av ma-
nufakturvaror och motsvarande variabler i
vissa andra OECD-ldnder. Den relativt hoga
positiva korrelationen (0,66) mellan svensk
och total OECD-export av manufakturvaror
ger vid handen att den svenska sammansitt-
ningen pa varugrupper dr relativt likartad
OECD:s. Eftersom dock marknadsstorleken
ir starkt olika f6r varugrupperna kan denna
hoéga korrelation inte tas till intdkt for att
den svenska specialiseringen i och for sig ar
liten. Om korrelationen med OECD anvinds
som jimfbrelsenorm fér de svenska export-
korrelationerna och den med Schweiz och
USA som jamforelsenorm foér nettoexport-
korrelationerna kan féljande monster i lin-
derspecialiseringen konstateras.

Av nettoexportkorrelationerna ir flertalet
negativa, Man kan vidare ldgga mairke till att
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den svenska nettoexporten 1969 till sin
varuinriktning var mest olikartad den norska
och den nederlindska men ocksi nettoex-
porten frin de andra nordiska linderna,
Frankrike och Belgien avviker i samma rikt-
ning. Dessa resultat antyder en relativt olik-
artad produktinriktning i Sverige jamfort
med 6vriga Norden och eventuellt ocksd med
andra smd industrilinder. Enda undantaget
ar egentligen Osterrike, som dessutom har
den med den svenska mest likartade varu-
strukturen i sin nettoexport. De sma linder-
na kan tdnkas ha en sinsemellan olikartad
varustruktur pa grund av ett behov hos smi i
relation till stora ldnder av en starkare
specialisering. S& forefaller dock inte vara
fallet f6r manufakturvaror. Det finns séledes
inte en genomgdende tendens att korrela-
tionerna mellan de sma ldndernas nettoex-
port och t.ex. hela OECD:s ir lagre dn
motsvarande korrelationer fér de stora ldn-
dernas nettoexport. Ett annat land med en
relativt Sverige likartad nettoexport dr Vist-
tyskland.

Fér (brutto-) exportkorrelationerna er-
hélls genomgédende positiva och relativt héga
korrelationskoefficienter, vilket pekar pé att
varugruppernas olika storlek tenderar att
mer inverka pa korrelationerna in olikheter-
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na i lindernas specialisering.

Intrycket av vilka linders produktinrikt-
ning i exporten som dr mest respektive minst
likartad den svenska blir ungefir detsamma
som for nettoexportkorrelationerna (se
ovan). Den svenska exporten var saledes
1969 mest likartad den Osterrikiska och den
visttyska. Andra linder med relativt likartad
exportinriktning var da Storbritannien,
Italien, Schweiz, Frankrike och USA, medan
Belgien, Norge, Finland och Kanada visade
en avvikande exportinriktning.

Fragan, om enbart olikheter i lindernas
specialisering inom manufakturindustrin kan
ge upphov till olikheter i rangordningstalen
av vissa faktorintensiteter for branschen, kan
inte med bestimdhet besvaras. Exportens
sammansittning var till skillnad fran netto-
exportens (importens) likartad vid en jim-
forelse mellan linder. Att den svenska varu-
inriktningen i savil export som nettoexport
var mera likartad de stora lindernas och
dirmed hela OECD:s dn de sma lindernas
antyder mojligen att sidana olikheter i fak-
torintensiteter mellan just Sverige och in-
dustrilinderna som helhet &r mindre sanno-
lika dn for vissa andra linder. Forekomsten
av olikheter mellan linder i dels varuinrikt-
ningen inom varugrupperna, dels faktorin-
tensiteterna i produktionen har dock inte
kunnat undersékas (avsnitt 3.4.5 nedan vad
giller varuinriktningen inom varugrupperna).

3.4 Den svenska kvalitetsinriktningen i in-
ternationell jamforelse

3.4.1 Problem

Termen kvalitet forekommer flitigt i olika
ekonomiska sammanhang. Ibland anvinds
termen i sndvare mening for att sirskilja tva
eller flera likartade varor (t. ex. tvd bilmodel-
ler) fran varandra (t. ex. bilarnas histkrafter,
storlek). Andra ginger anvinds termen kvali-
tet i vidare mening for t.ex. jimforelser
mellan ur efterfrigesynpunkt relativt olikar-
tade varor. Det &r t.ex. inte ovanligt att
foretags eller branschers relativa framgang i
nigot avseende forklaras med “’satsningen pa
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kvalitet” eller att hart pressade foretag eller
branscher rekommenderas en hiardare “’kvali-
tetsspecialisering”. Det 4r frdn denna senare
utgangspunkt naturligt att i en utredning
som syftar till att bl. a. beddma den svenska
manufakturindustrins produktionsférutsétt-
ningar ocksd studera om och i vilken ut-
strickning denna bransch jaimfért med mot-
svarande bransch i andra linder systematiskt
inriktat sig pa s. k. kvalitetsprodukter. Pro-
blemet ir saledes hir att utréna forekomsten
av sddana genomgaende tendenser till kvali-
tetsspecialisering, som kan hidnféras till sir-
praglade drag hos den svenska manufakturin-
dustrin eller for landet Sverige. Problemets
svarighetsgrad medger dock inte att de bak-
omliggande faktorerna till en sddan speciali-
sering annat 4n antydningsvis kan pavisas. En
del av den diskussionen fors i det féljande
kapitlet, ddr utvecklingen under en del av
1960-talet studeras.

Avsnitt 3.3 behandlade den svenska varu-
specialiseringens styrka och likheter med
andra linders. Analysen av kvalitetsspeciali-
seringen syftar till att dels ge en belysning av
varuspecialiseringens karaktidr, dels ytterliga-
re nagot ge underlag till en bedomning av om
den svenska specialiseringens styrka och in-
riktning kan gora troligt att rangordnings-
talen for manufakturindustrins fak torintensi-
teter i Sverige avviker fran andra industri-
landers.

3.4.2 Kvalitetsinriktningens
faktorer

bestimnings-

Manufakturindustrin 4r som pavisats i kapi-

tel 2 en produktionstekniskt heterogen

bransch. Tva slag av kvalitetsspecialisering
inom branschen skall didrfor undersdkas
nimligen:

1) specialiseringen pé produktionstekniskt
unika, frimst teknikerintensiva varor,

2) specialiseringen pa kvalitetsbetonade sub-
stitut till varor som produktionstekniskt
inte &r starkt annorlunda.

I det foljande skall termen kvalitetsspe-
cialisering anviandas fOr att beteckna det
forsta slaget av kvalitetsspecialisering, medan
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det andra slaget fortsdttningsvis benimns
produktdifferentiering.

For att en genomgdende kvalitetsspecia-
lisering i manufakturindustrin (och andra
branscher) skall kunna med férdel genom-
foras krivs antingen en gynnsam faktortill-
ging eller en gynnsam efterfrigan for svensk
industri i allmanhet eller i varje fall for
manufakturindustrin. Har skall tills vidare
bortses fran den sistnimnda distinktionen
mellan land- och branschkarakteristika. En i
relation till andra linders manufakturindu-
strier stark svensk inriktning pé kvalitetspro-
dukter bor d& motsvaras av a) en relativt
tidig eller stark svensk efterfrigan pa saddana
kvalitetsmissigt avvikande manufakturvaror,
b) en god tillging pd teknisk och annan
personal som ir lamplig for att utveckla
sddana produkter.

I kapitel 2 hdvdades att efterfrégebetingel-
serna i Sverige i allmidnhet gynnade produk-
tion av olika slag av nyutvecklade varor och
att det atminstone under loppet av 1960-
talet skapades en relativt god tillgang pé
ingenjorer. Eftersom manufakturindustrins
leveranser till stor del gar till byggnads- och
annan verkstadsindustri krévs att efterfrigan
pd manufakturvaror i dessa sektorer stimu-
lerat en satsning pé produktutveckling och
framtagande av siddana tekniskt sett unika
varor.

I det resonemang, som hir forts, fram-
skymtar att nya produkter i allmédnhet &r
mera tekniskt avancerade in gamla.® Detta
géller naturligtvis framfo6r allt vid jaimforelser
med produkter, som fyller samma funda-
mentala behov (t. ex. bér en i tiden senare
argdng bilar i olika avseenden ha en hogre
kvalitet dn en dldre argéng). For de jaimforel-
ser mellan varor med olika anvindningsom-
rdden, som genomfors for att studera den
s. k. kvalitetsspecialiseringen (punkt 1 ovan)
dr emellertid aldern pd produkten inte ett
siarskilt bra kriterium pd hur tekniskt avan-
cerad produkten dr. For det forsta férekom-
mer patagliga skillnader i vad som kan kallas
innovationshéjden® mellan olika nya pro-
dukter vid introduktionstillfillet. Man kan
hdvda att ju hogre innovationshdjden initiellt
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var, desto starkare och lingre tenderade i
regel den initiellt skapade monopol- eller
oligopolstdllningen att bli.

Produktaldern mitt i antal ar 4r for det
andra svar att anvinda (for jimfSrelser mel-
lan olikartade varor) pd grund av att tid-
punkten f6r konkurrenternas intride pa
marknaden kan f6rvintas sammanhinga inte
bara med den initiella innovationshdjden
utan ocksd med produktens faktiska eller
potentiella marknadsstorlek och -tillvixt. Ju
stdrre marknaden #r eller kommer att bli,
desto snabbare tenderar sannolikt konkur-
renter att forsdka konstruera och introduce-
ra ndra substitut och desto snabbare driver
den dirigenom skapade priskonkurrensen

. fram antingen en standardisering av bade

produkter och produktionsteknik eller en
férnyad satsning pa att utveckla nya unika
produkter.

Enligt punkt 1) ovan avsdgs undersok-
ningen av kvalitetsspecialiseringen i svensk
manufakturindustri frimst gilla hur pass
starkt denna bransch i jimforelse med mot-
svarande bransch i andra linder valt att
inrikta sig pa unika, framst teknikerintensiva
produkter. Enligt detta kortfattade resone-
mang kan teknikerintensiteten hos en vara i
jimforelse med andra antas vara en funktion
inte bara av produktildern mitt i antal &r
utan ocksd av innovationshdjden vid intro-
duktionstillfallet (bestimd av FoU-insatsen)
samt av hur pass langt standardiseringen
drivits fram genom konkurrensen pa markna-
den, vilket senare antagits bestimt av mark-
nadsstorlek och innovationshdjd (och dir-
med vinstmdjligheterna f6r potentiella kon-
kurrenter). Bade en systematisk satsning pa
att utveckla nya produkter och att utveckla
tekniskt avancerade (innovationshoga) sada-
na kriver en god tillgdng pa tekniker, For att
ett lands hela industri eller en hel industri-
bransch i landet systematiskt over tiden skall

® Jfr med den s. k. produktcykelteorin som bl. a.
diskuteras i Ohlsson [otryckt].

® Med innovationshdjd férstis hir frimst hur
starkt produkten nir den introduceras avviker frin
substitut till foljd av den kvantitativa eller kvalitati-
va satsningen pa forskning och utveckling bakom
innovationen.
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gora sddana utvecklingsinsatser krivs att
denna anpassningsvdg skall vara marknads-
madssigt lampligare dn andra vid en Over tiden
6kande priskonkurrens pa varje vara, For-
utom denna anpassningsvig finns mojligheter
att utveckla processtekniken och standar-
disera produkterna mot mera kapitalintensi-
va (mindre arbetar- och teknikerintensiva)
metoder, dir utnyttjande av skalférdelar da
kan vara ett vdsentligt inslag i mojligheterna
att priskonkurrera. Om den inhemska mark-
nadens storlek &r liten (relativt skalopti-
mum) eller om foretagen 4r sma relativt
motsvarande foretag i andra linder, 4r denna
senare anpassning ofta svar att vilja.

Inom manufakturindustrin finns en stark
spannvidd mellan produkter vad giller inno-
vationshdjd, produktidlder samt marknads-
storlek och -tillvixt. En omfattande svensk
kvalitetsspecialisering i ovan angiven mening
bor sammanfattningsvis ha drivits fram av a)
gynnsamma inhemska efterfrigebetingelser
féor nya produkter, b) en liten inhemsk
marknad, c) minga smé foretag samt d) en
under 1960-talet god tillgdng pad bl a. tek-
niskt utbildad personal. Den svenska del-
branschstrukturen 1969 tydde emellertid pa
att sa inte var fallet (jfr kapitel 2 samt
avsnitt 3.3.1 ovan). Hypotesen blir dérfor:
Den svenska manufakturindustrins kvalitets-
specialisering dr inte patagligt stor i inter-
nationell jamforelse.

For en satsning pad produktdifferentiering
krivs i allmidnhet inte lika gynnsamma be-
tingelser vad giller tillgadngen pa teknisk
personal o. d. En produktdifferentiering sker
exempelvis ofta nidr en ny produktvariant
tagits fram inom ett omrade. Produktions-
tekniskt och kanske ocksd marknadsmaissigt
sammanhinger denna nya variant dad nira
med foretagets gamla produkter. En sidan
produktdifferentiering kan dirfér ofta ske
med i stort sett oférindrad personal. Den
kan t. ex. vara ett led i en anpassning till en
hardare priskonkurrens nir de tidigare pro-
dukterna foraldrats eller blivit alltfor dyra
relativt konkurrentvaror frin andra linder
till foljd av dessas ldgre lonekostnader, ut-
nyttjande av skalférdelar e. d.
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Produktdifferentiering for smd fOretag ar
ofta av den karaktdren att man inriktar sitt
produktsortiment s& att enbart produkter
med sma marknader i varje land eller region
ingar. Dirmed undviks konkurrens med stora
producenter, som har fOrdelen av en stor
lokal marknad och som alltsd kan tinkas
utveckla och utnyttja skalférdelar i produk-
tionen. Ibland 4r det trots de sma lokala
marknaderna mojligt med produktion i rela-
tivt stora serier, som tillater utnyttjande av
skalférdelar, om namligen produkterna kan
siljas globalt.

Produktdifferentiering fér stora foretag
innebdr i regel att mera exklusiva varianter
av produkter med stora marknader produce-
ras. Eftersom produktionstekniken for sida-
na produkter sannolikt utméirks av betydan-
de skalfordelar och ett hogt skaloptimum
(gentemot produkter med sma marknader),
maste dven produktionen av de mera exklusi-
va varianterna ske i relativt stor skala, vilket
medfor att dessa ocksa maste siljas interna-
tionellt. Man kan da konstatera att de hogre
produktionskostnaderna fér denna sméserie-
produktion (relativt produktionen i andra
linder av standardprodukterna) méste kom-
penseras av framst ett hdgre produktpris. En
sidan produktdifferentiering av en produ-
cent relativt Ovriga producenter av i stort
sett samma produkt sammanhinger saledes
nira med en prisdiskriminering och for att
denna skall lyckas maste en s. k. marknads-
segmentering vara mojlig.

Producenterna av produkter med sma
lokala marknader kan o&ver tiden utvecklas
pa tvad olika sitt, forutsatt att de inte helt
lagger ner produktionen. Vixer marknaden
starkt for en eller flera av produkterna stir
producenten infdr valet att utvecklas till ett
relativt stort fOretag eller att avveckla dessa
produkter och introducera nya ”smala’ pro-
dukter. Om marknaden inte vixer starkt 4r
endast det sistndmnda alternativet mojligt
med den skillnaden att introduktionen av
nya produkter maste ske i takt med att de
gamla blir obsoleta pa marknaden.

For lokalt sett stora men internationellt
sett sma producenter kan marknadsstill-
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ningen uppritthéllas si linge det ar mojligt
att utveckla och pa marknaden introducera
nya exklusiva varianter i takt med att tidiga-
re exklusiva egenskaper hos produktvarian-
ten forlorar sin verkan, t. ex. genom att de
introduceras ocksd pa standardprodukterna.
Dessutom finns dtminstone en annan maojlig-
het, ndmligen att produktionsskalan vixer
ifatt skaloptimum. Detta kan inte bara ske
genom att producenterna av de mera stan-
dardbetonade produkterna inte lyckas o&ka
skaloptimum sarskilt starkt utan dven genom
teknikutveckling inom de féretag som tillver-
kar de exklusivare produktvarianterna.'

Enligt denna kortfattade diskussion defi-
nieras produktdifferentiering fér en bransch
iett givet land sasom en relativt motsvarande
bransch i utlandet omfattande sats-
ning pa antingen marknadsmissigt men inte
produktionstekniskt avvikande produkter
(frimst genom sméskaleproduktion) eller
varken marknadsmissigt eller produktions-
tekniskt avvikande produkter (frimst stor-
skaleproduktion av exklusiva produktvarian-
ter). Denna grinsdragning mellan tvd slag av
produktdifferentiering dr dock inte nodvin-
dig for vart problem, eftersom huvudvikten
laggs vid att produkterna skall vara produk-
tionstekniskt likartade.

Efter denna principiella diskussion om vad
som i denna utredning menas med kvalitets-
produkter och vilka bestimningsfaktorer en
systematisk inriktning pd sddana kvalitets-
produkter kan ha definieras i det f&ljande
avsnittet kvalitetsmatten operationelit.

3.4.3 Den empiriska definitionen av kvali-
tetsmatten

Enligt diskussionen i féregaende avsnitt bor
aggregationsnivdn viljas si att manufaktur-
varorna indelas i varugrupper a) inom vilka
produktionstekniken dr likartad och b) mel-
lan vilka produktionstekniken ir olikartad. I
kapitel 2 anvidndes nagra faktorintensiteter
som matt pd skillnader i produktionsteknik
mellan bl. a. delbranscherna inom manufak-
turindustrin. Atminstone vissa av delbran-
scherna ir emellertid produktionstekniskt he-
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terogent sammansatta, varfér en ytterligare
disaggregering ir Onskvidrd. Vid en sadan
disaggregering forloras emellertid mojlighe-
ten att anvidnda faktorintensiteter som métt
pa skillnader i produktionstekniken. Princi-
piellt skulle da tva tillvigagangssidtt kunna
viljas.

Om ett (eller flera) likvirdigt (-a) matt pé
produktionstekniska skilinader kunde fas el-
ler konstrueras for varugrupper skulle del-
branschindelningen kunna Gverges. For ett
sddant tillvigagdngssdatt talar att vissa del-
branscher eller delar av dessa dr produktions-
tekniskt likartade, medan ett vigande skil
mot detta ir bristen pa nidstan allt slags
statistik pa varugruppsniva.

Det andra tillvigagingssittet skulle vara
att utféra analysen p& delbranschniva, dvs.
undersGka kvalitetsspecialisering och pro-
duktdifferentiering inom men ej mellan varje
delbransch. Det avgoérande hindret for sist-
nimnda tillvigagédngssitt dr att inte ens pd
lagsta varugruppsniva i internationell han-
delsstatistik kan mer 4n ett fatal varu-
grupper erhallas f6r nagra av delbranscherna.
Detta begrinsar analysen till att frimst
omfatta kvalitetsspecialisering och produkt-
differentiering inom helz manufakturindu-
strin. Kvar stod att finna matt som kunde
anvindas vid denna analys.

Eftersom olika slag av produktionsdata ej
alls finns att tillgd, har valet av matt begrin-

19 1 den svenska hushéllskapitalvaruindustrin har
detta skett dels genom inkdp av vissa delar, som
med fordel kan produceras i stora  serier av
utlindska producenter, dels genom att bade minska
antalet delar i den fardiga varan och standardisera
vissa visentliga delar sd langt att de kan anvindas i
flera av de modeller foretaget producerar. I mera
ravarundra processindustri har utvecklingen linge
gatt i riktning mot en allt kapitalintensivare teknik.
Detta har inneburit mycket omfattande in-
vesteringar i maskiner. Det finns emellertid tecken
(i t. ex. svensk massa- och pappersindustri) pa att
minskningen av arbetskraftskostnaderma inte lingre
kan bli sirskilt stor vid introducering av maskiner
av senaste drgdng. Man mdste si att siga byta
tekniskt system. Detta kan t. ex. ske genom en
6vergang till kontinuerliga och helt automatiserade
processer (inom ett givet forddlingsled), genom att
integrera produktionen i flera forddlingsled e. d.
Séddana omldggningar av processtekniken har ibland
visat sig ge en drastisk minskning av kapitalkost-
nader, hanterings- och transportkostnader e, d.
Anlaggningsstorleken kan didrmed komma att
minska patagligt.
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sats till olika slag av utrikeshandelsdata
pd ligsta mojliga varugruppsniva. Tva slag av
data finns i denna, nimligen virde- och
kvantitetsuppgifter (motsvarande uppgifter
for svensk produktion finns endast for vissa
varugrupper). Ur dessa kan det s. k. implicita
priset erhéllas genom en enkel division.
Detta pris dr for alla varugrupper inom
manufakturindustrin och for flertalet lander
ett tonpris, dvs. dollarpriset (i OECD-statisti-
ken) per ton av varan. Lat oss tills vidare
anta att varugruppernas tonpris avspeglar
produktionstekniska skillnader mellan varu-
grupperna, som ir av just det slag vi soker.! !
D4 bor ett tonpris i hela varldshandeln vara
att foredra framfdr det tonpris, som kan
erhallas frdn ett enskilt lands handel. Det
senare avspeglar nidmligen ocksa landets spe-
cialisering gentemot andra linder inom varu-
gruppen. Tonpriset fér varje varugrupp
konstruerades darfér med inkluderande av
stdrsta mojliga antal linder, vilket innebar
tonpriset (i $ 1000) i exporten frain OECD-
Europa.12 Forutsatt att detta tonpris av-
speglar produktionstekniska skillnader i en
jimforelse Over manufakturindustrins varu-
grupper kan som matt pa Sveriges kvalitets-
specialisering anvidndas korrelationen mellan
svensk export av dessa varugrupper och
tonpriset (kvalitetsindexet) relaterat till mot-
svarande korrelation f6r exporten fran hela
virlden (dvs. hir OECD-linderna).

Som matt péd den svenska produktdiffe-
rentieringen i exporten skulle principiellt
motsvarande korrelationsanalys utféras for
varje varugrupp, om nidmligen uppgifter
fanns att tillgd for olika varor inom dessa
varugrupper. Sadana uppgifter finns dock
inte att tillgd. Produktdifferentieringen i en
given varugrupp kan dock under vissa forut-
sittningar belysas med kvoten mellan den
svenska exportens tonpris och motsvarande
tonpris for OECD-Europa. Produktdifferen-
tiering i sela manufakturindustrin undersoks
genom en analys av hur pass omfattande och
systematisk produktdifferentieringen 4r i
tvérsnittet av varugrupper.

Dessa matt dr sdvitt kunnat bedémas de
enda mojliga att konstruera pad den aggrega-
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tionsniva, som finns publicerad, och med de

teoretiska problem som vi velat, om &n

grovt, empiriskt belysa. Det kan férefalla

osannolikt att dessa enda mdjliga matt fak-

tiskt dr rimliga att anvinda for de syften vi

haft. Rimligheten och begrinsningen av de

matt, som konstruerats och som nedan
anvinds i analysen, belyses dirfér sd utfor-
ligt som mojligt i det foljande. Dérvid ar det
framst tre forutsittningar, som ir av intresse:

1) Att skillnaderna mellan varugrupperna i
produktionstekniskt avseende dr visentligt
storre 4n inom dem.

2) Att tonpriset i OECD-Europas export
fangar upp fundamentala skillnader mel-
lan varugrupperna i manufakturindustrins
produktionsteknik.

3) Att den ovan redovisade kvoten mellan
svenskt och europeiskt tonpris visar och
endast visar den svenska produktdifferen-
tieringen.

Nir det giller den forsta forutsdttningen
har redan sagts att ligsta mojliga aggrega-
tionsnivd valts samt att det varit Onskvirt
med en ytterligare disaggregering, Av det
skdlet kan det hdvdas att korrelationsana-
lysen, som avser att avsldja den svenska
kvalitetsspecialiseringen kanske inte avsldjar
all sddan samt att analysen av produktdiffe-
rentieringsméttet kanske inte bara visar pa
den svenska produktdifferentieringen utan
ocksd inom vissa varugrupper avspeglar in-

'! Detta matt och maéttet for produktdifferen-
tiering konstruerades for Ohlsson [otryckt]. Sdvitt i
efterhand kunnat bedémas finns i den publicerade
litteraturen ingetdera av matten anvinda pd detta
sitt, I en artikel som berdr andra problem (Grubel
[1967]) ndmns dock (i en not 17, s. 386) att en
provning av Burenstam Linders teori utforts med
anvidndande av det implicita priset som mdtt pd
kvalitet. Inga resultat redovisas dock dir och har
sdvitt kan bedomas inte heller senare publicerats.
Kravis & Lipseys [1971] jamforelse mellan export-
priserna konstruerade utifrdn anbudsdata och impli-
cita exportpriser antyder att de sistnimnda ej kan
uppfattas som matt pd priser. Se vidare Ohlsson
[1973 a].

'? For nigra enstaka varugrupper fanns dock
inga kvantitetsuppgifter i ton angivna fér Norge
och England, varfor linderomfattningen i dessa
varugrupper blev nigot sndvare. Att tonpriset i
exporten valdes framfor tonpriset i importen moti-
veras av dels jamforbarheten med andra analyser i
denna studie, dels dataskal.
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riktningen pa produktionstekniskt olika va-
ror. Detta problem har av skidl som nedan
framgér inte bedémts s allvarligt att analys-
metoden enbart av detta skil skulle behova
forkastas.' ?

Den andra fOrutsdttningen att kvalitetsin-
dexet for varugrupperna (dvs. tonpriset i
OECD-Europas export) reflekterar de funda-
mentala produktionstekniska skillnaderna
inom manufakturindustrin kan ifragasittas
fran flera utgingspunkter, nidmligen a) att
tonpriset sdsom det mdts inte visar produk-
tionstekniska skillnader annat 4n i den del av
produktionen som exporteras och att darvid
vissa visentliga linder ej ingir, b) att detta
tonpris sdsom det mdts inte enbart avspeglar
produktionstekniken inom de foréddlingsled
som hinférs till manufakturindustri samt c)
att tonpriset &verhuvudtaget ej kan tdnkas
visa visentliga produktionstekniska skillna-
der mellan varugrupperna.

Invindningen a) kan inte utan vidare
negligeras, eftersom det tidigare har hévdats
att en hel del manufakturvaror karakteriseras
av ldg produktrorlighet. Dessa skillnader
mellan varugrupperna motverkas emellertid
till en del av att kvalitetsindexel konstrue-
rats for hela Europas export. I Kontinental-
europa och i Norden dr nimligen dtminstone
transportkostnaderna mellan linder ofta inte
stérre 4n dem inom linderna pa grund av
sma avstdnd och en inom EEC delvis genom-
ford standardisering av bl. a. transporttekni-
ken. Tullarna inom EEC och inom EFTA var
vidare praktiskt taget helt borttagna 1969.
Dessa skil talar ocksa for att det kan vara en
viss fordel att USA, Kanada och Japan
av dataskdl mast uteslutas under forutsitt-
ning att dessa senare linder tillsammans inte
har en annorlunda specialisering dn de euro-
peiska. Diskussionen i avsnitt 3.3.1 om dessa
tre linders exportinriktning pa delbranscher
visade visserligen pa en stark inbérdes skill-
nad mellan de tre linderna (jfr tabell 3.5),
men tillsammantagna blir skillnaden klart
mindre. Jiamforelser av tonpriset i svensk
export och tonpriset i OECD-Europas visar
vidare en betydande samvariation (korrela-
tionskoefficienten = 0,75). Motsvarande
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storleksordning pa korrelationskoefficienten

_erhalls for Ovrigt vid jimforelser for hela

verkstadsindustrin (Ohlsson [otryckt]) och
for den  kemiska industrin  (Renck
[otryckt]).14 Dessa olika skil talar for att
det anvinda kvalitetsindexet inte behover
forkastas av enbart de skdl som angavs i

invindning a) ovan (jfr Ohlsson [1973 a]

"tabellerna 1 och 2).

Att tonpriset inte avspeglar produktions-
tekniken enbart inom de forddlingsled som
klassas till manufakturindustrin kan vara
allvarligt om stora variationer i anvindningen
av ravaror och halvfabrikat med vitt skilda
priser finns mellan varugrupperna. Dessa
ravaror och halvfabrikat kommer i manufak-
turindustrin emellertid fran jirn-, stil- och
annan metallindustri. Atminstone den svens-
ka manufakturindustrin dr i stor utstrick-
ning inriktad pé vidareforiddling av jirn och
stdl samt legeringar till dessa. Den hoga
korrelationen mellan svenskt och europeiskt
tonpris tyder pa att si ar fallet ocksd i
Europa i ovrigt eller pa att skillnaden i
metallbas inte dr av avgdrande betydelse for
tonprisets variationer Over varugrupperna.
Det kan vidare hdvdas att en relativt hog
anvindning av t. ex. en legeringsmetall med
hoégt tonpris normalt tyder pa att inte heller
i forddlingen &r varorna frimst standard-
varor, som produceras med en i hoég grad
standardiserad produktionsteknik. Enligt
detta argument far visserligen den olika
insatsen av révaror och halvfabrikat viss
betydelse men da frimst i den riktningen att
den enbart forstdrker de skillnader som ligger
i just manufakturindustrins forddlingsled.
Resultat fran en jimforelse mellan tonpriser

'3 Antagande 1) har provats mot sivil egen
erfarenhet som den hos branschkunnig expertis,
vilken senare fann antagandet rimligt utom f6r en
handfull varugrupper, som var att betrakta som
»6vriga”- eller "uppsamlings”-grupper.

'4 Vid den ytterligare disaggregering, som gjorts
nér enbart svenska data behovt anvindas (appendix
A), visade sig korrelationen mellan tonpriset i
svensk export och svensk import vara 0,77. Stabili-
teten mellan 1964 och 1965 vad giller tonpriset i
svensk export respektive OECD: s export dr ocksd
betydande. Varken aggregationsnivéa, konjunkturer
e. d. synes darfor vara sarskilt betydelsefulla for
variationerna Over varugrupperna i det anvinda
kvalitetsindexet.
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och olika produktionstekniska karakteristika
i verkstadsindustrins 40 delbranscher tyder i
sidlva verket pa att insatsvarorna torde ha
relativt liten betydelse for variationerna i
tonpriset mellan dessa delbranscher (Ohlsson
[1973 a], tabell 1). Da jamforelsen hir inte
inkluderar rdvaror och ravarunira produk-
tion eller starkt skiljaktiga ravaror som kemi-
kalier av olika slag, bomull, skog osv.,
tillmats detta argument en icke obetydlig
vikt. Som ytterligare argument fér mattets
rimlighet kan vidare sigas att mattet till
skillnad fran faktorintensiteterna A) &r ett
“resultat’’-maétt, dvs. avspeglar inte enbart
skillnader i insatsen av utan dven effektivite-
ten hos olika produktionsfaktorer, B) inte
genom produktionsfaktorernas allokering till
olika anldggningar ger under- eller dverskatt-
ningar av anvdndningen av dessa produk-
tionsfaktorer'*, samt C) i viss man kan
tinkas finga upp betydelsefulla linkar med
bade tidigare och senare foridlingsled.’ 6

Av detta resonemang framgdr att inte
heller invindning b) befunnits vara tillrick-
ligt avgdrande for att ensam motivera ett
forkastande av metoden. Den viktigaste
punkten nidr det giller anvindningen av
tonpriset som matt pa kvalitetsskillnader av
produktionstekniskt slag mellan varugrup-
perna dr givetvis huruvida maéttet alls kan
tinkas avspegla sidana skillnader (jfr invind-
ning c¢) ). Rimligheten i en sddan anvindning
kan belysas genom jamfGrelse mellan kvali-
tetsindex och olika faktorintensiteter pa
delbranschniva.

Resultat av sddana analyser med hjilp av
regressionsteknik for verkstadsindustrins del-
branscher (och fér den kemiska industrins
delbranscher) tyder pé att kvalitetsindexet
blir hogre ju hogre teknikerintensiteten och
ju ldgre kapitalintensiteten &ar (se Ohlsson
[1973 a], tabellerna 1 och 2). Dessa tva
faktorintensiteter dr de mest inflytelserika
och svarar var och en for sig f6r omkring
50 % av tonprisets variationer mellan de 40
delbranscherna inom verkstadsindustrin. Vi-
dare erhills att tonpriset vid givna kapital-
och teknikerintensiteter blir hogre ju hogre
a) timlonen fér arbetare dr (= ett matt pa
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yrkesarbetarintensiteten), b) andelen for-
siljningspersonal &r i totala antalet anstdllda
och c) andelen smi och medelstora anligg-
ningar dr. Med dessa fem olika produktions-
tekniska karakteristika kan 83 % av tonpri-
sets variationer mellan de 40 delbranscherna
fangas upp.

I tabell 3.7 redovisas virdet pa kvalitets-
indexet 1964 och 1969 (det europeiska
tonpriset i $ 1000) f6r manufakturindu-
strins delbranscher beriknat som ett genom-
snitt over varugrupperna inom delbranschen.
Detta kvalitetsindex kan jamforas med upp-
gifterna pa delbranschernas kapital- och tek-
nikerintensitet i tabell 2.2 och de uppgifter
pa yrkesarbetare som gavs i den kommen-
terande texten. Dessa uppgifter aterspeglar
enbart den svenska produktionstekniken i
foradlingsledet, vilket kan minska jimforbar-
heten. Det varierande antalet varugrupper
inom delbranscherna samt det forhéllandet
att varje varugrupp oavsett storlek givits
samma vikt vid berdkningen av kvalitets-
index for delbranscherna kan vytterligare
minska jimforbarheten.! 7

Instrumentindustrin erhéller det utpriglat
hogsta virdet pa kvalitetsindexet. Tekniker-
intensiteten i denna delbransch var betydligt
hogre in alla de andra delbranschernas (del-
vis till f6ljd av en hoég FoU-intensitet),
kapitalintensiteten mycket lag och andelen
sma och medelstora anldggningar hog. Instru-
mentindustrin préglas erfarenhetsmaissigt av
manga nya och ibland tekniskt avancerade
produkter i jamfOrelse med andra del-
branscher.!® Det hoga virdet pa kvalitets-

!5 Detta giller sirskilt personal som e 4r direkt
anknuten till den egentliga produktionen av varan.

'6 Som tidigare framhallits kan dessa forvintas
vara betydelsefulla for Sverige (Carlsson & Ohlsson
[1972)).

!7 Eftersom kvalitetsindexet baseras pa data dver
OECD-Europas export och denna i sin varugrupps-
fordelning kan avvika frin den svenska exportens
genom en annorlunda svensk produktionsinriktning
och ytterligare frin den svenska produktionens
genom produktrorlighetens inverkan, har ett sidant
vagt index inte berdknats.

'® Denna bedomning stdds av t. ex. STU [1972]
och Hambrzeus [1972 b], dér bl. a. instrument- och
reglerteknikens centrala betydelse for en rad
branscher och tillimpningsomraden framgar.
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Tabell 3.7 Kvalitetsindex fé6r manufakturindustrins delbranscher 1964 och 1969

SNI- Delbransch Antal Kvalitetsindex
kod varugrupper
1969 1964

3811 Verktygs- och redskapsindustri 3 3,95 3,27
3813 Industri for metallkonstruktioner 7 1,00 0,93
38191 Metallforpackningsindustri 1 0,58 0,49
38192 Industri for metalltrad, -nit, -linor,

-kablar 2 0,46 0,44
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 2 0,56 0,49
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 4 0,83 0,68
38195 Hushallsmetallvaruindustri 3 1,89 1,52
38199 Annan metallvaruindustri 10 0,91 0,81
3851 Instrumentindustri 4 25,08 22,45

Anm:Mattet har for varje delbransch konstruerats som ovigda genomsnittet av det implicita priset i
$ 1000 per ton i OECD-Europas export i delbranschens varugrupper.
Kallor: Se tabell 3.6 for 1969. Uppgifterna for 1964 ir himtade fran motsvarande OECD-publikation f6r

1964.

indexet for instrumentindustrin torde ha att
gora med dessa forhallanden, vilket ocksé
understdds av ovan refererade resultat for
verkstadsindustrin och kemisk industri.
Verktygs- och redskapsindustrins tonpris
dar det nist hogsta. En del av de i denna
delbransch ingaende varugrupperna kriver
sannolikt en icke obetydlig insats av tekniker
och annan skolad personal, men den genom-
snittliga teknikerintensiteten dr atminstone i
Sverige maéttlig for denna delbransch i jam-
forelse med andra delbranscher, vilket for
ovrigt ocksd giller kapitalintensiteten. Att
déma av varusammansittningen i den svens-
ka verktygsexporten hirrér en stor del av
exporten fran stalforetag (Sandviken, Fager-
sta osv.). En friga som d& uppkommer dr om
inte teknikerintensiteten 4ar underskattad for
delbranschen vad giller sidana tekniker som
ir sysselsatta med forskning och utveckling
av nya processer och produkter.’ ° En annan
bidragande forklaring kan vara den hdéga
intensiteten yrkesarbetare, vilket tillsam-
mans med den mattliga kapitalintensiteten
kan tyda pa en foga standardiserad tillverk-
ning med korta serier, hdoga krav pa preci-
sion, materialkvalitet m. m. i jimforelse med
vissa andra delbranscher. Den senare delen av
forklaringen kan mdjligen gilla ocksd hus-
hdllsmetallvaruindustrin som erhallit relativt
hoéga virden pa kvalitetsindexet men som
dock har en lag yrkesarbetarintensitet. An-
delen smé och medelstora anliggningar ir f6r
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denna delbransch relativt hog.

Industrin for metallkonstruktioner samt
annan metallvaruindustri 4dr delbranscher
med hoga yrkesarbetarintensiteter och ho-
anldgg-
kinnetecknas av ett mycket

ga andelar sma och medelstora
ningar. De
heterogent varusortiment, vilket motsvaras
av relativt starka skillnader i kvalitetsindexet
fér de ingdende varugrupperna. Metallfor-
packningsindustrin ir av andra skil en svar-
bedomd delbransch. En relativt hog tekni-
ker-, men mycket 1ag kapitalintensitet kom-
binerat med lag kvalitet enligt vart index
stimmer inte in i den bild &vriga data ger.
Kombinationen av lagrorliga produkter,
starkt inskrinkt konkurrens inom del-
branschen, férekomsten av fOrsidljning av
savil forpackningar som forpackningsmaski-
ner och av forpackningar av si vitt skilda
material som glas, metall, papper och plast
gor denna delbransch besvirlig att analysera.

Metalltrdds-, spik- och annan byggnads-
metallvaruindustri ir tre delbranscher med
laga kvalitetsindex och dessa har samtidigt
de hogsta kapitalintensiteterna. Karaktédren
pd produkterna tyder ocksa pa att de ar

'% Enligt tabell 1 i appendix B, som bl, a. visar
kvalitetsindex for detaljerade varugrupper i svensk
import, erhdlls det hogsta kvalitetsindexet 1969 for
plattor och andra delar av verktyg av hdrdmetall —
en specialitet inom svensk stilindustri. Handverk-
tyg och handredskap erhdller liga kvalitetsindex
utom delgruppen handsigar och sigblad, dir bl. a.
Sandviken ir en betydande producent och expor-
tor.
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starkt standardiserade produkter, producera-
de med kapitalintensiv teknik och med
troligen betydande skalekonomier.

Dessa uppgifter och motsvarande for hela
verkstadsindustrin ~ (Ohlsson  [1973  a],
[otryckt] och kemisk industri (Renck
[otryckt]) ger foljande intryck: Kvalitetsin-
dexets variationer pekar pa att en viktig
bestimningsfaktor dr graden av standardise-
ring i produktionen. Hoga virden erhéller
innovationsfrekventa (eller -h6ga) varugrup-
per medan standardbetonade varor (t.ex.
stapel- och bulkvaror) med kapitalintensiv
produktionsteknik och ldnga serier erhaller
laga vidrden. I mellanliget hamnar en rad
varugrupper med varken sirskilt nya eller
langt standardiserade produkter producerade
med en relativt yrkesarbetarintensiv teknik.
Dir finns savdl bestdllningsprodukter som
andra precisionsprodukter producerade i
korta serier, varor med sma avgridnsade mark-
nader av olika slag samt sammansatta pro-
dukter producerade i relativt langa serier.

Sammanfattningsvis bedoms det vara rim-
ligt att anvidnda tonpriset i OECD-Europas
export som ett kvalitetsindex, som fangar
upp vissa fundamentala skillnader i produk-
tionstekniken fér manufakturindustrins va-
rugrupper. Analysen av manufakturindu-
strins delbranscher i kapitel 2 dr dirfor ett
limpligt komplement till varugruppsanalysen
av kvalitetsspecialiseringen.

Den tredje forutsittningen var att pro-
duktdifferentieringsmattet sdsom det hir
mats verkligen visar och endast visar vad som
lagts in i ordet produktdifferentiering (jfr
avsnitt 3.4.2). Av vad som sagts i diskus-
sionen av den andra férutsittningen framgar
dock att produktionstekniken inom nagra
varugrupper inte kan fOrutsdttas vara till-
riackligt homogen. Darf6r miter kvoten mel-
lan svenskt och europeiskt tonpris i exporten
inte endast produktdifferentieringen utan
dven i viss man kvalitetsspecialiseringen inom
varugrupperna.

Vidare bygger forutsittning 3 pé att varje
enskild, homogen vara inom en given varu-
grupp erhiller ett enda tonpris pd markna-
den oavsett frdn vilket land varan exporteras.
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Da kommer ndmligen enbart fordelningen i
exporten pa dessa varor fran ett givet land
att bestimma hur detta lands genomsnittliga
tonpris avviker frdn varje annat lands. Om
kvoten mellan det svenska och europeiska
tonpriset Overstiger 1,00 visar detta pa en
starkare inriktning pa kvalitetsvaror i svensk
export dn i europeisk inom varugruppen.
Eftersom intresset hiar frimst ar att finna
systematiska tendenser for hela manufaktur-
industrin eller for dess delbranscher dr det
framst produktdifferentieringen i genomsnitt
for ett antal varugrupper som analyseras i
det foljande.

I det foéljande redovisas en korrelations-
analys av Sveriges och andra industrildnders
exportinriktning pa varugrupper med hég
kvalitet inom manufaktursortimentet. Dir-
efter redovisas produktdifferentieringen
inom varugrupperna i lindernas export i
genomsnitt for alla varugrupper och ett matt
som kan tidnkas visa hur heterogent samman-
satta dessa varugrupper dr. I tvad avslutande
avsnitt presenteras en regressionsanalys av
bl. a. kvalitetsspecialiseringens betydelse for
den svenska manufakturindustrins marknads-
andelar 1969, internationellt och pd hemma-
marknaden.

3.4.4 Industrilindernas exportinriktning pa
varugrupper med hogt respektive lagt kvali-
tetsindex

Den metod, som hir anvinds fér att utréna
industrildndernas kvalitetsspecialisering, dvs.
hur starkt dessa linder koncentrerat sin
export pa kvalitetsprodukter, bestadr i att
korrelera deras export av manufakturvaru-
grupper med det konstruerade kvalitetsin-
dexet for dessa varugrupper. Skillnader i
marknadsstorlek for olika varugrupper och
dess samband med kvalitetsindexet medfor
att nivan pa varje enskilt lands korrelations-
koefficient inte kan ges nagon meningsfull
tolkning. Den jimforelsenorm som uppstillts
dr darfor korrelationskoefficienten mellan
total OECD-export och kvalitetsindexet, vil-
ken koefficient kan sdgas finga upp mark-
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Tabell 3.8 Korrelationer mellan vissa industrilinders manufakturexport 1969 och kvalitets-

indexet samt varugruppernas heterogenitetsgrad

Exportland Korrelation mellan respektive lands export och
kvalitetsindex heterogenitetsgrad
OECD 0,10 -0,17
USA 0,26 -0,15
Kanada 0,21 -0,18
Japan -0,13 -0,02
OECD-Europa 0,04 -0,20
Belgien-Luxemburg -0,20 -0,02
Nederldnderna 0,13 -0,01
Visttyskland 0,06 -0,25
Frankrike -0,04 -0,05
Italien -0,11 -0,32
Storbritannien 0,09 -0,12
Norge -0,11 -0,10
Sverige 0,00 -0,15
Danmark 0,38 —0,27
Finland -0,04 -0,36
Osterrike 0,05 -0,27
Schweiz 0,26 -0,10

Anm: Antalet varugrupper (observationer) ir i dessa berikningar 40. De fyra varugrupper, vilka av skil
som framfors i appendix A och B uteslutits ur de flesta datorkOrningarna men dédremot ingér hér, paverkar
sannolikt inte resultaten. Denna slutsats grundar sig pa att a) anledningen till att varugrupperna uteslutits
var svagheter i svenska data pd produktionen samt b) korrelationskoefficienterna baserade pad 36
observationer mellan svensk export resp. OECD:s export och mattet pa kvalitet blir 0,02 resp. 0,14.
Slutsatserna vad giller Sverige blir darfor oférindrade och sannolikt paverkas inte heller resultaten for
andra linder i nigon avgdrande grad. Varugruppernas heterogenitetsgrad definieras i avsnitt 3.4.6.

Killa: Se tabell 3.6.
nadsstorlekens samband med kvalitetsin-
dexet i tvdrsnittet av varugrupper.

I tabell 3.8 redovisas korrelationer mellan
olika industrilinders export och kvalitetsin-
dexet. Dir framgar att manufakturindustrin i
sidana linder som Danmark, USA, Schweiz,
Kanada och Nederlinderna har den starkaste
exportinriktningen pa varugrupper med hogt
kvalitetsindex, medan Belgien, Japan, Italien
och Norge har den starkaste inriktningen pa
sddana med lagt kvalitetsindex. Detta linder-
monster forefaller med undantag av Norge
vara relativt rimligt utifrdn den allminna
faktortillgdng dessa linder av allt att doma

har. Sverige tycks ha en négot svagare
koncentration p& kvalitetsprodukter &n
OECD.

Denna bild av svensk manufakturindustri
overensstimmer vil med resultaten av Sveri-
ges och andra industrilinders exportinrikt-
ning pd delbranscher om ocksd hinsyn tas
till faktorintensiteterna i dessa delbranscher.
I denna forsta empiriska konfrontation kan
hypotesen, att svensk manufakturindustris
export 1969 inte dr sdrskilt starkt inriktad
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pa varugrupper med hogt kvalitetsindex, inte
forkastas. Inriktningen pd varugrupper med
lagt kvalitetsindex &dr dock inte heller utprig-
lad. Det forhéllandet att den svenska manu-
fakturindustrin tycks ha en ldgre intensitet
tekniker m. m. relativt den amerikanska kan
da delvis forklaras av att Sverige har en
starkare inriktning pd mattligt teknikerinten-
siva delbranscher och produktgrupper. Den-
na tempordra slutsats om kvalitetsspecialise-
ringen i svensk manufakturindustr skall yt-
terligare provas i ett senare avsnitt med hjidlp
av regressionsanalys.

3.4.5 Industrilindernas
tiering

produktdifferen-

Tva problem behandlas i detta avsnitt, nimli-
gen den genomsnittliga produktdifferen-
tieringen dels i olika industrilinders manu-
fakturexport, dels i de nio svenska del-
branschernas export.

I tabell 3.9 redovisas produktdifferen-
tieringen 1964 och 1969 i genomsnitt for 36
varugrupper i 12 europeiska industrilinders
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Tabell 3.9 Den genomsnittliga produktdif-
ferentieringen i olika industrilinders manu-
fakturexport 1964 och 1969

Exportland 1969 1964
Belgien-Luxemburg 0,87 1,11
Nederldnderna 1,19 1,12
Visttyskland 1,07 1,10
Frankrike 1,12 1,00
Italien 0,96 1,10
Storbritannien 1,00 1,02
Norge 1,32 1,36
Sverige 1,46 141
Danmark 1,36 1,37
Finland 1,38 .o

Osterrike 1,35 1,37
Schweiz 2,40 3,10

Anm:Mittet pd produktdifferentiering for en
given varugrupp i ett givet land ir kvoten mellan
landets tonpris i exporten och motsvarande tonpris
fér OECD-Europa. De virden som anges i tabellen
ir det aritmetiska medelvirdet for (i regel) 36
varugrupper for vart och ett av linderna. Att de
svenska talen hir nigot avviker fran de i tabell 2 i
appendix B angivna beror pa avrundningar i berdk-
ningarna.

Killa: Se tabell 3.7.

export. Schweiz dr det land som har den
genomsnittligt klart starkaste produktdiffe-
rentieringen och direfter foljer relativt vil
samlade en grupp andra smd industrildnder,
nimligen Norge, Sverige, Danmark, Finland
och Osterrike. Att sma utvecklade industri-
linder produktdifferentierar starkare &n
stora i sin export kan mojligen bero pd den
nackdel smd hemmamarknader utgdr for
produktion av produkter med stor férbruk-
ning, for vilka utvecklandet och utnyttjandet
av skalfordelar kan forvintas vara ett vésent-
ligt konkurrensmedel for producenter i stora
industrilinder. De smi linderna skulle da
tendera att producera mindre standardisera-
de varor, vars marknad inom varje land ir
relativt liten. Den starka svenska produktdif-
ferentieringen kan da ytterligare bidra till att
forklara den ldgre andelen tekniker m. m. i
svensk relativt amerikansk manufakturin-
dustri (i jimforelse med andra industri-
branscher). Den svenska branschen kan moj-
ligen inte heller ha haft behov av hogt
utbildad personal for processutveckling, men
vil av en yrkesutbildad arbetarkar, som gor
tita produktutbyten moéjliga. Enligt analysen
i foregiende avsnitt skulle inriktningen pa
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varugrupper dessutom inte krdva sirskilt
mycket personal sysselsatt med produktut-
veckling, eftersom exportinriktningen tydde
pa en koncentration pd mattligt tekniker-
intensiva delbranscher.

Pa grund av mattets konstruktion och av
att ovidgda genomsnitt studeras finns en
tendens till att enstaka hoga virden for
priskvoten leder till en genomsnittligt hog
produktdifferentiering enligt det anvidnda
mattet. Den svenska produktdifferentie-
ringen synes dock vara sdkerstdlld vid en
niarmare blick pa tabell 2 i appendix B, som
visar att enbart 11 varugrupper (av 36) har
en priskvot ldgre dn 1,002°, att 22 varugrup-
per erhéller virdet 1,10 eller hogre samt att
hilften av dessa Gverstiger 1,50.

Denna relativt omfattande produktdiffe-
rentiering i svensk manufakturindustri ar
alltsd inte unik i jimférelse med andra sma
linders. Man kan friga sig om en sidan
produktdifferentiering &r ett karakteristiskt
drag for samtliga industribranscher i sma
lainder. En jimf6relse med andra huvud-
branscher inom svensk verkstadsindustri an-
tyder for dessa en stark produktdiffe-
rentiering med undantag f&r transportme-
delsindustrin (exkl. varv), dir tendensen ir
betydligt svagare (Ohlsson [1973 a],
[otryckt]). Motsvarande uppgifter for ke-
misk industri visar inte heller nagon lika
stark och omfattande produktdifferentie-
ring. Produktdifferentiering 4r saledes inte
ett karakteristiskt drag fér samtliga industri-
branscher i smi linder att doma av dessa
svenska uppgifter.

Produktdifferentieringen i exporten fran
den svenska manufakturindustrins del-
branscher 1969 framgar av tabell 3.10. Diffe-
rentieringen var starkast inom metalltrads-
industrin, vars genomsnittliga tonpris var tre
ginger hogre 4n det europeiska. Denna
bransch var samtidigt kapitalintensivast och
priglades enligt vart kvalitetsindex av starkt
standardbetonade produkter. Intrycket blir

2% Om vi antar att denna priskvot ir en stokas-
tisk variabel med ett medianvirde = 1,00 (och
binomialt fordelad) dr sannolikheten for att 11 av

36 observationer har ett virde under detta median-
virde endast en procent.
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Tabell 3.10 Den genomsnittliga produktdifferentieringen i den svenska manufakturin-

dustrin och dess delbranscher 1964 och 1969

SNI- Delbransch Antal 1969 1964
kod varugrupper
3811 Verktygs- och redskapsindustri 3 1,25 1,19
3813 Industri for metallkonstruktioner 7 1,43 1,12
38191 Metallférpackningsindustri 1 0,64 0,73
38192 Industri for metalltrdd, -nit, -linor,

-kablar 2 3,07 2,80
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 2 1,57 1,55
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 4 1,51 1,49
38195 Hushallsmetallvaruindustri 3 1,64 1,86
38199 Annan metallvaruindustri 10 1,35 1,40
3851 Instrumentindustri 4 1,06 1,07

Hela manufakturindustrin 36 1,46 1,41

Anm: Produktdifferentieringen for delbranscherna ér berdknad pa samma sitt som for linderna (tabell

3.9).
Kalla: Se tabell 3.7.

darfor att denna svenska delbransch har
genomfOrt en internationellt stark inriktning
mot de mindre standardbetonade produkt-
varianterna i jaimforelse med andra delbran-
scher. Detta kan eventuellt férklara den
relativt hoga teknikerintensiteten i del-
branschen. En viss produkt- och processut-
veckling skulle dé férvintas ske i Sverige.
Aven i &vrigt har delbranscherna en hog
positiv produktdifferentiering med undantag
av metallférpacknings- och instrumentin-
dustrierna. Dessa bada édr arbetsintensiva och
teknikerintensiva branscher. De skiljer sig
dock sinsemellan dirigenom att metallfor-
packningar dr typiska standardprodukter me-
dan instrument 4r kvalitetsprodukter (jfr
avsnitt 3.4.4). Det dr svart att finna nagon
annan tolkning till detta monster 4n att
metallférpackningsindustrin genom lig pro-
duktrorlighet dr en typisk hemmamarknads-
industri och att darfér exporten ir relativt
marginell (jfr kapitel 2). Delbranschen har
ansetts svairbedomd ocksa pa grund av att a)
substitut i form av andra férpackningar
klassas som sirskilda branscher medan pro-
duktionen ligger inom samma féretag, b)
forpackningar av vissa material inte far siljas
i en del linder samt c) industrin ofta inte
siljer enbart férpackningen utan ocksi for-
packningsmaskinen. Det kan av dessa skil
vara lockande att betrakta metallférpack-
ningsindustrin som ett specialfall. I si fall
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tycks sammanfattningsvis féljande prelimi-
nidra bild av den svenska manufakturin-
dustrins kvalitetsspecialisering och produkt-
differentiering kunna goras:

1) Den svenska manufakturindustrins in-
riktning pa teknologiskt hogt kvalitativa
produkter att konkurrera med pa virlds-
marknaden var 1969 inte sdrskilt framtri-
dande i jimforelse med andra industrilinder.
Denna slutsats Overensstimmer helt med den
som erholls fran delbranschanalysen (kapitel
2 och avsnitt 3.3.1).

2) Den svenska manufakturindustrin hade
i stillet inom varje varugrupp en stark
koncentration pa varor med hog kvalitet i
jamforelse med de stora europeiska industri-
linderna. Detta monster var karakteristiskt
for sma industrilinder och for svensk verk-
stadsindustri i allménhet.

3) Inriktningen pa hog kvalitet inom varje
varugrupp 4r sirskilt utpriglad for del-
branscher med standardbetonade produkter,
medan delbranscher med hogt kvalitetsindex
som instrument- och verktygsindustrierna
saknar eller har en klart mindre utpriglad
produktdifferentiering.

Detta skulle kunna tolkas sd att ju mer
teknologiskt kvalitetsbetonad en produkt ir,
desto bidttre 4r Overensstimmelsen med
Sveriges marginella komparativa fordelar un-
der 1960-talet och desto mindre f6ljaktligen
behovet av ett sddant konkurrensmedel som
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produktdifferentiering. En annan delvis
kompletterande tolkning &r att ju mer stan-
dardiserad produkten &dr, desto mer utslags-
givande tenderar skalfordelarna att bli i
produktionen och desto mer f&rsvaras pro-
duktion i Sverige.

3.4.6 Varugruppernas heterogenitet

Tolkningen av vad som astadkommit pro-
duktdifferentieringen i svensk export av oli-
ka manufakturvaror bygger pa ett implicit
antagande att varje varugrupp &r lika homo-
gent sammansatt vad géller antingen varor av
olika kvalitet eller varor med likartad pro-
duktionsteknik. I avsnitt 3.4.3 framférdes
vissa argument som pekade pa att detta
antagande kan vara orealistiskt., Om si ir
fallet kan det t. ex. inte hdvdas att ett hogt
virde pa produktdifferentieringsmattet i en
varugrupp (eller en bransch) relativt en
annan tyder pd en héardare satsning pa just
produktdifferentiering av producenterna av
forstnimnda varugrupp. Den hogre kvoten
kan i stdllet bara avspegla storre skillnader i
t.ex. varornas produktionsteknik inom
férstndmnda varugrupp. Vad som skulle kun-
na benimnas utrymmet f6r produktdifferen-
tiering dr da storre i denna varugrupp in i
den andra varugruppen och den hégre kvo-
ten behover da inte heller vara ett matt pa
styrkan i den svenska satsningen pa inrikt-
ningen pa kvalitetsvaror inom varugruppen.

Om det vore mojligt att uppdela varje
varugrupp i ett antal undergrupper skulle det
ocksd vara mojligt att konstruera ett matt pa
hur heterogent varugruppen dr sammansatt
genom att dividera spridningen i tonpriserna
fér undergrupperna med dessas genomsnitt.
Detta dr emellertid en omodjlighet, eftersom
de 36 varugrupperna utgor den lidgsta nivdn i
den internationella handelsstatistiken., Att
Sverga till ett enskilt lands handelsstatistik dr
givetvis mojligt, om man samtidigt dvergar
till en annan klassificeringsgrund 4n SITC
(dvs. Bryssel-nomenklaturen). Detta skapar i
stillet problem med representativiteten pa
grund av detta lands speciella exportsam-
mansittning forutom att ett sidant for-
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faringssdtt ir tidskrdvande. Hidr har dirfoér
valts en annan metod att berdkna heterogeni-
tetsgraden i jamforelser mellan varugrupper.
Den bygger pa skillnaderna mellan de enskil-
da ldndernas implicita priser for den givna
varugruppen.

Heterogenitetsgraden, som mattet pa varu-
gruppers  heterogenitet  kallas, definie-
ras hir som den relativa standardavvikelsen i
de europeiska OECD-ldndernas implicita pri-
ser, dvs. som kvoten mellan standardavvikel-
sen kring det ovdgda medelvirdet och detta
medelvdarde. Detta matt kan teoretiskt varie-
ra frin noll (f6r fullstindigt homogena varu-
grupper) till odndligheten (fér obegrinsat
heterogena varugrupper). Som framgar av
tabell 2 i appendix B ar variationsomradet
0,190—1,642 for de 36 varugrupperna inom
manufakturindustrin med det mitt, som hir
anvints.

For att detta matt skall vara rimligt méste
det forutsdttas att tillrdckligt minga och till
sin exportsammansittning olika linder med-
tagits. D& kan mattet finga upp storre delen
av variationerna i de olika varornas implicita
priser. Det maéste vidare gilla for varje
varugrupp att hela ’utrymmet” fér produkt-
differentiering (eller lika stor del av detta)
utnyttjats av de inkluderade industrilinder-
na.

Heterogenitetsgraden kan fér de 36 varu-
grupperna inom manufakturindustrin jim-
féras med kvalitetsindexet och med den
svenska produktdifferentieringen i dessa va-
rugrupper. Korrelationerna mellan dessa tre
matt framgz‘ir av fOljande matris:

Hetero- Kvali- Matt pa
geni- tets- produkt-
tets- index differen-
grad tieringen
Heterogenitets-
grad 1,00
Kvalitetsindex 0,04 1,00
Mitt pd produkt-
differentie-
ring 0,24 -0,21 1,00

Det framgir av denna matris att heteroge-
nitetsgraden inte samvarierar med kvalitets-
indexet. Det finns emellertid en viss positiv
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samvariation mellan heterogenitetsgraden
och den svenska produktdifferentieringen.
Med andra ord tenderar denna produktdiffe-
rentiering att vara stdrre positiv ju mer
heterogent sammansatt varugruppen ir. Om
heterogenitetsgraden dr ett bra matt pa
utrymmet for produktdifferentiering inom
varugrupperna, blir siledes tolkningen att ju
stérre utrymmet for produktdifferentiering-
en ir, desto mer har detta av svensk manu-
fakturindustri utnyttjats fér en sddan pro-
duktdifferentiering. Korrelationsmatrisen be-
kriaftar vidare den tidigare slutsatsen att
produktdifferentieringen &ar sirskilt stark i
varugrupper som har ett ldgt virde pa kvali-
tetsmattet.

3.4.7 Bestdmningsfaktorerna till den inter-
nationella marknadsstillningen for svensk
manufakturindustri.

I de nidrmast foregaende avsnitten genomfor-
des nagra enkla analyser av den svenska
exportinriktning pa
kvalitetsprodukter i internationell jimférel-
se. I detta och ett féljande avsnitt undersoks
i vad man de svenska marknadsandelarna i
Sverige och i virldsexporten for de 36
varugrupperna sammanhinger med a) mark-
nadens storlek, b) graden av internationell
rorlighet, ¢) hur teknologiskt avancerad varu-
gruppen ir (mitt med kvalitetsindexet), d)
styrkan i den svenska produktdifferentiering-
en, e) betydelsen av heterogenitetsgraden och
i vissa berdkningar dven f) den svenska
tullnivan. Fordelen med en sidan multipel
analys ir att effekten av var och en av
nimnda bestimningsfaktorer kan renod-
las.?!

De i tabellerna 3.11 och 3.12 redovisade
ansatserna har de svenska andelarna pé
virlds- respektive hemmamarknaden som be-
roende variabler.?? Resultaten ger en ytterli-
gare belysning av den svenska manufakturin-
dustrins produktionsforutsdttningar pa dessa
tva marknader utover vad analysen i kapitel
2 och ovan gav.

I det foljande formuleras hypoteserna for

manufakturindustrins
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de olika oberoende variablernas inverkan pa
den svenska virldsexportandelen.

I bérjan av detta kapitel diskuterades den
internationella produktrirligheten och dess
betydelse vid internationell handel. Det
matt, som dir konstruerades, syftade till att
vara ett matt pd hur graden av internationell
rérlighet varierade mellan varugrupper.23
Provningen av mattet utfoll s3 att det inte
kunde uteslutas att en internationellt sett
hoég svensk forbrukning samverkade med en
lag produktrorlighet till att ge ldga viirden pa
rorlighetsmattet. Om vi enbart ser till rorlig-
hetens inverkan bor en lig internationell
produktrorlighet paverka svensk export och
virldsexport i samma riktning. Aven om
styrkan av denna paverkan kan vara olika,
finns savitt bekant inga a priori skil for att
produktrérligheten skulle paverka svenska
virldsexportandelar pd nigot bestimt sitt.
Det sdtt pa vilket ldg produktrorlighet och
hog svensk efterfrigan synes samverka i
mattet pd produktrorlighet ger dock anled-

! De resultat som hir presenteras utgdr ett
urval av ett antal regressionskdrningar, som frimst
skiljer sig fran varandra i formuleringen av den
beroende variabeln, funktionsformen samt antalet
och urvalet av oberoende variabler. Att en hel del

“experiment” silunda genomforts har flera grun-
der. Bdde de matt och de ansatser, som provats, har
som framgar av ovan inte tidigare anvints. Det
finns saledes inte nigra publicerade (teoretlska eller
empiriska) resultat att falla tillbaka pd vid formu-
leringen av regressionsfunktionerna. Mot denna
bakgrund och genom att hypotesprovningen bor
goras sd att ett forkastande av en hypotes skall vara
sa litet beroende av t. ex. valet av funktionsform
som mojligt har sidana utforliga experiment an-
setts motiverade. Kénsligheten i faktorproportions-
teorin for fordndringar av forutsdttningar var ju
stor enligt vad som hédvdades i exkursen till kapitel
1. Detta ar skilet till att vi provar en del av
forutsattnmgarna i detta kapitel. Provningen ir
genomford sa att slutsatserna i kapitel 2 skall bli si
entydiga som mojligt. Att alla resultat inte publice-
ras i denna utredning beror pa att resultaten ir
starkt likartade. Utrymmesskil fick dirfér motive-
ra en uteslutning av dessa resultat.

22 En korrigering fér marknadsstorlekens bety-
delse for varustrukturen kan ske genom att an-
tingen dividera svensk export respektive forsiljning
till hemmamarknad med virldsexporten och svensk
forbrukning och anvinda de si erhdllna marknads-
andelarna som beroende variabler eller inkludera
marknadsstorleken som en oberoende variabel i
varje regression. Bada ansatserna provades och
resultaten skiljer sig inte namnvart.

® Mittet, R,

definierades som
Xy~ C)/(X +0), diir X = virldsexportens stor-
lek och C = Xvn svenska forbruknmgen
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Tabell 3.11 Resultat frin regressionsanalyser av den svenska virldsexportandelens samband
med kvalitetsspecialisering m. m. inom manufakturindustrin 1969

Regres- Kon- Regressionskoefficienter (med standardavvikelser inom R?
sion stant parentes) for variablerna F-virde
(antal fri-
Virlds- Graden Kvali- Standar- Produkt- Hetero- hets-
expor-  avrdr-  tets- diserat differen- genitets- grader)
ten lighet index métt pa tieringen grad
produkt- )
differen-
tieringen
1) 2 (3) 4) () (6) @) (8) 9
1 0,070 0,000 0,065 0,000 0,009 - - 0,149
(0,000) (0,032) (0,001) (0,005 (14393)
;3
2 0,068 0,000 —-0,044 0,000 - 0,001 -0,012 0,079
(0,000) (0,033) (0,001) (0,003) (0,018) ?5’5?’3)

Anm: Regressionerna dr berdknade fOr ett tvarsnitt Over 36 varugrupper (observationer) inom
manufakturindustrin. Funktionsformen ar linjar. Virldsexportandelen ar definierad som den svenska
exportens andel av OECD: s totala export inom den givna varugruppen. Graden av internationell rérlighet
(kol. 4) definieras som kvoten (Xyy—C)/(Xy, +C), dir Xy = virldsexporten och C = svensk forbrukning.
Kvalitetsindexet (5) midts som priset per ton i OE&—Europas export. Tvd matt pad den svenska
produktdifferentieringen provas. Det ena (6) utgdrs av kvoten (PS—PE)/SP (dvs. differensen mellan
svenskt och europeiskt exportpris per ton dividerad med spridningen i de europeiska industrilindernas
exportpris inom varugruppen) och kan sigas vara ett produktdifferentieringsmatt, som standardiserats for
skillnader i varugruppernas heterogenitet. Det andra maéttet (7) dr kvoten mellan svenskt och europeiskt
tonpris i exporten. Heterogenitetsgraden (8) mits som den relativa standardavvikelsen i de europeiska
industrilindernas exportpriser (sPJ/P-). Den multipla korrelationskoefficienten betecknas i tabellen med R
(9) och i samma kolumn ange$ oc{(s{i regressionsansatsens F-virde (med antalet frihetsgrader i tdljare
respektive nimnare inom parentes). t-virden pa 10, 5 och 2,5 % signifikansnivd med 30 frihetsgrader ar
1,310; 1,697 resp. 2,042.

ning att fOorvdnta ett negativt samband mel-
lan vidrldsexportandelen och det anvinda
mattet. Denna grundhypotes beror darfor
alltsd pa vad mattet empiriskt kan bedémas
mata.

Inriktningen péa varugrupper med hog kva-
litet 1 svensk manufakturexport var enligt
den inledande analysen mattlig i interna-
tionell jamforelse. Grundhypotesen blir dir-
for att svensk manufakturindustri inte inrik-
tat sin export (och produktion) pa hégkvali-
tativa varugrupper.

Nir det giller produktdifferentieringens
inverkan péd virldsexportandelen finns inget
empiriskt underlag att bygga en hypotes pa.
Ovan visades enbart att det finns en systema-
tisk och stark tendens i svensk manufaktur-
export till produktdifferentiering inom de
givna varugrupperna. Diremot studerades
inte hur styrkan i denna produktdifferen-
tiering sammanhingde med exportens sam-
mansittning. Grundhypotesen maste dirfor
viljas utifran a priori resonemang. Produkt-
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differentieringen kan kanske ses som ett av
de konkurrensmedel, genom vilka nackde-
larna av internationellt sett hdga svenska
l6nekostnader minskas. En hog positiv pro-
duktdifferentiering kan da tdnkas bidra till
att uppritthalla hoga marknadsandelar. En
motverkande tendens erhélls emellertid om
produktdifferentieringen innebdr ett upp-
givande av marknadsandelar pa standard-
varor med inom varugruppen stora markna-
der till férman for varutyper, som ér relativt
udda. Dessutom ir det sannolikt att dven om
utrymmet fér produktdifferentiering ér lika
stort inom varje varugrupp varierar fordel-
ningen pa standardvaror och kvalitetsvaror
fran varugrupp till varugrupp. Det dr darfor
sviart att a priori se hur produktdifferen-
tieringen kan hidnga samman med virldsex-
portandelen 1969.

Resultaten av analysen av produktdiffe-
rentieringens inverkan kan vidare bli miss-
visande om varugrupperna inte ir lika homo-
gent sammansatta. Vart matt pa heterogeni-
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tetsgraden kan emellertid anvindas for att
delvis eliminera detta problem. I ansats 1
(tabell 3.11) sker detta genom att skillnaden
mellan svenskt och europeiskt pris standardi-
serad med hjélp av spridningen i industrildn-
dernas tonpris insatts i stéllet for priskvoten
som matt pa produktdifferentieringen. Det
s erhdllna mattet kan sdgas utgora produkt-
differentieringen standardiserad for skillna-
der i heterogeniteten hos varugrupperna. I
ansats 2 inkluderas didremot heterogenitets-
graden som en sjilvstindig oberoende varia-
bel. Det frimsta skidlet att betrakta
heterogenitetsgraden som en oberoende va-
riabel dr att den hypotetiskt kan ha ett
sjdlvstindigt inflytande p& Sveriges varldsex-
portandel. Det har tidigare hdvdats att ju
storre forbrukningen av en vara dr, desto
snabbare tenderar konkurrensen mellan pro-
ducenter i stora industrilinder att driva fram
en standardiserad vara producerad med en
internationellt given och kidnd teknik. Om
detta resonemang appliceras pa varugrupper-
na i materialet borde ett negativt samband
férvintas mellan marknadsstorlek och hete-
rogenitetsgrad. Att sd ocksa ar fallet framgar
av tabell 3.8.2% Man kan alltsi anta att
heterogenitetsgraden kompletterar métten
pa varugruppens kvalitet och den svenska
produktdifferentieringen och darfér kan ha
ett sjialvstindigt forklaringsvirde till vérlds-
exportandelarna. Grundhypotesen blir ana-
log med den for kvalitetsindexet, dvs. att
svensk manufakturindustri inte inriktat sig
pé hogkvalitativa (heterogent sammansatta)
varugrupper. Ett negativt samband mellan
den svenska virldsexportandelen och hetero-
genitetsgraden forvintas alltsa.

Det har i flera ssmmanhang ovan framhal-
lits att ett litet land ofta specialiserar sig pa
varor (inom varugrupperna) med liten for-
brukning for att undvika de storre lindernas
konkurrens pa varor med stor forbrukning
och skalfdrdelar i produktionen. Motsvaran-
de resonemang kan tillimpas dven vid jam-
forelser mellan varugrupperna. Om alltsd
virldsexporten insitts som en oberoende
variabel kan de svenska virldsexportandelar-
na forvintas vara storre ju mindre virldsex-
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porten av varugruppen ar.

De empiriska resultaten av regressionerna
framgédr av tabell 3.11. Av ansatsernas ldga
forklaringsvirde (métt med den multipla
korrelationskoefficienten i kvadrat) inses att
inga betydelsefulla bestdmningsfaktorer till
varldsexportandelens variationer i varugrup-
pen inkluderats. Detta resultat paminner
starkt om resultaten, som erholls for del-
branscherna nir dessas vidrldsexportandelar
jamférdes med faktorintensiteterna i pro-
duktionen. En negativ (pa S-procentsnivin
signifikant) regressionskoefficient erhélls for
det méatt som skulle fanga upp produkternas
roérlighet och relativa snedhet i svensk for-
brukning. Grundhypotesen fér detta matt
kan alltsa inte forkastas. Det standardiserade
produktdifferentieringsméattet visade sig ock-
sa fa ett positivt utslag (signifikant pa

. 10-procentsnivan) pa virldsexportandelen.

Provningen av kvalitetsindex och heterogeni-
tetsgrad utfoll sd att grundhypoteserna inte
kan forkastas. Den svenska manufakturin-
dustrins vérldsexportandelar var 1969 inte
sarskilt hoga (eller for den delen laga) pa
hoégkvalitativa varugrupper. Man kan sam-
manfattningsvis konstatera att resultaten i
stort bekriftar det intryck, som erhallits
med hjdlp av andra metoder i kapitel 2 och
tidigare i detta kapitel.

till den in-
hemska marknadsstillningen fér svensk ma-
nufakturindustri

3.4.8 Bestimningsfaktorerna

Problemet i detta avsnitt dr analogt med det
foregdende avsnittets med den skillnaden att
hir undersoks den inhemska marknadsande-
lens samband med vissa tdnkbara bestim-
ningsfaktorer.

Liksom i det foregédende avsnittet inklude-
ras hdr ett matt pd marknadsstorleken bland

2% Enligt denna tabell 4r den svenska manufak-
turexportens sammansittning med avseende pé
varugruppernas  heterogenitet  likartad hela
OECD:s. Japan, Belgien, Nederlinderna och
Frankrike har inriktat sig pd mer homogent sam-
mansatta varugrupper an genomsnittet, medan
motsatsen giller for Italien, Danmark, Finland och
Osterrike.

91



de oberoende variablerna, nimligen i detta
fall den svenska foérbrukningen. Likasd in-
kluderas mattet pa den internationella rorlig-
heten. Eftersom bade en lag produktrorlig-
het och en relativt hég svensk férbrukning
tenderar att ge relativt hoga svenska hemma-
marknadsandelar torde detta matt som for-
vintas avspegla bada dessa faktorer ha ett
klart negativt samband med denna hemma-
marknadsandel.

Nir det giller de olika kvalitetsmatten
uppkommer den svérigheten att de, sdsom de
tidigare definierats, avser endast exportsidan,
medan vi hir dr intresserade av kvalitetsspe-
cialiseringen i fOrsdljningen till hemmamark-
naden. Det dr emellertid inte mojligt att
berdkna t.ex. tonpriset i denna f6rséljning
eller i den svenska férbrukningen, eftersom
den svenska industristatistiken sdsom ndmnts
saknar kvantitetsuppgifter pd produktionen
for atskilliga varugrupper. Den féljande ana-
lysen maste foljaktligen utgd fran ett anta-
gande att skillnader i varusammansittningen
mellan svensk forbrukning och OECD-
Europas export inte medf6r att det europeis-
ka tonpriset blir daligt representativt som
matt pa varugruppernas kvalitet i den svens-
ka forbrukningen. De tidigare ndmnda korre-
lationsberdkningarna av tonpriset i svensk
export och import pekar pd att antagandet
ar rimligt (jfr avsnitt 3.4.9).

Det ar kanske svarare att hivda att det
anvidnda maéttet pd den svenska produktdif-
ferentieringen i exporten ocksa reflekterar
den svenska produktdifferentieringen i for-
siljningen pa hemmamarknaden. Det 4r nim-
ligen troligt att de svenska producenterna
haller ett bredare varusortiment i sin hemma-
marknadsforsdljning 4n i sin exportforsilj-
ning. Det antagande, som formelit skulle
kunna goras, dr att detta faktum inverkar
enbart pd nivin i produktdifferentieringen
men inte pa relationerna mellan varugrupper-
na och att den svenska importen dr beskaf-
fad pd motsvarande sdtt i relation till den
europeiska exporten.

Det ér svart att a priori hdvda annat 4n att
dessa forutsdttningar empiriskt maéste anses
begrinsa anvindbarheten av de valda matten.
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Att de hidr trots dessa skdl medtagits beror
pa att matten likvdl reflekterar en speciali-
seringstendens i relation till andra linders
producenter. Den relativt Oppna svenska
ekonomin och det starka utlandsberoendet
borde d& ocksd sl& igenom i produktionen
féor hemmamarknaden. Genom att i regres-
sionerna ocksa inkludera matt pd produkt-
rorligheten och tullnivdn i varugrupperna
kanske en del av de skillnader mellan pro-
duktionens och exportens sammansittning,
som beror pa olika nirhetsfordelar m. m.,
fangas upp. I sa& fall borde de anvinda
métten pd kvalitetsnivd, produktdifferen-
tiering och heterogenitetsgrad bli mer repre-
sentativa dven fo6r fOrsdljningen till den
svenska hemmamarknaden.

Forutom de bestimningsfaktorer, vilka &r
gemensamma f6r de svenska virldss och
hemmamarknadsandelarna, finns f{6r hemma-
marknadsandelarna dessutom de handels-
hinder, som rests mot import frdn andra
linder. Det enda handelshinder, som det hér
ir mojligt att ta hdnsyn till, dr (det nominel-
la) tullskyddet. Det forvintas da att ju hogre
tullen ir, desto hogre tenderar hemmamark-
nadsandelen att vara. Tullnivin definieras
som den genomsnittliga (nominella) tull-
satsen pa hela importen av varugruppen.
Detta innebir, eftersom EFTA-importen var
tullfri 1969, att en stor andel import fran
EFTA-linderna, liksom ocksd en lig tullsats
for ovrig import, ger en lag genomsnittlig
tullsats.

I tabell 3.12 redovisas resultaten av tva
regressionsberdkningar med hemmamark-
nadsandelen som beroende variabel. Dessa
bada ansatser fangar upp betydligt mer av
hemmamarknadsandelens variationer over
varugrupperna (omkring 60 %) &n motsva-
rande ansatser for virldsmarknadsandelen,
vilket till stor del beror pid att mdttet pa
rorligheten helt i enlighet med grundhypote-
sen erhaller ett mycket starkare signifikant
utslag (betydligt bittre #n 1 % signifikans-
niva). Att s blir fallet kan hanforas till den
omstindigheten att bida faktorerna paverkar
hemmamarknadsandelen till skillnad frin
virldsexportandelen i samma riktning och till
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Tabell 3.12 Resultat frin regressionsanalysen av den svenska hemmamarknadsandelens
samband med kvalitetsspecialisering m. m, inom manufakturindustrin 1969

Regres- Kon- Regressionskoefficienter (med standardavvikelser inom parentes) R?
sion stant for variablerna F-virde
(antal
Svensk  Graden Kvali- Stan- Produkt- Hetero- Tull- frihets-
for- avror-  tets- dardi- diffe- geni- sats grader)
bruk- lighet index serat rentie-  tets-
ning métt pa ring grad
produkt-
diffe-
rentie-
ringen
3 1,495 -0,000 -1,229 -0,005 0,004 - - 3,566 0,578
(0,001) (0,222) (0,004) (0,033) (2,522) (85,5:?16)
4 1,532 -0,001 -1,158 -0,006 - -0,020 -0,050 3,061 0,603
(0,001) (0,223) (0,004) (0,020) (0,108) (2,546) (76,5367)
;30

Anm: Se anm, till tabell 3.11.

att en relativt hég svensk férbrukning ofta
sammanhinger med en lag produktrorlighet i
manufakturindustrin. Man kan alltsd dra
slutsatsen att en lag internationell rorlighet
och relativt stor svensk forbrukning 1969 var
starkt bidragande anledningar till hoga hem-
mamarknadsandelar inom vissa delar av ma-
nufakturindustrins produktsortiment.

I regressionsansats 3 erhalls ocksa ett svagt
utslag for tullvariabeln (10% signifikans-
nivd). Hemmamarknadsandelen tenderade
enligt denna ansats att vara hogre ju hogre
det genomsnittliga nominella tullskyddet
var. Regressionskoefficienten for tullnivan i
ansats 4 dr dock insignifikant. Slutsatsen blir
ddrfor att det dr osikert om tullnivan 1969
hade nagon betydelse féor hemmamarknads-
andelens variationer Over manufakturindu-
strins varugrupper. Denna slutsats innebér
inte att tullskyddet skulle vara betydelseldst i
den meningen att en tullsinkning inte skulle
f4 mitbara konsekvenser fér hemmamark-
nadsandelens utveckling i var och en av
varugrupperna. I det féljande kapitlet stude-
ras inverkan av forandringar av tullskyddet
pa hemmamarknadsandelens férindring i
tvdrsnittet av varugrupper.

For kvalitetsvariablerna erhalls ett enda
signifikant (10-procentsnivd) utslag. Detta
utslag antyder att hemmamarknadsandelen
tenderar att vara hogre ju ligre kvalitetsin-
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dexet 4r for varugruppen. Resultatet ir
visserligen kinsligt for vilka andra oberoende
variabler, som inkluderas i regressionen, men
antyder att hemmamarknadsandelen dr hog-
re ju mer standardbetonade produkterna ar.
Inget signifikant utslag erhalls fér produkt-
differentieringens eller heterogenitetsgradens
betydelse for den svenska manufakturindu-
strins marknadsstillning i Sverige.

3.4.9 En provning av resultatens kiinslighet

Resultaten av regressionsberdkningarna i ta-
bellerna 3.11 och 3.12 4r osdkra till £5ljd av
bl. a. inverkan av aggregationsnivan pé defi-
nitionerna av kvalitetsvariablerna och hetero-
genitetsgraden. Av frimst denna anledning
bedomdes en viss prévning av resultaten pa
en mera disaggregerad niva%® som Snskvird.
Den enda mdjlighet, som da féreldg, var att
prova hemmamarknadsandelens samvaria-
tioner med kvalitetsvariabler, som var defi-
nierade pé ett ndgot annorlunda sitt. Vi har
dirvid anvint en s lag aggregationsniva, som
den svenska handels- och produktionsstatisti-
ken tillatit (i SITC-indelningen). Hemma-
marknadsandelen 4r alltsd den enda mdjliga

25 P4 en mera aggregerad nivi in de 36 varu-
grupperna finns ju resultaten av delbranschanaly-
serna att tillgd. Det har redan konstaterats, att
resultaten av varugrupps- och delbranschanalyser dr
mycket likartade.
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beroende variabeln och som oberoende varia-
bel var det enbart mojligt att konstruera
matt pa svensk férbrukning, ett kvalitetsin-
dex, ett matt pd heterogenitetsgraden och
tullsatsen. Det &ar didrfér inte mojligt att
genomfdra en fullstindig jimférelse med de
tidigare regressionsresultaten. Jamforelsen
grundas i stédllet pd berdkningar av vissa
korrelationskoefficienter.

Jamforelsen av resultaten foérsvaras vidare
av att varuomfang och matt samtidigt varie-
rar. Detta framgér av noterna till tabell 3.13.
Det kan dock konstateras att variationerna i
aggregationsnivd inte medfor radikalt olika
korrelationskoefficienter mellan hemma-
marknadsandelen och dels svensk foérbruk-
ning, dels tullsatsen i jimférbara urval. Detta
blir kanske inte heller fallet for den variabel,
som miter varugruppens kvalitet. Tidigare
har ju pévisats hur stark samvariationen ir i
olika slags kvalitetsindex. Diremot blir kor-
relationen mellan hemmamarknadsandel och
heterogenitetsgraden olika for de tvd mojliga
matten pa heterogenitet. Detta beror troli-
gen pa att det matt som baseras pd den
svenska importen frdn olika linder pé grund
av linderspecialiseringens olika styrka i varu-
grupperna blir behdftad med icke obetydliga
mitfel.

I tabell 3.13 redovisas ocksa korrelations-
berdkningar av ovan nimnda variabler for
olika urval av varugrupper, dir urvalen be-
stimts av varugruppernas branschtillhdrig-
het. Det skall genast sdgas ifran att resultaten
for vissa branscher kan ha paverkats starkt av
att nagra varugrupper, som i regel uteslutits i
andra berdkningar, hir har inkluderats. Detta
framgédr av not 4) i tabell 3.13 samt av tabell
1 i appendix A. Med reservation foér vad
dessa svagheter kan innebira pekar bransch-
resultaten pa forekomsten av skiktningsef-
fekter i materialet. Detta antyds av att
korrelationerna mellan hemmamarknadsan-
del och svensk forbrukning for alla branscher
utom en klart dverstiger motsvarande korre-
lation for hela manufakturindustrin. Bety-
dande skillnader i korrelationerna med avse-
ende pa savdl kvalitetsindices som tullar
erholls ocksd. Dessa skiktningseffekter har
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sin motsvarighet i den starkt olikartade
utvecklingen 6ver tiden av marknadsandelar-
na for delbranscherna (kapitel 2).

Med risk for att tolkningen av resultaten
kan ga lingre dn vad materialet egentligen
tal, kan nagra intressanta drag i resultaten
papekas. Det har i kapitel 2 visats att svensk
metallkonstruktionsindustri i relation till
den amerikanska och vid en jimforelse dver
industribranscher férefaller vara lagt intensiv
i tekniker, ingenjOrer och vetenskapsmin.
Den svenska hemmamarknadsandelen av oli-
ka metallkonstruktioner var enligt tabell
3.13 hogre ju mindre kvalitetsindexet for
varugruppen var. Enligt tabell 3.12 erholls
samma resultat for hele manufakturindustrin.
Metalltradsindustrin klassades som nummer
tva av de nio delbranscherna vad giller
teknikerintensiteten. Om detta 4r en dven
internationellt sett hog teknikerintensitet
kan det forklara varfor metalltradsindustrin
inriktat sig starkt pad varugrupper med
hoga kvalitetsindex enligt tabell 3.13. Det
senare Overensstimmer dessutom vil med att
delbranschen enligt tabell 3,12 hade den
hogsta produktdifferentieringen. Enligt ta-
bell 3.13 var den svenska hemmamarknads-
andelen inom instrumentindustrin hogre ju
hogre kvalitetsindex varugruppen hade. Det-
ta resultat synes avvika i for instrumentin-
dustrin gynnsam riktning frin produktdiffe-
rentieringen i exporten, som var lag i jim-
forelse med de andra delbranscherna.

Verktygs- och redskapsindustri uppvisar
samma monster som instrumentindustri.
Hushéllsmetallvaruindustri och annan metall-
varuindustri, som bada hade en stark pro-
duktdifferentiering i exporten, hade i stillet
hégre hemmamarknadsandelar f6r varugrup-
perna ju ligre kvalitetsindexet var.

3.5 En sammanfattning och tolkning

I detta kapitel behandlades tre sidor av den
svenska manufakturindustrins produktinrikt-
ning, nidmligen 1) férekomst och betydelse
av en skyddad inhemsk avsittning, 2) svensk
exports och nettoexports likheter och olik-
heter med andra industrilinders vad
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Tabell 3.13 Korrelationskoefficienter mellan hemmamarknadsandelen och vissa av dess
bestdmningsfaktorer i olika urval av varugrupper inom manufakturindustrin 1969

Varugruppsurval Antal obser- Korrelationskoefficienter mellan hemmamarknadsandel och
vationer
Svensk Ett matt pa Matt pa Tull-
forbruk- varugruppens hetero- satsen
ning kvalitet i genitets-
form av ett grad®
ex- im-
port- po_r%-
pris pris
Hela manufakturindustrin®
36 0,21 -0,36 - -0,14 -0,12
40 0,28 —0,28 - -0,25 0,26
101 0,12 -0,10 —0,06 0,12 0,16
Delbranscherna®
Verktygs- och redskapsindustri 12 0,41 0,17 0,29 -0,12 —0,08
Industri for metallkonstruk-
tioner 9 0,23 —0,44 -0,56 -0,21 -0,29
Industri for metalltrad-,
-nit, -linor, -kablar 11 0,51 0,32 0,26 0,44 0,23
Spik-, skruv- och bultin-
dustri 6 0,56 0,76  -0,55 0,83 0,39
Annan byggnadsmetallvaru-
industri 6 —0,08 -0,18 0,09 0,36 -0,26
Hushaéllsmetallvaruindustri 9 0,28 -0,36 —-0,49 -0,40 -0,66
Annan metallvaruindustri 31 0,29 -0,65 -0,61 0,15 0,32
Instrumentindustri 15 0,23 0,23 0,23 0,22 0,54

4 Omfattningen varierar nigot beroende pa att vissa varugrupper erhéll icke acceptabla variabelvirden.
Vilka dessa varugrupper ir framgér av tabell 1 i appendix A. Dessa varugrupper uteslots ur regressionerna
och antalet varugrupper blev da 36. Nir de inkluderades erholls 40 varugrupper i det mer aggregerade
materialet och 101 i det disaggregerade. Inte heller mellan de tvd sistnimnda urvalen blir varuomfénget
detsamma, eftersom vissa i det storsta materialet ingdende varugrupper mast uteslutas ur det mindre och
vice versa. Overensstimmelsen mellan materialen framgdr av nimnda tabell i appendix A.

b Kvalitetsindexet 4r i urvalen om 36 och 40 varugrupper definierat som OECD-Europas tonpris i
exporten, I urvalet om 101 varugrupper har tvd index for kvalitet konstruerats. Det ena dr tonpriset i
svensk export och det andra tonpriset i svensk import.

C Heterogenitetsgraden ar i urvalen om 36 och 40 varugrupper definierad som den relativa
standardavvikelsen i de europeiska industrilindernas tonpriser. I urvalet om 101 varugrupper har
heterogenitetsgraden definierats som den relativa standardavvikelsen i tonpriset i importen till Sverige fran
samma industrilinder. Dessa tvd matt 4r uppenbarligen inte likvardiga. ‘

Fordelningen pé delbranscher baseras pa det storre urvalet om 101 varugrupper. Av tabell 1 i appendix
A framgér att 13 varugrupper av olika skil borde ha uteslutits. Dessa fordelar sig pa branscherna fran ovan
riknat med 2, 1, 3, 0, 1, 0, 5 och 1. Av dessa skil samt pa grund av det mattliga antalet observationer i
vissa branscher maste korrelationskoefficienterna betraktas som osidkra for de enskilda delbranscherna.

giller ssmmansittningen pa delbranscher och
varugrupper samt 3) utstrickning och be-
tydelse av den svenska kvalitetsspecialisering-
en. Syftet med analysen var séledes bade att
ge en beskrivning av en del av specialiserings-
monstret och att beddma specialiseringens
betydelse for fraimst de svenska marknadsan-
delarna inom och utom landet. Didrmed
belystes ocksd en del av de férutsidttningar,
som analysen i kapitel 2 av manufakturin-
dustrins produktionsférutsittningar vilade
pa.
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Manufakturindustrins produkter var i jim-
forelse med andra verkstadsindustriers inter-
nationellt sett foga rorliga 1969. Denna
begrdnsade rorlighet synes vidare vara mera
knuten till varornas karaktdr 4n till sidana
konstruerade handelshinder som t. ex. tullar.
Att doma av vart rorlighetsmatt dr den ldga
rorligheten sdrskilt markant fér produkt-
grupperna metallkonstruktioner och metall-
forpackningar, medan instrument, hushalls-
metallvaror samt verktyg och redskap ar
hogrorliga. For de forstnimnda produkt-
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grupperna forefaller ocksd en relativt hog
svensk forbrukning foreligga. Kombina-
tionen lag produktrorlighet och hog svensk
férbrukning visade sig i analysen ge en hog
hemmamarknadsandel. Sambandet mellan
hemmamarknadsandelar och tullskydd visar
att tullarna inte var nagon sirskilt betydande
faktor bakom variationerna i dessa andelar
1969.

Betydelsen av denna laga produktrorlighet
for analysresultaten i kapitel 2 4r svarbedom-
bar och det kan enbart konstateras att det
finns en klar risk att de diar redovisade
faktorintensiteterna for delbranscherna inte
ir representativa for de delar av delbran-
scherna, som ar konkurrensutsatta. En ytter-
ligare uppdelning av manufakturindustrin pa
varugrupper ger dock inte en annan bild av
manufakturindustrins produktionsforutsétt-
ningar dn delbranschanalysen trots att det i
den forra var mojligt att ta viss hinsyn till
savil tullar som andra faktorer, som kan
tinkas paverka produktrorligheten.

En jimforelse mellan den svenska handels-
strukturen och andra industrildnders visade
att exportens och nettoexportens varusam-
mansittning var relativt likartad de stora
lindernas. Om skillnader i specialisering 4r sa
stora att olikheter i rangordningen av manu-
fakturindustrins faktorintensiteter i olika
linder kan féorekomma kan inte enbart av
denna analys beddmas. Sadana olikheter
skulle i s& fall vara mest troliga mellan sma
och stora linder samt mellan de smé linder-
na inbordes. Den svenska varustrukturen var
ju dock mera likartad de stora lindernas 4n
de smé lindernas. De storsta likheterna med
den svenska varuinriktningen uppvisar den
tyska och den Osterrikiska.

En ytterligare forutsidttning for att skillna-
der i varusammansittningen skall kunna leda
till skillnader i rangordningen av branscher-
nas faktorintensiteter mellan linder &ar att
specialiseringen i linderna inom en eller flera
branscher systematiskt sammanhidnger med
vissa produktionsfaktorer. Huruvida detta ar
troligt for manufakturindustrin analyserades
med hjilp av exportens och importens for-
delning pé delbranscher i olika linder, varvid
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dock forutsattes att de svenska faktorintensi-
teterna i delbranscherna var representativa.
Det visade sig darvid foreligga relativt bety-
dande skillnader i ldndernas utrikeshandel
med manufakturvaror. Analysen utstricktes
ocksd till en analys av varumonstret i rela-
tion till tva slag av kvalitetsspecialisering.

Ett kvalitetsindex konstruerades som av-
sdg att avspegla, hur produktionstekniskt
unik varugruppen var i jaimforelse med andra
varugrupper. Dérefter analyserades pa flera
olika sidtt om Sverige i internationell jim-
forelse 1969 lag vil framme i inriktningen pé
sadana varor av hog kvalitet. Den svenska
manufakturindustrin framstod i detta avse-
ende som hogst medelmattig och bilden blev
inte fordelaktigare om den svenska forsilj-
ningen till den inhemska marknaden betrak-
tades. Varken av denna varugruppsanalys
eller av delbranschanalysen finns det skil att
tro att den svenska manufakturindustrin i sin
helhet skulle ha en teknologiskt fordelaktig
inriktning internationellt sett. Detta skulle
snarare gilla sidana lander som USA, Kana-
da, Danmark och Schweiz, vilket bl. a. dr en
foljd av att dessa linder har en stark instru-
mentindustri. Resultaten visar vidare sidana
systematiska skillnader i varusammansitt-
ningen mellan linder 4ven med avseende pa
vart kvalitetsindex, att det inte kan uteslutas
att olikheter i de genomsnittliga faktorinten-
siteterna mellan industrilindernas manufak-
turindustrier faktiskt forekommer.

Det andra kvalitetsmattet hdnfor sig till
relationen mellan svensk och europeisk kvali-
tetsinriktning inom de givna varugrupperna
och tolkas som ett matt pd den svenska
produktdifferentieringen. Det visar sig da att
det finns en systematisk tendens Gver varu-
grupperna till en inriktning pa hoégre varu-
kvaliteter inom i varje fall Sveriges men
ocksé flera andra smé industrilinders manu-
fakturexport. Samma moOnster f{oreligger
ocksa for annan svensk verkstadsexport men
inte for kemisk export. En mojlig forklaring
till detta lindermonster 4r att sma industri-
linder tenderar att specialisera sig pa pro-
dukter eller produktvarianter med liten na-
tionell efterfragan. De stora lindernas inrikt-
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ning pd massproducerade varor driver snab-
bare fram en produktionsteknik som bygger
pi hog kapitalintensitet, stora skalfordelar
och hogt skaloptimum. Detta kan medfdéra
att hemmamarknadsstorleken i sma industri-
linder kommer att bli en otillricklig bas f6r
inhemsk produktion i storre omfattning.

Produktdifferentieringen inom manufak-
turindustrin kan vidare mdjligen bygga pa att
Sverige har en intemationellt sett god till-
ging pd skickliga yrkesarbetare, en allmént
god kvalitet hos arbetskraften, och nira
forbindelser med dels den inhemska metall-
industrin, som langsiktigt inriktat sin pro-
duktion pa hogkvalitativt stal, dels den
inhemska verkstadsindustrin, som likaledes
sedan lang tid varit inriktad pé kvalitetsvaror
och som alitsé torde ha kréavt insatsvaror av
hog kvalitet.

Produktdifferentieringens storlek visade
sig vara starkast for mera standardbetonade
produkter. Att *en-ht')g svensk produktdiffe-
rentiering inte drivits fram i mera teknolo-
giskt avancerade varugrupper kan ha sin
grund i att a) produktionen inom dessa mer
lag i linje med Sveriges marginella komparati-
va fordelar och att produktdifferentiering av
detta skil inte var nodvindig eller att b)
faktortillgdngen (t. ex. av FoU-personal och
annan teknisk personal) linge varit ogynn-
sam for dessa varor och inte generellt med-
givit en lika stark produktdifferentiering.
Valet mellan dessa tolkningsalternativ gors
forst i det avslutande kapitlet,

Forsta delen av kapitel 2 och hela kapitel
3 har 4gnats at att finna monster i manufak-
turindustrins produktions- och handelsstruk-
tur vid en bestdmd tidpunkt, 1969. Syftet
har varit att utifrdn Sveriges komparativa
fordelar finna viktiga bestamningsfaktorer pé
produktionssidan till marknadsstillningen
hemma och utomlands. Dessa fordelar be-
traktades ddrvid som historiskt bestimda
och stabila och anpassningen till dessa forde-
lar som god. Analysresultaten visade visserli-
gen péa vissa tdnkbara bestimningsfaktorer
men utvecklingen av delbranschernas mark-
nadsandelar (kapitel 2} pekade pd att den
traditionella delen av svensk manufakturin-
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dustri stagnerat eller gitt tillbaka till £81jd av
savil ldngsam efterfragetillvixt som betydan-
de férluster av marknadsandelar. Samtidigt
var expansionen i bdda dessa avseenden stark
for delbranscher, som i Sverige eller at-
minstone i svensk export, var internationellt
mycket sm& dnnu 1969. Uppenbarligen har
produktionsforutsittningarna inom manu-
fakturindustrin starkt fordndrats och anpass-
ningen till dessa f&rdndringar dnnu icke
genomforts. 1 det foljande kapitlet analyse-
ras bl. a. utvecklingen Over tiden av den
svenska manufakturindustrins marknadsan-
delar i Sverige och pa vidrldsmarknaden for
de 36 varugrupperna i syfte att ge ytterligare
belysning av anpassningen till dessa férand-
ringar. Dirvid inkluderas foljande tinkbara
bestimningsfaktorer i analysen:
a) Utvecklingen av tullstrukturen och andra
férandringar i produktrorligheten.
b) Fordndringar 6ver tiden i produktionstek-
niken.
¢) Férindringar Gver tiden i Sveriges kompa-
rativa fordelar.
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4 Utvecklingen av den svenska manufaktur-

industrins marknadsandelar och produktinriktning

under 1960- talet

4.1 Problem

I detta kapitel gors ett forsdk att ytterligare
belysa betydelsen av olika bestimningsfak-
torer till de strukturella forindringarna av
manufakturindustrins marknadsandelar.
Analysen anknyter saledes till motsvarande
analys 1 kapitel 2 men utformas hir inte som
en delbranschanalys; observationsenheter ar i
stillet varugrupperna. Marknadsandelarnas
fordndring kan enligt kapitel 1 hidnfdras till
féljande grupp bestimningsfaktorer:
a) Utvecklingen av tullar och andra faktorer
som paverkar produktrorligheten.
b) Fordandringar i produktionstekniken.
¢) Fordndringar i Sveriges komparativa for-
delar.

Som visades i kapitel 2 och som skall visas
ytterligare nedan &r variationerna mellan
varugrupper i fordndringen av marknadsan-
delar stora. Syftet dr att soka férklaringar till
dessa variationer i de allminna produktions-
férutsdttningarnas fordandring, vilket enligt
kapitel 1 innebdr en analys med avseende pa
bestimningsfaktorerna under a)—c) ovan. De
metoder, som anvinds i detta kapitel, anslu-
ter sig ndra till dem i kapitlen 2 och 3. Iett
inledande avsnitt beskrivs marknadsandelar-
nas utveckling. Direfter diskuteras vilka de
tinkbara exogent bestimda fOrindringarna
av produktionsforutsittningarna kan ha varit
for manufakturindustrins varugrupper. Dessa
forandringar bor ha paverkat inriktningen pa
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varugrupper i produktion och utrikeshandel.
Hur denna inriktning férdndrats ges forst en
viss belysning. Direfter beskrivs utvecklingen
av kvalitetsspecialiseringen (i tidigare angivna
bemirkelser) i Sverige jimfort med andra
OECD-ldnder. I de foljande avsnitten gors
sedan forsok att forklara orsakerna till
variationerna i marknadsandelarnas utveck-
ling i manufakturindustrins varugrupper ut-
ifran de grupper av bestdimningsfaktorer som
ovan angetts.

4.2 Marknadsandelarnas utveckling for varu-
grupperna inom manufakturindustrin

I kapitel 2 redovisades hur produktionen
(mitt i 16pande priser) inom manufakturin-
dustrin och dess delbranscher forindrats i
relation till marknadens tillvixt, dvs. hur
marknadsandelarna utvecklats. En klar ten-
dens till minskade andelar foreldg pd hemma-
marknaden, sirskilt accentuerad under andra
hilften av 1960-talet, nir utvecklingen av
virldsmarknadsandelarna var mera oenhetlig.
Den bild av delbranschernas andelsutveck-
ling, som erhdlls i kapitel 2, visar sig vid en
jimfdrelse med de enskilda varugruppernas
utveckling till en del vara ett utslag av
aggregeringseffekter. Detta framgar av dia-
gram 4.1 i vilket férdndringarna 1964—1969
i virldsexportandelar (i antal promilleenhe-
ter) och hemmamarknadsandelar (i antal
procentenheter) redovisas.
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Variationsomradet for den svenska virlds-
exportandelens (absoluta) fordndring under
perioden ir —3,8 procentenheter till +2,7
procentenheter med en (ovigd) genomsnitt-
lig forlust fér de 36 varugrupperna pa 0,3
procentenheter. Med tanke pa att den
genomsnittliga virldsexportandelen 1964
uppgick till 3,6 % och att de hogsta andelar-
na inte var hdgre 4n omkring 14 % maste
dessa variationer anses vara stora.

Varugrupper med sérskilt stora andelsfor-
luster i virldsexporten ir elektromedicinska
instrument (minskning med 3,8 procenten-
heter frdn en andel 1964 p& 14,3 %),
apparater for centraluppvirmning (—3,4 fran
11,2), byggnadsartiklar av zink (—2,1 fran
4,8) samt hushaéllsartiklar av oddel metall
(—2,1 fran 5,2). Andelsutvecklingen fér de
tre forstndmnda varugrupperna var bittre
eller t. o. m. markant bittre pd hemmamark-
naden.

Tre varugrupper med patagliga andels6k-
ningar i varldsexporten ir jirn- och stalkon-
struktioner (+1,5 procentenheter fran 0,9 %
1964), diskhoar, tvittstdll, badkar o.d.
(+2,7 fran 13,6) samt vissa varor av oidel
metall inom delbranschen annan metallvaru-
industri (+1,6 fran 2,0). Den sistnimnda
varugruppen visade dock en ogynnsammare
utveckling av hemmamarknadsandelen in
genomsnittet for manufakturindustrins varu-
grupper.

Moénstret for varugruppernas fordndring av
hemmamarknadsandelar blir pé flera punkter
annorlunda. Detta dr kanske sdrskilt markant
for instrumentindustrins varugrupper, dar
t. 0. m. riktningen pé andelsutvecklingen ir
helt motsatt motsvarande utveckling i vérlds-
exporten, men liknande tendenser finns
ocksa for metallkonstruktioner samt andra
metallvaror. Dessa olikartade drag i utveck-
lingen pad hemma- och virldsmarknad har
ocksa tidigare noterats (kapitel 2).

Frin ett genomsnitt f6r de 36 varugrup-
perna pa 70,1 % 1964 sjonk hemmamark-
nadsandelen med 2,6 procentenheter. Stors-
ta minskningarna drabbade varugrupperna
knappnalar, synalar, spinnen etc. (—21,0
procentenheter fran 43,3 % 1964), linor,
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kablar o. d. (—20,1 fran 82,6) samt rordelar
av jirn och stél (—17,7 fran 60,1). Betydan-
de Okningar av hemmamarknadsandelen ha-
de jarnplat overdragen av andra metaller dn
tenn (+15,8 procentenheter frén en andel
1964 pa 57,5 %), svetsade eller nitade rér av
jarn eller stal (+13,3 fran 34,3), elektro-
medicinska instrument (+7,2 frin 6,3),
ortopediska artiklar, hoérapparater o. d.
(+6,8 fran 53,4) samt byggnadsartiklar av
zink (+6,6 frén 93,0).

1 flertalet analyser av marknadsandelarnas
utveckling betraktas de absoluta férindring-
arna, dvs. fordndringarna i antal procenten-
heter, som beroende variabel. Valet ir
relativt godtyckligt och andelarnas formella
variationsomrade (fran O till 100 %) lagger
givetvis restriktioner pa hur férdndringarna
kan variera. Vid initiellt extremt laga (h6ga)
marknadsandelar kan utvecklingen under en
foljande tidsperiod inte innebéra en absolut
sett stark ytterligare minskning (dkning).
For att undersdka sambanden mellan abso-
luta och relativa forindringar samt initiell
nivd pa marknadsandelarna beriknades de
inbdrdes korrelationerna mellan dessa stor-
heter med de resultat som framgar av
korrelationsmatrisen i tabell 4.1.

Korrelationen mellan de absoluta och
relativa fordndringarna av marknadsandelar-
na dr positiv (omkring 0,5) f6r savil hemma-
marknads- som virldsmarknadsandelen. For
bade den absoluta och den relativa forind-
ringen av virldsmarknadsandelen erhélls vi-
dare en starkt negativ korrelation med den
initiella andelen 1964. Det finns alltsa en
tendens till att varugrupper med hog andel
av virldsexporten 1964 inte bara absolut
utan dven relativt sett minskat sina andelar
mer 4n varugrupper med lag andel. Detta
Overensstimmer  med
branschjamforelserna

fran
i kapitel 2. Samma
tendens foreligger dven f6r hemmamarknads-
andelens utveckling men med en viktig
skillnad; den negativa korrelationen med
andelen 1964 dr betydligt starkare for den
relativa 4dn for den absoluta andelsférind-
ringen. Eftersom de h6gsta hemmamarknads-
1964 uppgick till over 95 %

resultaten

andelarna
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Diagram 4.1 Den absoluta fordndringen av svensk virldsexportandel och hemmamarknads-
andel inom manufakturindustrins varugrupper 1964—1969
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Tabell 4.1 Korrelationer mellan nivin 1964 samt absoluta och relativa fordndringar
1964—1969 av den svenska manufakturindustrins virldsexport- och hemmamarknadsandelar

Virldsmarknadsandel Hemmamarknadsandel
absolut relativ niva absolut relativ niva
forandring fordndring 1964 fordndring forindring 1964
1964—-1969 1964-1969 1964-1969 1964-1969
1 2 3 4 S 6

1 1,00

2 0,53 1,00

3 -0,40 -0,34 1,00

4 -0,15 0,17 0,16 1,00

5 -0,22 0,33 0,16 0,45 1,00

6 0,04 -0,38 0,11 -0,13 -0,45 1,00

Anm: Med absolut forindring avses hir fordndringar i antal procentenheter. Den relativa forandringen ar

den procentuella forindringen av andelen.

betyder detta att det finns en tendens till
stora relativa Okningar (eller sma relativa
minskningar) under perioden 1964—1969
for varugrupper med laga hemmamarknads-
andelar 1964 och/eller till stora relativa
minskningar for siddana med hdga andelar
1964.

Korrelationsmatrisen antyder ocksa gynn-
samma foridndringar av hemmamarknadsan-
delen for varugrupper med hog virldsexport-
andel 1964. Medan dessa varugrupper foll
tillbaka pa virldsmarknaden kunde saledes
stillningen pa hemmamarknaden héavdas rela-
tivt vil. Varugrupper med initiellt lag (eller
hég) hemmamarknadsandel 6kade (minska-
de) dock relativt mycket sévil sina virlds-
marknads- som sina hemmamarknadsandelar.

4.3 Fordndringar | manufakturindustrins

produktionsforutsdittningar

I detta avsnitt behandlas vilka exogent
bestimda fordndringar av manufakturin-
dustrins produktionsférutsdttningar som in-
traffat under 1960-talet och hur dessa kan
ha inverkat pd marknadsandelarnas utveck-
ling i en jimforelse mellan olika delar av
denna industri. Dessa foérindrade produk-
tionsfOrutsdttningar kan hinfdras till forand-
ringar i produktrorlighet, produktionsteknik
och komparativa fordelar (jfr kapitel 1).
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4.3.1 Produktrorligheten

Att doma av resultaten i féregéaende kapitel
ir produktrorligheten i kombination med
snedheter i det svenska efterfragemonstret
en betydelsefull faktor bakom variationerna
i hemmamarknadsandelarna mellan varu-
grupperna.
kan darfor ha astadkommits av forandringar
i produktrorligheten.

Tullférdndringarna 4r litt matbara men i
Ovrigt dr det inte ldtt att beddma hur
utvecklingen av olika faktorer bakom pro-
duktrorligheten varit. Det verkar emellertid
troligt att utvecklingen av transportkostna-
der och -teknik under efterkrigstiden liksom
under andra perioder av stark varldshandels-
tillvaxt tenderat att 6ka produktrorligheten.
Utvecklandet av en rad specialtransportme-
del,
mentet

Fordandringar av dessa andelar

som vidgat det potentiella varusorti-
i utrikeshandeln, reduceringar av
transportkostnaderna genom utnyttjande av
specialiserings- och andra skalf6rdelar, ett
forbdttrat kapacitetsutnyttjande genom sam-
befraktning m. m., bér ha lett till en dkad
internationell produktrdrlighet. Fordandring-
ar som Mmverkar i motsatt riktning saknas
emellertid inte. Den 6kande anvindningen av
s. k. icke-tariffdra handelshinder &r ett exem-
pel hérpa.

I det foregaende kapitlet konstruerades
ett matt (R) som avsags fanga upp skillnader i
produktrorligheten mellan varugrupper. Ut-
vecklingen av detta matt kan emellertid inte
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anvindas for att visa om produktrorligheten
Okat eller minskat absolut sett. JimfOrelser
mellan delbranscherna av den relativa for-
indringen 1964—1969 av detta matt antyder
emellertid att produktrorligheten mdjligen
relativt sett Okat mest fOr annan byggnads-
metallvaruindustri f6ljd av metallforpack-
nings-, spik- och hushillsmetallvaruindu-
strierna.

Om det saledes dr svart att beddma hur
produktrorligheten 1 allmdnhet utvecklats
och fériandrat produktionsférutsittningarna
i manufakturindustrin, kan tullstrukturens
utveckling och betydelse belysas desto mer
ingdende. Tullférdndringarna under 1960-
talet fordndrade fOrutsdttningarna for savil
svensk export som svensk import. Problemet
att bedoma inverkan pé den svenska expor-
ten behandlas dock forst i kapitel 5. Hir
antas ddrfor att tullpolitiken under 1960-
talet inte har paverkat Sveriges virldsexport-
andel pa vissa varugrupper mer dn pa andra.

Genom bildandet av EFTA och EEC samt
genom Kennedy-ronden har industrilinder-
nas tullsatser starkt fordndrats under
1960-talet. Tullsinkningarna for den svenska
importen av metallmanufaktur dr sd stora att
de knappast kan ha varit helt betydelseldsa
for utvecklingen av hemmamarknadsandelar-
na. Enligt tabell 3.2 var den genomsnittliga
tullsatsen for varugrupperna inom manufak-
turindustrin 1960 7 % och nio ar senare inte
ens hilften. Denna minskning av den genom-
snittliga tullsatsen var en foljd av tullsdnk-
ningarna 1960—1967 gentemot EFTA-lin-
derna, EFTA-landernas ursprungliga andel av
importen 1960, de generella tullsinkningar-
na 1968—1969 genom Kennedy-ronden,
samt linderomfordelningar i den svenska
importen p& grund av bl. a. EFTA-lindernas
tullpreferenser. De storsta sdnkningarna av
den genomsnittliga tullsatsen 61l pd metall-
konstruktioner, metallférpackningar samt
hushallsmetallvaror, vilka industribranscher
enligt vart matt var arbetsintensiva i sin
produktionsteknik.

I tabell 3.3 redovisas de tio varugrupper
som 1969 hade de hogsta respektive de
ligsta tullnivaerna och samma varugruppers
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rangordningstal f6r 1960 ars tullsatser. En
jamforelse visar pa en betydande strukturell
fordndring av den inbdrdes ordningen pi
varugruppernas
tullsatser.

genomsnittliga, nominella
Denna forandring kan vara ett
tecken pa att kansligheten for en given
tullsankning kan vara olika mellan varugrup-
perna eller pd att linderomfdrdelningen i
svensk import starkt varierat mellan varu-
grupper.

I syfte att belysa effekten pa den genom-
snittliga tullsatsen av att EFTA-lindernas
importandel stigit redovisas i tabell 4.2
denna andel inom olika delbranscher. Ut-
gangsaret i tabellen dr dock 1963, vilket
beror pa att det inte finns en tillrickligt
detaljerad linderfordelning for tidigare ar.
Det dr darfor inte mojligt att sdga négot om
den faktiska utvecklingen under de viktiga
inledande aren av EFTA-perioden, varfor hir
antas att tendenserna under denna delperiod
ej avviker fran de efterfoljande arens. Im-
portandelen  for  EFTA-linderna  steg
1963—1969 procentuellt mest for andra
byggnadsmetallvaror och metalltrdd. For de
tre delbranscher vars tullsatser i genomsnitt
sjonk mest var denna importandel redan
1963 hogre dn fOor andra branscher.

I tabell 4.2 redovisas ockséd tullsatsernas
genomsnitt i delbranscherna 1967 och 1969
for icke-EFTA-linder. Mellan dessa ar ge-
nomfordes 40 % av de i Kennedy-ronden
beslutade tullsinkningarna, och resultaten
antyder att hela Kennedy-tullsinkningen
1968—1972 for delbranschgenomsnitten’
varierar mellan néstan noll (metalltradsin-
dustrin) och omkring 4 proceritenheter (me-
tallférpackningsindustrin).

De svenska tullsinkningarna fram t. o. m.
1967 gentemot EFTA-linderna var klart
landerdiskriminerande. Varken deras han-
delsskapande eller -omfdrdelande inverkan
behover givetvis helt ha fallit under sjilva
tullsdankningsperioden. Tullsénkningarna i
Kennedy-ronden var riktade mot import fran
alla linder och kom darfér att minska

! Denna slutsats kan dras dirfor att tullarna
skulle sinkas med 20% vartdera av 4aren
1968—1972 enligt Kennedy-ronden.
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Tabell 4.2 Vigda genomsnittliga tullsatser for svensk import fran icke-EFTA-linder for
manufakturindustrins delbranscher 1967 och 1969 samt EFTA-lindernas andel av total

svensk import 1963, 1967 och 1969

SNI- Delbransch Tullsats i % Andel av total import
kod for EFTA-linderna
1967 1969 1963 1967 1969

3811 Verktygs- och redskapsindustri 7,3 6,8 24,2 23,3 28,8
3813 Industri for metallkonstruktioner 7,2 54 48,9 54,8 61,1
38191 Metallforpackningsindustri 8,0 6,4 66,9 72,1 75,3
38192 Industri for metalltrad, -nit,

-linor, -kablar 7,5 7,4 39,7 53,8 61,9
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 7,6 7,0 35,0 37,2 39,7
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 7,8 7,0 26,8 38,8 47,0
38195 Hushéllsmetallvaruindustri 9,1 7,5 48,4 46,7 497
38199 Annan metallvaruindustri 6,0 5,0 38,0 46,3 46,5
3851 Instrumentindustri 7,9 7,1 32,1 33,9 35,4

Anm: De viagda genomsnittliga tullsatserna dr berdknade s att de enskilda varugruppernas tullsatser i en
delbransch vagts med importandelen fér varugruppen. EFTA-andelen i importen 4r ocksd ett vigt

genomsnitt.

Kallor: SOS, Utrikeshandel, del II, 1963, 1967 och 1969 (arbetstabeller fran statistiska centralbyrin).

tullpreferensen for EFTA, vilket borde ha
lett till en verkan i motsatt riktning pa
EFTA:s importandelar. Det dr dock viktigt
att pipeka att uppgorelsen inte inkluderade
alla varor.

Tillsammans med genomgangen i kapitel 3
visar denna diskussion av tullférdndringarna
att produktionsforutsittningarna fé6r manu-
fakturindustrins olika delar redan av detta
skdl patagligt forindrats under 1960-talet.
Den allminna tullsinkningen borde rimligt-
vis ha tenderat att sinka hemmamarknadsan-
delarna. Styrkan i denna tendens beror pa
dels tullsinkningens storlek (med hinsyn
tagen till om den dr generell eller ej), dels
kansligheten for en given tullsinkning hos de
inhemska producenterna. Ar denna kinslig-
het ungefiar densamma f6r alla producenter
bor forandringen av hemmamarknadsandelar
ha ett klart samband med tullsinkningens
storlek i tvdrsnittet av varugrupper. For att
prelimindrt undersdka om sa var fallet
genomfoOrdes ett antal korrelationsberikning-
ar, vilka till en del redovisas i tabellerna 4.3
och 4.4.

Tullsinkningen definieras som ett positivt
tal, dvs. ges hogre positiva virden ju hogre
tullsiankningen &r. Vid olika tullkinslighet
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forviantas dd sambandet mellan tullsinkning-
ens storlek och hemmamarknadsandelens
fordndring vara negativt, medan motsvarande
samband med fordndringen av EFTA: s andel
av svensk forbrukning bor forvintas vara

positivt. Sambandet med den svenska ex-
portkvoten i produktionen ar mera svéarbe-
démbart. Ett hemmamarknads-
skydd kan genom den specialisering och
rationalisering som normalt f6ljer leda till
okade exportkvoter i den kvarstadende pro-
duktionen. Denna tendens forstirks av de
samtidiga tullsinkningarna i andra linder,
eftersom den initiella tulistrukturen fore
marknadsbildningen i Europa var relativt
likartad i industrildnderna.

Resultaten i tabell 4.4 f6r hela manufak-
turindustrin visar p& ett positivt samband
mellan tullsinkning och f6réndring av hem-
mamarknadsandel samt ett negativt mellan
tullsinkning och EFTA-andel av svensk
forbrukning. Dessa resultat dr uppenbarligen
rakt motsatta dem som fOrvintades. Det kan
inte uteslutas att s. k. skiktningseffekter
forekommit av skidl som tidigare redovisats
eller att enstaka observationer med av olika
skédl osdkra vidrden paverkat resultaten (jfr
appendix A). Dirfér genomférdes dels mot-
svarande korrelationsanalys for de olika

minskat
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Tabell 4.3 Korrelationer mellan

svenska importtullar 1960 och 1969 samt inhemsk

forbrukning, exportkvot och hemmamarknadsandel respektive ar

SNI- Delbransch Antal Ar Korrelationer mellan tullsats och
kod observa- -
tioner inhemsk export- hemma-
forbruk- kvot i mark-
ning produk- nads-
tionen andel
3811 Verktygs- och redskaps- 1969 —0,08 -0,47 -0,08
industri 12 1960 0,09 0,25 -0,36
3813 Industri for metall- 1969 0,18 0,44 -0,29
konstruktioner 9 1960 0,55 041 -0,30
38192 Industri for metall-
trad, -nit, -linor, 1969 -0,32 -0,28 0,23
-kablar 11 1960 0,32 0,25 -0,35
38193 Spik-, skruv- och bult- 1969 0,48 -0,62 0,39
industri 6 1960 0,48 -0,75 0,35
38194 Annan byggnadsmetall- 1969 -0,70 -0,78 -0,26
varuindustri 6 1960 -0,92 -0,20 0,20
38195 Hushéllsmetallvaru- 1969 0,36 0,38 -0,66
industri 9 1960 -0,14 0,46 -0,92
38199 Annan metallvaruin- 1969 0,07 0,24 0,32
dustri 31 1960 0,09 —0,40 0,51
3851 Instrumentindustri 15 1969 0,16 -0,01 0,54
1960 0,17 -0,11 0,53
Hela manufaktur- 1969 -0,03 -0,18 0,16
industrin 101 1960 0,23 -0,26 0,22

Kallor: SOS, Handel 1960, del II och Utrikeshandel 1969, del II (arbetstabeller frin statistiska
centralbyrdn) samt SOS, Industri 1960 och Industri 1969, del II (arbetstabeller frin statistiska

centralbyran).

delbranscherna, dels regressionsanalyser?, i
vilka sddana osdkra observationer uteslots. I
regressionsanalyserna togs vidare viss hdnsyn
till mojligheten av annorlunda funktions-
form och till andra viktiga bestdmnings-
faktorer. Dessa ytterligare analyser gav emel-
lertid inte de forvintade tecknen pa sam-
banden for manufakturindustrin.
Slutsatserna av analysen blir darfor att
sambandet mellan hemmamarknadsandelar-
nas och tullsénkningarnas férandringar inom
manufakturindustrin starkt motverkas av
inflytandet av andra faktorer, vilket t. ex.
kan innebidra att kinsligheten for tullsink-
ningar 4r olika inom olika industrier. Tullfor-
indringarna maste tills vidare betraktas som
en icke sirskilt betydelsefull bestimnings-
faktor till variationerna mellan varugrupper
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av forandringen i hemmamarknadsandelar
under 1960-talet.

4.3.2 Produktionsteknik och komparativa
fordelar

Manufakturindustrins produktionsforutsitt-
ningar kan ha forindrats under 1960-talet
genom att antingen Sveriges komparativa
fordelar eller branschens produktionsteknik
(faktorintensiteter) relativt andra branscher
fordndrats. I kapitel 1 diskuterades dessa
samband teoretiskt. I kapitel 2 presenterades
var uppfattning om hur Sveriges komparativa

2 Av utrymmesskil redovisas inte dessa regres-
sionsanalyser i studien. Tullférindringarna ingar ju
ocksd i de regressioner som presenteras i tabellerna
4.11-4.13.
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Tabell 4.4 Korrelationer mellan den svenska tullsinkningen 1960—1969 och tullsatsen
1960 samt med fOrindringen av exportkvot och hemmamarknadsandel 1960-1969 och
EFTA-andel 1963—1969 for den svenska manufakturindustrin och dess delbranscher

SNI- Delbransch Korrelationskoefficienter mellan tullsinkning och
kod
tullsats forandring i
1960
export- hemma- EFTA-importens
kvot marknads-  andel av
andel svensk
forbrukning

3811 Verktygs- och redskaps-

industri 0,19 -0,22 0,36 -0,24
3813 Industri f6r metallkon-

struktioner 0,97 -0,06 -0,08 0,12
38192 Industri for metalltrad,

-nit, -linor, -kablar 0,94 -0,18 0,21 0,41
38193 Spik-, skruv- och bult-

industri 0,90 0,85 0,08 -0,33
38194 Annan byggnadsmetall-

varuindustri 0,07 0,34 0,74 0,10
38195 Hushallsmetallvaru-

industri 0,63 0,10 0,74 -0,35
38199 Annan metallvaru-

industri 0,68 -0,29 0,04 0,03
3851 Instrumentindustri 0,87 -0,14 0,59 -0,56

Hela manufaktur-

industrin 0,72 -0,18 0,21 -0,14

Anm: Tullsinkningen (i procentenheter) erhaller hir hdgre positiva virden ju storre den dr. Ett negativt
tecken forvintas pi korrelationskoefficienten mellan tullsinkningen och hemmamarknadsandelens
forindring. Tullsinkningen for varugruppen utgdrs hir av sinkningen av den genomsnittliga tullsatsen for
total import av varugruppen. Om tullpreferenserna for EFTA leder till 6kade EFTA-andelar av total
import, sinks dven genom denna effekt de genomsnittliga tullsatserna.

Killa: Se tabell 4.3.

fordelar utvecklats under efterkrigstiden och
hur detta péverkat manufakturindustrins
produktionsférutsdttningar under antagan-
det att branschens relativa faktorintensiteter
varit desamma under perioden. I detta
avsnitt har vi darfor helt bortsett fran att de
komparativa fordelarna forindrats 6ver tiden
och diskuterar enbart den tekniska utveck-
lingens inverkan pé produktionsforutsatt-
ningarna. Diskussionen behandlar den tek-
niska utvecklingens bestdmningsfaktorer for
ett land som Sverige, hur denna utveckling
sammanhinger med produktionsteknikens
karaktdr i vissa avseenden samt hur detta
paverkar mojligheterna inom den svenska
manufakturindustrins delbranscher att sjélv-
stindigt paverka den tekniska utvecklingen.

For ett litet land som Sverige med en
absolut sett liten midngd personal ldmplig f6r
utveckling av ny teknik maste i allménhet
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den tekniska utvecklingen vara exogent
bestimd. Genom en stark specialisering har
dock den svenska exporten och produktio-
nen inom vissa industrier blivit relativt
betydande. Det 4r t.ex. uppenbart att
svensk industri inte haft en ovisentlig bety-
delse for den tekniska utvecklingen inom
stdl- och skogsindustrin, skeppsvarven och
vissa andra delar av verkstadsindustrin. Det
ar saledes inom vissa sektorer, dir produk-
tionsforutsdttningarna ir speciellt gynnsam-
ma till f6ljd av Sveriges historiska kompara-
tiva fordelar eller t.ex. den statliga forsk-
nings- och utbildningspolitiken, som 4ven ett
litet land kan tdnkas paverka den tekniska
utvecklingen. I vissa fall leder denna speciali-
sering av utvecklingsinsatserna till att faktor-
intensiteterna for t. ex. FoU-personal i olika
branscher i ett litet land som Sverige
visentligt kan skilja sig frdn det internatio-
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nella monstret.

Huruvida den tekniska utvecklingen inne-
burit starka omkastningar i rangordningen av
industribranscher med avseende pa faktorin-
tensiteter kan inte tillfredsstdllande bedo-
mas. Savitt bekant har sddana omkastningar
mellan branscher studerats enbart for ande-
len vetenskapsmin, ingenjorer, tekniker o. d.
i antalet anstdllda inom amerikansk industri
(Keesing [1969 b]). Over en 30-drsperiod
befanns denna faktorintensitet vara relativt
stabil och det var egentligen enbart trans-
portmedelsindustri och kemisk industri som
starkt fordandrade sin relativa position. Dessa
omkastningar kan sannolikt fodrklaras av
fordndringar i produktionens sammansétt-
ning inom dessa branscher. For t. ex. trans-
portmedelsindustrin dr det uppenbart att
flygindustrins starkt 6kande andel spelat en
stor roll for dess framvixt till en relativt
teknikerintensiv industribransch.

Det ir saledes inte mojligt att empiriskt
analysera fOrekomsten av faktoromkast-
ningar f6r manufakturindustrin eller dess
delbranscher. Ddremot dr det mojligt att
nagot belysa vad som kan kallas produk-
tionsteknikens karaktdr med avseende pa
betydelsen av produkt- och processinnova-
tioner i olika delbranscher. Faktoromkast-
ningar mellan industribranscher samman-
hinger till en del med hur takten i process-
och produktutveckling varierar mellan
branscherna. 1 det internationella bransch-
monstret (enligt OECD [1970]) 4r de mest
FoU-intensiva (’science based” enl. OECD:s
terminologi) branscherna, dvs. flyg-, elektro-
nik-, likemedels-, ovrig elektro-, kemisk och
instrumentindustri de, som karakteriseras av
manga nya och/eller tekniskt-vetenskapligt
framstaende produkter. De minst FoU-inten-
siva (”’non-science based’’) branscherna, dvs.
textil-, pappers- och massa-, livsmedels- och
viss 6vrig industri kdnnetecknas av relativt
gamla eller starkt standardiserade produkter.
Produktionstekniken 4r i dessa branscher
relativt standardiserad och utvecklas ofta av
maskinindustrin. 1 detta branschménster
klassas manufakturindustrin (exkl. instru-
mentindustrin) som en bransch med blandad
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vetenskaplig inriktning, men i det svenska
branschmonstret dr FoU-intensiteten i pro-
duktionen relativt ldg. Man kan sannolikt
hidvda att denna bransch kdnnetecknas av en
relativt stark produktutveckling men att
produkterna inte 4r sarskilt tekniskt avance-
rade, atminstone inte vad giller den svenska
manufakturindustrin. Starka skillnader fore-
ligger dock mellan delbranscherna.

Verktygs- och redskapsindustrin ir en
delbransch med historiskt goda produktions-
forutsdttningar. Forutsdttningarna for en
sjdlvstandig process- och produktutveckling
var saledes tidigare gynnsamma. Inom hand-
verktygs- och redskapsdelen av delbranschen
har dock de flesta produkterna sedan linge
och med sma fordndringar funnits pa mark-
naden. Diaremot har en gynnsam produktut-
veckling skett i Sverige for verktygsdelar
o. d. av speciellt hardmetall och da samman-
hidngt med satsningen inom stalindustrin och
dven inom maskinindustrin.

Metallkonstruktionsindustrin har i Sverige
varit en typisk hemmamarknadsindustri och
den svenska exporten dr internationellt sett
liten. 1 jimfOrelse med dess amerikanska
motsvarighet dr den pétagligt mindre intensiv
i tekniskt ledande personal, vilket delvis
antagits gilla dven i andra europeiska linder.
Den svenska metallkonstruktionsindustrin
har séledes varit varken sirskilt starkt inter-
nationellt etablerad eller inriktad pé tekniskt
avancerade produkter. Framvixten av ett
behov av avancerade metallkonstruktioner
for tung industri, for transporter av kemika-
lier o. d. kan emellertid bilda basen for en
stark svensk expansion. Sddana konstruk-
tioner ligger ndmligen vdl i linje med
inriktningen av svensk teknisk forskning
(t. ex. metallurgi) och utgdr dels en naturlig
utvecklingslinje for den svenska stalindu-
strin, dels ett naturligt komplement till den
svenska verkstadsindustrin, som internatio-
nellt sett dr starkt inriktad pa investerings-
varor.

Metallférpackningar dr inte sirskilt tek-
niskt avancerade produkter men silijs ofta
tillsammans med fOrpackningsmaskiner vil-
ka krdver mera utvecklingsin;atser. Hoga

SOU 1973:30



transportkostnader for sidana férpackningar
gor nirheten till en stor avancerad marknad
till en viktig produktionsbestimmande fak-
tor, medan diremot férpackningsmaskinerna
utmirks av hdg internationell rorlighet. Den
svenska forpackningsindustrin har i allmén-
het varit internationellt framgéngsrik vad
giller att ta fram béde nya fOrpackningar
(forpackningssystem) och nya férpacknings-
maskiner, vilket delvis beror pa en i jamforel-
se med Ovriga Europa hog per capita-for-
brukning av forpackningar. Internationelit
sett 1ldg den svenska forpackningsindustrin
tidigt bittre framme pa forpackningar och
férpackningsmaskiner f6r papper och papp
samt glas dn for t.ex. metall, vilket delvis
kan hidnfOras till rdvarubasen i landet, delvis
till livsmedels- och dryckesvaruindustrins
struktur och utveckling i landet (Laurin
[1972]).

Metalltrad, -ndt, -linor och -kablar &r inte
heller sirskilt tekniskt avancerade produkter.
Delbranschen kan i jaimfGrelse med andra
delbranscher snarare betecknas som en pro-
cessindustri. Att den svenska delbranschen
trots detta dr relativt teknikerintensiv kan
moijligen sammanhinga med en egen process-
och produktutveckling. Delar av denna in-
dustri har dessutom satsat pd en starkt
kvalitetsinriktad export.

Spik-, skruv- och bultindustri ir ockséa en
typisk processindustri jimfért med annan
manufakturindustri men en del sdrpriglade
krav pad den svenska marknaden (t.ex.
rifflingen pé spik, behovet av rostskydd) har
lett till en viss produktutveckling i Sverige.

Annan byggnadsmetallvaruindustri ir en
mera heterogen delbransch med produkter
avsedda for bl. a. VVS-installationer. Del-
branschen 4r internationellt sett stor att
doma av exportinriktningen, vilket delvis ar
en foljd av en hOg sanitdr standard i svenska
bostdder. Detta torde ocksd ha lett till en
sjalvstandig produktutveckling i den svenska
byggnadsmetallvaruindustrin.

Hushdllsmetallvaror utmirks knappast av
sdrskilt manga tekniskt avancerade produk-
ter och tillverkningen &r inte heller process-
betonad i jimforelse med andra delbran-
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scher. Den svenska tillverkningen av dessa
varor hade tidigare relativt stor betydelse
ocksa pa virldsmarknaden men har under
1960-talet alltmer tappat sin tidigare starka
stallning.

Annan metallvaruindustri bestar av all den
produktion, som inte kunnat hinfOras till
andra delbranscher. Som sadan dr industrin
starkt heterogen i sitt produktsortiment och
i sin produktionsteknik. Delbranschen prig-
las av att méinga nya produkter, vilkas
branschtillh6righet 4r oklar, klassas dit.

Instrumentindustrin ar sannolikt den del-
bransch inom manufakturindustrin, som
mest priglas av hdg innovationsfrekvens och
-h6jd (fr Hambrazus [1972 b] och STU
[1972]). Den tekniska utvecklingen 4r pé
manga sdtt snabb och anvindningen av
elektronik, som dnnu inte dr sdrskilt vanlig,
Okar starkt. Digitala instrument fér pro-
cesstyrning och -kontroll bérjar nu forekom-
ma oftare, vilket sammanhinger med att
processdatorer nu alltmer borjat anvdndas.
Som tidigare nimnts dr den svenska instru-
mentindustrin inte sirskilt stor. Det dr
kanske endast inom omradet elektro-
medicinska och vetenskapliga instrument
som produktutvecklingen i Sverige varit
internationellt sett betydelsefull att ddma av
de svenska virldsexportandelarna. Instru-
mentindustrin dr emellertid heterogent sam-
mansatt och darfor svar att dverblicka.

Utifrdn dessa sparsamma uppgifter kan
naturligtvis inte olikheterna i delbranscher-
nas teknikutveckling och det svenska bidra-
get till denna beddmas. Syftet har hir frimst
varit att peka pa teknikutvecklingens bety-
delse, karaktdr och samband med Sveriges
komparativa fordelar. I avsnitt 4.6.2 diskute-
ras hur vissa kvalitetsmatt kan tidnkas avspeg-
la den svenska och utlindska tekniska
utvecklingens snabbhet och karaktir i manu-
fakturindustrins varugrupper.
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4.4 Specialiseringstendenserna i svensk pro-
duktion av och utrikeshandel med manufak-
turvaror

I det foregaende huvudavsnittet diskuterades
olika incitament till strukturfordndringar i
den svenska manufakturindustrins varuin-
riktning i produktion och utrikeshandel. I
detta avsnitt analyseras vilka tendenser till
varuspecialisering, som faktiskt forelegat un-
der 1960-talet, i utrikeshandel, leveranserna
till den inhemska marknaden samt i leveran-
serna till vidrldsmarknaden. 1 kapitel 2
(diagram 2.1) har fér manufakturindustrins
delbranscher sddana specialiseringstendenser
analyserats med utgdngspunkt i utveck-
lingen mellan 1960 och 1969 av exportkvo-
ten i produktionen och hemmamarknadsan-
delar. Alla delbranscher utom metall-
konstruktions- och instrumentindustrierna
fick mellan dessa ar vidkdnnas minskade
marknadsandelar pd den inhemska markna-
den. Samtidigt 6kade exportkvoterna for sex
av de nio delbranscherna. Sddana tendenser
kan vara tecken pa en Okad specialisering
mellan Sverige och andra linder inom del-
branscherna. 1 det foljande analyseras spe-
cialiseringstendenserna mellan Sverige och
andra ldnder pa varugruppsniva for manufak-
turindustrin i sin helhet och fo6r dess
delbranscher. Forutsatt att en sddan speciali-
sering faktiskt skett under 1960-talet kan
den pa en given aggregationsniva besta av en
specialisering a) mellan varugrupperna pa
den valda aggregeringsnivan eller b) inom
varugrupperna och da utgdras av 1) en
specialisering mellan Sverige och andra ldn-
der pd en ldgre aggregationsniva, 2) en
specialisering mellan linder snarare &n mel-
och 3) en
specialisering inom varje land mellan foéretag.

Om det svenska specialiseringsmonstret i
utrikeshandeln skall studeras dr en metod att
bilda kvoten (X—M)/(X+M), dar X liksom
tidigare betecknar svensk export och M
svensk import, och studera denna kvots
utveckling over tiden fOr tvérsnittet av
varugrupper.3 Denna kvot kan for en given
varugrupp anta vidrden mellan +1 och —1.

lan varor eller varugrupper
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Virdet +1 erhalls for varugruppen om den ar
en ren exportvara, dvs. da ingen import
forekommer, och virdet —1 erhalls sdledes
for en ren importvara. Normalt kommer
dock vidrdena att ligga i det mellanliggande
intervallet. Spridningen (kring medelvirdet)
av kvoten Over samtliga varugrupper blir stor
om virdena ligger vil samlade kring de bada
extremvirdena i intervallet. Om spridningen
Okat fran en tidpunkt till en annan kan detta
alltsd tolkas som en Okad specialisering
mellan varugrupperna i branschen. Minskas
ddremot spridningen tolkas detta som spe-
cialisering inom varugrupperna. Utvecklingen
av spridningen i kvoten (X—M)/(X+M) i
tvirsnittet av varugrupper visar saledes spe-
cialiseringstendenser i utrikeshandeln.

P4 motsvarande sdtt kan specialiserings-
tendenserna i leveranserna till den inhemska
marknaden analyseras. Detta kan ske med
hjilp av kvoten [(O—-X)-M]/[(O-X)+M],
dir O betecknar produktionens saluvirde
och O—X alltsé den svenska forsiljningen till
hemmamarknaden. Den olika virderingen av
O, X och M introducerar dock vissa mitfel i
kvoten (jfr ocksa diskussionen i appendix A
om mitfelen i O for enstaka varugrupper).

I utrikeshandeln saknas tendenser till
Okad specialisering 1960—1969 mellan varu-
grupperna sdvdl for hela manufakturin-
dustrin som for alla delbranscher utom
instrumentindustrin att doéma av tabell 4.5.
Att tendenserna till 6kad specialisering mel-
lan varugrupper ndstan helt saknas i utrikes-
handeln kan ha manga orsaker. En av
dem kan vara att tulldiskrimineringen i
Europa genom EFTA och EEC ledde till en
specialisering i utrikeshandeln med EFTA
men inte med andra linder (se punkt b) 2
ovan). Detta problem analyseras i det foljan-
de kapitlet.

3 Den forsta empiriska studien av sidana spe-
cialiseringstendenser i utrikeshandeln mellan linder
gjordes av Grubel [1967]. Metoden var dock inte
densamma. Grubel & Lloyd [1971] anvdnde dock
ovanstdende kvot men endast for att studera
aggregeringens tinkbara betydelse for ett bestimt
ar. Metoderna som hir anvints bygger p&4 Ohlsson
[otryckt]. En utforligare diskussion om metoder
och presentation av resultat for manufakturin-
dustrin finns i Ohlsson [1973b],
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Tabell 4.5 Matt pa specialiseringstendenser i den svenska utrikeshandeln och produktionen

av manufakturvaror 1960—1969

SNI- Delbransch Antal Spridningen i kvoten
kod varu-
grup- X-M 0O-X)-M
per X+M (0-X)+M
1960 1969 1960 1969
811 Verktygs- och redskapsindustri 12 0,61 0,59 0,73 1,80
. & 10 0,61 0,60 0,57 0,57
3813 Industri for metallkonstruk-
tioner 9 0,60 0,45 0,32 0,56
38192 Industri for metalltrad, 11 0,79 0,66 0,83 1,00
-nit, -linor, -kablar 9 0,73 0,63 0,58 0,55
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 6 0,59 0,45 0,83 0,78
38194 Annan byggnadsmetallvaru- 6 0,60 0,59 3,45 2,73
industri 5 0,60 0,59 0,34 0,38
38195 Hushallsmetallvaruindustri 9 0,52 0,38 0,51 0,49
38199 Annan metallvaruindustri 31 0,51 0,50 0,75 1,08
27 0,50 0,51 0,57 0,64
3851 Instrumentindustri 15 0,46 0,55 1,88 7,37
14 0,45 0,49 0,60 0,62
Hela manufakturindustrin 101 0,60 0,55 1,36 3,13
91 0,60 0,55 0,63 0,63

Anm: Varugrupperna utgor den ligsta mojliga aggregationsnivén i klassificeringen enligt SITC. P4 grund
av att fel i produktionens saluvirde kan finnas 1 ett antal varugrupper enligt appendix A har tva olika
berdkningar uttorts for de delbranscher, som enligt definitionen skall inkludera dessa varugrupper. For
hela manufakturindustrin inkluderades ocksa de tva varugrupper som utgdr (hela) metallfdrpackningsin-
dustrin. Utvecklingen mellan tva &r av spridningen i méttet (X—M)/(X+M) visar om specialiseringstenden-
ser finns pd den aggregationsnivd, som valts mellan svenska producenters export och utlindska
producenters export till Sverige. Motsvarande utveckling av [(O—X)—M]/[(O—X)+M] visar om sidana
tendenser forelegat mellan svenska och utlindska producenter i deras leveranser till den svenska

marknaden.
Kalla: Se tabell 4.3.

Tendenserna till minskad specialisering
mellan varugrupper i utrikeshandeln kan
vidare mojligen vara ett internationellt drag.
I tabell 4.6 redovisas (pa en hégre aggrega-
tionsniva) korrelationerna mellan svensk ex-
port och vissa andra OECD-linders for 1964
och 1969. Det visar sig didrvid att den
svenska exporten tenderat att bli mera lik
andra ldnders (utom gentemot Norges).
Denna utveckling kan visserligen vara en
foljd av marknadsstorlekens inverkan pé
korrelationerna, men tillsammans med dvriga
resultat pekar detta pa att varustrukturen i
OECD-ldndernas utrikeshandel tenderat att
utvecklas till att bli alltmer lika for savil
export som import.
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Specialiseringstendenserna i leveranserna
till den inhemska marknaden 4r nagot oklara
beroende pa att olika mitfel i produktions-
virdet forefaller finnas for flera varugrupper
(appendix A). Av denna anledning berikna-
des spridningen av kvoten [(O—X)—M]/
[(O—X)+M] ocksa for tvirsnitt som exklude-
rade dessa varugrupper. For sistndmnda kvot
giller att tendenser till 6kad svensk speciali-
sering mellan varugrupper fOreligger inom
industri fé6r metallkonstruktioner och annan
metallvaruindustri samt mojligen ocksa inom
annan byggnadsmetallvaru- och instrument-
industri.

Slutsatserna av denna analys av specialise-
ringstendenser dr likartade dem som i kapitel
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Tabell 4.6 Korrelationer mellan Sveriges och andra industrilinders export av manufaktur-

varor 1964 och 1969

Exportland Korrelationer med svensk export
1964 1969
Kanada 0,19 0,27
USA 0,39 0,50
Japan 0,26 0,35
OECD-Europa 0,61 0,72
Belgien-Luxemburg 0,12 0,20
Nederlanderna 0,42 0,43
Visttyskland 0,68 0,75
Frankrike 0,30 0,52
Italien 0,42 0,53
Storbritannien 0,46 0,56
Norge 0,30 0,24
Danmark 0,35 0,40
Finland oo 0,25
Osterrike 0,48 0,76
Schweiz 0,40 0,53

Anm: Antalet varugrupper dar 40. For Finland finns inga uppgifter publicerade for 1964, da landet ej

tillhorde OECD.
Kalla: Se tabell 3.7.

2 erhdlls for delbranscherna. Handelshind-
rens liberalisering fore och under 1960-talet
har till synes inte lett till en 6kad specialise-
ring i svensk produktion och utrikeshandel
pa varor och delbranscher som redan 1960
hade en hog export. Under detta decennium
utvecklades exportvarorna siledes inte till
att bli mera utpriglade exportvaror och
importvarorna inte till mer renodlade im-
portvaror. Detta resultat har alltsd inte pa-
verkats av den ytterligare disaggregering som
hir gjorts genom Overgangen fran nio del-
branscher till ett hundratal varugrupper. I
kapitel 5 undersoks om det i stdllet dr sa att
den svenska specialiseringen av utrikeshan-
deln med manufakturvaror under 1960-talet
varit en specialisering i utrikeshandeln med
olika utlindska marknader, t. ex. till f61jd av
EFTA och EEC.

4.5 Utvecklingen av den svenska kvalitetsin-
riktningen i internationell jimforelse

4.5.1 Inriktningen pa varugrupper med hog
kvalitet

I kapitel 3 definierades empiriskt tva kvali-
tetsbegrepp. Det ena anvindes for jamforel-
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ser mellan varugrupper, som produktionstek-
medan det andra
belyste produktdifferentieringen, dvs. kvali-
tetsinriktningen inom produktionstekniskt
relativt homogena varugrupper. I analysen av

niskt var starkt olika,

den svenska inriktningen pa hdgkvalitativa
varugrupper korrelerades den svenska manu-
fakturexporten med kvalitetsindexet, dvs.
det genomsnittliga europeiska tonpriset.
Som jimfOrelse anvindes OECD-exportens
korrelation med kvalitetsindexet. Den svens-
ka manufakturexporten befanns vara matt-
ligt inriktad pa kvalitetsvarugrupper. I tabell
4.7 redovisas liknande korrelationsberak-
ningar for tva ar, 1964 och 1969. Den
svenska kvalitetsspecialiseringen har mellan
dessa tva ar uppenbarligen inte fOrbittrats
relativt Europa i 6vrigt. Kanada, Frankrike
och Storbritannien &4r de linder som mest
indrat sin exportsammansdttning till hogre
andelar for hogkvalitativa varugrupper, me-
dan Italien dr det frimsta exemplet pa den
motsatta utvecklingen.

I korrelationsanalysen for de tva éren
anvinds tva kvalitetsindex — ett for vartdera
aret. Med denna inledande analys kan sédledes
inte avgdras om fordndringen av ett lands
relativa position kan hinfdras till férdndring-
en i exportens sammansittning eller i utveck-
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Tabell 4.7 Korrelationer mellan vissa industrilinders export av manufakturvaror 1964 och

1969 och kvalitetsindexet respektive ar

Exportland Korrelationer med kvalitetsindexet
1964 1969
Kanada 0,13 0,21
USA 0,20 0,26
Japan -0,14 ~0,13
OECD-Europa 0,01 0,04
Belgien-Luxemburg -0,19 -0,20
Nederlinderna 0,11 0,13
Visttyskland 0,06 0,06
Frankrike -0,11 —-0,04
Italien -0,06 -0,11
Storbritannien 0,02 0,09
Norge -0,09 -0,11
Sverige -0,04 0,00
Danmark 0,38 0,38
Finland - -0,04
Osterrike 0,03 0,05
Schweiz 0,25 0,26

Anm: Antalet varugrupper ar 40. Se ocksi anm. till tabell 4.7.

Kalla: Se tabell 3.7.

lingen av kvalitetsindexet.® 1 den foljande
regressionsanalysen 10ses bl. a. detta problem
vad avser den svenska kvalitetsspecialisering-
en.

4.5.2 Produktdifferentieringen

I kapitel 3 mittes produktdifferentieringen i
ett lands export av en given varugrupp med
kvoten mellan landets exportpris per ton och
motsvarande europeiska exportpris per ton. 1
detta avsnitt betraktas utvecklingen av pro-
duktdifferentieringen matt pa detta sitt fran
1964 till 1969. Avsnittet avslutas med en
jamforelse av produktdifferentieringen och
kvalitetsindexet i manufakturindustrins varu-
sortiment.

I tabell 3.9 redovisades vissa europeiska
industrildnders produktdifferentiering i ge-
nomsnitt f6r exporten av metallmanufaktur
1964 och 1969. Sveriges produktdifferen-
tiering i manufakturexporten var utpriglat
positiv. och har i genomsnitt okat endast
obetydligt mellan dessa ar. Schweiz hade
bdda aren en betydligt mera utpriglad
produktdifferentiering, men denna minskade
starkt mellan dren. Andra linder som foll
tillbaka var Belgien och Italien, medan
utvecklingen foér Frankrike gick i motsatt
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riktning. Svensk manufakturindustri har sale-
des i genomsnitt lyckats uppritthdlla sin
produktdifferentiering relativt vil.

I tabell 3.10 redovisades den genomsnitt-
liga svenska produktdifferentieringen i ex-
porten fran manufakturindustrins nio del-
branscher 1964 och 1969. Utvecklingen var
starkt olika f6r delbranscherna. 1 savil
metallférpacknings- som hushéllsmetallvaru-
industrin minskade den genomsnittliga pro-
duktdifferentieringen. Dessa tvd delbran-
scher kdnnetecknades fOr Ovrigt av en ogynn-
sam utveckling av varldsmarknadsandelarna.
For metallkonstruktionsindustrin, som hade
den gynnsammaste andelsutvecklingen, Oka-
de emellertid produktdifferentieringen med
ndra 30 %. | &vrigt var utvecklingen oenhet-
lig. Verktygs- och metalltradsindustrierna,
som hade klart sjunkande marknadsandelar,
Okade t. ex. sin produktdifferentiering, me-
dan motsatsen, dvs. O6kande andelar och
nagot minskad produktdifferentiering, gillde
for annan metallvaruindustri.

Orsaken till denna svenska specialisering
inom varugrupperna pé varor med hog
kvalitet diskuterades i kapitel 3. En delfor-

4 Korrelationskoefficienten mellan  kvalitets-
indexet for 1964 och 1969 ir dock si hog som
0,99.
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Tabell 4.8 Den genomsnittliga svenska produktdifferentieringen i manufakturexporten
1969 och dess absoluta fordndring 1964—1969 m. m. i fyra klasser av varugrupper indelade

efter kvalitetsindexet for 1969

Klass Kvali- Produkt- Forindring Genomsnittlig tillvixttakt Forandring
tets- differen- (i procent- iprocent under femars- (i procentenheter)
indexet tiering enheter) perioden 19641969 i i
$ 1000 1969 i produkt-
per ton differen- virlds- svensk virlds- hemmamark-
tiering exporten for- marknads-  nadsandel
1964-1969 brukning andel
1 13,27 1,13 -0,09 101,2 39,2 -0,7 -5,2
2 1,28 1,23 0,13 60,7 61,0 -0,2 -24
3 0,68 1,42 -0,13 84,0 67,2 0,0 —4.,5
4 0,33 2,05 0,23 64,2 50,6 -0,1 1,6

Anm: Antalet varugrupper dr 36 med 9 varugrupper i varje klass. I klass 1 ingir siledes de nio
varugrupper som hade det hogsta kvalitetsindexet 1969.

Kadlla: Tabell 2 i appendix B.

klaring ansédgs vara att Sverige vid given
inriktning pa varugrupper i likhet med andra
smé industrilinder maste inrikta sin produk-
tion pa varutyper med smaé serielingder,
speciell utformning o. d. En jimforelse mel-
lan den svenska produktdifferentieringen
och kvalitetsindexet for varugrupperna visar
pd en negativ korrelationskoefficient mellan
de tva variablerna (omkring —0,2 f6ér bade
1964 och 1969). Det finns saledes i materia-
let en tendens till att produktdifferentiering-
en skulle vara storst for varugrupper, som
enligt kvalitetsindexet 4r mindre teknolo-
giskt avancerade, vilket dr fallet med stan-
dardbetonade varor fran kapitalintensiv (pro-
cess-) industri, i vilken ofta skalekonomierna
ir stora. Detta kan antyda att produktdiffe-
rentieringen i manufakturindustrin 4r en
atgird, som anvints av foretag och bran-
scher, vars produkter och produktionsteknik
t.ex. genom kombination av skalférdelar
och ett relativt hemmamarknadens storlek
hégt skaloptimum déligt O6verensstimmer
med Sveriges komparativa fordelar. I syfte
att ge en viss belysning av denna fraga
indelades de 36 varugrupperna i fyra lika
stora klasser efter virdet pa kvalitetsindexet.
Direfter berdknades den genomsnittliga pro-
duktdifferentieringen 1969 samt dennas for-
indring 1964-1969 i dessa fyra klasser
(tabell 4.8). [ tabellen redovisas dven tillvixt-
takten isvensk férbrukning och varldsexport
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samt fordndringen (i procentenheter) av
svenska marknadsandelar.

Av tabellen framgar att de nio varugrup-
perna med hogsta virde pa kvalitetsindexet
ocksd har en hog tillvixttakt i vdrldsexpor-
ten. Ett sddant samband mellan tillvixttak-
ten 1 forbrukning och kvalitetsindexet som
matt pd bl a. produktalder, innovations-
frekvens och -héjd var ocksd vad som
forvintades enligt diskussionen i kapitel 3.
Néigot liknande samband mellan kvalitetsin-
dexet och svensk forbrukning foreligger
dock inte. Detta beror pa att klass 1 inklude-
rar inte enbart klart teknologiskt avancerade
varugrupper med hog tillvixttakt utan dven
en mellangrupp, som bl. a. inkluderar vissa
verktyg och hushallsmetallvaror med i Sveri-
ge men e¢j i virldsexporten stagnerande eller
t. o. m. minskande f6rbrukning.

Det framgar vidare av tabellen att pro-
duktdifferentieringen i Sverige &r starkare
for klasser med enligt kvalitetsindexet stan-
dardbetonade produkter in for sddana med
hog kvalitet. Daremot erhalls ingen enhetlig
tendens for sambandet mellan kvalitetsin-
dexet och utvecklingen av produktdifferen-
tieringen som i stdllet forefaller att minska i
varugrupper med hog tillvixt i varldsexpor-
ten men OKa i varugrupper med lag tillvdxt.
Fordndringen i virldsmarknadsandelen &r
mer negativ ju hogre kvalitetsindexet och ju
ldgre produktdifferentieringen 4r i klass-
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genomsnitten. Dessa olikartade tendenser
tolkas forst i sammanfattningen. Det kan
dock redan nu konstateras att sivil del-
branschmonstret som klassmonstret (i tabell
4.8) i produktdifferentieringen verkar att
peka i den riktningen att produktdifferen-
tieringen 4r starkare ju mer kapitalintensiv
och standardbetonad produkten 4r. Detta
tillsammans med det ovan beskrivna linder-
monstret tyder pa att det 4r kombinationen
av liten hemmamarknad, stora skalférdelar
och relativt hemmamarknadens storlek hogt
skaloptimum, som 4r de frimsta drivkrafter-
na bakom de sma industrilindernas produkt-
differentiering. Om dessutom tillgdngen pé
tekniker (inkl. vetenskapsmidn och ingenjo-
rer) for produktutveckling av manufaktur-
varor ir exceptionellt god i ett sadant litet
land kan inriktningen pé kvalitetsprodukter
bli s& stark att den resulterar i bade en stark
positiv produktdifferentiering och en utprig-
lad inriktning pa teknologiskt avancerade
Detta &r fallet frimst med
Schweiz men dven den danska manufaktur-

varugrupper.

industrin skiljer sig i detta avseende gynn-
samt frin de andra smd europeiska linder-
nas. [ bada fallen torde varugiuppsinrikt-
ningen bero pd forekomsten av en relativt
stor instrumentindustri.

4.6 Bestdmningsfaktorer till marknadsande-
larnas utveckling 1964—1969

4.6.1 Problem

Variationerna mellan varugrupper i férind-
ringen av svenska marknadsandelar hanfor-
des inledningsvis till olikheter i a) féridnd-
ringen av produktrorligheten, t. ex. genom
de svenska importtullarnas sinkning, b) den
tekniska utvecklingen samt c¢) hur fordnd-
ringen av de komparativa fordelarna inverkar
pa de produktionstekniskt olika varugrup-
perna.

Vissa forberedande analysresultat antydde
att férdndringen av hemmamarknadsandelar-
na inte enkelt kunde hinfdras till den
svenska tullsinkningens storlek. Fordnd-
ringen av de svenska virldsmarknadsandelar-
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na kunde inte hidnfdras till en okad eller
minskad inriktning pa hogkvalitativa varu-
grupper (ifr tabell 4.7). Hir skall dessa
prelimindra resultat utsidttas for en mera
ingéende provning i det att inverkan av flera
variabler samtidigt provas med hjilp av
regressionsanalys. Dessa variabler och deras
hypotetiska inverkan p& de beroende variab-
lerna presenteras i det foljande avsnittet.
Forst skall dock sambanden mellan néagra av
variablerna beskrivas med hjilp av tabell 4.9.

Varugrupperna indelades efter storieken
pa virldsexportandelen respektive hemma-
marknadsandelen 1964 i fyra klasser med
nio varugrupper i varje klass. I tabell 4.7
redovisas klassgenomsnitt for ett antal vari-
abler. Man kan dir iaktta att de tva
marknadsandelarna inte helt samvarierar
oOver klasserna, vilket enligt tidigare resone-
mang kan bero pé inverkan av produktrorlig-
heten. Virldsexportandelen tenderar vidare
att minska mest (i antal procentenheter) i
klassen med de hogsta andelarna 1964 och
att 0ka fOr varugrupperna i klassen med de
ligsta andelarna 1964. Varugrupperna i den
sistndmnda klassen erhéller f6r Ovrigt hogsta
genomsnittsvirdet pa kvalitetsindexet. Den
svenska vidrldsmarknadsandelen dr uppenbar-
ligen hogst for varugrupper i mellanliget
mellan standardbetonade och teknologiskt
avancerade varugrupper. Produktdifferentie-
ringen dr ocksa stor for dessa liksom
tillvixttakten i sdvidl virldsexporten som den
svenska férbrukningen.

Klassningen efter hemmamarknadsande-
larna 1964 visar att de nio varugrupperna
med de hogsta andelarna har ligst viarde pa
kvalitetsindexet och en hég tillvixttakt pa
marknaderna. Sidnkningen av hemmamark-
nadsandelarna &r vidare stdrre vid storre
initiella marknadsandelar dn vid mindre. I
ovrigt foreligger inga klara tendenser i mate-
rialet.

4.6.2 Hypoteserna

Bland de utférda regressionerna ingar dels
sddana som baseras pa relativa forindringar
(i procent), dels sddana som utgir frén
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Tabell 4.9 Genomsnittlig fordndring i marknadsandelar m. m. fér den svenska manufaktur-
industrins varugrupper indelade i fyra klasser med hinsyn till initiell marknadsandel 1964

Rangord- Virlds- Hemma- Absolut forind- Mitt Produkt- Absolut Tillvixttakten i

ningsvari- export- mark- ring av pavaru- diffe- fordind- procent under perio-

abel och andel nads- grup- rentie- ringav  den 1964-1969

klass i pro- andel i  vidrlds- hemma- pens ringen  produkt- ———M
cent procent export- mark- kvali- diffe- virlds-  svensk

andel nads- tet rentie-  exporten forbruk-
andel ringen ning

Virldsex-

portandel

1 8,38 71,6 —1,40 0,1 3,52 1,95 -0,09 92 70

2 3,34 73,6 -0,13 -24 0,76 1,25 0,06 62 40

3 1,78 83,4 —0,04 -6,1 1,86 1,48 0,22 70 39

4 0,89 457 0,33 -2.2 9,43 1,14 -0,04 86 69

Hemmamark-

nadsandel

1 4,69 95,7 -0,21 -23 0,71 141 0,08 86 70

2 2,87 84,9 -0,37 -5,0 1,02 1,81 -0,02 69 49

3 3,98 69,9 —-0,29 -1,3 1,38 1,43 -0,08 59 32

4 2,86 29,8 -0,38 -1,8 12,45 1,18 0,16 97 66

Anm:1 den Gvre hilften av tabellen har de 36 varugrupperna fordelats si att de nio varugrupper, som
hade den hogsta virldsexportandelen 1964, utgor klass 1, de dédrnist fljande nio varugrupperna klass 2

osv. |
hemmamarknadsandelen 1964.
Kalla: Tabell 2 i appendix B.

absoluta foriandringar (i procentenheter) i de
ingaende variablerna. Hypoteserna dr nistan
undantagslost desamma for bada funktions-
formerna. I sin grundform har samtliga
variabler operationellt definierats i kapitel 3.
De hypotetiska variabelsambanden kan be-
skrivas som foljer.

Marknadsandelarna i Sverige och pa
virldsmarknaden paverkas olika av fordnd-
ringar i produktrorligheten. Ju starkare Ok-
ningen av produktrirligheten dr, desto storre
torde minskningen av hemmamarknadsande-
len vara. Mera ovisst dr i vilken riktning den
svenska virldsmarknadsandelen paverkas.

Hur en svensk tullférindring hypotetiskt
inverkar pa hemmamarknadsandelen diskute-
rades i boOrjan av detta kapitel. Sambandet
antas trots de resultat som dir erholls vara
negativt, dvs. ju storre tullsinkningen (defi-
nierad som ett positivt tal) ir, desto storre
blir sinkningen av hemmamarknadsandelar-
na. Aven i regressionerna med virldsexport-
andelens fordndring som beroende variabel
inkluderades den svenska tullférdndringen
och grundhypotesen &r att sambandet ar
positivt, dvs. att vdrldsexportandelen Gkar
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den undre hilften av tabellen har varugrupperna pa motsvarande sitt indelats efter

mer vid en storre minskning av de svenska
importtullarna dn vid en mindre. Det finns
tvéd skl till en sidan hypotes. Det ena dr att
man under 1960-talet har iakttagit tendenser
att en tullsinkning for hemmamarknadsin-
riktade producenter lett till en hardare
varuspecialisering och en satsning pa liangre
produktionsserier i samband med att de sokt
kompensera minskande hemmamarknadsan-
delar med dkad export. Det andra skilet ar
tullstrukturens stora likhet i industrildinderna
som medfért att ocksd tullsinkningarnas
relativa storlek inom EFTA respektive EEC
varit likartad.

Forindringar av marknadsandelar, som
inte kan hinforas till fordndringar i produkt-
rorligheten (t. ex. tullsinkningar), antas sam-
manhinga med exogent givna forindringar i
produktionsteknik eller komparativa forde-
lar eller med styrkan och snabbheten i
anpassningen inom de svenska foretagen till
sddana fordndringar. Denna anpassning ir
endogent bestdmd, dvs. beror pa sadana
forhallanden inom branschens foretag som
foretags- och anldggningsstruktur, foretags-
ledning, finansiella férhallanden osv. De
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foljande variablerna antas finga upp en del
av inflytandet av tekniska fordndringar,
komparativa fordelar och den svenska an-
passningen i féretagen. Variablerna ar dock
behiftade med en icke obetydlig osdkerhet,
varfor antagandets rimlighet kan betecknas
som relativt osdkert.

Marknadens tillvixttakt antas reflektera
skillnader i efterfragan pa produkterna som
beror av t. ex. skillnader i pris- och inkomst-
kinslighet. En snabb tillvixttakt forutsdtts
dirvid varugrupper med lag priskdnslighet
eller hog inkomstkinslighet erhalla. Sddana
faktorer pa efterfragesidan skapade enligt
kapitel 2 komparativa fordelar for Sverige
och sirskilt gillde detta de marginella kom-
parativa fordelarna. Om fGretagens anpass-
ning 4r lika god inom alla delar av manufak-
turindustrin, borde utvecklingen av mark-
nadsandelarna samvariera positivt med mark-
nadstillvixttakten. En negativ regressions-
koefficient skulle kunna tyda pd en dalig
anpassning i branschen. Det finns emellertid
ett problem, som forsvarar en sddan tolk-
ning. Det normala moénstret for marknadstill-
vixten under en produkts livscykel dr att
tillvixttakten 4dr fortsatt hog, om dn i
avtagande, da produktionstekniken utvecklas
mot mera kapitalintensiva och mellan foreta-
gen mera enhetliga metoder, vilket ocksa
ofta innebir att skalférdelar skapas. Skalfor-
delar och ett relativt marknadsstorleken hogt
skaloptimum bildar emellertid normalt dali-
ga produktionsférutsdttningar fér en bransch
i Sverige. Regressionskoefficienten for mark-
nadens tillvixttakt behover dirfor inte vara
densamma i regressioner med hemmamark-
nadsandelens forandring och i regressioner
med varldsmarknadsandelens f6rdandring. For
den forra giller ndmligen att en hog tillvdxt-
takt i svensk forbrukning tenderar att mot-
verka skalnackdelarna medan en hog tillvaxt-
takt i virldsexporten diremot kan forsdmra
redan déliga produktionsférutsattningar i
Sverige genom att skynda pd utvecklandet av
en oférmanligare processteknik. (Jfr diskus-
sionen kring denna punkt i kapitel 3.)

Grundhypotesen dr att ett positivt sam-
band rdder mellan andelsférindring och
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marknadstillvdxttakt. Sambandet fOrvintas
dock vara starkare positivt for den inhemska
marknaden 4n f6r virldsmarknaden. Ett
negativt samband® kan di utgora ett tecken
pd antingen en dalig anpassningsfdrmaga i
branschen eller daliga produktionsférutsatt-
ningar till f6ljd av skalfordelar.

I kapitel 3 definierades ett matt pa
varugruppens kvalitet i teknologisk mening
att anviandas vid jimforelser med andra
varugrupper inom branschen. Detta kvalitets-
index for 1964 star f6r produktionstekniken
i varugruppen vid periodens bérjan. Den
empiriska konfrontationen av mattet i kapi-
tel 3 utfoll sa, att det kan antas att a)
extremt hdga virden erhalls f6r varugrupper,
som inkluderar manga nya och/eller sirskilt
innovationshoga varor, b) extremt laga vir-
den erhalls for standardbetonade varugrup-
per med en kapitalintensiv teknik, som ocksa
eventuellt priglas av stora skalfordelar. I
mellangruppen hamnar en rad relativt yrkes-
arbetarintensiva, maéttligt teknologihdga va-
rugrupper. Det 4r i denna mellangrupp den
svenska manufakturindustrin traditionellt
haft sin styrka.

Sambandet mellan kvalitetsindexet 1964
och marknadsandelarnas forandring gar via
Sveriges komparativa fordelar. Enligt diskus-
sionen i kapitel 2 innebar utvecklingen fore
och under 1960-talet att de komparativa
férdelarna forsvagades for produktion, som
fraimst grundas pa en hog andel yrkesarbeta-
re, samt i varje fall fran efterfragesidan
forstirktes for produktion av nya, tekniker-
intensiva produkter och fran kostnadssidan
forstarktes for produktion av kapitalintensi-
va produkter. Om emellertid en hog kapi-
talintensitet sammanhdnger med starka skal-

5 Det havdas ibland att Sverige till f6ljd av bl. a.
bristen pa arbetskraft skulle ha haft sarskilt svart
att hivda eller 6ka marknadsandelarna pa snabbt
vixande produkter. Detta maste da antas bero pé
att a) bristen 4r sirskilt svar i Sverige eller pa att b)
trogrorligheten pd faktormarknaderna &r sirskilt
stor i Sverige i jimforelse med andra industrilinder.
Det forefaller troligare att svensk industri i allmén-
het pa grund av en sidan allmén arbetskraftsbrist
skulle ha svart att hivda sina marknadsandelar dn
att det skulle vara speciellt svart att expandera
produktionen av produkter i snabbt dkande efter-
frigan.
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fordelar torde normalfallet vara att en
forstirkning av fordelarna pa sddana varor
skett enbart om skaloptimum i produktio-
nen inte dr alltfér stort (den inhemska
marknadens storlek utgdr t.ex. en stark
restriktion, men ocksd foretagsstorieken vid
periodens borjan). Forutsdtts samtliga pro-
duktionsfaktorer vara fritt rorliga pd mark-
naden skulle ert positivt samband mellan
utvecklingen av marknadsandelarna
1964—-1969 och kvalitetsindexet 1964 for-
vintas. Detta dr var grundhypotes. Blir sa
inte fallet kan detta tolkas inom ramen for
modellen som a) att skalekonomier (skal-
optimum) inte sammanhidnger med en hog
kapitalintensitet i branschen och att mark-
nadsandelarna i enlighet med de komparativa
férdelarna darfér utvecklats gynnsamt for
varugrupper med extremt héga och med
extremt laga virden pa kvalitetsindexet eller
som b) att branschens anpassning varit dalig.

Det har tidigare hévdats att fordndringar i
Sveriges komparativa fordelar intraffat under
och efter det andra virldskriget och att dessa
forindringar gatt i en fér branschens produk-
tionsférutsdttningar ogynnsam riktning. Det
forhallandet att andelsforlusterna var sdrskilt
stora for de traditionellt starka delarna av
manufakturindustrin bedémdes delvis vara
ett utslag av sadana fOrindringar. Delbran-
schernas marknadsandelar 1969 tydde pé att
anpassningen da var langt ifrdn avslutad.
Expansionen fér produkter inom manufak-
turindustrin med relativt sett forbattrade
produktionsférutsittningar torde di borja pa
den inhemska marknaden. Stagnationen eller
kontraktionen for exportintensiva produkter
med forsimrade forutsittningar sker dar-
emot sannolikt forst pa exportmarknaden,
diar konkurrenstrycket vanligtvis dr hardast.
Under en sddan omvandlingsprocess kan
utslagen for kvalitetsindexet och fo6r andra
oberoende variabler bli olika i regressioner
med férdndringen i hemmamarknadsandelen
som beroende variabel jamfdrt med regres-
sioner med forindringen i vidrldsmarknads-
andelen. Om sa ir fallet pekar detta pa att
punkt b) ovan r en rimlig tolkning.

Det anfoérdes ovan att den tekniska ut-
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vecklingen kunde medfora omkastningar i
rangordningen av branscher (produkter) med
avseende pa olika faktorintensiteter. Férdnd-
ringen i kvalitetsindexet avses fanga upp tva
olika slag av drivkrafter till sddana teknikfor-
indringar. Den ena drivkraften uppkommer
genom att den fOrindring av processtekni-
ken, som sker under en produkts livscykel,
ir olika stark och gar olika snabbt for olika
produkter (kapitel 3). Den andra drivkraften
till omkastningar mellan varugrupperna air
att produktinnovationer systematiskt kan
uppkomma i stdrre utstrickning eller ha en
hogre innovationshdjd i en del varugrupper
dn i andra. Grundhypotesen dr att marknads-
andelarnas utveckling dr positivt korrelerad
med forindringen i kvalitetsindexet. Erhalls
inte detta resultat blir tolkningen analog
med den for kvalitetsindexet ovan (punkter-
na a) och b) ).

De hittills diskuterade métten hidnfor sig
till variabler, som avses fanga upp egenskaper
hos varugrupperna i efterfragan och produk-
tionsteknik. Mattet pd produktdifferentie-
ringen mellan svensk och europeisk export
for 1964 avses avsloja hur langt anpassningen
till fraimst skalférdelar drivits inom varugrup-
perna. Enligt de linder-, bransch- och pro-
duktjimforelser, som ovan genomfOrts,
tycks nidmligen detta matt visa pa anpass-
ningen till de daliga produktionsférutsitt-
ningar sma industrilinder har i produktion
med patagliga skalekonomier. Om pa grund
av skalekonomier incitamenten till och ut-
rymmet” for en sddan specialisering ar lika
stort inom alla varugrupper, skulle produkt-
differentieringsmattet 1964 avsloja hur vil
anpassad den svenska produktionen initiellt
var for olika varugrupper. Grundhypotesen
ar. att ju hogre produktdifferentieringen da
var, desto bdttre kan marknadsandelarna
hdllas under den féljande perioden. De bada
forutsdttningarna dr troligen inte helt upp-
fyllda men till en del skillnader i ”’specialise-
ringsutrymmet” mellan varugrupper tas hén-
syn antingen direkt i konstruktionen av
mattet pa produktdifferentieringen eller ge-
nom att en variabel inkluderas som féangar
upp hur heterogent sammansatta varugrup-
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perna ir (jfr diskussionen i kapitel 3). Om
utslaget inte blir positivt, kan detta tolkas
antingen sd att marknadsanpassningen initi-
ellt och den foljande andelsutvecklingen inte
sammanhidnger eller sd att mattet pa pro-
duktdifferentieringen inte (tillsammans med
andra oberoende variabler) tillrickligt vél
reflekterar denna anpassning till skalekono-
mier i produktionen.

i produktdifferentieringen
under perioden kan antingen vara ett uttryck
for en fOrsenad anpassning till initiellt
existerande skalekonomier i produktionen
eller reflektera en successiv anpassning till
under perioden skapade skalekonomier. I
bada fallen innebir produktdifferentieringen
att marknaden foOr vissa, mera standardbeto-
nade varor inom varugruppen slipps till
konkurrenterna, varfdér grundhypotesen blir
att en stark produktdifferentiering under
perioden sammanhdnger med ett uppgivande
av marknadsandelar (kapitel 3). Om sa inte
skulle vara fallet blir tolkningen densamma
som for mattet pa produktdifferentieringen
1964.

Om kvalitetsindexet 4r ett matt pa hur
avancerad eller standardiserad en varugrupp
ir teknologiskt i relation till andra, sa visar
vart matt pa heterogenitetsgraden hur hete-
rogena eller standardiserade varorna ir inom
en varugrupp i jaimforelse med varorna inom
andra. Dessa tva matt kompletterar darfor i
viss mén varandra, men heterogenitetsgraden
kompletterar ocksa produktdifferentierings-
mattet genom att den reflekterar hur stort
“utrymmet” ar for differentiering av pro-
duktionen. Det kan fOrvintas att ju mer
heterogen varugruppen initiellt dr, dvs. ju
mindre varorna &r standardiserade, desto
ldttare kan marknadsandelarna behdllas. Om
ett sadant positivt samband inte erhalls, blir
tolkningen analog med den for kvalitetsin-
dexet (punkterna a) och b) ovan).

Heterogenitetsgradens fordndring skulle
pa motsvarande sitt uttrycka hur starkt och
snabbt standardiseringen av varorna inom
varugruppen gir eller hur méanga nya eller
innovationshéga varor som introduceras in-
om varugruppen. Givet Sveriges komparativa

Fordndringen
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férdelar blir grundhypotesen att sambandet
mellan utvecklingen av marknadsandelarna
och utvecklingen av heterogenitetsgraden dr
positivt. Skulle si inte vara fallet blir
tolkningen analog med den fOr kvalitetsin-
dexet (punkternaa) och b) ovan).

Slutligen inkluderas nivdn pd marknadsan-
delen 1964 som oberoende variabel. Det
finns tva skil att inkludera denna variabel.
Det ena skilet d4r rent matematiskt och har
att géra med att stora positiva (negativa)
andelsforindringar inte dr mojliga om ande-
len redan initiellt dr hog (lag). Det andra
skdlet dar att de variabler, som Kkunnat
inkluderas i regressionerna, troligtvis inte
helt forklarar variationerna i de beroende
variablerna. Marknadsandelen 1964 kan da
fanga upp inverkan av andra viktiga faktorer
bakom produktionsférutsittningarna vid si-
dan av dem, som explicit medtagits i
regressionerna. Ar dessa faktorer stabila
under perioden borde en hég initiell mark-
nadsandel tendera att vara stabil under
perioden. Flera analysresultat ovan antyder
att marknadsandelarna inte alls varit stabila
under perioden. Som en f6ljd av exogent
bestimda fordndringar i produktionsfoérut-
sittningarna och/eller genom att vissa svens-
ka delbranscher inom manufakturindustrin
men inte andra anpassat sig battre till dessa
fordndringar fOrefaller traditionelit starka
delar av industrin att ha fallit tillbaka,
medan de fOrr internationellt svaga delarna
borjat expandera. Till en del férvintas denna
omvandling kunna fangas upp av Ovriga
oberoende variabler men marknadsandelen
1964 kan kanske fanga upp de delar, som ir
hinforliga till andra viktiga variabler, som
inte kunnat inkluderas. Denna strukturom-
vandling kan ske i olika perioder pa virlds-
och hemmamarknaderna, vilket ovan disku-
terats.

4.6.3 Regressionsanalysen av marknadsan-
delarnas absoluta forindring

I tabell 4.10 redovisas nagra regressionsbe-
rikningar med virldsexportandelens och
hemmamarknadsandelens absoluta forind-
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Tabell 4.10 Resultat av

regressioner med den

absoluta fordndringen 1964—1969 av svensk virlds-

Re- Beroende Konstant Regressionskoefficienter (med standardavvikelser) for variablerna
gres- variabel :
sions-
nr
dXy ac_ dR dPg d(PS_PE d®s/PE)
Xypdt Cd dt a s dr
dt .
1 dX/Xw) 0,0059 —-0,0077 —-0,0516  —0,0005 -0,0038
—ar (0,0059) (0,0286) (0,0020) (0,0029)
la ” 0,0089 —0,0089¢ -0,0487b —0,00383
(0,0041) (0,0256) (0,0027)
2 ” 0,0086 —0,0087 —0,04002  —0,0007 -0,0037
(0,0070) (0,0294) (0,0021) (0,0048)
2a ” 0,0094 -0,0089¢ -0,03912 —-0,0038
(0,0043) (0,0247) (0,0041)
3 d(H/C)/dt  -0,0813 0,0621¢ -0,2110 —0,0016 0,0088
(0,0290) (0,2058) (0,0098) (0,0172)
3a ” —-0,0729 0,0621¢ -0,23823
(0,0252) (0,1814)
4 ” —0,0833 0,0705b -0,1593 —0,0028 0,0090
(0,0358) (0,2208) (0,0106) (0,0284)
S ” -0,0773 0,0636¢ -0,2017 —0,0004 0,0098
(0,0308) (0,2134) (0,0113) (0,0170)
Sa ” -0,0729 0,0621¢ —-0,23822
(0,0252) (0,1814)
6 ” —0,0815 0,0685b -0,1658 0,0035 0,0081
(0,0368) (0,2290) (0,0141) (0,0292)
a = signifikant pa 10 % niva
b = signifikant pa 5 % niva
¢ = signifikant pa 2,5 % (eller ligre) nivd
Teckenforklaring: d(X/Xy)/dt = fordndring (i antal procentenheter) av svensk virldsexportandel
dXw/Xydt = tillviixttakten (under hela perioden) i virldsexporten
dc/Cdt = ” ” ” ” i svensk forbrukning
dR/dt = forindring (i antal procentenheter) i rorlighetsmattet
dPg/dt = » »o” ” i kvalitetsindexet

Ovriga variabler utgor alla initialvirden 1964 pa nigon av de variabler, som ovan forklarats. Den precisa empiriska
definitionen framgar av kapitel 3. Den multipla korrelationskoefficienten i tabellens sista kolumn betecknas med R.
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marknadsandel och hemmamarknadsandel som beroende variabler

R a2
F-virde (med
antal frihets-

grader)
(_jl’[_ g (H/C)64 (/Y_)64 sz (PS'PE )64 (Ps/PE)'S‘ he4
0,0894 -0,0848 —0,0000 -0,0001 0,365
(0,1643) (0,0646) (0,0003) (0,0026) 1,9362
(8;27)
—0,09062 0,356
(0,0543) 4,290¢
4;3D
—-0,0053 0,0564 —0,11553 0,0000 0,0004 -0,0022 0,351
(0,0082) (0,1773) (0,0680) (0,0003) (0,0032) (0,0078) 1,351
(10;25)
—0,1144¢ 0,331
(0,0551) 3,827¢
4;31)
0,1061 0,1478 0,0017 0,0280b 0,400
(1,0200) (0,3927) (0,0015) (0,0158) 2,2534a
8;27)
0,0017 0,0291¢ 0,389
(0,0014) (0,0138) 4,939¢
4;3D)
0,0365 —0,2628 0,3718 0,0016 0,0174 -0,0176 0,361
(0,0514) (1,1101) (0,4196) (0,0017) (0,0199) (0,0483) 1,409
’ (10, 25)
0,1189 -0,0023 0,0017 0,0300b 0,397
(1,3097) (0,0676) (0,0016) (0,0151) 2,22443
(8;27)
0,0017 0,0291¢ 0,389
(0,0014) (0,0138) 4,939¢
4;3D)
0,0354 -0,6551 0,0232 0,0015 0,0209 ~0,0195 0,343
(0,0544) (1,4184) (0,0794) (0,0017) (0,0198) (0,0489) 1,303
(10;25)

Pg—P
d( in Ey jat

d(Pg/Pg)/dt =
dh/dt =
dT/dt =
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forandring (i antal procentenheter) i produktdifferentieringen
forandring (i antal procentenheter) i heterogeniteten i varugruppen

sinkning (i antal procentenheter) i genomsnittlig tullsats

forindring (i antal procentenheter) i det standardiserade produktdifferentierings-
maittet
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ringar (@ procentenheter) som beroende
variabler. Alla de oberoende variablerna
utom en betecknar den absoluta fordndring-
en. Undantaget utgdrs av marknadens till-
vixttakt, som till skillnad frdn den absoluta
tillvixten avspeglar typiska efterfrigeskill-
nader mellan varugrupperna.

I regressionerna uppfangas 30 till 40 % av
variationerna i marknadsandelarnas forand-
ring i tvarsnittet av varugrupper av de
oberoende variablerna. Flertalet regressioner
har signifikanta forklaringsvirden.

Betriffande de tva variabler, som skulle
reflektera fordndringarna i internationell rér-
lighet tycks tullsinkningen inte samvariera
alls med marknadsandelarnas fordndring. En
rad signifikanta utslag erhélls emellertid for
mattet pé internationell rorlighet och samtli-
ga dessa 4r negativa. Ju mer rorlig en
varugrupp blivit enligt detta métt, desto mer
tenderar de svenska andelarna, sidrskilt pa
virldsmarknaden men ocksa pa hemmamark-
naden, att ha minskat. Var hypotes kan
alltsa inte forkastas.

Marknadens tillvixttakt antogs vara posi-
tivt korrelerad med marknadsandelarnas ut-
veckling. Sa blir ocksd i hog grad fallet for
hemmamarknaden, medan den motsatta ten-
densen gor sig gillande for virldsmarknaden.
Det finns, enligt ovan, tvd mojligheter att
forklara dessa skiljaktiga resultat. Det ena dr
att det negativa utslaget for marknadstill-
vixten i virldsexporten ar ett uttryck for en
sen anpassning inom svensk manufakturex-
port till exogent fordndrade produktionsfor-
utsittningar, eftersom denna motsvaras av en
god anpassning pa den inhemska marknaden.
Vid starka exogena fordndringar av produk-
tionsforutsittningarna kunde enligt forega-
ende avsnitt en saddan anpassningsprocess
vara mojlig.

Den andra mojliga forklaringen till de
olika tecknen i utslagen &r att tillvixttakten
ir hog for varugrupper med skalekonomier
och hoga skaloptima i produktionen, vilket
medfor att ett positivt utslag skulle forvéntas
for tillvixttakten i svensk forbrukning och
ett negativt eller mindre starkt positivt for
tillvaxttakten i virldsexporten. Korrelatio-
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nen mellan dessa bada tillvixttakter dr 0,5,
vilket framgar av den i tabell 4.11 redovisade
matrisen Over korrelationerna mellan regres-
sionernas oberoende variabler.

Korrelationen mellan vérldsexportens till-
vixttakt och relativ eller absolut forédndring
av kvalitetsindexet ar ocksd starkt positiv.
Detta skulle tyda pa att sambandet mellan
tillvixttakten och skalekonomier inte &r
sdrskilt pétagligt. A andra sidan tyder tabel-
len pd att en varugrupp blir mera eller
eventuellt snabbare homogen ju hogre till-
viaxttakten i virldsexporten ar, vilket skulle
antyda motsatsen. Sammanfattningsvis kan
det konstateras att det dr svart att vilja
mellan de tvd angivna mdjligheterna till
tolkning.

Signifikanta regressionskoefficienter er-
halls varken fO6r maéttet pd varugruppens
kvalitet 1964 eller fordndringen av kvalitets-
indexet. Det senare utslaget kan till en del
bero p& multikollinearitet, dd en stark ten-
dens till samvariation finns med tillvixttak-
ten pé virldsmarknaden (jfr resultaten av
regressionerna 1 och 1 a samt 2 och 2 a for
den senare variabeln). I sd fall skulle vérlds-
exportandelens fordndring vara negativt kor-
relerad med forindringen i varugruppernas
kvalitet. Detta resultat strider mot grundhy-
potesen och tva olika tolkningsalternativ
angavs i det foregdende avsnittet.

Regressionskoefficienterna for heterogeni-
tetsgraden och dess fordndring blir inte i
nagon ansats signifikanta och grundhypote-
serna forkastas darfor. Produktdifferentie-
ringen 1964 visar sig for endast ett av matten
vara positivt korrelerad med hemmamark-
nadsandelens forindring, medan férdndring-
en av produktdifferentieringen i en av
ansatserna med varldsmarknadsandelens for-
dndring sdsom beroende variabel erhéller ett
signifikant negativt utslag. Aven om alltsd
flera av regressionskoefficienterna for de
olika produktdifferentieringsmatten icke ar
signifikanta forefaller 4nda en viss tendens
finnas till att en tidig och stark produktdif-
ferentiering (i exporten) fOljs av en gynnsam
marknadsandelsfordndring. Denna tendens
giller i sarskilt hog grad f6r hemmamarkna-
den.
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Tabell 4.11 Korrelationer mellan de oberoende variablerna i regressionerna 1—6

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1. dXy/X ydt 1,00
2. dC/Cdt 0,49 1,00
3. dR/dt 0,19 —0,61 1,00
4. dPg/dt 0,64 0,16 0,03 1,00
5. d(}’f};—”ﬁ’)/dz ~0,15 0,20 -0,35 0,12 1,00
6. d(Ps/Pg)/dt ~0,30 0,06 —0,19 —0,19 0,73 1,00
7. dhjdt —042  —0,46 0,12 -0,23 —0,22 0,04 1,00
8. dT/dt 0,13 030 -0,13 -006 —0,03 0,03 -0,06 1,00
9. (H/C)* ~026 —0,13 0,14 -052 -011 -0,07 -0,11 —048 1,00
10. (X/Xy)* 0,27 0,07 0,07 041 0,13 -024 —0,26 0,04 0,11 1,00
11. PE* 0,24 0,14 —0,08 0,21 0,05 0,03 -0,08 0,19 -035 -0,04 1,00
12. (PszPE“ 0,07 0,28 025 —0,05 —0,15 -0,21 0,02 0,06 0,09 029 028 1,00
13. (Ps/Pg)** ~0,15  —0,08 9,03 0,11 020 -023 -028 -0,15 0,16 032 -024 0,54 1,00
14. ne* 0,16 037 —0,24 0,05 0,33 0,04 —0,56 021 —0,04 0,13 0,14 —0,16 043 1,00

Anm: Variabelbeteckningen framgar av tabell 4.10.



Tabell 4.12 Resultat av regressioner med den relativa foérdndringen 1964—1969 av svensk

Regres- Konstant Regressionskoefficienter (med standardavvikelser) for variablerna
sionsnr
dXy dr_ dPg JfsPE,  dPsPR)
Xydi Rt Ppdi o Pg/Ppdt  hdt
(PS—PE it
SPj
7 0,6552 —0,0646 0,0404 —1,7414%  -0,0932b
(0,2685) (0,5614) (0,9030C) (0,0518)
8 0,7899 5 ,009 —1,39482 -0,0672
(8,2383) (8,281 %) (1,0133) (0,0585)
9 0,5201 0,1512 -0,1849 —-1,48422 -0,1102 0,20182
(0,2764) (0,5773) (0,9519) (0,2752) (0,1479)
10 0,6155 0,1848 -0,0269 -1,0130 —-0,2464 0,22153
(0,2963) (0,6046) (1,0334) (0,3148) (0,1570)
10a 0,7178 0,18422
(0,1319)
a = signifikant pa 10 % niva
b = signifikant pa 5 % niva

Anm: Teckenforklaringen framgir av tabell 4.10 med den skillnaden att dér i regel absoluta forandringar an-
vints, medan i tabellen ovan motsvarande variablers relativa forandringar anvénts.

Av korrelationsmatrisen i tabell 4.11
framgar att en del av kvalitetsmatten starkt
sammanhidnger med varandra. Exempelvis
kan konstateras att en hog heterogenitets-
grad hos varugruppen 1964 sammanhinger
med dels en hog initiell produktdifferentie-
ring i svensk export, dels minskad heteroge-
nitet i virldsexporten wunder perioden
1964—1969. Man kan ocksa ldgga mirke till
att en minskad heterogenitet sammanhinger
med en hog tillvixttakt i sdrskilt virldsex-
porten. Denna senare tillvixttakt varierar i
sin tur dels positivt med forindringen i
varugruppens unikhet, dels negativt med
férindringen i produktdifferentieringen.

Med tanke pad dessa samband mellan de
oberoende variablerna (multikollineariteten)
blir givetvis signifikansprovningen osiker i de
regressioner ddr flera av dessa variabler
samtidigt ingar.

Marknadsandelen i borjan av perioden
provades ocksd som oberoende variabel. En
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klar tendens till sjunkande varldsmarknads-
andelar fO0r varugrupper med initiellt hoga
andelar erholls, men motsvarande samband
forelag ej for hemmamarknadsandelens for-
dndring. For den senare provades ockséd
initialvirdet pa virldsexportandelen som
oberoende variabel i syfte att se om en
skillnad i omvandlingsprocessen fanns mellan
de bada marknaderna. Detta visade sig vara
fallet, men koefficienten for virldsexportan-
delen blev inte signifikant.

4.6.4 Regressionsanalysen av marknadsan-
delarnas relativa fordndring

Regressioner motsvarande dem i tabell 4.10
men med relativa fOrdndringar av vissa
ingdende variabler redovisas i tabellerna 4.12
och 4.13. 1 tabell 4.12 &r varldsmarknadsan-
delens relativa forindring beroende variabel,
medan i tabell 4.13 hemmamarknadsande-
lens relativa fOrdndring dr den beroende
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viarldsmarknadsandel som beroende variabel

Rz
F-virde (n
antal frihe
grader)
daT _ (X_)64 Pe4 (PS_PE yos (Ps/PE)¢* ho*
Tdt Xw spj
0,5881 0,201
(0,6827) 1.506
(5;30)
0,7323 —4.,1442 —0,0076 —0,0097 0,237
(0,7310) (4,0829) (0,0150) (0,1465) 1.049
®;27)
0,5793 0,171
(0,7157) 0,997
6529
0,6806 -5,56702 —0,0105 —0,0893 0,3876 0,273
(0,7509) (4,0141) (0,0154) (0,1749) (0,4027) 0,938
(10, 25)
0,7599 —6,4070b 0,191
(0,6797) (3,2355) 2,5208
(3;32)

variabeln. Det kan konstateras att variatio-
nerna i den forstnimnda beroende variabeln
fangas upp simre, medan de i den sistnimn-
da fangas upp betydligt bittre d4n i motsva-
rande regressioner med de absoluta forand-
ringarna. Det visar sig sidledes mojligt att i
flera ansatser forklara Sver 70 % av variatio-
nerna i hemmamarknadsandelens relativa
fordndring, vilket maste betecknas som hoga
forklaringsviarden for en tvirsnittsanalys.

Det kan konstateras att de tva variabler,
som fangar upp inverkan av fordndringen i
produktrorligheten hir inte visar sig vara
sdrskilt  betydelsefulla forklarings-
faktorer. Tullsinkningen erholl visserligen i
regression 13 (och 13 a) ett signifikant
utslag, men tecknet blev positivt mot ett
forviantat negativt utslag. Regressionskoeffi-
cienterna for rorlighetsméttets fordndring
blev inte i nagot fall signifikanta.

Tillvixttakterna i svensk vdrldsexportan-
del och vdrldsexport forefaller inte alls
samvariera. Daremot finns ett starkt positivt
samband mellan hemmamarknadsandelens

som
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och den svenska férbrukningens tillvixttak-
ter. Dessa skillnader mellan de tva markna-
derna i anpassningsprocessen foreligger {6lj-
aktligen oavsett om absoluta eller relativa
marknadsandelar anvidnds i regressionerna.
En liknande skillnad foreligger ocksa vid
provningen av de initiella marknadsandelar-
nas betydelse. Det finns saledes en klar
tendens till att hoga (laga) initiella andelar av
en given marknad f6ljs dven av stora (sma)
relativa minskningar (eller t. o. m. dkningar)
i marknadsandelen. Vidare kan konstateras
att ju hogre virldsexportandelen var 1964,
desto gynnsammare blev hemmamarknadsan-
delens relativa forandring 1964—1969.

Resultaten for mdttet pd kvalitet 1964
blev motstridiga i det att savidl positiva
(regressionerna 15 och 15 a) som negativa
(13 och 13 a) signifikanta koefficienter
erholls i regressionerna med hemmamark-
nadsandelens fordndring. Det ar inte ldtt att
ur korrelationsmatrisen i tabell 4.14 mellan
de oberoende variablerna utlisa nidgon for-
klaring till detta.
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Tabell 4.13 Resultat av regressioner med den relativa forindringen 1964—1969 av hemmamark-

Regres- Konstant
sionsnr Regressionskoefficienter (med standardavvikelser ) fOr variablerna
dc_ dR_ dPg JPsPE, d@s/Pp) dh_
Cdt Rdt Pt ( 5pj (Pg/Pg)dt hdt
Pg—P
(ﬁ)dt
sPi
11 —0,0354 0,2059 -0,0207 -0,1310 0,05922
(0,1711) (0,4236) (0,5654)  (0,0374)
11a -0,0368 0,21412 0,0606%
(0,1420) (0,0353)
12 -0,1429 0,1717 —0,0999 -0,3173 0,0451
(0,1955) (0,4512) (0,6684)  (0,0454)
13 0,3346 0,20502 0,2063 -0,1671 0,0741¢
(0,1432) (0,3579) (0,4673)  (0,0321)
13a 0,3811 0,1542 0,0769¢
(0,1238) (0,0302)
14 —0,1643 0,3300¢ 0,1827 0,4207 —0,2434¢ 0,4440¢
(0,1030) (0,2710) (0,3705) (0,1141) (0,0625)
14a —0,2046 0,2894¢ 0,482223 —-0,2515¢ 0,4350¢
(0,0865) (0,3530) (0,1110) (0,0601)
15 -0,4109 0,2956¢ 0,1784 0,1405 -0,2141b 0,4751¢
(0,1029) (0,2529) (0,3667) (0,1148) (0,0594)
152 -0,3794 0,26 84¢ —0,2045b 0,4562¢
(0,0767) (0,1040) (0,0520)
16 —0,2403 0,3088¢ 0,2708 0,3016 -0,2510¢ 0,4331¢
(0,1098) (0,2607) (0,3656) (0,1199) (0,0778)
16a -0,1554 0,3149¢ 0,3030 -0,2493¢ 0,4095¢
(0,0930) (0,2459) (0,1084) (0,0607)
a = signifikant pa 10 % niva
b = signifikant pd 5 % nivd
¢ = signifikant pd 2,5 % (eller Ligre) nivd
Anm: Teckenforklaringen framgér av tabellerna 4.10 och 4.12.

For fordndringen av kvalitetsindexet er-
holls diaremot mera entydiga utslag som

tendens kan dock skoOnjas for hemmamark-
naden.

stred mot grundhypotesen. Ju mindre (mera)
kvalitetsindexet i en varugrupp blev, desto
bittre (sdmre) blev andelsutvecklingen pé
viarldsmarknaden. Svaga tecken till motsatt
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Heterogenitetsgraden 1964 har till skill-
nad fran heterogenitetsgradens utveckling
1964—-1969 inget klart samband med andels-
utvecklingen. Ju mer heterogent sammansatt
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nadsandelen som beroende variabel

di ﬂ_ 64 X 64 pss S_PE)64 (PS/PE)“ he4 R?

Tdt ( C ) (Xw )® (Psﬁ F-virde (r
antal frihe
grader)

—0,0461 0,101

(0,4699) 0674

(5;30)

0,098

1,800

(2;33)

—0,1661 1,6440 0,0017 0,0499 0,125
(0,5151) (2,9444) (0,0097) (0,1013) 0,483
(8;27)

-0,9160¢ —1,1104¢ -0,01302 0,0617 0,448
(0,4439) (0,2753) (0,0086) 0,0777) 2,736¢
;27

—0,8891¢ —1,0805¢ —-0,0143b 0,425
(0,4182) (0,2622) (0,0080) 4,431¢
(5;30)

0,1379 0,652
(0,3010) 9,034¢
(6529)

0,644
14,024¢

4;31)

0,0509 2,6719b 0,0097% 0,0674 0,0580 0,750
(0,2936) (1,5433) (0,0056) (0,0682) (0,1583) 7,496¢
(10, 25)

3,1364¢ 0,0097b 0,07352 0,741
(1,2499) (0,0051) (0,0523) 13,852¢

6;29)

—-0,0096 -0,2262 0,0078 0,10022 0,0334 0,728
(0,3751) (0,2584) (0,0069) (0,0678) (0,1641) 6,700¢
(19; 25)

—0,27572 0,0073 0,1114¢ 0,720

(0,1842) (0,0058) (0,0538) 10,302¢

(7, 28)

en varugrupp blev under perioden, desto
gynnsammare blev savil virlds- som hemma-
marknadsandelens utveckling, vilket resultat
Overensstimmer med grundhypotesen. Sir-
skilt starkt blev detta samband for utveck-
lingen av hemmamarknadsandelen. Hemma-
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marknadsandelens relativa forindring visar
sig ocksa variera positivt med produktdiffe-
rentieringen 1964 men negativt med férind-
ringen av produktdifferentieringen. Grund-
hypoteserna kan siledes inte forkastas for
hemmamarknaden. Virldsmarknadsandelens
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Tabell 4.14 Korrelationer mellan de oberoende variablerna i regressionerna 7—16

1 2 3 4 5 6 7 8
1. dXy/X ydt 1,00
2. dc/cat 0,49 1,00
3. dR/Rdt 0,15  -047 1,00
4. dPg/Ppdt 0,42 0,02 0,16 1,00
5. d(’%)/(%)dt—o,w ~0,46 0,13 0,11 1,00
6. d(Ps/Pg) /(Ps/PE)dt 0,18 020 -017 -0,13 0,06 1,00
7. dh/hdt -0,34 —023 -006 032 0,12 0,12 1,00
8. dT/Tdt 0,03 -019 -008 0,22 0,04 -0,16 -0,13 1,00
9. (H/C)** -0,26  —0,13 0,20 0,08 0,13 -0,19 -035 -037
10. (X/Xy)°* 0,27 0,07 0,15 0,47 022 026 025 0,31
11. P¢’ 0,24 0,14 0,09 -0,04 0,07 0,22 -0,09 -0,14
12, (}%E)ﬁn -0,07 0,28 0,21 0,06 022 025 0,03 0,19
13. (Pg/Pp)** 0,02 —0,08 0,01 0,14 035 -0,29 -0,14 0,08
14. h&* 0,16 037 -0,22 0,12 0,01 0,16 —0,32 0,09

Anm: Variabelbeteckningarna framgar av tabellerna 4.10 och 4.12. Den hogra delen av matrisen har

utelamnats hir, di den dterfinns i tabell 4.11.

relativa fordndring sammanhénger diremot
inte alls med dessa matt pad den svenska
produktdifferentieringen. Den relaterade
skillnaden mellan de bada marknaderna
framstar dn tydligare om koefficienterna for
det standardiserade produktdifferentierings-
méttet betraktas.

4.7 En sammanfattning och tolkning av
manufakturindustrins strukturutveckling

I detta kapitel har manufakturindustrins
strukturella utveckling och specialiserings-
tendenser i internationell jimforelse belysts
och analyserats till sina verkningar pa de
svenska marknadsandelarnas utveckling. Den
specialisering, som skett meilan delbranscher
och varugrupper, har haft som mest karakte-
ristiskt drag att de i Sverige pa virldsmarkna-
den historiskt starka delbranscherna (verk-
tygs- och redskapsindustrin samt hushaéllsme-
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tallvaruindustrin) fallit tillbaka frimst pa
virldsmarknaden men till f6ljd av en langsam
marknadstillvixt i Sverige dven pa hemma-
marknaden. I gengild har sadana dtminstone
i exporten internationellt sett sméa svenska
delbranscher som metallkonstruktions-, an-
nan metallvaru- samt instrumentindustri
vuxit starkt till foljd av bdde en relativt
gynnsam utveckling av marknadsandelarna
och expansiva marknader.

till fdrdndringar av den
svenska manufakturindustrins marknadsan-
delar hinfordes inledningsvis till a) foridnd-
ringar i produkternas internationella rorlig-
het, t. ex. tullférdindringar, b) den tekniska
utvecklingen samt c) férdndringar i Sveriges
komparativa fordelar. I huvudsak erholls
endast svaga indikationer pé att marknadsan-
delarnas utveckling skulle ssmmanhinga med
férdndringen av produktrorligheten i allmin-
het. Tullarnas betydelse var i detta avseende

Incitamenten
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ringa. Marknadens tillvixttakt befanns dir-
emot vara viktig, vilket antogs vara ett utslag
av denna variabels samband med Sveriges
komparativa fordelar. Med fordelar pé bl. a.
produkter med hoég inkomst och/eller lag
priskinslighet kunde det fOrvintas att en
snabb marknadstillvdxt skulle gynna utveck-
lingen av de svenska marknadsandelarna.
Detta var ocksa fallet pa den inhemska
marknaden.

Till £61jd av Sveriges komparativa fordelar
och de forindringar som skett i dessa skulle
en 6kad koncentration pa s. k. kvalitetspro-
dukter kunna tdnkas utgora ett tecken pa en
god anpassning inom svensk manufakturin-
dustri. Provningen av om en sadan satsning
faktiskt skett under perioden ar uppdelad pa
tva slag av analyser. Den ena avser om den
svenska manufakturindustrin har en stark
inriktning pa teknologiskt avancerade pro-
dukter eller har utvecklats mot en starkare
sidan inriktning. S& tycks emellertid inte
vara fallet i en internationell jamforelse, men
det finns svaga tecken pa att andelsutveck-
lingen pa hemmamarknaden varit gynnsam
for sadana kvalitetsprodukter.

Den andra form av kvalitetsinriktning som
analyserats dr den svenska produktdifferen-
tieringen, dvs. koncentrationen pa hogkvali-
tetsvaror inom de givna och tekniskt relativt
homogent sammansatta varugrupperna. Sve-
rige visade sig ha en stark sddan produktdif-
ferentiering 1969 i jamférelse med det
europeiska genomsnittet. Denna produkt-
differentiering har ej heller forsvagats relativt
andra europeiska linder under perioden
1964—1969. En hog produktdifferentiering
var emellertid snarare regel dn undantag for
smé utvecklade europeiska industrilinder
och den forefaller kunna tydas som att
producenter i linder med smé& hemmamark-
nader anpassat sitt produktsortiment till
nackdelarna i produktion av varor med stora
skalekonomier. Vi provade ocksd om pro-
duktdifferentieringen sammanhingde med
marknadsandelarnas utveckling. Tecken er-
holls da pa att en initiellt stark svensk
produktdifferentiering i exporten atfoljdes
av en gynnsam utveckling av hemmamark-

SOU 1973:30

nadsandelarna men endast svaga tecken pa
att detta kunde bli fallet ocksa vid en stor
6kning av produktdifferentieringen under
perioden. 1 bada fallen blev dock resultaten
for virldsexportandelen en minskning.

Foérutom betrdffande kvalitetsspecialise-
ringen och produktdifferentieringen i de hir
angivna meningarna skiljer sig varugrupperna
ocksa genom att de dr olika heterogent
sammansatta i produktionsteknisk mening.
Forandringen i heterogenitetsgrad, som visar
sig vara en betydelsefull variabel, reflekterar
dels forindringen i innovationshdjd och
-frekvens, dels den over en produkts livstid
normala utvecklingen av processtekniken
mot en alltmer standardiserad, kapitalinten-
siv och skalekonomisk produktionsteknik.
Sambandet med Sveriges komparativa forde-
lar gor att de exogent bestdmda produktions-
forutsattningarna ar goda for varugrupper
med fortsatt hog innovationshdjd och/eller
-frekvens men daliga for produkter med
stora skalekonomier och hoga skaloptima.
Resultaten anger ocksd en klar och stark
tendens i Overensstimmelse med detta, spe-
ciellt for hemmamarknadsandelens utveck-
ling.

Det finns flera tecken pa att marknadsan-
passningen inom svensk manufakturindustri
varit och fortfarande 1969 var dalig, siarskilt
pa vidrldsmarknaden. Stora andelsforluster i
virldsexporten pa traditionellt starka varu-
grupper kompenseras dir inte med en syste-
matiskt gynnsam andelsutveckling fér varu-
grupper som battre motsvarar landets margi-
nella komparativa férdelar. En sddan kom-
penserande utveckling erhdlls dock pa hem-
mamarknaden, dir samtidigt de traditionellt
starka exportbranscherna annu relativt vil
kunde hidvda sina marknadsstillningar. Det
kan dirfér inte uteslutas att det 4r en
visserligen sent paborjad satsning pa kvali-
tetsvaror inom manufakturindustrin, som
gett vissa utslag i utvecklingen av hemma-
marknadsandelarna. Marknadsandelarnas
struktur 1969 och de endast svaga tendenser-
na till liknande utveckling for vérldsmark-
nadsandelarna leder dock till mera dimpade
framtidsutsikter for branschen for savitt inte
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anpassningen i ovriga Europa @dr dnnu sdmre.
S& tycktes inte vara fallet for sadana liander
som Schweiz och Danmark.

Har har utvecklingen av manufakturin-
dustrins marknadsandelar forklarats inom
ramen for den modell som kortfattat be-
skrevs i kapitel 1. Ddrvid befanns det vara
mojligt att langt béttre forklara hemmamark-
nadsandelarnas utveckling med den anvinda
modellen dn utvecklingen av virldsexportan-
delarna. Detta kan mdojligen bero pa att
viarldshandeln egentligen bestar av handel pa
en rad olika marknader, pé& vilka dels
andelsutvecklingen inte behover vara likartad
(t.ex. till foljd av EFTA:s och EEC:s
tillkomst), dels marknadstillvixten kan
starkt péverka eller t. o. m. dominera den
aggregerade virldsexportandelens utveckling.
I kapitel 5 belyses denna fraga i anslutning
till en analys av den svenska exportens
marknadsinriktning och marknadsutveckling.
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5 Marknadsinriktning och marknadsutveckling i svensk
export och import av manufakturvaror

5.1 Problem

I de foregaende kapitlen diskuterades be-
stamningsfaktorerna till manufakturindu-
strins varusammansittning och utveckling i
export och import. Avsikten var déirvid
ytterst att ge underlag f6r en bedomning av
de framtida produktionsforutsittningarna
for den svenska manufakturindustrin och
dess delbranscher. En bestimningsfaktor till
produktionsforutsdttningarna var tullutveck-
lingen, 1960-talet erholl en
linderdiskriminerande utformning genom
EFTA:s och EEC: s tillkomst. En fordndring
av ett lands virldsmarknadsandel behdver da
inte alltid reflektera fordndrade produktions-
férutsdttningar utifran produktionstekniken
utan kan helt enkelt vara ett utslag av
tulldiskrimineringen. Olika tillvixttakter pai
olika hog grad nédraliggande marknader eller i
varustrukturens utveckling pa vidrldsmarkna-
den kan vidare ge en utveckling av den
aggregerade virldsexportandelen, som avvi-
ker mot de svenska exportandelarnas utveck-
ling pa varje enskild marknad och varugrupp.

I detta kapitel analyseras den svenska
manufakturindustrins ~ marknadsinriktning
och -utveckling. Darigenom belyses hallbar-
heten i slutsatserna fran de analyser dar den
svenska virldsexportandelen (och dess ut-
veckling) anvints som matt pd manufaktur-
industrins produktionsforutsdttningar. Sam-
tidigt erhalls ocksd en inblick i inverkan av

som under
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EEC och EFTA pa svensk export och import
av manufakturvaror. Det blir did ocksa
mojligt att antyda betydelsen for utveckling-
en inom manufakturindustrin av den fortsat-
ta tullavvecklingen inom Kennedy-rondens
ram och av uppgdrelsen med EEC.

I kapitlen 3 och 4 studerades sambanden
mellan hemmamarknadsandelen och tull-
strukturen respektive mellan hemmamark-
nadsandelens och tullstrukturens utveckling.
Analysen gav inte anledning tro att tullarna
varit sdrskilt betydelsefulla bestimningsfak-
torer till olikheter i marknadsandelarnas
utveckling for manufakturindustrins varu-
grupper eller delbranscher. Dirav kunde vi
dock inte dra slutsatsen att tullavvecklingens
handelsskapande verkningar pa den inhems-
ka marknaden var betydelselosa, eftersom
detta fOrutsdtter att kinsligheten for en
given tullsinkning var ungefir lika stor inom
all produktion. Kapitlen 2, 3 och 4 visade att
en siddan forutsittning sannolikt idr orealis-
tisk. Om tullarna skall f& nagra betydande
verkningar under 1970-talet maste detta
hinforas till att a) en forsenad anpassning
sker till 1960-talets relativt betydande tull-
forindringar, b) de fortsatta tullsinkningar-
na inom Kennedy-rondens ram ir stora samt
¢) en uppgodrelse med EEC ger stora effekter.

Storleken pd de svenska importtullarna
for manufakturvaror 1969 (kapitel 3) gor
det troligt att de handelsskapande verkning-
arna pa den inhemska marknaden av fortsat-
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ta tullsinkningar blir mindre under 1970-
talet 4n under 1960-talet, dven om variatio-

nerna mellan olika varor kan vara stora. -

Storleken av EEC:s tullar pekar pa att
tullsinkningarnas positiva verkningar pa
svensk export genom Kennedy-ronden och
EEC-uppgorelsen kan bli relativt betydande,
iven om EEC:s ursprungsregler komplicerar
bilden. Samtidigt forlorar dock den svenska
manufakturindustrin sina tullpreferenser pa
EFTA-marknaden gentemot EEC-linderna.
Tullpreferensens storlek var sirskilt hég pa
den brittiska marknaden.

I detta kapitel belyses inverkan av
196 0-talets tulldiskriminering pa utveckling-
en av den svenska exportens andelar av olika
marknaders import och pa utvecklingen av
den svenska importen fran olika linder.
Dispositionen av kapitlet dr i korthet foljan-
de. I ett inledande avsnitt ges en beskrivning
av 1969 éars landerstruktur i den svenska
exporten och importen av manufakturvaror.
Direfter analyseras utvecklingen av linder-
specialiseringen 1963—1969 med den analys-
metod, som anvidndes i avsnittet om inom-
respektive mellangruppsspecialiseringen i ka-
pitel 4. Avsikten ar dirvid att fors6ka pévisa
att EFTA och EEC haft betydelse for
landerspecialiseringen i svensk export och
import.

Efter denna inledande analys av mark-
nadsbilden behandlas export och import var
for sig. Exportutvecklingen studeras med
avseende pa utvecklingen av de svenska
delbranschernas andelar av importen till atta
marknadsomraden. Intresset knyts frimst till
att utmonstra olikheter mellan delbranscher-
na och integrationseffekter av EEC och
EFTA. En kalkyl 6ver den tdnkbara svenska
exporttillvixten efter 1969 redovisas ocksa.

Marknadsutvecklingen i svensk import av
manufakturvaror dgnas inte lika stort utrym-
me. 1 detta kapitel redovisas resultat som
avser att nagot belysa tullarnas handelsom-
fordelande verkningar. Dessutom redovisas
hur laglonelindernas andel av svensk import
och forbrukning utvecklats, vilket alltsa
belyser vilken typ av produkter som frimst
utsitts for en priskonkurrerande import fran
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linder med avsevirt ldgre 16nekostnader an
de svenska.

5.2 Marknadsinriktningen 1969

I tabell 5.1 redovisas for 1969 den procen-
tuella fordelningen av svensk export och
import av manufakturvaror pa atta mark-
nadsomraden. Omréadena har valts bl. a. med
tanke pa de tvd marknadsblocken i Europa.

For handeln med manufakturvaror i sin
helhet gillde att exporten fran Sverige
Sversteg importen med néagra fa procent. I
savil import som export svarade EFTA-ldn-
derna for omkring 45 %. Norden mottog
ensamt 30 % av exporten. EEC var betydligt
mindre viktig som mottagare av svenska
manufakturvaror 4n som leverantor till Sveri-
ge. Slutsatsen blir att huvuddelen av handeln
med manufakturvaror sker med EEC- och
EFTA-linder i Europa. I detta avseende ir
manufakturexporten och -importen betyd-
ligt mera regionalt inriktad dn handeln med
sddana andra viktiga verkstadsprodukter som
elektriska och icke-elektriska maskiner samt
bilar. Av verkstadsindustrins fem huvud-
branscher dr det endast varvsindustrin, som
hade en starkare regional handelsinriktning
(Ohlsson [otryckt]).

I kapitel 3 framgick att exporten och
importen inom de olika delbranscherna inte
balanserade lika vil som den totala handeln
med manufakturvaror. Delbranscher med
exportoverskott var verktygs- och redskaps-
industri, metallkonstruktionsindustri, annan
byggnadsmetallvaruindustri samt hushallsme-
tallvaruindustri. For tre av delbranscherna
(metallkonstruktions-, metallférpacknings-
och metalltradsindustrierna) dominerade
handeln med Norden helt och dé sdrskilt for
exporten. Detta férhédllande sammanhinger
troligen bade med en lag internationell
produktrorlighet och med att dessa tre
delbranscher &r internationellt sett sma,
atminstone vad giller exportens relativa
storlek.

De tvd delbranscher, som har den minsta
koncentrationen pa Norden i sin handel, 4r
verktygs- och redskapsindustrin samt instru-
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Tabell 5.1 Den svenska manufakturexportens och -importens procentuella fordelning pa vissa marknadsomridden 1969

SNI- Delbransch Norden Stor- Schweiz Vist- Bene- Frankrike = USA Ovriga  Summa
kod britan-  + tysk- lux + + lander
nien Osterrike land Italien Kanada
3811 Verktygs- och redskapsindustri Export 17,3 9,5 34 10,2 5,9 16,6 12,0 25,1 100
Import 9,8 13,4 5,0 36,4 3,8 6,2 12,9 12,5 100
3813 Industri for metallkonstruk- Export 54,7 10,1 1,6 11,2 3,6 2,0 1,1 15,8 100
tioner Import 404 15,0 5,6 25,8 34 4.6 3,0 2,2 100
38191 Metallf6rpackningsin- Export 89,0 0,9 0,3 3,4 2,1 0,2 0,0 4.1 100
dustri Import 40,5 27,0 7,3 8,2 5,8 6,2 2,6 2,4 100
38192 Industri for metalltrad, Export 42,8 15,6 4,1 3,6 2,4 3,5 0,1 27,9 100
-nit, -linor, -kablar Import 40,0 18,3 3,6 21,0 8,2 4,7 2,4 1,7 100
38193 Spik-, skruv- och bultindustri Export 36,5 14,5 3,8 6,1 9,6 4,0 7,7 17,8 100
Import 12,2 17,6 9,6 41,3 3,6 3,8 6,3 5,6 100
38194 Annan byggnadsmetall- Export 30,2 9,4 11,7 114 6,2 5,8 0,9 242 100
varuindustri Import 24,1 14,2 8,6 35,6 5,0 7,3 1,7 3,7 100
38195 Hushéllsmetallvaru- Export 22,5 7,4 5,1 4.4 7,6 3,0 12,9 37,1 100
industri Import 31,2 12,2 53 28,4 43 4,7 1,9 12,1 100
38199 Annan metallvaruindustri Export 41,6 9,0 4.0 12,7 5,6 4,7 9,0 13,4 100
Import 23,6 19,0 3,7 27,7 8,1 8,0 6,3 3,6 100
3851 Instrumentindustri Export 21,5 8,4 4,3 12,7 6,8 9,4 14,3 22,6 100
Import 8,1 18,3 8,9 29,7 4,2 4,1 21,9 4,6 100
Hela manufakturindustrin Export 30,0 9,6 5,1 10,6 59 8,6 8,5 21,8 100
Import 20,6 17,5 6,0 29,7 5,9 6,3 9,2 4,8 100

Anm: Fordelningen for industrin for metalltrad etc. 4r osdker pa grund av inkonsistenser i det anvinda killmaterialet. Den dér uppgivna importen fran Storbritan-
nien var sannolikt overskattad med omkring 2,5 milj. kr att doma av vissa jimférande analyser. En annan mojlighet ar att importsiffror for ett flertal EFTA-lander
varit felaktiga.

Kadlla: SOS, Utrikeshandel 1969, del 2; arbetstabeller.



mentindustrin. De kidnnetecknas av hoga
andelar for Nordamerika och gruppen Ovriga
lander och kan darfér betecknas som de
minst regionalt inriktade av de nio delbran-
scherna. Samma fOrhallande giller ocksa,
men da enbart exporten, f6r hushéllsmetall-
varuindustrin. Av dessa tre delbranscher
tillhér  instrumentindustrin  de  under
1960-talet mera expansiva och framgéngsrika
inom svensk manufakturindustri enligt vad
som framgétt av de foregiende kapitlen. De
bada Ovriga tillhér de mera traditionella
exportbranscherna inom svensk manufaktur-
industri och dr relativt stagnerande. I sdrskilt
hog grad giller detta hushallsmetallvaruin-
dustrin.

5.3 Mellan- och inomgruppsspecialisering i
handeln med olika marknader

I kapitel 4 studerades utvecklingen av bl. a.
kvoten (X—M)/(X+M) for att mojliggdra en
kategoriindelning av varuspecialiseringens art
inom den svenska handeln med manufaktur-
varor. Denna metod tillimpades savdl for
manufakturindustrin i sin helhet som for de
olika delbranscherna. Hir har handeln inom
varje varugrupp indelats i fyra marknadsom-
rdden, nimligen Norden, &vriga EFTA!,
EEC samt Ovriga viarlden. For dessa markna-
der och alla varugrupper konstruerades ovan-
stdende kvot for 1963 och 1969. Direfter
beriknades for varje delbransch samt for
hela manufakturindustrin spridningen i kvo-
ten (Xj—Mj)/(Xj+Mj), ddar j betecknar en
marknad. Resultaten framgér av tabell 5.2.

I kapitel 4 konstaterades att spridningen i
kvoten (X—M)/(X+M) sjonk sa gott som
genomgéende fér delbranscherna. Den svens-
ka exporten blev siledes inte mer specialise-
rad gentemot den svenska importen pé den
givna varugruppsnivan. Denna tendens kan
vara en foljd av olikartade tendenser i den
svenska handeln med olika linder, t. ex. till
f6ljd av EFTA och EEC. Vid en uppdelning
av handeln pé ovanstdende fyra marknads-
omraden forekommer inga tendenser till
okad specialisering f6r ndgot marknadsomra-
de vad giller handeln med samtliga manufak-
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turvaror. For norden och &vriga EFTA kan
ingen Kklar specialiseringstendens alls urskiljas
och for de 6vriga tvd marknadsomradena &r
tendensen snarast att specialiseringen mins-
kar pa den givna varugruppsnivan.

Betraktas de enskilda delbranscherna fin-
ner man tendenser till minskad specialisering
pa den givna varugruppsnivan (dvs. vad som
kallats inomgruppsspecialisering) f6r handeln
med Ovriga vdrlden med en Okad specialise-
ring (mellangruppsspecialisering) endast i
handeln med verktyg och redskap. [ handeln
med savil Norden som &vriga EFTA har en
mellangruppsspecialisering skett f&r hilften
av delbranscherna. Dessutom giller for del-
branscherna att mellangruppsspecialiseringen
skett gentemot antingen Norden eller dvriga
EFTA. 1 handeln med EEC kidnnetecknas
metallkonstruktions-, hushallsmetallvaru-
och instrumentindustrin av en 6kad speciali-
sering mellan Sverige och EEC.

En jimfoOrelse mellan dessa resultat och
de, som redovisades i kapitel 4 ger f6ljande
slutsatser om manufakturindustrins speciali-
seringstendenser gentemot utldndska produ-
center: 1) Ingen tendens till 6kad specialise-
ring mellan svenska och utlindska producen-
ter av manufakturvaror fanns vare sig i
forsdljningen till den svenska marknaden
eller i utrikeshandeln pa den givna varu-
gruppsnivan. 2) Handeln med olika linder
visade tecken till 6kad specialisering i han-
deln med antingen Norden eller 6vriga EFTA
for alla delbranscher. Gentemot 6vriga stude-
rade marknader var tendenserna till dkad
specialisering klart mindre utpriglade (jfr
Ohlsson [1973b]).

5.4 Marknadsutvecklingen for svensk export

I detta avsnitt behandlas tre problem. Inled-
ningsvis illustreras utvecklingen for de nio
delbranscherna av den svenska importande-
len pa de fem marknadsomriden som har
den storsta importen fran Sverige i en
jamfOrelse mellan atta omraden. Dessa sena-

! Egentligen stimmer inte denna term exakt, da
Portugal ej ingir. Handeln med Portugal ar dock pa
dessa produkter liten.
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Tubell 5.2 Nagra matt pa linderspecialiseringen i den svenska handeln med manufakturva-

ror 1963 och 1969

SNI- Delbransch2 Sprid- Norden Ovriga EEC Ovriga virlden
kod ning EFTA
och an-
talob-  xy-M X5-Mp  Xg-M Xp—M
serva- N—MN 0-Mp E-MEg R—MRr
tioner® XN+MN Xp+Mgy Xg+ME Xr+Mpr
1963 1969 1963 1969 1963 1969 1963 1969
3811 Verktygs- och redskapsin- S 0,39 0,50 0,62 0,60 0,67 0,67 0,55 0,63
dustri (12) n 9 11 11 12 11 12 12 12
3813 Industri for metallkon- s 0,61 0,51 0,53 0,70 0,30 0,32 049 042
struktioner (9) n 7 7 6 7 6 7 8 8
38192  Industri for metalltrad, s 0,54 0,72 0,83 0,68 0,82 047 0082 0,66
-nit, -linor, -kablar (11) n 7 5 9 7 8 11 11
38193  Spik-, skruv- och bult- $ 0,79 0,54 0,34 042 0,40 0,25 0,77 0,54
industri (6) n 4 3 5 5 5 5 6 6
38194 Annan byggnadsmetall- S 041 044 0,81 067 0,85 0,76 0,57 0,45
varuindustri (6) n 6 6 5 S 6 6 6
38195  Hushallsmetallvaru- s 0,70 045 0,58 0,67 045 0,52 046 043
industri (9) n 9 8 9 8 8 9 9
38199  Annan metallvaru- s 0,65 0,69 0,57 049 0,55 0,44 0,68 0,62
industri (31) n 26 26 26 25 27 28 31 31
3851 Instrumentindustri S 0,41 0,34 0,53 0,57 0,51 0,59 0,55 0,55
(15) n 14 14 15 15 15 15 15 15
Hela manufaktur- S 0,57 0,57 0,62 0,60 0,59 0,55 0,67 0,60
industrin (101) n 82 85 84 89 86 91 100 100

a Siffra inom parentes anger storsta antal varugrupper i branschen.
b s = spridning, n = antal varugrupper fr vilka X; eller M; # 0.

Kdllor: Se tabell 5.1 och SOS, Handel 1963, del 2.

re 4r Norden, Storbritannien, Osterrike +
Schweiz, Visttyskland, Benelux, Frankrike
+ Italien, USA + Kanada samt Japan. En
sidan mera disaggregerad andelsutveckling
borde sidkrare visa delbranschernas allmédnna
konkurrenskraft dn utvecklingen av enbart
virldsmarknadsandelen. Nu kan emellertid
en importandelsOkning pad en EFTA-mark-
nad eller en minskning pa en EEC-marknad
vara ett resultat av den linderdiskrimineran-
de handelspolitiska utvecklingen. Dérfor
f6ljs analysen i tva efterfoljande avsnitt upp
med att vi studerar utvecklingen av den
svenska andelen av den del av total import,
med vilken Sverige utan tullpreferenser eller
tulldiskriminering konkurrerar. For EFTA-
marknadema betyder detta att den svenska
andelen av total import frdn EFTA-linder
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studeras medan fér EEC-marknaderna ande-
len av importen fran icke-EEC-linder betrak-
tas.

5.4.1 Marknadsandelarnas utveckling

I diagram 5.1 redovisas for var och en av de
nio delbranscherna utvecklingen av Sveriges
importandelar 1965—1969 pa de fem mark-
nadsomraden (av de atta som hir studeras)
som for respektive delbransch hade storst
import fran Sverige. Ett ndra nog genom-
giende drag dr att importandelarna da var
storst pd de nordiska och brittiska markna-
derna, dvs. de tva marknader, till vilka det
ekonomiska avstdndet i form av transport-
kostnader, tullar o.d. torde ha varit minst.
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Diagram 5.1 Den svenska importandelen pd de
manufakturindustrins delbranscher 1965—1969
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Andra viktiga svenska marknader var Vist-
tyskland och Benelux.

Verktygs- och redskapsindustrin forlorade
marknadsandelar pa flera viktiga marknader
under perioden 1965—1969 men en viss
aterhdmtning skedde under de tva sista aren.
Marknadsandelarna for savdl metallkonstruk-
tioner som metallforpackningar utvecklades
oenhetligt, vilket av linderbilden att doma
inte tycks kunna forklaras med tulldiskrimi-
neringen inom EFTA och EEC. Importande-
larna for metalltrdd m. m. visade inte heller
néagon enhetlig tendens, medan motsvarande
andelar for spik, skruv och bult dkade pd
flera viktiga marknader och sérskilt da pa
den nordiska marknaden. En tendens till
Okade andelar pd Norden och andra EFTA-
marknader kan ocksd mairkas for andra
byggnadsmetallvaror, for vilka emellertid
utvecklingen pa vissa EEC-marknader gick i
motsatt riktning.

Andelsutvecklingen for hushdllsmetallva-
rorna i utlindsk import var 1965-1969
Intrycket fran tidigare
kapitel att hushallsmetallvaruindustrin i Sve-
rige 4r en stagnerande exportindustri (pd
grund av déliga produktionsférutsittningar)
forstirks siledes. Det forefaller som om
denna bransch inte ldnge till kommer att

entydigt negativ.

vara en betydande exportdr till manga
marknader
snabbt som under 1960-talet.

For andra metallvaror och Aven instru-
ment var andelsutvecklingen gynnsam. Detta
kan troligen bero péa att atminstone vissa
delar av dessa delbranscher har relativt
gynnsamma produktionsbetingelser i Sverige.
Virldsmarknadens storlek pa dessa varor &r
betydande. Det dr diarfor mojligt att manu-
fakturexporten i framtiden kommer att till
storre del dn hittills utgdras av vissa verktyg,
metallkonstruktioner, spik m. m., instru-
ment samt andra metallvaror. De delbran-
scher, som producerar dessa varor synes vara
de som &dr bist anpassade till svenska kom-
parativa fordelar att doma av bl. a. andelsut-
vecklingen 1965—1969.
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om utvecklingen fortgar lika.

5.4.2 EFTA:seffekter

Ett enkelt sdtt att angripa frdgan om
tullpreferenserna inom EFTA kommit att
patagligt gynna den svenska exporten av
metallmanufaktur eller ej, dr att jimfora
utvecklingen av Sveriges andel av total
import till olika EFTA-marknader med lan-
dets andel av importen till dessa marknader
fran samtliga EFTA-linder. I diagram 5.2
framgar den sistnimnda andelen for perio-
den 1965-1969 pa de tre EFT A-marknader-
na Norden, Storbritannien samt Osterrike +
Schweiz. Den svenska andelen av importen
till Storbritannien fran EFTA-linder &r sjilv-
klart hog, da alla dessa linder ar relativt sma.
For de dvriga tvd marknadsomrddena kon-
kurrerar Sverige 4dven med Storbritannien,
det storsta exportlandet inom EFTA.?

Av diagram 5.2 framgar att varugrupper,
for vilka Sverige pd EFTA-marknaderna
forlorat importandelar till andra EFTA-ldn-
der, var metallkonstruktioner (pa tvd mark-
nader), metallforpackningar (tre), metalltrad
(tvd), andra byggnadsmetallvaror (tvd) samt
hushéllsmetallvaror (tre). En jaimforelse mel-
lan dessa svenska andelsforluster och utveck-
lingen av andelen av total import visar att
den senare andelen utvecklats gynnsammare
(mindre foOrluster eller i vissa fall t. o. m.
Okningar). Om det &r tullsinkningarnas han-
delsomfdrdelande verkan, som lett till att
EFTA-linderna erhallit stigande marknads-
andelar skulle uppenbarligen den svenska
andelsutvecklingen blivit ofdrmanligare utan
de tullpreferenser som hade skapats av
EFTA.

De tvad branscher som bist hdvdade sina
importandelar gentemot andra EFTA-linder
var spik-, skruv- och bultindustrin (med
Okningar p& tvd marknader) samt annan

2 D4 siffrorna for t.ex. Norden har erhallits

nom summering av uppgifterna for de enskilda
dnderna Danmark, Norge och Finland, ingér
siledes i EFTA-importen till den nordiska markna-
den dven Danmarks export till Norge och Finland,
Norges export till Danmark och Finland samt
Finlands export till Danmark och Norge. Detta
giller analogt ocksd for Osterrike + Schweiz samt
ocksd nedan for EEC-marknaderna Benelux och
Frankrike + Italien.
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metallvaruindustri (tre) men ocksa instru-
ment- samt verktygs- och redskapsindustrier-
na upprdttholl sina andelar relativt vdl. En
viss positiv verkan av EFTA kan visserligen
urskiljas pd andelarna av total import dven
for dessa fyra delbranscher, men denna
verkan dr inte lika markerad som for de fem
ovan nimnda delbranscherna.

5.4.3 EEC:s effekter

Effekterna pa svensk export av tulldiskrimi-
neringen inom EEC kan pa motsvarande sitt
som ovan studeras genom en jimfOrelse av
utvecklingen péa olika EEC-marknader av den
svenska andelen av total import till EEC-ldn-
der och Sveriges andel avimporten frén icke
EEC-linder. Gentemot denna sistnimnda
grupp av linder har Sverige inte utsatts for
négon tulldiskriminering och darfor torde
sistndimnda svenska importandel ha Okat
relativt forstnimnda svenska andel om bil-
dandet av EEC haft néagra handelsomfor-
delande verkningar. Nu dr emellertid ldnder-
na utanfé6r EEC mycket olika i bl a.
industriell utveckling. Det kan ur flera
synpunkter vara olimpligt att jamfora im-
porten fran Sverige med den fran statshan-
delslander och utvecklingslander, vilka sena-
re dessutom i en del fall har associerings- och
handelsavtal med EEC. Dirfor berdknades
for var och en av de tre EEC-marknaderna
(Benelux, Visttyskland samt Frankrike +
Italien) i stéllet den svenska andelen av
importen fran industrilinder (motsvarande
FN:s Economic Class I) exklusive EEC-ldn-
derna. Dessa andelars utveckling redovisas
for 1965—-1969 i diagram 5.3.

Diagrammet visar en Overvdgande positiv
andelsutveckling for verktyg (péa tva markna-
der), metallkonstruktioner (tva), metallfor-
packningar (tvd), spik m.m. (tre), andra
metallvaror (tre) samt instrument (tvd). En
jamforelse mellan denna andelsutveckling
och den totala importandelens fOrindring
visar att den senare inte dr lika Overvigande
positiv, vilket med andra ord antyder att
tulldiskrimineringen gentemot Sverige troli-
gen medfort en ndgot ofdrménligare total
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andelsutveckling dn vad som skulle ha blivit
fallet om diskrimineringen inte genomforts.
Liknande tendenser kan ocksd mirkas for
metalltrdd m. m., andra byggnadsmetallvaror
och hushallsmetallvaror, vilka under perio-
den haft en Overvdgande negativ utveckling
av den svenska andelen av EEC:s import
fran utanforstaende industrildnder.

5.5 Marknadsstorlek och -tillvixt pd viktiga
exportmarknader

I tabell 5.3 redovisas for dtta delmarknader
och for varje delbransch total import och
import frdn Sverige 1969 samt den érliga,
procentuella tillvixttakten 1965-1969 i to-
tal import. Med hjélp av dessa data kan nagra
betydelsefulla faktorer i
marknadsbild belysas.
Verktygs- och redskapsindustrins storsta
marknad var 1969 Frankrike + Italien. Av
tabellen framgér att en viktig orsak till detta
var att totalimporten till dessa bada linder
var s& betydande att den understeg endast
Nordamerikas. Tillvixttakten i importen till
de forstnimnda ldanderna var 15% per ar
1965—1969, vilken siffra dversteg alla andra
hdr betraktade marknaders utom Japans.
Den svenska marknadsandelen i den fransk-
italienska steg ocksd under
1960-talets senare hilft. En for verktygsin-
dustrin lika stor exportmarknad 1969 var
den nordiska, trots en betydligt mindre total
import. Importtillvixten var pa denna mark-
nad langsam 1965-1969. Pa de dirnist
foljande tre storsta svenska marknaderna,
Visttyskland, Storbritannien samt Nordame-
rika, var den relativt starka importtillvixten
padrivande, medan de svenska importande-
larnas minskning var aterhéllande pa den
svenska verktygsexportens tillvixt. Aven den
japanska marknaden kan komma att bli mera
expansiv fOr avsdttningen av svenska verktyg
och redskap trots sin relativa litenhet 1969.
Metallkonstruktionsindustrins tre stOrsta
utlindska marknader (Norden, Visttyskland
och Storbritannien) mottog 1969 3/4 av den
svenska exporten trots att den totala impor-
ten till dessa tre inte var sdrskilt stor i

delbranschernas

importen
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Diagram 5.2 Den svenska andelen av importen frdn EFTA-linder till Norden, Storbritan-
nien samt Osterrike + Schweiz f6r manufakturindustrins delbranscher 1965—1969
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Diagram 5.3 Den svenska andelen av importen frdn industrilinder utanfér EEC till Benelux,

Visttyskland samt Frankrike + Italien f6r manufakturindustrins delbranscher 1965—1969
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Tabell 5.3 Import fran Sverige och total import till vissa marknadsomraden 1969 och den totala importens tillvixttakt 1965—1969

SNI- Varugrupp motsvarande Variabel? Norden Stor- Osterrike Vist- Benelux Frankrike = Nord- Japan
kod branschen britan- + Schweiz  tyskland + amerika
nien Italien
3811 Verktygs- och redskapsin- M, 82 45 17 51 26 82 44 10
dustri M 283 316 291 497 496 782 1240 116
dM/Mdt 4,1 8,6 6,5 10,3 2,3 14,9 134 243
3813 Industri for metall- My 50 5 3 7 4 3 3 0
konstruktioner M 174 96 164 284 470 435 397 32
dM/Mdt 4,3 5,7 5,7 5,7 12,2 18,7 22,1 —13,7
38191 Metallforpacknings- Mg 9 1 0 2 0 0 0 0
industri M 32 23 30 60 111 77 104 3
dM/Mdt 17,6 26,1 10,2 0,6 17,1 21,4 6,7 47,8
38192 Industri for metalltrad, M, 23 8 0 1 1 1 0 0
-nit, -linor, -kablar M 90 42 35 137 153 176 327 6
dM/Mdt 7,2 2,9 16,2 19,8 10,7 21,0 10,3 6,5
38193 Spik-, skruv- och Mg 30 9 3 6 9 4 13 0
bultindustri M 114 100 97 173 250 240 1134 28
dM/Mdt 5,0 7,4 8,3 13,4 8,6 16,7 13,5 23,6
38194 Annan byggnadsmetall- M 83 31 33 31 18 21 12 1
varuindustri M 299 159 351 371 803 683 1669 29
dM/Mdt 9,7 9,6 4,2 7,4 13,9 23,6 36,9 28,6
38195 Hushallsmetall- M, 16 6 5 3 6 2 9 2
varuindustri M 79 87 123 114 307 306 578 29
dM/Mdt 7,9 13,1 10,1 8,3 3,9 13,3 17,2 18,8
38196 Annan metall- Mg 102 30 15 35 17 31 17 2
varuindustri M 716 S11 541 974 1230 1324 2036 185
dM/Mdt 6,0 10,0 10,1 13,1 10,5 12,3 13,8 20,3
3851 Instrument- Mg 46 27 10 27 20 25 27 10
industri M 458 911 473 1050 981 1704 1936 580
dM/Mdt 9,6 12,5 9.4 13,6 9,6 12,8 14,8 237
a Mg = importen fran Sverige till respektive marknadsomréde i
milj. kr
M = den totala importen till respektive marknadsomrade i
milj. kr

dM/Mdt = den relativa tillvixttakten i procent 1965—1969
(berdknad med hjilp av regressionsskattning for att
undvika alltfor stor konjunkturell paverkan pa tillvaxt-
takterna).

Killa: Maskinlistor framtagna av FN:s statistiska kontor for bl.a. Sveriges Allminna



jdmforelse med importen till Benelux,
Frankrike + Italien samt Nordamerika. De
tre sistndmnda marknaderna har ocksd en
mer dn dubbelt sd& hoég importtillvixttakt
som de forstndmnda. De tre storsta markna-
derna forefaller darfor inte utgdra de mest
expansiva drivkrafterna bakom en stark
framtida okning av exporten av metall-
konstruktioner. Férutom importens storlek
och snabba tillvaxt till Benelux, Frankrike +
Italien samt Nordanierika talar dven vixande
svenska importandelar for att dessa markna-
der kan komma att starkt stiga i den svenska
exporten forutsatt att inte den laga produkt-
rorligheten inverkar alltfor negativt.
Metallférpackningar exporteras nistan en-
bart till andra nordiska linder for vilka den
sammanlagda importen dr relativt stor och

stadd i snabb tillvixt. Endast pa den
langsamt vidxande visttyska, den snabbt
vixande brittiska samt den Osterrikisk-

schweiziska marknaden &versteg importande-
len i 6vrigt 1 %.

Industri for metalltrad m. m. ar den tredje
delbranschen med stark regional koncentra-
tion av exporten. Den relativt stora men
mattligt vixande nordiska marknaden mot-
tog 1969 over 40 % av exporten. De svenska
marknadsandelarna steg ocksa pa den nordis-
ka marknaden, medan andelarna pa nistan
samtliga andra importmarknader sjonk.

Importandelarna f{6r spik-, skruv- och
bultindustrin  1965—1969 o&kade utom i
Nordamerika, Visttyskland och Frankrike +
Italien, dir andelarna sjonk nagot. Minsk-
ningarna pa de tyska och fransk-italienska
marknaderna tycks emellertid kunna hinfo-
ras till effekter av diskrimineringen inom
EEC. Marknadstillvixterna ar samtidigt goda
utom for Norden. P4 de storsta marknaderna
var de svenska marknadsandelarna inte sir-
skilt stora. Utvecklingen av marknadsande-
larna pa dessa enskilda marknader kontraste-
rar saledes starkt mot tendensen i den
aggregerade virldsmarknadsandelen (kapitel
2 och tabell 5.4).

Annan byggnadsmetallvaruindustri har
sina storsta marknader inom EFTA trots att
savdl importmarknadens storlek som dess
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tillvixttakt 1964—1969 dir var mindre 4n
inom EEC och Nordamerika. Detta beror
kanske pa effekterna av EFTA och EEC ty
andelsokningarna inom den férra och andels-
minskningarna inom den senare forefaller till
en del att kunna hidnforas till tulldiskrimine-
ringen.

Hushadllsmetallvaruindustrin forlorade
1965—1969 marknadsandelar pa samtliga
hir studerade importmarknader och andels-
forlusterna var till en del betydande. Import-
tillvixten steg dock starkt pa en del av
marknaderna.

Annan metallvaruindustri ir en mycket
heterogen delbransch, vilken omfattar varu-
grupper med en olikartad utveckling. Del-
branschen i sin helhet 6kade ndstan genom-
gdende sina importandelar pd de atta del-
marknaderna och fortfarande 1969 var
marknadsandelarna inte sirskilt stora. Ande-
larna 4r minst pa de importmarknader som
ar stora och som har en relativt hog tillvixt-
takt. Det dr vidare bara den nordiska import-
tillvixten, som understiger 10 % per ar.
Exporten av andra metallvaror har med
andra ord varit en av de mest expansiva inom
manufakturindustrin under 1960-talet.

Instrumentindustrin, slutligen dr en annan
delbransch med Overvigande stigande im-
portandelar och med den hogsta exporttill-
vixttakten under 1960-talet. I virldshandeln
var handeln med instrument stérre in med
nigon annan av de hir betraktade produkt-
grupperna med en andel for Sverige pa
endast 2 %. Tillvixten i importen till de atta
delmarknaderna 4r omkring 10 % per ér eller
hoégre. Den storsta andelen av importen hade
Sverige pa den minsta importmarknaden,
dvs. den nordiska. Didr var den svenska
andelen 10 %. Inte pa nagon annan av de hir
betraktade marknaderna nadde den svenska
andelen av total import 3 %.

5.6 Den framtida exporttillvixten — ett
rikneexempel

I syfte att ge en viss uppfattning om
storleksordningen pd den framtida exporttill-
vixten i IOpande priser i de nio delbranscher-
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Tabell 5.4 Faktiska och berdknade tillvixttakter i total svensk export, OECD:s export, OECD:s totala import och OECD:s import fran
Sverige vissa dr under perioden 1964—1971. Procent per ar

SNI- Delbransch Procentuella tillvaxter i
kod
OECD:s OECD: s import fran total svensk export total OECD-export
totala Sverige
import
(berak- vid en antagen 1969— 1969— 1970— 1964— 1964— 1969-—
nad) svensk andel av 1970 1970 1971 1969 1969 1970
_— (faktisk)
1965 1969
ars ars
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3811 Verktygs- och redskapsindustri 10,7 10,4 9,7 12,9 20,9 8,4 9,1 9,7 204
3813 Industri for metallkonstruktioner 12,7 4.5 6,3 - 56,2 6,9 19,5 11,3 19,3
38191 Metallférpackningsindustri 13,4 21,7 14,2 — 30,0 61,5 -2,0 9,8 16,4
38192 Industri for metalltrad, -nit, -linor,
-kablar 13,3 8,2 6,8 - 9,5 6,5 7,0 11,8 18,9
38193 Spik-, skruv- och bultindustri 12,4 8,2 8,5 12,2 12,2 9,8 8,8 12,4 20,5
38194 Annan byggnadsmetallvaruindustri 22,5 13,8 11,7 - 8,9 -2,0 8,5 11,2 21,5
38195 Hushéllsmetallvaruindustri 12,1 14,9 10,2 - 5,1 14,5 -0,7 7,9 8,5
38199 Annan metallvaruindustri 11,8 6,9 9,4 12,5 249 23,2 20,9 9.8 9,0
3851 Instrumentindustri 13,4 11,9 12,3 29,7 25,8 11,0 20,0 12,1 18,9
Hela manufakturindustrin 13,8 10,3 10,1 — 24,7 9,3 11,6 10,8 16,8

Anm:1 den 16pande texten finns angivet hur dessa berdkningar utforts.
Kadllor: For k__olumnerna 35 se tabell 5.3. For kolumnerna 6, 10 och 11 har OECD, Trade by Commodities. Markets Summaries. Imports and Exports. Jan—
Dec 1970, anvints. Den svenska exporten har erhillits ur SOS, Utrikeshandel, del 2, 1964, 1969 och 1970 samt Utrikeshandel, 1971, del 1.



na har en enkel kalkyl gjorts Over hur
OECD-ldndernas (egentligen ovan behandla-
de atta marknaders) import fran Sverige
hypotetiskt kan tidnkas vixa. Metoden byg-
ger pd att trendtillvixten 1965—1969 i den
totala importen till var och en av de atta
OECD-marknaderna 4r rimlig dven for de
efterfoljande dren. Eftersom perioden unge-
fir tidcker in en konjunkturcykel, kanske
detta trots den korta periodldngden inte dr
alltfér orimligt. Hir efterstrivas dock bara
att relationerna mellan delbranscherna skall
vara normala. Oavsett om den totala manu-
fakturexporten i virlden vixer ldngsammare
eller snabbare dn vad de hir berdknade
virdena tyder p&, antas likvil att rangord-
ningen av marknadstillvixten i de enskilda
delbranscherna &r stabil. I kolumn 3 i tabell
5.4 redovisas den berdknade procentuella
Okningen av de Aatta marknadernas (=
OECD:s) totala import. Denna har berik-
nats genom att 1969 éars import pa varje
marknad framskrivits ett ar med hjilp av de i
tabell 5.3 presenterade trendtillvixttakterna.
Importékningarna har direfter summerats
over dessa marknader och satts i relation till
1969 ars totala import. Den 3a erhallna
siffran ger en uppfattning om OECD:s
procentuella importékning 1969—-1970 un-
der antagandet att konjunkturutvecklingen
iar genomsnittligt god 1970. I tabellens
kolumner 4 och 5 har den del av OECD:s
beriknade importokning som bér komma
fran Sverige redovisats under forutsdttning
att 1965 respektive 1969 érs svenska import-
andelar pa var och en av de itta marknader-
na uppréatthaélls. Fér fyra av delbranscherna
kan dessa siffror jimféras med den faktiska
dkningen 1969—1970.3 Siffrorna kan ocksi
jamféras med den faktiska tillvixten i svensk
export 1969-—1970, 1970—-71 och 1964—
1969 samt i OECD:s export 1969—1970
och 1964—-1969. Dessa jamforelser gors for
var och en av delbranscherna.

Verktygs- och redskapsindustrin. Enligt
kalkylen skulle OECD:s import av verktyg
m. m. fran Sverige stiga med omkring 10 %
per ar. Diarmed skulle de svenska andelarna
av OECD-importen fortsitta minska négot,
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vilken tendens vil Overensstimmer med
den tidigare utvecklingen av Sveriges och
OECD:s totala export av verktyg och red-
skap. Den faktiska Okningen 1969-1970
savil av OECD:s import fran Sverige som av
den svenska verktygsexporten blev dock
storre, vilket delvis torde vara en foljd av den
fortsatta hogkonjunkturen 1970. Den ge-
nomsnittliga dkningen 1969—1971 av total
verktygsexport blev ocksd stor eller nidstan
15% per &r. Det forefaller darfér inte
osannolikt att den svenska exporten av
verktyg och redskap i vdarde skall kunna stiga
med 10 % per ér eller nagot mer, d&tminstone
fram till mitten av 1970-talet vid en antagen
lika stor 6kning av virldsmarknaden.
Industri fér metallkonstruktioner. Kalky-
len for tillvixten i OECD:s totala import
pekar pd en tillvixt av nidstan 13 % per ar,
medan kalkylen Over importen fran Sverige
ger betydligt ldgre siffror. Den stigande
svenska marknadsandelen pekar dock pa en
klart starkare Okningstakt in de drygt 6 %
(med 1969 éars marknadsandelar) som kalky-
len stannar pa. Den svenska exporttillvixten
1969—1970 och 1964—1969 relaterad till
motsvarande siffror fér hela OECD: s export
visar likaledes att den svenska exporttillvix-
ten bor kunna bli patagligt hogre. Att
importkalkylen for Sverige blir s pass lag,
beror pa att importen fran Sverige till 2/3
gick till den mycket langsamt vixande
nordiska marknaden. De svenska andelarna
Okar dock dven pa andra marknader (utom
pa den visttyska). Det 4r mot denna
bakgrund som en exportvirdetillvixt pa
10—15% per 4r beddoms som trolig for
svensk metallkonstruktionsindustri vid en
arlig virldsmarknadstillvixt pa drygt 10 %.
Metallférpackningsindustri. Den kalkyle-
rade tillvixten av OECD-importen fran Sveri-
ge blev med 1965 éars marknadsandelar
nistan 22 % per ar men med 1969 ars endast
drygt 14 %. Aven sistnimnda siffra dversti-

3 OECD-statistiken r inte si uppdelad att alla
delbranscher kan tdckas. Det FN-material som
rikneexemplet i Ovrigt bygger pd (tabell 5.3)
bestilldes aldrig for 1970 av de svenska organen,
bl. a. Sveriges Allmidnna Exportforening (numera
Sveriges Exportrad).
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ger dock den totala OECD-importens berik-
nade 6kning. Att kalkylen stannar pa sé hoga
siffror for Sverige beror helt pa hdéga svenska
marknadsandelar pa de snabbt vixande nor-
diska och brittiska importmarknaderna. Den
faktiska exporten fran Sverige var 1964
endast 11 milj. kr och 1969 10 milj. kr men
steg 1971 till 21 milj. kr. Den obetydliga
svenska exporten och ryckigheten i export-
utvecklingen gor delbranschens framtida ex-
porttillvixt omdjlig att beddma enbart ut-
ifrén dessa enkla metoder.

Industri fér metalitrdd, -ndt, -linor, -kab-
lar. Kalkylen for OECD: s importdkning fran
Sverige, den faktiska svenska exporttillvix-
ten 1969—-1971 och 1964—-1969 pekar sam-
stimmigt mot en svensk exporttillvixt av
omkring 8 % per ar. For att sa skall bli fallet
forutsitts att viarldsmarknaden vixer med
omkring 13 % per &r. Denna utveckling
innebdr en fortsatt minskning av delbran-
schens virldsmarknadsandelar.

Spik-, skruv- och bultindustri. Kalkylen
féor OECD: s importdkning fran Sverige stan-
nar pé drygt 8 % per &r, medan kalkylen for
OECD:s totala importdkning uppgér till
drygt 12 %. Denna utveckling &verensstim-
mer med den bild som erhalls av Sveriges och
OECD:s exporttillvixt 1964—1969 och
1969—-1970. Studeras importandelarnas ut-
veckling 1965—1969 forefaller dock en
starkare exporttillvixt vara méjlig, atminsto-
ne sedan avvecklingen av EEC-tullarna gent-
emot import fran Sverige pabdrjats. En arlig
svensk exportokning pd 9 a 10 % eller mer
vid en virldsmarknadstillvixt pa 12 % borde
da inte vara orimlig.

Annan byggnadsmetallvaruindustri. Samt-
liga siffror for denna delbransch pekar pia
sjunkande svenska andelar av virldsmarkna-
den. OECD: s totala import berdknades stiga
med over 22 % per ar, vilkken hoga siffra
erholls till foljd av den extremt starka
importtillvixten i Nordamerika, vars import
av sadana varor var dubbelt s4 h6g som den
nist storsta av de hidr betraktade import-
marknadernas. I Europa var marknadstill-
vixten i regel ldngt mindre. Med tanke pa
den faktiska svenska exporttillvixten och de
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sjunkande svenska importandelarna forefal-
ler en siffra pd 8 % per ar i Okningstakt for
svensk export kriva en marknadstillvixt pa
nistan det dubbla.

Hushdllsmetallvaruindustri. Kalkylens ho-
ga procenttal for Skningstakten i OECD:s
import fran Sverige Overskattar sannolikt
den mojliga svenska exporttillvixten. Ned-
gingen i marknadsandelarna 1965—1969 var
pataglig, mellan 1964 och 1969 sjonk
t.o. m. den svenska exporten. Okningen
under 1970 och 1971 var visserligen inte
ovisentlig, men den svenska exporttillvixten
borde normalt sett pétagligt understiga
virldsmarknadens Okning att doéma av
1960-talets utveckling.

Annan metallvaruindustri och instrument-
industri. Dessa bada delbranscher beddms
tillsammans med metallkonstruktionsin-
dustrin ha de gynnsammaste marknadsforut-
sittningarna for export att doma av dessa
enkla kalkyler. FOr annan metallvaruindustri
gbrs denna beddmning trots att viarldsmark-
naden inte forefaller vixa sdrskilt snabbt i
jamfoérelse med virldsmarknadstillvixten for
andra -delbranscher. Visserligen stiger enligt
rikneexemplet OECD:s import frdn Sverige
langsammare 4n OECD:s totala import,
sirskilt for andra metallvaror, men dessa
siffror torde grovt underskatta den svenska
exportens mojliga tillvixt. For en sadan
slutsats talar inte bara den faktiska tillvixten
1964—1969 pa omkring 20 % per ar utan
dven exportokningen 1969—1971 i samma
storleksordning. En gynnsam andelsutveck-
ling pa de enskilda importmarknaderna pe-
kar i samma riktning. En exporttillvixt pa
15-20 % per ar for andra metallvaror och
instrument torde inte vara omdjlig om
virldsexporten stiger med 10—15 %.

Hela manufakturindustrin. Summeras kal-
kylerna fér OECD:s mdjliga importokning
frdn Sverige for delbranscherna erhalls efter
en enkel division en uppgift pa den pro-
centuella 6kningen av OECD:s import av
svensk metallmanufaktur. Medan tillvixt-
takten i OECD:s totala import uppgar till
nidstan 14 % per ar, stannar denna pro-
centuella importdkning frin Sverige pa drygt
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10 %. Den svenska exporten steg dock snab-
bare 4n hela OECD:s export sidvil 1964—
1969 som 1969—1970, vilket talar for att en
exportvirdetillvixt pd minst 12 % borde vara
mojlig om virldsexporten steg med samma
procenttal.

Det bor avslutningsvis papekas att de hir
givna bedémningarna av mojliga tillvixttak-
ter i svensk export av olika slags manufaktur-
varor till sin absoluta storlek &r ytterst
osdkra. Vi haller dock for troligt att vid
given marknadstillvixt utomlands bor me-
tallkonstruktioner, andra metallvaror och
instrument erhaélla en relativt gynnsammare
exporttillvixt dn verktyg och redskap, for
vilka de svenska vidrldsmarknadsandelarna
likvdl boér kunna hidvdas relativt vil. Vidare
kan konstateras att exporten av hushallsme-
tallvaror, andra byggnadsmetallvaror och
metalltrad m. m. dven i fortsdttningen torde
ha den ogynnsammaste tillvixten relativt
tillvixten av hela virldsmarknaden.

5.7 Marknadsutvecklingen fOr svensk import

Fordndringar i ldnderstrukturen i svensk
import av manufakturvaror bedémdes som
mindre viktiga att behandla ingdende &in
motsvarande fOrdndringar i svensk export.
Hir skall i korthet tva aspekter pa struktur-
fordndringar i importen fran olika linder
berdras, nidmligen a) de svenska tullsinkning-
arnas handelsomfdrdelande verkningar och
b) utvecklingen av importen fran lagloneldn-
der och statshandelsldnder.

5.7.1 Tullsinkningarnas handelsomfdrdelan-
de verkningar

Av dataskil, som ovan nimnts, maste under-
sokningen av tullsdnkningarnas verkningar pa
linderstrukturen i svensk import inskrinkas
till perioden 1963—-1969, under vilken pe-
riod dels en del av de linderdiskriminerande
tullsdankningarna inom EFTA &4gt rum, dels
en del av de i Kennedy-ronden beslutade
generella tullsinkningarna genomf6rts. De
senares omfdrdelningseffekter pd linder-
strukturen uppkom genom att EFTA-linder-
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nas tullpreferenser pa den svenska markna-
den dirmed kom att minska. Delvis till f61jd
av den begrinsade perioden visar den hir
gjorda undersdkningen inte de totala han-
delsomfordelande verkningarna av EFTA
och Kennedy-ronden. Dels tdcks ju som
nidmnts inte hela tullsinkningarna in, dels ar
det inte mojligt att inkludera dven de
verkningar som faller utanfor sjilva tullsink-
ningsperioderna. Berdkningarna avses darfor
bara kunna ge svar pa frigan om néigra
handelsomfdrdelande verkningar over huvud
taget erhéllits. Till skillnad frdn analysen av
tullarnas effekt pa den svenska hemmamark-
nadsandelen paverkas inte tolkningen hir av
olikheter mellan varugrupper i den svenska
produktionens kidnslighet for tullsdnkningar.

Den genomsnittliga nominella tullsatsen
péa total import av manufakturvaror var 1960
7,33 %, vilken siffra samtidigt utgjorde
EFTA-lindernas tullpreferens 1967. Dessa
senare linders andel av svensk import upp-
gick 1963 — det forsta aret denna andel kan
berdknas — till 35,5 % och 6kade med 3,7
procentenheter till 1967. Mellan 1967 och
1969 var Okningen emellertid dnnu storre
eller 5,7 procentenheter, vilket antyder kvar-
dréjande verkningar efter EFTA-tullsink-
ningarnas avslutande. Mellan 1967 och 1969
minskade nimligen EFTA-lindernas genom-
snittliga tullpreferens pa manufakturvaror
med en procentenhet.

Variationerna mellan varugrupper i EFTA-
preferensernas storlek kan helt hinf6ras till
den initiella tullsatsens variationer. De han-
delsomfordelande verkningarna av en given
tullpreferens kan vdntas bli stdrre ju ldgre
de preferenstagande landernas initiella andel
av svensk import var. Av denna anledning
vigdes EFTA-tullsinkningarna med EFTA-
lindernas initiella importandel, varvid emel-
lertid 1963 érs andelar av dataskdl mdste
anvindas i stillet for 1960 ars.

Storleken av de handelsomf6rdelande
verkningarna av Kennedy-rondens tullsdnk-
ningar paverkas av tre faktorer, namligen a)
skillnaderna mellan varugrupper i den 1967
etablerade tulldiskrimineringens storlek, b)
att de beslutade tullsinkningarna inom Ken-
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nedy-ronden var olika stora for olika varu-
grupper samt c) skillnaderna i importandelar-
na for icke-Efta-linder 1967. Av skdl som
nimnts ovan vigdes ocksa Kennedy-tullsink-
ningarna med dessa sistndimnda importande-
lar 1967.

Som beroende variabel i berdikningarna av
de handelsomfoérdelande verkningarna valdes
(den absoluta) fordndringen 1963—1969 av
EFTA-lindernas andel av total import. Dir-
med nddvindiggjordes inférandet av den
initiella EFTA-andelen 1963 som oberoende
variabel. En extremt hog sadan andel kan ju
okas i endast begrdnsad utstrickning och
omvint.

Av flera regressioner valdes den foljande
att illustrera forekomsten av handelsomf&r-
delande tullverkningar (standardavvikelser
anges under respektive regressionskoeffici-
ent).

Koefficienterna for tullférdndringarna har
de forvintade tecknen. Det finns med andra
ord en tendens till storre andelsdkningar for
EFTA-linderna ju storre tullsinkningen in-
om EFTA varit (koefficienten 4r dock inte
signifikant) samt ju mindre Kennedy-tull-
sinkningen gentemot Ovriga linder blev
(starkt signifikant koefficient). Nivan pa
EFTA-andelen 1963 erholl ocksa vintat
tecken i regressionen (och hog signifikans-

niva). Aven om alltsd EFTA-tullsinkningarna
inte sjdlva erholl signifikant tecken, visar
dock en jamforelse med korrelationen mel-
lan d(Mg/M)/dt och den vigda EFTA-tu])-
sinkningen (+0,44) att denna tullvariabe]
tillsammans med andra oberoende variabler
erhaller ett utslag som antyder férekomsten
av handelsomfordelande verkningar. Sidana
verkningar kunde ocksé och i storre utstrick-
ning konstateras for Kennedy-rondens tull-
sankningar. Att sd blev fallet, trots att endast
en mindre del av tullsinkningarna 1969
hunnit genomfdras, kan kanske delvis till-
skrivas de stora skillnaderna mellan varu-
grupper i dessa sinkningars storlek.

I ett tidigare avsnitt visade en jimfOrelse
av vissa svenska importandelar pa olika
EFTA- och EEC-marknader att vissa handels-
omfordelande verkningar kan ha paverkat
svensk export. Med tanke pa att de svenska
tullsatserna var och dnnu 4r laga i jimforelse
med tullsatserna i framfor allt de stora
europeiska industrilinderna samt Norden
utom Danmark kan det kanske misstdnkas
att Kennedy-ronden fram till 1969 inneburit
eller darefter kommer att innebéra en gynn-
sammare svensk importandelsutveckling pa
EEC och en ogynnsammare pa EFTA 4n vad
som framgick av den ovan beskrivna andels-
utvecklingen.

d(Mg/M)/dt = 0,311 — 0,671 (Mg/M)®® + 0,019((M /M) *(dTg/dD)] —

(0,223) (0,025)
- 0,052{(Mp/M)° 7 (dt /dt)],
(0,020)
dir
t = tiden

*=0,302
F(3;84)=12,137

d(Mg/M)/dt = férindringen 1963—-1969 av EFTA-lindernas importandel i procentenheter

den med EFTA-lindernas importandel 1963 vigda sinkningen (i antal procenten-

heter) 1963-1969 i EFTA-tullen. Sinkningen ir alltsd definierad som ett positivt

(Mg/M)®*® = EFTA-lindernas importandel 1963
(ME/M)¢® (dTg/dt) =

tal.
My/M)¢ " ([dT gldty =

den med importandelen for 6vriga lander vdgda sinkningen (i antal procentenhe-

ter) av tullen for Ovriga linder 1967—1969.

R = multipel korrelationskoefficient

F(3;84) = F-virde (med antal frihetsgrader).
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Diagram 5.4 Japans och vissa Ovriga linders andelar av svensk férbrukning och import av
manufakturvaror 1963 och 1969. I promille

0/00

40 F _ Andel av svensk férbrukning
30 r
20
)
ol
77
%%; ) |
M o VD Y ; 7
63 63 63 63 63 63 63 63
69 62 62 69 639 69 69 69
140 ( ] Andel av svensk import
- Japan
O L |
2 Ovriga iander F
100
80 |
2
6ol f
e 1 Z% -
40 Zé 5 f 7 9 |
77 B o
2% %7/ ﬁ/ o
000 7 1 00 L
4 707777
270m77 ) 7 %4
. 2 ] 2 4 2 2%
Verktyg Metall- Metall- Metall- Spik, Andra  Hushalls- Andra  Instru-
o konstr  fdrpack- trad, -nat skruv, byggn metall- metall- ment
redskap ningar mm bult gﬁ\;aror varor varor

Anm: Med 6vriga linder avses hir samtliga linder utom EFTA, EEC, Nordamerika och Japan.
Killor: SOS: Handel 1963, del 2 samt Utrikeshandel 1969, del 2, arbetstabeller.
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5.7.2 Importen fran laglénelinder

I diagram 5.4 redovisas Japans samt i
huvudsak icke OECD-linders® andelar av
svensk import och foérbrukning 1963 och
1969. Utvecklingen for dessa andelar stude-
ras diarfor att den kan antyda vilka branscher
som frimst mo6tt konkurrens fran ldnder
med extremt laga loner i relation till de
svenska. Det dr givet att Sverige normalt inte
kan konkurrera med sddana linder pé arbets-
intensiva och standardbetonade varor.

Ett genomgdende drag dr att andelarna for
icke-industrilinder av savil svensk forbruk-
ning som import fortfarande 1969 var laga.
En starkt stigande andel av den svenska
forbrukningen av frimst hushalismetallvaror
och instrument kan dock konstateras for
bdde Japan och O&vriga linder. Den senare
varugruppen ir inte nagon typisk varugrupp
for u-linder. Det torde ddrfor vara fran de
mera utvecklade linderna (t. ex. Oststaterna)
inom gruppen Ovriga linder som andelsok-
ningen hidrstammat. Andra varugrupper med
relativt stora marknadsvinster for Ovriga
lander dr spik m. m. samt andra byggnadsme-
tallvaror. For metallkonstruktioner, metall-
trdd och andra metallvaror har dock Japans
och/eller ovriga linders andelar av svensk
forbrukning minskat.

Av den undre delen av diagrammet fram-
gar att Okningen av marknadsandelarna inom
ovannimnda branscher atminstone inte en-
bart skett pa bekostnad av svensk produk-
tion. Eftersom savil Japan som Ovriga linder
tullméssigt diskriminerats under 1960-talet
till f6ljd av EFTA, antyder resultaten att ett
genombrott pa den svenska marknaden fOr
manufakturvaror fran lagloneldnder 4r pa vig
att ske. I det avseendet kan delar av
manufakturindustrin under 1970-talet allt-
mer komma att drabbas av de problem som
varit utmairkande for textilindustrin under
1960-talet (jfr Carlsson & Sundstrém
[1973]).

41 gruppen Ovriga linder ingdr samtliga linder
utom EFTA, EEC, Nordamerika och Japan.
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6 Den svenska manufakturindustrins produktions-

forutsittningar — en sammanfattning och tolkning

av resultaten

6.1 Inledning

Denna utredning har behandlat hur interna-
tionell konkurrens pa varumarknaderna och
konkurrens med andra svenska industri-
branscher pid marknaderna for arbetskraft
och kapital inverkat pa manufakturindu-
strins storlek, sammansittning och utveck-
ling i utrikeshandel och produktion. Det
forsta huvudproblemet var att soka klarldgga
vilka faktorer, som bestimt den svenska
manufakturindustrins allménna produktions-
forutsittningar 1969. Det andra bestod i att
bedoma hur dessa forutsdttningar paverkat
produktinriktningen inom branschen vid
denna tidpunkt i jaimf6relse med inriktning-
en i andra industrilinder. Det tredje huvud-
problemet gillde att klarlidgga hur produk-
tionsforutsittningarna sammanhingt med
forindringar av denna produktinriktning un-
der 1960-talet for att ge underlag for en
beddmning av hur den framtida inriktningen
kan komma att te sig. Dessa tre huvudpro-
blem undersoktes med utgdngspunkt frén tre
slag av strukturella bestimningsfaktorer,
nimligen a) handelshinder, b) Sveriges kom-
parativa fordelar, som de bestims av den
relativa tillgdngen pa olika produktionsfakto-
rer och sirdrag i den svenska efterfragan
samt c¢) produktionsteknik och produktka-
rakteristika i efterfrdgan for olika manufak-
turvaror.

Den bedomning av dessa tre problem som

SOU 1973:30

i det foljande ldmnas dr gjord inom ramen
for den modell, som kortfattat presenterades
i kapitel 1. Pa grund av osikerheter i modell,
empiriska metoder och variabelkonstruktio-
ner bor den hir gjorda bedomningen tolkas
med fOrsiktighet. I allt vdsentligt fOreligger
dock en stor samstimmighet mellan olika
empiriska resultat, dven fran analyser som
starkt skiljer sig med avseende pa savil
metod som ingdende variabler. Det bor
vidare papekas att beddmningen ej tar hén-
syn till att produktionstillvixten, trots déliga
produktionsférutsdttningar, kan vara god i
en bransch, ddrfor att marknaden expande-
rar starkt.

6.2 Den svenska manufakturindustrins pro-
duktionsforutsittningar och internationella
specialisering 1969

Manufakturindustrins produktionsférutsitt-
ningar i jimf6relse med andra svenska indu-
stribranschers kan enligt ovan bedémas med
hjidlp av kunskaper om bl. a. handelshinder,
komparativa férdelar och branschens pro-
duktionsteknik. Sveriges komparativa foérde-
lar ansigs fran faktortillgdngssidan under
1960-talet bestd i produktion med en hog
intensitet tekniker, yrkesarbetare, kapital
och inhemska ravaror (kapitel 2). Enligt
dessa kriterier skulle de relativt 1dga kapital-
och teknikerintensiteterna i produktionen i
manufakturindustrin tyda pé relativt daliga
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produktionsférutsdttningar, medan den rela-
tivt hoga yrkesarbetareintensiteten och den
starka anknytningen till svensk stalindustri
pekar pa att motsatsen var fallet. Branschens
produkter ir vidare internationellt lagrorliga
i jamforelse med andra verkstadsprodukter,
vilket innebidr ett naturligt skydd mot ut-
lindsk konkurrens pd den svenska markna-
den f6r manga manufakturvaror. Tullarna ir
diremot inte ldngre lika betydelsefulla.

Resultaten av utredningen visar dock att
manufakturindustrins produktionsférutsitt-
ningar inte boér eller kan beddémas utifrdn
sédana genomsnittsdata for hela branschen,
som hidr refererats. Branschen dr nimligen
starkt heterogent sammansatt vad giller pro-
duktionsteknik, produkternas anvindnings-
omrade, produktrorlighet m. m. Av denna
anledning har en bedémning av hela manu-
fakturindustrins produktionsforutsittningar
pa savil teoretiska som empiriska grunder
ansetts omojlig att gora utifran det begrinsa-
de utredningsunderlag, som hir foreligger.
Det dr diremot mojligt att belysa hur anpass-
ningen till Sveriges komparativa férdelar var
1969 inom branschen genom att studera
bade den davarande svenska produktinrikt-
ningen och de fordndringar denna undergatt
under 1960-talet med avseende pd tinkbara
bestimningsfaktorer.

6.2.1 Inriktningen pa delbranscher

Den svenska manufakturindustrins produk-
tionsinriktning kan inte av dataskil jaimforas
med den i andra industrildnder. Diremot ir
det mojligt att jaimfora olika industrilinders
export och import av manufakturvaror med
avseende pd sammansittningen pd del-
branscher.

1969 utgjordes Sveriges export av manu-
fakturvaror till ndstan 1/3 av verktyg och
redskap medan motsvarande andel for hela
OECD var sa lag som 12 %. Dessutom var
den svenska importen av verktyg och red-
skap andelsmissigt mindre &n OECD:s im-
port av samma varor. Verktyg- och redskaps-
industrin dr i Sverige mattligt kapital- och
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teknikerintensiv i produktionen, men har en
hog andel yrkesarbetare i arbetskraften,

Exporten av andra byggnadsmetallvaror
var ocksd relativt stor i Sverige men detta
tycks inte motsvaras av en sirskilt 1ldg andel
av dessa varor i svensk import. Annan
byggnadsmetallvaruindustri &r en relativt
kapitalintensiv delbransch, men denna slut-
sats beror helt pa vilket kapitalmatt, som ir
rimligt att anvdnda.

Exporten av instrument, andra metallva-
ror och metallkonstruktioner var i Sverige
relativt liten 1969. Importandelen for dessa
varor avvek inte pétagligt frdn den i OECD
utom for andra metallvaror, som utgjorde en
relativt stor varugrupp i svensk import.
Instrumentindustrin 4r en starkt tekniker-
intensiv delbransch #dven om jamfdrelsen
utstricks till att omfatta hela verkstadsin-
dustrin. Den har samtidigt den ldgsta kapital-
intensiteten av de nio delbranscherna. Sir-
skilt metallkonstruktions- men &4ven del-
branschen annan metallvaruindustri har en
hog yrkesarbetareandel i arbetskraften.

Man kan sammanfattningsvis konstatera
att den svenska manufakturindustrins inrikt-
ning pa delbranscher 1969 inte alls samman-
hinger med de kriterier pd komparativa
férdelar, som ansetts gilla fér Sverige. Detta
bristande samband kan inom ramen for vir
modell forklaras antingen med att anpass-
ningen till dessa fordelar inte var sirskilt vil
genomford detta dr eller med att matten pé
faktorintensiteterna av olika skidl dr missvi-
sande. Bada dessa alternativ har i utredning-
en analyserats med de resultat, som for det
sistnimnda alternativet sammanfattas i det
féljande avsnittet. I avsnitten 6.3 och 6.4
redovisas de resultat, som belyser rimlighe-
ten i det forstndmnda alternativet.

6.2.2 Inriktningen pa varugrupper

Det forhallandet att faktorintensiteterna i
produktionen kan vara missvisande och att
dven vissa av delbranscherna &r heterogent
sammansatta talade for att en ytterligare
nedbrytning till mera homogena varugrupper
skulle kunna vara en fruktbar metod for att

SOU 1973:30



erhalla en bittre férklaring av den svenska
manufakturindustrins sdrpriglade produkt-
inriktning 1969. Den svenska manufaktur-
industrin unders6ktes ddrfér med avseende
pd 1) den svenska specialiseringens likheter
med den i andra industrilinder, 2) inrikt-
ningen pa s. k. kvalitetsprodukter samt 3)
betydelsen av kvalitetsspecialisering, pro-
duktrorlighet, tullar m. m. for de svenska
marknadsandelarna. Foljande slutsatser kan
dras av den empiriska analysen av dessa
punkter.

Den svenska exporten och nettoexporten
av manufakturvaror liknade till sin inriktning
1969 mest den visttyska och Osterrikiska.
Den generella tendensen var vidare att Sveri-
ges export var mera likartad de stora &n de
smé industrilindernas. Detta f6rhallande
hade inte heller sin grund i att sma linder
bor tendera att ha en starkare specialisering
in de stora i sin export och dirfor sinsemel-
lan kan skilja sig at relativt mycket.

Tva slag av kvalitetsspecialisering studera-
des. Den ena gillde den svenska inriktningen
pd produktionstekniskt olikartade varu-
grupper. Resultaten av denna analys kan
jamforas med dem for analysen av samman-
sittningen pa delbranscher med olika faktor-
intensiteter. Man kan da konstatera att de
svenska marknadsandelarna pa hemmamark-
naden och i virldsexporten inte dr sdrskilt
stora vare sig pa varugrupper, som enligt vart
kvalitetsindex dr starkt standardiserade (ka-
pitalintensiva) eller pa tekniskt avancerade
(teknikerintensiva) varugrupper. Det dr pa
produkter som uppvisar varken sdrskilt hoga
eller laga virden pa det anvinda kvalitets-
indexet som den svenska manufakturindu-
strin har sin internationellt sett starkaste
inriktning. Detta resultat av varugruppsana-
lysen stimmer vidl Gverens med slutsatserna
fran delbranschanalysen.

Det andra slaget av kvalitetsspecialisering,
som analyserats, var den s. k. produktdiffe-
rentieringen, dvs. inriktningen inom de givna
varugrupperna pa produktvarianter av olika
kvalitet. Den svenska manufakturindustrins
genomsnittliga produktdifferentiering i ex-
porten visade sig ddrvid vara sddan att
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branschen bedémdes ha en hdg koncentra-
tion inom ett stort antal varugrupper pa
produktvarianter med hog eller udda kvali-
tet. Aven andra sméi linder hade dock en
likartad produktdifferentiering. Fér Sveriges
del forefaller vidare denna differentiering
vara sirskilt stor i de enligt virt kvalitets-
index mera standardbetonade varugrupper-
na. Bade detta lindermonster och det svens-
ka delbranschmonstret antyder att kombina-
tionen av skalférdelar och liten hemmamark-
nad kan varit en framtridande drivkraft till
Sveriges starka positiva produktdifferentie-
ring. De svenska virlds- och hemmamark-
nadsandelarna i manufakturindustrins varu-
grupper 1969 sammanhingde dock inte alls
med styrkan i den svenska produktdifferen-
tieringen i exporten.

Det kan hidvdas att manufakturindustrins
produkter i stor utstridckning prédglas av en
lag internationell rorlighet. Detta dr endast
delvis en foljd av de relativt hoga tullar pa
insatsvaror som raddde fram till bildandet av
EFTA och EEC. Naturliga handelshinder i
form av hoga transportkostnader for en rad
skrymmande produkter, olikartade bygg-
nadstraditioner m. m. utgjorde sannolikt en
viktigare faktor till den genomsnittligt laga
produktrorligheten hos manufakturvarorna.
Rorligheten varierade dock starkt mellan
olika manufakturvaror, vilket innebar att
skyddet mot utlindsk konkurrens pd den
svenska hemmamarknaden ocksid varierade
patagligt. En analys av produktrorlighetens
betydelse visade ocksd att denna faktor var
en mycket vidsentlig bestimningsfaktor till
de svenska hemmamarknadsandelarna inom
manufakturindustrins varusortiment. Dir-
emot sammanhidngde dessa andelar inte alls
med den nominella tullnivan.

Det matt pd produktrorlighet, som kon-
struerades, paverkades emellertid av om den
svenska efterfrdgan var sirpriglad i jaimforel-
se med den i andra industrilinder. Det fanns
skdl att féormoda att en lig rorlighet inom
manufakturindustrin erholls fér varugrupper,
for vilka den svenska forbrukningen var
relativt stor. Detta samband mellan lag ror-
lighet och hog svensk férbrukning i manu-
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fakturindustrins varugrupper forefaller vara
det framsta skilet till att ocksa Sveriges
varldsexportandelar 1969 tenderade att vara
hogre ju ligre produktrorligheten var enligt
det anvinda mattet.

Man kan sammanfattningsvis konstatera
att den svenska manufakturindustrins pro-
duktinriktning 1969 inte har kunnat forkla-
ras sdrskilt vdl med de hir anvidnda variabler-
na. Som ovan konstaterades kan detta
mycket vél vara en f6ljd av att anpassningen
inom branschen till Sveriges komparativa
férdelar var langt ifrdn god 1969. Om detta
giller bor utvecklingen under 1960-talet av
den svenska produktinriktningen i takt med
bl. a. handelshindrens avveckling dock ha
inneburit en fOrbittring av anpassningen.
Huruvida detta var fallet eller ej diskuterasi
det foljande avsnittet.

6.3 Den svenska manufakturindustrins for-
dndrade produktinriktning under 1960-talet

6.3.1 Den forindrade inriktningen pé del-
branscher

I syfte att studera anpassningens monster
utgick vi fran att Sveriges komparativa férde-
lar under 1960-talet pa tekniker-, yrkesarbe-
tar- och kapitalintensiva produkter i 6kande
utstrdckning borde bestimma produktinrikt-
ningen ocksd inom manufakturindustrin. Da
kan vissa delbranschers rangordningstal med
avseende pa svenska virldsexportandelar
1969 betraktas som temporirt for hdga eller
for laga i relation till faktorintensiteterna i
produktionen. Utvecklingen av virldsexport-
andelar, historiskt och i framtiden, kan dé
betraktas som ett uttryck for anpassningen
mot en bittre balans mellan dessa faktorer.

Instrumentindustrins mycket laga virlds-
exportandel 1969 framstidr som alldeles for
l4g mot bakgrund av dess patagligt héga
teknikerintensitet. A andra sidan verkar den
laga kapitalintensiteten i motsatt riktning.
Den gynnsamma utvecklingen 1964—1969
av den svenska instrumentindustrins virlds-
exportandel och kalkyler 6ver den fortsatta
utvecklingen ddrefter pekar dock klart pa att
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inriktningen pi instrumenttillverkning o6kat
och troligen fortsdtter att 6ka starkt inom
svensk manufakturindustri. Samma slutsats
kan dras ocksd fér metallkonstruktionsin-
dustrin och annan metallvaruindustri, men
for dessa ir det yrkesarbetareintensiteten
som sirskilt for den forstndmnda delbran-
schen dr patagligt hog.

Hushdllsmetallvaru- och annan byggnads-
metallvaruindustris relativt hoga virldsex-
portandelar 1969 framstar som alltfér hoga i
ljuset av de relativt laga tekniker- och yrkes-
arbetarintensiteterna. Kapitalintensiteten dr
dessutom lag i den forstnimnda delbransch-
en. Andelsutvecklingen fram till 1969 och
den beridknade andelsutvecklingen direfter
visar dock att dessa delbranscher successivt
kommer att falla tillbaka i rangordningen av
delbranscherna efter vdrldsexportandelar.

De tva mest kapitalintensiva delbranscher-
na ir metalltrads- och spik-, skruv- och
bultindustrin, men kapitalintensiteten i dessa
ir likvil ldgre 4n den genomsnittliga for
svensk tillverkningsindustri. Metalltradsin-
dustrins teknikerintensitet 4r emellertid
ocksa relativt till andra delbranscher hog,
vilket borde ha givit en gynnsammare andels-
utveckling fér denna delbransch dn for spik-,
skruv- och bultindustrin. Det omvinda for-
hallandet giller dock och ingen &ndring
synes ha skett under de senaste aren.

Det kan sammanfattningsvis hidvdas att
andelsutvecklingen for delbranscherna till
stor del kan tolkas som ett tecken péa
anpassningen inom manufakturindustrin till
Sveriges nuvarande komparativa férdelar.

6.3.2 Den foriandrade inriktningen pa varu-
grupper

En analys av forindringen av svenska mark-
nadsandelar for manufakturindustrins varu-
grupper gav ett med delbranschanalysen lik-
artat resultat. For det forsta erholls att ju
hogre (ldgre) de svenska virldsexportandelar-
na var 1964, desto stdorre (mindre) blev
minskningen bade absolut och relativt av
dessa andelar 1964—1969. Diremot tendera-
de minskningen av de svenska hemmamark-
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nadsandelarna att for dessa varugrupper bli

mindre. For det andra utvecklades den svens-

ka hemmamarknadsandelen 1964—1969

gynnsammare fOor en varugrupp:

1) ju hf’)gre tillvixttakten var i den svenska
forbrukningen (i 16pande priser),

2) ju hogre kvalitetsindex varugruppen hade
1964 och i viss man ocksd ju hogre
Okningen av  kvalitetsindexet  blev
1964—1969,

3) ju tidigare och starkare produktdifferen-
tieringen inom varugruppen var genom-
ford samt

4) ju mera heterogent sammansatt av olika
varutyper varugruppen blev i Europas
export 1964 —1969.

Dessa resultat ar de som kunde forvintas
utifran dels Sveriges komparativa fordelar,
dels en initiellt délig anpassning till dessa
fordelar i svensk manufakturindustri. For-
indringen av den svenska virldsexportande-
len sammanhingde dock inte lika starkt med
ovanstiende fyra grupper av variabler utom
vad giller punkt 4). Dessutom gillde att de
svenska virldsexportandelarna utvecklades
simre ju snabbare virldshandeln vixte for
varugruppen. Enligt dessa resultat synes an-
passningen till Sveriges komparativa fordelar
ha hunnit lingre i den svenska fOrsidljningen
pé hemmamarknaden 4n i den pd virlds-
marknaden.

6.4 De framtida férindringarna i den svens-
ka manufakturindustrins inriktning

En jimforelse av resultaten frdn analyserna
av den rddande produktinriktningen i manu-
fakturindustrin 1969 och den f6rindring,
som skett 1964—1969 i denna inriktning,
leder till négra for branschens framtidsut-
veckling viktiga slutsatser. For det forsta fore-
faller manufakturindustrin 1969 inte att ha
varit sdrskilt vdl anpassad till Sveriges under
1960-talet gdllande komparativa fordelar.
For det andra visar utvecklingen 1964—1969
att anpassningen var innu simre 1964. Det
har dock inte varit mdjligt att beddma om
den svenska manufakturindustrins anpass-
ning i dessa avseenden varit bittre eller
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industri-
branschers, dels andra industrilinders manu-
fakturindustrier. For det tredje visar dessa
analyser att manufakturindustrins utveckling
under 1970-talet bdr innebdra en fortsatt
anpassning till Sveriges komparativa fordelar
forutsatt att dessa fordelar forblir l1angsiktigt
stabila. Den relativa tillgdngen pa och relati-
va 16nen for tekniker och yrkesarbetare i
Sverige maste da bli minst lika fordelaktig
som den var under 1960-talet. Sarskilt viktig
torde en forbattrad tillging pa yrkesarbetare
bli f6r branschens utveckling. Vidare forut-
sitts att Sverige relativt de flesta andra
linder forblir ett land med relativt hoga
16ner och hog levnadsstandard under hela
1970-talet, vilket borgar for att de kompara-
tiva férdelarna frin efterfragesidan kvarstar

simre 4n dels andra svenska

pa produktion av olika slag av nyutvecklade
produkter.

Det kan vidare papekas att tullavveckling-
en i Sverige, och 6vriga Europa forsimrat
produktionsférutsittningarna f6r svensk ma-
nufakturindustri p& hemmamarknaden, dvs.
lett till minskande hemmamarknadsandelar
men forbéttrat dem pd den europeiska mark-
naden. En ocksa av andra skdl sannolikt
okad internationell produktrorlighet torde
ytterligare tvinga fram en mer genomgripan-
de anpassning under 1970-talet i svensk och
annan europeisk manufakturindustri till 1dn-
dernas komparativa férdelar.

6.5 Produktionsférutsdattningarna fér manu-
fakturindustrins delbranscher

Den f6ljande bedémningen av de olika del-
branschernas produktionsférutsittningar &ar
osdker till f6ljd av att analyserna av del-
branscherna pa vissa punkter inte kunnat
goras lika ingdende som de f6r hela manufak-
turindustrin. I gengdld 4dr delbranscherna i
flera fall mera homogent sammansatta, vilket
underldttar bedomningen. Fér delbranscher-
na tas ocksa viss hinsyn till tillvixttakten i
den realiserade efterfrigan, dvs. marknads-
tillvixten i svensk forbrukning och i olika,
for Sverige viktiga exportmarknaders import.
Vidare diskuteras for vissa delbranscher nag-
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ra tidnkbara anpassningsviagar for att fOrstir-
ka den internationella konkurrenskraften.
Verktygs- och redskapsindustrin ar den
delbransch som ir internationellt mest eta-
blerad pa den internationella marknaden att
doma av de svenska virldsmarknadsandelar-
na. Den svenska forbrukningens bade absolut
sett och relativt de flesta andra delbranscher-
nas langsamma tillvixt under senare delen av
1960-talet maste naturligtvis allvarligt ha
himmat produktionstillvixten. Diértill har
hemmamarknadsandelarna utvecklats ogynn-
samt. Virldsexportens tillvixt var visserli-
gen nira 10 % per ar men denna tillvixttakt
understeg likvdl den genomsnittliga f6r samt-
liga manufakturvaror. Marknadsandelarna
utomlands kunde hidvdas bittre 4n de i
Sverige. Produktionstekniskt dr delbranschen
yrkesarbetareintensiv men produkterna &ir
heterogena. I branschen ingér produktionen
av handredskap o.d. for lantbruk m. m.,
ovriga handverktyg och delar till maskinverk-
tyg. Det kan férmodas att det dr i produk-
tion av den sistnimnda gruppen, som den
svenska verktygsproduktionen bor kunna
fortsdtta att starkt expandera. Denna grupp
forefaller ndmligen ha den snabbaste mark-
nadstillvixten och trots att marknadsande-
larna mojligen kan ha minskat var de dnnu
1969 relativt hoga. Inom denna del av
branschen dr flera stalféretag verksamma
(t. ex. som tillverkare av hardmetaller till
verktyg). Detta borde mojliggdra ett gott
tillvaratagande av nya forskningsrén inom
stdlindustrin f6r den produktutformning och
-utveckling, som 4r nddvdndig inom del-
branschen. Den &vriga delen av verktygsin-
dustrin torde ha mera ovissa framtidsutsik-
ter, &tminstone pa lang sikt. Produkter och
produktkvaliteter 4r knappast lingre unika,
serielingderna ofta korta, produktionen foga
kapitalintensiv och md&jligheterna till pro-
duktutveckling av liknande produkter troli-
gen begrinsade. Med andra ord forefaller
handredskap och -verktyg att vara poten-
tiella exportprodukter for lagt utvecklade
linder s snart bl. a. tillgdngen pd yrkesarbe-
tare ddr blir tillrdckligt stor. Produktionsfor-
utsdttningarna for delbranschen i dess helhet
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bedoms darfor endast vara nagot fordelakti-
gare dn genomsnittligt.

Metallkonstruktionsindustrin i Sverige ar
att doma av den svenska exportens storlek
liten internationellt sett. Savil tillvixttakten
i svensk fOrbrukning och virldshandel som
den gynnsamma utvecklingen av svenska
marknadsandelar talar dock for att metall-
konstruktioner kommer att fi en starkt
vixande betydelse i svensk manufaktur-
export. Med andra ord bor delbranschens
véarldsexportandel under 1970-talet forbatt-
ras betydligt relativt flertalet andra del-
branschers. Delbranschen dr den klart mest
yrkesarbetareintensiva av de hir studerade
delbranscherna. Savil sammansittningen av
som utvecklingen inom metallkonstruktions-
industrin ir emellertid s pass heterogen att
dessa goda betingelser inte behdver vara
generellt giltiga. Goda produktionsférutsitt-
ningar i framtiden borde frimst den del ha
som utvecklar och tillverkar tekniskt avance-
rade metallkonstruktioner, t. ex. &ngpannor
och andra tunga metallkonstruktioner for
kraftverk, processindustri osv. Konstruk-
tionsarbetet krdver nidmligen en hdg andel
tekniker och yrkesarbetare inom omraden
som kan tidnkas ligga vil till f6r Sverige med
tanke pa bade inriktningen av den tekniska
utbildningen och forskningen och yrkesut-
bildningen hos arbetarna. Anknytningen till
sdvil stalindustrin som verkstadsindustrin
maste likaledes bedomas vara en styrkefak-
tor, liksom fér 6vrigt ocksé tillgdngen till en
stor inhemsk marknad f6r sidana avancerade
konstruktioner. En annan del av metallkon-
struktionsindustrin med anknytning till
svensk jidrn- och stalindustri 4r tillverkningen
av jirn- och stélkonstruktioner for byggna-
der, broar o.d. Aven om rdrligheten fér
dessa produkter dr lag, tyder dock den
gynnsamma andelsutvecklingen péa virlds-
marknaden och den snabba marknadstill-
viaxten pa att dessa produkter utgdr tinkbara
betydande svenska exportvaror i framtiden.
Utvecklingen av sadana profilerade och
ibland med andra metaller, plast e. d., belag-
da jirn- och stélkonstruktioner ligger av allt
att doma vil framme i Sverige.
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Metallférpackningsindustrin  dr av skil
som angivits i tidigare kapitel mycket svarbe-
démd. Hiar skall darfor ingen bedomning av
dess framtida utvecklingsmojligheter limnas.
Det kan bara nimnas att andelsutvecklingen
i Sverige och utomlands varit klart ogynnsam
under 1960-talet, men att denna tendens
mojligen brutits att déma av 1970 och 1971
ars svenska exportuppgifter.

Metalltrads- samt spik-, skruv- och bult-
industrierna kan sidgas vara manufakturin-
dustrins processindustrier i den meningen att
produktionen &r mekaniserad och kapital-
intensiteten hég jamfoért med andra del-
branscher och dven annan verkstadsindustri.
Sasom tidigare pépekats dr dock kapitalin-
tensiteten ligre 4n genomsnittligt for svensk
tillverkningsindustri och det 4r dirfor inte
troligt att den ensam kan tdnkas ge goda
produktionsforutsittningar for dessa bada
delbranscher. Det dr likaledes ovisst om den
relativt starka produktdifferentiering som
genomforts och som tycks sammanhinga
med férekomsten av skalférdelar (t. ex. hoga
skaloptima och sm& hemmamarknader) ar
tillricklig f6r att medge en gynnsam produk-
tionsutveckling, Da exporten sirskilt av me-
talltrad m. m. ir starkt regionalt koncentre-
rad till Norden och Storbritannien forefaller
en Okad satsning pa dven andra europeiska
marknader och en dirmed sammanhéngande
férldngning av produktionsserier m. m. vara
en anpassningsvig. Fusioner och produktby-
ten dr andra alternativ. En annan mdojlighet
ir att undvika de mest standardbetonade
produkterna och inrikta produktionen pé ett
specialsortiment som ger utrymme for héga
16nekostnader och korta serier genom hogre
och mera sjidlvstdndigt satta produktpriser.

Utvecklingstendenserna for de bada del-
branscherna 4r oenhetliga. Att doma av
marknadsandelarnas utveckling och gjorda
kalkyler Over den tidnkbara exportutveck-
lingen bor produktionsforutsdttningarna be-
démas som klart mera gynnsamma for spik-,
skruv- och bultindustrin 4n fér metalltrads-
industrin. Tillvixttakterna i svensk forbruk-
ning &4r relativt laga men virldsexporten
expanderar i snabb takt, sirskilt for linor,
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kablar o. d. samt muttrar, skruvar, bultar
o.d.

Annan byggnadsmetallvaruindustri har en
blandad tillverkning (svetsade ror, las, beslag
osv., radiatorer samt diskhoar och andra
sanitetsartiklar av metall). Branschen tillhor
darfor de mest svarbedémda. Andelsutveck-
lingen och den tdnkbara svenska exporttill-
vixten tyder pa att delbranschens framtids-
utsikter dar relativt ogynnsamma. I samma
riktning pekar faktorintensiteterna i produk-
tionen. Delbranschens virldsexportandel be-
domdes som allfér hég 1969, varfor en
betydande sdnkning av denna andel dven
fortsdttningsvis dr trolig. Det d4r dock mojligt
att en hog svensk byggnadsstandard &dven
under 1970-talet kan mdjliggdra relativt val
hivdade hemmamarknadsandelar och virlds-
marknadsandelar f6r produktionen av virme-
och sanitetsutrustning.

Hushdllsmetallvaruindustrin bedéms ha de
klart ogynnsammaste framtidsutsikterna av
de hidr redovisade delbranscherna, och det ir
svart att pad den hir mojliga aggregations-
nivdn se nagra delar av delbranschen, som
detta omdéme inte giller f6r. Bl. a. produk-
tionsteknik, produktslag, utveckling av
marknadsandelar och marknadernas tillviaxt-
takt pekar samstimmigt mot att hushalls-
metallvaruindustrins framtida relativa bety-
delse i svensk manufakturexport torde fort-
sdtta att starkt reduceras. En viss produktion
av exklusiva produktvarianter med pétaglig
inkomstkénslighet och obetydlig priskidnslig-
het i konsumenternas efterfragan torde dven
pa ling sikt kunna upprétthéllas. Det finns
dock inga tecken i denna utveckling pa att
delbranschens hittillsvarande anpassning &r
tillrdcklig for ett bibehallande av nuvarande
marknadsandelar.

Annan metallvaruindustri dr den mest
svarbedomda delbranschen, eftersom den
producerar alla de olika manufakturvaror,
som inte kunnat klassas in i nigon annan
delbransch. Det ir sannolikt att variationer-
na i t. ex. produktionsteknik och produkt-
karakteristika &r lika stora inom denna del-
bransch som mellan manufakturindustrins
oOvriga delbranscher. Dirfér dr en allmédn
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bedomning egentligen féga meningsfull. Det
kan dock papekas att savdl marknadsandelar-
nas utveckling som marknadstillvixttakterna
for delbranschen i sin helhet dr visentligt
mera fordelaktiga 4n for flertalet andra
delbranscher. Plit Overdragen med andra
metaller, kidttingar och kedjor, ankare och
draggar samt fjddrar och blad dr varugrupper
med battre d4n genomsnittlig andelsutveck-
ling pa savil hemmamarknad som virlds-
marknad. Det ir med andra ord aterigen
varugrupper med stark anknytning tiil jarn-
och stilindustrin som visar en gynnsam
andelsutveckling. Delbranschens virldsex-
portandelar bedomdes som alltfor laga 1969,
varfor en fortsatt Okning av dessa beddms
som sannolik under 1970-talet.

Instrumentindustrin ir en delbransch med
patagligt hogre FoU-intensitet dn de Ovriga
delbranscherna. Den  karakteriseras av
manga produktinnovationer och en snabb
produktutveckling. Marknadstillvixten ar re-
lativt hog och de svenska virldsexportande-
larna har for delbranschen i sin helhet
utvecklats gynnsamt, medan ddremot hem-
mamarknadsandelarnas starka uppgéng i bor-
jan av 1960-talet forbyttes i en lika stark
nedgang mot slutet av decenniet. Bedom-
ningen av den tdnkbara exporttillvixten ut-
foll mycket fordelaktigt for
industrin.

Om vissa ortopediska artiklar undantas
kan produkterna grovt delas in i tre kategori-
er: elektromedicinska instrument, instru-
ment for mitning och kontroll samt elektris-
ka apparater for mitning och kontroll. De
tvd sistnimnda varugrupperna ir var och en
mer in femton ganger stdrre dn den forst-
nimnda i savdl virldsexport som svensk
féorbrukning, men den svenska virldsmark-
nadsandelen 4r hog for just elektromedicins-
ka instrument trots en betydande tillbaka-
gang under slutet av 1960-talet. De svenska
virldsmarknadsandelarna pa de bada ovriga
varugrupperna ir trots en god Okning
1964—-1969 endast omkring hilften si stor
som den genomsnittliga andelen for samtliga
manufakturvaror. Det finns ocksd andra
tecken som tyder pé att den svenska process-

instrument-
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instrumentindustrin till skillnad frén den
medicinska instrumentindustrin fick en rela-
tivt sen start. Den fOrstnimnda delen av
instrumentindustrin utvecklades starkt vid
framvidxten av och mekaniseringen inom den
kemiska industrin. Méifgivare, instrument
och regulatorer, som utvecklades for denna
processindustri, har sedan ocksa kunnat an-
vindas vid instrumenteringen av annan pro-
cessindustri, dven om matgivarna ibland blir
speciella. En mojlig forklaring till att denna
del av den svenska instrumentindustrin har
vuxit fram sd pass sent skulle dd kunna vara
att mekaniseringen intriffade forst eller for-
des lingst inom den kemiska industrin snara-
re 4n inom stal- och skogsindustrin samt att
den svenska kemiska industrin inte varit och
fortfarande inte ar sdrskilt starkt utvecklad.
Man kan hidr peka pa att bland linder med
relativt stor instrumentexport och -industri
aterfinns USA, Storbritannien, Visttyskland
och Nederlinderna, vilka alla har en bety-
dande kemisk industri. Att dven Schweiz och
Danmark har en relativt stor instrument-
export har atminstone delvis andra forkla-
ringar.

Redan en fortsdttning av 1960-talets ut-
veckling skulle medféra att den svenska
instrumentindustrin under 1970-talet far en
klart vixande betydelse i den svenska manu-
fakturexporten. Om delbranschens tillvixt
och framtida storlek kan bli betydande dven
internationellt sett sammanhidnger med hur
den framtida utvecklingen pa bl. a. féljande
punkter gestaltas:

1) Tillvixttakterna 1964—1969 pé virlds-
marknaden och i svensk forbrukning av
elektromedicinska instrument &versteg klart
dem f6r Ovriga instrument. Om de hoga
svenska virldsexportandelarna kan hivdas
bittre i framtiden #n under denna period
forefaller detta medféra en Okning av den
svenska instrumentindustrins storlek i jim-
forelse med andra industrildnders.

Forutsittningarna for den del av svensk
instrumentindustri som framstiller process-
instrument dr mera ovissa till foljd av dess
relativt ogynnsamma utgingsposition. Det
brukar ofta vara svart att bryta in pi en ny
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marknad med redan etablerade stora produ-
center om inte betydande fOrdndringar i
produktionsteknik e. d. intriffar. Féljande
punkter belyser nagra méjliga utvecklings-
tendenser fo6r svensk processinstrumentin-
dustri.

2) Datorns anvindning i produktionen
(s. k. processdatorer) kan beddmas innebira
ett starkt utdkat anvindningsomréde for
instrument av olika slag och en 6verging fran
analoga till digitala instrument (jfr ocksi
STU [1972]). Denna nya tekniska generation
kan gora det modjligt for nya producenter
med kunnande pa processdatoromradet och
med annan marknadsinriktning dn tidigare
producenter att etablera produktion dven av
instrument. Detta 6ppnar mojligheter for en
snabb produktionstillvixt av instrument for
bl. a. ett antal stora svenska verkstadsfore-
tag.

3) Processdatorn innebir ocksi att meka-
niseringen av sddana typiska processindu-
strier som pappers- och massaindustrin och
jarn- och stalindustrin kan ga frdn datorstyr-
ning av vissa delar av produktionsprocessen
till datorstyrning av flera delar eller hela
processen. Detta torde medféra en annan
teknisk niva inte bara pa maskinutrustningen
utan dven pa de nu ofta relativt enkelt
sammansatta enskilda produkterna fran in-
strumentindustrin. Om denna utveckling blir
till fordel for svensk instrumentindustri eller
ej beror dd pd om utvecklingen i dessa
svenska processindustrier kommer fore savil
den i motsvarande industrier i konkurrent-
linderna som den i andra processindustrier
med liknande instrumenteringsbehov och om
den svenska satsningen pd forskning och
utveckling #4r Kkvantitativt och kvalitativt
tillrickligt stor (jfr STU [1972] vad giller
den statliga satsningen pd instrument- och
reglerteknik).

4) I Sverige dr ocksa den tunga mekaniska
verkstadsindustrin, som frimst producerar
investeringsvaror och vissa hushaéllskapital-
varor, internationellt sett patagligt stor. De
mojligheter till en utdkad instrumentmark-
nad, som bl. a. mekaniseringen med hjélp av
numeriskt styrda verktygsmaskiner och in-
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dustrirobotar dér innebér, kan utgdra ytterli-
gare en grund till utveckling av nya instru-
ment inom den svenska instrumentindustrin.

5) Prioriteringen av den yttre och inre
miljon i Sverige skapar likaledes gynnsamma
marknadsférutsittningar f6r en inhemsk in-
strumentindustri.

Sammanfattningsvis kan ddrfor konstate-
ras att instrumenttekniken inom process-
instrumentomradet mojligen stir infor si
visentliga fordndringar att nya stora fore-
tagskonstellationer kan uppstad. Det mera
avancerade tekniska kunnande, som di be-
h6vs fér systemutbyggnad, borde gynna sto-
ra foretag framfor smaé i storre utstrackning
dn vad som hittills varit fallet. De ménga nya
anvindningsomrddena ger 4 andra sidan
utrymme for sméd féretag. Huruvida svensk
instrumentindustri eller andra svenska fore-
tag kan hdvda eller t. 0. m. 6ka sina framtida
virldsmarknadsandelar under en period av
stark omdaning kan ej hidr beddémas. De
okade virldsexportandelarna 1964—1969,
den stora exporttillvixten 1969—-1971 och
ett etablerat kunnande i nédgra storféretag
inom for den framtida utvecklingen visentli-
ga omraden antyder dock att relativt gynn-
samma forutsidttningar kan foreligga trots
den sena svenska expansionen pa omradet.
Om dessa gynnsamma fOrutsdttningar ut-
nyttjas borde den svenska instrumentin-
dustrin kunna utvecklas till en dven interna-
tionellt sett stor delbransch.

6.6 Ndgra avslutande synpunkter

Denna strukturutredning har behandlat den
svenska manufakturindustrins och dess del-
branschers allmidnna produktionsfdrutsitt-
ningar. Det dr ddrfor viktigt att framhaélla att
resultaten ej giller enskilda foretags moj-
ligheter till snabb tillvixt och god lénsam-
het. For ett foretag 4r det naturligtvis
mojligt att anpassa sig till ogynnsamma
produktionsférutsittningar for en viss typ av
produkter genom produkt- och processut-
veckling, byte av produktsortiment (och
kanske dirmed byte av bransch), samman-
slagningar med andra féretag m. m. om t. ex.
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de personella och finansiella forutsittning-
arna foreligger.

Denna utredning har visat pa hur olika
forutsdttningarna ar for svensk produktion
inom olika delar av manufakturindustrin.
Med fa undantag kan dock sdgas att manu-
fakturindustrin har en patagligt regionalt
koncentrerad exportinriktning jamfért med
annan verkstadsindustri. Om darfor utveck-
lingen inneburit en 6kad internationell pro-
duktrorlighet ocksa for manufakturvaror
kommer detta oavsett olikheter i produk-
tionsforutsdttningarna att medféra pafrest-
ningar foér stora delar av branschen i sam-
band med den nddvidndiga uppbyggnaden av
marknader utanfoér Sverige och Ovriga nor-
diska linder. Manufakturindustrin har ju i
jamforelse med andra branscher inom verk-
stadsindustrin en betydande mangd smafdre-
tag. Det forefaller vidare troligt att denna
utveckling inom svensk manufakturindustri
har sin motsvarighet i andra europeiska
linder dven om det kan finnas betydande
variationer mellan linderna som samman-
hinger med den tidigare internationella spe-
cialiseringen inom branschen. Vid sidan av
de produktionsférutsdttningar, som samman-
hinger med Sveriges komparativa fordelar
och branschens produktionsteknik blir dar-
for styrkan och snabbheten i den svenska
manufakturindustrins anpassning sannolikt
ocksd avgorande for dess framtida konkur-
renskraft.

En svirighet som inte helt kunnat beaktas
ir hur manufakturindustrins linkar med
tidigare och senare foriddlingsled inverkar pa
branschens egna produktionsférutsdttningar.
Genom att svenska stalféretag ofta sjdlva
producerar manufakturvaror eller samarbetar
med manufakturproducenter kan den inter-
nationellt sett avancerade forskningen och
utvecklingen inom svensk stalindustri utnytt-
jas dven for manufakturindustrins produkt-
utveckling. Den lidga teknikerintensiteten i
svensk manufakturindustri skulle da under-
skatta den svenska satsningen pa t.ex. ut-
veckling av nya produkter och processer i
denna bransch relativt andra.

Manufakturindustrin levererar i stor ut-
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strackning insatsvaror till svensk verkstads-
industri och byggnadsindustri. Aven fran
dessa branscher kan kanske processtekniskt
och produktmissigt kunnande inhdmtas. I
rollen som underleverantor ligger dock sam-
tidigt en fara, om inte produkt- och process-
utvecklingen inom manufakturindustrin i
stor utstrickning sker inom manufakturfore-
tagen. Den under senare tid ldngsammare
tillvixten for svensk byggnadsindustri pa den
inhemska marknaden har bl. a. medfért en
Okande satsning pd utlindska byggmarkna-
der. Detta kan &terverka gynnsamt pa de
svenska insatsvaruproducenterna inom ma-
nufakturindustrin endast under forutsittning
att de kan konkurrera med sina utlindska
konkurrenter. 1 annat fall kan den nya
marknadsorienteringen i byggnadsindustrin
givetvis leda till att anvdndningen av utlidnds-
ka byggnadsmaterial 6kar dven pa den svens-
ka byggmarknaden.

Det har inte heller varit mojligt att har
bedéma hur Overgingen till produkter av
andra material dn metall, t. ex. plast, aterver-
kar pa produktionsforutsidttningarna for
svensk manufakturindustri. Ett likartat bety-
delsefullt problem &r inverkan av §vergangen
frin mekaniska till elektroniska komponen-
ter i verkstadsindustrin,
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Appendix A Definitioner och dataunderlag

A.l1 Branschdefinitioner

Manufakturindustrin kan definieras pa flera
olika sitt.
undersdkning f6ljts ansluter sig relativt vél
till den som numera foljs i svensk industri-
statistik.! Branschen definieras att omfatta
niringshuvudgrupp 381, metallvaruindustri, i
SNI-klassificeringen (med undantag for grup-
pen 3812, metallmobelindustri) samt grupp
3851, instrumentindustri. Det frimsta skilet
att utesluta metallmobelindustrin i denna
unders6kning var att den uteslutits av metall-
manufakturutredningen pa grund av att den
skulle studeras av en annan offentlig utred-
ning. Dirtill kommer att en rad av de
analyser som genomforts i var undersékning
helt enkelt inte gar att genomfdra for metall-
mobelindustrin, emedan denna industri i sin
varuklassificering endast bestar av en enda
varugrupp pa S-stillig SITC-niva. Det finns
saledes inget dataunderlag till en analys av
det slag som anvinds i denna undersokning.

I gengild inkluderades alltsd instrument-
industrin i vir definition av manufaktur-
industrin. Dirvid foljde vi ocksd den defini-
tion som ursprungligen planerades av metall-
manufakturutredningen. Det finns emellertid
ocksé starka analytiska skil till att inkludera
instrumentindustrin i var unders6kning. Den-
na delbransch dr ndmligen produktionstek-
niskt starkt olikartad de &vriga delbranscher-
na i manufakturindustrin, vilket medfor att
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Den definition som i denna .

den kan tjina som en jamférelsegrund vid
analyser av vilken typ av produktionsbe-
tingelser, som kan vara limpliga for svensk
produktion i framtiden.

Sammanfattningsvis innebir definitionen
att manufakturindustrin omfattar nio del-
branscher. Dessa framgir med SNI-kod och
varuomfattning i tabell A.1. Det har blivit
nodvéndigt att géra vissa approximationer,
eftersom endast delar av vissa varugrupper
enligt SCB:s nyckel ingdr i vissa branscher.
Den huvudregel, som darvid tillimpats, ir att
en varugrupp hinforts till en viss bransch om
huvuddelen av varugruppens produktion, ex-
port och import f6r 1968 ingick i branschen.
Vissa undantag frin denna regel fick géras
for grupper dir nagon men inte samtliga
dessa variabler till stérre delen kunde klassas
som tillhérande branschen.

A.2 Datamaterialets kvalitet

Som framgir av noterna i anslutning till
tabell A.l var inte datamaterialets kvalitet
helt tillfredsstéllande. For ett antal varugrup-
per rapporterades i killorna frin SCB? for
ett eller flera av de anvinda aren virden pa
produktion, export eller import, som var
uppenbart orimliga. Siledes erhélls for flera

1 S§OS, Industri 1968, Stockholm 1970.

2 Olika 4rgdngar av SOS, Industri, Handel och
Utrikeshandel del II. For 1969 fick arbetstabeller,
som dock var kontrollidsta och klara, anvindas.
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av dessa varugrupper negativa virden pa
O—X, dvs. forsdljningen till hemmamarkna-
den. Negativt tecken kan visserligen upp-
komma genom lagerfluktuationer eller ge-
nom att produktionen, O, endast omfattar
produktion i anldggningar med mer 4n 5
anstillda, och dirfér accepterades ocksi
negativa viarden under forutsittning att dessa
var absolut sett sma i relation till den
svenska forbrukningen. Diremot ar det up-
penbarligen inte acceptabelt att tvd av varu-
grupperna erhdller negativ forbrukning, att
hemmamarknadsandelen uppgir till —50 %,
eller att denna andels férindring blir 150 %.
Sddana varugrupper uteslots darfér ur flera
av analyserna. Sannolikt dr det uppgifterna
pd produktionen som ir felaktiga. Ytterliga-
re nagra varugrupper uteslots i vissa analyser
pd grund av att kvalitetsindex inte kunde
konstrueras om importkvantiteten eller ex-
portkvantiteten ej uppgivits i kéllorna. En
jamforelse for 1960, 1964 och 1969 visar att
felen upptrider mest frekvent for det sist-
nimnda éret. De hir nimnda svagheterna i
det empiriska materialet paverkade i regel
inte de analyser som omfattade internatio-
nella jimforelser. Den 6vervigande delen av
de empiriska analysresultaten ber6érs darfor
inte.

1969 forekom ocksa fel foér tvd varugrup-
per i SCB:s arbetstabeller till tabell 7.2 i
Utrikeshandel, del II ar 1969 (som ej publi-
cerats nir berdkningarna gjordes). Subtrahe-
rades olika EEC- och EFTA-linders export
respektive import frin total export och
import erholls visserligen smd men dock
negativa virden pd handeln med resten av
virlden. Dessa fel kunde inte korrigeras
innan analyserna i kapitel S av linderspecia-
liseringens utveckling genomfordes, men tor-
de & andra sidan vara si obetydliga att
resultaten inte allvarligt kan paverkas. Det
finns ju ocksd en tendens till utjimning av
felet i tdljaren pid méttet (Xj—Mj)/(Xj+Mj)
genom att det forekommer i savil export
som import.

Aven den internationella handelsstatistik
som publicerats av OECD? lider av brister
for 1969 vad giller de svenska uppgifterna.
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For flera varugrupper rapporterades export-
virde och/eller exportkvantitet "Not Avail-
able”, varfor motsvarande uppgifter da fick
kompletteras fran den svenska handelsstati-
stiken. I ett par varugrupper erhdlls helt
orimliga implicita exportpriser for Sverige
och detta visade sig bero pa att OECD-
uppgifterna var fel pa tre decimaler nir.
Aven for dessa varugrupper anvindes dirfér
uppgifter frin svensk handelsstatistik.

Ett ytterligare problem var att uppgifter
pa Storbritanniens och Norges exportvirde
och kvantitet for vissa varugrupper ej kunde
anvindas for berdkningar av implicita priser.
Sérskilt gillde detta fér Storbritannien till
foljd av att kvantitetssorten var felaktig eller
av att uppgifterna uppgavs vara ’Not Avail-
able”. FoOr Storbritannien kan darfor de i
kapitel 3 angivna virdena pd produktdiffe-
rentieringen i exporten vara missvisande,
eftersom de avser ett mindre antal varugrup-
per dn for Ovriga ldnder.

3 OECD, Commodity Trade Statistics, Series C,
Exports, 1964 och 1969.
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Tabell A.1 Branschdefinitioner med varuomréden

SNI- Bransch Varuomréde for
kod
enbart svenska jaimforelser internationella jaimforelser
SITC-nr Ingér hela SITC-nr Ingir hela
SITC-numret? SITC-numret?
3811 Verktygs- och redskaps- 69510 Ja 6951 Ja
industri 69521 Approximativt
695224 ”
69523 ” 6952 Approximativt
69524 ”
69525 Ja
69526 Ja
69601 Approximativt
696024 Ja
69604 Ja 696 Approximativt
69605 Ja
69606 Approximativt
3813 Industri for metall- 69110 Ja 6911 Ja
konstruktioner 69120 Ja 6912 Ja
69130 Ja 6913 Ja
69211 Ja
692120 Ja 6921 Ja
69213 Ja
69230 Ja 6923 Ja
71110 Ja 7111 Ja
71120 Ja 7112 Ja
38191  Metallforpacknings- 69221 Approximativt N
industri 69222 Ja j oo Approximativt
38192  Industri for metalltrad, 69311 Ja
-nit, -linor, -kablar 69312 Ja } 6931 Ja
69313 Ja
69320 Ja -
69331 Ja
69332 Ja } 6933 Ja
69333 Ja
693414 Approximativt o
693424 ” 6934¢ Approximativt
69343b »
69887 Ja -
38193  Spik-, skruv- och 69411 Ja
bultindustri 69412 Ja } eoa Ja
69421 Ja
69422 Ta } 6o Ja
69851 Ja —
69852 Ja -
38194  Annan byggnadsmetall- 67830 Ja 6783 Ja
varuindustri 684264 Ja o -
ggg%% épprox:matwt } 6981 Approximativt
81210 Ja 8121 Ja
81230 Ja 8123 Ja
38195  Hushillsmetallvaru- 69603 Approximativt -
industri 69711 Ja 6971 Ja
69712 } a
69721 a
69722 Approximativt } 6972 Approximativt
69723 ; a
69792 a
69793 Ja } 6979 Approximativt
71941 Ja -
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SNI- Bransch Varuomrade for

kod
enbart svenska jamforelser internationella jamforelser
SITC-nr Ingar hela SITC-nr Ingér hela
SITC-numret? SITC-numret?
38199  Annan metallvaru- 67132 Ja —
industri 67470 Ja 6747 Ja
67481 Ja 67481 Ja
67850 Approximativt 6785 Approximativt
68226 Ja -
68941¢ Ja 68941¢ Ja
68942¢ Ja 6894 (exkl. Approximativt
68941)¢
68950 Ja 6895 Ja
69820 Ja 6982 Ja
69830 Ja 6983 Ja
69840¢ Ja 6984¢ Ja
69853 Ja 6985 Approximativt
gggg ;_b ?approxunatlvt } 6986 Approximativt
69881 Ja -
69882 Ja -
69884 Ja -
69885 Ja -
69886 Ja -
69891 Approximativt
69892 ”
698934 ”
69896 ” 6989 Approximativt
69897 ”
69898 Ja
71966 Ja -
71992 Approximativt -
73163 Ja -
81242 Ja -
89512 Ja 8951 Approximativt
89997 Ja -
3851 Instrumentindustri 86191 Ja
86192 Ja } 8619 Approximativt
86193 Approximativt
72610 Ja 7261 Ja
86172 Approximativt -
89962 ” 8996 Approximativt
861944 Ja
86195 Ja
86196 Ja Ingar i 8619
86197 Ja
86198 Ja
72951 Ja
72952 Ta }o72ss Ja
86199 Ja ingér i 8619
82102 Ja -

@ Uteslutna i vissa delvis icke atergivna analyser till kapitlen 4 och 5 pd grund av att de ej uppfyller en
eller flera av foljande kriteria:

! ingen varugrupp fér ha negativ férbrukning

2 H%C fir vara negativ men i sd fall absolut sett liten. En viss negativ bias erhalls niamligen da
produktionen inkluderar endast produktionen i anlidggningar med mer 4n S anstillda, medan export och
import ar totalsiffror. Aven lagerfluktuationer kan ge tillfdlliga negativa viarden pa hemmamarknadsan-
delen liksom den olika védrderingen av saluvdrde, export och import.
® Forindringen i [H/C| < 100 %.

b Utesluts i vissa analyser, dir implicita export- och importpriser anvinds, pa grund av att
exportkvantitets- och/eller importkvantitetsuppgifter saknas.

¢ Uteslutna pa grund av fel enligt punkterna @ och b ovan eller pa grund av inkonsistent utveckling av X
M och O, som pekar pa antingen extremt stora buffertlager som kan forklara utvecklingen under en serie
av dr eller felaktigheter i SCB: s datauppgifter for en serie av ar.

Anm.: Ett antal andra varuposter pa 5-stillig SITC-niva har hir uteslutits dd storre delen av dessa poster
¢f ingér i resp. delbranscher enligt uppgifterna pa produktion, export och import 1968.

3
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Appendix B Det statistiska basmaterialet

Tabell B.1 Hemmamarknadsandelar 1960 och kvalitetsindices (i importen) 1963 samt
dessas utveckling fram till 1969 inom metallmanufakturindustrins varugrupper

SNI- SITC-nr Hemmamark-  Fordndring av Kvalitetsindex
kod nadsandel hemmamarknads-
1960 andel 1960—-1969 1963 Forandring
% % 1963-1969
1 000 kr per ton

3811 69510 94 -11 8,04 0,19
69521 57 7 23,71 10,68
69523 73 -17 12,57 6,45
69524 84 -6 60,30 -19,84
69525 85 -1 28,14 4,27
60526 96 -2 162,22 17,81
69601 55 5 40,79 7,35
69604 43 -13 33,44 16,56
69605 -3 -5 31,28 2,43
69606 83 -28 49,19 - 7,98

3813 69110 97 -1 3,67 - 0,65
69120 84 7 11,17 1,20
69130 100 0 9,67 - 6,67
69211 98 -4 4,76 1,41
69213 53 -39 10,19 1,90
69230 71 9 3,43 7,35
71110 82 9 15,17 - 5,42
71120 92 -9 7,47 1,55

38191 69221 96 -2 3,50 7,49
69222 83 =21 14,00 - 1,28

38192 69311 80 —-10 4,18 1,08
69312 69 - 4 12,48 3,18
69313 96 —48 2,90 0,77
69320 100 —42 1,14 19,40
69331 89 ) 2,39 6,44
69332 73 -1 20,53 31,89
69333 98 1 11,50 4,83
69887 90 1 10,45 - 2,24

38193 69411 95 —-10 10,74 - 5717
69412 96 -68 11,58 5,42
69421 82 -7 8,32 - 1,02
69422 84 -2 ) 13,54 1,69
69851 -1 -2 28,25 8,78
69852 23 -11 18,39 - 391

38194 67830 54 -1 1,37 0,13
69811 76 -10 16,85 3,41
69812 70 -6 11,37 - 1,00
81210 98 - 4 4,55 5,43
81230 98 -1 5,76 0,55

SOU 1973:30 165



SNI- SITC-nr Hemmamark-  Forindring av Kvalitetsindex

kod nadsandel hemmamarknads-
1960 andel 1960—1969 1963 Foérindring
% % 1963—-1969
1 000 kr per ton
38195 69603 14 21 55,44 33,52
69711 86 - 8 6,56 1,50
69712 86 6 28,98 - 2,99
69721 92 -11 10,34 1,78
69722 88 ~10 26,23 - 1,43
69723 89 -11 13,51 3,03
69792 77 -36 19,03 7,71
69793 89 -4 12,20 1,83
71941 56 -28 14,79 0,80
38199 67132 84 5 3,01 2,96
67470 -1 -1 1,11 0,14
67481 61 12 1,19 0,04
67850 67 ~24 5,48 2,93
68226 87 -59 16,20 3,82
68950 4 0 27,85 7,45
69820 98 -6 5,12 1,19
69830 72 - 8 6,74 0,34
69853 43 -19 30,27 0,08
69861 84 -5 9,85 - 2,14
69881 -2 0 14,70 7,93
69882 59 —-19 24,24 - 3,36
38199 69884 61 -3 9,82 2,68
69885 41 -29 6,64 - 0,27
69886 86 -2 30,98 17,43
69891 84 - 8 5,88 0,11
69892 88 3 22,50 6,95
69896 34 17 5,59 1,34
69897 98 =21 2,29 1,40
69898 55 -56 34,23 1,67
71966 94 1 7,45 - 3,22
71992 73 -10 18,48 3,26
73163 84 9 6,12 1,01
81242 94 -6 20,80 2,31
89512 75 -1 7,56 0,48
89997 56 -10 19,80 - 6,11
3851 86191 42 32 136,56 139,17
86192 -2 2 95,83 13,57
86193 40 -5 35,05 6,75
72610 -2 17 78,05 54,81
86172 37 41 51,76 9,97
89962 70 0 199,30 —45,03
86195 -6 10 41,73 2,26
86196 39 0 73,50 —13,89
86197 66 -15 43,87 14,89
86198 21 45 82,26 15,44
72951 60 -4 32,58 17,39
72952 -4 13 104,52 29,87
86199 2 -15 82,66 24,58
82102 87 -6 17,74 4,15
Genomsnitt for alla
varugrupper 66 -6 26,54 5,61

Anm: Kvalitetsindex for flertalet varugrupper utgérs av det genomsnittliga implicita importpriset i 1 000
kr per ton. Genomsnittet berdknas for importen frin 14 industrilinder. I de fital fall dir ingen import
frdn dessa finns eller dir ingen kvantitetssiffra angivits anvinds i stillet det implicita importpriset i fotal

import.
Killor: Olika &rgdngar av SOS, Industri, Handel och Utrikeshandel, del II samt arbetstabeller frin
statistiska centralbyran fér 1969.
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Tabell B.2 Basmaterial f6r tvirsnittsanalyserna av metallmanufakturindustrins struktur och

utveckling. 36 varugrupper

SNI- SITC- Virlds- Forind- Hemma- Fordndring = Relativ forind- Virlds-  Svensk
kod nr export- ringav  mark- av hemma- ring over expor-  forbruk-
andel virlds- nadsan- marknads- perioden ten ning
1969 export- del andelen 1964-1969, % 1969 1969
% andelen 1969 1964-1969 —————  mkr mkr
1964— % procent- virlds-  svensk
1969 enheter export  for1-
procent- bruk-
enheter ning
3811 6051 3,9 0,3 83,4 - 6,3 11,8 10,1 196,0 24,2
6952 10,0 -0,9 71,8 - 89 71,9 20,0 45203 437,5
696 1,5 -0,4 47,7 - 4,1 48,0 - 0,3 1486,3 59,6
3813 6911 24 1,5 96,7 - 0,5 113,1 78,7 3165,2 13383
6912 1,5 -0,3 91,4 - 6,0 141,5 78,3 374,0 99,6
6913 2,7 -2,1 99,6 6,6 162,5 2689 3,1 1,5
6921 1,2 -0,2 93,6 - 4,1 57,0 12,4 511,8 123,9
6923 3,2 -0,6 80,7 4,1 18,7 14,7 286,5 37,9
7111 1,0 -0,5 91,2 2,6 35,8 82,9 1063,7 183,9
7112 1,2 -0,5 85,0 - 1,7 37,5 66,9 364,6 34,0
38191 6922 1,3 -1,2 91,2 -39 65,0 56,0 717,6 388,7
38192 6931 1,1 -0,6 62,5 -20,1 109,1 39,0 1121,5 108,3
6933 4,5 -0,3 81,4 - 0,8 54,8 71,7 666,7 124,5
38193 6941 2,6 0,2 84,3 - 90 36,1 15,4 509,7 63,0
6942 2,9 -1,0 75,9 - 58 106,5 39,8 18553 270,0
38194 6783 3,7 -0,4 47,6 13,3 74,1 106,0 37416 2214
6981 1,8 -0,7 64,1 - 172 78,0 51,5 1728, 248,8
8121 7,9 -34 94,4 - 24 100,1 -13,0 875,0 204,1
8123 16,3 2,7 97,3 - 0,3 349 75,1 3147 149,9
38195 6971 2,9 -14 81,8 4,9 17,1 -17,1 783,6 30,5
6972 3,2 -2,1 79,8 - 6,8 78,1 13,2 1038,1 111,8
6979 1,8 0,3 59,8 - 18 87,0 49 214,8 17,0
38199 6747 0,1 0,0 -1,6 ~ 1,1 23,7 22,0 2370,0 100,1
67481 0,8 0,5 73,3 15,8 65,8 124,1  2119,7 195,0
6785 3,3 0,6 42,4 -17,7 90,3 -13,4 1430,4 66,7
6982 1,0 0,6 4,2 - 50 97,4 1534 1045,5 57,7
6983 4,3 0,9 91,7 - 14 62,4 58,3 68,8 30,5
6984 4,5 0,9 63,6 34 53,5 37,7 592,5 59,1
6985 1,2 -0,1 22,3 -21,0 102,4 4,6 530,8 23,4
6986 1,2 -0,2 78,9 - 20 106,4 65,9 333,1 83,9
6989 3,7 1,6 80,3 - 4,5 78,3 54,7 28475 6234
8951 5,1 -1,3 80,4 1,8 49,2 68,4 201,6 33,1
3851 8619 2,0 0,6 41,6 9,7 55,5 32,5 59808 338,4
7261 10,5 -3,8 13,5 7,2 261,1 140,8 378,2 12,1
8996 0,9 -0,4 60,2 6,8 86,8 96,4 291,7 39,6
7295 1,5 0,5 16,1 -2, 120,1 40,8 5362,3 188,5
Medelvirde 3,3 -0,3 67,4 - 26 77,5 54,5 1363,6 170,3
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Tabell B.2 (forts.)

SNI- SITC- Index Foriand- Priskvo- Forind- Hetero- Index pd Forandring
kod nr pé varu- ring ten mellan  ring geni- den inter-  iindex
gruppens 1964—1969 svenskt i pris- tets- natio- for inter-
kvalitet  ikvali- och euro- kvoten graden nella nationell
$ 1000 tetsin- peiskt 1964— 1969 rorlig- rorlighet
dexet tonpris i 1969 heten 1964-1969
$ 1000 exporten 1969
per ton (produkt- : -
differen-
tieringen
1969)
3811 6951 0,92 0,13 1,21 0,02 0,279 0,781 0,003
6952 4,00 0,81 1,27 0,05 0,549 0,824 0,067
696 6,94 1,09 1,28 0,12 0,319 0,923 0,035
3813 6911 0,39 0,01 0,62 -0,54 0,203 0,406 0,076
6912 1,94 -0,19 0,92 -0,31 0,252 0,579 0,110
6913 0,65 0,14 1,12 0,22 0,294 0,338 —-0,141
6921 0,49 0,02 3,17 1,93 0,538 0,610 0,116
6923 0,61 0,04 1,75 0,03 0,319 0,766 0,007
7111 1,29 0,14 0,99 0,19 0351 0,705 —0,067
7112 1,63 0,32 1,42 0,63 0,805 0,829 —0,028
38191 6922 0,58 0,09 0,64 -0,09 0,532 0,297 0,026
38192 6931 0,57 0,06 1,02 -0,07 0,363 0,824 0,078
6933 0,35 -0,02 5,13 0,61 0,824 0,685 -0,027
38193 6941 0,31 0,08 2,19 —0,02 1,250 0,780 0,035
6942 0,82 0,08 0,96 0,07 1,162 0,746 0,100
38194 6783 0,20 0,00 1,78 0,51° 0,236 0,888 -0,017
6981 1,88 0,33 0,77 0,08 0,239 0,748 0,038
8121 0,52 0,13 1,18 -0,31 0,190 0,622 0,320
8123 0,74 0,14 2,30 -0,24 0,555 0,355 -0,108
38195 6971 1,05 0,10 2,37 0,05 0,480 0,925 0,029
6972 2,03 0,50 1,45 -0,44 0,303 0,806 0,095
6979 2,60 0,52 1,10 -0,28 0,382 0,853 0,101
38199 6747 0,20 0,00 1,32 0,17 1,642 0,919 0,001
67481 0,18 0,00 1,08 -0,28 0,403 0,832 —0,041
6785 0,73 0,11 1,67 -0,14 0,338 0,911 0,097
6982 0,83 0,68 1,17 0,92 0,357 0,895 -0,022
6983 0,73 0,02 0,51 0,04 0,787 0,386 0,010
6984 0,35 0,03 1,97 0,00 0,440 0,819 0,018
6985 3,49 0,66 0,82 -0,22 0,275 0,916 0,073
6986 0,68 0,13 2,80 -0,97 1,079 0,598 0,075
6989 0,93 0,12 1,27 -0,21 0,314 0,641 0,044
8951 1,04 -0,03 0,93 -0,19 0,838 0,718 -0,028
3851 8619 11,31 -0,15 1,08 0,28 0,408 0,893 0,017
7261 21,27 7,39 1,80 -0,56 0,406 0,938 0,030
8996 46,09 -0,94 0,52 0,22 0,901 0,761 -0,010
7295 21,68 4,24 0,84 0,04 0,273 0,932 0,036
Medelvirde 3,98 0,47 1,44 0,04 0,527 0,735 0,032

Kallor: SOS, Handel 1964, del II och Utrikeshandel 1969, del I1I (i arbetstabeller frin statistiska
centralbyrdn). SOS Industri 1964 och 1969 (i arbetstabeller fran statistiska centralbyrén). Internationella
data hiamtade fran OECD, Commodity Trade Statistics, Series C, Exports.
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Forteckning 6ver vissa nyckeltermer med en kortfattad

beskrivning av innebdrd

DIVERSIFIERING. Anvinds i studien en-
bart i teoretisk mening. Innebdrden i
denna term specificeras nedan under be-
greppet specialisering.

EXPORTKVOT (exportintensitet). Expor-
ten (fob) i l6pande priser i procent av
saluvirdet i 10pande priser.

FAKTORINTENSITET. En faktorintensitet
i produktionen av en viss vara definieras i
utredningen som relationen mellan ming-
den av en viss produktionsfaktor och det
totala antalet anstdllda. Denna empiriska
definition ar utifran teoretiska synpunkter
inte sjdlvklar, som delvis framgéir av av-
snitten 1.5.1 och 1.5.7 i exkursen i kapitel
1.

FAKTORPRISRELATION. Relationen mel-
lan priserna pa tva produktionsfaktorer.
Denna relation i ett land jimférd med
motsvarande i andra linder visar vilket
slags produktion som dr kostnadsmaissigt
billig i landet relativt dessa andra linder.

FAKTOROMKASTNING. Detta begrepp an-
viands vanligen fOr att beteckna tre olika
fenomen, ndmligen 1) om vid en viss
tidpunkt rangordningen av branscherna
med avseende pa en viss faktorintensitet i
ett land skiljer sig frdn motsvarande rang-
ordning i andra linder, 2) om fOr ett givet
land rangordningen av branscher med av-
seende pd en viss faktorintensitet forind-
rats fran en tidpunkt till en annan samt 3)
om ett lands relativa faktortillgdng ut-
tryckt i form av en viss faktorintensitet
fordndrats relativt till andra linder fran en
tidpunkt till en annan. D4 den svenska
termen omkastning ger intryck av en
jamforelse Over tiden benimns i utred-
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ningen fenomen 1) olikheter mellan lin-
der i branschernas faktorintensiteter. Fe-
nomen 2) benimns faktoromkastning mel-
lan branscher och 3) faktoromkastning
mellan linder. En faktoromkastning mel-
lan ldnder ar liktydig med en fordndring
eller omkastning av komparativa férdelar.

FAKTORPROPORTIONSTEORI. En teori

som forklarar utrikeshandelns (och pro-
duktionens) sammanséttning i ett land
med landets relativa tillgdng pé olika
produktionsfaktorer relativt till motsva-
rande relativa tillgdng i andra linder.
Teorin finns utformad i en mingd olika
varianter, vilket framgar av avsnitten 1.3.3
och 1.3.4 samt exkursen till kapitel 11.

HANDELSHINDER. Med handelshinder for-

stés alla slags naturliga och konstruerade
hinder for internationell handel, dvs.
transportkostnader, informationskostna-
der och andra naturliga handelshinder
samt tullar, kvoteringar och andra kon-
struerade handelshinder. Hir avses endast
de hinder som sirskiljer en vara fran en
annan, medan sddana skillnader som be-
tingas av att Sverige har mer eller mindre
handelshinder &dn andra ldnder inte alls
studeras. Handelshindren mits med ett
maétt pd varans produktrorlighet och ett
pa dess importtull pd den svenska markna-
den.

HEMMAMARKNADSANDEL. Den svenska

andelen av den inhemska forbrukningen.
Denna andel mits med kvoten (saluvirde
— export, fob) / (saluvirde — export, fob
+ import, cif). Nimnaren utgdr ett matt
pa tillférseln till svenska marknaden, dvs.
svensk forbrukning. En viktig fOrutsitt-
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ning for anvindningen av detta matt ir att
lageruppbyggnad respektive -avveckling
inte allvarligt snedvrider rangordningen av
produkterna med avseende pa detta matt.
Ett problem med detta méatt 4r hur
insatsvaror som produceras och anvinds
inom respektive bransch paverkar mattet.

HETEROGENITETSGRAD. Avses visa hur

heterogent sammansatta de olika varu-
grupperna dr inom manufakturindustrin
av produkter med olika produktionstek-
nik och produktkarakteristika. Heteroge-
nitetsgraden f6r en viss varugrupp mits
med den relativa standardavvikelsen i de
olika europeiska OECD-lindernas tonpris i
exporten av varugruppen. Se ocksa termen
homogena varor (jfr avsnitt 3.4.6).

HOMOGENA PRODUKTIONSFAKTORER.

En produktionsfaktor 4r homogen om de
olika enheterna av produktionsfaktorn ar
fullstindigt utbytbara mot varandra i pro-
duktionen av varje vara, som O6verhuvud-
taget anvinder denna produktionsfaktor.
Detta teoretiska begrepp diskuteras nagot
i avsnitt 1.3.4 samt i exkursen till kapitel
1, avsnitt 1.5.7.

HOMOGENA VAROR. En vara ir homogen

om den vid givna faktorpriser produceras
med en given teknik och dir marknads-
situationen for varan ir siddan att pris-
diskriminering eller produktdifferentiering
inte kan forekomma. Varan utbjuds séile-
des i fri konkurrens pa varje marknad och
olikheter i faktorintensiteterna i produk-
tionen hos olika producenter kan enbart
vara avhidngiga av att producenterna kon-
fronteras med olika faktorpriser (forsavitt
varje producent handlar ekonomiskt ratio-
nellt). Hur detta teoretiska begrepp relate-
rar till faktorproportionsteorin och empi-
riska problem framgir av exkursen till
kapitel 1 (bl. a. avsnitt 1.5.3).

INNOVATIONSHOJD. Detta begrepp an-
vinds for att karakterisera nya produkter
vad giller mdngden utvecklingsresurser (el-
ler kostnaden for dessa) som atgatt for att
skapa den nya produkten.

INOM- OCH MELLANBRANSCHSPECIA-

LISERING. Specialiseringen mellan Sveri-
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ge och andra industrilinder kan ske pa
branschniva eller inom respektive bransch.
Det forra fallet (mellanbranschspecialise-
ring) innebdr att produktion och export
av produkter frén vissa branscher ir liten i
Sverige relativt andra linder, medan pro-
dukter fran andra dr relativt stora. Om
emellertid branscherna dr produktionstek-
niskt eller marknadsmissigt heterogent
sammansatta kan inombranschspecialise-
ringen bli betydande. Motsvarande proble-
matik finns givetvis pa andra aggregations-
nivéer i det statistiska materialet, t. ex. for
varugrupper.

INOM- OCH MELLANGRUPPSSPECIALI-

SERING. Termerna avser Sveriges speciali-
sering gentemot utlandet inom respektive
mellan varugrupper. Se vidare férklaringen
av inom- och mellanbranschspecialisering.

KAPITALINTENSITET. Mingden fysiskt

kapital (i maskiner och anliggningar) per
anstdlld. Empiriskt definieras hir kapitalet
i regel som drivkraften f6r omedelbar drift
mitt med antalet hastkrafter. En jaimforel-
se av hur valet av detta matt péaverkar
kapitalintensitetens storlek i olika del-
branscher finns i avsnitt 2.2.

KOMPARATIVA FORDELAR, SVERIGES.

Med komparativa férdelar menas de kost-
nadsmissiga fordelar svensk konkurrensut-
satt produktion erhaller gentemot utlinds-
ka konkurrenter pd grund av att den
relativa tillgdngen pé& olika produktions-
faktorer skiljer sig fran motsvarande till-
ging i andra linder eller pd grund av de
sirdrag i efterfragan Sverige har relativt
andra linder. Begreppet anvinds siledes
endast for att beteckna landets komparati-
va fordelar. Atskillnad gérs ocksi mellan
historiska och marginella komparativa for-
delar. Med historiska komparativa fordelar
menas de fordelar, som historiskt kommit
att ge landet den inriktning pa utrikeshan-
del och produktion det har vid en given
tidpunkt. Marginella férdelar avser i stéllet
de fordelar, som vid en given tidpunkt
eller under en tidsperiod paverkar nytill-
skotten i produktionen. Marginella och
historiska komparativa férdelar kan ibland
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vara desamma. Vidare antas att en avvikel-
se mellan dessa fordelar inte alltid kom-
mer att leda till en férdndrad produktions-
inriktning. De historiska komparativa for-
delarna kan antas vara en ackumulering
6ver tiden av pa marknaderna for den
konkurrensutsatta sektorn realiserade
marginella komparativa foérdelar (jfr av-
snitten 1.3 och 1.5).

KVALITETSINDEX. Avses visa produk-
tionstekniska olikheter mellan varugrup-
per inom manufakturindustrin. Kvalitets-
indexet mits med tonpriset i $ 1 000 i
OECD-Europas export.

KVALITETSSPECIALISERING. I regel me-
nas med denna term hur ett land avviker
gentemot andra ldnder i sin inriktning pa
varugrupper med olika kvalitetsindex (=
olika produktionsteknik) (jfr avsnitten
3.4.1-3.4.4).

PRODUKTDIFFERENTIERING. Avses visa
hur ett land skiljer sig gentemot andra
industrilinder i sin inriktning pa produkt-
varianter inom en varugrupp. Foér den
givna varugruppen mits produktdifferen-
tieringen for ett land med tonpriset i
landets export dividerat med tonpriset i
OECD-Europas export. Det antas dérvid
att tva till sin kvalitet m. m. identiskt lika
produkter, som produceras av tvd olika
linder, pa védrldsmarknaden erhaller sam-
ma tonpris (jfr avsnitten 3.4.1—-3.4.3).

PRODUKTIONSFORUTSATTNINGAR
(produktionsbetingelser). Med denna term
menas en produkts relativt andra produk-
ters forutsdttningar att produceras i Sveri-
ge, t. ex. pa grund av komparativa forde-
lar, handelshinder e. d. Produktionsférut-
sittningarna mits med produktens mark-
nadsandelar i jimfOrelse med andra pro-
dukters. Detta matt forutsdtter jamvikt pa
marknaderna for varor och produktions-
faktorer. Produktionsférutsdttningarnas
bestimningsfaktorer kan delas upp i all-
minna, dvs. sidana som &4r exogena for
foretagen, och speciella, dvs. sidana som
kan péverkas av de enskilda fOretagen. I
studien studeras enbart sddana allminna
produktionsforutsittningar som kan hin-
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foras till inverkan av handelshinder, Sveri-
ges komparativa fordelar (dvs. relativ fak-
tortillgng och sirdrag i efterfragan), samt
produktionsteknik och efterfragekarak-
teristika hos de olika produkterna. Av
denna innebdrd i termen produktionsfor-
utsittningar framgér att produktion for
forsdljning enbart till svensk marknad kan
ha andra forutsittningar d&n den for for-
siljning pd& virldsmarknaden (jfr avsnitt
1.3.1).

PRODUKTIONSTEKNIK. I utredningen an-
tas att skillnader mellan branscher (pro-
dukter) i produktionsteknik frimst av-
speglas i skillnader i olika faktorintensi-
teter i produktionen.

PRODUKTKARAKTERISTIKA. Med pro-
duktkarakteristika hos en produkt menas
sddana egenskaper som sidrskiljer den fran
andra i efterfrigan. De egenskaper som
ddrvid dr av intresse for denna utredning
ir dels de som anknyter till landets
komparativa fordelar pa efterfragesidan,
dels de som mojliggdr produktdifferentie-
ring av produktionstekniskt likartade va-
ror mellan producenter.

PRODUKTRORLIGHET. Avses visa hur rér-
lig en vara ir i jamforelse med andra varor
internationellt. Hur mattet pa produktrér-
lighet dr konstruerat och vilka egenskaper
det har framgar av kapitel 3, avsnitt 3.2.2.

PRODUKTALDER. Antalet 4r en produkt
funnits till p4 marknaden.

RAVARUINTENSITET. Mingden av en viss
ravara per anstdlld. Inga empiriska matt
har dock konstruerats f6r denna variabel.
Révarorna betraktas inte som ett menings-
fullt aggregat utan maste delas upp i
sinsemellan starkt olikartade grupper.

SPECIALISERING. Med specialisering me-
nas hir hur den svenska inriktningen pa
produkter eller delbranscher avviker fran
det internationella monstret. Denna spe-
cialisering kan gilla savdl export, import
som produktion. Denna innebdrd ges be-
greppet i den empiriska analysen. Teore-
tiskt enligt faktorproportionsteorin kan
begreppet ges en annan innebdrd. Varje
vara antas dir vara homogen och detta
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VARLDSMARKNADSANDEL

leder till att utrikeshandeln blir fullstin-
digt specialiserad i den meningen att ingen
vara kan forekomma i bade export och
import. Om enbart tva linder finns, kan
ingen exportvara i det ena landet ocksé
exporteras fran det andra. Utrikeshandeln
i de bada linderna blir fullstindigt olika
till sin sammansittning pd varor. Samti-
digt kan emellertid produktion férekom-
ma i bdda linderna av alla varor. Produk-
tionen brukar da sdgas vara fullstindigt
diversifierad. Aven om si ir fallet blir
givetvis produktionen dven vid given
marknadsstruktur olikartad i de bada lin-
derna genom exporten och importen. Den
definition vi i den empiriska analysen valt
fér termen specialisering kan siledes an-
vindas dven i teorin. I en empirisk analys
ir denna definition att foredra, darfor att
dels varorna ej 4r homogena pa de aggrega-
tionsnivaer som 4r mojliga, dels antalet
lander 4r fler dn tva.

TECHNOLOGICAL GAPS. En term som

anvinds for att beteckna ett lands for-
sprang framfor andra i det tekniska kun-
nandet. Sambandet med teorin fo6r kom-
parativa fordelar dr oklart. Se vidare dis-
kussionen under avsnitt 1.5.4 i exkursen
till kapitel 1.

TEKNIKERINTENSITET. Anvinds for att

visa den relativa anvindningen av tekniskt
kunnande i produktionen. Teknikerinten-
siteten mits med antalet tekniker (enligt
SCB: s industristatistik) per anstilld.

(virldsex-
portandel). Den svenska andelen av virlds-
handeln. Denna andel mits med den
svenska exportens andel av total export
frain OECD-linderna, varvid de senare
definierats att omfatta de linder, som
ingick i OECD 1969. Da Finland ingick
detta ar men ej 1964 finns en, men
sannolikt obetydlig, felkilla i utvecklingen
av virldsmarknadsandelen mellan dessa ar.

YRKESARBETARINTENSITET. Anvinds

for att visa den relativa anvindningen av
produktionstekniskt m. m. kunnande hos
arbetarna i produktionen. Yrkesarbetare-
intensiteten skulle i princip ha mitts med
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andelen yrkesarbetare i det totala antalet
anstdllda. Definitionen av yrkesarbetare ar
dock ingalunda entydig och dven andra
dataskdl har gjort att olika méatt har
anvints (se avsnitt 2.2).
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Summary

The competitive situation and international specia-

lisation of the Swedish fabricated metal product

industry

Chapter 1 Introduction

The three main problems dealt with in the
present publication are:

1. What are the main macro-economic
determinants of the competitive situation of
the Swedish fabricated metal product in-
dustry in 19697

2. How is the international specialisation
of that industry in the same year related to
these determinants?

3. Have these determinants caused major
changes during the 1960’s in the inter-
national specialisation of the Swedish fabri-
cated metal product industry?

The purpose of analysing thiese three
problems is to gain information about the
outlook of the fabricated metal product
industry in the 1970’s as regards its competi-
tive position and international specialisation.

The above three problems are analysed
within the broad framework of various
theories of international trade. It relies on
methods and variables developed in a forth-
coming study of the whole Swedish engi-
neering industry (Ohlsson [otryckt]). A
short introduction to the theoretical frame-
work is given in sections 1.3 and 1.5.

Chapter 2 The comparative advantage of
Sweden and the competitive situation of the
Swedish fabricated metal product industry

According to the Heckscher—Ohlin theorem
it should be possible to explain the Swedish
specialisation on fabricated metals by the
relative factor endowment of Sweden. This
is the point of departure in the empirical
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analysis of chapter 2. Recent studies indicate
that Sweden has a comparative advantage in
products intensive in certain raw materials,
non-human capital and technical and worker
skills (Ohlsson [otryckt], Carlsson &
Ohlsson [1972], Hufbauer [1970], Keesing
[1968] and OECD [1970]). However, when
there are more than two factors of produc-
tion it is not possible to obtain a single index
of comparative advantage. Consequently, it
is not usually possible to evaluate the com-
parative advantage of a given industry if it
does not have extreme values of all the
above given factor intensities in its produc-
tion. In order to avoid this problem the
Swedish share of world exports was, tempo-
rarily, accepted as an index of the compara-
tive advantage in inter-industry and inter-
commodity-group comparisons. Given the
standard assumptions of the factor pro-
portions theory the world export (world
market) shares can be expected to depend
on the factor intensities in production. A
study of this relationship for the subin-
dustries of the fabricated metal product
industry showed, however, that this was not
the case (section 2.4).

There are several explanations for this
finding even within the framework of the
factor proportions theory. One possibility,
the relevance of which is analysed in chapter
3, is that some of the fundamental assump-
tions of the theory are invalid. Another
possible explanation is that the Swedish
world market shares in 1969 were not fully
adjusted to the comparative advantage of
Sweden. The latter possibility is discussed by
analysing how changes in world and home
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market shares of the subindustries relate to
both the factor intensities and the respective
shares of 1969 (section 2.5). Subindustries
with a relatively favourable change of mar-
ket shares were found to have the lowest
shares still in 1969 and vice versa for
subindustries with relatively unfavourable
changes in market shares. The changes in
market shares were in better agreement with
the factor intensities of production than
were the 1969 shares. This pattern suggests a
major shift of specialisation within the
Swedish fabricated metal product industry
during the 1960’s. This systematic shift may
have been caused by a shift in the compara-
tive advantage of Sweden.

The possibility of a shift in Sweden’s
comparative advantage is tentatively dis-
cussed in section 2.6. It is argued that the
impact of World War II on the factor
endowment and factor prices of Sweden
might well have meant such a shift.

The conclusion of the chapter is that the
absence of a relationship between market
shares and factor intensities in the crossec-
tion of subindustries in 1969 might be at
least partly explained by a late (or lack of)
adjustment in the fabricated metal product
industry to the present comparative ad-
vantage of Sweden. This conclusion is empir-
ically tested in the following chapters.

Chapter 3 The international specialisation
of the Swedish fabricated metal product
industry in 1969

Above it was argued that one possible
explanation of the result that Swedish world
market shares and factor intensities were not
correlated was that some fundamental as-
sumptions of the factor proportions theory
were not fulfilled. These assumptions are
briefly discussed in section 1.5 with respect
to their possible effect on this relationship.
In order to investigate this possibility em-
pirically, chapter 3 is designed to analyse the
following three problems:

1. the extent and influence of products
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which are not perfectly tradable

2. the extent of intra-industry specialisation
which would invalidate the conclusions of
the subindustry analysis )

3. the extent and impact of a Swedish
“quality’” specialisation.

In order to test the conclusions of the
foregoing chapter the analysis here is carried
out mainly on a commodity group level
which also allows for the use of regression
and correlation analyses.

The analysis of the tradability of fabri-
cated metals (section 3.2) suggests that the
international tradability is on average rela-
tively low. Furthermore, and analytically
more serious, it varies substantially between
different fabricated metals. According to our
measure a) the tradability of these products
seems to depend more on other trade imped-
iments than on tariffs, and b) a low trada-
bility tends in our measure to be connected
with a relatively large Swedish domestic
market. It is presumable this latter character-
istic of our measure that explains the highly
significant coefficients obtained for the
tradability index in regressions on not only
the Swedish home market shares but also the
Swedish world market shares.

The analysis of intra-industry specialisa-
tion (section 3.3) had to be limited to a
comparison of the Swedish and other count-
ries’ foreign trade since data on production
are very scarce. The analysis here suggests
that the Swedish specialisation pattern is
most similar to that of West Germany and
Austria and in general more similar to those
of large than of small countries. Whether the
analysis is carried out on a subindustry or a
commodity group basis does not seem to be
important for the conclusions.

The analysis of the Swedish ‘‘quality”
specialisation pattern was made possible by
the construction of some new empirical
variables possible to use on the commodity
group level (Ohlsson [otryckt]) and also
reported in Ohlsson [1973a].

As a measure of technology the price per
metric ton in exports of OECD-Europe was
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used for inter-commodity-group compari-

sons. It has been shown elsewhere (Ohlsson

[1973a]), in a regression analysis of 40

subindustries of the Swedish engineering

industry (R? = .83), that the ton price is

a. negatively and strongly correlated with
the capital intensity

b. positively and strongly correlated with
the ratio of technical personnel to total
number of employees

c. positively correlated with the wage per
hour of workers (interpreted as a skilled
worker intensity measure)

d. positively correlated with the ratio of
sales personnel to total number of em-
ployees and

e. positively correlated with the proportion
of workers employed in plants of small or
medium size.

By utilizing this technology index in
correlation as well as regression analyses of
the Swedish specialisation pattern it is
shown that Sweden was not specialised on
commodity groups with either a high or a
low technology index in 1969. This result
conforms to that found in the subindustry
analysis.

The second new variable used is intended
to measure the extent of a possible speciali-
sation within the commodity groups, which
are obtained from the lowest possible level
of aggregation in the OECD statistics. Given
this latter restriction the ratio of the ton
price of Swedish exports to the comparable
ton price of OECD-Europe can be taken as a
measure of the Swedish intra-commodity-
group specialisation for a given commodity
group. The use of this ton price ratio
assumes that a homogeneous product ob-
tains the same ton price in the world export
market regardless of where it has been
produced. In principle the ton price ratio
could measure the specialisation within com-
modity groups either on technologically
different goods or on products basically the
same as regards technology but differing
with respect to quality. As used here it is not
really possible to distinguish between these
alternatives, although it holds true for most
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commodity groups that the intra-group tech-
nological differences are relatively small
compared to the inter-group differences.
Despite this ambiguity the ton price ratio is,
for simplicity, called the product differentia-
tion of a country. Ideally, this term should
refer to quality differences only.

The product differentiation index was
utilized to investigate whether any system-
atic intra-commodity-group specialisation
tendencies existed in 1969 in the Swedish
fabricated metal product industry in an
international comparison. It showed that
Sweden—along with some other small indus-
trial countries—had a systematic and positive
product differentiation. A comparison of the
Swedish product differentiation in different
subindustries showed that it is more positive
the larger the capital intensity and the lower
the technical skill intensity. This result
corresponds in the crossection of commodi-
ty groups to a negative correlation between
the product differentiation and technology
indices. Testing the influence of the product
differentiation on the Swedish world and
home market shares by use of multiple
regression analysis does not yield any signifi-
cant coefficients.

The third measure utilized as an independ-
ent variable in the regression analysis is a
measure of the heterogeneity of the com-
modity groups. Since the only possible
variable to use in the construction of such a
measure is the ton prices of exports from
different industrial countries, it is defined as
the coefficient of variation in these ton
prices. The correlation between this hetero-
geneity index and the product differentia-
tion index for Sweden is positive, indicating
that the Swedish intra-group specialisation
on high technology, quality (or odd) pro-
ducts tends to be greater (perhaps easier to
obtain) the more heterogeneous the com-
modity group is. The Swedish market shares
in 1969 did not seem to be related to the
heterogeneity index.

Apart from the impact of differences in
tradability there is almost nothing in the
results of this chapter that seems to invali-
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date the results obtained in the subindustry
analysis of the foregoing chapter. Even on
the lower level of aggregation used in this
chapter and taking account of differences in
tradability it is found that the specialisation
of the Swedish fabricated metal product
industry in 1969 does not agree well with
the comparative advantage of Sweden.

Chapter 4 Changes in the international spe-
cialisation of the Swedish fabricated metal
product industry in the 1960’s

The analysis of this chapter is designed to
complement the subindustry analysis of the
factors behind changes in Swedish market
shares (chapter 2). Therefore the analysis is
carried out for the same commodity groups
and with the same variables as were used in
chapter 3. The results of chapter 2 suggested
that the 1960’s have witnessed a major shift
in the specialisation of the Swedish fabri-
cated metal product industry. This hypothe-
sis has also been tested on the commodity
group level. According to table 4.1 the
Swedish market shares of 1964 (on the
world as well as on the home market) are
negatively correlated with not only the
absolute but also the relative change of the
respective market shares in 1964-—-1969
(compare also with Ohlsson [1973b]). The
conclusion of chapter 2 can obviously not be
rejected.

The regression analysis of (absolute and
relative) changes of Swedish market shares
included as independent variables: the
growth rate of the market, the changes of
the tradability index and of the tariff level,
and the change and initial level respectively
of the technology index, the product differ-
entiation index and the heterogeneity index.
The hypotheses of the influence of these
variables are presented in section 4.6.2. The
results of the regression analysis can be
summarized as follows:

1. The relative change in Swedish home
market shares was more favourable for a
commodity group a) the larger the growth
rate of the home market was, b) the larger
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the technology index was initially and to
some extent the more it increased in the
period, c) the larger the initial product
differentiation in Swedish exports was but
the smaller it rose in the period, and d) the
more heterogeneous it became during the
period. More than 70 per cent of the
variation in the changes in home market
shares could be explained by this approach.

2. The changes in Swedish world market
shares could not be explained as well as the
changes of home market shares. The abso-
lute change in world market shares was
found to be larger for the commodity group
a) the lower the growth rate of world
exports, b) the less the change in the
tradability index (i. e. the less the tradability
of and/or the more characteristic the home
market for the commodity group grew and
¢) the lower the initial world market share
was.

In summary the results of chapter 4
confirm those obtained in chapter 2. In
addition the results here seem to indicate
that an adjustment process of the fabricated
metal product industry towards a specialisa-
tion more in accordance with the likely
comparative advantage of Sweden is taking
place on the home market. The corre-
sponding adjustment in Swedish exports to
the world market is not as strong.

Chapter 5 The regional pattern of Swedish
exports and imports of fabricated metal
products in the 1960’s

Chapter 5 is of a mainly descriptive charac-
ter. However, it throws some light on wheth-
er the level and change of Swedish world
market shares for the subindustries are good
measures of the competitive position of the
subindustries. The obtained results corre-
spond well to those found in earlier chapters
and where is no reason therefore to reject
the use of world market shares as such a
measure. Also included in the chapter is a
simple calculation of the possible future
export growth rate for the subindustries
(section 5.6 and table 5.4) and a test of the
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possibility of trade diversion effects of
EFTA and the Kennedy round in Swedish
imports.

Chapter 6 Summary, conclusions and pros-
pects

This chapter summarizes and interprets the
analytical results of the study in a manner
similar to the one followed in this English
summary. In addition the future prospects
of the Swedish fabricated metal product
industry (section 6.4) and of its subin-
dustries (section 6.5) are assessed.
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