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FORORD

Manga industribranscher har under efterkrigstiden genomgétt en stark
internationalisering. En allt storre del av deras produktion har av-
satts pd utldandska marknader, samtidigt som de forlorat andelar av
hemmamarknaden ti11l utlandska konkurrenter. Detta tyder p& en fort-
gdende specialisering av produktionen inom dessa branscher. Vid en
liberalisering av vdrldshandeln, vilket kdnnetecknat efterkrigstiden,
dr en sddan specialisering naturlig for branscher med heterogen pro-
duktionsteknik och starkt differentierade produkter.

En av de branscher som kannetecknats av den ovan skisserade ut-
vecklingen &r verkstadsindustrin. Industriens Utredningsinstitut har
ansett det vara av stort intresse att narmare studera faktorerna bakom
den svenska verkstadsindustrins exportframgdngar genom en ingdende ana-
lys av verkstadsexportens struktur och tillvaxt. Foreliggande studie,
som utarbetats av fil. dr Lennart Ohlsson, utgdr slutrapporten frén
denna utredning. Vissa resultat frén utredningen har tidigare publi-
cerats dels i en bilaga till den statliga metallmanufakturutredningen,
dels i institutets egen skriftserie.

Denna utredning ingdr i den serie av strukturstudier frdn IUI
till vilka industridepartementet lamnat ekonomiskt stod. I sitt ar-
bete har forfattaren utnyttjat statistiskt material som stdllts till
hans forfogande av Verkstadsforeningen och Metallarbetareforbundet.
Professor Ragnar Bentzel och docent Lars Lundberg har Tamnat vdardefulla

synpunkter pa analysens uppldggning och genomforande.
Stockholm i maj 1976

Lars Wohlin

2-764341 Ohlsson 17






INLEDNING

BAKGRUND OCH SYFTE

Tiden efter det andra vdrldskriget har kdnnetecknats av en langt-
géende liberalisering av olika handelshinder. Aven s&dana handels-
hinder som transport- och informationskostnader synes ha minskat i
betydelse jamfort med andra produktionskostnader. For Sverige Tiksom
for andra industrilander medforde de sdankta handelshindren ett Gkat
internationellt beroende, som tagit sig mdnga olika former.

En av dessa var att den svenska produktionens inriktning pa
olika varor i allt mindre grad kom att styras av varuinriktningen i
den inhemska efterfrdgan. Landet deltog alltmer i en internationell
arbetsfordelning, dar de inhemska produktionskostnaderna i allt mindre
utstrdackning kan pdverka varupriserna pd den egna marknaden. Man kan
sdaga att prisstrukturen pd@ de varor som forekom i internationell han-
del i allt vdsentligt var utifrdn (exogent) given for svenska produ-
center. Vilka varor Tandet kom att specialisera sig pd i produktio-
nen och sdledes exportera bestdmdes av de for olika varor varierande
produktionsbetingelserna i Sverige jamfort med dem i andra lander.

Syftet med foreliggande utredning &r att ana]yéera de svenska
produktionsforutsdttningarna for olika slag av verkstadsprodukter.

For att belysa dessa forutsdttningar analyseras tre huvudfrégor.

Den forsta huvudfrdgan dr: Vilken typ av verkstadsprodukter dr
landet nu specialiserat pd? Denna fr&ga belyses genom berdkningar av
sambanden 1970 mellan vissa mdtt p& vdr specialisering gentemot varld-
en och vissa bestdmningsfaktorer. Bland mdnga tankbara bestamnings-
faktorer studeras enbart sédana som dr knutna till samhdllsekonomiska
forhd11anden genom olika egenskaper hos enskilda produkter (eller pro-
cesser). Fdretagsspecifika faktorer har ej alls kunnat inbegripas.

De produkt- eller processbundna egenskaper som kan ldnkas samman med
vissa nationella sdrdrag och som studeras i utredningen &r produkter-
nas produktionsteknik och efterfrigekarakteristika. Vidare belyses
ndgot betydelsen av tullar och andra handelsbegrinsande hinder.



Den andra huvudfrdgan dr: Hur har Sveriges specialisering pd
verkstadsprodukter 18ngsiktigt utvecklats under 1960-talet? Denna
fréga belyses genom berdkningar av sambanden mellan fordndringar av
varuspecialiseringen och vissa bestamningsfaktorer. Darvid skiljes
pd tvd drivkrafter till fordndringar av varuspecialiseringen, dels
fordndringar av ovan namnda produkt- eller processbundna karakteris-
tika, dels fordndringar av bakomliggande samhallsekonomiska driv-
krafter. Dessa senare drivkrafter kan dstadkomma foridndringar i varu-
specialiseringen utan att produkternas egenskaper behdver undergd
vasentliga forandringar.

Den tredje huvudfrdgan ar: Vilken var andra industrildnders
specialisering pd verkstadsprodukter under 1960-talet? Denna fréga
analyseras for att f& bdattre kunskap om Sveriges roll i den interna-
tionella arbetsfordelningen. Frdgan belyses genom studier av in-
dustrilandernas varuspecialisering 1970 och dess fardndringar 1964-70.

Som framgdr av de tre frdgor som analyseras i denna utredning
kan ingen allsidig kunskap om Sveriges internationella produktions-
forutsdttningar erhdilas frén utredningen. Den del av variationerna
i broduktionsfﬁrutséttningar hos olika varor som bestdms av framst
foretagsspecifika faktorer belyses endast indirekt i form av oforkla-
rade restposter. De sokta sambanden skapas teoretiskt av att Sveriges
resurstillgidng och efterfrdgan skiljer sig frén andra ldnders. Pa
1&ng sikt borde inriktningen av landets produktion och utrikeshandel
forvintas Overensstdmma med dessa nationella sdrdrag. Var s& fallet
19707 Tyder specialiseringsfordndringarna under 1960-talet pd att
en sddan utveckling dr p8 védg? Det dr sddana frdgor foreliggande ut-
redning belyser.

TEORI OCH METODOLOGI

Utifradn det givna problemvalet var det naturligt att vdlja en teore-
tisk referensram i utredningen utifran ndgon av de utrikeshandels-
teorier som med en gemensam beteckning kan kallas teorier for kompa-
rativa fordelar (eller komparativa kostnader). Dessa teorier leder
till slutsatser om ett lands produktionsforutsattningar pé& olika
varor vid frihandel utifrdn de prisstrukturer som skulle ha gallt i
ldanderna i ett tdnkt lage utan handel mellan Tdnderna. En jamforelse

20



mellan dessa tdnkta prisstrukturer anger Tandets komparativa fordelar
gentemot utlandet. Vidare ar det mojligt att under vissa antaganden
dra slutsatser om vilka varor som exporteras och vilka som importeras.

Tre utrikeshandelsteorier anvdnder sig, mer eller mindre strin-
gent, av begreppet komparativa fordelar tolkat pd detta sdtt.. Dessa
gr 1) den klassiska teorin for komparativa fordelar eller Ricardo-
Torrens teori, 2) den s.k. faktorproportionsteorin, som ursprungli-
gen utvecklades av de svenska ekonomerna E1i Heckscher och Bertil
Ohlin, samt 3) den s.k. produktcykelteorin som utvecklats framst av
Raymond Vernon och Seev Hirsch, dock med stark pdverkan fran den teori
som utvecklats av en annan svensk ekonom, Staffan Burenstam Linder.
Av dessa tre teorier utpekar enbart de tvd sistnamnda bestdmda natio-
nella sdrdrag som grund for skillnaderna i komparativa fordelar.
Faktorproportionsteorin dr formellt battre genomarbetad an produkt-
cykelteorin.

Faktorproportionsteorin dar egentligen en samlingsbeteckning
for alla de teorier som betonar ldndernas olika resurstilladng och
skillnaderna i resursdtgéng mellan varor som viktiga bestdmningsfak-
torer till ett lands internationella varuspecialisering. I denna
grupp av teorier ingdr dven sddana som tillskriver t.ex. efterfrdgan
och den tekniska utvecklingen stor betydelse. Ett val av faktorpro-
portionsteorin som teoretisk referensram uteslot darfor inte frdn
borjan bestamningsfaktorer som dr mera centrala i andra teorier, t.ex.
produktcykelteorin. Genom ett sddant val kunde analysen av de tre
huvudfrdgorna ldggas upp som en serie tester av olika faktorpropor-
tionsmodeller. Det var ddrvid naturligt att forst testa enklare mo-
deller och 13ta analysen foljas upp med tester p& mer komplexa model-
ler i den mén de enklare ej kunnat ge en tillfredsstdllande forklaring
till varuspecialiseringsmonstren. En sddan stegvis testmetod miste
tillgripas darfor att det inte existerar ndgon formaliserad allman
faktorproportionsmodel1. En fordel med metoden dr att en test av
en enstaka modell &r forhdllandevis enkel, en nackdel &r att Gver-
blicken Over utfallen av de ménga testerna kan g& forlorad.

Faktorproportionsteorins utsagor om komparativa fordelar eller
produktionsforutsdttningar galler for homogena varor som produceras
var for sig med olika tillverkningsmetoder. I de enklare faktorpro-
portionsteorierna sdtts likhetstecken mellan produkt och process.
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Man kan frdga sig i vad mdn det ar mgjligt att for verkstadsindustrin
skilja mellan sddana homogena varor (eller processer). Den befint-
liga statistiken medger studier av varuspecialiseringen om varor kan
definieras som branscher eller som varugrupper. [ denna utredning
har valts att studera specialiseringen efter bdda indelningsgrunderna
och p& en s8 finfordelad nivd som mojligt. En given fdrdel med detta
val dr att risken for felaktiga slutsatser pd grund av oldampligt val
av statistikindelning minskas.

Orsaken till att den mest finfordelade nivédn valts i bdda fal-
len dr att verkstadsindustrin producerar ett mycket stort antal pro-
dukter, vilka sinsemellan skiljer sig vasentligt med avseende p& de
egenskaper som i utredningen valts ut for analys. Det bedomdes som
synnerligen viktigt att vdlja aggregationsnivéder som sd 1angt mojligt
minskade skillnaderna i dessa produktegenskaper inom branscher och
varugrupper. Om inte en tillrdckligt stor del av skillnaden kom att
foreligga mellan branscher eller mellan varugrupper, riskerade nam-
ligen testerna av de olika faktorproportionsteorierna att leda till
ett felaktigt forkastande - eller accepterande - av teorierna.

Verkstadsindustrins foretag skiljer sig frdn foretag inom tung,
processbetonad industri genom betydande flexibilitet i produktsamman-
sdttning och produktionsmetod. Det finns ofta mdnga tillverkare av
likartade produkter i vdrlden och produkterna dr ofta internationellt
lattrorliga. Detta talar for att konkurrensen dr 1ivlig. Eftersom
en given anldggnings maskinutrustning och arbetskraft kan anvandas
til1l att tillverka olika slags verkstadsprodukter finns dven en po-
tentiell konkurrens frdn producenter av teknoiogiskt likartade varor.

Produktionsprocesserna dr vidare inte sdrskilt vdl avgrénsade.
Mojligheterna att pd olika sdtt dela upp tillverkningen av en viss
produkt i flera tillverkningssteg &r darfor stora. Flexibiliteten
i verkstddernas produktinriktning kan jdmforas med den betydande
geografiska rorlighet Over landets granser som tillverkningen uppvi-
sat (jfr Samuelsson [1973] och [otryckt] samt Swedenborg [1973]).

Denna beskrivning av hur verkstadsindustrin skiljer sig frén
framst tung industri visar pd flera for valet av empirisk metod vik-
tiga slutsatser. En dr att en given fordndring av den svenska in-
dustrins produktionsbetingelser kan forvdntas resultera i en relativt
snabb omvandling inom verkstadsindustrin till fo1jd av de mé&nga mdj-
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Tigheter till anpassning som finns. En annan slutsats dr att det
inte behover foreligga korrespondens mellan produkt och process vid
en jamforelse over tiden eller Over ldnder. En tredje slutsats dr
att begreppet produkt eller process inte sjdlvklart kan knytas till
begreppet bransch.

Denna beskrivning av egenskaper i verkstadsindustrins produk-
tion och produkter kan jamforas med de egenskaper processer och pro-
dukter har i faktorproportionsteorin. En sddan jamforelse ger slut-
satsen att utformningen av testerna miste vdljas sd att inte begrep-
pet produkt eller process 1dses till en enda och utifrdn den valda
statistiska kdallan given definition. Flera olika definitioner har an-
vants, som dock inte kan beskrivas hdar. Den empiriska metoden har
i varje enskilt test utformats for att sd ndra som mojligt vara kon-

sistent med den produkt- och processdefinition som valts.

STUDIENS UPPLAGGNING

Till hjdlp for de Tdsare som framst intresserar sig for de empiriska
resultaten har utredningen uppdelats i tre delar, varav den forsta be-
st&r av sju kapitel och behandlar den svenska verkstadsindustrins varu-
specialisering under 1960-talet och dess produktionsférutsdttningar.
I kapitel 1 definieras innebdrden av termen (internationell) speciali-
sering i denna studie. Ddr ges ocksd en kortfattad beskrivning av
den svenska verkstadsindustrins specialisering pd delbranscher. Ka-
pitel 2 1dmnar en allman teoretisk referensram, medan appendix A och
B ger en mera ingdende orientering. I kapitel 3 presenteras underla-
gen till en forsta bedomning av Sveriges faktorutrustning och kompara-
tiva fordelar, vilka i sin tur anger de hypoteser som testas i kapit-
len 4-7.

Kapitlen 4-7 redovisar undersokningarna av bestdmningsfaktorerna
till den svenska verkstadsindustrins internationella specialisering.
Kapitlen 4 och 5 belyser specialiseringen 1970 p& delbranscher respek-

tive varugrupper. Forutom vad gdller aggregationsnivd skiljer sig ka-
pitlen dven genom viktiga metodologiska olikheter. Avsikten med att
med olika metoder analysera samma problem dr att s& 1dngt mojligt minska
risken for felaktiga slutsatser. Kapitlen 6 och 7 foljer upp kapitien

4 respektive 5 med analyser av forandringar under 1960-talet i det
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svenska specialiseringsmonstret pd delbranscher och varugrupper samt
belyser tankbara orsaker till den svenska specialiseringen 1970.

Den andra delen av studien behandlar specialiseringsmonstret
inom verkstadsindustrin i fjorton industrildnder. Av dataskil kan
delbranschmonstret i dessa ldnder ej analyseras utan endast specia-
liseringen pd varugrupper. Denna del bygger darfor pd samma metodo-
logi som kapitlen 5 och 7. Kapitel 8 behandlar industrilandernas varu-
gruppsspecialisering 1970, medan kapitel 9 analyserar forandringen i
denna specialisering 1964-70. Denna analys kan ej, till skillnad
frén motsvarande analys for Sverige, utgd frdn bestdmda hypoteser om
de olika industrilandernas faktorutrustning och komparativa fordelar.
Trots detta visar resultaten p& olika landers specialisering och pd
ndgra internationella anpassningsmekanismer som sdatts igdng vid fun-
damentala samhdllsekonomiska forandringar i olika industrilander. Re-
sultaten i del 2 kastar darfor 1jus over de djupare 1iggande orsakerna
till de specialiseringsmonster for Sverige som analyserades i del 1.

Viktigare resultat fran kapitlen 3-9 sammanfattas och tolkas
i kapitel 10. Vidare diskuteras dar tentativt de slutsatser utred-
ningen pekar mot vad gdller dels allokeringspolitikens utformning,
dels vilka teorier som kan forklara utredningens resultat.

Studiens tredje del &r en appendixdel, ddar appendix A ger en
oversikt over olika utrikeshandelsteorier och motiverar valet av teo-
retisk referensram. Appendix B behandlar Heckscher-Ohlin- eller fak-
torproportionsteorins utsagor om varusammansdttningen i ett lands ut-
rikeshandel vid olika forutsdttningar. Appendix C diskuterar valet
av produktionstekniska mdtt samt orienterar om ndgra resultat som er-
hd11its vid anvandning av andra mdtt. I appendix D redogdrs for ska-
Ten till att den proxyvariabel for produktionstekniska skillnader som
anvants i kapitlen 5, 7, 8 och 9 dr ett mdtt p& skillnader i teknologi.
I appendix E analyseras delbranschernas homogenitet och orienteras
om hur skillnaderna i homogenitet kan ha pdverkat utfallen av testerna
av specialiseringen pd delbranscher.

Denna disposition av utredningsmaterialet dr som namnts vald
med tanke pd ldsare som framst ar intresserade av de empiriska resul-
taten. FOr ldsare som vill ta del av hela studien foreslés en annan
ldsordning. Efter kapitel 1 kan lampligen teoridversikterna i appen-
dix A och B vdljas. Darefter kan kapitlen 2-4 i huvudtexten, appendix
3-5 samt huvudtextens kapitel 5-10 folja.
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DEL 1

DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS SPECIALISERING
OCH SVERIGES KOMPARATIVA FORDELAR









g&r dock ej vissa varugrupper inom den valda SITC-definitionen av
verkstadsprodukter, medan andra varugrupper som ligger utanfor denna
definition ingdr i statistiska centralbyrdns varukatalog for verk-
stadsindustrin. Av praktiska skdl mdste darfor tvd olika definitio-
ner anvandas; den ena vid analyser pd& delbranschnivd, den andra vid
analyser pd varugruppsniva.

Delbranschstudierna utgdr sdledes frén varuinnehdliet i SNI-de-
finitionen av verkstadsindustrin. I analysen av specialiseringens be-
stdmningsfaktorer har dock foljande delbranscher uteslutits:

metallmobelindustri (SNI 3812)

glodlamps- och lysrorsindustri (SNI 38193)

skeppsvarv (SNI 38417)

badtbyggerier (SNI 38412)

flygplansindustri (SNI 38451)

ovrig transportmedelsindustri (SNI 3849)

foto- och optikvaruindustri (SNI 3852)

urindustri (SNI 3853), samt

samtliga reparationsverkstdder (SNI 38292, 38394, 38414, 38422

samt 38452).

Skdalen till uteslutningarna &dr skiftande. [ metallmdbelindu-
strin, glodlamps- och lysrGrsindustrin, b&tbyggerierna, Gvriga trans-
portmedelsindustrin samt foto- och optikvaruindustrin dr révarubasen
en helt annan an i Ovrig verkstadsindustri. Produktionstekniken har
ddrfor bedomts vara vasentligt olika den i traditionell metallbaserad
verkstadsindustri. Skeppsvarven véllar statistiska problem med bl a
periodisering, utrikeshandel med begagnade fartyg m m. Flygplansin-
dustrin dr i Sverige en renodlad forsvarsindustri, vars export och
import vdsentligen bestdams politiskt. Urindustrin och fartygsupp-
huggerierna finns ej sdrredovisade i industristatistiken. Samtliga
reparationsverkstdder har uteslutits pd grund av att reparations-
tjanster ej ingdr i handeln mellan ldnder.

Efter det att dessa undantag gjorts ingdr i analysen mellan 31
och 34 delbranscher, beroende pd de begrdansningar tillgdngen p3d data
over vissa oberoende variabler Tdgger p& valet mellan 5-stdllig och
6-std11ig aggregationsnivd i SNI-indelningen.

Analyser pd varugruppsnivd foljer i stor utstrdckning den ovan
givna definitionen. Vissa varugrupper har dock uteslutits av skil
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liknande dem som givits ovan for delbranschanalysen. Av praktiska
skil har definitionen dven hdr blivit ndgot flytande; den framgdr av
den 1opande texten.

I de féljande avsnitten visas hur vissa data for de uteslutna
de]branscherna1 (varugrupperna) forhd1ler sig till motsvarande data
for de i analyserna inkluderade delbranscherna (varugrupperna).

En viktig frdga dr hur avgrdnsningen skall goras av vilka akti-
viteter som skall ingd i begreppet verkstadsindustri. Den engelska
termen "engineering industry" tdcker inte bara egentlig varuproduktion
utan dven utveckling och specificering av processtekniska 1dsningar,
inhandling och montering av enskilda komponenter samt forsaljning av
fardiga systemlosningar.

Aven om det inte finns ndgot principiellt skdl till att beteckna
sddan verksamhet som icke-industri, har denna tjansteproduktion ibland
uteslutits i den svenska industristatistiken. Anldggningar med enbart
tjansteproduktion ingdr inte i industristatistiken, medan anlaggningar
med blandad varu- och tjansteproduktion ingdr. Aven om delbranschanaly-
sen 1 foreliggande utredning i stort sett avser den egentliga varufram-
stdllningen och de verksamheter som dr rumsligt starkt bundna till den-
na, galler inte alltid de erhd11na uppgifterna enbart denna del av till-
verkningen.

1.1.2 Den svenska verkstadsindustrins omfattning 1970

Enligt tabell 1:1 uppgick forddlingsvardet i verkstadsindustrins 40
delbranscher 1970 till Over 18 miljarder kronor, vilket utgjorde 39 %
av hela tillverkningsindustrins fordadlingsvdrde. Antalet anstdllda i
de ndra 4 000 arbetsstallena var 380 000 eller 42 % av tillverknings-
industrins samtliga anstdllda. Med den sndva definition av verkstads-
industri som valts i denna utredning utgor branschen en tredjedel av
tillverkningsindustrin matt med fordadlingsvarde och 36 % matt med an-
talet anstdallda. Det &r framst utelamnandet av skeppsvarven och flyg-
industrin som svarar for skillnaden. Tillsammans omfattar dessa tva
delbranscher en dryg tiondel av verkstadsindustrin.

De storsta delbranscherna inom verkstadsindustrin hade ett for-
ddlingsvarde pd omkring 1 miljard kronor 1970, utgorande drygt 5 % av
hela verkstadsindustrins vdrde (jfr tabell 1:1). Var och en av dessa

1 Utom fOr reparationsverkstdderna, for vilka data Sver export och
import inte glr att erhdlla.

29



Tabell 1:1. N&gra métt pd verkstadsindustrins och dess delbranschers storlek

i Sverige 1970

Andel
arbetare i
verkstads-
Antal Antal industrin
e e g s . an- arbets- syssel-
Forddl ingsvdrde stdllda stdllen satta i
% av i% av i % av anldgg-
verk- Antal  verk- verk- ningar
stads- an- stads-  Antal stads- med <200
SNI- milj indust- stdll- dindust- arbets- indust- arbetare
nr Delbransch kr rin da rin stdllen rin %
3811 Verktygs- och
redskapsindustri 489 2,7 7 732 2,0 147 3,8 44
3812  Metallmgbel-
industri 212 1,2 4 666 1,2 82 2,1 46
3813  Industri for
metallkonstruk-
tioner 1 054 5,7 21 822 5,7 645 16,7 88
38191 Metallforpack-
ningsindustri 157 0,9 2 690 0,7 32 0,8 53
38192 Industri for me-
talltrdd, -ndt,
-Tinor och -kablar 228 1,2 4 594 1,2 51 1,3 57
38193 Spik-, skruv- och
bultindustri 235 1,3 4 915 1,3 60 1,6 43
38194 Byggnadsmetall-
varuindustri 505 2,7 11 676 3,1 139 3,6 50
38195 Hush&1llsmetall-
varuindustri 168 0,9 3 784 1,0 72 1,9 58
38199 Annan metallvaru-
industri 975 5,3 21 218 5,6 645 16,7 80
3821 Industri for sta-
tiondra turbiner
och motorer 131 0,7 2 133 0,6 - - 0
3822  Jordbruksmaskin-
industri 427 2,3 8 511 2,2 71 1,8 29
38231 Industri for me-
tallbearbetnings-
maskiner 336 1,8 8 041 2,1 103 2,7 61

38232 Industri for tra-

bearbetnings-

maskiner 121 0,7 2 270 0,6 33 0,9 68
38241 Industri for massa-

och pappersbearbet-

ningsmaskiner 17 0,9 3 315 0,9 30 0,7 39

38242 Industri for bygg-
nads- och mineral-
brytningsmaskiner 284 1,5 5 541 1,5 60 1,6 40
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Tabell 1:1 forts

Andel
arbetare i
verkstads-
Antal Antal industrin
1 . an- arbets- syssel-
Forddlingsvarde stdllda stdllen satta i
% av i% av i % av  anldgg-
verk- Antal  verk- verk- ningar
stads- an- stads-  Antal stads- med <200
SNI- milj indust- stdll- indust- arbets- indust- arbetare
nr Delbransch kr rin da rin stdallen rin %
38249 Industri for
andra varu-
bearbetnings-
maskiner 676 3,7 12 259 3,2 265 6,9 77
38251 Datamaskin- :
industri 112 0,6 1 242 0,3 5 0,1 2
38259 Annan kontors-
maskinindustri 475 2,6 11 826 3,1 51 1,3 19
38291 Industri for hus-
h&11sapparater 400 2,2 9 532 2,5 24 0,6 18
382991 Industri for lyft-
anordningar 633 3,4 12 044 3,2 143 3,7 53
382992 Industri for
vatskepumpar 199 1,1 4 204 1,1 30 0,7 40
382993 Industri for
maskindelar 456 2,5 10 836 2,9 32 0,8 10
382999 Industri for
ovriga maskiner 1 557 8,5 32 446 8,5 21 5,5 29
3831 Industri for el-
motorer och
generatorer 630 3,4 15 562 4,1 61 1,6 15
3832 Teleprodukt-
industri 1 350 7,3 33 561 8,8 98 2,5 11
3833  Industri for
elektriska hus-
h&11sapparater 232 1,3 3 996 1,1 37 1,0 33
38391 Elektrisk trad-
och kabelindustri 382 2,1 4 301 1,1 12 0,3 20
38392 Batteri- och
ackumulator-
industri 133 0,7 2 415 0,6 13 0,3 25
38393 Glodlamps- och
lysrorsindustri 473 2,6 1 645 0,4 22 0,6 85
38399 Annan elektro-
industri 275 1,5 6 806 1,8 79 2,1 52
38411 Skeppsvarv 964 5,2 25 233 6,6 48 1,2 9
38412 Batbyggeri 85 0.5 2 150 0,6 91 2,4 95
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Tabell 1:1 forts

Andel
arbetare
verkstad
Antal Antal industri
e e s " an- arbets- syssel-
Forédiingsvdrde stdllda stdllen satta i
% av i% av i % av anldgg-
verk- Antal  verk- verk- ningar
stads- an- stads- Antal stads- med <20
SNI- milj dindust- std11- indust- arbets- indust- arbetare
nr Delbransch kr rin da rin stdllen rin %
38413 Fartygs- och
bdtmotorindustri 101 0,5 1 442 0,4 4 0,1 45
38421 Rélsfordons-
industri 108 0,6 3 041 0,8 5 0,1 2
38431 Bilindustri 1 288 7,0 21 700 5,7 14 0,4 3
38432 Industri for bil-
motorer och bil-
delar 986 5,4 24 434 6,4 242 6,3 38
3844  Cykel- och motor-
cykelindustri 54 0,3 1 391 0,4 15 0,4 33
3845 Flygplansindustri 936 5,1 16 584 4,4 34 0,9 22
3849  Uvrig transport-

) medelsindustri 48 0,3 1137 0,3 50 1,3 94
3851 Instrumentindustri 336 1,8 7 021 1,8 104 2,7 65
Verkstadsindustrin
totalt 18 382 100,0 379 616 100,0 3 860 100,0 -
Verkstadsindustrin
i % av tillverknings-
industrin 38,7 - 41,8 - 28,9 - -
Verkstadsindustrin
(exkl 3812, 38393,

38411, 38412, 3845,

3849) 15 664 - 328 201 - 3533 - -
Verkstadsindustrin

i % av tillverknings-

industrin 33,0 - 36,2 - 26,5 - -

Kdlla: SOS Industri 1970, del 1.
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delbranscher hade Gver 20 000 anstdllda. De sysselsdttningsmassigt
minsta av de 34 delbranscherna hade 1970 vardera drygt tusentalet
anstallda. Storleken pd delbranscherna varierar sdledes betydligt,
dock utan att ndgon av delbranscherna kan sdgas vara starkt domine-
rande i branschen. Bil- och bilmotorindustrierna med sammanlagt
nastan 50 000 anstdllda dr dock mycket betydelsefulla, inte minst
som avnamare for andra delar av verkstadsindustrin.

Aven antalet arbetsstdllen och deras storleksfordelning varierar
betydligt mellan delbranscherna. Omkring halften av antalet arbets-
stdallen men endast en fjdrdedel av forddlingsvdardet faller pd& metall-
manufakturindustrin, som traditionellt omfattar framst metallvaru-
industri (SNI 381), samt instrumentindustri (SNI 3851). Ett enkelt
mitt pd arbetsstdllenas storlek i delbranscherna ar andelen anldgg-
ningar med mindre &n 200 arbetare. Denna andel redovisas i tabell
1:1. Delbranscher med stor andel smd anlaggningar var framst metall-
konstruktions- och annan metallvaruindustri samt industri for andra
varubearbetningsmaskiner.

Verkstadsprodukter svarade 1970 for en betydande del av svensk
utrikeshandel. Andelen verkstadsprodukter enligt SITC utgjorde sd-
ledes 45 % av total export och 35 % av total import (se tabell 1:2).
Deras andel av handeln med industrivaror (SITC 5-8) var d& 58 res-
pektive 47 %. Som framgdr av Ohlsson [1969] har andelen verkstads-
produkter i utrikeshandeln vuxit kontinuerligt under 1900-talet med
en snabbare andelstillvdxt pd exportsidan @n pd importsidan.

Med de uteslutningar som gjorts i denna utredning blir ande-
larna 1970 for den hdr studerade verkstadssektorn 39 % av hela ex-
porten och 51 % av industrivaruexporten. Motsvarande andelar for
importen var 32 % respektive 44 %. Den studerade delen av verkstads-
industrin svarade for tvd av verkstadsindustrins 3 miljarder i ex-
portoverskott. Ovriga varor i utrikeshandeln hade ett importover-
skott pd& sammanlagt Over 4 miljarder kronor.

1.2 DEFINITIONER AV BEGREPPET (INTERNATIONELL) SPECIALISERING

1.2.1 Vad menas med specialisering?

Antag att Sverige lever i fullstdndig autarki till f61jd av hdga han-

delshinder. D& ingen export, X, eller import, M, forekommer blir s&-
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Tabell 1:2. Verkstadsprodukter i svensk utrikeshandel 1970

Netto-
Export  Import export

Total utrikeshandel, miljarder kr 35,2 36,3 -1,1
darav
industrivaror (SITC 5-8), miljarder kr 27,0 26,5 0,5
darav
verkstadsprodukter (SITC 69, 7, 812,
861, 864), miljarder kr 15,7 12,6 3,1
darav
verkstadsprodukter i denna ut-
redning, miljarder kr 13,7 11,6 2,1
Samtliga verkstadsprodukters andel av
total utrikeshandel, % 44,8 34,7 -
Saemtliga verkstadsprodukters andel av
handeln med industrivaror, % 58,2 47,4 -
De studerade verkstadsprodukternas andel
av total utrikeshandel, % 39,1 32,1 -

De studerade verkstadsprodukternas andel
av handeln med industrivaror, % 50,8 43,8 -

Kdlla: SOS Utrikeshandel, del 2 1970.

ledes den inhemska produktionen, 0, av varje vara identiskt lika stor
som den inhemska forbrukningen, C, forutsatt att ingen produktion for
eller konsumtion frdn lager sker. Detta kan skrivas

0 =Ci: k=1,...,n (1:7)

Om handelshindren sdnks s& att export och import uppkommer,
kommer sdledes ocksd inhemsk produktion och inhemsk konsumtion att
b1i olika, vilket kan uttryckas med identiteten

0,=C + X -M; kK=1,...,n (1:2)

Landet specialiserar sin produktion genom att delta i utrikes-
handel. FoOr vissa varor Overstiger produktionen den inhemska for-
brukningen och landet til1for utldndska konsumenter Gverskottet,
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medan den inhemska produktionen av andra varor inte férsldr for att

ticka den inhemska forbrukningen. Underskottet tacks med import.
Begreppet (internationell) specialisering anvdands vanligen

for att beteckna variationerna i avvikelserna mellan inhemsk produk-

tion och konsumtion Over ett tvdrsnitt av varor ett givet dr. Om

ett land producerar mer dn det konsumerar av en viss vara kan det

sdgas vara specialiserat pd produktion av denna vara.

1.2.2 Matt pd specialisering

Denna definition av specialisering har vissa brister. FOr det forsta
tar den ingen hansyn till att variationerna i storleken pa export-
overskottet kan bero pd att olika varor har olika stor marknad eller
efterfradgan. Bilar har en vdrdemdssigt storre marknad @n cyklar;
ett vardemdssigt storre exportoverskott av bilar a@n av cyklar beho-
ver diremot inte innebdra att landet dr mer specialiserat pd bilpro-
duktion &n pd cyke]produktion.l Med hansyn hdrtill anvdnds hdr inte
det absoluta vardet av t ex export, import eller nettoexport som
specialiseringsmdtt. I stdllet anvdnds storheter som normaliserats
med hansyn till den varierande storleken p& marknaden for produkter-
na. Denna normalisering kan goras p&d flera sdatt och sdledes ge fle-
ra specialiseringsmitt.

For det andra dr det nddvandigt att vid normaliseringen ta han-
syn till forekomsten av handelshinder som kan snedvrida eller for-
hindra varuhandel. Det &r hdrvid Tdmpligt att skilja mellan & ena
sidan naturliga handelshinder (t ex transportkostnader och informa-
tionskostnader) och konstruerade (t ex tullar och kvoteringar), &
andra sidan varutypiska och landertypiska handelshinder. Varutypiska

handelshinder hdnger samman med varans karakteristika och best&r av
dels naturliga handelshinder, dels sddana konstruerade som &ar gemen-
samma for alla lander vid import eller export av en viss vara. Lan-
dertypiska handelshinder avser generella skillnader mellan lander

i nivdn pd deras handelshinder. De pé&verkar handeln med olika varor
i samma riktning. I denna studie bortses emellertid frén denna sist-
namnda typ av handelshinder.

1 En s3dan anviandning av begreppet specialisering skulle ni#mligen
innebira att landet sades vara mer specialiserat pd bilproduktion
4n pd cykelproduktion, #ven om ingen som helst cykelimport f&rekom,
men ddremot betydande bilimport.
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Om handelshindren dr tillrdckligt hoga utesluts handein med be-
rorda varor. S&dana fran utldandsk konkurrens helt skyddade varor
brukar bendmnas NTG:s (Non-Tradable Goods).

For att ta hansyn till forekomsten av handelshinder &r det ladmp-
Tigt att anvianda flera olika mdtt pd specialisering. Produktionen Ok
av varan k kan delas upp i tvd komponenter, namligen i den del som
avsdtts pd hemmamarknaden, Hk och den del som avsdtts utomlands, Xk,

dvs. Ok = Hk + Xk‘

0 =C —+C ~—; k=1,...,n (1:3)

ddr Ckw betecknar forbrukning utomlands av varan k. Den forsta kvo-
ten, Hk/Ck, bendmns fortsdttningsvis (den svenska) hemmamarknadsan-

delen. Denna dr sdledes de inhemska producenternas sammanlagda an-
del av forbrukningen av varan k inom landet. Den andra kvoten,
Xk/Ckw, mater den svenska exportens andel av den totala utlandska
forbrukningen av varan.

Emellertid dr det praktiskt omojligt att erhdila data Gver
viridsforbrukningen av olika produkter. I stdllet for varldsforbruk-
ningen Ckw i uttryck (1:3) anvdnds ddrfor varlidsexporten ka. D3 er-
halls

ju sy
>

k k
0, =C, — + X — k=1,...,n (1:4)
kw ka

dar kvoten Xk/ka fortsattningsvis bendmns den svenska vdrldsexport -
eller vdrldsmarknadsandelen.

Férutom hemmamarknadsandelen och varldsexportandelen anvands i
denna studie ett tredje mdtt p& specialisering, namligen kvoten

(Xk—Mk)/(Xk+Mk), i fortsdttningen benamnd nettoexportkvoten. Denna
erhdlls ur uttryck (1:2) om bdda leden divideras med summan av export
och import:

XOEM = XCE + ik;:k ; k=1,...,n (1:5)
ko k kMk k k

Ett fjdrde mdtt pd specialisering som delvis anvants i studien
men som redovisas endast i detta kapitel, &r exportens andel av produ

36



tionen (Xk/Ok)’ dvs den s k exportkvoten.

Hemmamarknadsandelen mdter specialiseringen gentemot utlédndska
producenter pé den inhemska marknaden, medan varldsexportandelen ma-
ter specialiseringen gentemot samma producenter pd den utlandska mark-
naden. Nettoexportkvoten kan sdgas vara en kombination av dessa béda
matt genom att den speglar specialiseringen vid landets grdns, dvs.
specia1iseringen pd bdde den utlandska och den inhemska marknaden,

Det dr just forekomsten av handelshinder som gor att man kan
forvanta sig olika resultat vid anvandande av ett av dessa mdtt i
stillet for ett annat. Om varutypiska handelshinder finns for en
vara men ej for andra, t.ex. i form av hoga transportkostnader, kan
naturligtvis den svenska hemmamarknadsandelen bli stdrre i forhdllande
till fallet utan sddant hinder. Daremot behdver inte varldsexportan-
delen for varan bli storre. Egenheter i det svenska systemet av na-
turliga och konstruerade varutypiska handelshinder i jamftrelse med
utlandets ger alltsd ett annat utslag for hemmamarknadsandelen an for
varldsexportandelen.

Genom att i vdrldsexportandelen (Xk/ka) anvanda ka i ndmnaren
i stdllet for Ckw erhd1ls ett mdtt som dr mindre kdansligt for de varu-
typiska handelshindrens effekter, eftersom den del av forbrukningen
som ar icke konkurrensutsatt undantas. I gengdld har vdrldsexportan-
delen den nackdelen att den paverkas av varldens "administrativa" in-
delning. En sammanslagning av ldander Gkar sdledes ett utanfdrstdende
lands vdarldsexportandel. Men detta ar av mindre vikt for analysen i
denna utredning, forsdvitt inte denna Okning dr ojamnt fdrdelad Over
varusortimentet. Inga vasentliga fordandringar har heller skett i
denna indelning under perioden.

Nar det gdller nettoexportkvoten (Xk—Mk)/(Xk+Mk) anvands summan
av export och import i ndmnaren (i stdllet for C eller 0) av samma
skdal som ka i varldsexportandelen: den svenska utrikeshandeln sdtts
i relation till endast den konkurrensutsatta delen av marknaden.

1.2.3 Tolkning av mdtten for heterogena varor

KompTikationer uppst&r vid tolkningen av de ovan angivna specialise-
ringsmétten pd grund av att det dr praktiskt omdjligt att erhdlla
fullstdndigt homogena varor i statistiken. Med homogena varor avses

37



sddana som produceras med samma produktionsfunktion och som ar iden-
tiska med avseende pd efterfrdgekarakteristika, handelshinder etc.

Ldt oss borja med att anta att alla varor som betraktas ar full-
komligt homogena och att alla lander kan betraktas som punkter i vad
avser produktionens lokalisering, darfor att varor och produktions-
faktorer ar perfekt rorliga inom lénderna. Antag vidare att handel
av ndgot skil uppstdr och att varorna kan bytas ut mellan landerna
utan nagra kostnader. D& kommer en given vara att gi i endast en
riktning, dvs den kommer att antingen exporteras eller importeras.
Foljande virden erhglls dirvid pa specialiseringsmitten.

Hemmamarknadsandelen blir for samtliga exportvaror 100 % och den
Utldndska marknadsandelen Gverstiger alltid noll. For importvaror under
stiger hemmamarknadsandelen alltid 100 % och hemlandets andel av varlds-
exporten blir alltid noll. Landets andel av varldsexporten blir for ex-
POrtvaror storre dn noll. Nar det giller nettoexportkvoten blir den +100
for exportvareor, -100 % for importvaror och odefinierad for NTG:s (efter
som namnaren d& blir noH).1

Empiriska analyser av olika ldnders varuspecialisering har emel-
lertid visat att det inte pi ndgon aggregationsnivé i utrikeshandels-
statistiken gar att erhalla varugrupper, for vilka enbart export eller
enbart import forekommer.? Normalfallet for industrivaror ar i stillet
att savdl export som import forekommer. Detta innebdr for t ex netto-
exportkvoten att den erhdller vardena +100 % och -100 % i undantags-
fall snarare &n som regel. En mera praktisk definition pa export-
och importvaror mgste dirfor viljas. Som exportvaror benimns fort-
sdttningsvis de delbranscher/varugrupper som har positiva nettoex-
Portkvoter. Delbranscher/varugrupper med negativa nettoexportkvoter

benamns importkonkurrerande varor eller for korthets skull import-
varor,

—_—

Om antalet linder #r fler 4n tvd kan virldsexporten f&r landets
€Xportvaror variera mellan ett litet tal stdrre #n noll och 100 %.

Analyser av s.k. inom-industriell eller tvadvigshandel finns i bl a
Adler [1970], Gray [1973], Grubel [1967], [1970], Grubel & Lloyd [1971]
samt Hufbauer & Chilas [1975]. TFér en genomgripande diskussion av
teori och empirisk analys se Grubel & Lloyd [1975], dir ocksd utfdr-
liga referenser till annan litteratur finns. Problemet med tvavags-—

handel har for Sverige tidigare analyserats fdr handeln med metall-
manufaktur (Ohlsson [19731, [1975al).
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Kven vdrldsexportandel och hemmamarknadsandel paverkas pd likar-
tat satt av heterogenitet. Varuomfanget i ndmnaren kan for hetero-
gena varugrupper bli vidare an det i tdljaren. En relativt liten
varldsexportandel kan sdledes erhdllas i en varugrupp trots en stor
svensk andel inom det varuomrdde den svenska exporten tdcker, om
detta omrdde samtidigt utgdr endast en liten del av hela varugruppen.
P& samma sdatt kan den svenska hemmamarknadsandelen bli Titen i en
bransch med mdnga varor, dar den svenska produktionen &dr begrénsad
ti1l endast vissa varor. Vid en sddan begrdnsning av den inhemska
produktionen kan exportkvoten visa ett hdgt varde.

1.2.4 Valet av specialiseringsmdtt for denna utredning

Sammanfattningsvis kan forekomsten av heterogena varugrupper (del-
branscher) innebdra att de olika specialiseringsmdtten illa reflek-
terar Sveriges produktionsforutsdttningar for dessa varugrupper.

Detta kan sdrskilt bli fallet med hemmamarknadsandelen och export-
kvoten, eftersom dessa i speciellt hog grad péverkas av skillnader

i handelshinder mellan varugrupperna. Ett anvandande av dessa tva
specialiseringsmdtt som beroende variabler i analysen kan ddrfor krdva
att mitt pd s&dana handelshinder insdtts vid sidan av mdtt pd de fran
handelshinder renodlade produktionsférutsdttningarna. Avsaknaden av sé&-
dana mitt motiverar valet av de tvé andra specialiseringsmidtten, dvs
nettoexportkvoten och vdrldsexportandelen som de tva mest tillforlit-
liga beroende variablerna i analysen. Det dr s&ledes dessa speciali-
ceringsmdtt som bedoms framst kunna avspegla de bestamningsfaktorer
som ger upphov till olika komparativa kostnader for varorna.

De valda specialiseringsmdtten visar, som pdpekats ovan, Sve-
riges specialisering gentemot utlandet som helhet. Det finns flera
skal ti11 att Sveriges bilaterala varuspecialisering gentemot enstaka
ldnder eller ldandergrupper ej studerats (se dven appendix A och B).
Det framsta skdlet &@r att utredningen inriktats pd de faktorer som
utmarker Sverige jamfort med andra industrildnder som grupp. Ett an-
nat skdl 8r att den teoretiska grunden for studier av bilaterala spe-
cialiseringsminster dr brdcklig, Det dr t ex inte utrett huruvida stu-
dier av sddana monster skall baseras p& hypoteser om hur Sverige avvi-
ker gentemot vart och ett av ldnderna, t ex vad gdller relativ faktor-
tillgéng, eller ej.



I denna utredning redovisas darfor endast analyser av bestam-
ningsfaktorerna till Sverigés varuspecialisering gentemot utlandet
som helhet. Det ar denna som i fortsdttningen bendmns Sveriges in-
ternationella specialisering. P& Tiknande sdatt har andra industri-
ldnders varuspecialisering gentemot utlandet analyserats (kapitlen
8 och 9).

1.3 DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS SPECIALISERING PA DELBRANSCHER
1970

1.3.1 Nagra praktiska problem

Eftersom avsikten dr att stka den svenska specialiseringens 18ngsik-
tiga bestamningsfaktorer, dr det viktigt att berdkna specialiserings-
mdtten sd att inflytandet av tillfdlliga faktorer (konjunkturldge,
Teveranstillfdalle o dyl) s& 1&ngt mdjligt begrdnsas. Kansligheten
for konjunkturella faktorer har minskats p& tvd sdtt. For det forsta
har de tre &r som valts for undersokningen, 1960, 1964 och 1970, i
stort sett haft samma konjunkturldge, namligen hogkonjunktur. Bety-
delsen av att konjunkturldget ar olika for olika varor begrdnsas for
det andra av att specialiseringsmdtten utgdrs av kvottal, i vilka de
ingdende variablerna (produktion, export, import, forbrukning och
varldshandel) for varje vara tenderar att ha samma konjunkturldge.

Ett sannolikt viktigare skdl till att ettdrsbaserade specia-
liseringsmdtt kan bli missvisande dr den betydande orderproduktion
av varor med 14ng produktionstid som finns i vissa delbranscher (va-
rugrupper). For mer dn hdlften av delbranscherna har darfér under-
sokts om 1971 &rs specialiseringsmdtt skulle ha Tett till en annan
rangordning av delbranscherna @n 1970 &rs. S& befanns knappast alls
vara fallet (se vidare tabell 1:3), men for ndgra delbranscher an-
vands fortsdattningsvis ett medelvdrde av de tvd drens specialise-
ringsmétt.l

Av dataskdl var det omojligt att fordela den internationella
handelsstatistikens drygt 100 varugrupper inom verkstadsindustrin
pé& dennas mellan 30 och 40 delbranscher. Ddrfor kunde inget mitt
pd vdrldshandelns storlek berdknas for dessa delbranscher. Det ena

1 1 férekommande fall anvinds ocksd for samma delbranscher genom—
snitten £8r 1960 och 1961 i stdllet £o6r 1960 ars virden.
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av de tvd tillforlitligaste specialiseringsmidtten, den svenska vidrlds-
exportandelen, kunde sdledes ej anvandas i delbranschanalyserna.

1.3.2 Specialiseringsmonstret

I tabell 1:3 redovisas tre av de ovan ndamnda specialiseringsmdtten
for verkstadsindustrins 39 delbranscher, namligen nettoexportkvoten,
hemmamarknadsandelen och exportkvoten. Branscherna har rangordnats
efter nettoexportkvoten. Dessutom redovisas ytterligare ett specia-
1iseringsmdtt, "utrikeshandelskvoten", dvs summan av export och im-
port i procent av den svenska forbrukningen.

Att doma av nettoexportkvoten dr svensk verkstadsindustri
starkt specialiserad p& dels transportmedel (utom flygplan, cyklar
och motorcyklar), dels vissa maskiner avsedda for s&dan industri som
foradlar inhemska rdvaror. Bland de hogst rangordnade delbranscherna
finns dessutom verktygs- och redskapsindustrin, som har stark anknyt-
ning till stdlindustrin, samt batteri- och ackumulatorindustrin, vars
ursprung kan harledas till en svensk innovation vid sekelskiftet.
Sverige dar i gengald minst specialiserat pd olika delbranscher inom
metallvaru- och elektroteknisk industri samt p& flygplans-, cykel-
och motorcykel-, bilmotor- och bildelsindustri.

Nettoexportkvotens variation mellan branscherna stammer rela-
tivt vdl dverens med exportkvotens och utrikeshandelskvotens. De
tvd sistnamnda kvoterna dr vidare positivt korrelerade, vilket torde
bero p& att bdda blir storre ju mer 1dttrérliga produkterna ar.

Om man i stdllet mater den svenska specialiseringen med hemma-
marknadsandelarna, blir mdnstret ej alls likartat. Det finns inget
klart samband mellan nettoexportkvoten och hemmamarknadsandelen i
tvarsnittet av delbranscher. Samtidigt @r sambanden negativa mellan
hemmamarknadsandelen 8 ena sidan och exportkvoten samt utrikeshan-
delskvoten & den andra. Detta kan sannolikt hinforas till att samt-
1iga tre mitt dr kansliga for skillnader i branschernas produktror-
lighet och till att endast hemmamarknadsandelen p&verkas negativt
Ju hogre roriigheten d&r. Bristen pd samband mellan nettoexportkvo-
ten och hemmamarknadsandelen skulle kunna hdanforas till olika stor
rorlighet hos delbranschernas varor p& grund av skillnader i trans-
portkostnader o dyl, samtidigt som produktionsforutsdttningarna i
ovrigt inte samvarierar med produktrorligheten.

De Tdgsta utrikeshandelskvoterna i svensk forbrukning noteras
for metallférpacknings-, metallkonstruktions-, metalltrdds- m m
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Tabell 1:3. N3gra mitt pé& den svenska verkstadsindustrins speciali-
sering pd delbranscher 1970
Delbranscherna ar rangordnade efter nettoexportkvoten 1970

Netto Hemma- Export+import
export- marknads- Export- i %
kvot, % andel, % kvot, av svensk
1970 1970 % forbrukning
SNI- (1971) (1871) 1970 1970
nr Delbransch (1) (2) (3) (4)
38411  Skeppsvarv?® 51(67)  44(41) 80 23]
3811 Verktygs- och
redskapsindustri 48 73 51 104
38413 Fartygs- och
bdtmotor-
industriP 48(57)  78(76) 45 86
3849 gvrig transport-
medelsindustri® 47 81 40 73
38232 Industri for
trédbearbetnings-
maskiner 47(48)  69(71) 55 115
38241 Industri for
massa- och pap-
persbearbetnings-
maskinerb 43(49) 3(48) 99 344
38431 Bilindustri 36 55 64 142
38421 Ralsfordons-
industri 30(31)  74(66) 39 74
38392 Batteri- och
ackumulator-
industri 26 80 29 53
38291 Industri for
hushd11sappa-
rater 24 70 41 79
382991 Industri for
Tyftanordningar® 23(28)  54(55) 57 119
38242  Industri for
byggnads~ och
mineralbryt-
ningsmaskiner 23(27)  62(64) 49 98
38249 Industri for andra
varubearbetnings-
maskiner 23(19)  41(45) 70 153
38259  Annan kontors-
maskinindustri 23 18 88 212
38195  Hush&1lsmetall-
varuindustri 17 73 34 65
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Tabell 1:3 forts

Netto-  Hemma- Export+import
export- marknads- Export- i %
kvot, % andel, % kvot, av svensk
1970 1970 % forbrukning
SNI- (1971)  (1971) 1970 1970
nr Delbransch (1) (2) (3) (4)
38194 Byggnadsmetall-
varuindustri 17 75 32 60
382993 Industri for
maskindelarc 15 44 64 133
3813 Industri for me-
tallkonstruktioner 12(7) 94(93) 8 15
382992 Industri for
vitskepumpar® 10 34 70 146
3821 Industri for
stationdra tur-
biner och motorer 8(8) 71(65) 32 63
3822 Jordbruksmaskin-
industri 8(9) 70(68) 33 65
3831 Industri for el-
motorer och q
generatorer 6(14) 58(42) 45 90
382999 Industri for ov- .
riga maskiner® 5(1) 56(50) 46 92
3832 Teleprodukt-
industrib 3(14)  48(57) 53 107
38231 Industri for me-
tallbearbetnings-
maskiner -2(-8)  37(34) 63 125

3833 Industri for
elektriska hus-
ha1lsapparater -7 71 26 54

38391 Elektrisk tréd-

och kabelindustri®  -9(4)  84(86) 13 28
38193  Spik-, skruv- och

buTtindustri -14 74 21 45
38251 Datamaskinindustri  -14(-22) 24(27) 70 133
3851 Instrument-

industri -15(-13) 30(31) 63 121
38199  Annan metall-

varuindustri -16 57 36 75
38412  Batbyggeri? -19 66 26 57
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Tabell 1:3 forts

Netto-  Hemma Export+import
export- marknads- Export- i %
kvot, % andel, % kvot, av svensk
1970 1970 % forbrukning
SNT- (1971)  (1971) 1970 1970
nr Delbransch (1) (2) (3) (4)

38432 Industri for
bilmotorer och
bildelar -22 57 33 71

38192 Industri for
metalltrad-, -nat,

-linor och -kablar -24 83 11 27
3845 Flygplans-

industrid -42(-10) 58(55) 22 60
38191 Metallforpack-

ningsindustri -49 91 3 13
3844 Cykel- och motor-

cykelindustri -56 49 22 65
38399  Annan elektro-

industri -65(-62) 40(45) 24 72
38393 Glodlamps- och

Tysrorsindustri® -83 40 12 66

Dessa delbranscher har ej medtagits 1 den f&ljande regressionsanaly-
sen. Skidlen till detta redovisas i avsnitt 1.1.1

b Genomsnittsvdrdena fo6r 1970 och 1971 dr f6r resp kolumn:
38241 46 30 86 260
3832 9 53 52 104
38391 -3 85 14 29
38413 53 77 50 100

Dessa genomsnittsvdrden anvdnds i den fortsatta analysen.

c . . .. . .
I regressionsanalyser som utnyttjar data Over yrkesarbetareintensite-

ter har dessa fyra delbranscher pd 6-stdllig SNI-niv8 av dataskil mist
sammanslds till den 5-stdlliga motsvarigheten 38299, vars nettoexport-
kvot och hemmamarknadsandel 1970 uppgick till 12 resp 52 7.

d  Denna liga siffra f6r 1971 beror pd att saluvirdet d& ej uppgivits

f6r ett antal statistiknummer i industristatistiken. DiArfdr har ockséa

1970 ars siffror accepterats i stdllet f6r genomsnittssiffror f6r 1970
och 1971.

Anm.: Nettoexportkvoten definieras som skillnaden mellan export och im-
port dividerad med summan av export och import. Hemmamarknadsandelen de-
finieras som produktion minus export dividerad med svensk férbrukning.
Exportkvoten utgdrs av exportens andel av produktionsvirdet.

Kdlla: SOS Industri, del 2 1971 samt SOS Utrikeshandel, del 2 1971.
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samt elektrisk trad- och kabelindustri.l Enligt en engelsk input-
outputundersdkning for 1963 kan transportkostnadernas andel av for-
4dlingsvardet i dessa delbranscher grovt uppskattas till mellan 6

och 15 %, medan genomsnitten for metalimanufaktur, maskiner och appa-
rater, fartyg och ovriga transportmedel var 5,6; 1,4; 0,5 respektive
1,0 % (se Edwards [1970], tabell 5 och Appendixtabell).

Delbranscher med hoga utrikeshandelskvoter dr bl.a. industri
for massa- och pappersbearbetningsmaskiner, skeppsvarv samt annan
kontorsmaskinindustri. S&vdl fartyg som kontorsmaskiner dr lattrir-
1iga produkter (se Edwards [1970]). Att massa- och pappersbearbet-
ningsmaskiner erhdller sd hdga varden beror dock delvis pd att spe-
cialiseringen inom delbranschen dr betydande, vilket framgdr av kom-
binationen av liten hemmamarknadsandel och osedvanligt stor export-
kvot (jfr dven not 2 till tabell 1:3, sista kolumnen).

1.3.3 Hur "stark" &r specialiseringen?

1 foregdende avsnitt visades hur specialiseringen varierar Over tvdr-
snittet av delbranscher. [ tabell 1:4 presenteras den relativa stor-
leken av delbranscherna. En jamforelse mellan produktionens och for-
brukningens andelar visar dessutom hur starkt specialiseringen sned-
vridit produktionen gentemot forbrukningen.

Tabellens sista rad visar att exportens och importens relativa
omfattning i verkstadsindustrin var betydande 1970. Exportkvoten
uppgick sé&ledes till 45,5 %, medan importens andel av den svenska
forbrukningen var 37,4 %. Exportoverskottets relativa storlek fram-
gdr av att produktionen Oversteg den inhemska forbrukningen med 9 %.

! Handeln med metallfdrpackningar inskridnks av relativt hdga trans-
portkostnader genom att mycket "luft" transporteras med produkterna.
Metallkonstruktioner bestar dels av enklare platslageriarbeten till
framst byggnadsindustrin, dels tyngre metallkonstruktioner till trans-
portmedel, processindustri och kraftverk. Avs#ttningen av plétsla-—
geriprodukter #r starkt lokalt betonad. Marknaden fdr tyngre metall-
konstruktioner dr likaledes geografiskt begridnsad dels till f&ljd av
héga transportkostnader och ibland fysiska transporthinder, dels ddr-
for att en del produkter siljs till den offentliga sektorn, som ofta
foredrar nationell upphandling. Metalltrdd m.m., liksom elektrisk
trdd och kabel, #r relativt skrymmande och dirfdr inte sirskilt 1#tt-
rérliga internationellt.



Tabell 1:4.

Foérdelningen pd delbranscher av verkstadsindustrins

utrikeshandel, produktion och forbrukning 1960 och 1970

Procent

SNI-
nr

1960

1970

Im-
Delbransch port

Ex-
port

Pro-
duk~
tion

For-

bruk-

ning

Im-
port

Ex-
port

Pro-
duk-
tion

For-
bruk-
ning

3811

3813

38191

38192

38193
38194
38195
38199

3821

3822

38231

38232

38241

38242
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Verktygs- och
redskaps-
industri 1,1

Industri for
metallkonstruk-
tioner 0,9

Metallforpack-
ningsindustri 0,2

Industri for
metalltrdd,-nit,
-1inor, kablar 0,8

Spik-, skruv-
0 bultindustri 0,7

Byggnadsmetall-
varuindustri 2,9

Hush&11smetall-
varuindustri 0,5

Annan metall-
varuindustri 6,8

Industri for sta-
tiondra turbiner
och motorer 0,6

Jordbruksmaskin-
industri 1,5

Industri for me-
tallbearbetnings-
maskiner 3,5

Industri for tra-
bearbetnings-
maskiner 0,4

Industri for

massa- och pap-
persbearbetnings-
maskiner 1,4

Industri for
byggnads-och
mineralbryt-
ningsmaskiner 1,7

4,1

0,9

0,1

0,7

4,5

1,0

2,9

1,1

2,1

2,8

0,9

3,2

1,6

2,4

5,4

1,2

2,7

1,5

4,2

1,1

6,0

2,3

2,2

0,6

1,5

1,7

1,3

5,5

3,6

0,9

7,4

1,0

2,0

2,4

0,4

0,9

1,7

1,4

1,1

0,3

1,0

0,9

2,1

0,4

7,4

0,9

2,1

3,6

0,4

0,9

1,6

3,2

1,1

0,1

0,5
0,5
2,4
0,5

4,4

0.9

2,0

2,9

0,8

2,1

2,1

2,8

6,3

1,1

2,2

1,2

3,4

0,6

5,6

1,2

2,7

2,1

0,7

1,1

1,9

2,1

6,7

2,6

1,4

3,4

0,6

6,9

1,3

2,8

2,3

0,5

0,5

1,7



Tabell 1:4  forts

emee—

1960 1970
Pro- For- Pro- For-

SNI- Im- Ex- duk- bruk- Im- Ex-  duk- bruk-
nr Delbransch port port tion ning port port tion ning
38245  Industri for

andra varubear-

betningsmaskiner 4,6 5,6 3,3 2,9 5,1 6,7 4,4 3,5
38251 Datamaskin-

industri 1,2 0,3 0,4 0,7 2,4 1,5 1,0 1,3
38259  Annan kontors-

maskinindustri 1,0 2,7 1,1 0,5 3,1 4,1 2,1 1,6
38291 Industri for hus-

hallsapparater 1,1 1,2 2,3 2,2 1,3 1,7 1,9 1,7
382991 Industri for

lyftanordningar 2,0 1,7 2,0 2,1 3,0 3,9 3,1 2,7
382992 Industri for

vdtskepumpar 1,1 0,9 0,8 0,9 1,5 1,5 1,0 0,9
382993 Industri for

maskindelar 1.7 4,5 2,6 1,7 2,4 2,7 1,9 1,7
382999 Industri for

ovriga maskiner 5,6 6,6 5,3 4,9 6,5 5,9 5,8 6,1
3831 Industri for el-

motorer och

generatorer 2,5 3,1 3,4 3,2 2,9 2,7 2,7 2,8
3832 Teleprodukt-

industri 9,2 5,0 6,5 8,0 9,0 8,8 7,7 7,7
3833 Industri for

elektriska hus-

h&1lsapparater 0,7 1,0 1,1 1,1 1,0 0,7 1,3 1,4
38391 Elektrisk trad-

[0] kabe]industr‘i 0,6 055 292 2:3 190 Oa8 294 257
38392 Batteri- o acku-

mulatorindustri 0,2 0,5 0,5 0,5 0,3 0,4 0,6 0,6
38393  Glodlamps- och

lysrorsindustri 0,6 0,0 0,3 0,5 0,7 0,1 0,2 0,5
38399  Annan elektro-

industri 4,8 0,6 1,7 3,1 5,7 1,0 1,9 3,9
38411 Skeppsvarv 4,8 19,2 9,3 4,3 2,6 6,7 3,8 1,9
38412  Batbyggeri 0,3 0,2 0,1 0,2 0,5 0,3 0,5 0,6
38413  Fartygs- o bét- .

motorindustri 1,1 2,4 1,4 1,0 0,7 1,9 1,8 1,2
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Tabell 1:4 forts

1960 1970
Pro- For- Pro- For-
SNI- Im- Ex- duk-  bruk- Im- Ex- duk-- bruk-
nr Delbransch port port tion ning port port tion ning
38421 Rdlsfordons-
industri 0,3 0,4 0,9 0,9 0,3 0,5 0,6 0,5
38431 Bilindustri 15,6 11,8 9,7 10,9 9,2 16,1 11,5 8,2
38432 Industri for
bilmotorer och
bildelar 7,4 2,4 5,9 7,6 9,0 4.8 6,6 8,5
3844  Cykel- och motor-
cykelindustri 0,7 0,3 1,1 1,2 0,8 0,2 0,4 0,7
38451 Flygplans-
industri 5,9 0,5 2,8 4.6 2,8 0,9 2,0 2,7
3849  Ovrig transport
medelsindustri 0,2 0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,2 0,2
3851 Instrument-
industri 3,8 1,4 1,2 2,0 4,0 2,4 1,7 2,3
Hela verkstadsindustrin
procent 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
milj.kr 4573 4803 13800 13571 12897 15681 34498 31845

Killa: SOS Industri, del 2 1961 och 1971 samt SOS Handel 1961 och
S0S Utrikeshandel, del 2 1971

Om exporten och importen i verkstadsindustrin fordelade sig
jamnt Over delbranscherna skulle inga skillnader foreligga i spe-
cialiseringen pd delbranscher. Enligt figur 1:1 finns ocksé& ett
positivt samband mellan delbranschernas andelar av exporten och im-
porten av verkstadsprodukter, delvis beroende pd att variationerna
i delbranschernas storlek dr sd betydande att de styr s&vdl export-
som importfordelningen.

Trots denna 1ikhet mellan export- och importfordelningen finns
betydande skillnader for delbranscherna. Det vertikala avstdndet
ti1l 45°-1injen i figuren varierar siledes pdtagligt b&de till tecken
och storlek. Bilindustrins exportandel 1970 var t.ex. omkring 7 pro-
centenheter storre dn importandelen pd 9 %. Detta medforde att dess
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Figur 1:1. Sambandet mellan delbranschernas andel av verkstads-

industrins export och import

Exportandel
%
16 ¢

14

45°-1inje
12

0 £ ] L A ] | s }mportande]
2 4 6 8 10 12 %

Anm.: De med kryss markerade observationerna visar delbranscher som e]
ingadr i analysen fr o m kapitel 4.

Kdllor: Se tabell 1:4.
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produktionsandel vdsentligt Oversteg dess andel av svensk forbrukning.
I motsatt riktning skilde sig export- och importandelarna for t ex in-
dustrin for bilmotorer och bildelar, metallvaruindustri samt Ovrig
elektroindustri.

Tabe1l 1:4 understryker vidare de betydande skillnaderna i den
svenska forbrukningen av delbranschernas produkter. Andelarna va-
rierar mellan 0,2 % for ovrig transportmedelsindustri och drygt 8 %
for b&de bilindustrin och industrin for bilmotorer och bildelar.

Andra delbranscher med stor hemmamarknad ar metallkonstruktions-,
annan metallvaru-, ovrig maskinvaru- samt teleproduktindustrin.
Tvd viktiga slutsatser kan dras utifrdn tabell 1:4 och figur
1:1. Den ena &r att delbranscherna knappast har sdrskilt homogena
produkter, eftersom i s& fall fordelningen av exporten skulle ha

varit negativt korrelerad med importen. Ju mer finfordelad varuin-

delningen kan goras, desto mer olikartade kan dessa fordelningar

b1i. Detta ar skdlet till att specialiseringen inom delbranscher

samt p& och inom varugrupper studeras. Den andra slutsatsen ar att

med denna heterogena karaktdr p& delbranscherna tenderar variatio-
nerna i marknadsstorlek att gora export- och importfordeIningen 1ikar-
tad. Det dr fdr att undvika denna effekt som specialiseringsmdtten kon
struerats som kvottal, vilkas namnare normerar for variationerna i
marknadsstorlek.

1.4 FORANDRINGEN 1960-1970 I VERKSTADSINDUSTRINS SPECIALISERING
PA DELBRANSCHER

Specialiseringens forandring under 1960-talet kan belysas med for-
andringen av nettoexportkvoten mellan 1960 och 1970, vilken presen-
teras i tabell 1:5.1 Dessutom redovisas forandringen av hemmamark-
nadsandelen och exportkvoten samt dven 1960 4rs vdrden pd de tre spe-
cialiseringsmdtten. Delbranscherna dr rangordnade efter fallande vir-
de pd nettoexportkvotens forandring.

Bland delbranscher med betydande dkning av nettoexportkvoten
finns dels ndgra transportmedelsindustrier, dels ndgra relativt tek-

1 1 denna studie har den absoluta fdrindringen valts i stillet fdr

den relativa darfdr att den férra mindre pdverkas av att speciali-
seringsmitten har grinsvirden. I regressionsanalyserna har dock
funktionsformen i viss utstrickning provats.
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Tabell 1:5. Fordndringen i vissa specialiseringsmdtt 1960-1970

samt deras vdrden 1960 for verkstadsindustrins del-

branscher.
Delbranscherna &r rangordnade i fallande ordning efter
nettoexportkvotens forandring

Nettoexport- Hemmamarknads-

kvotens andelens Exportkvotens
for- for- for-
'a'ndring 'a'ndring ﬁndr‘ing
1960- nivé 1960- nivd 1960- nivé
SNI- 1970 1960 1970 1960 1970 1960
nr Delbransch (1) (2 (3) (&) (5  (6)
3849 Uvrig transport-
medelsindustri? 72 =25 7 74 22 18
38431 Bilindustri 48 =11 3 52 21 43
38251 Datamaskinindustri 43 -57 -14 38 40 31
38451  Flygplansindustri® 40  -82 1 57 15 7
3832 Teleprodukt-
industriP 36 -28 -9 61 25 27
3851 Instrumentindustri 30 -46 -7 37 24 39
382991 Industri for lyft-
anordningar 28 -5 -14 68 28 30
38432 Industri for bil-
motorer, -delar,
slapfordon 27 -49 -10 67 18 14
38199  Annan metallvaru-
industri 23 ~-38 -13 69 19 17
38242  Industri for bygg-
nads- och mineral-
brytningsmaskiner 22 1 -5 67 16 34
382992 Industri for
viatskepumpar 20 -10 -24 58 33 38
38291 Industri for hus-
hd11sapparater 17 7 -14 84 23 18
38413  Industri for far-
tygs- och bdt-
motorerP 13 41 14 62 -9 59
38399  Annan elektro-
industri 12 -77 -8 48 12 12
38249  Industri for andra
varubearbetnings-
maskiner 10 12 -6 46 10 60

38232  Industri for trdbe-
arbetningsmaskiner 9 38 2 68 3 52



Tabell 1:5 forts

Nettoexport- Hemmamarknads-

kyotens andelens Exportkvotens
for- for- for
andring andring dandring
1960- nivd 1960- nivd 1960- niva
SNI- 1970 1960 1970 1960 1970 1960
nr Delbransch (1) (2) (3) (4) (5) (6)
38231  Industri for metall-
bearbetningsmaskiner 8 -9 -14 51 18 45
3813 Industri for metall-
konstruktioner 8 4 -1 94 2
38421 Rdlsfordonsindustri 6 24 -16 90 24 15
38391 Elektrisk trdd- och
kabelindustriP 6 -9 -6 91 6 8

38241 Industri for massa-
och pappersbearbet-

ningsmaskinerb 5 41 -20 49 15 71
38412  B&tbyggerier? 3 -22 27 40 -24 49
38393  Glodlamps- och Tys-

rorsindustri@ 0 -83 -22 62 7 5
382999 Industri for ovriga ‘

maskiner -5 10 -5 62 3 43
38194  Annan byggnads -

metallvaruindustri -7 24 2 73 -6 38
3831 Industri for el-

motorer, generatorer -7 14 -16 74 13 32
38411  Skeppsvarv?® -1 62 -19 63 9 71
3811 Verktygs- och red-

skapsindustri -12 59 1 72 -9 61
3822 Jordbruksmaskin-

industri -14 21 -6 76 0 33
38193  Spik-, skruv- och

bultindustri -16 2 -10 85 5 16
38392 Batteri- och acku-

mulatorindustri -17 42 -4 84 -2 32
3844 Cykel- och motor-

cykelindustri -18 -38 -30 80 12 10
38195 Hushd11smetallvaru-

industri -20 37 -10 83 3 31

3821 Industri for sta-
tiondra turbiner

och motorer =21 29 -7 78 -1 34
38259  Annan kontors- '
maskinindustri -25 48 -20 38 6 82
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Tabell 1:5 forts

—_— ‘Nettoexport- Hemmamarknads-
kvotens andelens Exportkvotens
for- for- for-
andring andring andring
1960- nivd 1960- nivd 1960- niva
SNI 1970 1960 1970 1960 1970 1960
or Delbransch (nm (2) (3) (4) (5) (6)
3833 Industri for elek-
triska hushdlls-
apparater -25 18 -7 78 -3 29
382993 Industri for
maskindelar -30 46 =22 66 5 59
38191 Metallforpack -
ningsindustri -40 -10 -4 94 -1 5
38192 Industri for me-
talltrdd, -ndt,
-linor, -kablar -42 18 -6 89 -4 15

2 Denna delbransch ingdr ej i regressionskdrningarna i senare kapitel
av skdl som delvis redovisas 1 tabell 1:3.

b For denna delbransch redovisas av skdl som angivits i tabell 1:3
inte uppgifter f&ér 1960 eller fdridndringen 1960-1970 utan f6r genom-—
snittet 1960/1961 resp 1960/61-1970/71.

Anm.: Forandringen av specialiseringsmitten mits i procentenheter och
1960 ars virden i %.

Killor: SOS Utrikeshandel del 2 1960, 1970, 1971 samt SOS Industri 1960,
1961 och Industri del 2 1970 och 1971.

nikerintensiva delbranscher. Endast ett fdtal delbranscher inom me-
tallmanufaktur- och maskinindustrierna ingdr bland dem som haft den
storsta okningen av nettoexportkvoten. Bland de delbranscher som
haft den storsta minskningen finns ddremot fyra metalImanufaktur-
branscher.® Dir ingdr dessutom tre relativt teknikerintensiva del-
branscher frdn maskinindustrin, tvd delbranscher frdn elektroteknisk
industri samt cykel- och motorcykelindustrin.

Sedan relativt 14ng tid tillbaka har det svenska specialiser-
ingsmonstret inom verkstadsindustrin kdnnetecknats av en betydande

koncentration pd metallmanufaktur samt icke-elektriska maskiner. In-

L Jfr resultaten och slutsatserna i Ohlsson [1973] kapitlen 2, 5 och 6.
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riktningen p& elektriska maskiner och apparater har med ndgra undan-
tag (elmotorer o dyl, elektriska hushallsapparater, batterier m m)
varit forhallandevis svag. Det senare forhdllandet gdller dven
transportmedelsindustrin, dir dock fartyg och rdlsfordon utgjorde
undantag. Utvecklingen under 1960-talet antyder sdledes att tradi-
tionellt stark verkstadsindustri i Sverige fétt minskad nettoexport-
kvot, medan det omvinda giller traditionellt svag svensk industri
(jfr ocks& kolumnerna 1 och 2 i tabell 1:4).

Nettoexportkvoten har mellan 1960 och 1970 stigit i 22 del-
branscher, medan den sjunkit i 16. Hemmamarknadsandelen har ddremot
minskat i flertalet delbranscher (31) och exportkvoten okat i 30 del-
branscher. De enhetliga tendenserna i fordndringen av de tvé sist-
nimnda matten kan sannolikt tillskrivas handelns alimdnna Tiberali-
sering och &tminstone relativt sett sjunkande transportkostnader.

Sammanfattningsvis tyder de tvd forsta kolumnerna i tabellen
p& att specialiseringen dkat mest p& delbranscher som Sverige 1960

var foga specialiserat pa.

1.5 UTREDNINGENS FRAGESTALLNINGAR OCH BEROENDE VARIABLER

Tvé av de fragestdlliningar som angavs i inledningen kan nu ytterli-
gare specificeras. Den forsta giller att utreda sambanden mellan
verkstadsindustrins varuspecialisering 1970 och vissa karakteristika
hos varorna. Sadana analyser av bestimningsfaktorerna till specia-
liseringen genomfors pa tvd aggregationsnivier, ndmligen p& den i
detta kapitel beskrivna delbranschnivan samt pd en mera finfdrdelad
varugruppsnivd.  Specialiseringsmittens varden fOr varugrupperna
framgir av appendixtabell F:3, I analysen har nettoexportkvoten och
virldsexportandelen bedomts vara de for utredningens problem Tampli-
gaste specialiseringsmdtten, men ocksd hemmamarknadsandelens bestam-
ningsfaktorer analyseras.

Den andra frdgestdllningen &r att soka forklara forandringar-
na i specialiseringen under 1960-talet. Darvid dr det fordndringen
av nettoexportkvoten och virldsexportandelen som blir de framsta be-
roende variablerna. I denna analys finns det anledning ta fasta pd

1 som framgdr av appendix C har en #nnu mer fi?fb'rd;l'ad Vazggrupps—
indelning omfattande nira 1 000 varugrupper anvants orhstu ium av
heterogeniteten hos och specialiseringen inom delbranscherna.

e
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den systematiska tendens till fordndring av delbranschspecialise-

ringen i motsatt riktning mot den initiella specialiseringen som er-

no1ls ovan. Analysen inriktas pd att undersoka dels om denna ten-
dens ar speciell for delbranschnivén, dels vad som kan tankas for-

. klara tendensen.

Den frdga som nu mdste stdllas dr vad som bestdmmer den svens-
ka verkstadsindustrins produktionsforutsattningar for olika varor.
Nista kapitel anger Oversiktligt den teoretiska referensramen. For
en utforligare redovisning av denna hanvisas till appendix A och B.
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KAPITEL 2

BAKGRUND TILL DEN EMPIRISKA ANALYSEN

2.1 INLEDNING

I detta kapitel redogdrs for utredningens teoretiska referensram. En
redogorelse for andra tankbara teorier, av vilka n&gra delvis tes-
tas i utredningen, och motiven for valet av den moderna faktorpro-
portionsteorin som referensram ges i appendix A. En utfdrligare
genomgéng av denna senare teori gors i appendix B, dar sdrskild upp-
mdrksamhet dgnas frégan hur fordndringar av vissa forutsdttningar
pdverkar dels teorins definition av tillgdngen p& produktionsfak-
torer (faktorutrustningen), dels dess utsagor om ett lands varuspe-
cialisering i utrikeshandeln i det s.k. Heckscher-Ohlin- eller fak-
torproportionsteoremet samt i det s.k. Rybczynski-teoremet. Vidare
diskuteras ddr dessa utsagors empiriska testbarhet. For forstdelse
av i vad mdn den empiriska analysen utgor tester pd den moderna fak-
torproportionsteorin och dess forutsattningar krdavs kannedom om in-
nehd1let i namnda tvé appendix. Detta kapitel syftar enbart till
att soka ge en teoretisk bakgrund till den empiriska analysen.

2.2 EN ALLMAN REFERENSRAM

I avsnitt 1.2 diskuterades olika mdtt p& den svenska varuspeciali-
seringen gentemot utlandet. Av diskussionen framgick att valet av
métt berodde p& vilka bestdamningsfaktorer som analyseras. En grov
indelning av tdnkbara best@mningsfaktorer till den svenska varu-
specialiseringen ar:

1. Sveriges komparativa fordelar.

2. Handelshinder (naturliga eller konstruerade) som pé&verkar pro-
duktrorligheten.

3. Institutionella bestamningsfaktorer som dr exogent givna for
foretagen, t ex skattesystem, lagstiftning samt bestammelser for
utformning av produkter,
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4, Bestdmningsfaktorer som kan pdverkas av enskilda foretag eller
grupper av foretag, t ex skicklighet hos foretagsledning och
andra anstdllda samt foretagens finansiella styrka.

I denna utredning bortses helt frén sddana bestdmningsfaktorer
som kan inbegripas i punkterna 3 och 4. Dessa péverkar mera fore-
tagens konkurrenskraft och behdver ddrfér inte nddvindigtvis gbra
produktionsbetingelserna for enskilda produkter olika. Denna utred-

ning behandlar specialiseringens samband med Sveriges komparativa
fordelar och med handelshinder. Handelshindren medtas i analysen
framst for att bdattre kunna belysa de komparativa fordelarnas in-
verkan pd specia]isem‘ngen.1 Utredningen inriktas sdledes i huvud-
sak p& en analys av om och hur den svenska verkstadsindustrins spe-
cialisering sammanhdnger med Sveriges komparativa fordelar pd olika
varor.

Komparativa fordelar eller kostnader dr ett teoretiskt begrepp
som definierats utifrdn de pris- eller kostnadsskillnader som fdre-
Tigger meTlan Tander i ett tankt l&ngsiktigt jamviktslage utan ut-
rikeshandel. Ett land sdgs s&ledes ha komparativa fordelar pd pro-
dukter for vilka de inhemska priserna eller kostnaderna dr relativt
sett ldgre &n de som gdller utomlands. Komparativa nackdelar har
landet pd& produkter for vilka det omvanda forhd1landet gdlier. Dessa
komparativa fordelar visar vilka produkter som vid utrikeshandel
kan tankas bli export- och importvaror (vid en tdnkt given vaxelkurs).

Olika teorier har formulerats for att forklara vilka faktorer
som ger upphov till komparativa fordelar (jfr appendix A). Hdr har
i huvudsak en teori valts ut till analys, ndamligen den s k faktorpro-

1 Resultat frdn Carlsson & Ohlsson [1973] samt Lundberg [1976] pekar
pd att sddan hinsyn borde tas till tullarna. Fore EFTA var ndmligen
de svenska tullarna hdgre, ju ldgre kapitalintensiteten var. Ett
skdl till att handelshindren gavs en mindre framtrddande roll i ana-
lysen var att en annan utredning som gjorts inom Industriens Utred-
ningsinstitut (Lundberg [1976]) behandlar handelshindrens betydelse.
Ett annat skdl var svidrigheten att sammanstdlla statistik &ver sadana
handelshinder som t ex transportkostnader och utlidndska tullar gent-
emot svensk export. En rad fdrberedande analyser av de svenska tul-
larnas betydelse pekade inte heller pd att den svenska varuspeciali-
seringen pad ndgot enkelt sitt sammanhingde med dessa tullar (jfr ana-
lyserna i Ohlsson [1973] och [1975a]).
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portionsteorin,1 som tillskriver olikheterna mellan lander i relativ
faktortillgdng eller relativa faktorpriser stor betydelse for 13n-
dernas komparativa fdrdelar och varusammansdttning i utrikeshandeln.?

2.3 LANDETS KOMPARATIVA FURDELAR, VARORNAS PRODUKTIONSTEKNIK OCH
VARUSPECIALISERINGEN ENLIGT FAKTORPROPORTIONSTEORIN

2.3.1 De komparativa fordelarna ett givet &r

I faktorproportionsteorin vdaljs i regel antaganden som begréansar ef-
terfrdgans inflytande p& varuhandelns specialisering (jfr appendix B).
Forklaringen till uppkomsten av komparativa fordelar och ddrmed till
utrikeshandelns varusammansdttning tillskrivs i stdllet utbudssidan.
Tvé centrala antaganden gors. Det ena dr att varorna skiljer sig
betydligt fran varandra i relativ &tgdng av o.ika slag av produk-
tionsfaktorer. Denna &tgéng brukar uttryckas med faktorintensiteter,
dvs dtgdngen av en produktionsfaktor per enhet av en annan produk-
tionsfaktor. Det andra antagandet dr att Tdnder @r vdasentligt olika
utrustade vad gdaller den relativa tillgédngen pd dessa produktions-
faktorer. Enligt teorin kommer skillnaderna i faktorproportionerna
eller i faktorutrustningen ldnder emellan att fd en avgdrande in-
verkan p& vilka varor som kommer att exporteras och importeras i
varje Tland.

For att enbart faktorutrustningen skall kunna bestdmma utrikes-
handelns inriktning krdvs dock ytterligare en rad restriktiva anta-
ganden. S3lunda mdste de produktionstekniska skillnaderna mellan
varorna, olikheterna i varornas faktorintensiteter, i allt vdasentligt
vara desamma i Sverige och utomlands. Detta kan bli fallet bl a om
produktionsprocesserna framst ar tekniskt bestdmda. Antagandet inne-

! Faktorproportionsteorin anvinds som samlingsbegrepp for teorier

som understryker betydelsen av ldndernas faktoruppsdttning eller re-
lativa faktorpriser f&r utrikeshandelns varusammansdttning. Heckscher-
Ohlin- eller Heckscher-Ohlin-Samuelson-modellen brukar anvidndas som
beteckning pd en av dessa teorier som kidnnetecknas av att antalet
varor, produktionsfaktorer och ldnder &r tvd. Ohlin [1933] f&renk-
lade dock inte sin teori lika mycket som Heckscher [1919] och Samuel-
son [1948].

Som framgdr av kapitlen 4-9 undersdks dven bestdmningsfaktorer som
hdmtats frin andra teorier #n faktorproportionsteorin. Dessa behandlas
inte 1 detta kapitel (jfr dock appendix A och B samt respektive ka-
pitel i huvudtexten).
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biar forenklat att spikproduktion Gverallt krdver mer kapital per an-
stalld &n verktygsproduktion, som i sin tur krdver mer kapital per
anstdlld an cykeltillverkning osv. Déaremot bor givetvis kapitaiet
per anstdlld i produktionen av varje produkt vara hogre i ett land
in i ett annat om kvoten mellan kapitalpris och 10n dar ar ldgre.

Produktionsprocessen mdste vidare forutsdattas vara sddan att
eventuella skaifordelar ger obetydliga kostnadsskillnader i forh&l-
lande till dem som orsakas av varornas olika faktorintensiteter.
Vidare forutsdtts att varje produktionsfaktor dr rorlig inom landet.
Priset pd en given produktionsfaktor blir darfor detsamma i alla sek-
torer. Produktionsfaktorerna antas vidare vara obetydligt rorliga
mellan ldnderna. Varornas faktorintensiteter och landets faktorpro-
portioner relativt till utlandets faktorproportioner bestdmmer till-
sammans landets komparativa kostnader. Dirmed bestams ocks& vilka
varor som vid en viss vaxelkurs kommer att exporteras och importeras.
Det dr dessa utsagor om varusammansdttningen i utrikeshandeln vid
frihandel som benamnts Heckscher-Ohlin- eller faktorproportionsteo-
remet.

Om antalet produktionsfaktorer &ar fler d@n tvd kompliceras sam-
banden en del. L&t oss anta att det finns tre produktionsfaktorer,
namligen kapital, tekniker och andra anstdallda. Antag vidare att
landet har en internationellt sett riklig til1gdng pd kapital och
tekniker relativt till dessa andra anst&llda. Landet har d& kompa-
rativa fordelar pd och kommer att exportera produkter som dr bdde
kapital- och teknikerintensiva. Analogt har Tandet komparativa nack-
delar pd produkter som varken dr kapital- eller teknikerintensiva.
Det kommer darfor att importera s&dana produkter.

For produkter som dr antingen kapital- eller teknikerintensiva
blir emellertid de komparativa fordelarna beroende av faktorintensi-
teternas storlek samt de relativa faktorpriserna. Dessa faktorpri-
ser pdverkas av hur efterfrdgan utom och inom landet fordelas mellan
kapital- och teknikerintensiva produkter. I fallet med tre eller
flera produktionsfaktorer behover inte, sdsom i fallet med tvd produk-
tionsfaktorer, intensiteten av en rikligt forekommande produktions-
faktor for samtliga exportvaror Gverstiga den for samtliga import-
varor. Detta innebdr bl a att landets specialisering pd olika pro-
dukter mdste anvandas for att "avsidja" vilka faktorintensiteter som
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vdger tungt vid bestdmningen av de sammanvdgda komparativa forde-
larna pd dessa produkter.

Det dr viktigt att framhd1la att Tandets komparativa fordelar
relaterar till produkter som produktionstekniskt &r olika. Tv& ldn-
der kan ha stora komparativa firdelar p& en given produkt trots helt
olika faktorutrustning, om produktionstekniken for produkten &ar ra-
dikalt olika. Komparativa fordelar dr sdledes knutna till produk-
tionstekniken och stabila for ett tvdrsnitt av produkter enbart om
de produktionstekniska skillnaderna dr givna over tid och rum.

2.3.2 Férdndringen av komparativa fordelar och specialiserings-

monster mellan tvd tidpunkter

Diskussionen i foregdende avsnitt gallde varusammansdattningen av ett
lands export och import vid frihandel. Utsagorna, det s k faktor-
proportionsteoremet, gdlier dven fordndringen av varuhandeln frin
ett tankt ldge utan handel till frihandelssituationen. Vid en empi-
risk analys &r dock denna typ av fordndring av mindre intresse, ef-
tersom jamforelserna i regel avser tvd tidpunkter, bdda med utrikes-
handel och utan helt fri handel.

Fordndringen av utrikeshandelns varusammansdttning brukar i
faktorproportionsteorin mera allmdnt tillskrivas fordndringar i
1) handelishindren, 2) produktionstekniken och 3) landets faktorut-
rustning jamfort med utlandets.

Dessa tre slag av forandringar har det gemensamt att de i de
komparativt statiska modellerna antas vara exogent givna for fore-
tagen. Tvad viktiga skillnader dem emellan kan noteras. Den ena ar
att utvecklingen av handelshinder ej pdverkar landets komparativa
fordelar, medan teknisk utveckling och faktorackumulering kan gora
detta. Den andra viktiga skillnaden gdller effekterna p& utrikes-
handeln av férandringen i & ena sidan handelshinder och produktions-
teknik och & den andra faktorutrustningen. Denna senare skillnad,
som uppkommer enbart i modeller med mer dn tvd varor, behandlas i de
foljande avsnitten. En mer detaljerad genomgdng finns i appendix B.
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2.3.2.1 Férdndringar i_faktorutrustningen

Om Sveriges tillgdng pd en redan rikligt férekommande produktions-
faktor stiger forstdrks, allt annat lika, landets tidigare kompa-
rativa fordelar pd produkter som intensivt anvander denna produk-
tionsfaktor. Man kan ddarfor vanta sig att de sektorer, vars inter-
nationella konkurrenskraft redan tidigare var hog och som produce-
rade for export, nu tenderar att bli dn mer exportinriktade. Sam-
tidigt kan importberoendet inom sektorer med redan forut ofdrdelak-
tigt kostnadsldge generellt vantas oka ytterligare. En sddan fak-
torackumulation Teder till en Okning av utrikeshandeln och har alltsd
en s k "pro-trade-bias"-effekt. Effekten pd export och import, som
brukar kallas Rybczynskiteoremet, erhdlls vid givna varuprisrelatio-
ner.

Denna effekt blir generell eller systematisk i den meningen
att exporten tenderar att generellt cdka for tidigare exportvaror,
&tminstone om antalet produktionsfaktorer @r tvd och oavsett antalet
varor.

Den omvdnda systematiska effekten erhd11s om tillgdngen Okar
pd den tidigare knappa produktionsfaktorn. Exportinriktningen kan
vantas minska for konkurrerande sektorer. Om namnda produktions-
faktor Okat s& pdtagligt att den blivit relativt riklig, kan t o m
specialiseringsmonstret kastas om. Tidigare exportvaror blir d& im-
portvaror och vice versa.

2.3.2.2 Teknisk_utveckling

Produktionstekniska forandringar kan, ndar det gdller verkningarna pd
landets komparativa férdelar pd olika produkter, vara av tre slag.
For det forsta kan den tekniska utvecklingen vara sddan att produk-
ternas faktorintensiteter lamnas helt opdverkade (vid givna faktor-
priser). I detta fall andras inte de komparativa fordelarna namn-
viart och darmed inte heller landets varuspecialisering.

For det andra kan den tekniska utvecklingen innebdra att en-
staka produkters faktorintensiteter fdérdndras relativt till ovriga
produkters. Vid given faktorutrustning i landet leder detta till
att de komparativa fordelarna fordndras for dessa enstaka produkter
med konsekvensen att specialiseringen ocksd @ndras. Detta kan t ex



innebdra att en tidigare importvara dvergdr till att bli export-
vara.

For det tredje kan teknisk utveckling systematiskt samman-
hanga med den produktionsteknik som rddde i borjan av perioden. - S&
blir fallet om t ex den allmdnna tekniska utvecklingen dr sddan att
den tenderar att utjdmna skillnaderna i varornas faktorintensiteter.
Detta innebdr vid given faktorutrustning att skillnaderna i kompara-
tiva fordelar mellan varor minskar.

I forstone kan effekten av en sddan teknisk utveckling synas
b1i att bdde export och import minskar till foljd av de minskande
skillnaderna mellan varornas komparativa fordelar. Detta kan emel-
lertid inte avgdras utan att hansyn tas till i vilken proportion
dtgdngen av olika produktionsresurser sjunker som resultat av den
tekniska utvecklingen.

Ddremot gdller att en teknisk utveckling som minskar skillna-
derna mellan varornas faktorintensiteter fdr en annan generell ef-
fekt pd landets specialisering. Den tekniska utvecklingen tenderar
att oka sjdlvforsorjningsgraden hos importkonkurrerande sektorer
och minska exportinriktningen hos exportsektorerna. Liksom vid for-
gndringar av faktorutrustningen kan kanske inte en sddan generell
effekt erhd1las om antalet produktionsfaktorer ar fler dan tva.

Denna diskussion om effekterna av teknisk utveckling pd kom-
parativa fordelar och specialisering har utgdtt frén ett antagande
att utvecklingen av produktionstekniken dr exogent given for ett 1i-
tet land. Det ar inte sarskilt troligt att Sverige annat an for en-
staka varor pd ndgot avgérande sdtt kan fordndra basta teknik. Det
dr snarast osannolikt att svenska foretag annat dn undantagsvis kan
fordndra basta teknik sd pétagligt att varornas rangordning med av-
seende pd faktorintensiteterna forandras mdrkbart. I dnnu mindre
grad galler detta for de aggregat av varor som utgdr delbranscher el-
Ter varugrupper i denna utredning. Ddremot pdverkas givetvis bdsta
i Sverige tillampade teknik av svenska foretag liksom ocks& den har
genomsnittliga anvanda tekniken. Faktorprisutvecklingen i Sverige
och i utlandet kan givetvis b&de p&verka hastigheten och inriktningen
p& introduktionen av ny eller tidigare enbart i utlandet tillampad
teknik.
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2.3.2.3 Forandringar_i_handelshinder

Forandringar i handelshinder kan ha samma inverkan pd landets spe-
cialisering som den tekniska utvecklingen trots att de ldmnar lan-
dets komparativa fordelar opdverkade. Forandrade handelshinder kan
tinkas ge forskjutningar i specialiseringen for enstaka varor. Ef-
fekten beror pd dels storleken pd forandringen av handelshindret,
dels substitutionselasticiteterna i utbuds- och efterfrdgan. En
forandring av naturiiga handelshinder, t ex en allmdn sankning av
transportkostnaderna, skulle kunna leda till en forstdarkning av spe-
cialiseringen pd givna produkter i meningen att tidigare exportsek-
torer blir dnnu mer exportinriktade samt att importkonkurrerande sek-
torer fér ldgre sjdlvforsorjningsgrad. En allmdn sdnkning av handeis-
hindren kan ge en sddan effekt endast om t ex dessa ursprungligen
valts sd att hdgsta skyddet mot importkonkurrens tilldelats produk-
ter med de minsta komparativa fordelarna osv. Vidare forutsdtts att
utlandets tullskydd gentemot svensk export valts pd analogt satt.
Eftersom Sverige dr ett litet land &r detta senare inte sdrskilt tro-
ligt. Fordandringar av handelshinder, vare sig naturliga eller eko-
nomisk-politiska, kan av samma skdl knappast heller vantas leda till
en omkastning av specialiseringsmonstret, i den meningen att tidi-
gare exportvaror blir importvaror och vice versa. En sddan omkast-
ning dr ddremot mojlig vid enbart tvd varor (och faktorer).
Slutsatsen blir att tullforédndringar i Sverige och utomlands
knappast kan ha fadtt en systematisk inverkan pa landets speciali-

seringsmonster.

2.4 EMPIRISKA ANALYSER AV KOMPARATIVA FORDELAR

Enligt faktorproportionsteorin gdller kausalordningen faktorutrust-
ning - komparativa fordelar - varuspecialisering.

Av definitionen p& komparativa fordelar framgdr emellertid
att dessa inte kan direkt empiriskt bestdmmas. Begreppet kompara-
tiva fordelar &r inte bara i statiska faktorproportionsteorier utan
i alla (statiska) utrikeshandelsteorier definierat utifran en tankt
langsiktig jamviktssituation utan utrikeshandel. Utformningen av
de empiriska testerna av faktorproportionsteorin mdste s&ledes ske
genom att forst landets faktorutrustning faststdlls empiriskt. Ddr-
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efter testas om Sveriges specialisering pd verkstadsprodukter ar
forenlig med faktorproportionsteorin under antagande att teorins ut-

sagor om sambanden mellan faktorutrustning och komparativa fordelar
samt mellan komparativa fordelar och specialisering dar sanna. I
viss utstrdckning dr det mgjligt att testa vissa av de forutsatt-
ningar i teorin som dr nodvandiga for att dessa samband skall gdlla.
Ovan framholls att begreppet faktorproportionsteori anvands
som ett samlingsbegrepp for en rad modeller med det gemensamma kanne-
tecknet att de framhdller betydelsen av landets faktorproportioner
eller faktoruppsdttning for landets komparativa fordelar och varu-
specialisering. Sinsemellan kan dessa modeller skilja sig s& pdtag-
ligt att de teoretiska och empiriska definitionerna av "faktorutrust-
ning" och "faktorintensitet" blir vdasentligt olika. En skillnad, som
vi helt méste bortse fradn i kapitlen 3-9, dr att kausalitetsantagandet
bakom faktorutrustningen kan vara olika. Ibland antas att det &r de
relativa faktorpriserna gentemot utlandet som bestdmmer landets kom-
parativa fordelar snarare an faktorproportionerna. Normalt kan man
kanske vidnta sig att en relativt rikligt forekommande faktor ocks&
skall betinga ett internationellt sett 1&gt pris, men sd behdver inte
alltid vara fallet. Hdr tas inte alls stdllning till denna fréga.
Begreppet faktorutrustning anvands i stdllet fortsdattningsvis i en
vid bemdrkelse som tdcker in bdda alternativen (jfr den engelska
termen "factor abundance"). 1 begreppet faktorutrustning underfor-
stds vidare att en dubbel jamforelse mdste goras. Denna framgdr av
uttrycket "landets relativa faktortillgdng (= landets faktorpropor-
tioner) relativt till utlandets relativa faktortillgéng (= utlandets
faktorproportioner)".

2.5 ANDRA TEORIANSATSER

Att faktorproportionsteorin valts till referensram i utredningen inne-
bar inte att tester av andra teoriansatser helt uteslutits. De andra
ansatser som testas har ar emellertid 1dttbegripliga och torde kunna
forstads utifran den kortfattade bakgrundsbeskrivning som ges i an-
slutning til1 hypotesformuleringen. Mera uttommande beskrivningar

ay dessa teorier ges i appendix A. N&gra av dessa kan knappast be-
tecknas som teorier som forklarar utrikeshandeln utifrdn begreppet
komparativa fordelar.
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KAPITEL 3

SVERIGES FAKTORUTRUSTNING OCH KOMPARATIVA FORDELAR

3.1 INLEDNING

Syftet med detta kapitel dr att empiriskt kartldgga Sveriges faktor-
utrustning. Darefter blir det mojligt att formulera de hypoteser om
landets komparativa fordelar, vars implikationer p& varuspecialise-
ringen senare testas. Den empiriska definitionen av faktorutrust-
ningen beror, som framgdr av appendix B,framst pd vilka antaganden
som gjorts med avseende pd antalet lander, antalet produktionsfakto-
rer och deras homogenitet, forekomsten av en skyddad sektor samt for-
andringar av faktoruppsattningen.

I denna utredning analyseras Sveriges (och andra industrilan-
ders) varuspecialisering gentemot utlandet som helhet. I modellen dr
antalet lander darfor tvd, vilket teoretiskt forenklar definitionen
av faktoruppsdttningen. Det statistiska underlaget forsldr dock inte
alltid till att behandla omvdariden som ett enda land.

Vidare ingdr i analysen mer dan tvd produktionsfaktorer. Dessa
behandlas som homogena men viss hansyn har vi forsokt ta till att en-
heterna inom aggregatet av en given produktionsfaktor kan vara olika.
Forekomsten av mer &n tvé produktionsfaktorer har konsekvensen att
de komparativa fordelarna egentligen inte pd ndgot enkelt sdtt kan
anknytas till sddana kvoter mellan tvd produktionsfaktorer som fak-
torproportioner och faktorintensiteter. Beroende pd vilken produk-
tionsfaktor som sdtts i kvoternas namnare kan en viss produktionsfak-
tor i ena fallet beddmas vara rikligt forekommande (och billig) och i
andra vara knapp (och dyr). D& det tillgangliga statistiska materia-
let inte tilldter alternativa berdkningar som kan ge underlag till be-
domningen av Sveriges faktorutrustning,1 méste denna osdkerhet accep-
teras.

Ddremot har h#nsyn kunnat tas till detta problem vid analysen av
sambandet mellan specialiseringen pad delbranscher och delbranschernas
produktionstekniska karakteristika (jfr appendix C).
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Forekomsten av en skyddad sektor innebdr att det blir oklart
om definitionen av landets faktorutrustning skall géras med hjdlp
av Tdndernas totala tillgdng p& produktionsfaktorer eller utifrén
faktortillgdngen inom enbart den konkurrensutsatta sektorn. Detta
beror p& om produktionsfaktorerna kan antas vara rorliga mellan
dessa tvd sektorer. Datatillgdngen medgav inte ett fritt val mel-
lan dessa alternativa definitioner av Sveriges faktorutrustning.

SlutTigen kan forandringar i faktortillgdngen Gver tiden pa-
verka definitionen av svensk faktorutrustning. Eftersom ett av
problemen i denna utredning dr att analysera forandringar i den
svenska verkstadsindustrins internationella specialisering ar det
viktigt att bedoma om faktorutrustningen faktiskt forandrats. Data-
materialet var dock alltfor brdckligt for att avgora detta. Ddarfor
méste bedomningen av om och hur faktorutrustningen och ddrmed Sve-
riges komparativa fordelar fordandrats ske indirekt. Den framkom-
mer som en slutsats av analyserna av specialiseringssambanden i
denna utredning. Med andra ord antas tills vidare att Tandets fak-
torutrustning varit 1&ngsiktigt stabil. FoOrst i och med analysen
av specialiseringens utveckling kan detta antagande testas.

Det empiriska materialet i detta kapitel dr hamtat fran tidi-
gare undersokningar av dels Sveriges relativa faktortillgéng och
faktorpriser jamfort med vissa andra ldanders, dels faktoranvéndningen
eller faktordtgdngen i svensk export och import. Diskussionen ovan
understryker brdckligheten i detta underlag for en empiriskt baserad
definition av landets faktorutrustning.

3.2 URVALET AV PRODUKTIONSFAKTORER

Teoretiskt bestams urvalet av produktionsfaktorer av att varje pro-
duktionsfaktor bor inkludera enbart perfekt substituerbara enheter.
I varje fall bor enheterna inom faktoraggregaten vara betydligt mer

substituerbara sinsemellan @n enheter ur olika faktoraggregat. An-
talet studerade produktionsfaktorer kan dock vid tester av faktor-
proportionsteorin ytterligare begrénsas. For det forsta torde enbart
sddana produktionsfaktorer f& betydelse for specialiseringen, vars
relativa dtgéng varierar betydligt mellan produkterna och vilka s&-
ledes har betydelse for varornas relativa produktionskostnader. For
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det,andra kan urvalet av faktorer begrdnsas till sddana, vars
relativpris pédtagligt varierar mellan Sverige och andra lander.

For denna utredning begrdnsades urvalet av produktionsfak-
torer till sddana som: erhd11it betydande forklaringsvdrden i ti-
digare understkningar av olika landers varuspecialisering; utgdr
produktionsfaktorer inom den egentliga produktionen, sdrskilt om
de ar av vikt inom just verkstadsindustrin; offentlig statistik
publicerat data for. I klassisk ekonomisk teori indelas produk-
tionsfaktorerna i naturtillgdngar ("land"), kapital och arbetskraft.
Urvalet hdr innebdar att naturtillgdngarna sd gott som helt negli-
gerats, medan arbetskraften i stdllet splittrats upp i flera kate-
gorier.

Att naturtillgéngarna bedomts vara mindre vdsentliga att in-
kludera i denna utredning, beror framst p& att tillampningsomrddet
dr begrdnsat till en forddlingsindustri som endast indirekt, dvs
efter flera forddlingsled, utnyttjar naturtillgédngar - framst
malmer. Ravaror kan betraktas sdsom alternativt en insatsvara el-
ler en primar produktionsfaktor. Om de dr s& internationellt ror-
liga att utlandska producenter kan utnyttja dem till i stort sett
samma kostnad som inhemska producenter, finns det inte heller nédgra
teoretiska skdal till att ett Tand med vissa inhemska révaror ocksd
kan vantas ha komparativa fordelar i att vidareforddla dessa. Kom-
parativa fordelar erhdlls i denna vidarefordadling endast om produk-
tionstekniken i detta processled intensivt utnyttjar de i landet
relativt billiga primdra produktionsfaktorerna. Darvid bortses fran
forekomsten av tekniska integrationsfordelar.

Lankar kan mojligen foreligga mellan metallindustri och verk-
stadsindustri men torde d& vad g@ller rdvaruanknytningen vara huvud-
sakligen historiskt betingade. Att doma av svensk stdlindustri och
svenska std1foretags verkstadsproduktion dr sddana ldnkar numera mer
forknippade med forskning och utveckling av nya metallkvaliteter
och legeringar dan med det férhd1landet att Sverige har en god till-
gdng p& jdrnmalm. En systematisk analys av rdvarubaserade ldnkar
i det svenska produktionssystemet 1957 finns i Carlsson & Ohlsson
[1973]. Resultaten dar tyder inte pd att metallrdvaror i allman-
het skulle ha betydande lankeffekter dnda in i verkstadsindustrin.
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Det rader numera knappast négon tvekan om att hansyn mdste
tas till t111géngeﬁ pd manskligt kapital eller kunnande i analyser
av utrikeshandelns varusammansdttning, Resultat frén en rad studier
(se bl a Hufbauer [1970], Keesing [1968a], Kenen [1970]) visar detta.
Daremot dr det fortfarande oklart vilket slags kunnande som dr vik-
tigt och hur detta pd basta satt skall inkluderas i analysen, Tva
dsiktsriktningar forekommer, av vilka den ena hdvdar att arbets-
kraft med olika yrken eller utbildning bor betraktas som skilda pro-
duktionsfaktorer.! Denna s k human-skill-ansats visar sig ofta vid em-
pirisk prévning ge goda resultat for tekniska yrken, medan den for admi-
nistrativt betonade yrken inte visat sig ge goda forklaringsvdrden.
Den andra 3siktsriktningen faster stor vikt vid den s k FoU-
faktorn, dar FoU stdr for forskning och utveckling. Denna faktor
tillskrivs den viktigaste rollen for produktionsfornyelsen framst
genom utvecklingen av nya produkter och produktionsmetoder. Denna
FoU-faktor har ocksd givit goda forklaringsvdrden, vilket framgdr av
appendix A.

3.3 SVERIGES FAKTORTILLGANG

3.3.1 Tillgdngen pd fysiskt kapital

Uppgifter om kapitalmangden i olika ldnder &r utomordentligt spar-
samma. Nivdjdmforelser mellan ldander dr @n mer vanskliga, eftersom
problem med mdatmetoder, data osv mdngdubblas. Det dr ddrfor knappast
forvénande att s&dana uppgifter praktiskt taget helt saknas. Den
enda publicerade jamforelsen dr sdvitt bekant Hufbauer (19701, som
for ett antal lander sokt berdkna anldggningskapitalet per anstdlld
inom tillverkningsindustri 1964.

Hufbauers uppskattning av anldggningskapitalet har skett genom
en kumulering av bruttoinvesteringarna under aren 1953-64. Ingen han-
syn har darvid tagits t ex till kapital av d@ldre &rgdng dn 1953, till
avskrivningar under perioden, till att kapital av olika &rgdng kan ha
olika effektivitet, ti1l skillnader i kapitalpris mellan ldnder (an-
nat dn i den mdn dessa avspegias i vaxelkurserna), eller till kapital-
B Mojligen kan den ansats didr det minskliga kapitalet aggregeras ihop
med det fysiska (och ibland ocksd kapital i rdvarutillgdngar) beteck-

nas som ytterligare en ansats. I denna betraktas dock inte det midnsk-
liga kapitalet formellt som en produktionsfaktor.
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prisernas fordndring under perioden. Det s& erhdlina kapitalmdttet
i nationell penningenhet har omvandlats till US-dollar och divide-
rats med antal anstdllda i industrin 1964. Det behdver knappast
understrykas att de erhd11na kapitalintensiteterna dr synnerligen
osakra. FoOr svensk industri erholl Hufbauer en kapitalintensitet
pd knappt 30 000 kr/anstdl1d, medan enligt industristatistiken
brandforsdkringsvardet per anstdlld var mer an dubbelt sd hogt.
Aven om séTedes nivédn kan vara starkt missvisande for varje enskilt
land har 1ikvd1l metoden den fdordelen att den kan tillampas enhetligt
for alla landerna, och den absoluta nivdn &r av mindre intresse &n
den relativa.

Enligt tabell 3:1 kan Sverige inte klassas som ett extremt ka-
pitalrikt land. A andra sidan har Sverige inte heller knappt om kapi-

Tabell 3:1. Kapitalintensitet och "skill"-intensitet inom egentlig

industri &r 1964 i ett urval av ldnder

An]ﬁggningskapita] Andelen "skilled" av

Land i dollar/anstdlld samtliga anstdllda
Kanada 8 850 0,106

USA 7 950 0,108
Usterrike 4 000 0,068
Belgien 4 400 0,080
Danmark 2 850 0,078
Frankrike 4 900 0,083%
Tyskland 4 250 0,100%
Italien 2 600 0,046
Nederlanderna 4 750 0,092

Norge 6 100 0,080
Sverige 5 400 0,129
Storbritannien 4 000 0,095%
Australien 5 300 0,103%
Japan 3100 0,049

a o . "
Har uppskattats av Hufbauer pa ett mera godtyckligt sitt.
Anm.: Kommentarerna till mitten framgdr av texten.

Kdlla: Hufbauer [1970] tabell 4, s 157.
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tal per anstdlld i europeisk jamforelse. En sddan slutsats &r

val forenlig med forh&llandet att Syerige har en i denna jadmfdorelise
hdog utvecklingsnivd. I enlighet med modellens antagande om tva
ldander - Sverige och utlandet - bor dock jamforelsen ske med
hela vdariden. Om jamforelsen sdledes omfattar dven utvecklingslin-
der, blir sdkerligen slutsatsen att Sverige &r ett kapitalrikt land.
Utvecklingslanderna svarar for en ytterst liten andel av vdridens.
produktion och export av verkstadsprodukter, medan deras importan-
del dr storre.

3.3.2 Ti11gdngen pd manskligt kapital

Mdtproblemen dr dven for det manskiiga kapitalet betydande (jfr Bow-
man [1970]). Tvd principiellt olika metoder kan anvandas vid jnter-
nationella jamforelser for att mata det manskliga kapitalet. Detta
kan matas antingen med faktisk utbildning hos arbetskraften (ut-
bildningsklassificering) eller utifrén faktisk arbetsuppgift i
produktionen (yrkesklassificering). M3att som utgdr frin arbetskraf-
tens utbildning har ofta en rad svagheter. Hinsyn kan i regel tas
endast till den formella utbildningen. Skolsystemets olika utformning
i olika ldnder skapar jamforbarhetsproblem vad gdller bdde effektivi-
tet per tidsenhet och olika examinas ekvivalens. Sambandet mellan
utbildningsnivd och i produktionen anvdndbara kunskaper dr inte alltid
starkt. Ofta betonas betydelsen av utbildningens 13ngd pd bekostnad
av dess inriktning. Det sistndmnda ar speciellt olyckligt ndr in-
dustrin studeras, eftersom dess mdjligheter att anvdnda arbetskraft
med Tika 18ng men ti1l sin kunskapsinriktning helt olika utbildning
dr begransade.

M&tt som bygger pd yrkesindeiningar av arbetskraften har andra
svagheter. For det forsta innehdller varje yrkesindelning ett visst
godtycke, eftersom aggregat méste konstrueras som inkluderar mdnga
yrken pd samma "skill-nivd". FoOr det andra uppstdr problem vid in-
ternationella jamforelser ddrfor att arbetsorganisationen i foreta-
gen ofta dr landerspecifik. Detta innebdr att ett givet yrke kan f&
olika arbetsuppgifter i olika l@nder, vilket dven gdller for arbets-
kraft med viss utbildning. Ytterligare problem tillkommer om en enda
"skili"-variabel efterstrdvas i stdllet for flera, gdllande skilda
yrkeskategorier.
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Hufbauers m&tt pd andelen "skilled" i procent av sysselsatta
bygger pd ILO:s klassificering (se tabell 3:1). Som "skilled" be-
tecknas all arbetskraft i gruppen "professional, scientific and
technical personnel" (grupp 0 i ILO:s klassificering). Att Sverige
erhd11it den klart storsta andelen torde bero pd att formdn tidigare
ingick i den svenska statistiken tillsammans med teknisk personal
och inte exkluderats av vare sig 1L0Y eller Hufbauer.

En relativt rikhaltig statistik over arbetskraftens yrkes- och
utbildningssammansattning finns publicerad av OECD [1970]. Av ta-
bell 3:2 framgdr ndgra data om andelen "skilled" arbetskraft m m i
Tabell 3:2. Arbetskraftens fordelning p& vissa "skill"-kategorier

i 10 industrildnder. Procent av arbetskraften

Andelen Andelen

HLM & STPb med uni- med veten-
kategori kategori versi-  skaplig el-
tets- ler teknisk
X+1 0 00,01 00 0X examen  examen
USA 16,7 10,4 2,5 1,4 0,8 7,6 1,8
EEC 10,0 - 2,7 - - 2,8(3,1)* 0,65(1,0)*
Belgien 11,0 8,3 1,9 0,7 1,1 2,3 0,6
Frankrike 11,8 9,8 2,8 0,9 1,8 2,7 0,7
Tyskland 10,8 7,7 3,2 2,4 0,7 3,1(3,9)* 0,65(1,45)*
Italien 6,5 - 1.8 - - 2,2 0,65

Neder-
linderna 12,2 9,1 2,7 0,2 2,3 1,4(2,4)% 0,4(1,4)*

Storbritan-

nien 11,1 8,5 2,8 1,2 1,4 2,8 0,7(1,04)*
Sverige 11,3 9,2 2,9 2,7 2,1 0,7
Kanada 15,0 9,7 2,0 0,8 0,9 4,3 1,3
Japan 7,1 4,8 0,8 - - 1,5(4,7)% 0,3(0,8)*

* Alternativa berdkningar som #r avhingiga av svdrigheterna att erhdlla
exakt jambdrdiga utbildningsnivéer.

2 HLM (High Level Manpower) omfattar huvudgrupperna 0 (professional,

technical and related workers) och 1 (managerial workers) i Inter—
national Standard Classification of Occupations (ISCO; ILO, Gendve 1958).

b gTp (Scientific and Technical Personnel) inkluderar delgrupperna i
ISCO:00 (architects, engineers and surveyors), 0l (chemists, physicists
and other physical scientists), 02 (biologists, veterinarians, agron-
omists) och OX (draughtsmen and science and engineering technicians).

Kdlla: OECD [1970] tabell 1.

1 gse ILO, Yearbook of labour Statistics 1965, tabell 2B,



Sverige och vissa andra industrildnder. De svenska mdtten dr rensade
fré&n forman i forekommande fall. Uppgifterna gdller ndgot av &ren i
1960-talets borjan (1960, 1961 eller 1962). Det dr uppenbart att utrens-
ningen av forman ur de svenska uppgifterna drar ner den svenska "skill"-
andelen till jamforelsevis mdttliga vdrden (se kol 1). N&got hdgre blir
den svenska andelen om gruppen "managerial workers" exkluderas (kol 2)
och for "scientific and technical personnel" (kol 3) blir den t o m en
av de hogsta bland de tio landerna.

En jamforelise av dessa uppgifter med den andel av arbetskraften
som har universitetsutbildning (kol 6) eller vetenskaplig eller teknisk
examen (kol 7) tyder emellertid p& en liten andel hogt utbildade i de
namnda yrkeskategorierna i Sverige. Denna slutsats understryks av ta-
bell 3:3, som visar den genomsnittliga utbildningens ldngd i arbets~
kraften som helhet och ndgra av dess undergrupper. Den relativt 1&nga
skolgdngen i Sverige for den stora del av arbetskraften som har kort ut-
bildning g6r att utbildningstiden for hela arbetskraften 1ikvdl inte
blir sarskilt kort i Sverige.

Andelen teknisk och vetenskaplig personal i Sverige, som &r en av
de hogre bland de tio industrildndernas, synes sdledes Gverskatta Sve-
riges relativa tillgdng pd sddant manskligt kapital Tampat for industrin.
Denna slutsats forutsdtter dock att den svenska utbildningens effekti-
vitet, inriktning el dyl inte forklarar avvikelsen mellan svensk utbild-

Tabell 3:3. Arbetskraftens genomsnittliga skoltid i antal &r

Hela HLM? a

arbetskraften 0+1 0 STP
USA 10,5 13,9 15,0 14,1
Belgien 7,8 - - -
Frankrike 8,4 10,5 10,5 10,1
Italien 4.8 - - -
Nederldnderna 7,3 10,7 11,1 11,2
Storbritannien 9,3 11,8 12,2 11,4
Sverige 8,4 10,2 10,3 9,5
Kanada 9,5 12,7 13,6 13,7
Japan 6,6 1,7 12,4 13,1

2 Se tabell 3:2.
Kdlla: OECD [1970] tabell 2.
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ningstid och utldndsk. Det finns ingen mojlighet att hdar bedoma denna
forutsattning. Vidare forutsatts att fordelningen av arbetskraften
mellan industrin och andra sektorer inte i Sverige sdrskilt gynnar in-
dustrin, s& att andelen yrkesverksamma med hog utbildning ddr ar stdrre

I tabell 3:4 visas att fordelningen pd sektorer av arbetskraft me
olika utbildning ar starkt olikartad mellan ldnder. Forman ingdr emel-
lertid i gruppen HLM 0 for Sverige. For att illustrera hur detta pdve
kar den svenska siffran for egentlig industri kan antas att samtliga
forman (drygt 75 000) sysselsatts i denna sektor. D& sjunker den svens
andelen pd 28,3 % i tabellen till endast 10 %. Detta rdkneexempel an-
tyder att sektorfdrdeiningen av den hogre utbildade arbetskraften inte
torde innebdra for Sverige att denna arbetskraft inom svensk industri
underskattas p&tagligt relativt till den i andra industrilinder. Ande-
len teknisk och vetenskaplig personal i hela landet torde s&ledes inte
viasentligt underskatta motsvarande andel for industrin vid en jimfore
se med andra ldnder.

Tabell 3:4. HLM:s fordelning p& vissa sektorer i olika ldnder i borja
av 1960-talet. Procent.

Egentlig Tjdnsteproduce- Uvriga
industri rande sektor sektorer
Land HLM 0% HLM 12 HLM 0% HLM 1% HLM 0% HLM 12
USA 18,7 16,6 69,4 18,5 11,9 64,9

Belgien 13,1 38,3 78,7 22,6 8,2 39,1
Frankrike 20,9 35,4 61,6 24,3 17,5 40,3
Tyskland 25,4 26,0 62,9 49,1 11,7 24,9

Neder- .

ldnderna 14,3 34,4 77,2 16,3 8,5 49,3
Stor-

britannien 22,7 48,8 68,4 27,1 8,9 24,1

Sverige 28,3 41,7 56,2 23,9 15,5 34,4
Kanada 12,2 24,4 74,9 27,0 12,9 48,6
Japan 7,9 37,6 84,4 17,0 7,7 45,4

3 Se tabell 3:2 f5r innebSrden i begreppen HLM O och HLM 1. Mirk ocks
att for Sverige #r jamfdrelser med Ovriga lidnder fdrsvdrade av att for
min ingdr i HLM O, D4 denna grupp kan vara annorlunda fdrdelad #n &vri
i HLM O s& kan tabellresultaten vara diligt representativa.

Kdlla: OECD {1970] tabell 4, s 24.
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Slutsatsen blir ddrfor att den svenska tillgdngen p& manskligt
kapital i form av hogutbildad arbetskraft eller hdgre tjdnstemdn inte
tycks avvika starkt upp&t fran den i andra industrilander i borjan av
1960-talet. Om ddremot hdansyn tas dven till mindre utvecklade industri-
ldnder samt till utvecklingsliander, torde Sverige relativt till hela sin
omvarld ha en relativt god tillgang till sddant manskligt kapital. Inga
bestamda slutsatser kan dras om tillgdngen pd manskligt kapital p& arbe-
tarsidan, men uppgifterna tyder pd att skoltiden for denna grupp kan
vara ldangre i Sverige &n i andra industrilander. Jamfort med hela varld-
en kan det knappast rdda ndgon tvekan om att utbildningskapitalet for
arbetare &r betydligt storre i Sverige.

I en del teorier tillmdts forsknings- och utvecklingsinsatserna

en avgorande betydelse for ett lands varustruktur i utrikeshandeln.
Frdgan om Sveriges totala FoU-kapital &r internationellt sett stort
eller 1itet fortjanar ddrfor en viss belysning. Det framsta empiriska
problemet harvidlag ar att detta kapital inte endast beror p& hur mycket
resurser som avsatts til1l FoU ett visst &r. I likhet med realkapital-
mdngden bor mangden FoU-kapital mdtas som en stockstorhet eller alterna-
tivt som en avkastning per &r av detta samlade FoU-kapital. S&dana in-
ternationella data finns emellertid ej publicerade. I tabell 3:5 redo-
visas i stdllet ndgra uppgifter om den relativa FoU-insatsen i olika
lander omkring 1964. Oavsett hur eller ndr den svenska relativa in-
satsen mats framstdr den som ndgot hogre @n medianen for de lander som
ingdr. Det kan darfor konstateras att Sveriges industri inte tycks an-
vianda denna typ av manskligt kapital i exceptionellt stor omfattning jam-
fort med andra industrilander. Om jamforelsen utvidgas till att inklu-
dera dven utvecklingslanderna torde dock detta vara fallet.

3.4 SVERIGES FAKTORPRISER

3.4.1 Det relativa kapitalpriset

Tyvarr finns inga internationella uppgifter om priset pd kapital. Ddr-
emot pdstds ibland i litteratur om utvecklingsfrégor, multinationella
foretag och internationella faktorrorelser att kapitalpriset dr inter-
nationellt ungefdr detsamma. Tva argument for detta har anforts. Det
ena galler att det finansiella kapitalet dr 1dttrorligt internationellt,
delvis tack vare de multinationelia foretagen. Det andra argumentet &r
att kapitalvaror (maskiner) &r ldttrorliga internationellt och att dar-
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Tabell 3:5. N&gra landers relativa FoU-insatser 1963-1971
Antal kva:
1ificerad
vetenskap
man och
Eg?- Fol- ingenjore
Antal FoU- gifter ut- }OFggo?ig
personal per per gifter S befolk-
10 000-tal i FoU-utgifter capita 1 % av ningen
befolkningen i % av BNP milj § BNP 1962
1963 1971 1963 1971 1964 1964
Land (1) (2) (3) (4) (5) (6) (7)
Belgien 22 25 0,9 1,2 14,7 1,0° 16,8¢
Danmark 17 23 0,7 0,9 - - -
Vasttysk-
Tand 32 46 1,5 2,1 24,6 1,4 18,0
Spanien 4 5 0,2 0,3 - - -
Frankrike 28 39 1,5 1,8 34,1 1,9 19,7
Irland 14 0,5 0,7 - - -
Italien 13 0,6 0,9 5,7 0,6 6,0¢
Neder-
landerna 28 4] 1,9 2,0 27,2 1,9 25,8
Norge 15 23 0,7 1,1 1,5 0,7¢ 10,4¢
Usterrike 9 13 0,3 0,6 3,2 0,3° 4,5°¢
Portugal 5 7 0,3 0,4 - - -
Schweiz 38 43 1,9 1,9 - - -
Finland - - 0,62 0,8 - - -
Sverige 32 39 1,4 1,6 33,5 1,5 21,6
Stor- 4 4 4
britannien 44 52 2,3 2,3 39,8 2,3 29,4
Japan 30 41 1,3 1,6 10,9 1,4 20,3
USA 63 59 3,3 2,6 110,5¢  3,4° 35,8¢
Kanada - - - - 22,5 1,1¢ 12,6°
2 1967
b 1970
¢ 1963
d
1964/65
€ 1963/64

Kdllor: Kolumnerna 1-4: Vision July/August 1974 nr 44/45, tabell s 68.
Kolumnerna 5-7: OECD [1970] Book Two, tabell 1.
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for kostnaden for en given kapitalvara i stort sett @r densamma for
producenter i alla lander. Flera invandningar kan resas mot detta ar-
gument. Lat oss dock hdr acceptera hypotesen om kapitalprisets inter-
nationella utjamning for att se vilka implikationerna &r.

I figur 3:1 redovisas timldnekostnaden for arbetare i vissa ldn-
der i procent av motsvarande svenska timlonekostnad under perioden
1960-1970. Denna period, som kdnnetecknades av en omfattande handels-
liberalisering, utmarktes av en 18ngsiktig stabilitet i 10nerelationerna
med ndgra fd viktiga undantag. USA:s relativa 10nenivd har sjunkit kraf-
tigt frén en hog nivd, medan Japans stigit frén en 1&g niv&. USA bedom-
des dtminstone under 1950-talet vara vdrldens mest kapitalrika land och
rantenivén 13g ldnge klart under rantorna i Europa. Denna utjamnings-
tendens kontrasterar mot utvecklingen for Storbritannien, vars 10ne-
nivd sjunkit frdn en relativt 18g nivd. Det kan knappast sdgas fore-
ligga ndgon enhetlig 1oneutjamningstendens for arbetare mellan 1an-
derna.1

Om kapitalpriset dar ungefdr detsamma i olika ldnder bestdms l&an-
dernas relationer mellan kapitalpriset och priset p& andra produktions-
faktorer helt av hur de senare priserna varierar mellan ldnderna. Som
framgdr av figur 3:1 kan skillnaderna i relativpriset mellan kapital och
arbetskraft (arbetare) bli betydande till foljd av de stora skillnaderna
i industrildndernas 16nenivder. Sverige har i sd fall, jamfort med alla
studerade ldnder utom USA, kostnadsmdssiga komparativa fordelar pd ka-
pitalintensiv produktion p& grund av sina hoga 1onekostnader per timme.

3.4.2 Relativ Tonestruktur

Jamforelser mellan ldnder av 16nenivén for arbetskraft med olika "skill"
eller utbildning forsvdras starkt av bristen pd publicerad statistik
for tjanstemannaloner. En liknande Oversikt for tjansteman som den av
SAF sammanstdllda internationella 1onestatistiken for arbetare finns

ej publicerad. Endast tv& internationella jamforelser finns sévitt be-
kant publicerade.

Enligt Layton, Harlow & Hoghton [1972] var den totala kostnaden
for olika slags tekniker och ingenjorer i ett europeiskt elektronik-
foretag ungefar densamma i Sverige, Italien och Frankrike 1968. I Stor-
britannien och Vdsttyskland var motsvarande kostnad 58-75 % respektive

1 Samma slutsats kan dras for den direkta timl8nekostnaden.
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Figur 3:1. Total l1onekostnad per arbetad timme inom den egentliga industrin i
i olika ldnder i procent av motsvarande svenska 1onekostnad 1959-1970
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75-87 % av den svenska. Den totala timionekostnaden for arbetare i
verkstadsindustrin var i Italien, Frankrike, Storbritannien och Vast-
tyskland 55, 66, 54 respektive 70 % av den svenska (se SAF [19721).
Relativt till arbetare var séledes tekniker/ingenjorer billigare i Sve-
rige an i Italien och Frankrike, mojligen aven i Storbritannien och
Vasttyskland.

SACO ( 197171 tabell 4.2.7) publicerade for 1967 foljande kvoter
mellan bruttolonen for civilingenjorer (eller motsvarande) och industri-
arbetare (index for industriarbetareldnen i varje land = 100):

Sverige Dan- Fin- Norge Eng- Frank- Holland Vdst- USA
mark  land land  rike tyskland
402 396 455 294 246 503 429 275 265

Tabl4n visar att kvoten mellan bruttolonen for civilingenjorer och
for arbetare varken &ar sdrskilt hdog eller sdrskilt 1&g i Sverige jam-
fort med i andra hogt utvecklade industrilander. Att sociala kostnader
o dyl skiljer sig mellan ldnderna reducerar visserligen méjligheterna
att dra slutsatser om totala 16nekostnader, men till viss del torde 1ik-
artade skillnader galla bdde pd tjanstemanna- och arbetaresidan och s&-
ledes tendera att icke pdverka kvoten ovan lika starkt. Ddremot kan
landerskillnader i bl a natura- och prestationstilldgg for tjanstemin
mojligen leda till en annan rangordning av motsvarande kvot for totala
lonekostnader.

Ovan har framst relativa Tonekostnader diskuterats for "skills"
inom tjanstemannayrken. KAven mellan arbetareyrken finns en avsevdrd
skillnad i "skills" och utbildning. Som framgdr av avsnitt 3.5.3 nedan
har yrkesarbetare visat sig ha en icke ovdsentlig inverkan p& landers
export- och importsammansdttning. Den relativa 10nenivdn for yrkesar-
betare dr emellertid svdrbelyst, bl a till foljd av de ménga olika de-
finitioner som anvdnts for begreppet yrkesarbetare.

Av Ohlsson [1973] diagram 2:5 framgér att den genomsnittiiga tim-
16nen for yrkesarbetare i svensk verkstadsindustri ldnge Overstigit den
for andra arbetare med omkring 13 & 14 %. Denna 16neskillnad ar uppen-
barligen betydligt mindre @n den mellan civilingenjorer och arbetare.
Det finns tre tankbara forklaringar till detta. For det forsta &r ci-
vilingenjorer en mycket hogt utbildad tjdnstemannagrupp, medan yrkesar-
betare i genomsnitt har betydligt kortare utbildning. For det andra in-
kluderar kategorin yrkesarbetare grupper med sinsemellan mycket olika
utbildningsnivd. For det tredje anses 1onespridningen for arbetare i
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Sverige vara internationellt sett mycket liten. Det sistndmnda argu-

_mentet stdds av en sammanstalIining som gjorts av SAF [1973]1 av lone-
skillnader mellan de enklaste och de svdraste arbetareyrkena i 154
enskilda foretag, varav 72 svenska. Enligt denna skulle 1oneskillnaden

~ i Sverige vara endast 30 % av den ldgsta 16nen, medan den i Vdsteuropa
respektive USA var 60 och 90 %. HAven om underlaget dr val brdckligt
for att tilldta kvantifieringar av Tonerelationen mellan yrkesarbetare
och andra arbetare i Sverige och dessa andra lander, torde dock den
slutsatsen kunna dras att svenska yrkesarbetare dr jamforelsevis 1&gt
betalda. Med andra ord finns starka kostnadsmdssiga incitament for en
yrkesarbetareintensiv svensk specialisering dven om jamforelse endast
gors med industrilanderna.

3.5 FAKTORANVANDNINGEN I SVENSK UTRIKESHANDEL

3.5.1 Anvdnda analysmetoder

1 jamforelse med svensk faktortillgdng och svenska faktorpriser ar fak-
toranvandningen i svensk export och import bra belyst - se Carlsson &
Ohlsson [1973], Hufbauer [1970], Keesing [1965, 1968a, 1969a, 1969b,
1971].samt OECD [1970]. Eftersom metoderna i dessa studier ar vasent-
ligt olika beskrivs forst dessa metoder, varefter resultaten presenteras.

Av de namnda kdllorna anvdnder endast Carlsson & Ohlsson [1973]
svenska uppgifter pd de oberoende variablerna. Uppgifter om &tgé&ngen
av olika produktionsfaktorer &r hdamtade fré&n 1957 &rs svenska input-
outputundersokning (Hoglund & Werin [1964]). Hufbauer och Keesing ut-
g&r frén amerikansk statistik medan OECD delvis bygger pd uppgifter
frén Storbritannien.

Dessutom skiljer sig dessa studier dven i valet av beroende va-
riabler. Keesing och Hufbauer foljer den Leontiefska analysmetoden i
det att faktordtgdngen undersoks i total export och total import, medan
Carlsson & Ohlsson samt OECD anvander specialiseringsmdtt som normalise-
rats for industriernas/varugruppernas olika storlek pd marknaden. En
diskussion av dessa metoder &terfinns i appendix B.

3.5.2 Relativ kapitaldtgéng

Berdkningar av den relativa 8tgdngen av kapital i svensk export och im-
port har gjorts av Keesing [1965] for 1957 och av Hufbauer [1970] for

1 Jfr ocks3 Norstedt [1972].
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1965 samt av Carlsson & Ohlsson [1973] for 1957. Keesing fann att
svensk export hade en ndgot htgre &tgdng kapital per forddlingskrona an
svensk import. Han utgick darvid fran att de av Leontief berdknade ka-
pitalkoefficienterna i amerikansk industri kunde anvandas som represen-
tativa till sin rangordning dven for Sverige. Av de nio industrilédn-
der som Keesing jamforde hade endast USA och Vasttyskland storre rela-
tiva skillnader dn Sverige mellan exportens och importens kapitalkoef-
ficienter.

Hufbauer fann en ndgot storre relativ skillnad mellan kapitalin-
tensiteten i svensk export och import. I hans jamforelse av 24 lander
erhol11 Sverige sjatte plats vad gdller kapitalintensiteten i exporten
och nittonde for importen.

Carlsson & Ohlssons kapitalbegrepp skiljer sig véasentligt frén
dem som Keesing och Hufbauer anvdnde. Carlsson & Ohlsson anvande Hog-
lund & Werins [1964] kapitalinkomstmdtt, som utgdrs av forddlingsvardet
minskat med lonesumman. Kapitalintensiteten definierad som detta ka-
pitalmétt per anstdlid blev 20 % storre i exporten av egentliga industri-
varor an i importen - en skillnad som ar storre dn bdde Keesings och
Hufbauers. Carlsson & Ohlsson fann ocksd att sdvdl exportkvoten som
kvoten mellan nettoexport och inhemsk forbrukning var en signifikant
positiv funktion av kapitalintensiteten om den direkta faktordtgdngen
i varje produktionssektor medtogs i denna intensitet. Om ddremot den
totala &tgdngen, dvs &tgdngen i hela kedjan av forddlingsled, anvandes,
erholls inget samband. Detta kan tillskrivas det faktum att kapitalin-
tensiteten mdtt p& detta sdtt ar starkt korrelerad med framst intensi-
teten jarnrdvaror men ocksd med intensiteten skogsrdvaror. Carlsson &
Ohlsson tolkar resultaten s& att den svenska t111verkn1ngé1ndustrins
specialisering 1957, matt med nettoexportandelen av forbrukningen,
framst bestdmts av tillgdngen p& inhemska ravaror. Kapitalet var sna-
rast en komplementar produktionsfaktor till dessa rdvaror och bedomdes
ha haft mindre betydelse.

Regressionsberdkningar som gjorts for denna utredning av samban-
den 1965 mellan svensk specialisering och olika faktorintensiteter i
ett tvdrsnitt av 16 industribranscher visade att sdval vdrldsexportan-
del som exportkvot var signifikant positivt korrelerade med kapitalin-
tensiteten. Kapitalet mdttes ddrvid med installerad effekt hastkrafter.
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Det dvervagande intrycket frdn dessa olika analyser av den
svenska utrikeshandelns kapitalintensitet blir att Sverige hade en
specialisering pd kapitalintensiv produktion bdde 1957 och 1965. Detta
kan dock delvis ha berott pd de ldnkeffekter som existerade mellan ré-
varuforddling och god tillgéng p& jdrnmalm och skog.

3.5.3 Relativ &tgédng p& manskligt kapital

Den relativa intensiteten manskligt kapital i svensk export och import
kan matas p& en rad olika sdtt beroende pd hur det manskliga kapitalet
definierats. Keesing [1965, 1968a, 1969a, 1969b] samt Hufbauer [1970]
(se ovan tab 3:1) har p& olika sdtt sokt mata "skill"-intensiteten i e>

port och import. S&som denna definieras inkluderas dock framst teknisk
och vetenskapligt kapital bland "skill"-yrkena. Dessa resultat har dar-
for begransat vdrde som mdtt p& intensiteten av totalt manskligt kapi-
tal i svensk export och import. Eventuellt kan de anvandas for jam-
forelser med andra lander.

Har skall i stdllet tonvikten laggas pd vilka "skills" eller yr-
ken som intensivt/extensivt anvdnds i svensk utrikeshandel. Av skdl
som framgdr av inledningen till denna utredning har ddrvid det storsta
intresset knutits till de yrken som dominerar i den egentliga tillverk-
ningen, dvs till vad som kan kallas produktionstekniska "skills". Till
verkningspersonalen kan grovt indelas i teknisk personal, yrkesarbetare
och icke yrkesarbetare, dar for de tvd forstnamnda kategorierna fordras
18ng utbildning och arbetstrdaning. Ddrutdver diskuteras ocksé& betydel-
sen av foretagsledande yrken (managers) samt FoU-personal.

3.5.3.1 Produktionstekniska_yrken

Carlsson & Ohlsson ([1973] opubliicerat material) fann med hjdlp av
Leontiefs metod att andelen tekniker (inkl formdn) per anstdlld 1957
var 5,2 % i svensk industriexport mot 6,8 % i svensk industriimport.
Bdde exportkvoten och importandelen av inhemsk forbrukning var positi-
va funktioner av denna teknikerintensitet. Nettoexportens andel av in-
hemsk forbrukning sammanhdngde ddrfor inte med teknikerintensiteten i
sektorerna. Ddremot erhdlls ett signifikant positivt utslag for den
totala dtgédngen av teknisk personal i forhdllande till den totala &t-
gdngen av arbetskraft p& nettoexportandelen.
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Keesing [1965] fann i en jamforelse mellan nio industrilédnders
handel med egentliga industrivaror 1957 att Sverige hade den hogsta
intensiteten av "professional, technical and managerial skills" i ex-
porten. Den svenska importen hade tillsammans med den'nederlandska
den fjdrde hogsta intensiteten., FOr yrkesarbetare blev motsvarande rang-
ordningstal 2 respektive 6. Keesing [1968a] upprepade motsvarande be-
rakningar for 1962 &rs utrikeshandel och delade darvid upp "skill"-kate-
gorin "professional, technical and managerial skill" i fyra grupper,
namligen vetenskapsmdn och ingenjorer, tekniker och ritare, andra "pro-
fessionals" samt foretagsledande personal (managers). I en rangordning
av tolv industrildnder plus Indien frdn hdgsta till ldgsta intensitet
erho11 Keesing for svensk export talen 6, 5, 6 respektive 8 for dessa
fyra "skill"-kategorier. Motsvarande tal for svensk import var 8, 6,

10 och 11. Till skillnad fré&n forh&llandet 1957 var uppenbariigen
svensk utrikeshandel 1962 inte specialiserad pd produkter med hdg in-
tensitet av dessa fyra tj'dnstemannagrupper.1 Denna slutsats gdller
dven for intensiteten vetenskapsman, ingenjorer och tekniker i 1965 &rs
export (se Keesing [1971]).

I Keesing [1968a] sarskiljs tvd grupper av yrkesarbetare, namligen
dels gruppen maskinister, elektriker och verktygsarbetare, som b&de
kréver relativt moderna kunskaper och anvands allmant i industrin, dels
andra yrkesarbetare, som i ett av dessa tvd avseenden avviker fréan
forstndmnda grupp. Flera lander erhdller olika specialiseringsbild for
de tvd yrkesarbetaregrupperna. FoOr Sverige dr dock monstret entydigt.
Landet har bland 14 lander den storsta yrkesarbetareintensiteten i ex-
porten men den &ttonde storsta importen for bdda grupperna. Viasttysk-
land har ett 1iknande monster, medan t ex USA och Schweiz enbart synes
specialisera sig p& produkter vilkas tillverkning kraver stor insats
av den forstnamnda gruppen av yrkesarbetare.

I Hufbauers [1970] jamforelse av 24 lander, varav 14 var industri-
lander, redovisas resultat for tvd mdtt pd intensiteten manskligt kapi-
tal, ndmligen antalet vetenskapsman, ingenjorer och tekniker per an-
std1ld samt genomsnittlig &rsion per anstdlld. I bdda fallen har de
enskilda ldndernas export- och importstruktur vagts med USA:s faktor-
intensitet respektive &rslon i motsvarande bransch. Den svenska ex-

1 Tendensen till mindre teknikerintensiv exportinriktning f£8r Sverige
i jimfSrelse med andra industrildnder tycks att déma av Keesing [1969b]
vara betydligt mera langsiktig. Det hdgsta rangordningstalet under pe-
rioden 1913-65 erhslls redan 1913.
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porten 1965 erhdller rangordningstalen 7 respektive 3, medan importen
f&r talen 16 respektive 15 for dessa bdda mdtt.

Sammanfattningsvis kan hadvdas att Sverige under 1960-talet synes
ha haft en hog yrkesarbetareintensitet i exporten och en 18g s&dan i
importen jamfort med andra industrilander. Daremot hade Sverige en
endast mdttlig teknikerintensitet i badde export och import. Utvidgas
gruppen lander framst&r givetvis sdvdl yrkesarbetareintensitet som tek-
nikerintensitet som @n hogre i svensk export jamfort med svensk import.
Enligt Carlsson & Sundstrom [1973] kannetecknades den svenska speciali-
seringen gentemot s k 1aglonelander i slutet av 1960-talet av en posi-
tiv korrelation med teknikerintensiteten.

3.5.3.2 Foretagsledande personal

De ovan refererade resultaten pekar p&d att intensiteten foretagsledande
personal inte var ndgon betydande bestamningsfaktor till skillnaderna i
svensk export- och importsammansdattning. Uverhuvudtaget tycks sddan
personal forklara foga av industrildndernas export- och importinrikt-
ning. Ett skdl kan vara att kostnaden for foretagsledande personal
inte dr stor ens i branscher med hog intensitet.

3.5.3.3 FoU-personal

De resultat som anforts ovan om &tgdngen av vetenskaplig och teknisk
personal i svensk export och import visar ej om Sverige specialiserat
sig p& branscher med snabb produkt- eller processfornyelse. S&dana in-
dustrier anses utmdrkas av en stor relativ FoU-insats, t ex mdtt med
andelen FoU-personal per anstdlld. OECD [1970] publicerade tva inter-
nationella jamforelser av vissa industrilanders varldsmarknadsandelar
("export performance") for FoU-intensiva kontra icke FoU-intensiva pro-
dukter. I det ena fallet anvandes en klassificering av branscher till
dessa tvd kategorier; i det andra en klassificering av varugrupper.

Som forskningsintensiva branscher raknades tv& grupper: den ena omfat-
tade ldkemedels-, kemisk, élektro- och instrumentindustri; den andra
samma industrier plus flyg- och maskinindustri. For Sverige, som 1963-
65 svarade for 3,5 % av varldsexporten av industrivaror, uppgick vdrlds-
exportandelen for dessa tvé grupper till 2,2 respektive 2,8 %. Om i
stdllet varugruppsklassificeringen anvéndes, blev Sveriges varidsexport-
andel for forskningsintensiva varugrupper 4,0 %.
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Uppenbar]igen'kan utifrén dessa uppgifter ingen entydig slutsats
dras om huruvida den svenska specialiseringen pd FoU-intensiv produk-
tion var stark eller svag. I syfte att nd en sddan slutsats genom-
fordes en regressionsanalys over 16 industribranscher av sambanden mel-
lan svensk specialisering 1965 och FoU-intensiteten i svensk industri
(enligt Statistiska meddelanden, serie U 1969:4). Flera m&tt p& svensk
specialisering provades (se kapitel 1). Som mdtt pd FoU-intensiteter
anvandes dels andelen FoU-personal av det totala antalet anstdllda dven
uppdelad p& andelarna forsknings- respektive utvecklingspersonal, dels
dessa FoU-insatser i relation till foradlingsvdardet. Forutom dessa in-
tensitetsmdtt inkluderades olika mdtt p& kapital- och teknikerintensi-
teter, den senare definierad exklusive FoU-personal.

Analyserna visade att varken den svenska vdrldsexportandelen el-
ler hemmamarknadsandelen 1965 sammanhangde med insatsen av forsknings-
och utvecklingspersonal. Daremot var exportkvoten i produktionen signi-
fikant negativt korrelerad med andelen utvecklingspersonal. Exportkvo-
ten dr emellertid ett specialiseringsm&tt som inte bara beror p& svensk
industris internationella produktionsforutsdttningar utan dven pd pro-
duktrorligheten. Sammanfattningsvis kan sdgas att ingen tendens kan pa-
visas till att den svenska specialiseringen sammanhanger med FolU-inten-
siteten i produktionen.

3.6 SVENSK EXPORT OCH IMPORT ANALYSERAD UTIFRAN VISSA ANDRA TEORIER

Hufbauer [1970] redovisar en del analysresultat for Sverige som belyser
hur andra teorier dn faktorproportionsteorin kan tdnkas forklara den
svenska specialiseringen 1965. Fyra alternativa teorier anvandes, nam-
Tigen en skalekonomiteori, produktionsstadieteorin, teorin om teknolo-
giska forspréng samt produktcykelteorin (jamfor appendix A). Med un-
dantag av provningen av produktionsstadieteokin vilar testen pd mdtt
konstruerade utifrdn amerikansk statistik. Mdatten &r nya och darfor
svdra att bedoma. Sammanfattningsvis erhdller Hufbauer att den svenska
exporten i forhdllande till importen och i en jamforelse med 23 andra
ldnder dr starkt specialiserad pé& produkter som bedomts a) ha betydande
skalfordelar, b) ligga tidigt i produktionsstadier‘na,1 c) komma in rela-
tivt sent i USA:s export, samt d) utmdrkas av en stor produktdifferen-

I den meningen att de i fdga utstrdckning gdr direkt eller efter yt-
terligare en genomgdng av produktionssystemet till slutlig konsumtion.
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‘tiering mellan olika produktvarianter inom givna produktgrupper pd 3-
stdllig SITC-niva.

Uppenbarligen erbjuder var och en av dessa teorier Tiksom Huf-
bauers tidigare refererade bdda versioner av faktorproportionsteorin
en systematisk forklaring till den svenska specialiseringen. Exporten
och importen rangordnas ndara nog diametralt olika med avseende pd varje
anvant karakteristikum. Sdvdl for det internationella specialiserings-
monstret som for det svenska tycks bdde faktorproportionsteorin och vad
Hufbauer kallar neoteknologiteorier (neotechnology accounts) ge rimliga
forklaringar. Dessa teorier synes kunna komplettera varandra i for-
klaringen av det svenska specialiseringsmonstret.

3.7 HYPOTESER OM SVERIGES FAKTORUTRUSTNING OCH KOMPARATIVA FOURDELAR

Genomg&ngen i foregdende avsnitt ger inte en helt entydig bild av vil-
ka de produktionsfaktorer dr som Sverige har en internationellt sett
relativt god tillgéng till eller relativt 1&gt pris pd. En slutsats
synes dock sdkerstdlld. Sverige torde ha en knapp tillgdng och ett

hogt pris p& outbildad eller 1&gt utbildad arbetskraft. Troligen gdl-
ler detta i sarskilt hdg grad for arbetare, eftersom arbetare till
skillnad fran tjanstemdn under perioden hade en fungerande minimildn
faststdlld i forhandlingar mellan parterna pd arbetsmarknaden. Det for-
utsdtts dd att minimilonen hojde 1onenivdn. Vidare gdller att landet
hade en god tillgdng pd vissa ravaror.

Ladngt mindre sdkra slutsatser kan dras for landets utrustning med
fysiskt kapital, tekniker och yrkesarbetare. Tillgangligt material sy-
nes dock peka pd att Sverige under den betraktade perioden var rikligt
utrustad med fysiskt kapital, tekniker och yrkesarbetare.1

Enligt faktorproportionsteorin implicerar detta att landet hade
komparativa fordelar p& produktion som intensivt anvande vissa inhemska
révaror, fysiskt kapital, teknisk personal och yrkesarbetare relativt
till 1&gt utbildad arbetskraft. Forutsdtts bl a en internationellt gi-
ven och dver tiden stabil teknologi bor Sverige vid frihandel och fullt
rorliga produkter vara specialiserat pd (viss) rdvaru-, kapital-, tek-
niker- och yrkesarbetareintensiv produktion. Produktionen av arbets-
intensiva varor samt varor som kraver ravaror pd vilka Sverige ej har

1 Av teoretiska (se appendix A och B) och empiriska (se ovan) skidl av-
stds fran hypoteser rérande tillgdng och pris pa annat minskligt kapital,
t ex fdretagsledande personal.
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god inhemsk tillgéng bor vara mindre dn den inhemska forbrukningen.
Under en period som kannetecknats av en omfattande liberalisering av
utrikeshandeln kan det ocksd forvantas att den svenska industrin for-
stdrkt sin specialisering pd viss rdvaru-, kapital-, tekniker- och
yrkesarbetareintensiv produktion.

I de foljande tvd kapitlen undersoks huruvida specialiseringen
inom svensk verkstadsindustri 1970 overensstdmde med namnda speciali-
seringsmonster. For att s skall vara fallet mdste dels de dd kvar-
stdende snedvridande handelshindren vara obetydliga, dels den svenska
och utlandska verkstadsindustrin ha hunnit anpassa sig till de sdnkta
tullarna i industrildnderna.

I kapitlen 6 och 7 understks huruvida fordndringen av den svens-
ka specialiseringen pd verkstadsprodukter frén ett &r i borjan av 1960-
talet ti11 1970 kannetecknas av en anpassning i riktning mot vad som
impliceras utifrdn de antagna komparativa fordelarna. Resultaten frén
analyserna i dessa fyra kapitel kan ddarefter anvandas for att granska
hypoteserna om Sveriges faktorutrustning och dess stabilitet Gver tiden.

Den empiriska undersokningen dr i huvudsak baserad pd multipel
regressionsanalys av specialiseringssambanden. Analysen har genomforts
péd tvd skilda aggregationsnivéer.1

En tredje, som gdllde en analys av specialiseringen inom del-
branscherna, refereras kortfattat i appendix E.
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KAPITEL &

DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS PRODUKTIONSFORUTSATTNINGAR
OCH SPECIALISERINGEN PA DELBRANSCHER 1970

4.1 PROBLEMSTALLNING OCH FORUTSATTNINGAR

Syftet med detta och ndsta kapitel &ar att analysera om den svenska
verkstadsindustrins specialisering 1970 kan forklaras med utgdngspunkt
fré&n faktorproportionsteorin och hypoteserna om Sveriges komparativa
fordelar i foregdende kapitel. Genomgdende forutsdtts att rangordning-
en av verkstadsprodukterna med avseende pd berdrda faktorintensiteter
ir internationellt given och stabil over tiden. Rimligheten i denna
forutsdattning undersoks i kapitlen 6 och 7.

I detta kapitel &r verkstadsindustrins produktion uppdelad pd ett
30-tal "produkter", av vilka var och en bestdr av produktion inom en
delbransch. I ndsta kapitel understks branschens specialisering pé
varugrupper.

Varje delbransch betraktas i detta kapitel som ett processled,
vars insatsvaror antas vara fullt internationellt rorliga. Detta inne-
bar att det dr produktionstekniken enbart i delbranschens eget process-
led som bestammer landets specialisering pd delbranschen/varan. Pro-
duktionsresultatet blir med dessa antaganden en i produktionsteknisk me-
ning relativt homogen vara.® Den tillverkas utan nimnvirda skalfordelar.

Specialiseringen understks inte enbart med avseende pd sambandet
med faktorintensiteterna i produktionen. Rven tullarnas betydelse ana-
lyseras. Genomgdende redovisas resultaten for linjdra funktionssam-
band. Eftersom denna funktionsform ej kunnat harledas teoretiskt har
den i stdllet undersokts empiriskt, framst genom plottningar av sam-
banden. Ingenting tyder p& att sambanden skulle vara icke-linjara.

Som framgdr av kapitel 2 finns ett antal tdnkbara bestdmningsfak-
torer till den svenska specialiseringen, som ej medtagits i analysen.
Dessa m&ste forutsattas vara okorrelerade med faktorintensiteter och
tullar.

Detta antagande skdrskldas nirmare i appendix E.
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4.2 VERKSTADSINDUSTRINS PRODUKTIONSTEKNISKA KARAKTERISTIKA

Som matt p& skillnader i delbranschernas produktionsteknik anvdnds
faktorintensiteter definierade som kvoten mellan &tgdngen av en given
produktionsfaktor och &tgdngen av en annan produktionsfaktor, som re-
gel arbete matt med antal anstdllda. Valet och definitionen av faktor-
intensiteterna dr ingalunda sjdlvklara. I appendix C redovisas kort-
fattat ndgra andra m&tt som provats. Har inskrdnks presentationen till
tre faktorintensiteter, namligen kapital-, tekniker- och yrkesarbetare-
intensiteterna. I tabell 4:1 redovisas delbranschernas faktorintensi-
teter 1970.

Tabell 4:1. Faktorintensiteter i verkstadsindustrins 39 delbranscher
1970. Rangordningstal inom parentes

Yrkes-
Tek- arbetar-
Kapital- niker- intensi-
intensi- inten- tet i %
tet i an- sitet av anta- Ett mdtt
tal hkr i % av let tim-  pd& yrkes-
SNI- per an- antalet mar for arbetarnas
nr Delbransch stalld anstdllda arbetare kvalitet

3811  Verktygs-

och redskaps-

industri 5,5 (18) 5,1 (33) 30 (17) 1,15 (16)
3813 Industri for

metallkonstruk-

tioner 4,4 (23) 5,2 (32) 56 (6) 1,14 (19)
38191 Metallforpack-
ningsindustri 4,6 (22) 6,0 (31) 20 (24) 1,17 (12)

38192 1Industri for me-

talltrdd, -ndt,

-linor, -kablar 12,3 (3) 6,5 (29) 21 (23) 1,13 (22)
38193 Spik-, skruv-

och bult-

industri 7,0 (10) 4,4 (35) 20 (25) 1,11 (27)
38194 Annan byggnads-

metallvaru-

industri 7,3 (7) 5,0 (34) 18 (27) 1,15 (18)
38195 Hush&11smetall-

varuindustri 4,2 (25) 4,3 (37) 10 (33) 1,17 (8)
38199 Annan metall-

varuindustri 5,1 (20) 4,4 (35) 28 (18) 1,17 {(8)
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Tabell 4:1 forts

Yrkes-
Tek- arbetar-
Kapital- niker- intensi-
intensi- inten- tet 1 %
tet i an- sitet av anta- Ett mdtt
tal hkr i % av let tim-  p& yrkes-
SNI- per an- antalet mar for arbetarnas
nr Delbransch stalld anstdllida arbetare kvalitet
3821 Industri for sta-
tiondra turbiner
och motorerd (9) (3) (8) (5)
3822 Jordbruksmaskin-
industri 5,9 (16) 9,4 (24) 24 (20) 1,11 (27)
38231 Industri for me-
tallbearbetnings-
maskiner 6,3 (13) 10,4 (17) 62 (4) 1,15 (15)
38232  Industri for trda-
bearbetnings-
maskiner 6,4 (12) 9,8 (21) 48 (10) 1,12 (25)
38241  Industri for
massa- och pap-
persbearbetnings-
maskiner 7,2 (8) 16,3 (6) 68 (3) 1,16 (14)
38242 Industri for
byggnads- och
mineralbrytnings-
maskiner 6,6 (11) 11,5 (14) 53 (7) 1,13 (21)
38249  Industri for andra
varubearbetnings-
maskiner 5,2 (19) 10,2 (18) 56 (5) 1,18 (4)
38251 Datamaskin-
industri 1,7 (36) 30,9 (1) 46 (11) 1,08 (34)
38259  Annan kontors-
maskinindustri 1,6 (38) 12,2 (13) 22 (21) 1,11 (29)
38291  Industri for
hushd1l1sapparater 4,7 (21) 9,7 (22) 11 (32) 1,09 (33)
382991 Industri for lyft-
anordningar 5,7 (17) 9,0 (25)
382992 Industri for
vatskepumpar 4,1 (27) 10,0 (19)
382993 Industri for »40 (13) 1,12 (26)
maskindelar,
ej specialdelar 9,3 (5) 15,0 (8)
382999 Industri for Ov-
riga maskiner 9,5 (4) 14,0 (10) ]
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Tabell 4:1 forts

Yrkes-
Tek- arbetar-
Kapital- niker- intensi-
intensi- inten- tet i %

tet i an- sitet av anta- Ett mdtt

tal hkr i % av let tim-  pd yrkes-
SNI- per an- antalet mar for arbetarnas
nr Delbransch stdlld anstdllda arbetare kvalitet

3831 Industri for el-
motorer, genera-
torer samt el-

apparater 6,0 (15) 20,1 (4) 31 (16) 1,16 (13)
3832 Teleprodukt-
industri 1,2 (39) 19,2 (5) 19 (26) 1,18 (6)

3833 Industri for
elektriska hus-
h&11sapparater 3,8 (28) 8,6 (26) 18 (28) 1,19 (3)

38391 Elektrisk trdd-

och kabel-

industri 12,5 (2) 10,5 (16) 10 (34) 1,17 (8)
38392  Batteri- och

ackumulator-

industri 3,7 (30) 10,8 (15) 15 (31) 1,10 (32)
38393  Glodlamps- och b b

lysrorsindustri 2,1 (35) 6,3 (30) - - -0 -
38399  Annan elektro-

industri 2,3 (34) 9,9 (20) 15 (30) 1,18 (6)
38411  Skeppsvarv 12,7 (1) 12,8 (11) 52 (9) 1,10 (31)
38412  Batbyggerier 3,4 (32) 1,6 (39) 36 (14) 1,05 (35)

38413  Industri for far-
tygs- och bdt-

motorer 3,5 (31) 9,5 (23) 32 (15) 1,14 (20)
38421 Ra1sfordons-

industri 7,4 (6) 12,6 (12) 70 (2) 1,20 (1)
38431 Bilindustri 4,4 (23) 14,7 (9) 16 (29) 1,70 (30)

38432  Industri for bil-
motorer, -delar,

s1dpfordon 6,3 (13) 6,8 (28) 25 (19) 1,13 (22)
3844 Cykel- och motor-
cykelindustri 3,8 (28) 7,0 (27) 7 (35) 1,13 (24)

3845 Flygplansindustri
(ink1 reparatio-
ner) 2,4 (33) 28,4 (2) 70 (1) 1,15 (16)

3849 Uvriga transport-
medelsindustrier 4,2 (25) 2,0 (38) 22 (22) 1,20 (1)
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Tabell 4:1 forts

Yrkes-
Tek- arbetar-
Kapital- niker- intensi-
intensi- inten- tet i %

tet i an- sitet av anta- Ett matt

tal hkr 1 % av let tim-  pd yrkes-
SNI~- per an- antalet mar for arbetarnas
nr Delbransch - stalld anstallda arbetare  kvalitet

3851 Instrument-
industri (inkl ur) 1,7 (36) 15,9 (7) 43 (12) 1,17 (8)

Hela verkstadsindustrin 5,7 11,7 34¢

8 Av sekretesskil redovisas endast rangordningstalen fdr denna del-
bransch.

b Glédlamps= och lysrérsindustrin ingdr ej bland Verkstadsfdreningens
medlemmar.

¢ Enligt berdkningar i SOU 1973:29, tabell 10:6.

Anm.: Rangordningstalet 1 har tilldelats den delbransch som har det
numeriskt hdgsta vdrdet p3 respektive variabel. Mitten pd kapital i
antal hkr, antal tekniker och antal anst#llda har erh&llits fré&n SOS,
Industri 1970, del 1 samt vissa opublicerade uppgifter frén SCB. Av

de sistnimnda har hir av sekretesskil ndgra ej redovisats annat 4n i
form av rangordningstal. Uppgifter p& yrkesarbetarem&tten har erhdllits
genom sdrskilda bearbetningar av VerkstadsfOreningens och Metallindustr
arbetarefdrbundets gemensamma lonestatistik. Yrkesarbetareintensiteten
har definierats som antalet timmar utfdrda av yrkesarbetare i procent
av totala antalet utfdrda timmar av arbetare. Mittet pa yrkesarbetarnas
kvalitet #r timldnen f&r yrkesarbetare dividerad med timldnen for dvrig
arbetare. Den avses mita skillnader mellan delbranscher i '"'skill"-nivé
f8r yrkesarbetare jimfdért med icke yrkesarbetare. I 8vrigt hinvisas til
diskussionen av mdtten i appendix C.

Kapitalintensiteten mdts med antalet hdstkrafter per anstdlld.

Alternativt hade elforbrukningen per anstdlld kunnat anvandas (se ap-
pendix C). De tre mest kapitalintensiva delbranscherna i verkstads-
industrin dr skeppsvarv, elektrisk tréd- och kabelindustri samt in-
dustri for metalltrdd m m. Mdtt med elforbrukningen per anstdlld ar
kapitalintensiteten for skeppsvarven betydligt ldgre. Enligt detta se-
nare mdtt ar vidare spikindustrins relativa kapitalintensitet betydligt
hogre dn tabellen antyder. De fem minst kapitalintensiva delbransch-
erna dr att doma av antalet hdstkrafter/anstdlid glodlamps- och Tlysrors
industri, instrumentindustri, datamaskinindustri, annan kontorsmaskin-
industri samt teleproduktindustri.
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Enligt detta mdtt &r variationerna i kapitalintensitet mellan
delbranscherna betydande. Trots detta ar kapitalintensiteten dven i
verkstadsindustrins mest kapitalintensiva delbranscher nigot ldgre an
genomsnittet for svensk tillverkningsindustri, som uppgdr till 13,1
hkr/anstalld. Verkstadsindustrins genomsnitt uppgdr inte ens till
halften av tillverkningsindustrins. Med andra ord torde produktions-
faktorn kapital vara mindre utslagsgivande for produktionskostnaderna
i verkstadsindustrin @n i ovrig industri.

Teknikerintensiteten matt med andelen tekniker per anstdlld ar

hdogst i datamaskinindustrin, ndrmast foljd av flygplansindustrin, in-
dustrin for stationdra turbiner och motorer, industrin for elmotorer m m
samt teleproduktindustrin. Tvd av dessa delbranscher, datamaskin- och
teleproduktindustrierna &r elektronikindustrier och baseras sdledes pd
relativt ny teknik. Aven flygplansindustrin har en relativt sent ut-
vecklad teknik, medan turbin- och motortekniken varit i stort sett kand
i &tminstone hundra &r. Att de senare delbranscherna kraver ménga tek-
niker beror p& de allt storre turbin- och motordimensionerna. De hoga
krav som stdlls p& material, precision m m avspeglas ocksd i den rela-
tivt hoga andelen yrkesarbetare bland arbetarna i turbinindustrin.
Samtliga dessa teknikerintensiva delbranscher kan ocksd antas skilja

sig fran ovriga i att de anvdnder metaller och metallegeringar av mycket
hog kvalitet.

Spik-, skruv- och bult-, annan metallvaru-, hush&lismetallvaru-,
ovrig transportmedelsindustri samt bdtbyggerier dr de fem minst tekniker-
intensiva delbranscherna i verkstadsindustrin. De tvd sistndmnda avvi-
ker fré&n den Gvriga verkstadsindustrin darigenom att rdvarubasen en-
dast i mindre utstrdckning dar metall.

Att andelen tekniker varierar fradn ett par procent upp till Gver
30 % innebdr att denna produktionsfaktor svarar for en mycket varierande
del av produktionskostnaderna i delbranscherna. Verkstadsindustrins i
genomsnitt ndra 12 % tekniker ar ocksd avsevart mer an tillverknings-
industrins knappt 8 %.

Definitionen p& yrkesarbetare framgdr av anmarkningarna under ta-
bell 4:1 samt appendix C. De fyra delbranscher som erh&ller den higsta
yrkesarbetareintensiteten dar flygplansindustri, rdlsfordonsindustri, in-
dustri for massa- och pappersbearbetningsmaskiner samt industri for me-
tallbearbetningsmaskiner. Forutom for flygplansindustrin utgors produk-
terna i dessa av tunga metallkonstruktioner. Detta framgdr ocksd av
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att en stor del av yrkesarbetarna finns inom sddana yrken som frdsare
och hyvlare, grovpldtslagare, hopsdttare (tyngre), svarvare och svetsa-
re. 1 flygplansindustrin, som ej ingdr i den féljande regressionsana-
lysen, dr det ddremot hopsdttare (1attare), avsynare och provare samt
verktygsarbetare som dominerar bland yrkesarbetarna.

De fyra delbranscher som har den ldgsta intensiteten yrkesarbe-
tare ar i fallande ordning industri for hushdl1sapparater, hushdlls-
metallvaruindustri, elektrisk trdd- och kabelindustri samt cykel- och
motorcykelindustri. Dessa delbranschers produkter kan betecknas som
relativt enkla och tillverkade av i regel enklare metallkvaliteter.
Elektrisk trd&d- och kabelindustri ar mycket kapitalintensiv, medan de
ovriga tre varken dr kapital-, tekniker- eller yrkesarbetareintensiva.

D& andelen yrkesarbetare av totala antalet arbetartimmar varierar
frén knappt 10 till 70 %, &r denna produktionsfaktors andel av produk-
tionskostnaderna vdsentligt olika i delbranscherna. Verkstadsindustrins
genomsnittliga yrkesarbetareintensitet var 34 % 1971 (SOU 1973:29, ta-
bell 10.6), vilken andel kan beddmas vasentligt Gverstiga en p& motsva-
rande sdtt matt yrkesarbetarintensitet i hela industrin.

Med dessa karakteristika har en viss oversiktlig bild av verk-
stadsindustrins produktionsteknik tecknats. Sambanden mellan de olika
faktorintensiteterna kan redovisas med hjdlp av korrelationskoefficien-
terna mellan dem. Dessa koefficienter baseras dock pd berdkningar for
enbart 31 av de 39 delbranscherna.l Korrelationskoefficienterna dr:

(1) (2) (3) (4)

(1) Kapitalintensitet 1,00

(2) Teknikerintensitet -0,22 1,00

(3) Yrkesarbetareintensitet 0,10 0,36 1,00

(4) Frekvens, sm& anlaggningar 0,03 -0,63 0,15 1,00

I tvdrsnittet av delbranscher finns allts& en tendens till att
teknikerintensiva delbranscher samtidigt &r yrkesarbetareintensiva.
Detta tyder pd att tekniker och yrkesarbetare kan vara komplementdra
produktionsfaktorer i verkstadsindustrin. I delar av den elektrotek-
niska industrin (SNI 383) &ar dock inte detta fallet, s&som framgdr av
tabell 4:1. Sambandet mellan tekniker- och kapitalintensiteterna ar
negativt.

1 gkilen till att utesluta fem delbranscher framgdr av kapitel 1. For
fyra delbranscher pad 6-stillig SNI-nivd finns, som framgdr av tabell

4:1, inga uppgifter om yrkesarbetareintensiteter. De har ersatts med
motsvarande 5-st#dlliga delbransch.
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I tabellen har &dven medtagits det mdtt p& frekvensen av smi an-
ldggningar som presenterades i tabell 1:1. Delbranscher som domineras
av smd anlaggningar tenderar enligt korrelationsmatrisen att vara foga
teknikerintensiva. En del s&dana delbranscher, t ex instrumentindustri,
annan metallvaruindustri och vissa maskinindustrier, inkluderar en hel
del foretag som baserats pd innovationer. Det dr sdledes viktigt att
skilja mellan & ena sidan sddan tillverkning som kontinuerligt krdver
ménga tekniker for utveckling av nya produkter och processer eller for
den 16pande produktionen, och & andra sidan sddan foga teknikerkravande
produktion som baseras pd enstaka produktidéer. Den senare typen av
produktion tenderar ofta att klassificeras i "Ovrig"-delbranscher.

4.3 VERKSTADSINDUSTRINS IMPORTTULLAR

En belysning av inskrankningarna i den internationella rorligheten hos
delbranschernas produkter skulle erfordra uppgifter om transportkost-
nader, tullar samt icke-tariffara handelshinder i Sverige och utomlands.
Dylika uppgifter finns dock endast att tillgd i begréansad utstrackning.
Uppgifter om transportkostnaderna, som att doma av resultaten i kapi-
tel 1 synes variera betydligt mellan verkstadsindustrins olika delar,
kan t ex inte erh&llas. Samma fdérhdllande gdller for icke-tariffara
handelshinder, vilka ar svdra att definiera och berdkna effekterna av
(jfr Baldwin [1971] samt Lundberg [1976]). Alimant galler vidare att
utrikeshandeln med forsvarsmateriel, sdsom flygplan, krigsfartyg m m,
dr kraftigt inskrdnkt. For svensk import gdller darutdver att t ex
S-markningen for elektrisk utrustning anses utgora ett skydd for in-
hemsk industri.

Tulluppgifter dr mer 1dttillgdngliga &n uppgifter om transport-
kostnader och andra handelshinder. Trots detta har hdr enbart svenska
importtullar berdknats p& delbranschnivd. Berakning av motsvarande
tullsatser utomlands skulle krava ett betydande arbete, daven om enbart
de for de svenska delbranscherna viktigaste avnamarlanderna inkludera-
des.

Aven med tillgéng till uppgifter om tullar ar det svdrt att be-
rakna hur dessa tullar kommit att inskranka produktrorligheten Gver
Sveriges granser. Det dr svdrt att bedoma om tullarna framst verkar pd
de inhemska foretagens varupriser, vinster, hemmamarknadsandelar el dyl.
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Vidare dr det oklart om nominella eller s kggffektival tullar bor an-
véndas.2

Som namnts i kapitel 1 leder de begransade mojligheterna att ana-
lysera produktrorlighetens betydelse till att tvd specialiseringsmitt
anvands, som dar relativt okansliga for olikheter i denna rérlighet.
Dessa ar nettoexportkvoten och varldsexportandelen. Den senare kan
emellertid inte berdknas for delbranscherna. I stdllet medtas den
svenska hemmamarknadsandelen, vilken kan antas vara beroende av de
svenska importtullarna, Tiksom av andra varutypiska handelshinder.

Den genomsnittliga tullen pd svensk import fran hela vdrlden kan
berdknas som tulluppbdrden dividerad med importvdardet. Denna tull ar
s&ledes ett vagt genomsnitt av tullsatser for enskilda varor och en-
skilda Tander.3

1 appendixtabell F:2 redovisas berdkningarna av den genomsnitt-
liga tullen for verkstadsindustrins delbranscher 1970. Som framgdr av
tabellen blir tullarna relativt 18ga med undantag for bilindustrin,
vars genomsnittliga tullsats var mer dn dubbelt s& hdg som den ddrndst
foljande delbranschens, datamaskinindustrins. De ldgsta tullarna hade
skeppsvarv och bdtbyggerier, vilket dr vanligt ocksd i andra ldnder.

Korrelationskoefficienterna mellan & ena sidan tullen 1970 och
& andra sidan kapital-, tekniker- och yrkesarbetareintensiteterna i de
31 behandlade delbranscherna var -0,20, 0,29 respektive -0,24. Dessa
koefficienter skiljer sig inte signifikant fran noll (pd 5 % niv&). En-
1igt bdde Carlsson & Ohlsson [1973] och Lundberg [1976] var tullsatserna

Den nominella tullen sitter tullen i hela slutprodukten i relation
till varans saluvdrde. Den effektiva tullen sdtter tullen i enbart foridd-
lingsledet i relation till varans f8ridlingsvirde.

2 Dessa och andra nidraliggande problem diskuteras i t ex Lundberg [1976].
Som framgdr hos denne liksom hos Balassa [1965] och Carlsson & Ohlsson
[1973] var korrelationen mellan nominella och effektiva tullsatser &t-
minstone mellan 1957 och 1962 mycket h8g och positiv fr Sverige.

3 om t;: = tullsatsen for varan i gentemot import frén landet j, och
Mij = vardet av importen av vara i fran landet j, blir den vigda tull-

satsen for varan i gentemot import frén hela virlden tj =7 (Mi./XM..)ti..
Tullsatsen for en delbransch med n varor blir da Z(M /ZM i’ dir 1 =

l,...,n. En sddan vigd tullsats anses vara att féredra framfor ett ovagt
genomsnitt, sdvida inte vissa tullar pd i annat fall betydelsefulla im-
portvaror Ar prohibitiva eller '"onddiga'" pd grund av att andra handels-—
hinder #r prohibitiva. Som framgdr av appendixtabell F:2 synes inte
tullen p& delbranschnivd vara av den storleken att tullen ensam kan t#n-—
kas vara prohibitiv,
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for hela industrin fore EFTA-nedtrappningen systematiskt hogre for ar-
betsintensiva produkter. En jamforelse mellan 1970 &rs faktorintensi-
teter och 1960 &rs tullar i verkstadsindustrins delbranscher visar att
tullstrukturen 1960 var signifikant negativt korrelerad med kapitalin-
tensiteten (korrelationskoefficienten = -0,35). Detta tyder pé att

aven verkstadsprodukter tenderade att fore EFTA ha hogre tullsatser ju

hogre arbetsintensiteten var.1

Korrelationskoefficienten mellan tull-
satsen 1960 och 1970 &rs teknikerintensitet var 0,38. Att alltsé tul-
Tarna 1960 tenderade att vara hdga pd teknikerintensiva produkter kan
synas motsdga den i kapitel 3 uppstdllda hypotesen att Sverige skulle

ha komparativa fordelar pd sddana produkter.

4.4 DELBRANSCHSPECIALISERINGENS PRODUKTIONSTEKNISKA INRIKTNING
4.4.1 Hypoteser

Med de hypoteser om Sveriges komparativa fordelar som valdes i fdre-
géende kapitel bor den svenska verkstadsindustrins inriktning pd en
viss delbransch vara starkare ju mer kapital-, tekniker- och yrkesar-
betarintensiv produktionen inom denna delbransch &r. Nollhypotesen blir
att nettoexportkvoten (och hemmamarknadsandelen) ar icke-positivtzkorre-
lerade med dessa tre faktorintensiteter 1970. Vidare testas nollhypo-
tesen att det matt p& "skill"-nivén for yrkesarbetare som redovisades i
tabell 4:1 icke-positivt sammanhdnger med specialiseringsmdtten.

Som framgdtt ovan prdvas aven tullarnas betydelse. Hemmamarknads-
andelen borde vara storre ju hogre tullsatsen var 1970, medan netto-
exportkvotens teoretiska samband med tullsatsen @r mindre klart. Som
nolThypotes vdljs att hemmamarknadsandelen dr icke-positivt korrelerad
med tullsatsen. For nettoexportkvoten avstdr vi frén att testa en be-
stamd hypotes.3 Avsikten dr ju inte att berdkna tullarnas effekter utan
1 1970 ars faktorintensiteter torde nimligen vara representativa ocksd
for 1960 (se kap 6).

2 Dys att sambandet &r negativt eller ej signifikant skilt fra&n noll.

3 skilet till att ta med tullarna som oberoende variabel i regressions—
analysen av nettoexportkvoten #r att storleken pd tullsatserna historiskt
kan ha valts sd att produkter med d&liga produktionsbetingelser i landet
erhdllit hdgre tullskydd &n sddana som haft goda betingelser. D& skulle
sambandet mellan nettoexportkvot och tullsats kunna vara negativt, férut-
satt att inte tullskyddet satts sd hgt att det Sverflyglat olikheterna

i produktionsférutsdttningar mellan produkterna. Emellertid innebar tull-
nedtrappningen genom EFTA och Kennedy-ronden vidsentligt f&ri#ndrad tull-
struktur och tullnivd f&r svensk import. Eftersom denna ej valdes av
Sverige torde det vara sv3rt att hdvda att de kvarstdende tullarna 1970

skulle vara valda s& att ett negativt samband mellan nettoexportkvot och
tullar kunde forviéntas.
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enbart att forsdka rensa sambandet mellan svensk specialisering och
faktorintensiteterna fré&n en mgjlig inverkan av tullarna.

Dessa hypoteser testas framst med hjdlp av regressionsanalys.
Ett urval av dessa regressioner presenteras nedan. Samtliga dessa &r
linjara i termer av ovan diskuterade variabler (dvs av typen Si = a0 +
ijij,dér S; =ett specialiseringsmdtt for delbranschen i och Xij = den
oberoende variabeln j som kan st& for t ex teknikerintensiteten i samma
delbransch). Analyser av funktionsformen - bl a plottningar - ty-
der pd linjdra samband i samtliga de fall ddr samband alls foreligger.

4,4.2 Regressionssambanden

1 tabell 4:2 redovisas de funna sambanden mellan den svenska verkstads-
industrins delbranschspecialisering och faktorintensiteterna. Utfal-
len blir olika for nettoexportkvot och hemmamarknadsandel vad galler
bdde regressionskoefficienternas tecken samt signifikans och forklar-
ingsvéarden (dvs R? 5 tabellen). Faktorintensiteterna forklarar betyd-
1igt mindre av nettoexportkvotens variationer Over delbranscherna &n

av hemmamarknadsandelens.

Nettoexportkvoten 1970 var ej korrelerad med kapitalintensiteten
eller teknikerintensiteten. Daremot var den signifikant storre, ju
storre yrkesarbetareintensiteten var.

Hemmamarknadsandelen 1970 visade signifikanta samband med alla
tre faktorintensiteterna. Sambandet med kapitalintensiteten var posi-
tivt, medan sambanden med teknikerintensiteten och yrkesarbetarinten-
siteten var negativa.

Varken nettoexportkvoten eller hemmamarknadsandelen visade ndgot
signifikant samband med den variabel som mdter yrkesarbetarkvaliteten
eller med tullen.

Nollhypoteserna om icke-positiva samband kan sdledes inte for nd-
gon faktorintensitet forkastas, om bdde sambandet med nettoexportkvoten
och sambandet med hemmamarknadsandelen beaktas. Resultaten dr entydiga
enbart for teknikerintensiteten for vilken icke-positiva samband erhdl-
1its med bdda specialiseringsmdtten.

Sammanfattningsvis kan konstateras att analysen inte ger underlag
for slutsatsen att Sverige skulle vara rikligt utrustat med tekniker
eller ha tillgdng til1 1&8gavionade tekniker och ddrigenom komparativa
fordelar pd teknikerintensiv produktion 1970. Slutsatsen betrdffande
tillgéngen pd kapital och yrkesarbetare blir beroende av vilket specia-

7764341 Ohisson
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Tabell 4:2. Regressionssamband mellan nettoexportkvot respektive hemma-

marknadsandel och faktorintensiteter 1970

Re- Bero- Regressionskoefficientef (med standard- F-vi
gres-  ende avvikelser) for (anf
sion varia- Kon- , fril
nr bel stant  K/L LT/L LY/LA LY Kkval t R grac
1 XM 0,021 0,008 0,005 0,
(0,019) (1:

2 %:_P’j 0,016 0,430 0,009 O,
(0,812) (1

3 %"4 -0,127 0,579¢ 0,132 4,
(0,276) (1;

4 I 0,134 0,003 -0,129  0,590° 0,134 0,
(0,021) (0,923) (0,312) (3:

5 % 1,269 0,006 -0,355 0,962° -1,464 3,249 0,228 1,
(0,020) (0,968) (0,408)  (1,718)(2,769) (5:

6 = 0,437 0,029° 0,154 5,
(0,012) (1:

7 u 0,756 -1,426° 0,198 7,
(0,507) (1:

8 u 0,697 -0,2732 0,065 2,
(0,192) (1;

9 % 0,114  0,028° -0,819% -0,409° 0,782 -2,053 0,443 3,
(0,012) (0,553) (0,233) (0,982) (1,582) (5;

a = signifikant p& 10 % nivd8; b = signifikant p& 5 % nivd; c¢ = signi-
fikant pd 2,5 7 (eller légre) niva.

Teckenfdrklaringar:

(X-M) / (X+M) = nettoexportkvot 1970
H/C = hemmamarknadsandel 1970
K/L = kapitalintensiteten uttryckt i antalet hdstkrafter per anstdlld 197

LT/L = teknikerintensiteten uttryckt som andelen tekniker av antalet an-—
stdllda 1970

LY/LA = yrkesarbetareintensiteten ber#knad som andelen timmar utfdrda av
yrkesarbetare av antalet timmar f3r arbetare 1972

Ly kval - ett midtt pd yrkesarbetarnas kvalitet berdknad som timl&nen for
’ yrkesarbetare dividerad med timldnen f6r andra arbetare 1972

t = genomsnittlig tullsats berdknad som total tulluppbdrd dividerad med
total svensk import 1970

R = multipel korrelationskoefficient.

Anm.:Inget av ovanstiende mdtt #r uttryckt i procent. Antalet delbransch
blir endast 31 i regressioner med yrkesarbetareintensiteten som oberoende
variabel. Se kommentarer i anslutning till tabellerna 1:3 och 4:1.
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liseringsmatt som betraktas. Nettoexportkvoten tyder pd att Sveriges
faktorutrustning ger landet komparativa fordelar p& yrkesarbetareinten-
siv produktion men inte pd kapitalintensiv produktion. Motsatt resul-
tat erhd11s om hemmamarknadsandelen anvands som-specialiseringsmdtt.
Mer entydiga slutsatser kan endast dras om det &r mdjligt att narmare
belysa produktrirlighetens betydelse.

4.4.3 Produktrorlighetens betydelse

Argumentet mot att anvénda hemmamarknadsandelen s&som specialiserings-
matt var att denna andel dven pdverkas av olikheter i internationell
produktr6r1ighet mellan delbranscher. Det var for att rensa for denna
effekt som tullen infordes som cberoende variabel. Det &r emellertid
troligt att man ddrigenom endast i ringa grad kunnat eliminera effek-
ten av alla de faktorer som pdverkar produkternas internationella ror-
lighet. Att tecknet pd regressionskoefficienten for tullen i regres-
sion 9 blev motsatt det vantade, kan mojligen tas som en antydan om
detta.

For att hemmamarknadsandelen skall kunna betraktas som det samre
specialiseringsméttet méste sdledes hdvdas att andra handelshinder &n
tullar, t ex icke-tariffdra handelshinder eller transportkostnader,
snedvridit resultaten av faktorintensiteterna. Viss kvalitativ uppfatt-
ning finns om dessa andra handelshinder.

Figurerna 4:1 och 4:2 visar delbranschernas nettoexportkvoter res-
pektive hemmamarknadsandelar. For varje delbransch visas dels specia-
liseringsmdttets faktiska varde, dels det vdrde som berdknats utifrén
regression 5 respektive 9. L&t oss studera elektroindustrins delbransch-
er. S-mdrkningen av elektriska artiklar har hdvdats utgdra ett icke-
tariffart svenskt handelshinder gentemot utlandsk import. Om detta vore
riktigt, borde hemmamarknadsandelarna for berdrda delbranscher vara sto-
ra oavsett deras komparativa fordelar. Exportkvoten pdverkas inte.
Nettoexportkvoten f&r en positiv bjas men den kan antas bdttre avspegla
de komparativa fordelarna dn hemmamarknadsandelen. Hemmamarknadsande-
larna for delbranscher inom elektroindustrin dr stora, framst for elek-
trisk trdd- och kabelindustri samt batteri- och ackumulatorindustri
men kanske dven for elektriska hushd1lsapparater. Nettoexportkvoten &r
positiv endast i batteri- och ackumulatorindustrin. Exportkvoten for
delbranscherna &r genomgédende liten och endast sex delbranscher har 1dg-
re varden. Produkterna synes sédledes ha en 1&g internationell rorlighet

i bdda riktningarna over landets granser.
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Figur 4:1. Faktisk och i regression 1 berdknad nettoexportkvot i verkstadsindustri
delbranscher. Procent
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Anm.: Fylld stapel visar beridknad nettoexport, ofylld faktisk. Berdkningarna har sket

enligt regression 5, tabell 4:2.
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Figur 4:2. Faktisk och i rearession 2 beraknad hemmamarknadsandel i verkstadsindustrins
delbranscher 1970. Procent
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Anm.: Den fyllda stapeln visar den fOr regression 2 berdknade hemmamarknadsandelen.
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STutsatsen blir att de kdanda skillnaderna i icke-tariffara han-
delshinder mellan delbranscherna knappast ensamma kan ha snedvridit
sambanden mellan hemmamarknadsandel och faktorintensiteter tillrdckligt
for att forklara skillnaden i resultat gentemot nettoexportkvotsamban-
den. I den mén de snedvridit utslagen bor detta framst ha &stadkommit
att hemmamarknadsandel och yrkesarbetareintensitet blivit negativt kor-
relerade, eftersom flertalet delbranscher hade bland de minsta yrkes-
arbetareintensiteterna (se tabell 4:1).

Metallforpacknings-, metallkonstruktions-, metalltrédds- samt elek-
trisk tréd- och kabelindustri var de fyra delbranscher som 1970 hade
de storsta hemmamarknadsandelarna och de ldgsta exportkvoterna. I ka-
pitel 1 fann vi att dessa delbranscher kunde forvéntas ha de hidgsta
transportkostnaderna. Deras extrema vdrden pd dessa tvd specialiserings-
mdtt kan ddrfor ha orsakats av transportkostnaderna och inte av speciellt
stor eller liten intensitet av ndgon produktionsfaktor.

Metalltr&ds- samt elektrisk trdd- och kabelindustri hade den
storsta kapitalintensiteten och deras vdrden avvek klart frdn dem for
samtliga Ovriga delbranscher (se tabell 4:1). Metallforpacknings- och
metallkonstruktionsindustriernas kapitalintensiteter 1&4g ndgot under
medianen for delbranscherna. Metallkonstruktionsindustrin hade den
femte storsta yrkesarbetarintensiteten, medan de tre andra delbransch-
erna med hoga transportkostnader hade T&ga vdrden p& denna intensitet.
Ingen av dessa delbranscher hade stor teknikerintensitet, tre av dem
tvartom mycket liten.

Slutsatsen blir att de hoga transportkostnaderna for dessa del-
branscher kan ha bidragit till att ge ett negativt samband mellan hemma-
marknadsandel och teknikerintensitet, mojligen ocksd yrkesarbetareinten-
sitet. Enligt detta skulle en relativt stor residual erhdllas for me-
tallkonstruktionsindustrin, vilket ocksd enligt figur 4:2 var fallet.
Sambandet mellan hemmamarknadsandel och kapitalintensitet kan vidare ha
pdverkats till att bli positivt.

Plottningar som gjorts av sambandet mellan hemmamarknadsandelen
och faktorintensiteterna ger foljande indikationer. Om samtliga fyra
delbranscher med hdga transportkostnader utesluts skulle ett negativt
samband med yrkesarbetareintensiteten troligen inte langre erhé&llas.
Sambandet var ju dven med dessa fyra delbranscher svagt. Sambandet mel-
lan hemmamarknadsandel och teknikerintensitet torde forbli negativt dven
utan dessa fyra observationer, om dn ndgot forsvagat. Ett positivt sam-
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band mellan hemmamarknadsandel och kapitalintensitet kan mojligen er-
h&1las dessa delbranscher forutan, men sambandet &r i s& fail beroende
av observationerna for datamaskinindustri och annan kontorsmaskinin-
dustri. Av dessa bdda hade enligt kapitel 1 &tminstone den sistnamnda
14ga transportkostnader och ddrmed hog produktrorlighet. Slutsatsen
blir darfor att transportkostnadernas variationer mellan delbranscherna
jven ifrégasatter huruvida detta positiva samband verkligen &r en f61jd
av landets komparativa fordelar. Det kan vara kombinationen av trans-
portkostnader och stor kapitalintensitet, som ger stora hemmamarknads-
andelar for de fyra ovan namnda delbranscherna.

Slutsatsen av denna genomgdng blir att sambanden for hemmamark-
nadsandelen tillmdts mindre vikt vad gdller utslagen for yrkesarbetare-
och troligen ocksd kapitalintensiteten. Nollhypotesen att det inte
finns ndgot positivt samband mellan svensk specialisering och dessa in-
tensiteter kan darmed forkastas for yrkesarbetareintensiteten men inte
for kapitalintensiteten. Inte heller for teknikerintensiteten kan hypo-
tesen forkastas.

4.4.4 Faktorproportionsteorins forklaringsvarde

Att nettoexportkvoten bedomts vara det mest tillforlitliga av de tvé
anvdnda specialiseringsmdtten vid tester av faktorproportionsteorin
gr sdtillvida olyckligt for denna teori som dess forklaringsvdrde
enligt tabell 4:2 ddrmed blir ldgre. Yrkesarbetareintensiteten kunde
enbart forklara 13 % av nettoexportkvotens variationer och samtliga
variabler tillsammans bara 23 %. Figur 4:1 visar i vilken mén olika
delbranschers nettoexportkvoter kan forklaras utifrdn ansatsen. Skill-
naden mellan faktisk och berdknad nettoexportkvot kan benamnas den o-
forklarade resttermen eller residualen.

For att kunna beddma faktorproportionsteorins forklaringsvidrde
och utforma den fortsatta analysen skall vi diskutera delbranschernas
nettoexportkvoter utifrdn antagandet att Sveriges komparativa fordelar
angivits korrekt i kapitel 3. D& borde delbranscher, som for samtliga
tre faktorintensiteter uppvisar stora varden, teoretiskt ha erhdllit
stora positiva nettoexportkvoter. Delbranscher med smd faktorintensi-
teter borde ddremot ha erhd11it stora negativa nettoexportkvoter.

Enligt tabell 4:1 dr faktorintensiteterna stora for framst tre
delbranscher, namligen industri for stationdra turbiner och motorer,
industri for massa- och pappersmaskiner samt rdlsfordonsindustri. Alla
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tre har enligt figuk 4:1 positiva nettoexportkvoter, men for den forst-
namnda dr kvoten inte sarskilt stor. Enligt tabell 1:5 minskade in-
dustrin for stationara turbiner och motorer sin nettoexportkvot frén

29 % 1960 till 8 % 1970. Sdvida inte denna utveckling var tillfallig
och sdledes nettoexportkvoten for delbranschen dter kan forvantas vaxa,
kan den svenska specialiseringen pd denna delbransch vid antagna kompa-
rativa fordelar ej forklaras med faktorproportionsteorin.

Delbranscher med smd kapital-, tekniker- och yrkesarbetareintensi-
teter dr framst hush&llsmetallvaru-, cykel- och motorcykel- samt annan
elektroindustri. De bdda sistndmnda delbranscherna hade ocks& stora
negativa nettoexportkvoter 1970. Hush&1lsmetallvaruindustrin hade dar-
emot dd @nnu en relativt stor positiv kvot. Av tabell 1:5 framgdr dock
att denna kvot minskade p&tagligt mellan 1960 och 1970, och enligt den
s k metalImanufakturutredningen véntas denna utveckling fortsdtta under
1970-talet (se SOU 1973:29 och 30 eller Ohlsson [1973]1). For denna tra-
ditionellt starka svenska industri skulle séledes faktorproportions-
teorin s& smdningom battre kunna forklara nettoexportkvoten.

Andra delbranscher med smd faktorintensiteter dr metallforpack-
ningsindustri, annan metallvaruindustri, industri for hushdllsapparater,
samt industri for elektriska hush&llsapparater. Att doma av figur 4:1
kan metallforpackningsindustrins stora negativa nettoexportkvot forkla-
ras vid antagna komparativa fordelar, mojligen dven de m&ttliga nega-
tiva kvoterna for annan metallvaruindustri och industri for elektriska
hushd11sapparater. Mer svdrforklarad ar daremot nettoexportkvoten pd
over 20 % for industri for hush&llsapparater (kyl- och fryssk&p samt
disk- och tvdttmaskiner). Detta vdrde erholls enligt tabell 1:5 genom
en betydande ckning 1960-70.

Denna genomgdng visar att faktorproportionsteorin vid antagna kom-
parativa fordelar tycks kunna forklara nettoexportkvoten for sju av de
tio delbranscher som har entydiga komparativa for- eller nackdelar. Men
varken kapital- eller teknikerintensiteterna erholl ett signifikant po-
sitivt forklaringsvarde. En mojlig forklaring till detta dr att del-
branscher med extrema vdrden p& dessa intensiteter enligt faktorpropor-
tionsteorin hade alltfor stora respektive smd nettoexportkvoter. Exem-
pel pd detta ar dels de tvd mest kapitalintensiva delbranscherna, metall-
trads- samt elektrisk trad- och kabeh’ndustri,1 dels datamaskinindustri
1 Produkterna frén dessa delbranscher gick enligt ovan endast i liten
utstrickning i internationell handel. Kanske talar detta for att de skulle

ha uteslutits ur regressionerna. & andra sidan skulle dirigenom en hel del
av variationerna mellan delbranscherna i kapitalintensitet ha gitt férlorad.
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med den avgjort storsta teknikerintensiteten. Likas& ar industri for
fartygs- och bdtmotorer med sm& kapital- och teknikerintensiteter men
1ikvdl den ndst storsta nettoexportkvoten tecken pé detta.

En annan mojlig forklaring dr att delbranscher, vars faktorinten-
siteter ej avviker pdtagligt frdn genomsnittet, erhd11it nettoexport-
kvoter som markant avviker frdn noll. Verktygs- och redskapsindustrin
ir ett exempel p& detta. Till en del kan denna delbranschs nettoexport-
kvot vara p& tillbakagdng (se tabell 1:5 samt Ohlsson [1973], sdrskilt
kapitel 6), men samtidigt har denna delbransch starka lénkar till vissa
st&d1foretag, vars produkter tekniskt eller forskningsmassigt anses vara
internationellt avancerade (Sandvik, Fagersta). Forklaringen kan dar-
for delvis vara att specialiseringen inom delbranschen dr fordelaktig
samtidigt som det anvanda mdttet pd teknikerintensiteten underskattar
" produkternas inneh&11 av tekniskt kunnande.

Sammanfattningsvis visar denna genomgéng att anpassningen till
landets antagna komparativa fordelar inte &dr sdrskilt god pd den ana-
lyserade delbranschnivdn. Detta kan dock vara en foljd av delbransch-
ernas heterogenitet, av att deras faktorintensiteter inte korrekt av-
speglar den faktiska skillnaden i dtgdngstal el dyl. Exempel p& del-
branscher for vilka sddana tolkningar dr mdjliga har givits ovan. For-
klaringar av denna karaktdr behover inte tolkas s& att faktorpropor-
tionsteorin ger en ringa foklaring till specialiseringen.

Andra anforda exempel kan tyda pd att anpassningen &r d&lig dar-
for att andra, kanske mera foretagsspecifika bestamningsfaktorer &t-
minstone tempordart overflyglat betydelsen av de komparativa fordelarna
for specialiseringen. Med andra ord skulle viktiga oberoende variab-
ler utanfor faktorproportionsteorins ram ha uteldmnats.

Slutligen finns exempel pd delbranscher som tycks ha utvecklats
i riktning mot en battre anpassning till komparativa fordelar. Anpass-
ningen var dock &nnu 1970 d&1ig. Dessa delbranscher antyder en pé-
géende anpassningsprocess, kanske av den art som enligt faktorpropor-
tionsteorin bor ske under en period av handelsiiberalisering.

4.5 HYPOTESER FUR EFTERFULJANDE KAPITEL

Resultaten frdn testerna av delbranschspecialiseringens bestamnings-
faktorer Overensstammer bara delvis med de i kapitel 3 antagna kompa-
rativa fordelarna. De stoder knappast antagandena om komparativa for-
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delar p& kapital- och teknikerintensiv preduktion. For att underscka
huruvida dessa resuitat beror pd valet av aggregationsnivd for analy-
sen och de darmed sammanhangande valen av berocende och oberoende va-
riabler har tvd kompletterande analyser genomforts. Den ena, som kort-
fattat redovisas i appendix E, avser hur delbranschernas varierande
heterogenitet och inombranschspecialisering pdverkade utslagen for de
tvd ndmnda faktorintensiteterna. Den andra, som presenteras i niasta
kapitel, gdiler verkstadsindustrins specialisering p& och inom varu-
grupper.

Bdda analyserna tar sikte pd att understka om inte faktorpropor-
tionsteorin trots allt har ett bdttre fﬁrk1aringsvérdel an resultaten
i detta kapitel utvisar. Darfor accepteras dven vid dessa analyser an-
tagandena att Sverige haft lé&ngsiktiga komparativa fordelar dven pd ka-
pital- och teknikerintensiv produktion.

Som framgdr av appendix C erhdlls samma slutsatser med avseende pi
vilka faktorintensiteter som signifikant bidrar till att férklara des-—
sa variationer oavsett vilka mitt som anvinds pd de produktionstekniska
skillnaderna mellan delbranscherna,
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KAPITEL 5

DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS VARUGRUPPSSPECIALISERING
1970

5.1 PROBLEMSTALLNING

Detta kapitel behandlar de produktionstekniska bestamningsfaktorerna
ti11 verkstadsindustrins specialisering p& varugrupper. Syftet med
att analysera samma problem pd varugruppsnivd som pd delbranschnivé
ir framst att undersoka huruvida resultaten av delbranschanalysen be-
traffande specialiseringen p& kapital- och teknikerintensiva del-
branscher var speciella for denna aggregationsniva.

Den lagre aggregationsnivan ger i flera avseenden battre moj-
ligheter att prova giltigheten hos faktorproportionsteorin och anta-
gandena om komparativa fordelar. Varugruppsanalysen tilldter namli-
gen a) en provning av ytterligare ett specialiseringsmdtt, namligen
virldsexportandelen, b) ett hdnsynstagande till ndgra andra oberoende
variabler samt c¢) en analys av mera homogena observationer/produkter,
varvid hénsyn dessutom kan tas till variationerna i heterogenitet mel-
lan observationerna.

Overgdngen till varugruppsnivd har emellertid ndgra konsekvenser
som forsvarar jamforelser med resultaten i kapitel 4 och ddrmed bedom-
ningen av faktorproportionsteorins utsagor vid antagna komparativa for-
delar. Orsaken hartill @ att for varugrupper finns inga uppgifter
tillgdngliga om &tgdngen av kapital, teknisk personal och yrkesarbetare
jamfort med dtgdngen av anstdllda i allmdnhet. Analysen &r darfor av-
hangig av mdjligheten att finna andra mdtt pd dessa produktionstekniska
skillnader mellan varugrupperna. En metodologi som mojliggor en sddan
analys har utvecklats och presenteras i detta kapite].1 Den bygger pd
resultat av analyser som dterges i appendix D.

Denna metodologi har gentemot metoderna for delbranschanalysen
den fordelen att den mojliggor analyser dven for andra industrildnder.
Darigenom blir det mojligt att pd vissa punkter undersvka allmangil-
tigheten av resultaten for Sverige. Detta sker i kapitlen 8 och 9.

Metodologin har #ven presenterats i Ohlsson [1973] kapitel 3 samt
i Ohlsson [1974].
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Den empiriska analysen i detta kapitel kan sdgas vara utformad
for att ge svar pd tvéd fragor:

1. Ar verkstadsindustrins specialisering pd varugrupper produktions-
tekniskt bestamd? samt

2. Ar verkstadsindustrins specialisering inom varugrupperna produk-
tionstekniskt bestamd?

D4 antalet varugrupper dr betydande (106) dr en genomgéng av va-
riationerna i beroende och oberoende variabler hdr ogorlig. Beskriv-
ningen i kapitlen 1 och 4 av delbranschernas specialisering och faktor-
intensiteter har bedomts vara tillracklig for att ge en oversiktlig
bild av viktigare skillnader i dessa variabler inom verkstadsindustrin.
Appendixtabell F:4 redovisar vdrden for de bercende och oberoende va-
riablerna i varugruppsanalysen.

5.2 ETT MATT PA TEKNOLOGISKA SKILLNADER MELLAN VERKSTADSPRODUKTER

I appendix D redovisas analyser av hur priset per ton for delbransch-
erna samvarierar med dessas faktorintensiteter. Resultaten kan sam-
manfattas i foljande regressionsfunktion:

(L/K) +107,9(L/L) + 13,3(L /L), R? = 0,872

P = -23,2 + 110,1 +/ta
3) (33,9) (10,7) F(3527) =61,175

s 10,
X (11,
dar PX priset i tkr per ton i den svenska exporten fran en delbransch
(L/K) = antalet anstdllda per hdstkraft
(L L) = antalet tekniker per anstdlld
(L /L ) = andelen timmar utforda av yrkesarbetare (LY) av totala

antalet arbetstimmar for arbetare (LA).

Regressionskoefficienternas standardavvikelse har angivits inom
parentes. Regressionsberakningarna visar sammanfattningsvis att ton-
priset dr hdgre ju mindre kapitalintensiteten dr och ju storre tekniker-
intensiteten ar.

Tonpriset beror ddaremot inte pdtagligt av intensiteten yrkesarbe-
tare eller av vissa andra produktionstekniska mdtt som provats (se ap-
pendix D). Tillsammans forklarar kapital- och teknikerintensiteterna
omkring 85 % av tonprisets variationer mellan delbranscherna.

1 Tonpriset i produktionen kunde av dataskil ej prévas. Diremot prdva-
des som framgdr av appendix D #ven tonpriset i importen - med prak-
tiskt taget helt likartat resultat.
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Slutsatserna blir att detta tonpris kan anvandas som en proxy-
variabel for de produktionstekniska skillnader mellan delbranscherna
som avspeglas i dessa tvd intensiteter. Dessa skillnader bendmns fort-
sittningsvis teknologiska for att understryka att jamforelsen avser
olika produkter och sdledes ocksa olika produktionsfunktioner.1 Vi-
dare siags en verkstadsprodukt vara mer teknologiskt sofistikerad (sam-
mansatt, komplex, mindre standardiserad) ju mindre kapital per an-
stdl1d och ju mer tekniker per anstdlld som anvands i dess produktion
i jamforelse med andra verkstadsprodukter - dvs ju hogre dess rela-
tiva tonpris dr. Valet av terminelogi motiveras av att maskiner i re-
gel ersatt arbetskraft pd kunskapsmassigt enkla, oftast repetitiva
produktionsuppgifter.2

De refererade resultaten visar att tonpriset dr en acceptabel
proxyvariabel for ndgra viktiga skillnader i teknologi mellan verk-
stadsindustrins delbranscher. Mattet dr dock sjalvklart ointressant
for analyser pd delbranschnivdn, eftersom uppgifter om faktor&tgéngen
dar finns att tillg&. Tonprisets anvandbarhet bestdms darfor helt av
mojligheterna att generalisera resultaten fré&n delbranschnivdn till en
mera finfordelad varugruppsnivd. Dessa mojligheter kan inte empiriskt
provas, men ndgra kvalitativa synpunkter kan anges.

5.3 NAGRA FURUTSATTNINGAR FOR TONPRISMATTETS ANVANDNING VID TESTER
AV FAKTORPROPORTIONSTEORIN

Det finns ingenting som motsdger antagandet att tonprisets variationer

mellan verkstadsprodukter i allmdnhet har samma bestamningsfaktorer pé&

varugruppsnivd som pd delbranschnivd. Daremot kan vid disaggregeringen
enstaka observationer komma att avvika frén normalfallet.

1 Denna terminologi 4r ej allmint vedertagen men £&ljer bl a Hicks
19651, [1973].

2 Tbland brukar termen tekniskt sofistikerad produktion anvindas f&r en
produktionsteknik som #r mer kapitalintensiv 4n en annan. Dirvid gors
dock j#mfdrelsen i fdrhdllande antingen till motsvarande anliggnings
teknik vid en tidigare tidpunkt eller till producenter som vid samma
(eller ligre) arbetsldn per kapitalpris anvinder en mindre kapitalinten-
siv, ofta dldre teknik. Denna terminologi hi#nfdr sig uppenbarligen till
produktionstekniken f&r en given produkt, medan termen teknologiskt so-
fistikerad ovan markerar att jimfdrelsen avser olika produkter och oli-
ka produktionsfunktioner vid givna faktorpriser.
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Detta kan for det forsta hdnforas till att for enstaka varugrup-
per eller varor behdver inte den konkurrens rdda som enligt appendix D
antas ligga bakom det erhd11na sambandet. Inskrankt konkurrens kan
forekomma for nya produkter, for relativt udda produkter samt for pro-
dukter vars produktionsteknik utmdrks av betydande skalfordelar och en
optimal produktionsnivd, som dr stor relativt till storleken p& markna-
den.

For det andra kan enstaka produkter avvika fr&n sambandet dirfor
att ravarubasen avviker frén den normala i verkstadsindustrin. Enligt
appendix D bor namligen anvandningen av tonpriser av dataskdl begrin-
sas till produkter med en relativt enhetlig rdvarubas.

Risken for bdda slagen av avvikande observationer &r storre ju
lagre aggregeringsnivan dr. Forutsatt att eventuella sddana observa-
tioner dr okorrelerade med varugruppernas tonpris behover detta emel-
lertid inte allvarligt pdverka ana]ysresu]taten,1

Har antas sammanfattningsvis att disaggregeringen ej medfor att
tonprisets samband med kapital- och teknikerintensiteterna p& del-
branschnivdn sadtts ur spel.

En av de viktigaste forutsdttningarna i faktorproportionsteorin
ar den om internationellt givna och Over tiden stabila faktorintensi-
teter. Analysen av tonprisets samband med kapital- och teknikerinten-
siteterna utfordes pd svenska data. FOr analysen i detta och &vriga
kapitel mdste forutsdttas inte enbart faktorintensiteternas s k irre-
versibilitet utan dven att det noterade svenska tonprissambandet hdller
ocksd for andra industrilander.’ For att s& skall bli fallet krdvs dar-
utover av allt att doma inga andra antaganden dn faktorproportionsteo-
rins antagande om fri internationell konkurrens pd varumarknaderna. 3
1 Fsr att minska risken fér felaktiga slutsatser har sdrskild uppmirk-
samhet riktats mot varugrupper med hdga och l8ga tonpriser, frimst ge-

nom plottningar. Ingenting tydde dock pd att extremobservationer sned-
vred sambandsberdkningarna.

2 Ett sitt att belysa om s& var fallet &r att uppskatta sambanden mel-
lan varje lands tonpriser i exporten och tonpriset i OECD-Europas ex-
port. Sadana berdkningar genomférdes fér de nio ldnder, for vilka si-
dana tonprisuppgifter kunde erhéllas. For varje land erhdlls starka
samband mellan dess tonpris och OECD-Europas.

3 Som framgdr av appendix D innebdr dock utjdmnade varupriser samt
icke utjimnade faktorpriser att storleken pd regressionskoefficienten
f6r en given faktorintensitet bdr bli olika i olika lénder vid samma
ravarudtgdng (i ton) per styck av varje vara. Detta blev ocksd fal-
let £f3r de studerade ldnderna. Vidare erh8lls fdr Sverige en siddan
skillnad mellan regressioner p& exportens tonpris och regressioner pa
importens tonpris.
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Dessa antaganden innebar att vi i stdllet for tonpriset i svensk
export (eller import) kan anvdnda tonpriset i vilket som helst annat
industrilands export. Har valdes i princip tonpriset i OECD-exporten.
Detta val har gjorts darfor att teknologimdttet bor avspegla teknolo-
gin for hela varugruppen. Det svenska tonpriset for enstaka varugrup-
per kan vara icke-representativt pd grund av den svenska specialise-
ringen inom varugrupperna. Risken for den typ av aggregationsfel som
kan betraktas som matfel i en oberoende variabel blir ddrigenom mindre .l

Av dataskdl fick, med vissa inskrankningar, tonpriset i OECD-Eu-
ropas export vdljas i stdllet for tonpriset i 0ECD=exp"rten.2 Detta
tonpris, Py, antas mdta skillnaderna i de totalt 106 varugruppernas
kapital- och teknikerintensiteter. Korrelationskoefficienten mellan
detta tonpris och motsvarande svenska, Ps, var 0,69 é&r 1970.3

Disaggregeringen frén delbranscher till varugrupper motiverades
av bl a tvéd skdl. Den avsdgs medfora dels mer homogena observations-
enheter, dels en Gkning av de teknologiska skillnaderna mellan dessa
enheter. Ett tecken pd storre homogenitet pd varugruppsnivdn dr att
spridningen i den svenska nettoexportkvoten stigit frdn 0,30 for del-
branscherna till 0,49 for varugrupperna.4 De tkade teknologiska skill-
naderna framgdr av att, medan delbranschernas tonpriser varierade mel-
Tan drygt 1 000 och knappt 34 000 dollar, motsvarande spannvidd for
varugrupperna blev 0,2 - 59,4 tusen dollar, dvs kvoten mellan det hogsta
och det ldgsta observerade tonpriset tiofaldigades av disaggregeringen.
Av appendixtabell F:4 framgdr att enbart en varugrupp hade hdgre ton-
pris dn det hogsta for delbranscherna. Ett tjugotal varugrupper hade
ddremot ldgre tonpriser an det ldgsta tonpriset pd delbranschniva.

Disaggregeringen innebdar s&ledes framst att observationerna ut-
tkas med mdnga, som har icke ovdsentligt hogre kapital- och/eller lagre

1 Hiri foreligger, som framgdr av appendix E, en viktig skillnad mel-
lan delbranschanalysen i kapitel 4 och varugruppsanalyserna.

2 Inga uppgifter fanns att tillgd p& exportvolymen i ton £8r Kanada,
USA och Japan. Dessutom saknades, som framgdr av kapitel 8, sadana
uppgifter for ett antal varugrupper i brittisk och norsk export. For
Svriga linder saknas endast enstaka uppgifter.

3 Att korrelationen ej blir dnnu hdgre beror framst pd tvi varugrupper,
nidmligen kdrnreaktorer (SITC 7117) samt elektronrdr, katodstrdlerdr,
transistorer o dyl (SITC 7293). Det svenska tonpriset #r f&r dessa
ndstan tio ginger hdgre in OECD-Europas.

4 Jfr nettoexportkvotens anvindning som matt pd storleken av inom-
industriell handel (se Grubel & Lloyd [1975] eller Ohlsson [1975al).
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teknikerintensiteter. Detta talar for att varugruppsanalysens resul-
tat betrdffande specialiseringen pd kapitalintensiv produktion blir
mera til1forlitliga an delbranschanalysens som test p& faktorpropor-
tionsteorin. Denna bedomning utgdr fran konstaterandet att dven de
mest kapitalintensiva delbranschernas kapitalintensiteter var sm& jam-
fort med hela tillverkningsindustrins. Emellertid kan varugruppsana-
lysernas storre tillfériitlighet i detta avseende omintetgoras, om det
inte dr mojligt att sdrskilja de kapitalintensiva frén de tekniker-
intensiva varugrupperna med hjalp av tonpriset. Det foljande avsnit-
tet belyser denna svdrighet.

5.4 EN ANALYS AV VARUGRUPPSSPECIALISERINGENS SAMBAND MED TONPRISET

Varugruppsspecialiseringens produktionstekniska inriktning kan analy-
seras med hjalp av sambanden mellan specialiseringsmdtten - varlds-
exportandel (X/Xw), nettoexportkvot [(X-M)/(X+M)] och hemmamarknads-
andel (H/C) - och tonpriset PE. I kapitel 3 antogs att Sverige hade
komparativa fordelar pd kapital-, tekniker- och yrkesarbetareintensiv
produktion. P& grund av att tonpriset ej var pdtagligt korrelerat med
yrkesarbetareintensiteten kan dock inte varugruppsanalysen ge ndgot
besked om specialiseringen pd yrkesarbetareintensiva varugrupper.

Mot bakgrund av Tandets antagna komparativa fordelar borde spe-
cialiseringen vara stark pd varugrupper som dr bdde kapital- och tek-
nikerintensiva. Att doma av tabell 4:1 &r dock s&dana varugrupper re-
lativt sdllsynta. Industri for stationdra turbiner och motorer med
rang 9 for kapital- och 3 for teknikerintensiteten samt industri for
massa- och pappersbearbetningsmaskiner med rang 8 respektive 6 kommer i
detta avseende ndrmast. Kapitalintensiva delbranscher dr bortsett frén
dessa undantag sdledes i regel foga teknikerintensiva och de tekniker-
intensiva foga kapitalintensiva. Om detta negativa samband kan antas
hd11a dven pa varugruppsnivd blir slutsatsen att de kapitalintensiva
varugrupperna ar de som har l&ga tonpriser och de teknikerintensiva
de som har hdoga tonpriser.

Vid komparativa fordelar pd bade kapital- och teknikerintensiv
produktion bor detta innebdra en specialisering pd tre slag av produk-
ter. Specialiseringen bor vara stark p& 1) kapitalintensiva produkter
forutsatt att kapitalintensiteten &r sd stor att denna ensam ger till-
rdckliga fordelar, 2) teknikerintensiva produkter forutsatt att tek-
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nikerintensiteten dr tillrdckligt stor samt 3) produkter som dr s&
kapital- och teknikerintensiva att dessa intensiteter tillsammans ger
goda komparativa fordelar. Det blir uppenbarligen svdrt att testa fak-
torproportionsteorin med sambandet mellan specialisering och tonpris om
de antagna komparativa fordelarna verkligen galler. Tonpriserna for
den tredje gruppen av produkter kan namligen inte klart skiljas ut fran
det for t ex foga kapital- och teknikerintensiva produkter. Om i stdl-
Jet landet har komparativa fordelar pd antingen kapital- eller tekni-
kerintensiv produktion blir ddremot teorin testbar p& varugruppsnivi,
eftersom i det forra fallet en specialisering forutsdgs som dr negativt
korrelerad med tonpriset, i det senare en som dr positivt korrelerad med
detta tonpris.

Delbranschanalysen ger inte mycket hjalp for bedomningen av om
testmetoden kan anvandas. Analyserna av bdda specialiseringsmdtten ta-
lade mot antagandet om komparativa fordelar pd teknikerintensiv produk-
tion. Hemmamarknadsandelen var positivt korrelerad med kapitalintensi-
teten. D3 det senare sambandet bedomdes som osakert till foljd av trans-
portkostnadernas inverkan, och dd nettoexportkvoten var okorrelerad med
kapitalintensiteten, kunde ingen bestdmd slutsats dras om huruvida lan-
det hade komparativa fordelar pd kapitalintensiv produktion.

D& metodens anvdndbarhet sdledes inte kunde bedomas utifrén tidi-
gare analyser undersoktes de tre sambanden mellan specialiseringsmdtten
och tonpriset med plottning och med regressionsanalys. Resultaten sam-
manfattas i tabell 5:1. Samtliga samband dr signifikant negativa. Sar-
skilt starkt negativt samband erhdlls for hemmamarknadsandelen, vilket
overensstammer med delbranschanalysens resultat. Att dven de bdda ov-
riga matten har ett negativt samband med tonpriset visar att den svenska
verkstadsindustrin specialiserat sig pd teknologiskt enkla varugrupper
snarare an teknologiskt sofistikerade. Detta skulle kunna tyda p& att
Sverige ej hade komparativa fordelar pd teknikerintensiv produktion,
eftersom sddana fordelar borde ha avspeglats i branschens specialisering
med tanke pad att mycket teknikerintensiv produktion finns representerad
dar. Skillnaden i resultat gentemot delbranschanalysen vad gdller in-
riktningen p& kapitalintensiv produktion kan tdnkas bero pd att disag-
gregeringen okade antalet kapitalintensiva observationer. Dessutom be-
domdes kapitalintensiteten hos de mest kapitalintensiva observationerna
bli klart storre pd varugruppsnivan.

En sddan tolkning innebar att metoden dr anvandbar for tester av
faktorproportionsteorin pa varugruppsnivé. I den fortsatta framstdll-
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Tabell 5:1. Regressionssamband mellan specialiseringen pd varu-

grupper och varugruppernas tonpris 1970

Regressions-
Re- Bero- koefficient F-vdrde
gres- ende {med standard- (antal
sion varia-  Kon- avvikelse) for 9 frihets-
nr bel stant Pe R grader)
1 L 0,0401  -0,0147° 0,063 6,952
(0,0056) (1;104)
5 X 0,0362  -0,00052° 0,020 2,124
X, (0,00035) (15104)
3 i 0,6010  -0,0162° 0,199 25,654
(0,0032) (15103)

a=gignifikant pd 10 Z nivad

b=signifikant p& 2,5 % (eller ldgre) nivad

Teckenfdrklaring

X-M " = .
ey nettoexportkvot, ddr X = svensk export och M = svensk import
X

%= virldsexportandelen f8r Sverige, dir Xw = total OECD-export
W .

% = hemmamarknadsandelen, ddr H = leveranserna till hemmamarknaden fréan
svenska producenter och C = svensk forbrukning

PE = tonpriset i OECD-Europas export

R = multipel korrelationskoefficient.

ningen underscks darfor denna teoris forklaringsvdrde utifrén ett for-
enklande antagande om Sveriges faktorutrustning, innebdarande komparativa
fordelar pd kapitalintensiv produktion men ej p& teknikerintensiv. Ri-
gorgsa tester av utsagorna om specialiseringssambanden utfors dock forst
i ett senare avsnitt. Vid dessa testers utformning tas ocks& hansyn
till att inte heller varugrupperna dr homogena. Tv& variabler, som av-
ses visa varugruppernas homogenitet och den svenska specialiseringen in-
om varugrupperna, presenteras i foljande avsnitt. Dar redovisas &ven
resultat av analyser av denna specialiserings karaktar och tdnkbara
bestdmningsfaktorer.
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5.5 VARUGRUPPERNAS HOMOGENITET OCH DEN SVENSKA SPECIALISERINGEN
INOM VARUGRUPPER

5.5.1 Definitioner av mitt

Disaggregeringen frdn delbransch- till varugruppsnivd tillforsdkrar oss
givetvis inte homogena observationsenheter, eftersom den ldgre aggrega-
tionsnivan bestdmts utifrdn tillgdngen pd internationell handelsstati-
stik och inte utifrdn analyser av homogeniteten. En del aggregations-
problem kan darfor finnas kvar, dven om de bor vara mindre hdar dn pa
delbranschnivdn. De storsta svdrigheterna sammanhanger inte med att
varugrupperna dar heterogena utan med att heterogeniteten kan variera pa-
tagligt mellan varugrupperna. Den svenska specialiseringen inom de giv-
na varugrupperna kan i sd fall ocksd variera kraftigt. Vid analyser av
varugruppsspecialiseringen bor darfor om mojligt hansyn tas ocksd till
den varierande homogenitetsgraden och specialiseringen inom varugruppern
Eftersom den svenska specialiseringen pad varugrupper studeras pa
ldgsta mojliga aggregationsnivd for perioden, kan specialiseringen inom
varugrupperna inte analyseras med samma metoder som specialiseringen
pé varugrupper.1 I stdllet anvdnds kvoten mellan tonpriset i svensk

export (P_) och tonpriset i europeisk export (PE).2

)
S
Tonpriskvoten Pg /P, for en given varugrupp kan skrivas:

zp s
P . 1q
__Szl“__s__- i =1 n
P q. s 3re ey
E o gp, 2E
it%

dar Pi = tonpris for en homogen vara i inom varugruppen

n

svensk exportvolym (i ton) av varan i

9 = total svensk exportvolym av varugruppen

9= OECD-Europas exportvolym av varan i

9 = total exportvolym for OECD-Europa av varugruppen,

1 dvs genom att ber#kna sambandet mellan ett specialiseringsmitt och
mitt pd tdnkbara bestidmningsfaktorer till specialiseringen.

2 1 Ohlsson [1973) provades ett alternativt mitt, men detta hade vissa
mindre Onskvidrda konsekvenser for testerna av specialiseringsvidrdets
férdndring m m (kap 4). Hir har alternativa mitt ej kunnat prdvas till
f61jd av den m@ngdubbling av analyserna som detta skulle medfdra.
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Om priset per ton for de homogena varorna, sdsom i uttrycket an-
tas vara detsamma for svensk och europeisk export, dr det enligt ut-
trycket fordelningen pd varor av den svenska respektive den europeiska
exportvolymen som bestdmmer den svenska tonpriskvoten for den betraktade
varugruppen. Ju mer avvikande den svenska exportvolymens sammansdttning
dr, desto mer skiljer sig tonpriskvoten frén 1,0. FOrutsdttningen om
Tika tonpris innebar att marknadspriset och vikten per enhet av en ho-
mogen vara ar desamma for alla ldnder.

Under dessa forutsattningar visar en svensk tonpriskvot som ar
storre dan 1,0 for en viss varugrupp att den svenska specialiseringen
inom varugruppen ligger p& varor med relativt hoga tonpriser. Tabell

5:2 redovisar de tjugo varugrupper som hade extremt hoga eller 1dga
kvoter 1970. Uppenbarligen finns en betydande variation mellan varu-
grupperna i tonpriskvoten fran ett svenskt tonpris pd 15 % av det euro-
peiska i varugruppen gasturbiner upp till ett svenskt tonpris for elek-
tronror etc, som var ndstan tio gdnger hogre dn motsvarande europeiska.

I tabellen anges dven ett mdtt pd varugruppernas heterogenitet,
den s k heterogenitetsgraden. Denna har matts med variationskoeffi-
cienten (den relativa standardavvikelsen) i tonpriset i exporten frén
olika europeiska OECD-1dnder, dvs som kvoten mellan standardavvikelsen
och medelvédrdet for dessa tonpriser.1

Heterogenitetsgraden visar sdledes hur stora skillnaderna mellan
varugrupperna dr med avseende pd spridningen kring tonprisernas medel-
vdrde inom varje varugrupp. Eftersom dock tonpriserna i detta fall dr
tonpriserna i den aggregerade exporten frén varje land och inte tonpri-
set for varje homogen vara, mdter variationskoefficienten skillnader i
heterogenitetsgrad enbart under vissa forutsdttningar. Det miste antas
att spannvidden i dessa homogena varors tonpriser systematiskt utnyttjas
av de enskilda OECD-ldnderna i deras specialisering gentemot utlandet.
Detta tenderar att bli fallet t ex om faktorproportionsteorin dar sann
for homogena varor, vars tonpriser helt reflekterar skillnaderna i
framst kapital- och teknikerintensiteter. Detta forutsdtter dock att
det finns l@nder med p&tagliga komparativa fordelar pd enbart kapital-
intensiv produktion och andra lander med fordelar pé enbart tekniker-
intensiv produktion.

1 Att variationskoefficientens nimnare utgdr det aritmetiska medelvir-
det av ldndernas exporttonpriser och inte Py (det med lindernas export-
volym vigda medelvirdet) beror pd att heterogenitetsgraden avses mita
varornas olikheter i tonpriser och inte lidndernas.
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Tabell 5:2. Varugrupper som 1970 hade de tio higsta respektive

. . : a
ldgsta vardena pd den svenska tonpriskvoten PSZEE_,

SITC- Heterogenitets-
nr Varugrupp P./P grad

De tio hogsta:
7293 Elektronror, katodstrdleror,

transistorer o dyl 9,22 0,97
7117 Karnreaktorer 8,79 1,03
6934 KTippnat av metall 8,72 1,02 .
6933 Duk, ndt och galler 4,81 1,56
8618 Gas- och vdatskemdtare;

varvraknare, vdgrdknare 2,90 0,59
7315 Personvagnar, resgodsvagnar

och andra specialvagnar 2,76 0,82
8123 Diskhoar, tvattstdll o.dyl.

av jdrn och stdl 2,52 0,65
6986 Fjddrar och blad ddrtill 2,50 1,11
8612 Glasdgon och infattningar

til1 glasdgon 2,41 0,58
7299 Andra elektriska maskiner

och apparater 2,32 0,63

De tio ldgsta:
6911 Jdrn- och stdlkonstruktioner

med delar 0,65 0,31
7194 Hushd1lsapparater, ej elektriska 0,61 0,30
6988 Diverse varor av oddel metall 0,61 0,67

7199 Andra delar och tillbehor, icke
elektriska, till maskiner och ‘
apparater 0,59 0,24

8611 Optiska artikiar 0,57 0,59
7172 Maskiner och apparater for be~ ‘

arbetning av Tdder m.m. 0,53 0,31
6983 Kattingar och kedjor med delar 0,50 0,93
7322 Bussar 0,41 0,27
7314 Motorvagnar och -dressiner 0,32 0,41
7116 Gasturbiner, utom for flygplan 0,15 1,23

a4 p = tonpris i svensk export, P

S = tonpris i OECD-Europas export.

E

Anm.: Heterogenitetsgraden mits med den relativa standardavvikelsen 1 de
europeiska lindernas tonpriser (se vidare i den lpande texten).
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Skillnaderna i varugruppernas heterogenitetsgrad framgdr av appen-
dixtabell F:4. Den ldgsta heterogenitetsgraden dr 0,16, dvs standard-
avvikelsen dr 16 % av medelvdrdet for tonpriset i ldndernas export av
denna varugrupp. Heterogenitetsgraden ar som hogst ndra dubbelt s& hog
som medelvdrdet for tonpriset i landernas export av varugruppen. Mot-
svarande variationskoefficient for de 106 varugrupperna berdknade pé&
deras genomsnittliga tonpriser dr 161 %. Aven om variationskoefficien-
terna for de enskilda varugrupperna inte dr direkt jamfdrbara pd grund
av att de berdknats utifradn tonpriserna for ldnderexporten, stdr det
klart att flera av varugrupperna dr heterogena jamfort med olikheterna
mellan samma varugrupper.1

Forutsatt att varugruppernas tonpris varierar med enbart de pro-
duktionstekniska skillnaderna och pd samma sdtt som p& delbranschnivdn,
innebdr dessa resultat att betydande skillnader foreligger i de enskilda
varornas produktionsteknik inom relativt mdnga varugrupper. Som namnts
ovan kan denna forutsdattnings giltighet pd en mera detaljerad varunivd
dock sdttas ur spel av inskrdnkt konkurrens. Om férutsdttningen &r
rimlig eller ej belyses i de féljande avsnitten.

5.5.2 Hypoteser for specialiseringen inom varugrupperna

I syfte att testa bestamningsfaktorerna till den svenska specialise-
ringen inom varugrupperna, matt med tonpriskvoten, utgdr vi dter fran
faktorproportionsteorin. Darvid antas, som ovan framh&11lits, att Sve-
rige 1970 hade komparativa fordelar pd produktion som var kapitalinten-
siv, men ej teknikerintensiv. Vidare antas att tonprisskillnader dven
inom en varugrupp framst avspeglar skillnader i varornas kapital- och
teknikerintensiteter.

Under dessa antaganden bor den svenska specialiseringen avvika
frén den europeiska genom en stark inriktning pd varor med 13ga ton-
priser. Denna inriktning behover dock av tvd skdl inte gdlla inom en-
skilda varugrupper. For det forsta kan varugrupperna vara relativt ho-
mogena, vilket skulle medféra att tonpriskvoten inte kan avvika sar-
skilt mycket fran 1,0 i ndgondera riktningen.

1 Motsvarande jamférelse p& delbranschnivd i appendix E antyder dock
en stérre heterogenitet £for enskilda delbranscher i forhallande till
existerande skillnader mellan delbranscher.
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For det andra bor den svenska specialiseringen inom en varugrupp
bero péd tonpriset for varugruppen. Om detta &r hogt, dvs om varorna
inom varugruppen ar relativt teknikerintensiva eller foga kapitalinten-
siva, bor tonpriskvoten enligt antagna komparativa fordelar vara klart
mindre dn 1,0. Den svenska produktionen skulle d& vara inriktad pé den
kapitalintensiva delen av varugruppen. Om daremot varugruppens tonpris
dr 1agt och sdledes varorna i gemen relativt kapitalintensiva eller icke
teknikerintensiva, behdver inte specialiseringen inom en sddan varu-
grupp vara stark. Det finns d& inget skd&l att anta att tonpriskvoten
for varugrupper med T&ga tonpris i allmdnhet dr systematiskt mindre
eller storre &n 1,0.

Mot denna bakgrund kan, vid givet tonpris for varuéruppen, ton-
priskvoten enligt faktorproportionsteorin forvantas b1i mindre for he-
terogena varugrupper dn for homogena. Tonpriskvoten bor vidare bli
mindre for varugrupper med hogt tonpris &n for s&dana med 18gt. Noll-
hypoteserna kan sdlunda formuleras:

1. Tonpriskvoten PS/PE dr icke-negativt korrelerad med heterogenitets-
graden h.

2. Tonpriskvoten PS/PE dr icke-negativt korrelerad med tonpriset PE'

Forutsatt att tillrdackligt médnga varugrupper ar heterogena borde
vidare en hdg frekvens tonpriskvoter som dr mindre &n 1,0 erhdllas for
Sverige. Nollhypotesen blir att

3. frekvensen tonpriskvoter storre &@n 1,0 dr hog eller dtminstone matt-
lig.

5.5.3 Specialiseringen inom varugrupperna

De tvéd forsta hypoteserna har testats med dels plottningar av sambanden,
dels en multipel regressionsansats. Bada testerna gav ett Tikartat re-
sultat. Detta kan sammanfattas i foljande regressionssamband:

PS 2
— = 0,5205 + 2,3030 h - 0,0197 (PE)’ R

0,232
PE (0,4202)  (0,0147) F(2;103)

15,532

ddr h = heterogenitetsgraden (se texten s. 116).

Signifikant positivt utslag erholls for heterogenitetsgraden (pd
1&8ngt mindre @n 1 % nivd). Nollhypotesen 1 kan sdledes ej forkastas.
Detta resultat strider mot faktorproportionsteorin vid antagna kompa-
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rativa fordelar. Ddremot kan hypotesen 2 forkastas, eftersom regres-
sionskoefficienten for Py blev signifikant negativ (pd 10 % nivd). En-
Tigt detta senare resultat antyder specialiseringen pd savdal som inom
varugrupper att Sverige inte specialiserat sig pd teknikerintensiva,
teknologiskt sofistikerade produkter.

Utslagen for heterogenitetsgrad och tonpris &dr sdledes motstri-
diga vad gdller faktorproportionsteorins giltighet vid antagna kom-
parativa fordelar. 1 varje fall styrkan i utslaget for heterogenitets-
graden synes dock kunna tillskrivas tre varugrupper, som har karaktdren
av extremobservationer. Detta innebdr att argumenten mot faktorpro-
portionsteorins giltighet blir mindre starka. A andra sidan kan det
negativa tecknet pd regressionskoefficienten for PE dven tolkas pé& an-
nat sdtt an enligt faktorproportionsteorin.

Sédsom pdpekats i Ohlsson ([1973] kap 3 och 4) kan tecknet bero
pd att skalfordelarna dr stora och skaloptimum hogt relativt till den
svenska marknadens storlek for just de kapitalintensiva varugrupperna.
De svenska foretagen kan sdledes ha valt ett produktsortiment inom
dessa som ar av mera udda karaktdr med hogre kvalitet och darmed hogre
tonpriser.1

En annan forklaring bygger pd att de mest kapitalintensiva verk-
stadsprodukterna andd inte dr mer an mdttligt kapitalintensiva jamfort
med hela industrins produktsortiment. Darfor kan dven vid givna kompa-
rativa fordelar pd kapitalintensiva varor gdlla att dessa fordelar ej
var tillridckligt utpriaglade for att ensamma ge stora internationella
marknadsandelar. Detta kan ha nddvdndiggjort en specialisering pd ett
mera hogkvalitativt sortiment for de mest kapitalintensiva varugrup-
perna inom verkstadsindustrin.

Den tredje nollhypotesen var att frekvensen varugrupper med ton-
priskvot over 1,0 skulle vara &tminstone méttlig. Som framgdr av ta-
bell 8:6 var for Sverige antalet varugrupper med tonpriskvoter over
1,0 64 st av totalt 106. En signifikansprovning kan goras p& sd sdtt
att detta resultat jamfors med sannolikheten att en stokastiskt fdrde-
lad variabel med ett medianvdrde p& 1,0 skall erh&ila samma frekvens.

1 Denna férklaring undersdktes ocksd genom att mattet pa marknadsstor-
lek for varugruppen, dvs Xy = vdrldsexporten 1970, insattes i ovan re-
dovisade regression. Hypotesen var att skaloptimum och skalfdrdelar
borde vara hdgre ju stdrre marknadsstorleken var vid given heterogeni-
tetsgrad. D3 borde ett positivt samband erhdllas mellan tompriskvo-
ten och Xy, men ingen signifikans erhdlls dock.
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Denna sannolikhet Tigger mellan 5 och 10 %. Tabel] 8:6 visar vidare
att Sverige har en hogre frekvens tonpriskvoter dver 1,0 &@n f]erta]et
andra europeiska Tander. Slutsatsen blir att hypotesen om en systéma—
tisk syensk specialisering inom varugrupperna p& varor med hoga tonpri-
ser ej kan forkastas. Liknande resultat har tidigare pdvisats for me-
tallmanufakturindustrin (Ohlsson [1973]), for verkstadsindustrin 1967
(OhTsson [1974]) samt for textilvaror pd 1950-talet (Paues [19581).
Daremot synes detta ej gdlla for svensk kemisk industri (Renck [otryckt]
Detta resultat dr forenligt med tolkningarna ovan av sambandet
mellan den svenska specialiseringen inom varugrupper och tonpriset.
Ett stort antal av varugrupperna &r ndmligen foga teknikerintensiva att
doma av tonpriset. Att tonpriskvoten &r systematiskt storre &n 1,0 kan
emellertid, som diskuterats av Ohlsson [1973] kap 3 och 4, dven bero
pd att nya, arbetskréftsbesparande investeringsvaror samt varaktiga
konsumtionsvaror med hog inkomstkanslighet har en gynnsam marknadssi-
tuation i Sverige. Enligt produktcykelteorin, som diskuteras i appen-
dix A skulle detta kunna ge gynnsamma produktionsforutsdattningar for
svenska producenter dven pd exportmarknaden. Ytterligare en tdnkbar
forklaring som ndmnts tidigare (Ohlsson [1973] kap 3 och 4) &r gynn-
samma lankeffekter in i verkstadsindustrin frdn svensk stélindustri,
som sedan 18ng tid haft en pdtaglig inriktning pa kvalitetsstdl.

5.5.4 Slutsatser for faktorproportionsteorin

Resultaten av vdra analyser av specialiseringen inom varugrupper kan
atminstone delvis vara forenliga med faktorproportionsteorins utsagor
under forutsdttning att landet har komparativa fordelar p& kapitalin-
tensiv produktion, men ej pd teknikerintensiv. Denna forutsdttning
skall i det fdljande testas genom analyser av bestdamningsfaktorer till
specialiseringen pd varugrupper. Specialiseringen mats darvid med
virldsexportandelen, nettoexportkvoten och hemmamarknadsandelen, vilka
analyseras med avseende pd vissa tdnkbara bestdmningsfaktorer med hjdlp
av multipel regressionsanalys.

5.6 BESTAMNINGSFAKTORER TILL SPECIALISERINGEN PA VARUGRUPPER

5.6.1 Hypoteser

Sammanlagt sex bestamningsfaktorer prdvas i analysen av varugruppsspe-
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cialiseringen, ndmligen 1) varugruppens tonpris i OECD-Europas export
(Py)s
priskvoten (PS/PE), 4) marknadsstorleken (Xw eller C), 5) den syenska
tullen (t) samt 6) den internationella produktrdrligheten. De tv&

2) . varugruppens heterogenitetsgrad (h), 3) den syenska ton-

sistndmnda oberoende variablerna prdvas enbart i analyserna av hemma-
marknadsandelen. I dessa analyser anvdnds C, dvs den svenska fgrbruk-
ningen som mdtt pd marknadsstorleken, medan Xw, dvs vdrldsexporten, an-
vands vid analyserna av vdrldsexportandelen och nettoexportkvoten.

I regressionsanalysen undersdks om specialiseringen &r starkare
Jju lagre tonpriset dr. Detta skulle bli fallet enligt faktorpropor-
tionsteorin vid komparativa fordelar p& produktion som &r kapitalinten-
siv men ej teknikerintensiv. Nollhypotesen blir att

a) specialiseringsmétten dr icke-negativt korrelerade med varugrupper-
nas tonpris.

Tonpriskvoten kunde enligt ovan vara produktionstekniskt bestamd
i enlighet med faktorproportionsteorin. Vid antagna komparativa for-
delar blir tonpriskvoten d& ldgre ju hdgre tonpriset &r. Ju mer ton-
priskvoten ligger under vdrdet 1,0, desto mer skiljer sig den svenska
exportens fordelning inom varugruppen frén marknadsfordelningen i OECD-
Europas totala export och desto mindre andel bor Sverige sdledes ha.
Detsamma galler ocks& ju mer tonpriskvoten overstiger 1,0, dvs ju l&dg-
re tonpriset och ju stdrre de antagna komparativa fordelarna dr. Har
antas darfor att sambandet dr positivt. Nollhypotesen &r att

b) specialiseringsmdtten dr icke-positivt beroende av tonpriskvoten.

Detta resonemang bygger pd att varugrupperna dar "lika heterogena",
dvs att vi konstanth&1ler for skillnader i heterogenitetsgrad. Hetero-

genitetsgraden insatts darfor som en oberoende variabel i regressioner-
na. Det finns dock knappast n&gra a priori skdl till att specialise-
ringen skulle vara systematiskt starkare eller svagare ju storre hete-
rogenitetsgraden ar. Ingen speciell hypotes knyts ddrfor till denna
variabel.

Som framg&r av appendix A har skalfordelarnas betydelse for ut-
rikeshandelns varusammansdttning diskuterats i litteraturen, varvid
olika hypoteser har framlagts. En av dem &r att smd lander med smd
hemmamarknader framst skulle specialisera sig pd produkter med an-
tingen foga utpriglade skalférdelar eller relativt till marknadens stor-
lek 1&ga skaloptima. Denna hypotes var enligt ovan forenlig med karak-
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tdaren pd specialiseringen inom varugrupper, dven om flera mojliga tolk-
ningar kunde ténkas. Hypotesen kan testas ocksd pd varugruppsnivd ge-
nom att ett médtt pd varugruppernas marknadsstorlek insatts som oberoende
yariabel. I regressionerna med vdridsexportandelen (X/Xw) och nettoex-
portkvoten [(X-M)/(X+M)] som beroende variabler har denna marknadsstor-
Tek matts med vdrldsexporten, uppskattad som total export fran OECD-
ldnderna. I det fall den svenska hemmamarknadsandelen dr beroende va-
riabel har i stdllet svensk forbrukning anvdnts. I bdda fallen blir
nollhypotesen att

c) specialiseringen dr icke-negativt korrelerad med marknadsstorleken
for varugruppen.

I kapitlen 1 och 4 framht1ls att hemmamarknadsandelen till skill-
nad fran de tvd dvriga specialiseringsmdtten var starkt pdverkad av va-
ruspecifika handelshinder. Ett s&dant &r de svenska importtuliarna,
vars genomsnittliga nivd hdr skattats med kvoten mellan tullvdrdet och
svensk import. S&ledes mdts hdr tullarna for en varugrupp som ett vdgt
genomsnitt av dels den tullfria importen frdn EFTA och den i regel tull-
belagda importen frén icke-EFTA-1dnder, dels de enskilda varornas tull-

satser. (Jfr diskussionen i kapitel 4 om tullarnas inverkan.) Hemma-
marknadsandelen torde vara storre ju storre den svenska importtullen dr
vilket ger nollhypotesen att

d) hemmamarknadsandelen dr icke-positivt korrelerad med tullen.

Ndgra resultat i kapitlen 1 och 4 visade pd transportkostnadernas
betydelse for hemmamarknadsandelen i delbranscherna. Som framholis dar
finns dock ingen mojlighet att erhd1la uppgifter om transportkostnader-
nas storlek for verkstadsindustrins produkter. I stdllet har ett métt
anvants som kan uppfattas som ett mdtt pd skillnaderna mellan varor i
faktisk internationell rorlighet. Detta mitt, som tidigare utnyttjats
och utforligare forklarats i Ohlsson [1973] kap 3, dr (X=C)/ (X#C)» dv
differensen mellan OECD-export (Xw) och svensk forbrukning (C), divide-
rad med summan av de tvd posterna. Om dels den svenska fdorbrukningen

av verkstadsprodukter dr p&tagligt likartad den i andra industrildnder
till sin fordelning p& varugrupper, dels ldnderfdrdelningen for varu-
gruppernas export inte skiljer sig vdsentligt med avseende p& marknader
pd olika ekonomiskt avstdnd, avspeglar detta mdtt i huvudsak de varu-
typiska skillnaderna i faktisk produktrdrlighet. Vidare forutsdatts att
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denna faktiska rorlighet inte starkt pdverkats av att producenter av
vissa varor i alla ldnder haft en mindre bendgenhet &n producenter av
andra varor att vid givna rorlighetskostnader soka sig ut p& den inter-
nationella marknaden.

Méttet r = (Xw-C)/(Xw+C) skulle, om forutsdttningarna gdallde, er-
hd1la 1&ga vdrden for trogrorliga varor och hdga vérden for ldttrorliga.
Appendixtabell F:4 ger vid handen att detta ocksd dr fallet, &tminstone
for varugrupper med extremvdrden. S&lunda erh&11s 1&ga r-virden for
bT a jarn- och st&lkonstruktioner, fat, burkar, askar o dyl, behdllare
for transport och forvaring av andra varor samt kassaskdp. Enligt ka-
pitel 1 torde 8tminstone de tvd forstnamnda varugrupperna ha osedvan-
ligt hdga transportkostnader. Lattrorliga varugrupper, dvs sddana med
hdga r-varden ar t ex knivar, saxar och bestick, knappndlar samt instru-
ment av olika slag (ink1l foto- och optikartiklar). Denna jamforelse
visar att dtminstone stora olikheter i r-mdttet torde avspegla skillna-
der i framst transportkostnadernas betydelse. Eftersom en storre hem-
mamarknadsandel bor erhdllas ju storre s&dana handelshinder &r, blir
nolThypotesen att

e) hemmamarknadsandelen dr icke-positivt korrelerad med rorlighets-
mdttet r.

5.6.2 Regressionsanalysen

De fem hypoteserna testades genom att namnda variabler pd varierande

satt inkluderades som oberoende variabler i regressioner pd de tre

specialiseringsmdtten. En del av resultaten redovisas i tabell 5:3.
Samtliga tre specialiseringsmdtt dr signifikant negativt korre-

lerade med tonpriset (P Nollhypotesen a) kan darfor forkastas.

).
Med andra ord var inte ierkstadsindustrin 1970 specialiserad pd starkt
teknikerintensiva, foga kapitalintensiva varor. Detta kan jamforas
med vart resultat frdn delbranschanalysen att nettoexportkvoten inte
alls var korrelerad med teknikerintensiteten, medan hemmamarknadsan-
delen var negativt korrelerad med den (se kap 4). I stdllet erhé&lls
i tabell 5:3 resultatet att verkstadsindustrin ar specialiserad pd pro-
dukter med hog kapitalintensitet eller 1&g teknikerintensitet. Detta
resultat kan, men behdver inte, strida mot det som erhdlls i delbransch-

analysen. En ndrmare diskussion kan behdvas for att utreda detta.
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gﬁes- 2,?.52 Regressionskoefficienter (med standardavvikelse)for E-v'&irde
sion varia-  Kon- X P : P_/P (antal fri-
nr bel stant W ¢ E h S E t r hetsgrader)
1 X/Xw 0,0395 -0,0000 -0,0005 -0,0040 -0,0009 0,024
(0,0002) (0,0004) (0,0120) (0,0024) 0,630
(4,101)
2 X-M 0,1414 0,0013 -0,0143¢  -0,2104 -0,0114 0,087
X+M (0,0038) (0,0056) (0,1857) (0,0374) 2,393
(45107)
3* H/C 0,6138 0,0000¢ -0,0153°  0,1572% -0,0308% -2,2858° 0,266
(0,0000) (0,0032) (0,1038) (0,0210) (1,1829) 7,192°¢
(5599
4* H/C 1,4444 0,0000 -0,0107°¢ 0,0733 -0,0191 0,1601 -1,1010¢ 0,473C
(0,0000) (0,0029) (0,0894) (0,0180) (1,0818) (0,1775) 14,673
(6598)
a = signifikant pa 10 7 niva * Dessa regressioner baseras pa 105 i stdllet f&r pa 106
b = signifikant pd 5 7 nivd observationer, dirfdér att inget rimligt vdrde pd svensk for-
¢ = signifikant pd 2,5% niva brukning och produktion kunnat erhdllas f£8r SITC 732.5, drag-
d = signifikant i kdrningen pd 2,5 7 niva bilar £8r semitrailers.
Teckenfdrklaringar:
X/Xw = svensk andel av total OECD-export
%E% = svensk nettoexportkvot (X = svensk export; M = svensk import)
H/C = svensk hemmamarknadsandel (H = svensk produktion f8r hemmamarknaden; C = svensk fdrbrukning)
Xy = vidrldsexport berdknad med total OECD-export
Pg = priset per ton i OECD-Europas export
h = heterogenitetsgrad mitt med standardavvikelsen pd tonpriserna 1 exporten frén olika europeiska lidnder,

dividerad med det genomsnittliga tonpriset

PS/PE = svensk tonpriskvot, dvs kvoten mellan tompriset i svensk export och tonpriset i OECD-Europas export

t =

T =

tullsatsen £8r svensk import mdtt som kvoten mellan tulluppbdrd och faktisk import

ett madtt pd varornas faktiska rdrlighet mitt med (Xw—C)/(Xw+C); se vidare texten.



I delbranschanalysen i kapitel 4 anvandes de tvd specialiserings-
m&tten nettoexportkvot och hemmamarknadsandel, varvid ett positivt sam-
band med kapitalintensiteten erholls for hemmamarknadsandelen men inte
for nettoexportkvoten. Denna skillnad i resultat dterspeglas &ven pd
varugruppsnivd (jfr regressionerna 2 och 3 i tabell 5:1). Forklarings-
virdet dr storre i regression 3 dn i regression 2. Hdr liksom i kapi-
tel 4 tyder dock resultaten pd att en del av denna skillnad m&ste hén-
foras till att transportkostnaderna var storre for kapitalintensiva pro-
dukter. Insdttandet av rorlighetsmdttet (r) i regression 4 i tabell 5:3
sdnker namligen regressionskoefficienten for tonpriset (P;) med ndstan
en tredjedel, dock utan att gora denna koefficient insignifikant. Aven
i detta senare hdanseende liknar resultatet slutsatserna i avsnittet om
produktrorlighetens betydelse i kapitel 4. Korrelationskoefficienten
mellan PE och r dr 0,29 och signifikant.

Olikheten i resultaten bestdr sdledes i att nettoexportkvoten
(och vdrldsexportandelen), som hdvdats vara foga kanslig for varutypiska
handelshinder, pd varugruppsnivd till skillnad fradn p& delbranschnivd,
tycks vara storre ju storre kapitalintensiteten ar. Detta kan givetvis
vara en foljd av skillnaderna i de produktionstekniska mdtten. Emel-
lertid finns &tminstone tvd andra tankbara forklaringar till skillnader-
na i resultaten.

Den ena forklaringen hdnger samman med motivet for att genomfora
analysen pd varugruppsnivd, vilket var att erhd1la mer homogent samman-
satta observationer an p& delbranschnivd (jfr appendix E). Avsaknaden
av samband med kapitalintensiteten p& delbranschnivd skulle enligt denna
forklaring kunna tillskrivas aggregationsproblem. Analyser av problemet
med heterogena delbranscher gav dock ej stod &t denna fdorklaring (jfr
appendix E).

Den andra tdnkbara forklaringen sammanhdnger med att disaggrege-
ringen enligt avsnitt 5.3 medforde fler och av allt att doma mer kapi-
talintensiva observationsenheter. Eftersom dven de mest kapitalinten-
siva delbranscherna ej var mer kapitalintensiva &@n tillverkningsindustrin
i genomsnitt, kan foljande forklaring tankas. Om Sverige faktiskt hade
komparativa fordelar 1970 p& kapitalintensiv produktion, kan dessa ha
varit otillrdckligt starka for att ge produkter med enbart genomsnitt-
1ig kapitalintensitet goda sjdlvstdndiga produktionsforutsdttningar
gentemot utlandet. Vid hogre kapitalintensiteter kan daremot s&dana
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ha erhé]]its.l

Vi kan ny sammanfatta resultaten av analysen har och i kapitel 4.
Inget stod har erhdllits for att den svenska verkstadsindustrin skulle
vara specialiserad pd teknikerintensiva produkter, snarare tvartom. Dar-
emot har analysen givit vid handen att verkstadsindustrin @r speciali-
serad pd yrkesarbetareintensiva delbranscher. Vidare kan verkstads-
industrin vara specialiserad p& kapitalintensiva produkter med en ka-
pitalintensitet dver den for verkstadsindustrin genomsnittliga. En s&-
dan slutsats erhd11s i varje fall fdr den svenska hemmamarknaden till
foljd av att hog kapitalintensitet tycks sammanh@nga med hdga och be-
tydelsefulia transportkostnader. Inom verkstadsindustrin, ddr mycket
kapitalintensiva produkter trots allt finns i begrdnsad utstrdckning,
torde sdledes kapitalintensiteten framst f& betydelse for produktions-
forutsattningarna om den kombineras med ndgon annan positivt inverkande
faktor bakom dessa forutsdattningar.

Resultaten av testerna av hypoteserna b)-e) kan sammanfattas pé
fo1jande satt: ’

Nollhypotesen b) om att inget positivt samband finns mellan svensk
specialisering och tonpriskvot (Pg/Pg) kan inte forkastas i ndgon re-
gression. I regression 3 erhdlls t o m ett svagt negativt samband. Det
kan sdledes konstateras att specialiseringen inom varugrupperna inte
tycks péverka specialiseringen pd varugrupper pd ndgot bestamt sdtt.

Det kan noteras att heterogenitetsgraden erhdller ett svagt posi-
tivt utslag i regression 3. Med andra ord tycks den svenska hemmamark-
nadsandelen vara stdrre ju mer heterogen varugruppen &r.

Nollhypotesen c) gdllde att den svenska specialiseringen inte dr
starkare ju mindre marknaden dr. Denna hypotes kan inte forkastas, d&
ett signifikant positivt samband mellan hemmamarknadsandelen och svensk
forbrukning erhd11s i regression 3. Detta utslag forsvinner dock om
rorlighetsmdttet (r) insdtts (jfr med regression 4). Slutsatsen blir
att Sverige varken tycks vara svagt eller starkt specialiserat p& verk-
stadsprodukter med stor marknad. Av avsnitt 5.5.3 framgick dock att
skalfordelar kan tédnkas forklara ndgra drag i den svenska specialise-
ringen inom varugrupperna.

Hypotesen d) att hemmamarknadsandelen inte @r stdrre ju stdrre
tullen dr kan inte forkastas. Regression 3 visar att hemmamarknads-

Detta resonemang, som ej giller om produktionsfaktorerna enbart iIr
tvd, har givits en teoretisk bakgrund i appendix B och f&rklarats dven
i kapitlen 2 och 4.
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andelen tenderar att vara storre ju mindre tullen var 1970. Om emel-
lertid rorlighetsmdttet (r) insatts, erhd11s "rdtt" tecken pd regres-
sionskoefficienten for tullen men utan att signifikans uppnds. Tull-
satsen och rorlighetsmdttet samvarierar positivt (korrelationskoeffi-
cienten = 0,32). Delbransch- och varugruppsanalysen ger sdledes det
samstammiga resultatet att tullarna i varje fall inte tenderar att po-
sitivt samvariera med den svenska hemmamarknadsandelen. Likartade re-
sultat erholls for ovrigt ocksd for metallmanufakturindustrin (Ohlsson
[1973] kap 3).

Hypotesen e) om att det inte finns ndgot positivt samband mel-
lan hemmamarknadsandelen och rorlighetsmdttet (r) kan enligt regres-
sion 4 forkastas. Givet att mdttet (r) korrekt mdter i varje fall de
stora skillnaderna mellan varugrupper i internationell rorlighet, mdste
séledes denna rérlighet tillmdtas stor betydelse for olikheterna i hem-
mamarknadsandel. Detta resultat, som ocksd torde vara erfarenhetsmas-
sigt sannolikt och troligen kan tiliskrivas de pdtagliga skillnaderna
i transportkostnadernas betydelse fiér olika verkstadsprodukter, over-
ensstammer ocks& med resultaten frén delbranschanalysen.

5.6.3 Sambandet mellan oberoende variabler

For att kunna bedoma bl a om multikollinearitet foreligger presenteras
i tabell 5:4 korrelationerna mellan de oberoende och de beroende variab-
Terna. Som ovan ndmnts ar tonpriset positivt korrelerat med rorlighets-
mdttet men uppvisar i Gvrigt inget systematiskt samband med n&gon annan
beroende variabel.l

Heterogenitetsgraden dr daremot negativt korrelerad med bdda m&t-
ten pd marknadsstoriek. Varugrupper som uppndtt stora marknader i kro-
nor raknat ar sdledes mer homogent sammansatta an andra med mindre mark-
nadsstorlek. Ett s&dant samband forefaller forenligt med t ex produkt-
cykelteorin (jfr appendix A) men kan kanske naturligast forklaras med
de principer for varugruppsindelning som anvdands. Heterogenitetsgra-
den d@r som namnts positivt korrelerad med tonpriskvoten.

1 Lipsey & Weiss [1974] har uppskattat sjdfrakterna som en funktion av
olika variabler, bland dem varans tonpris. Fraktpriset berdknas bli
hdgre ju hdgre tonpriset 4r. Samma slags positiva samband diskuteras
for svensk utrikeshandel i Norstrdm [1974]. Att fraktpriserna blir
hégre ju hdgre tonpriset #r innebdr dock inte att den internationella
produktrdrligheten dr lidgre for varor med hdgt tonpris. Som Norstrdm
visar kan tvirtom sddana varor bidra de hogre transportkostnader som of-—
tast gdller vid flyg- och bilfrakt till utlandet.
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Tabell 5:4. Korrelationsmatris mellan beroende och oberoende variabler i regressionerna i tabell 5:3

Re-

g:_‘(e)rs‘- Kon- % % Xw PE h PS/PE ¢ i r
nr stant (1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)
1 X/¥; 1,00

2 (kM) 0,63 1,000

3 4 0,28  0,51% 1,00

4 X, 0,01 0,07 - %% 1,00

5 Py -0,14 -0,25% -0,45% -0,04 1,00

6 h -0,06 -0,16 0,02 -0,23* 0,06 1,00

7 Ps/Py 0,05 -0,07 -0,05 -0,07 0,09 0,47% 1,00

8 C* 0,07 0,08 0,19% -xx -0,14 -0,25% -0,12 1,00

9 T* -0,04 -0,10  -0,15 -*x 0,10 -0,05 -0,04  0,29% 1,00

10 r* -0,22%  -0,12 -0,62% -+x 0,292 -0,06 0,02 -0,11  0,32% 1,00

a =signifikant pd 5 7 nivd (enkelsidig test).
* av skdl som angetts i tabell 5:3 dr antalet observationer mindre fér dessa tre raders korrelatiomer.

** har ej berdknats, dd olika kdrningar gjorts pd grund av det olika antalet observationer.

Teckenfdrklaring: Se tabell 5:3.




Korrelationen mellan de obercende variablerna dr knappast s&
stark att multikollinearitet behdover befaras utgora ndgot storre pro-
blem.

Tabell 5:4 visar ocksd att de tre specialiseringsmitten ar signi-
fikant positivt korrelerade. Sdrskilt hoga @r korrelationskoefficien-
terna mellan nettoexportkvoten och de bdda ©dvriga specialiseringsmit-
ten. Detta motiverar tillsammans med resultat i tabell 5:3 slutsatsen
att valet av specialiseringsmdtt i kapitel 4 inte varit av avgdrande
betydelse for de utslag som erhdlls annat an i ovan pdpekat avseende
(se avsnitt 5.6.2). Plottningar som gjorts av sambanden mellan mdtten
tyder pd att sambandet mellan vdrldsexportandelen och nettoexportkvo-
ten dr icke-1injdrt, troligen polynomt eller exponentiellt, samt heterc-
skedastiskt.l Korrelationskoefficienten 0,63 mellan dessa tvd mdtt un-
derskattar sdledes sambandet dem emellan. Sambandet mellan hemmamark-
nadsandel och nettoexportkvot forefaller vara linjdrt. Den signifikant
positiva korrelationskoefficienten mellan hemmamarknadsandelen och
varldsexportandelen kan delvis bero p& tvd extremobservationer.

5.7 FAKTORPROPORTIONSTEORINS FURKLARINGSVARDE

Analysen i detta kapitel av varugruppsspecialiseringen utformades for ~
att soka avgora om verkstadsindustrins specialisering 1970 pd respek-
tive inom varugrupperna var produktionstekniskt bestamd. Bdda slagen
av specialisering synes enligt analysen delvis vara det. Dock ar for-
klaringsvdrdet for de produktionstekniska bestamningsfaktorerna tamli-
gen 18gt, utom mgjligen for variationerna i den svenska hemmamarknads-
andelen. HAven dvriga bestdmningsfaktorer som provats ger i bdsta fall
18ga forklaringsvarden med undantag for ett mitt pd den faktiska inter-
nationella produktroriigheten som visade sig kunna forklara en betydande
del av hemmamarknadsandelens variationer.

Dessa resultat dr pdtagligt 1ika dem som erhdlls i kapitel 4.
Faktorproportionsteorins forklaringsvdarde dr signifikant men 1&gt.

Analysen kunde av dataskdl inte utformas pd samma sdtt i detta
kapitel som i kapitel 4 vad gdller testerna av om Sverige hade kompa-
rativa fordelar pd kapital-, tekniker- och yrkesarbetareintensiv pro-
duktion. Tester av specialiseringen pd yrkesarbetareintensiv produk-

1 pvs spridningen Skar vid 8kande virden pd nettoexportkvoten.
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tion kunde ej‘a11s goras. Vid de antagna komparativa fordelarna pi .
kapital- och teknikerintensiv produktion tilldt inte den gemensamma
proxyvariabeln (tonpriset) for dessa intensiteter ett sarskiljande av
deras inflytande. Sambandsberdkningarna med denna proxyvariabel kunde

"d& inte utformas som tester pé faktorproportionsteorin vid angivna kom-
parativa fordelar. Om dadremot Tandet hade komparativa fordelar p& an-
tingen kapital- eller teknikerintensiv produktion ti11dt egenskaperna
hos proxyvariabeln ett sddant testférfarande.

Resultaten var forenliga med ett antagande om komparativa for-
delar pd kapitalintensiv men ej teknikerintensiv produktion. Speciali-
seringen var sdledes starkare ju storre kapitalintensiteten eller ju
mindre teknikerintensiteten kunde beddmas vara. Liksom pd delbransch-
nivéd var det sdrskiit hemmamarknadsandelen som var positivt korrelerad
med kapitalintensiteten och negativt med teknikerintensiteten. B&de
delbransch- och varugruppsanalysen pekade pd att detta delvis var ett
resultat av de kapitalintensiva produkternas ldgre transportkostnader.

Ti1l skillnad frén p& delbranschnivd tycks pd varugruppsnivd dven
nettoexportkvoten (och varldsexportandelen) vara positivt korrelerad
med kapitalintensiteten. En tdnkbar forklaring til11 denna skilinad kan
vara att mdnga betydligt mer kapitalintensiva observationsenheter er-
hd1ls pd varugruppsnivd. En storre kapitalintensitet kan tédnkas bdttre
fors1d till att ge sjalvstandiga komparativa fordelar. Emellertid var
specialiseringen inom varugrupperna starkare inriktad p& ett hogkvali-
tativt varusortiment for kapitalintensiva varugrupper dn for tekniker-
intensiva. Slutsatsen kan vara att tillrdckligt goda produktionsfor-
utsdttningar inte kan erhdllas for kapitalintensiva verkstadsprodukter
annat dn ndr kapitalintensiteten dr kombinerad med hdga transportkost-
nader, vilket ger goda forutsdttningar p& den inhemska marknaden, eller
nar den kombineras med ett kvalitetsbetonat produktval, vilket ger goda
forutsdttningar dven utomlands.

En sammanfattning av resultaten i kapitlen 4 och 5 blir att ana-
lyserna ger visst stod for faktorproportionsteorin samt for antagandena
att Sveriges faktorutrustning gav landet komparativa fordelar 1970 pé
kapital- och yrkesarbetareintensiv produktion, men ej for antagandet
att Sveriges faktorutrustning gav landet komparativa fordeiar 1970 pd
teknikerintensiv produktion.

I det foljande kapitlet analyseras férandringen mellan 1960 och
1970 i delbranschspecialiseringen. Ddrvid undersoks &nyc faktorpropor-
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tionsteorins forklaringsvarde. D& det inte varit mojligt att direkt
undersoka den svenska faktorutrustningens forandring Gver tiden med

den typ av data som anvandes i kapitel 3, finns tvd utvdgar for valet

av hypoteser. Den ena dr att 13ta analysen utgd fré&n det ursprungliga
antagandet i kapitel 3 om Sveriges faktorutrustning och komparativa for-
delar, den andra att utnyttja resultaten i kapitlen 4 och 5 till en om-
formulering av dessa antaganden. Den senare utvidgen bedomdes som samre,
framst darfor att resultaten ej behOver vara representativa for hela va-
ruhandelin. Utgdngspunkten i kapitel 6 &r darfor att Sveriges faktorut-
rustning 1970 medforde komparativa fordelar pd kapital-, tekniker- och
yrkesarbetareintensiv produktion.
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KAPITEL 6

FORANDRINGEN I SVENSK VERKSTADSINDUSTRIS INTERNATIONELLA
SPECIALISERING 1960-70 PA DELBRANSCHER

6.1 PROBLEMSTALLNING

I detta och nasta kapitel analyseras vissa bestdmningsfaktorer till
fordndringen i verkstadsindustrins specialisering under 1960-talet.
Detta kapitel behandlar fordndringarna 1960-70 i detbranschmonstret
och svarar darfor metodologiskt och datamdssigt ndrmast mot kapitel 4.
Som framgick av kapitel 2 kan utifrdn problemen i denna utred-
ning specialiseringsmonstrets forandring mellan tvd &r hdnforas till
1. fordndringar mellan &ren av a) handelshinder, b) produkternas pro-
duktionsteknik samt c) Sveriges faktorutrustning, eller
2. eftersldpningar det forsta dret i anpassningen till s&dana fordnd-
ringar som intrdffat fore detta ar.

Analysen i detta kapitel inriktas framst pd att understka om lan-
dets komparativa fordelar eller fordandringar i dessa fordelar kan tdn-
kas forklara fordndringarna i specialiseringen pd delbranscher. Detta
innebdr att analysen inriktas p& att undersdka huruvida specialisering-
ens forandring péverkas av fordndringar i produktionsteknik och faktor-
utrustning eller av handeishindrens sdnkning vid given produktionstek-
nik och faktorutrustning. HAven betydelsen av vad som kan kallas efter-
fragebestdmda komparativa fordelar belyses i viss utstrdackning

Att undersoka specialiseringsmonstrets fordndring mellan tva &r
innebdr att analysen kan utgd frén komparativt statiska modeller, ddr
dren formellt betraktas som statiska jamviktslagen. Framgdngen med en
sddan metod beror pd om s&dana jamviktsldgen kan antas existera eller
ej. Hur pdverkar t ex kortsiktiga storningar av olika slag jamvikts-
ldget de b&da &ren och ddrmed den utveckling som beskrivs med de be-
roende variablerna? Eftersom faktorproportionsteorin i sin statiska
formulering @r avsedd att forklara 18ngsiktiga fordndringar, har i bdde
detta kapitel och ndsta s& 1&nga tidsperioder som mojligt valts. Vid
periodvalet har stor vikt lagts vid att konjunkturldget skall vara sd
1ikartat som moj1igt vid periodernas bas- och slutér, vilket torde gdl-
ia de behandlade &ren 1960, 1964 och 1970.
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I en komparativt statisk analys behandlas principiellt alla for-
andringar som om de intrdffade just efter basdrets slut. Detta inne-
bar att det inte dr mojligt att urskilja sddana slag av forandringar
som inte direkt analyseras, dvs som inte framgdr av tidsdateringen
hos de oberoende variablerna. I den s k H—O-S-modeﬂen,,l som behandlar
utrikeshandelns uppkomst och varusammansattning efter borttagande av
tidigare prohibitivt verkande handelshinder, registreras en sédan tids-
daterad fordndring i en av de oberoende variablerna. Funktionssamban-
det kan skrivas As = f(F, At), ddr 4s betecknar fordndringen av specia-
1iser1ngen,2 F stdr for faktorintensiteten, vilken antas vara stabil
och internationellt given, samt at &r fordndringen av handelshindren,

t ex tullarna under periocden.

I modellen bakom det s k Rybczynski—teoremetl ar det daremot en-
bart faktorutrustningen i landet som dndras. Denna ingdr dock ej som
en oberoende variabel i funktionssambandet, vilket generellt kan skri-
vas As = f(F). D& blir det uppenbariigen inte mojligt att utifrén re-
gressionssambandet bedoma om forandringen i faktorutrustningen intrdffat
fore eller under perioden. Detta blir &terigen m6jligt om fordndringen
av specialiseringen dar en fo1jd av enbart produktionstekniska fordnd-
ringar. Funktionssambandet biir i detta tredje fall as = f(aF), ddr
AF @r en tidsdaterad fordndring.

Analysen i detta kapitel har utformats sd att specialiserings-
forandringen analyseras utifran samtliga dessa tre slag av modeller.
Att sddana handelshinder som tullar pdtagligt minskat &r allmdnt kant.
Det forsta slaget av jamviktsfordndringar bor séledes ha varit i arbete
mellan 1960 och 1970, dvs under forutsdttning att faktorproportions-
teorin dr sann. Men har den svenska faktorutrustningen varit s& stabil
och faktorintensiteterna sd ofordndrade att ocksd de komparativa for-
delarna varit ofdridndrade mellan dren? Som framgick av kapitel Z kan
redan en analys av hur specialiseringsmonstret utvecklades fr&n 1960
ti11 1970 ge visst besked pd den punkten.

! Se kapitel 2 samt appendix A och B.
2 I denna modell, dir jamviktsldget i baslret antas kinnetecknas av att
ingen handel f&rekommer, blir fdrindringen av specialiseringen lika med
specialiseringen i slutdret och fdérindringen av handelshinder lika med
basirets handelshinder med omvint tecken.
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6.2 UTYECKLINGSTENDENSERNA I DET SYENSKA SPECIALISERINGSMUNSTRET

I kapitel 1 (tabell 1:5) redovisades utvecklingen mellan 1960 och 1970
i delbranschernas nettoexportkvot, hemmamarknadsandel och exportkvot.
Nettoexportkvoten tycktes utvecklas gynnsammare 1960-70 for delbranscher
med negativa nettoexportkvoter 1960 &n for delbranscher med positiva
s&dana. Vidare syntes hemmamarknadsandelen sjunka och exportkvoten
stiga for sd@ gott som samtliga delbranscher. 1 det foljande analyseras
hur fordndringen 1960-70 i specialiseringsmdtten nettoexportkvot och
hemmamarknadsandel forhd1ler sig till nivdn p& motsvarande specialise-
ringsmdtt 1960.

I figur 6:1 presenteras sambandet mellan fordndringen 1960-70 och
nivédn 1960 for nettoexportkvoten. Sambandet &r signifikant negativt.
Det finns alltsd en systematisk tendens till Gkad specialisering pd
séddana delbranscher pd vilka Sverige inte hade specialiserat sig 1960
samt till minskad specialisering pa& sé&dana delbranscher, p& vilka lan-
det 1960 hade specialiserat sig.

Ett sddant samband kan emellertid vara en f61jd av att netto-
exportkvoten har ett fixerat variationsomrdde. F&1jande observationer
belyser om detta dr en fo1jd av mdttets konstruktion med maximi- och
minimivarden.

Av 17 delbranscher med negativ nettoexportkvot 1960 har enbart
tvé (cykel- och motorcykelindustri samt metallforpackningsindustri)
ytterligare minskat sin kvot fram till 1970. Endast fyra delbranscher
hade en nettoexportkvot 1960 som understeg -40 % och inget varde 13g
lagre dn -83 %.

Tjugotvd delbranscher hade en positiv nettoexportkvot 1960 men
i intet fall oversteg denna kvot 62 %. Fjorton av dessa delbranscher
minskade sin nettoexportkvot fram till 1970.

Det forefaller av dessa uppgifter inte sannolikt att det dr mdt-
tets konstruktion (dvs dess maximi- och minimivarden) som forklarar
det negativa sambandet mellan nettoexportkvotens forandring och ini-
tiella nivd. Foljaktligen kan analysen i detta kapitel inriktas pa
att sdrskilt soka forklara varfor fordndringen av specialiserings-
monstret under 1960-talet negativt sammanhdnger med 1960 &rs speciali-
seringsmonster. Den berdknade regressionslinjen ger viss preliminar
information om hur analysen kan utformas.

Regressionen visar att sambandet &r systematiskt. ‘Det kan inte
girna forklaras med enskilda foretags eller delbranschers mer eller
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Figur 6:1. Sambandet mellan nettoexportkvotens nivd 1960 och forandring

1960-70 i verkstadsindustrins delbranscher

Regressionssamband (med standardavvikelse under regressionskoefficienten)

y = 3,7 - 0,380 x R? = 0,297
(0,103) F(1;32) = 13,513

Nettoexportkvotens
fordndring, procentenheter
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Kdlla: Se tabell 1:5.
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mindre goda tekniska utveckling, skickliga foretagsledning eller dylikt.
I stdllet mdste den systematiska specialiseringsforandringen ha &stad-
kommits genom en systematisk fordndring av en bestdmningsfaktor, som
hade ett starkt inflytande pd 1960 &rs specialiseringsmdnster. Re-
" gressionslinjen skar den vertikala axeln nira origo (+3,7 %), lutningen
for regressionslinjen dr absolut sett mindre d@n for den Tinje med lut-
ningskoefficienten -1, som ocksd inritats. Den senare linjen - en
1350—11nje - har den egenskapen att for punkter pd linjen har for-
andringen av nettoexportkvoten 1960-70 varit exakt 1ika stor som nivén
p& kvoten 1960 men med omvant tecken. En delbransch, som hamnar p&
denna 1inje, har sdledes nettoexportkvoten = 0 &r 1970. For delbransch-
er som ligger mellan denna 135%-1inje och den vertikala axeln har en
omkastning skett i specialiseringen. Med omkastning forstds att en po-
sitiv nettoexportkvot 1960 @ndrats till en negativ 1970 eller vice versa.
Eftersom den berdknade regressionslinjen ligger mellan 135%-14n-
jen och den horisontella axeln finns tvd tolkningsmojligheter, namligen
att 1960-talets utveckiing karakteriseras av

1. en tendens till omkastning eller utjamning av det svenska speciali-
seringsmonstret. En omkastning kan ha intraffat, rdknat frén na-
got ar ftére 1960 eller kan komma att intrdaffa till foljd av utveck-
lingen efter 1970. Utvecklingen kan 8 andra sidan stanna vid en
utjamning eller en tendens till utjdmning. Specialiseringen pd del-
branscher har d& minskat;

2. att specialiseringen pd delbranscher minskar medan specialiseringen
inom delbranscherna okar. En sddan okad inombranschspecialisering
kan forklaras dven inom ramen for faktorproportionsteorin, eftersom
delbranscherna ar heterogent sammansatta.l Inombranschspecialise-
ringen kan emellertid ocks& forklaras med andra teorier.

Det finns, som namnts i Ohlsson [1975a], flera satt att avgora
vilken av de tvé tolkningarna som dr riktig. Ett dr att forlénga peri-
oden tillrdckligt for att avgora om regressionslinjen till slut far en
lutningskoefficient som blir signifikant mindre &n ~1. Detta skulle
enligt ovan innebdra en omkastning av specialiseringsmonstret. Denna
forldngning kan dock hdr av dataskdl inte privas vare sig bakdt, dvs
mot 1950-talet, eller framdt.

! Se appendix E.
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En annan mojlighet dr att undersdka om fordndringen ay speciali-
seringen pd delbranscher sammanhdanger med delbranschernas produktions-
tekniska komparativa fordelar. Ar detta fallet kan inte det negativa
sambandet hdanforas enbart till en dkad inombranschspecialisering. Denna
metod har valts i detta kapitel. Ett tredje sdtt dr att underscka om
det erhdlina negativa sambandet upphdr vid disaggregering till mera ho-
mogena observationsenheter. Ar s& fallet f&r tolkningen om en Gkad
inombranschspecialisering stod. Denna metod anvdnds i kapitel 7.

Hemmamarknadsandelen pdverkas av samma bestdmningsfaktorer som

nettoexportkvoten men ddrutdver ocksd av handelshinder. I kapitel 1
hdavdades att den allmdnna 1liberaliseringen av handeln sannolikt for-
klarar den allmanna tendensen for delbranscherna till sjunkande hemma-
marknadsandel. Hemmamarknadsandelens utveckling tycks inte, till skill-
nad frén nettoexportkvotens, sammanhdnga med mittets nivd 1960. (Se
tabell 1:5.) N&gra delbranscher med synnerligen stora hemmamarknads-
andelar 1960 hade t ex endast en Titen sdnkning av dessa andelar.
Inte heller for hemmamarknadsandelen kan sdledes forandringen mdtt i
procentenheter bero pd mittets maximi~ eller minimigranser. D3 dessa
delbranscher producerar varor med av allt att doma relativt stora
transportkostnader, kan detta tyda p& en viss stabilitet i transport-
kostnadernas varierande betydelse for delbranscherna, trots att trans-
portkostnaderna troligen alimant sdnkts relativt till andra produktions-
kostnader.

Sammanfattningsvis kan tvd systematiska tendenser konstateras
for fordndringarna i specialiseringsmdtten. Nettoexportkvotens for-
dndring 1960-70,0ch enligt tabell 1:5 mojligen ocksd exportkvotens,
sammanhanger negativt med kvotens nivd 1960. S& var dock inte fallet
med hemmamarknadsandelens forandring. Den andra systematiska tendensen
dr de allmant sjunkande hemmamarknadsandelarna och stigande exportkvo-
terna.

6.3 HANDELSHINDRENS TANKBARA INVERKAN PA SPECIALISERINGSMUNSTRETS
FORANDRING

6.3.1 Problemstdllning

Tvé frégor kan stdllas med avseende pd handelshindrens betydelse: Har
en allman reduktion av handelshindren skett under 1960-talet, och &r
detta 1 s& fall forklaringen till allmint sjunkande hemmamarknadsan-
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delar och stigande exportkyoter? Kan handelshindren ha sd systematiskt
olikartade effekter pd delbranschernas produktionsférutsdttningar att
de forklarar den obseryerade tendensen till omkastat eller utjamnat spe-
,cialiseringsmonster mellan delbranscherna?

Den forsta frdgan behandlar den internationalisering en ekonomi
genomgdr vid Overgéngen fran en delvis sluten till en mindre sluten
ekonomi. Av appendixtabell F:2 framgdr att den genomsnittliga nominella
tullen i svensk import av verkstadsprodukter sjunkit med drygt 5 procent-
enheter under 1960-talet. Tullsdnkningar intrdffade i samtliga del-
branscher. Med andra ord kan mojligen tullavvecklingen under decenniet
1igga bakom den allmdnna tendensen for delbranscherna till sjunkande
hemmamarknadsandelar och stigande exportkvoter. Nigon statistisk prov-
ning av detta har dock inte gjorts har.

Den andra frdgan gdller hur reduktionen av handelshinder foriandrar
allokeringen av produktionsresurserna inom verkstadsindustrin. Hur av-
yek den 1970 mera internationellt bestdmda produktionsinriktningen fran
den 1960 mer nationellt bestdmda? Denna effekt kan inte kvantitativt
berdknas i denna utredning. Har inskranks ambitionen till att stdka av-
gora om effekten kan forklara den observerade tendensen till omkastat
eller utjdmnat specialiseringsmonster. Eftersom data Over andra handels-
hinder @n tullar varit omgjliga att erhdlla for delbranscherna, dr det
enbart tullsdnkningarnas inverkan som kan belysas.

6.3.2 Tullsdnkningarnas tankbara inverkan

Appendixtabell F:2 visar en icke ovdasentlig variation melian delbransch-
erna i tullsdnkningarnas storlek. De minsta sdnkningarna uppgick till
endast drygt 1 procentenhet, vilket gdllde for annan byggnadsmetallvaru-
industri samt bilindustri. De stdrsta tulls@nkningarna erholls for
cykel- och motorcykelindustri (9,8 %) och teleproduktindustri (9,2 %).
Med undantag av bilindustrin hade de genomsnittiiga tullsatserna sjun-
kit till 6 % eller mindre 1970. Bilindustrins tullsats uppgick dd till
hela 13,3 %. 1 sjdlva verket innebar tullutvecklingen under 1960-talet
att bilindustrins tull, som 1960 var den ndst hdgsta bland delbransch-
erna, kom att successivt hojas betydligt relativt till tullnivédn for
ovrig verkstadsindustri. Att doma av andra understkningar (Balassa
[1965], Carlsson & Ohlsson [1973], Lundberg [1976] var dessutom den ef-
fektiva tullsatsen, dvs tullen p& fiéradlingsvdrdet, dn mera till formin
for denna delbransch.
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Skillnaderna mellan delbranschernas tullutveckling dr en fo1jd
av foljande faktorer: 1. Tullsatserna 1960 var olika hdga. 2. Tull-
sdnkningarna 1960-67 gdllde enbart gentemot EFTA-ldnder. Beroende p3
dessa ldnders ursprungliga andel av svensk forbrukning och deras fdre-
tags olika konkurrenskraft gentemot svenska foretag kom dessa sankning-
ar att s1& igenom olika starkt p& Sveriges genomsnittliga tullsats p&
hela importen. 3. Tullsdnkningarna 1968-72 under Kennedyronden var
visserligen icke-diskriminerande mellan ldnder men vdsentligt olika
for olika varor. 60 % av dessa tullsdnkningar hann genomfGras under
den har analyserade perioden. 4. En given tullsdnkning f&r olika ef-
fekter for olika varor beroende p& skillnader i priskdansligheten i
efterfrdgan och utbud. 5. Den genomsnittliga sdnkningen kan slutligen
variera ddrfor att de minskade tullarna i olika grad kan tvinga fram
ett battre resursutnyttjande, en snabbare introduktion av ny teknik
mm.

Som namnts dr inte ambitionen hdr att kvantifiera dessa olika
bestdmningsfaktorer til1 den genomsnittliga tullsatsens utveckling och
inverkan pa svensk produktion och import. Avsikten dr endast att under-
soka om tullsankningarna ensamma kan forklara det negativa sambandet
mellan nettoexportkvotens fordndring 1960-70 och dess niv& 1960. En
tullsanknings effekt pd nettoexportkvoten har sdvitt bekant aldrig ana-
lyserats teoretiskt. Det dr svdrt att beddma om en sddan tullsankning
alls kan p&verka nettoexportkvoten pd ett bestamt sdtt. Bedomningen
har utgdr darfor frén fragan om det &r logiskt mojligt att tullsdnk-
ningarna ensamma kan forklara det negativa specialiseringssambandet.
Som utgdngspunkt tas ddrvid det linjdra, positiva sambandet mellan tull-
sdnkningen 1960-70, definierad som ett positivt tal, och tullen 1960.
Korrelationskoefficienten &dr 0,76 om bilindustrin utesluts.

Givet detta positiva samband kan tullsdnkningar forklara det
linjdrt negativa specialiseringssambandet i tvd fall. Det ena dr om
nettoexportkvot och tullsats 1960 vore (T1injdrt) positivt korrelerade
samtidigt som forandringarna av nettoexportkvot och tullsats 1960-70
vore (1injart) negativt korrelerade. Det andra mdjliga fallet dr om béda
dessa korrelationer hade omvdnda tecken.1 Fol1jande korrelationer mel-

Ett negativt samband mellan 1960 &rs nettoexportkvoter och tullar kan
foreligga om man systematiskt valt en hdgre tull pd en vara ju simre
konkurrenskraften var. Tullstrukturen i hela virlden gentemot svensk
export miste vidare ha valts s att den utldndska tullen blivit higre

forts
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1an variablerna visar om ndgot av dessa fall gdller (34 delbranscher,
signifikans pd 5 % nivd markeras med *):

1 2 3 4
1. Nettoexportkvot 1960 1,00
2. Nettoexportkvotens fdrandring 1960-70 -0,55% 1,00
3. Tullsats 1960 -0,28  0,34* 1,00
4. Tullssnkningen 1960-70 -0,03 -0,22  0,46* 1,00

Sambandet mellan nettoexportkvot 1960 och tullsats 1960 var nega-
tivt men inte signifikant. Ett negativt tecken kunde forvantas om tull-
politiken haft till syfte att frdmst skydda de konkurrenssvaga delarna
av verkstadsindustrin 1960. Enligt det andra fallet ovan borde det ne-
gativa tecknet pd sambandet mellan tullar och nettoexportkvot 1960 vara
kopplat till ett positivt tecken pd korrelationen mellan nettoexportkvo-
tens forandring och tullsankningens storlek. Enbart i detta fall kan
tullarna ensamma tankas forklara tendensen till negativt specialiserings
samband. I stdllet erhd&l1ls ett negativt om dn icke signifikant tecken.
Kven detta negativa tecken ar vdl forenligt med ett syfte for tullpoli-
tiken att sarskilt skydda konkurrenssvag tillverkning.

Denna forsta analys visar att de svenska tullsdnkningarna under
1960-talet inte pd ndgot enkelt satt kan forklara det negativa samban-
det mellan fordndring och nivd pd nettoexportkvoten. I kapitel 4 ndmn-
des dock att tullstrukturen 1960 var korrelerad med vissa faktorintensi-
teter 1970. Detta kan innebdra att tullar tilisammans med produktions-
tekniken och dess utveckling kan forklara det negativa sambandet mellan
nettoexportkvotens fordndring och dess nivé 1960. En provning av denna
typ av forklaring gors forst i ett senare avsnitt.

Tullsédnkningarnas olika storlek kan antyda att anpassningen 1970
till Sveriges komparativa fordelar kxan ha hunnit olika 1dngt i verkstads
industrins delbranscher. Detta skulle kunna forklara de stora residua-
ler som noterades for ndgra delbranscher i avsnitt 4.4.4 och ddrmed fak-
torproportionsteorins 1dga forklaringsvarde till delbranschspecialise-
ringen detta &r.

ju stdrre den svenska konkurrenskraften var. Det senare dr knappast trc
ligt, d& Sveriges export var relativt obetydlig j&mf&ért med andra 1#n-
ders. Om ett sddant negativt samband fdreldg 1960 borde dock sambandet

mellan 1960-70 ars fordndringar av nettoexportkvot och tullar vara nega-
tivt.
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6.4 PRODUKTIONSTEKNIKENS UTVECKLING OCH INVERKAN PA SPECIALISERINGS-
MONSTRETS FURRNDRING

6.4.1 Problemstdllning

Inneborden av antagandet i kapitlen 3-5 om stabil produktionsteknik

for produkterna dr att rangordningen av dessa med avseende pd varje
faktorintensitet ar given. Detta mdste gdlla sdval i Sverige som utom-
lands. Om sd inte dr fallet kommer namligen den svenska specialisering-
en vid for landet givna komparativa fordelar att fordndras for de pro-
dukter som byter rang. Bakgrunden tiil att s& blir fallet gavs i ka-
pitel 2. Ddr understroks att denna slutsats dr avhdngig av antagandet
om exogent given produktionsteknik for Sverige.

I detta avsnitt analyseras huruvida delbranschernas faktorinten-
siteter varit ldngsiktigt stabila i forhdllande till varandra. Efter-
som fordndringen av delbranschernas specialisering matt med nettoexport-
kvoten var negativt korrelerad med den specialisering som rddde 1960,
stdlls ocksd fradgan om den tekniska utvecklingen ensam kan tankas for-
klara detta negativa samband. Detta kan bli fallet om forst och framst
faktorintensiteternas utveckling dr kopplad till delbranschernas ur-
sprungliga faktorintensiteter. Vidare krdvs att faktorintensiteterna
1960 kan forklara specialiseringen samma ar samt att fordndringen i
faktorintensiteterna dr exogent bestdmd.

Analysen i detta avsnitt ytnyttjar en annan kdlla an industrista-
tistiken, namligen Du Rietz [1975] och [otryckt], vilken dock i sin tur
haft industristatistiken som en viktig kd&1la, Omklassningar av an-
ldggningar, sammanslagningar av delbranscher m m gor att de 33 del-
branscherna inom verkstadsindustrin i denna kd1la varumassigt ej helt
overensstdmmer med de 31 respektive 34 delbranscherna i denna studie.
Dessutom tdcker namnda kalla &ren 1954, 1959, 1964 och 1968, vilket
gor att perioderna avviker ndgot frén de i oOvrigt anvanda. Det ar
sdledes inte mojligt att direkt undersoka hur specialiseringsférand-
ringarna sammanhdangt med fordandringarna av faktorintensiteterna. Moj-
ligheterna att anta att faktorintensiteterna 1970 &r representativa
for hela perioden gors i stdllet avhangiga av utfallen av testerna av
stabiliteten i namnda 33 delbranschers faktorintensiteter 1954-68.



Tabell 6:1. Index for verkstadsindustrins tekniker- och kapital-
intensitet 1954-1968

(1959=100)
Genomsnitt
1954 1968
Teknikerintensitet
antal tekniker/anstdlld vdgt 82 125
ovagt 73 123
Kapitalintensitef,
antal hkr/anstdlld vagt g2 117
ovagt 94 121
elforbrukning/anstdlild vagt 66 152
ovdgt 66 153

Kdlla: Bearbetning av Du Rietz [otryckt]. Hir ingdr ej instrument-
industrin (SNI 3851) men vdl glddlamps- och lysrdrsindustri (38393).

6.4.2 Den alimdnna tekniska utvecklingen

Utvecklingen av verkstadsindustrins tekniker- och kapitalintensiteter
1954-68 framgdr av tabell 6:1. Bade det vagda och det ovagda genom-
snittet visar att teknikerintensiteten dkat betydligt under sdvdl
1950- som 1960-talet. OUver den 15-&rsperiod som dessa data tdcker har
ndmligen teknikerandelen av antalet anstdllda stigit med Gver 50 %.
Samtiiga delbranscher gkade dd sin teknikerintensitet.

Kapitalintensiteten mdts har p& tvd sdtt, ndamligen med antalet
hdastkrafter per anstdlld och med elforbrukningen per anstdlld. Bdda
mdtten dr enligt appendix C mer tillforlitliga for tvdarsnittsanalyser
dan for att mata kapitalstockens utveckling over tiden. Enligt bada
métten skulle emellertid kapitalintensiteten ha Gkat under 15-&rsperio-
den. Storleken pd Okningen dr vdsentligt olika for mdtten. Enligt ba-
da m&tten har kapitalintensiteten stigit alimant i delbranscherna. (For
mdttet hastkrafter/anstdlld erh&11s dock minskningar i tvd delbransch-
er.)

Sammanfattningsvis har sdledes verkstadsindustrins allmdnna tek-
niska utveckling kdnnetecknats av stigande tekniker- och kapitalinten-
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siteter. Motsyarande analys kan inte goras for fordndringen av yrkes-
arbetareintensiteten, Detta beror pd att Verkstadsforeningens defi-
nition av yerkstadsindustri dr vidare dn industristatistikens, framst
genom att gjuterier ocksd inkluderas. For Verkstadsforeningens med-
lemsforetag galler att andelen timmar utforda av yrkesarbetare sjun-

kit fran ca 34 % 1953/54 ti11 drygt 32 % 1958/59 och drygt 30 % 1968/69.

6.4.3 Stabiliteten i faktorintensiteterna 1954-1968

Undersdkningen av stabiliteten i delbranschernas kapital- och tekniker-
intensiteter har tvd syften. Det fdrsta dr att undersoka om ett starkt
positivt samband réder mellan 1960 och 1970 &rs intensiteter, vilket

dr en forutsdttning for att de senare skall kunna anvdndas vid regres-
sionsanalysen av specialiseringsfordndringen. Denna undersdkning kan
utformas s& att i ovan ndmnda statistiska material 1954, 1959 och 1968
drs respektive faktorintensiteter for delbranscherna raknas om till
indextal med index =100 for respektive faktorintensitet for hela verk-
stadsindustrin. En regressionsanalys mellan indexarna for faktorinten-
siten 1968 och 1959 (resp 1954) visar rimligheten i antagandet om 1ldng-
siktigt stabila faktorintensiteter. Nollhypotesen ar att

1. 1968 &rs faktorintensiteter ar icke-positivt korrelerade med faktor-
intensiteterna 1959 och 1954 eller har ett alltfor svagt positivt
samband for att 18ngsiktigt stabila faktorintensiteter skall kunna
antas.

Det andra syftet dr att undersdka om den tekniska utvecklingen
kan forklara den observerade vridningen av specialiseringen. Enligt
faktorproportionsteorin kan detta bli fallet om skillnaderna i faktor-
intensiteter systematiskt krympt under perioden. Detta skulle inne-
bara att den relativa skillnaden mellan 1970 &rs faktorintensiteter
var mindre @n motsvarande skillnad mellan 1960 &rs faktorintensiteter.
En analys av om detta var fallet kan gbras med hjdlp av ett diagram
med ovan namnda index for faktorintensiteterna. En perfekt stabilitet
i faktorintensiteterna mellan tvd &r innebdr att punkterna p& axlarna
ligger péd en 450-11nje genom origo. Nollhypotesen blir att

2. regressionssambandet mellan indexarna for faktorintensiteterna 1968
och 1959 (resp 1954) dr signifikant positivt med en Tutning mindre
in 45° och signifikant positivt intercept.
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Ett sidant samband skulle visa att delbranscher med 18ga virden
pd basdrets faktorintensitet systematiskt tkat® sina faktorintensite-
ter mer dn sddana med hoga vdrden pd intensiteten. Nollhypotesen kan
forkastas i fyra fall, namligen a) om inget samband erhdlls, b) om
sambandet dr negativt med negativt intercept, c¢) om ett alltfor svagt
‘positivt samband med positivt intercept erhd1ls mdtt med forklarings-
virdet, samt d) om det erh&11na positiva sambandet trots positivt in-
tercept inte signifikant skiljer sig frén 45°-1injen genom origo. En-
dera av de tre forsta fallen medfor ett forkastande av bdda nollhypo-
teserna. Galler daremot fallet d) forkastas enbart den andra nollhypo-
tesen att den tekniska utvecklingen kan forkliara det negativa specia-
liseringssambandet i figur 6:1. Regressionsberdkningarna sammanfattas
i tabell 6:2.

Tabell 6:2. Samband mellan index for faktorintensiteterna 1954, 1959
och 1968 med den sistnamnda som beroende variabel
Index =100 for respektive &rs vdrde pd hela verkstads-
industrins faktorintensitet

Re- Regressions-

gres- koefficient

sion Oberoende (med standard- )

nr variabel Konstant  avvikelse) R F(1;31)

Teknikerintensitet

1. 1954 25,0 0,825% 0,634 53,6882
(0,113)

2. 1959 16,7 0,824 0,975 1 206,7402
(0,024)

Kapitalintensitet

3. Hkr/anstdlld 1954 11,9 0,904% 0,786 113,899%
(0,085)
4, Hkr/anstdild 1959 6,2 0,978% 0,843 166,3372
(0,076)
5. E1forbrukning a
/anstdlld 1954 15,5 0,864% 0,842 165,246
(0,067)
6. E1forbrukning a a
/anstdlld 1959 16,1 0,856 0,865 197,725
(0,061)

a = signifikant pd ligre #n 1 7 niva.

L For bade kapital- och teknikerintensiteten erhdlls enligt ovan genom-
giende Skningar under perioden.
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Figur 6;2 visar sambandet mellan teknikerintensiteterna 1968 och
1959 medan figur 6:3 presenterar motsvarande samband for kapitalinten-
siteten mdtt med antal hdstkrafter/anstdlld. Genomgdende erhd1ls starkt
signifikanta, positiva samband med R%-varden mellan 63 och 98 %. Dessa
samband kan mdjligen med undantag av regression 1 bedomas vara till-
rackligt goda for ett antagande om stabila faktorintensiteter. Regres-
sion 1 erhd1ler ett 1agt R%-virde dirfor att datorindustrin 1954, in-
nan IBM startat produktion i Sverige, var mdttligt teknikerintensiv,
medan den 1959 och 1968, dvs efter denna etablering, hade den hdgsta
teknikerintensiteten. Utesluts denna observation erhdlls sambandet:

0,927

(L./L),. = 18,0 + 0,843 (L_/L) R?
68 T’ 379,710

(0,043) 4 F(1330)

i

Nollhypotesen 1 torde darfor kunna forkastas for samtliga samband. Slut-
satsen blir att ett antagande om stabilitet mellan 1960 och 1970 i del-
branschernas kapital- och teknikerintensiteter kan beddmas som rimligt.

Samtliga regressionslinjer erh61l en positiv lutning mindre &n
45° och ett positivt intercept. Som illustreras av figurerna 6:2 och
6:3 avviker dock regressionslinjerna inte sdrskilt mycket frén 45°-7in-
jen genom origo. FoOr att testa den andra nollhypotesen ovan undersiks
ddrfor om regressionslinjerna dr signifikant skilda frén denna 45°-14n-
je. For att avgora detta kan ett signifikanstest, byggt pd sedvanliga
antaganden om normalfdrdelning m m goras med hjdlp av foijande F-forde-
lade kvot:

2 2
[Z(y-x) -ze“1/(n.-n,)
F(2;31) = 0,1 - 12
e /n2
dar z(y—x)2 = residualkvadratsumman for den regressionslinje som er-

0,1

hd11s om lutningskoefficienten = 1,0 och interceptet = 0,0.

ve? = residualkvadratsumman i minsta kvadratskattningen

n. = antal frihetsgrader fér Tinjen med predestinerade vérden pd
Tutningskoefficient och intercept, dvs 33

n_ = antal frihetsgrader for den med minsta kvadratmetoden skat-
tade regressionslinjen, dvs 31.
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Figur 6:2. Sambandet mellan teknikerintensitet 1968 och 1959 i verkstads-
industrins delbranscher. Verkstadsindustrins genomsnitt 1968
respektive 1959 = 100
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Regressionssamband (med standardavvikelse under regressions- 1959
" koefficienten):
y = 16,7 + 0,824 x R? = 0,975
(0,024) F(1;31) = 1206,740
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Figur 6:3. Sambandet mellan kapitalintensitet i hkr/anstdl1d 1968 och 1959
i verkstadsindustrins delbranscher. Verkstadsindustrins genom-
snitt 1968 respektive 1959 = 100
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Regressionssamband (med standardavvikelse under regressionskoefficienten):

y = 6,2 + 0,978 x R? = 0,843
(0,076) F(1;31) = 166,337
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For det fall minsta kvadratskattningarna pid regressionskoeffi-
cienterna & och & blir noll respektive ett, erh&lls F-virdet noll. D&
kan inte hypotesen att stabiliteten i faktorintensiteterna ar perfekt
forkastas. P& signifikansnivén 5 % blir F(2;30) = 3,32. Detta varde
kan jamforas med de faktiska vérden som erh&ilits for regressionerna
1-6: 2,51; 27,79; 0,88; 0,84; 2,14 samt 2,87.

Nollhypotesen 2 om att sambanden har positiv lutning mindre &n
45° och positivt intercept kan forkastas for fem av regressionerna,
for vilka darfor stod erhd1ls for ett antagande om perfekt stabila fak-
torintensiteter. Enbart for teknikerintensiteten perioden 1959-68 (se
figur 6:2) kan nollhypotesen inte forkastas, vilket sammanhdnger med
att den skattade regressionslinjen erhdiler ett mycket hogt forklarings-
virde. !

Slutsatsen blir att teknikerintensiteten under en tiodrsperiod
med starkt okande teknikerintensiteter tenderat att Oka starkare for
delbranscher med genomsnittligt 18ga teknikerintensiteter. Denna ten-
dens till krympande skillnader mellan delbranschernas teknikerintensi-
teter dar dock inte sdrskilt stark. For att bedoma om den kan forklara
det negativa specialiseringssambandet for nettoexportkvoten behdver
bl a foljande frdga besvaras.

6.4.4 Ar faktorintensiteternas utveckling exogent eller endogent
bestamd?

Att en betydande stabiiitet i delbranschernas faktorintensiteter rdtt
under en period av i ovrigt betydande fdrdndringar, kan tas som ett
tecken p& att teknologin for svenska producenter har varit exogent gi-
ven i detta avseende. Ett skdl hartill dr att den svenska satsningen
pd ny tillverkningsteknik trots allt dr Titen jamford med vdrldens to-
tala satsning. Detta utesluter dock inte att betydande resurser in-
vesterats i Sverige i ny teknik for vissa processer eller delbranscher.
Ett ytterligare skdl till stabiliteten dr att vdsentliga teknolo-
giska skillnader mellan produkter i hdg grad bestams rent tekniskt.
Detta gdller givetvis inte i lika hog grad for produktionstekniskt he-

1 1 formeln f6r F(2;31) blir bide residualkvadratsumman Z(y—x)(z) 1 i t#l-
jaren och $e? i nimnaren mindre for teknikerintensiteten 1959-68 #n for
den i perioden 1954-68. Relativt sett reduceras dock teZ betydligt mer,
vilket astadkommer ett hdgre F-virde.
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terogeng delhranscher. Inte heller behdver s§ yara fallet i lika hog
grad for teknikerintensiteten som for kapitalintensiteten. Forandringar
i teknikerintensiteten kan namligen ocksd vara ett uttryck for foreta-
gens strdyan att fordndra bl a kapitalintensiteten genom utveckling och
introduktion av ny teknik eller nya produkter. Med andra ord kan ten-
densen ti11 en hidgre dn genomsnittlig tillvdxttakt i teknikerintensite-
ten hos teknikerextensiva delbranscher vara endogent bestamd. Detta
skulle innebdra att ingen liknande systematisk tendens féreligger utom-
Tands. Om s& dr fallet kan vidare denna svenska fordndring av tekniker-
intensiteten ej forklara det negativa sambandet mellan specialiserings-
utvecklingen 1960-70 och 1960 &rs specialisering. Skdlen hartill fram-
gar av kapitel 2 och appendix B. En bdttre mgjlighet att beddma inver-
kan av teknikerintensitetens utveckling erhdlls forst sedan mera bestam-
da slutsatser kunnat dras om Sveriges komparativa fordelar pd tekniker-
intensiv produktion.

Ett annat skal till att teknikerintensitetens utveckling i del-
branscherna kan vara speciell for Sverige dr att inombranschspeciali-
seringen i de icke-homogena delbranscherna kan ha utvecklats i enlig-
het med landets komparativa fordelar. Med andra ord kan denna specia-
liseringsforandring ha inneburit Gkad inriktning pd teknikerintensiva
varor inom de givna delbranscherna. Inte heller i detta fall kan emel-
Tertid teknikerintensitetens utveckling tdnkas forklara det negativa
sambandet mellan nettoexportkvotens fordndring 1960-70 och dess nivé
1960. Det finns namligen ingen anledning att tro att en sddan forbatt-
rad anpassning inom delbranscher med komparativa nackdelar ocksd skulle
medfora Okade nettoexportkvoter for delbranscherna i sin helhet.

6.4.5 Slutsatser om den tekniska utvecklingens inverkan pd faktor-

proportionsteorins giltighet och empiriska testbarhet

Testerna av faktorintensiteternas stabilitet under 1950- och 1960-talen

i tvdrsnittet av delbranscher leder till en viktig slutsats for valet

av faktorproportionsmodell. S3vdl kapital- som teknikerintensiteten

kan antas vara stabila vad gdller inte bara rangordningen utan dven de
relativa skillnaderna mellan delbranscherna.

Vidare torde den bias som observerats i utvecklingen av delbransch-

ernas teknikerintensiteter knappast kunna forklara det negativa specia-
liseringssambandet for nettoexportkvoten. Den fdljande analysen kan
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dirfor inriktas pd att testa tvd av de tre inledningsvis ndmnda mo-
dellerna. FoOr det fOrsta studeras om specialiseringsutvecklingen kan
forklaras som den forbdttrade anpassningen till Tandets komparativa
fordelar som foljer av en liberalisering av handeln(enligt det s k fak-
torproportionsteoremet). For det andra understks om denna specialise-
fingsutveck11ng kan forklaras med att Sveriges faktorutrustning och
dirmed dess komparativa fordelar fordndrats (det s k Rybczynski-teore-
met om varuprisrelationerna kan antas vara exogent givna och oforand-
rade).

Vid bdda analyserna antas att de relativa skillnaderna i 1970 &rs
kapital- och teknikerintensiteter gdllde dven 1960. Samma stabilitet
antas dven for yrkesarbetareintensiteterna frdn 1972, trots att ingen
analys kunnat utforas for dessa.

6.5 INNEBAR SPECTIALISERINGSMONSTRETS FORANDRING 1960-1970 EN
FORBATTRAD ANPASSNING TILL SVERIGES KOMPARATIVA FURDELAR?

6.5.1 Problemstdllining

I detta avsnitt dr avsikten att sOka besvara frégan om specialiserings-
monstrets forandring kan forklaras sdsom en forbdttrad anpassning till
de antagna komparativa fordelarna. Denna frdga bottnar i resultaten
frén kapitel 4. Dar pdvisades att anpassningen 1970 till de ddvarande
komparativa fordelarna kan ha varit olika god i olika branscher. En
tdankbar forklaring till detta kan vara att tullarna under 1960-talet i
olika grad skyddade delbranscherna. Tullnedtrappningen blev ddrigenom
olika stor for delbranscherna, och en del av anpassningen kanske @nnu
1970 ej hade skett till foljd av det d8 kvarstdende tullskyddet.

En sddan allmdn Tiberalisering av handeln som skedde under 1960-
talet kan liknas vid det borttagande av handelshinder som analyseras i
faktorproportionsteorin. Enligt denna borde tullsdnkningarna under
1960-talet ha medfort en forbdttrad anpassning till Sveriges komparativa
fordelar. I detta aysnitt utreds om foérdndringen av specialiseringen &r
korrelerad med faktorintensiteterna och om det observerade negativa spe-
cialiseringssambandet for nettoexportkvoten kan ses som ett uttryck for
en dylik anpassningsprocess. Detta kan vara fallet om tullstrukturen
1960 skyddade produktion med komparativa nackdelar i Sverige.
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6.5.2 Hypoteser

Sverige antas dven i den foljande analysen ha haft en faktorutrustning
som gav komparativa fordelar p& kapital-, tekniker- och yrkesarbetare-
intensiy produktion redan 1960. For att specialiseringsforéndringen
1960-70 skall kunna liknas vid en anpassningsprocess av ovan angivet
slag krdvs dé& att denna forandring varit positivt korrelerad med dessa
tre intensiteter. Nollhypotesen dr att

a) utvecklingen av nettoexportkvoter och hemmamarknadsandelar dr icke-
positivt korrelerad med varje faktorintensitet.

Samma hypotes vdljs for mdttet p& yrkesarbetarekvaliteten.
Tullsdnkningen mellan 1960 och 1970 insdtts ocksd som oberoende
variabel i en del av regressionerna. Hemmamarknadsandelen kan for-
vantas ha minskat mer ju storre tullsa@nkningen varit, forutsatt att
t ex inflytandet av olikheter i substitutionselasticiteterna i produk-
tion och efterfrdgan kan fangas upp med andra oberoende variabler. Till
en del torde olikheterna i produktionselasticiteter kunna hanforas till
skillnader i delbranschernas faktorintensiteter. Ddremot kan troligen
inte skillnaderna i efterfrageelasticiteterna fdngas upp, dven om en
efterfrédgevariabel inkluderats i regressionerna (se nedan). Nollhypo-
tesen blir 1ikvdl att

b) hemmamarknadsandelen ar icke-negativt korrelerad med tullsankningen
(definierad som ett positivt tal).

Samma nollhypotes valjs ocks& for nettoexportkvoten, trots att
denna variabel i traditionell allmdn jamviktsanalys alltid f&r vdrdena
+1 eller -1 och sdledes endast vid omkastning av handelsstrommens rikt-
ning teoretiskt kan tankas pdverkas av tullsdnkningar. 1 s&dan teori
pdverkas endast storleken p& importen (och exporten). Om delbranscher-
na dr heterogena erhdlls dock inte dessa extremvdrden. Den valda noll-
hypotesen grundar sig i stdllet pd att vi vill prova om tullarna 1960
avvdgts s& att delbranschernas tullar var storre, ju samre deras pro-
duktionsférutsdttningar var. En tullavveckling borde i s& fall ge ett
negativt samband mellan nettoexportkvotens forandring och tullsankning-
ens storlek, forutsatt att nettoexportkvoten dr ett gott mdtt pd olik-
heterna i delbranschernas produktionsforutsattningar 1960.

Specialiseringsmonstrets forandring undersoks dven med avseende
p& dess samband med tillvaxttakten i svensk forbrukning. Denna mark-
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nadstillvaxttakt 1960-70 inkluderas av flera skdl. Enligt appendix B
kan efterfrdgans inriktning pdverka faktorutrustningens inverkan pé
utrikeshandelns varusammansdttning i modeller med fler &n tvd produk-
tionsfaktorer. Analyseras foréndringar av varusammansdttningen under
en tiodrsperiod mdste hdnsyn tas till den p&verkan inkomstforandringar-
na under perioden har p& marknadsstrukturen. Ett syfte med att inklu-
dera marknadstillvaxttakten dr saledes att underscka dess inverkan p&
utslagen for faktorintensiteterna i regressionerna. Vid givna rela-
tiva faktorproportioner i landet kan en snabb tillvdaxt av efterfrdgan
pd produkter med hog intensitet av en i landet riklig produktionsfak-
tor via fordelaktigare relativprisutveckling p& produkterna stimulera
till en ytterligare forskjutning mot sddana produkter. 1 detta fall
blir dock hypotesen om marknadstillvaxttaktens betydelse for specia-
Tiseringsutvecklingen beroende av landets faktorutrustning och ddrmed
av dess komparativa fordelar samt av om och hur fordndringar i dessa
dgt rum. D& informationen pd& denna punkt &r otillracklig avstds har
frdn sddana hypoteser grundade pd& marknadstillvaxttaktens betydelse
for specialiseringen enligt faktorproportionsteorin.

Ett annat skdl till att prova betydelsen av marknadstillvaxttakten
ar att den bl a enligt produktcykelteorin kan tankas avspegla Sveriges
efterfrdgebestdmda komparativa fordelar. Enligt denna teori blir detta
fallet om Sverige har komparativa fordelar p& nya produkter till f©ljd
av en avancerad inhemsk marknad och de narhetsfordelar inhemska produ-
center antas ha gentemot utlandska. Introduktionsfasen for sddana nya
produkter kdnnetecknas av en hdg och stigande marknadstillvaxttakt.

Det finns dock, sdsom diskuteras i appendix A, betydande svérigheter
att Oversdtta produktcykelteorins implikationer till tvdrsnittsana-
lysens form. Bortses fran dessa svdrigheter kan produktcykelteorin
forutsdga inverkan av marknadstillviaxttakten. Den svenska speciali-
seringen bor vid handelns liberalisering ha okat mer for produkter med
hogre marknadstillvaxttakt 1960-70 &n for dem med ldgre. Nollhypotesen
grundad pd produktcykelteorin blir att

¢) fordndringen av nettoexportkvot och hemmamarknadsandel dr icke-po-
sitivt korrelerad med marknadstillvaxttakten.

Den foljande korrelationsmatrisen for de oberoende variablerna i
regressionerna visar om grundvalen till denna nollhypotes dr uppfylld:
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1. KL 1,00

2. Lg/L -0,22 1,00

3. Ly/ly 0,10 0,36* 1,00

b lywar 0,04 0,3% 0,71 1,00

5. 8t60-70 0,6  -0,19  -0,05 -0,16 1,00

6. Cy0/Co  -0,32% 0,23  -0,03 -0,06 0,16 1,00

Markering med * visar signifikans p& 5 % nivd (enkelsidigt test).

Korrelationsmatrisen visar att marknadstillvdaxttakten, hdr mdtt
med kvoten mellan 1970 och 1960 &rs forbrukning (C70/C60) ar signifi-
kant negativt korrelerad med kapitalintensiteten och positivt men ej
signifikant korrelerad med teknikerintensiteten. Dessa tecken ger
stod &t produktcykelteorins anvandbarhet for tv'drsnittsana]ysen.1
Nollhypotesen c) forefaller ddrfor vara testtar i den foljande del-
branschanalysen. Produktcykelteorin forutsdger att Sverige borde spe-
cialisera sig pd nya, ménskligt kapitalintensiva och fysiskt kapital-
extensiva produkter (enligt Hirschs [1967] version, jfr appendix A).

EnTigt faktorproportionsteorin kan mojTigen marknadstillvaxt-
taktens samband med faktorintensiteterna stimulera till en minskad in-
riktning pd kapitalintensiv produktion och en ©kad inriktning p& tek-
nikerintensiv produktion. Detta forutsdtter dock att Sveriges och ut-
landets faktorproportioner varit stabila under hela perioden och att
en relativ prissdnkning dgt rum for kapitalintensiva produkter och en
relativ prishdjning for teknikerintensiva.

Dessa tre hypoteser testades med hjdlp av olika regressionsanaly-
ser. En del av regressionsresultaten presenteras i det foljande.

6.5.3 Regressionsanalysens resultat

Regressionsresultaten redovisas i tabell 6:3. De visar att nettoexport-
kvotens forandring beror av faktorintensiteterna i produktionen. En-
1igt regressionerna 1-3 forklarar var och en ay faktorintensiteterna
mellan 6 och 15 % av variationerna mellan delbranscherna i nettoexport-

L Marknadstillvixttakten dr vidare signifikant positivt korrelerad med
tonpriset i exporten och importen (r = 0,45 resp 0,46), vilket enligt
kapitel 5 wvisar att marknadstillvidxttakten &r hdgre for teknologiskt
sofistikerade #n f6r teknologiskt standardiserade produkter.
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Tabell 6:3. Regressionsresultat med nettoexportkvotens och hemmamarknadsandelens fordndring 1960-1970
som beroende variabler '

Re- . . F-vdrde
gres- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for (antal
sions- 2 frihets-
nr Konstant K/L LT/L Ly/L, LY,kval At60-70 C7O/C60 R grader)
Regressioner p& nettoexportkvotens fordndring:
1 0,190  -0,031¢ 0,125  4,559"
(0,014) (1:32)
2 -0,102 1,087° 0,083 12,8887
(0,639) (1:32)
3 -0,078 0,300
(0,222) 0,059 1,828
(1529)
4 0,258 -0,028b 1,081% 0,246 -0,062 -4,188°¢ 0,343 2,609b
(0,015)  (0,658) (0,293) (1,179) (1,938) (5325)
5 0,780 -0,039° 1,419 0,235 -0,228 -5,375%  -0,096° 0,490 3,842°
(0,014)  (0,609) (0,264) (1,062) (1,800)  (0,036) (6;24)
Regressioner pd hemmamarknadsandelens fordndring:
6 -0,615 -0,001 -0,210 -0,086 0,599 -1,591¢ 0,199 1,242
(0,777) (5;25)
7 -0,652 0,000 -0,237 -0,085 0,611 *],505b 0,007 0,205 1,030
(0,006) (0,276) (0,120) (0,487) (0,816)  (0,017) (6524)
a Signifikant pa 10 %Z-niva LY/L = andel timmar for yrkesarbetare At60_70=éﬁhkn1ng'av tull-
b : : "5%- " i totala antalet timmar f&r arbe- satsen 1960-1970
c 2,5 7= tare 2:a kvartalet 1972 C70/C60= kvoten mellan
Teckenforklaring: Ly kval~ ett mitt pd yrkesarbetarnas svensk fdrbruk-
K/L - antal histkrafter/anstalld 1970 k"ﬁiteziki’ﬁszr“gityiiz kvoren ning 1970 och 1960
L = . . me n mlonen 8
T/L antal tekniker/anstdlld 1970 och andra arbetare R° = multipel korrelations-—

koefficient



kvotens fordndring. Tillsammans med Ovriga tre oberoende variabler
forklarar de ndstan hdlften av dessa variationer.

Nollhypotesen a) kan emellertid inte fOrkastas vad gdalier kapital-
intensiteten, vars regressionskoefficient &r signifikant negativ. An-
tagandet om Sveriges komparativa fordelar pd kapitalintensiv produktion
erhdller sdledes inte ndgot stdd i denna analys. A andra sidan kan som
namnts i foregdende avsnitt denna minskade kapitalintensiva specialise-
ring tankas ha intrdffat utan att Sveriges relativa kapitaltillgdng
gentemot utlandet minskat till f61jd av varuprisstrukturens utveckling.

Daremot kan inte nollhypotesen a) forkastas for tekniker- och yr-
kesarbetareintensiteterna. Att den senare intensitetens regressions-
koefficient ej blev signifikant i regressionerna 4 och 5 kan sannolikt
tillskrivas den positiva korrelationen mellan tekniker- och yrkesarbe-

tareintensiteterna.1

Visst stod erh&lis sdledes for antagandet att
Sverige har komparativa fordelar p& tekniker- och yrkesarbetareintensiv
produktion.

Nollhypotesen om tullarnas inflytande pé& specialiseringen kan for-
kastas. Ju storre tullsdnkningen var desto mer sdnktes savdl nettoex-
portkvot som hemmamarknadsandel 1960-70. Detta resultat stoder antagan-
det ovan att det var de konkurrenssvaga delbranscherna som 1960 hade
de hdgsta tullarna. Insdttningen av tullvariabeln Okade for dvrigt
signifikansen for faktorintensiteternas regress1onskoeffic1enter.2 Det
finns sdledes stod for att specialiseringsfordandringarna under 1960-ta-
let varit forenliga med faktorproportionsteorins utsagor vid en genom-
gripande sdnkning av handelshindren.

Kan denna omvandling ocks& forklara det observerade negativa sam-
bandet mellan nettoexportkvotens utveckling 1960-70 och nivd 19607

1 Yrkesarbetareintensiteten Ly/Lp #r ocksd starkt positivt korrelerad
med Ly yya1- Om den senare utesluts erhdlls dock ej signifikans f6r re-
gressionskoefficienten for den férra. Diremot medfdr ett uteslutande

av teknikerintensiteten att LY/LA erhdller signifikant utslag.

2 D& bilindustrins tull 1960 och tullsinkning 1960-70 var extrema och
dd denna delbransch dessutom hade en stor Skning av nettoexportkvoten,
provades hur en uteslutning av denna delbransch fordndrade regressions-
resultaten. De forandrades frimst i tvd avseenden. Det ena var ett
kraftigt reducerat foérklaringsvdrde fdr tullsinkningen, men tecknet pa
regressionskoefficienten blev 1likvdl signifikant negativt. For det and-
ra innebar uteslutandet av bilindustrin att yrkesarbetareintensitetens
forklaringsvirde blev stdrre, och detta medférde insignifikant koeffi-
cient f&r teknikerintensiteten d& b3da intensiteterna insattes i regres-
sionen.
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Detta dr enligt faktorproportionsteorin mojligt om tullarna 1960 syste-
matiskt skyddade produktion som intensivt anvande rikliga produktions-
faktorer. EnTigt resultaten skulle mgjligen kapitalet vara en knapp
faktor men ddremot ej enligt antagandet om Syeriges komparativa forde-
lar. Eftersom korrelationskoefficienten mellan kapitalintensitet och
1960 &rs tull &r -0,35, synes tullarna ha skyddat arbetsintensiv pro-
duktion. En allmdn tullnedtrappning borde darfor snarast ha framdrivit
en utslagning av arbetsintensiv produktion och en Overgdng till mera ka-
pitalintensiv specialisering. Detta forutsatter dock att inte tullstruk-
turen utomlands hade samma uppbyggnad. D3 utvecklingen i stdllet kdnne-
tecknades av en minskad svensk specialisering p& kapitalintensiva del-
branscher erhdlls inget stod for hypotesen att det var den storre tull-
nedtrappningen pd arbetsintensiv produktion som &stadkom det observerade
negativa spec1a1iseringssambandet.1

Korrelationskoefficienten mellan teknikerintensitet och 1960 &rs
tull var signifikant positiv (0,38). Tullsdnkningarna borde sdledes ha
stimulerat till en Overgdng till teknikerextensiv produktion, men ten-
densen blev den motsatta. Inte heller i detta avseende erhdlls stod
for att det varit tullnedtrappningen som &stadkommit det negativa spe-
cialiseringssambandet.

Korrelationskoefficienten mellan yrkesarbetareintensiteten och
1960 &rs tull var negativ men ej signifikant (-0,20). Ett borttagande
av dessa tullar kan i viss utstrdackning ha stimulerat till en overgéng
till yrkesarbetareintensiv produktion. Den T&ga korreilationskoefficien-
ten gor dock inte troligt att detta skulle kunna vara forklaringen till
det observerade negativa specialiseringssambandet.

Slutsatsen blir sdledes att resultaten dr forenliga med det s k
faktorproportionsteoremet, om Sverige 1960 hade komparativa fordelar
pd tekniker- och yrkesarbetareintensiv produktion samt mojligen arbets-
intensiv produktion. Osdkerheten i sistndmnda avseende sammanhdnger
med dels den 18ga kapitalintensiteten i verkstadsindustrin, dels mojlig-
heten att den 1dga marknadstillvixttakten for kapitalintensiva del-

1 Fsrutom den osikerhet i demna slutsats som skapas av att vi ej kinner
till effekten av tullsdnkningarna utomlands kan ndmnas att den snabbare
marknadstillvidxten f6r icke kapitalintensiva produkter vid givna faktor-—
proportioner kan ha stimulerat till en s&dan specialiseringstendens.
Inte heller i detta fall blir dock slutsatsen, att tullsdnkningarna kan
ha givit det negativa specialiseringssambandet, en annan.
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branschey under yissa forutsdttningar kan ha dstadkommit den minskade
kapitalintensiya specialiseringen. Tullnedtrappningen synes trots os&-
kerheten p& denna punkt kunna uteslutas som enda orsak till det obser-
verade negativa specialiseringssambandet.

Den tredje nollhypotesen (c) gdllde marknadstillvaxttaktens in-
flytande pd specialiseringsutvecklingen. Eftersom regressionskoeffi-
cienten dr signifikant negativ i regressionerna 4 och 5 samt icke-signi-
fikant i 6 och 7, kan nollhypotesen ej forkastas. Inget stod erhdlls
foljaktligen for ett antagande att Sverige hade efterfrégebestdmda kom-
parativa fordelar av det slag produktcykelteorin forutsdager. Diremot
erhd17er denna teori ett visst stod av att nettoexportkvotens forand-
ring var negativt korrelerad med kapitalintensiteten och positivt med
teknikerintensiteten. Dessa samband kan & andra sidan forklaras dven
med faktorproportionsteorin. Produktcykelteorins giltighet bygger pa
att delbranschernas rangordning med avseende pd produktdlder dr lang-
siktigt stabil p&d det sdtt dessa intensiteter visats vara 1954-68, me-
dan det for faktorproportionsteorins giltighet rdcker med att dessa in-
tensiteter varit 1&ngsiktigt stabila. Resultaten strider delvis mot
produktcykelteorins forutsdgelser, att Sverige kan antas ha en avance-
rad inhemsk efterfragan och pd denna grundade efterfragebestdmda kom-
parativa fordelar. Slutsatsen blir att det ej utifrén specialiserings-
utvecklingens samband med faktorintensiteterna dr mojligt att diskri-
minera mellan produktcykelteorin och faktorproportionsteorin.

Resultaten dr forenliga med faktorproportionsteoremet. Ddremot
kan inte det negativa sambandet mellan nettoexportkvotens utveckling
och 1960 3rs nettoexportkvot forklaras med denna modell. Inte heller
har det varit mgjligt att pdvisa att ocksé fordndringarna av de svenska
hemmamarknadsandelarna varit ett uttryck for en anpassning till Tlan-
dets komparativa ftdrdelar framdriven av handelns liberalisering. Fol-
Jande fraga stdlls darfor:

6.6 HAR SVERIGES KOMPARATIVA FURDELAR VARIT LANGSIKTIGT STABILA?

6.6.1 Problemstdllning och hypoteser

Det obseryerade negativa specialiseringssambandet i figur 6:1 samt de
i foregdende avsnitt erhd11na utslagen for faktorintensiteterna kan
vara uttryck for att landets faktorutrustning fordandrats i riktning
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mot en utjamning eller omkastning i forhdllande till tidigare gdllande
faktorutrustning, Den tkade specialiseringen pd arbetsintensiv produk-
tion stred ju béde mot de forvantade effekterna av tullsdnkningarna och
mot de antagna komparativa fordelarna. Vidare Okade specialiseringen

pd teknikerintensiv produktion trots tullnedtrappningens motverkande ef-
- fekt. Den observerade specialiseringstrenden skulle med andra ord kunna
forklaras om Sveriges tidigare goda relativa kapitaltillgéng minskat och
den relativa tekniker- och yrkesarbetaretillgdngen okat.

I det foljande testas for var och en av de tre faktorintensiteter-
na hypotesen att en omkastning eller utjamning intrdffat av Sveriges
faktorutrustning och komparativa fordelar. Denna hypotes grundar sig
pd det s k Rybczynskis teorem. Eftersom hdr fler d@n tvd produktionsfak-
torer beaktas, kan en omkastning eller utjdmning av de komparativa for-
delarna vara partiell i den meningen att en av de tidigare rikligt till-
gidngliga produktionsfaktorerna blivit knapp (= omkastning) eller dtmin-
stone knappare (= utjdmning). Detta pdverkar givetvis framst utveck-
lingen for de varor som sdrskilt intensivt eller extensivt utnyttjar
denna produktionsfaktor. Det dr i denna partiella mening hypoteserna
nedan stdlls. Stod for att en omkastning skall ha intrdffat inom perio-
den 1960-70 erhd1ls endast om specialiseringen dr korrelerad med faktor-
intensiteten bdde 1960 och 1970 men med olika tecken pd sambanden de bdda
dren. Att doma av resultaten i kapitel 4 kan sdledes en omkastning mel-
lan 1960 och 1970 i denna partiella mening ha skett enbart for yrkesar-
betareintensiteten, som var signifikant positivt korrelerad med netto-
exportkvoten. For de tvd Ovriga faktorintensiteterna ar ddaremot bara
en tendens till utjdmning mojiig. Foljande nollhypoteser vdljs mot denna
bakgrund och med hdansyn till resultaten i avsnitt 6.5. Nettoexportkvoten
1960 ar
1. icke-positivt korrelerad med kapitalintensiteten
2. icke-negativt korrelerad med teknikerintensiteten, samt
3. icke-negativt korrelerad med yrkesarbetareintensiteten.

Den forsta hypotesen avyses testa om en forsvagning kan ha skett
under 1960-talet av Sveriges antagna komparativa fordelar pa kapital-
intensiv produktion. Den andra hypotesen prdovar om de antagna kompara-
tiva férdelarna pd teknikerintensiv produktion kan ha skapats under 1960-
talet. Eftersom specialiseringen 1970 ej var signifikant positivt kor-
relerad med teknikerintensiteten, kan dock inte de komparativa for-
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delarna ha hunnit bli sdrskilt pédtagliga., Eventuellt kan t o m specia-
Tiseringsutvecklingen vara en foljd av att tidigare komparativa nack-
delar pad teknikerintensiv produktion forsvunnit eller kraftigt forsva-
gats.

Den tredje hypotesen &r formulerad for testning av om Sveriges
antagna komparativa fordelar pd yrkesarbetareintensiv produktion upp-
stdtt under 1960-talet. Tv& mojligheter finns. Om 1960 &rs speciali-
sering pd sddan produktion var negativ, erhdlls stdd for att en omkast-
ning av de komparativa fordelarna skett. Om denna specialisering ej
alls sammanhéngde med yrkesarbetareintensiteten, tyder detta p& att
til1géngen pd yrkesarbetare varken var sarskilt god eller knapp.

Dessa tre hypoteser antyder mojligheten av en omkastning av de
komparativa fordelarna i en mera generell bemdrkelse dn den ovan an-
vanda. Om namligen Sverige 1960 hade en god tillgdng (eller 1&gt pris)
pd kapital, medan landet 1970 i stdllet fatt en god tillgdng (eller
14gt pris) p& yrkesarbetare och eventuellt &ven tekniker, har en radi-
kal omsvangning - en generell omkastning - skett i landets faktor-
utrustning och komparativa fordelar.

6.6.2 Regressionsanalysen

Tabell 6:;4 redoyisar korrelationskoefficienterna mellan specialiseringen
1960 och 1970 och faktorintensiteterna 1970 och 1972.

Tabell 6:4. En korrelationsanalys av specialiseringens samband med

faktorintensiteterna

Nettoexportkvot  Hemmamarknadsandel

1960 1970 1960 1970
Kapitalintensitet 1970

hastkrafter/anstdlld 0,27 0,07 0,48% 0,452
elforbrukning/anstalld 0,03 -0,28 0,48% 0,45%
Teknikerintensitet 1970 -0,16 0,10 -0,45% -0,46%
Yrkesarbetarintensitet .

1972 0,15 0,36% -0,28 -0,26
Nettoexportkvot 1960 1,002 0,752 0,27 0,352
Hemmamarknadsandel 1960 0,27 -0,09 1,002 0,912

a = signifikant positiv pd 5 7 niva.
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De tvd sista kolumnerna i tabell 6:4 visar att hemmamarknadsandelens
inriktning p& delbranscher med olika produktionsteknik inte undergitt
ndgra vdsentliga fordndringar. Detta kan sannolikt tillskrivas det for-
hd1landet att vissa delbranscher med .extremt stora eller sm& hemmamark-
nadsandelar bdda &ren, av allt att doma ti11 foljd av variationerna i
- transportkostnader, ocksd uppvisade antingen stora eller sm& virden pd
faktorintensiteterna (jfr kapitien 1 och 4). Dessa variationer synes
ha varit stabila mellan de bdda &ren. Fortsdttningsvis diskuteras inte
hemmamarknadsandelen. ‘

Korrelationerna for nettoexportkvoten visar samma tendenser som
regressionsanalysen i foregdende avsnitt. Nettoexportkvotens samband
med kapitalintensiteten de bdda &ren tycks bl1i olika for de bdda mdtten
pd denna intensitet, men sambandet med specialiseringsfordndringen tycks
vara oavhangig av valet av mitt.

De tre nollhypoteserna kan diskuteras utifrdn de regressionsberdk-
ningar som presenteras i tabell 6:5. Tabellen visar att 1960 &rs netto-
exportkvot @r signifikant positivt korrelerad med kapitalintensiteten
men ej alls med de b&da Ovriga intensiteterna. Ingen av nollhypoteser-
na kan sdledes forkastas. Resultaten stdder ett antagande att Sveriges
tidigare komparativa fordelar pd kapitalintensiv produktion forsvagats,

Tabell 6:5. Regressioner av sambandet mellan nettoexportkvoten 1960

och faktorintensiteterna

Re- Regressionskoefficient (med
gres- standardavvikelse) for F-vdrde
sion Kon- 2 (antal
nr stant  K/L LT/L LY/LA R frihetsgrader)
1 -0,168 0,038 0,096 3,380°
(0,021) (1532)
2 0,118 0,656 0,015 0,477
" (0,950) (1:32)
3 -0,049 0,278 0,023 0,686
(0,336) (1529)
4 -0,115 0,274 -0,950 0,355 0,116 1,180
(0,241) (1,073) (0,362) (3:27)

a=signifikant p& 107 niva
b = " " " SZ "

Teckenfdrklaring: Se tabell 6:3,
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medan fordelarna pd tekniker- och yrkesarbetareintensiv produktion kan
ha forstdrkts eller t o m uppstatt under 1960-talet. Inte for ndgon
faktorintensitet indikerar resultaten att en partiell omkastning av de
komparativa fordelarna dgt rum. Daremot ger de ett yisst stod for tolk-
ningen att en generell omkastning kan ha skett frén utpraglade fordelar
pd fysiskt kapitalintensiv produktion mot stdrre fordelar eller mindre
nackdelar pd manskligt kapitalintensiv produktion. Det &ar emellertid
inte mojligt att frdn enbart dessa resultat avgora vilka komparativa
fordelar som foreldg 1970.

Ytterligare ndgra resultat skall presenteras for att belysa hur
generella resultaten dr. Analysen ovan bygger pd att ett linjart sam-
band finns mellan nettoexportkvotens forandring i antal procentenheter
och faktorintensiteterna. Ytterligare en funktionsform kan provas ge-
nom att 1960 drs nettoexportkvot insdtts som oberoende variabel.?

Regressionsresultaten for denna funktionsform redovisas i tabell
6:6. En jamforelse med tabell 6:3 visar att inga vasentliga olikheter
finns annat @n vad gdller signifikansnivdn for ndgra av de oberoende
variablerna. Tecknet p& faktorintensiteternas inflytande pd den beroende
variabeln &r for bdda funktionsformerna detsamma.

Resultaten av de tester som genomforts i detta avsnitt tyder sam-
manfattningsvis pd att faktorproportionsteorin kan tdnkas forklara det
negativa specialiseringssambandet i figur 6:1. I analogi med Rybczynski-
teoremet kan namligen kombinationen av en utjamning eller forsvagning av
Sveriges relativa kapitaltiligdng och en forstdarkning av landets rela-
tiva tekniker- och yrkesarbetaretillgdng forklara detta samband.

6.7 FAKTORPROPORTIONSTEORINS FURKLARINGSVARDE OCH SVERIGES
FAKTORUTRUSTNING

I detta kapitel har fordndringen av den svenska verkstadsindustrins del-
branschspecialisering matt med nettoexportkvot och hemmamarknadsandel
behandlats. Utvecklingen av hemmamarknadsandelarna kunde endast till

en mindre del forklaras, och dd inte med hjdlp av faktorintensiteterna
utan i stdllet med tullsdnkningarnas storlek. Stabiliteten i hemmamark-
nadsandelarnas positiva korrelation med kapitalintensiteten och deras

Ett alternativt forfaringssidtt hade varit att understka hur den rela-
tiva férdndringen av nettoexportkvoten i procent sammanhinger med fak-
torintensiteterna.
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Tabell 6:6. Ytterligare regressionsresultat med nettoexportkvotens foriandring 1960-1970 som beroende variabel

Re- Regressionskoefficienter (med standardavvikelse)for F-virde
gres- (X-MV) 2 (antal
sion nr Konstant K/L LT/L LY/LA X+M 7o LY,kval Ateo-70 C7O/C60 R frihetsgrader)
1 0,133  -0,018% -0,366° 0,335 7,795°
(0,013) (0,107) (2537)
2 -0,059 0,859% -0,361¢ 0,347 8,228
(0,552) (0,102) (2;31)
3 -0,097 0,407¢ -0,383° 0,374 8,372°¢
(0,187) (0,102) (2;28)
4 -0,056  -0,015 0,507 0,353° -0,331° 0,429 4,885°¢
(0,014) (0,600) (0,203) (0,106) (426)
5 1,076  -0,028° 1,064° 0,413% -0,272° -0,650  -4,730° -0,067° 0,616 5,273
(0,013) (0,555) (0,243) (0,099) (0,954) (1,613) (0,034) (7523)
a=Signifikant p& 10% niva
b= " " " 5Z "
c = " " " 2 , 5% "

Teckenfdrklaring: [(X—M)/(X+M)]60 = nettoexportkvot 1960. I 8vrigt se feckenf6rk1aringen till tabell 6:3.

Anm.: I samtliga regressioner med [(X—M)/(X+M)]60 har denna variabel tvingats in f&rst i sista steget av
den stegvisa regressionsberdkningen.



negativa korrelationer med tekniker- och yrkesarbetareintensiteterna
synes kunna &terfdras till stabiliteten i skillnaderna mellan del-
branscherna i transportkostnader och ddrmed i produktrorlighet.

Nettoexportkvotens utveckling 1960-70 var negativt korrelerad
med 1960 3rs nettoexportkvot pd ett sdtt som kunde indikera en utjam-
ning eller en tendens till omkastning av specialiseringsmonstret pa
delbranschnivédn. Resultaten av analyserna visade att forklaringen till
detta kunde vara en genomgripande fordndring av den svenska faktorut-
rustningen och ddrmed av de komparativa fordelarna. 1960 &rs del-
branschspecialisering pd kapitalintensiv produktion férsvann fram till
1970 samtidigt med att specialiseringen okade pé& tekniker- och yrkesar-
betareintensiva delbranscher. Som framgick av kapitel 4 medforde denna
utveckling en yrkesarbetareintensiv specialisering 1970.

Dessa resultat ar forenliga med ett av faktorproportionsteorins
teorem, ndmligen det s k Rybczynski-teoremet, forutsatt att Sveriges
faktorutrustning utvecklades mot en jamfort med utlandet a) knappare
relativ tillgdng (hogre relativt pris) p& kapital samt b) rikligare
relativ tillgdng (ldgre relativt pris) p& tekniker och yrkesarbetare.
Vid i utlandet antingen stabila relativpriser eller stigande kapital-
priskvot och sjunkande priskvot for tekniker och yrkesarbetare impli-
cerar detta sjunkande kapitalintensiteter i produktionen av varje pro-
dukt och samtidigt stigande tekniker- och yrkesarbetareintensiteter.
Som visats i detta kapitel erholls i stdllet alimdnt stigande kapital-
intensitet i delbranscherna. S3ledes bor det svenska kapitalpriset ha
sjunkit relativt till 10nen for arbetskraften. Forutsdtts samma rela-
tivprisutveckling ha skett dven i utlandet, dr den minskade svenska spe-
cialiseringen p& kapitalintensiv produktion férenlig med att det svenska
relativpriset pd kapital sjonk mindre &n det utldndska eller med en
alltfor 18ngsamt stigande svensk relativ kapitaltillgdng. Den ldgre
marknadstillvaxttakt som noterats for kapitalintensiva delbranscher
kan ocksd antyda forsamrade relativpriser for deras produkter, vilket
bor ha minskat specialiseringen pd dessa delbranscher.

Den minskade specialiseringen pd kapitalintensiva delbranscher
dgde vidare rum trots att tullavvecklingen borde ha stimulerat till en
motsatt utveckling. 1960 &rs tullar skyddade namligen framst arbetare-
intensiva delbranscher.

Analysen pekade vidare pd allmdnt stigande teknikerintensiteter
i produktionen. Savadl detta som specialiseringens utveckling ger s&-
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ledes visst stod &t att relativtilligangen eller reiativpriseLr pa Les-
niker fordndrats relativt till utlandet s8 att det Gkat Sveriges kompa-
_rativa fordelar (eller minskat de komparativa nackdelarna) p& tekniker-
intensiv produktion. Denna utveckling av specialiseringen kom till
sténd trots att tullnedtrappningen kan ha stimulerat en dkad import av
just teknikerintensiva produkter, eftersom 1960 &rs tullar var syste-
matiskt hogre for sddana produkter.

Yrkesarbetareintensiteten sjonk for verkstadsindustrin i sin hel-
het trots att specialiseringen okade pd yrkesarbetareintensiva del-
branscher. Foljaktligen torde denna intensitet allmant ha sjunkit bland
delbranscherna. Denna utveckiing dr foreniig med Rybczynski-teoremet,
om relativtillgédngen pd yrkesarbetare sjunkit i Sverige och utomlands
eller om deras relativltn stigit i Sverige och utomlands men mindre hdr
an i utlandet. En annan forklaring kan dock vara att restriktioner rétt,
som vid gdllande 10ner begréansat tillgdngen pd yrkesarbetare. Till den-
na frdga finns det anledning att dterkomma i kapitel 10.

Har har ndgra tolkningar av vissa resultat i kapitlet gjorts med
utgéngspunkt fran att faktorproportionsteorin &r sann och att faktor-
utrustningen i Sverige dndrats under en period av handelsliberalisering.
Resultaten ger d& visst stod &t de s k faktorproportions- och Rybczynski-
teoremen. HKven andra tester i kapitlet visade att en av de viktigaste
forutsattningarna bakom de flesta faktorproportionsmodelierna var upp-
fyl1ld, nédmligen den om stabila faktorintensiteter Gver tiden. Trots
betydande allmdnna fordndringar av kapital- och teknikerintensiteterna
kunde i regel inte hypotesen om t o m perfekt stabila faktorintensite-
ter mellan delbranscherna forkastas. Undantaget bestod i att tekniker-
intensiteten steg 1959-68 genomsnittligt ndgot mer for teknikerexten-
siva delbranscher @n for teknikerintensiva. D& specialiseringsutveck-
lingen indikerade “kande komparativa nackdelar for de teknikerextensiva
delbranscherna och stigande fordelar for de teknikerintensiva, kan denna
bias i den tekniska utvecklingen td@nkas vara endogent snarare an exogent
bestamd.

Delbranscher med stigande komparativa nackdelar och stigande kon-
kurrenstryck frén utlandet kan ha valt en anpassning, som mdste ske med
hjalp av tekniker. Tekniker har ju forutom en direkt produktionsledande
roll ocksd till uppgift att rationalisera produktionsmetoderna, utveckla
nya produkter och produktionsmetoder samt underldtta overgédngen till en
annan produktinriktning. Att ddma av resultaten i detta kapitel kan den
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mer &n genomsnittliga okningen av teknikerintensiteten i de tekniker-
intensiva delbranscherna ha underldttat anpassningen, om dessa extra
tekniker anvants framst till att forandra produktinriktningen mot pro-
dukter, pd vilka Sverige erhdllit battre komparativa fordelar. Om de
ddremot framst anvants till att utveckla och rationalisera produktions-
metoderna tyder den teknologiska stabiliteten p& att den p& 18ng sikt
nodvéndiga produktionsomvandlingen snarast kan ha fordrojts genom att
de effektivare metoderna kan ha fordrojt utslagningen av icke konkur-
renskraftig produktion.

Hur teknikerna anvants kan ej avgoras. En omfattande utveckling av
nya produkter, for vilka priskonkurrensen &r inskrankt, dventyrar emel-
lertid faktorproportionsteorins giltighet, eftersom denna teori forut-
sdtter fri konkurrens. Ett forsok har gjorts i kapitlet att dven ta han- .
syn till betydelsen av nya produkter for delbranscherna genom en varia-
bel som mdtte marknadstillvdxttakten. Enligt den s k produktcykelteo-
rin borde denna tillvaxttakt vara hogre for relativt nya produkter &n
for relativt gamla. Sverige skulle vidare enligt en gren av denna teori
ha efterfrdgebestdmda komparativa fordelar pd nya produkter. Emeller-
tid minskade specialiseringen mer ju hogre marknadstillvaxttakten 1960-
70 var for delbranscherna. Samtidigt var denna tillvaxttakt negativt
korrelerad med kapitalintensiteten och svagt positivt korrelerad med
teknikerintensiteten. Det kan ddrfor synas som om den svenska specia-
liseringsutvecklingen ej &ar forenlig med denna produktcykelteoris an-
tagande att den inhemska marknadens karaktdr och faktortillgdngen skulle
ge landet efterfrdgehdrledda komparativa fordelar pd att utveckla nya
produkter. Specialiseringens samband med faktorintensiteterna ger nam-
ligen stod for antagandena om faktortillgédngen. En mojlig forklaring
skulle kunna vara att Sveriges produktutveckling koncentrerats till
marknadsomrdden som ej alls hade en systematiskt hdg tillvaxttakt,

t ex maskiner for tung, rdvarubaserad inhemsk processindustri. A andra
sidan kan resultaten, sam ovan namnts, i stdllet forklaras med faktor-
proportionsteorin.

Denna sammanfattning har ej diskuterat hur generella resultaten
kan vara. Gdller t ex resultaten for nettoexportkvotens fordndring en-
bart pd delbranschnivd? HAr de allmdngiltiga for hela den svenska ut-
rikeshandeln med industrivaror? Hur dr specialiseringsutvecklingen i
andra industrildnder beskaffad? Ar denna utveckling speciell for 1960-
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talet? Den forsta av dessa frdgor ges en viss be]yéning i det fol-
jande kapitlet, som behandlar forandringen av den svenska verkstads-

industrins varugruppsspecialisering.
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KAPITEL 7

FORANDRINGEN 1964-1970 AV DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS
VARUGRUPPSSPECIALISERING

7.1 PROBLEMSTALLNING

Detta kapitel syftar till att undersoka om tvd resultat i kapitel 6 &ar
giltiga for en ldgre aggregationsnivd, namligen varugrupper. Det ena
dr det negativa sambandet mellan forandringen av delbranschernas netto-
exportkvot 1960-70 och deras nettoexportkvot 1960. Det andra ar spe-
cialiseringens forandring fran fysiskt kapitalintensiva till tekniker-
intensiva delbranscher.! Statistiska uppgifter pd den varugruppsfor-
delning som valts kan dock inte erh&llas frdn 1960 utan tidigast fréan
1964, varfor det dr fordndringen i specialiseringsmonstret 1964-70 som
undersoks.

7.2 SAMBANDET MELLAN SPECIALISERINGSMOUNSTRETS FORANDRING 1964-70
OCH 1964 ARS SPECIALISERING

7.2.1 Hypoteser

Att nettoexportkvotens forandring 1960~70 var negativt korrelerad med
nettoexportkvoten 1960 i verkstadsindustrins delbranscher hdvdades i
avsnitt 6.2 kunna tillskrivas antingen en tkad inombranschspecialise-
ring eller omkastade eller utjadmnade komparativa fordelar. Den forsta
forklaringen grundar sig pd att delbranscherna ar heterogent samman-
satta (se appendix E).

Provningen av dessa tvd hypoteser kan ske pd tre sdtt. For det
forsta kan sambandet provas p& allt ldgre aggregationsnivder for att
minska heterogeniteten inom observationsenheterna och samtidigt tka
den mellan dem. Den forsta férklaringen vinner dd stod om det nega-
tiva sambandet mellan specialiseringsmonstrets fordndring och dess ini-
tiella nivd forsvagas vid disaggregeringen.

L Som nimnts i kapitel 5 tillater inte den anvidnda metoden en analys
av yrkesarbetareintensiteten pd varugruppsniva.

168



Det andra sdttet att prova de b&da forklaringarna &r att ftorianga
den studerade tidsperioden for att undersdka om lutningskoefficienten
for regressionslinjen i figur 6:1 (-0,38) d& kom att bli signifikant
ldgre an -1,0. Detta skulle tyda pd att specialiseringsmonstret tende-
rade att kastas om. Denna test kunde dock av dataskdl inte vdaljas.

Den tredje metoden innebdr att den andra forklaringen direkt pro-
vas med avseende pd bestamningsfaktorer som kan tdnkas leda till en om-
kastning eller utjamning av delbranschernas komparativa fordelar. Ana-
lysen i kapitel 6 visade att fordndrad tullstruktur och fordndringar i
delbranschernas faktorintensiteter inte kunde ha orsakat en sddan ten-
dens. Ddremot skulle en forandring av landets faktorutrustning kunna
ge denna effekt. Stod erholls for denna forklaring genom tendensen till
minskad specialisering pd kapitalintensiva delbranscher och okad specia-
lisering p& tekniker- och yrkesarbetareintensiva delbranscher.

En ytterligare provning av karaktaren i specialiseringsmonstrets
fordndring kan har goras med den forsta av dessa tre metoder. Disaggre-
geringen till varugruppsnivd innebdar enligt kapitel 5 att mer homogena
observationsenheter erhd1ls. Nollhypotesen blir att ett icke-negativt
samband foreligger mellan specialiseringens utveckling och den ursprung-
liga specialiseringen. Om denna hypotes, som for samtliga tre specia-
liseringsmdtt provas med regressionsanalys, forkastas stddjer detta den
andra forklaringen ovan om en tendens till utjdmning eller omkastning
av specialiseringen p& delbranscher. Slutsatserna i kapitel 6 far dar-
vid stod p& denna punkt.

7.2.2 Regressionsresultaten

Tabell 7:1 visar att nettoexportkvotens forandring 1964-70 ocksd pd va-
rugruppsnivd ar signifikant negativt korrelerad med nettoexportkvoten
1964 (regression 1). Samma resultat erhdlls for sdvdl vdrldsexportan-
delens som hemmamarknadsandelens fordndring (regressionerna 2 resp 3).
Det sistndamnda sambandet galler samma period, 1960-70, som undersokts
pé& delbranschnivd. Ddr erhdlls emellertid inget signifikant samband.
S&ledes erhdlls vid disaggregeringen till mer homogena observations-
enheter ett resultat rakt motsatt det som skulle forvantas enligt den
forsta forklaringen ovan om okad inombranschspecialisering. Resulta-
ten av regressionsanalyser leder s&ledes till ett forkastande av noll-
hypotesen. De negativa sambanden kan knappast framst tyda p& en okad
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Tabell 7:1. Samband mellan specialiseringens forandring och dess

ursprungliga nivd p& varugruppsniva

Regressionskoefficient

Re- Bero- (med standardavvikelse) for F-varde
gres- ende (Antal
sion varia- Kon- l:ﬂ) (X_) (ﬂ) 9 frihets-
nr bel stant X+M’ 64 X, 64 *C'60 R grader)
X-M a a
1 A(Y?ﬁ>64—70 -0,005 -0,329 0,202 263359
(0,064) (15104)
2 A(Xf)64_70 0,008 -0,247° 0,199  25,809%
K (0,049) (15704)
¥ o), 0,033 -0,242% 0,115 13,323
(0,066) (15103)

a = signifikant pd 1 % (eller ldgre) niva

* antalet varugrupper &r i regressionerna 1 och 2 106, i regression 3

105 (jfr tabell 5:3).

Teckenforklaringar:

X- .

i:% = svensk nettoexportkvot (X = svensk export; M = svensk import)

X o

iﬁ = svensk vidrldsexportandel (Xw = total OECD-export)

H . o

< = svensk hemmamarknadsandel (H = svensk produktion f&r hemmamark-
naden, C = svensk f&rbrukning)

5 = f8rindring mellan de tvd &r som indicerats vid respektive spe-
cialiseringsmatt

R = multipel korrelationskoefficient.

specialisering inom delbranscherna eller varugrupperna. I de fdljande
avsnitten analyseras huruvida specialiseringsmonstrets forandring kan
ges en produktionsteknisk forklaring.
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7.3 BESTAMNINGSFAKTORER TILL FURANDRINGEN 1964-1970
AV SPECIALISERINGEN PA VARUGRUPPER

7.3.1 Hypoteser om bestdmningsfaktorerna till fordandringen av
nettoexportkvot och vdarldsexportandel

Analyserna av specialiseringsmonstrets fordndring 1960-70 p& delbransch-
nivd visade en overgdng frdn en kapitalintensiv till en yrkesarbetare-
intensiv och teknikerintensiv inriktning. Eftersom yrkesarbetareinten-
siteten ej kan matas pd varugruppsnivd (se kapitel 5) understks har
enbart om varugruppsspecialiseringens fordandring 1964-70 prdglas av en
minskad inriktning p& kapitalintensiv produktion och en tkad pd tekni-
kerintensiv.

Nettoexportkvotens och varldsexportandelens forandring undersdks
med avseende pd sambandet med dels tonpriset 1964, dels tonprisets for-

andring 1964-70. Den senare antas sdledes hdr representera de tvd fak-
torintensiteternas fordndring. En relativt T&ngsam okning eller en
sankning av en varugrupps tonpris antas innebdra att varugruppens ka-
pitalintensitet stigit snabbare eller dess teknikerintensitet 18ngsam-
mare dn genomsnittet bland varugrupperna. P& delbranschnivd fanns ingen
mojlighet att ta hdnsyn till s&dana fﬁréndringar.l Nollhypotesen blir
att

1. nettoexportkvotens och vdarldsexportandelens forandring 1964-70 ar
icke-positivt korrelerade med bade tonpriset 1964 och tonprisets
fordndring 1964-70.

Diremot framgick att de relativa skillnaderna mellan delbranscher-
nas faktorintensiteter var patagligt stabil under perioden 1954-68.
Med tanke p& att det svenska tonpriset &r en proxyvariabel for dessa
faktorintensiteter, borde tonpriset 1970 och tonpriset 1964 -vara starkt
positivt korrelerade. Detta #r fallet for tonpriserna 1970 och 1964 i
OECD-Europas export - korrelationskoefficienten mellan dem &r 0,94.
Korrelationskoefficienten mellan féridndringen 1964-70 av tompriset och
tonpriset 1964 H#r +0,44, vilket visar att tonpriset Okat mera for varu-
grupper med redan hdga tonpriser #n f6r sddana med ldga. Foljande re-
gressionsresultat visar den patagliga stabiliteten ocksd pa& varugrupps-
nivd i de teknologiska skillnaderna mellan observationerna - varugrup-—
perna:

P = 0,143 + 1,211 (P
Es70 " (0.325) (0,042)

dar PE,70 = tonpris 1970 i OECD-Europas export och PE,64 motsvgrénde
tonpris 1964. Standardavvikelser visas under regressionskoefficien-
terna inom parentes. Interceptet ir ej signifikant skilt frdn noll.
Lutningskoefficienten &r stdrre &n ett, vilket visar pd en snabbare k-
ning av tonpriset for varugrupper med redan hogt tonpris 1964.

2 . ) }
E,6,) R =0,888; F(13104) = 825,764
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Enligt analysen i kapitel 5 kunde specialiseringen inom varugrup-
perna 1970 ha samma bestamningsfaktorer som specialiseringen p& varu-
grupperna. Tonpriskvoten var ndmligen dd ldgre ju hiogre tonpriset var.
Kapitel 6 tydde pd att den svenska verkstadsindustrin under 1960-talet
hol1l p& att byta eller &tminstone utjdmna sin tidigare produktionstek-
niska specialisering pd kapitalintensiva delbranscher och varugrupper.
Detta borde innebdra att varugrupper som 1964 hade smd tonpriskvoter
och hoga tonpriser erh&11it starkare komparativa fordelar. Nollhypote-
sen blir att

2. fordndringen av specialiseringen sammanhdnger icke-negativt med ton-
priskvoten 1964.

Vid en sddan forandrad produktionsteknisk inriktning borde vidare
dven fordndringen av tonpriskvoten vara negativt korrelerad med tonpris-
kvoten 1964. Nollhypotesen blir att

3. tonpriskvotens fordndring dr icke-negativt korrelerad med tonpris-
kvoten 1964.

Denna hypotes testas dock forst i avsnitt 7.4. Eftersom forand-
ringen av bdde tonpriskvoten och specialiseringsmétten enligt detta re-
sonemang pdverkas i samma riktning av fordndrade komparativa fordelar
bor de vara positivt korrelerade. Nollhypotesen blir darfor att

4. fordndringen av specialiseringen pd varugrupper dr icke-positivt
korrelerad med tonpriskvotens forandring.

Hypoteserna for tonpriskvoten och dess fdordndring dr dock avhdngi-
ga av att en standardisering sker for skillnaderna i heterogenitet mel-
lan varugrupperna (jfr kapitel 5). Av det skdlet insdtts dels hetero-
genitetsgraden 1964, dels forandringen 1964-70 av heterogeniteten som

oberoende variabler. Analogt med analysen i kapitel 5 inkluderas hete-
rogenitetsgraden 1964 utan sdrskild hypotes vad gdller tecken p& even-
tuellt samband med specialiseringsmdttens fordndring.

Heterogenitetens fordndring i en varugrupp under perioden kan be-

ro pd tvd skilda fenomen, namligen pd att ny produktionsteknik infors
for de produkter som ingdr vid periodens bérjan, eller pd att en pro-
duktfornyelse sker genom produktutveckling och tillkomst av nya produk-
ter. For varugrupper utan vasentlig produktfornyelse bor de ing&ende
varornas produktionsteknik ha blivit allt kapitalintensivare med tanke
pd de resultat som erholls i kapitel 6 for kapitalintensitetens forand-
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ring i de svenska delbranscherna. Enligt produktcykelteorin sker vid
stigande produktdlder en standardisering av produkterna med avseende
pad bdde deras marknadsmdssiga egenskaper och deras produktionsteknik.
Varugrupper med p& marknaden snabbt "&1drande" produkter. bor sdledes
b1i mer homogent sammansatta enligt v&rt mdtt &n varugrupper med 1dng-
samt "&ldrande" produkter, vilka 'senare kan kadnnetecknas av en relativt
snabb produktfornyelse. En annan orsak kan vara att t ex konkurrensen
dr mindre h&rd mellan producenterna pd denna marknad, vilket kan ha
inneburit en relativt till andra varugrupper léngsam standardisering av
produkterna.l
Enligt produktcykelteorin borde ett avancerat land som Sverige ha
komparativa fordelar pd produkter med 1&g produktdider. Nollhypotesen
blir darfor att

5. fordndringen av specialiseringen dr icke-positivt korrelerad med
forandringen av heterogenitetsgraden.

I kapitel 6 prdvades om specialiseringsutvecklingen sammanhdngde
med marknadstillvdxttakten. Denna tillvaxttakt kan enligt bdde produkt

cykelteorin och faktorproportionsteorin ha betydelse for specialisering-
ens fordndring. Enligt produktcykelteorin borde sambandet vara positiv
Faktorproportionsteorins utsaga beror pd om och hur marknadstillvaxt-
takten sammanhé@nger med varugruppernas faktorintensitet. Tills vidare
bortses fran denna teori. Produktcykelteorin ger nollhypotesen att

6. fordndringen av specialiseringen sammanhanger icke-positivt med
marknadstillvaxttakten.

Som mdtt pd marknadstillvaxttakten anvdands hdr tillvaxttakten i

varldsexporten, dvs[(AXw)/(Xw)%A.

STutligen insdtts i korningarna mot forandringen av nettoexport-
kvot och vdrldsexportandel liksom i kapitel 6 de bdda mdttens vdrden
for 1964. Syftet med detta forfarande dr att prova ytterligare en funk
tionsform. Regressionskoefficienterna for ovriga oberoende variabler
kan forandras genom insdttande av specialiseringsmdtten for 1964.

1 Detta hinsynstagande till takten i olika produkters &ldrande bygger
pé en utveckling av produktcykelteorin som gjorts i Ohlsson [1973] ka-
pitel 4. Avsikten med denna utveckling dr att kunna ta hdnsyn till vis
sa av produktcykelteorins egenskaper vid analyser av specialiserings-
fordndringar f6r ett tvdrsnitt av produkter, som inte &r helt homogena
(jfr ocksd redogdrelsen for produktcykelteorin i appendix A.)
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7.3.2 Regressionsanalysen av nettoexportkvotens och varldsexport-
andelens forandring 1964-1970

I tabell 7:2 redovisas resultaten av regressionsanalyser med forand-
ringen av de tva specialiseringsmdtten san beroende variabler. Resul-
taten kan i korthet sammanfattas som fdéljer.

Hypoteserna for sdvdal tonpriset 1964 som dess fordndring 1964-70
kan inte forkastas da inte i ndgot fall en signifikant regressionskoef-
ficient erhdl1l1s. Inte heller kan nollhypoteserna for sambanden med
tonpriskvotens forandring 1964-70 forkastas. Inget stod erhdlls sdle-
des for att specialiseringen pd varugrupper skulle ha fordandrats mot
en mera teknikerintensiv eller mindre kapitalintensiv "inriktning.

I en regression erhd11ls en signifikant positiv regressionskoeffi-
cient for heterogenitetsgradens férdndring. Nollhypotesen 5 skulle si-
ledes kunna forkastas. Resultaten av de Gvriga tre regressionerna samt
den tdmligen 18ga signifikansnivdn gor det dock tvivelaktigt att péstd
att stod har erh&1lits for produktcykelteorin.

Signifikant negativ regressionskoefficient erhdlls i tre av re-
gressionerna for varldsexportens tillvaxttakt. Nollhypotes 6 kan s&-
ledes ej forkastas. Delbranschanalysen i kapitel 6 gav samma slutsats.
Produktcykelteorins utsagor om efterfrégebestamda komparativa fordelar
kan alltsd enligt b&de delbransch- och varugruppsanalysen forkastas for
Sverige vad gdller specialiseringsutvecklingen under 1960-talet i verk-
stadsindustrin.

For att produktcykelteorin skall vara tillampbar for en tvarsnitts-
analys bor marknadstillvaxttakten vara hogre ju storre intensiteten mansk-
1igt kapital ar och ju mindre kapitalintensiteten d@r. Sambanden mellan
delbranschernas faktorintensiteter och marknadstillvaxttakten tydde pa
att s var fallet. D& tonpriset dr positivt korrelerat med tekniker-
intensiteten och negativt med kapitalintensiteten bor marknadstillvaxt-
takten ha ett positivt samband med tonpriset och mojligen ocksd med ton-
prisets forandring for att hypotesprdvningen ovan skall kunna sdgas ut-
gora tester pd produktcykelteorin. Korrelationsmatrisen i tabell 7:3
visar att bdda dessa positiva samband finns.

Heterogenitetsgradens fordandring dr enligt tabell 7:3 inte alls
korrelerad med marknadstillvaxttakten, tonpriset 1964 eller tonprisets
fordndring. Om heterogenitetsgradens fordndring framst vore ett uttryck
for hur snabba produktfornyelsen och standardiseringen av produktsorti-
mentet dr inom varugrupperna, borde kanske en positiv korrelation med
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Tabell 7:2. Regressionsanalyser av specialiseringsforandringen 1964-70
.
Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for F-varde
A (antal
kon- 2y EI frihets-
stant 2;64 AP 6(Pg/Pp) Ah Pres (Po/Pe)es Ny T+M 64 W 64 grader)
Regressioner av nettoexportkvotens fordndring
0,0121 -0,0491 0,0087 0,0017 0,1073 0,0028 0,0541 -0,0777 0,026
(0,0459) (0,0142) (0,0316) (0,2255) (0,0068) (0,0740) (0,1817) 0,0369
(7:98)
0,0697 -0,0600° 0,0047 -0,0079 -0,1736 -0,0037 0,0419 -0,0906 -0,3632° 0,232
(0,0410) (0,0127) (0,0283) (0,2086) (0,0062) (0,0661) (0,1621) (0,0711) 3,665°
Regressioner av varldsexportandelens fordndring (897)
0,0025 -0,0043° -0,0009 0,0005 0,0163% 0,0001 0,0021 -0,0010 0,099
(0,0022) (0,0007) (0,0015) (0,0106) (0,0003) (0,0035) (0,0086) 1,532
(7598)
0,0103 -0,0043° -0,0006 0,0001 0,0061 0,0000 0,0039 -0,0037 -0,2429¢ 0,276
(0,0019) (0,0006) (0,0013) (0,0098) (0,0003) (0,0032) (0,0077) (0,0498) 4,630
(8597)

=signifikant pd 10 % nivd8; b =signifikant pd 5 % nivd;

OECD-Europas export

c =signifikant pd 2,5 Z (eller ligre) niva.

Teckenfdrklaring:
o
—§;~ = procentuell fdrdndring 1964-70 av total vidrldsexport h64
APE = fordndring 1964-70 av tonpriset i OECD-Europas export (%5%)
PS X
A(f_) = fordndring 1964-70 av kvoten mellan tonpriset i (-—)64
E Sveriges och i OECD-Europas export Xw
Ah = foridndring 1964-70 av heterogenitetsgraden Pr6a
(PS/PE)64 = kvoten 1964 mellan tonpriset i Sveriges och R

64

= 1964 ars heterogenitetsgrad

svensk nettoexportkvot 1964

= vdrldsexportandel 1964

= tonpriset i OECD-Europas export 1964

multipel korrelationskoefficient



Tabell 7:3. Korrelationsmatris mellan de oberoende variablerna i

regressionerna 1 och 3 i tabell 7:2

Re~
gres-
sion Kon-
nr stant 1 2 3 4 5 6 7
AX
1 w 1,002

s

2 4P, 0,19% 1,002

3 a(p) -0,17% -0,13  1,00°

E
4 Ah -0,02 0,08 -0,02 1,002
a a a
5  Pge, 0,277 0,44® 0,00 0,01 1,00
p

a a
6 (Fg)éé 0,15 -0,15 -0,20 0,10 -0,04 1,00

7 h 0,01 -0,08 0,25 -0,29° 0,09 0,45 1,00°

a = signifikant pd 5 7 nivd (enkelsidig test).

TeckenfSrklaring: se tabell 7:2.

tonprisets fordndring kunna forvantas. Mojligen kan en positiv korre-
lation forvantas dven med 1964 &rs tonpris, om produktfornyelsen varit
snabbast och standardiseringen gdtt ldngsammast i varugrupper med re-

dan 18g genomsnittlig produktédlder.

Oklarheten i produktcykelteorin pd dessa punkter medfor att inga
bestamda slutsatser kan dras om vad heterogenitetsgraden faktiskt stir
for. Tillskottet av nya produkter i varugrupper forutsdgs, liksom
standardiseringstakten, egentligen ej av produktcykelteorin. I likhet
med andra teorier bygger produktcykelteorin pd jamforelser av homogena
varor, vilkas egenskaper enbart fordndras over varornas livscykel.

Marknadstillvaxttaktens korrelation med heterogenitetsgradens
fordndring kan inte heller anvdndas som kriterium pd produktcykelteo-
rins giltighet. Den s k introduktionsfasen for en ny produkt kanne-
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tecknas av hog och stigande marknadstillvaxttakt samt tillkomsten av
nya produktvarianter fran konkurrerande producenter. Forst under den
darndst foljande s k tillvaxtfasen med fortsatt snabb marknadstillvaxt
sker en systematisk standardisering av produktvarianterna. N&ar mark-
nadstillvdxten blivit ldngsam och produkterna ar i sin s k mognadsfas
blir standardiseringstakten &ter 18g. Produkter och produktionsteknik
har mognat. Sambandet mellan marknadstillvaxttakt och varugruppernas
standardiseringstakt och produktfornyelse dr séledes icke-linjdrt, och
det kan ej studeras med hjdlp av korrelationskoefficienten. Ingen ana-
lys har heller gjorts av hur sambandet faktiskt ser ut i tvdrsnittet av
varugrupper. Det kan sdledes inte avgoras om heterogenitetsgradens
fordndring dr ett tillfredsstdallande mdtt p& hur snabb standardiser-
ingen och produktfornyelsen varit i varugrupperna. Sambanden mellan
specialiseringsutvecklingen och detta mdtt visade inte klart om noll-
hypotesen for sambandet borde forkastas eller ej.

Tabell 7:3 visar sammanfattningsvis att produktcykelteorins ut-
sagor om produktdlderns samband med marknadstillvaxttakt, faktorinten-
siteter samt faktorintensiteternas utveckling kan vara uppfyllida.

Det negativa sambandet mellan utvecklingen av verkstadsindustrins spe-
cialisering och tillvaxttakten i varldsexporten (jfr tab 7:2) innebdr
dock inte nodvandigtvis att produktcykelteorins utsagor om Sveriges
efterfrédgebestdamda komparativa fordelar méste forkastas.l Sambandet

kan alternativt tolkas s& att a) de inhemska marknadsforutsdttningarna

i landet ej gynnat ett brett framtagande av nya produkter, b) andra
bestamningsfaktorer (andra teorier) varit mer betydelsefulla, eller

c) svenska verkstadsforetag i allmédnhet ej utnyttjat viktiga efterfridge-
bestamda komparativa fordelar. Dessa slutsatser kan dras utifrdn si-
val delbranschanalysen som varugruppsanalysen.

Analysen av varugruppsspecialiseringens fordndring stodde ddaremot
ej resultaten av delbranschanalysen vad gdller dvergdngen fran kapital-
intensiv till teknikerintensiv specialisering. Inte heller faktorpro-
portionsteorin erhdller sédledes stod i varugruppsanalysen. Det kan
egentligen inte avgdras om denna skillnad i resultat dr hanforlig till
att antalet mer kapitalintensiva eller mirdre teknikerintensiva observa-

Eftersom komparativa fordelar definitionsmdssigt avspeglas i de hypo-
tetiska varupriser som rader i ett ldge utan utrikeshandel, finns ju
ingen mbjlighet att direkt undersdka dessa fdrdelar.
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tioner dr stérre pd varugruppsnivd an pd delbranschniva.’ Resultaten

i kapitlen 4 och 5 &r dock forenliga med en sddan tolkning. 1 s& fall
skulle utvecklingen av delbransch- och varugruppsspecialiseringen kunna
vara ett uttryck for en viss forsvagning av Sveriges komparativa for-
delar pd kapitalintensiv produktion, som dock enbart fatt markbara kon-
sekvenser for mdttligt kapitalintensiv produktion.

I kapitel 6 framho1ls att en sddan férsvagning av de komparativa
fordelarna kan sammanhanga med att marknadstillvdxttakten och darmed
relativprisutvecklingen varit oformdnlig for kapitalintensiv produktion
relativt till teknikerintensiv. De tre positiva korrelationerna i ta-
bell 7:3 mellan marknadstillvaxttakt, 1964 &rs tonpris samt tonprisets
fordndring ger ocksd stod for en sddan tolkning. Forsvagningen skulle
i s8 fall, d& varuprisutvecklingen kan antas vara bestamd utomlands,
kunna sdgas vara exogent bestdmd for Sverige. En sddan forsvagning kan
erhd1las trots att kapitaltillg&ngen per sysselsatt stigit i landet och
kapitalpriset per 1onekrona sjunkit.

7.3.3 Hypoteser om bestamningsfaktorerna till féréndringen av

hemmamarknadsandelen 1960-1970

I regressionsanalyserna av fordndringen av hemmamarknadsandelen ingdr

i huvudsak samma oberoende variabler som i analysen ovan av fordndringen
av nettoexportkvot och varldsexportandel. Samma hypoteser om tecken pd

sambanden vélis ocksd. Né&gra skillnader i valet av oberoende variabler

finns dock.

Som m&tt p& marknadens tillvaxttakt anvdnds har tillvaxttakten i
svensk forbrukning (AC/C¢q). Ddrigenom blir delbranschanalysens och
varugruppsanalysens resultat jamforbara vad avser marknadstillvaxt-
taktens betydelse for hemmamarknadsandelens fordndring. Dessutom sva-
rar tillvdxttakten i fb‘rbrukningen2 direkt mot den marknad p& vilken
hemmamarknadsandelen uttrycker de svenska producenternas specialiser-
ing. Nollhypotesen blir, som framgér av avsnitt 7.3.1, att

6. hemmamarknadsandelens forandring dr icke-positivt korrelerad med
tillvaxttakten i svensk forbrukning.

1 En annan tinkbar férklaring till skillnaden i resultat mellan kapitlen
6 och 7 dr att perioderna dr olika. Vidare #r varuomrddet ej helt lika
i varugrupps~ och delbranschanalyserna.

2 Denna tillvixttakt kan liksom hemmamarknadsandelen ej erhdllas for
mer dn 105 av de 106 varugrupperna av skdl som ndmnts i kapitel 5, ta-
bell 5:3.
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Forutom dessa oberoende variabler undersoks inverkan av tullsank-
ningen pd hemmamarknadsandelens utveckling. Liksom i kapitel 6 vdljs
nollhypotesen att

7. hemmamarknadsandeien dr icke-negativt korrelerad med tullsankningen.

Tullsé@nkningens storlek har fatt mdtas med tullsdnkningen 1964-70.
For flertalet oberoende variabler har 1960 &rs vdrden och 1960-70 &rs
fordandringar fdtt representeras av motsvarande varden for 1964 respek-
tive for perioden 1964-70. Atminstone for tonpriset och tullsdnkningen
1960-70 torde motsvarande variabler for den kortare perioden vara re-
presentativa.

7.3.4 Regressionsanalysen av hemmamarknadsandelens fordndring

Resultaten av regressionsanalysen redovisas i tabell 7:4. Samma funk-
tionsformer har anvants som i analysen av Ovriga specialiseringsmitt
(jfr tabell 7:2). I den andra regressionen i tabell 7:4 ing&r sdledes
hemmamarknadsandelen 1960 som oberoende variabel.

Nollhypotesen 1 att det inte finns ndgot positivt samband mellan
specialiseringsfordndringen och tonpriset 1964 samt dettas forandring
1964-70 kan inte forkastas for hemmamarknadsandelen. Med andra ord er-
hd11s inget stdd for att hemmamarknadsandeien utvecklats ogynnsammare
for varugrupper som kan forvdntas ha en stor teknikerintensitet eller
Titen kapitalintensitet an for sddana med omvanda karakteristika. Detta
resultat Overensstdmmer med resultatet av delbranschanalysen.

Nollhypoteserna 2 och 4 om sambanden med tonpriskvot 1964 respek-
tive med tonpriskvotens fordndring 1964-70 kan inte heller forkastas.
Enligt regression 1 var tvdrtom hemmamarknadsandelens fdrdndring gynn-
sammare, ju storre 1964 ars tonpriskvot var. Ett likartat resultat er-
holls for svensk metallmanufakturindustri i Ohlsson [1973] kapitel 4.
Inget tecken pd utjdmnade eller omkastade komparativa fordelar fore-
ligger sdledes for prévningen av dessa variabler.

Regressionskoefficienten for heterogenitetsgradens forandring
blev signifikant negativ. Hemmamarknadsandelen sjonk mindre fdr varu-
grupper som relativt till andra blev mer homogena. Resultatet innebar
att nollhypotes 5 kan forkastas. Resultaten i tabell 7:2 var visser-
ligen inte entydiga p& denna punkt men sammantagna med dem i tabell 7:4
pekar de mot att produktcykelteorins utsagor kan forkastas for specia-
Tiseringen i svensk verkstadsindustri under 1960-talet.
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Tabell 7:4. Regressionsanalyser av hemmamarknadsandelens forandring 1960-70

Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for R?
F-varde
P (antal
aC S H X
Kon- ( frihets-
Kon- Teo aPy  (Pg/Pg)  h At Prss Peh g, (e o er)
0,1417 -0,0018 0,0044 0,0180 -0,2274b -1,2500 0,0034 0,0618% -0,0761 0,073
(0,0415) (0,0078) (0,0174) (0,1243) (1,0507) (0,0036) (0,0415) (0,1018) 0,946
(8;96)
0,1051 -0,0032% -0,0004 -0,0029 -0,2433% -1,2688% -0,0040 -0,0348 0,0276 -0,3333° 0,205
(0,0021) (0,0074) (0,0170) (0,1158) (0,9785) (0,0039) (0,0392) (0,0984) (0,0842) 2,713
(9;95)

[on
wuon

signifikant p& 10 % niva
"

Teckenforklaringar:

H

17" 5 Z ”

C 60

2,5 % (eller ldgre) niva. =) = svensk hemmamarknadsandel 1960

At = tullsidnkningen (f&r all svensk import) 1964-70,
definierad som ett positivt tal.

For ovriga beteckningar se tabell 7:2.



Denna slutsats stdds ocksd av den andra regressionen 1 tabelien,
enligt vilken hemmamarknadsandelens utveckling var gynnsammare ju 13ng-
sammare den svenska forbrukningen steg. Samma negativa samband mellan
specialiseringsutvecklingen och marknadstillvixttakten erholls bdde i
tabell 7:2 ovan och i delbranschanalysen. Samstdmmigheten p& denna
punkt betyder att produktcykelteorins utsaga kan forkastas for verk-
stadsindustrins specialisering under 1960-talet.

Fordndringen av hemmamarknadsandelen var svagt negativt korrele-
rad med tullsdnkningen, varfor nollhypotesen 7 kan forkastas. Hemma-
marknadsandelen visade sig sdledes sévdl p& delbranschnivéd som pd varu-
gruppshivd sjunka mer 1960-70 ju storre tullsankningen var.

Analysen av hemmamarknadsandelens forandring gav sdiedes ungefar
samma slutsatser som analyserna av forandringen av nettoexportkvot och
varldsexportandel.

7.3.5 Specialiseringen p& varugrupper 1960 och 1964

Tabell 7:5 redovisar regressionsberdkningarna av bestamningsfaktorerna
till 1964 &rs nettoexportkvot och varidsexportandel samt till 1960 &rs
hemmamarknadsandel. De oberoende variablerna motsvarar dem som analy-
serades i kapitel 5 mot 1970 &rs specialiseringsmétt. En jamforelse
med resultaten dar visar att specialiseringen varit stark samtliga tre
&r pd kapitalintensiva eller teknikerextensiva varugrupper. Detta var
sdrskilt fallet pd hemmamarknaden, vilket Overensstdmmer med resultatet
for 1960 och 1970 &rs hemmamarknadsandel pd delbranschnivd. For sdvdl
nettoexportkvot som hemmamarknadsandel hade 1960 &rs regressionskoef-
ficienter storre negativa vdrden @n 1970 4rs. Aven 1960 visade sig in-
riktningen p& kapitalintensiva varugrupper pd hemmamarknaden delvis
kunna hanforas till att kapitalintensiva varugrupper var lagroriiga
(jfr de tvad sista regressionerna i tabellen).

1960 &rs hemmamarknadsandel var storre for heterogent sammansatta
varugrupper an for homogena. Av tabell 7:4 ovan framgick dock att hem-
mamarknadsandelens forandring var negativt korrelerad med forandringen
av varugruppernas heterogenitet. Trots detta var dven 1970 &rs hemma-
marknadsandel positivt, om an svagt, korrelerad med heterogenitetsgra-
den 1970 (jfr kapitel 5).

En jamforelse av resultaten for specialiseringsutvecklingens be-
stamningsfaktorer i tabellerna 7:2 och 7:4 och dem i tabell 7:5 pekar
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Tabell 7:5. Regressionsanalyser av specialiseringen 1960 och 1964

Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for R2
Kon F-v'dr?ef
- t } -
stant  [E64 (Ps/Prley he s, X6 Ceo tes T4 ﬁ,ZESgradg‘r)
Regressioner av 1964 &rs nettoexportkvot
0,0438 -0,0215¢ 0,071
(0,0076) 7,986¢
(15104)
0,1251  -0,0226% -0,0764 0,1041 -0,0075 0,085,
(0,0077)  (0,0825) (0,2054) (0,0103) 2,352
(4;101)
Regressioner av 1964 3rs vdrldsexportandel
0,0359 -0,0005 0,008
(0,0005) 0,856
(15104)
0,0312 -0,0004 0,0053 -0,0047 0,0000 0,017
(0,0005)  (0,0055) (0,0138) (0,0007) 0,438
(4;101)
Regressioner av 1960 drs hemmamarknadsandel
0,7388 -0,0240¢ 0,272
(0,0039) 38,442¢
(15103)
0,7560 -0,0240° -0,0142 0,1798" 0,0000 -1,3185% 0,313
(0,0039)  (0,0423) (0,1033) (0,0000) {1,0094) 9,031¢
(5;99)
1,2025 -0,0199¢ -0,0259 0,1584% 0,0000 -0,0291 -0,6512°¢ 0,402
(0,0039) (0,0398) (0,0970) {0,0000) (1,0053) (0,1708) 10,973¢
(6;98)
a = signifikant pd 10 % niva Teckenfdrklaringar:
b = " " 57 W XWG4 = total OECD-export 1964
. e Cgp = svensk fdrbrukning 1960
c = " " 2,57 (eller ldgre) nivd

e A T

tes = tullsats 1964 (for all svensk import)
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ej pd ndgon radikal omsvdngning av landets specialisering pd varugrupps-
nivd. Dessa resultat stdder sdledes ej delbranschresultaten i kapitel
6, trots att starka negativa specialiseringssamband enligt avsnitt 7.2
ocksd erhd11its pd varugruppsnivén. I det fdljande avsnittet undersgks
om specialiseringsutvecklingen inom varugrupperna visar tecken pi en
Tiknande omsvangning.

7.4 SPECTALISERINGSUTVECKLINGEN INOM VARUGRUPPERNA

I avsnitt 7.3.1 hdvdades att en tendens till utjamning eller omkastning
av Sveriges komparativa fordelar borde resultera i ett negativt samband
mellan tonpriskvotens forandring 1964-70 och tonpriskvoten 1964. Ett
sédant samband grundar sig pad antagandet att specialiseringen inom varu-
grupperna var produktionstekniskt bestamd. Detta antagande erhgll ocksé
visst stod for 1970 i kapitel 5. Nollhypotesen 3 blev att tonpriskvo-
tens fordndring 1964-70 &r icke-negativt korrelerad med tonpriskvoten
1964.

Denna hypotes gdller under forutsattning att standardisering sker
med avseende pd varugruppernas olika heterogenitet. Detta motiverar att
heterogenitetsgraden 1964 medtas som oberocende variabel vid sidan om
tonpriskvoten. Vidare bor tonpriskvotens fordndring vara storre for si-
dana varugrupper p8 vilka landet tappar sin starka specialisering till
fo1jd av a@ndrade komparativa fordelar, dvs enligt avsnitt 7.3.1 varu-
grupper med l&dga tonpriser 1964. Nollhypotesen blir att

8. tonpriskvotens fordandring &r icke-negativt korrelerad med tonpri-
set 1964.

Dessutom undersidks dven om tonpriskvotens fordndring dr korrele-
rad med dels vdrldsmarknadens storlek 1964 (Xye4), dels den svenska

védridsexportandelen samma &r (X/Xy) Nollhypotesen fir det forst-

64"

namnda sambandet blir att

9. fordndringen av tonpriskvoten ar icke-positivt korrelerad med varlds-
marknadens storlek.

Denna hypotes baseras p& ett antagande att Sveriges relativt obe-
tydliga hemmamarknad gynnar en specialisering pd mera udda, hogkvalita-
tiva varor inom varugrupper med stor vdrldsmarknad. Nolihypotesen for
sambandet mellan fordndring av tonpriskvot och svensk vdrldsexportandel
1964 &r att
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10. sambandet mellan tonpriskvotens fordandring och vdrldsexportandelen
1964 &r icke-negativt.

Denna hypotes motiveras av att vid en tendens till omkastad el-
ler utjamnad specialisering bor en del av anpassningen kunna ske inom
varugrupperna. .

Tonpriskvotens forandring 1964-70 testades mot ndmnda oberoende
variabler med resultat som framgdr av tabell 7:6. Tonpriskvoten Gkade
mer ju mer heterogen varugruppen var 1964. Vidare okade den mer ju ldg-
re tonpriskvoten var 1964. Stod erhdlls sdledes for att specialiserings-
utvecklingen inom varugrupperna ar forenlig med en tendens till utjam-
nade eller omkastade komparativa fordelar. ODgremot erhdlls inget signi-
fikant negativt tecken pd regressionskoefficienten for tonpriset 1964.
D& nollhypotes 8 allts& inte kan forkastas, tyder inte heller speciali-
seringsutvecklingen inom varugrupperna pd att specialiseringen tkat pa
teknikerintensiv eller kapitalintensiv produktion.

Nollhypotesen 9 att tonpriskvotens utveckling var icke-positivt
korrelerad med varldsexportens storlek 1964 kan icke forkastas. Det &r
inte heller mojligt att forkasta nollhypotesen 10 att tonpriskvotens
utveckling skulle vara icke-negativt korrelerad med 1964 &rs varldsex-
portandel. Tecknet blir visserligen negativt men ej fullt signifikant
pd 10 % nivd. Det visar sig emellertid att signifikans skulle ha er-
hd11its om enbart 1964 &rs heterogenitetsgrad och varldsexportandel in-

Tabell 7:6. Regressionsanalyser av tonpriskvotens forandring 1964-70

Reagressionskoefficient (med standard-

Re- avvikelse) for F-vérd
gres- p (antal
sion  Kon- () (2&4 9 frihet
nr stant h64 PE64 PE 64 XWG4 Xw 64 R grader
1 0,3564 2,1278° -0,0106 -0,8153° 0,188 7,884

(0,4923) (0,0192) (0,2057) (3:102
2 0,4304 2,1758° -0,0122 -0,7933° 0,0125 -4,6348 0,203 5,086

(0,5128) (0,0193) (0,2068) (0,0257) (3,6963) (5510C

c=signifikant p& 2,5 % (eller ligre) niva.

Teckenfdrklaring: Se tabell 7:2.
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kluderas som oberoende variabler. Aven detta resuitat ger dartor ett
visst stod &t hypotesen att specialiseringsmonstret tenderat att omkas-
tas eller utjadmnas. Resultaten av analyserna av specialiseringsforand-
ringen pd delbranscher och pd varugrupper tyder sdledes samstdmmigt p3
att specialiseringsménstrets utveckling ej framst beror p& en tkad spe-
cialisering inom delbranscher och varugrupper.

EnTigt kapitel 5 (och 8) fanns 1970 en viss systematisk tendens
for den svenska tonpriskvoten att dverstiga 1,0. Eftersom enligt ovan
tonpriskvoten har starkt fordndrats, kan det vara skdl att undersoka
hur stabil denna tendens varit mellan 1964 och 1970. For de 106 varu-
grupperna erhglls, som framgdr av tabeil 9:9, en tonpriskvot som Gver-
steg vardet 1,0 i 68 fall 1964, 73 fall 1967 och 64 fall 1970. I jam-
forelse med flertalet andra industrilander i Europa dr detta en hdg
frekvens for samtliga tre &r. Slutsatsen blir darfor att svensk verk-
stadsindustri tenderat att T&ngsiktigt specialisera sig pd udda eller
hogkvalitativa varor inom givna varugrupper.

7.5 EN SAMMANFATTNING

I kapitel 6 erholls for delbranscherna ett negativt samband mellan
nettoexportkvotens fordndring 1960-70 och dess nivd 1960. Samma ne-
gativa samband befanns existera ocksd pd varugruppsnivé och for andra
specialiseringsmdtt, namligen svensk varldsexportandel och hemmamark-
nadsandel. Dessa resultat stoder slutsatsen i kapitel 6 att det er-
hd11na sambandet framst torde forklaras av andra faktorer @n en Gkad
inombranschspecialisering.

Andra resultat i detta kapitel ger ytterligare stod for denna
slutsats. Forandringen 1964-70 av den svenska verkstadsindustrins
specialisering inom varugrupperna visade sig vara signifikant negativt
korrelerad med 1964 &rs specialiseringsmonster inom varugrupperna. Detta
resultat erholls trots att andelen varugrupper, inom vilka verkstads-
industrin i exporten inriktat sig pa varor med hdgre kvalitet (higre
tonpriser) dn europeisk verkstadsindustri i gemen, var stabilt stor
hela perioden 1964-70.

P& delbranschnivd men inte p& varugruppsnivd erhdlls resultat som
pekade pd en dvergdng fran en kapitalintensiv till en teknikerintensiv
produktion. Det kan inte avgoras om denna skillnad i resultat beror
t ex p& att en enda proxyvariabel i varugruppsanalysen fatt represen-
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tera b&da faktorintensiteterna pé det genom disaggregeringen Gkade an-
talet mer kapitalintensiva observationer eller p& den kortare tidspe-
riod som undersckts p& varugruppsnivé. Delbranschanalysen visade att
yrkesarbetareintensiteten, som ej kunde skiljas ut i varugruppsanalysen,
hade ett betydande inflytande pd specialiseringen 1970 och dess fordnd-
ring 1960-70. Detta gor att storre vikt mdste tillmatas delbransch- dn
varugruppsanaiysen. Utfallet av varugruppsanalysen med det storre an-
talet mer kapitalintensiva observationer kan dock antyda att slutsats-
erna om en minskad specialisering pd kapitalintensiv produktion inte

dr allmdngiltiga for svensk industri utan enbart gdller inom sddana de-
lar av industrin ddr dven de hogsta kapitalintensiteterna dr relativt
méttliga.

Analyserna i detta kapitel stoder vidare slutsatserna i kapitel 6
om att den svenska specialiseringen okat p& varugrupper med ldngsam till-
vaxt i varidsexporten eller i svensk forbrukniig. Detta resultat 1iksom
en del andra tester som gjorts visar att produktcykelteorins utsagor om
specialiseringsutvecklingen kan forkastas. Forkastandet beror ej pd
att tvdrsnittssambanden mellan vissa viktiga forklaringsvariabler i
denna teori befunnits vara ofdrenliga med antagandena i produktcykelteo-
rin. Tvartom gdllde de i regel bdde p& delbransch- och varugruppsnivg.
I stdllet foreslogs tre mojliga forklaringar, namligen att 1) Sverige
ej hade allmdnna efterfrdgebestamda komparativa fordelar p8 nya produk-
ter, 2) andra teorier visade pd viktigare bestamningsfaktorer an pro-
duktcykelteorin eller 3) svenska verkstadsforetag ej formdtt anpassa
sig tillrdckligt val eller snabbt till landets efterfrégebestamda kom-
parativa fordelar.

Den forsta forklaringen dr téankbar, ddarfor att ett litet Tands
totala forsknings- och utvecklingsresurser kan vara absolut sett for
smd for att ge sddana allmdnna komparativa fordelar.! Enligt kapitel 3
var den relativa svenska FoU-satsningen per capita eller per BNP-krona
dessutom inte mer dn medelmdttigt stor i jdmforelse med andra industri-
lander. Detta hindrar dock ej att Sverige har tillrackligt stora FoU-
resurser for att uppratthdlla efterfrdgebestamda komparativa fordelar
p& nya produkter inom vissa marknadsomrdden. Dessa marknadsomrdden be-

1 petta skulle enligt appendix A tala mot Hirschs version av produkt-—
cykelteorin. Enligt demna skulle ni#mligen smd, avancerade industrildn-
der ha s8dana komparativa fdrdelar pa produkter i introduktionsfasen,
medan Vernon i stdllet hdvdar att det #r stora avancerade industrildn-—
der, t ex USA, som har s&dana fdrdelar.
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hover inte nodvandigtvis kannetecknas av hog marknadstilivaxttakt, vii-
ket kan bidra till att forklara utslagen for denna tillvaxttakt.

Den andra forklaringen dr att viktigare bestdmningsfaktorer fun-
nits till specialiseringsutvecklingen under 1960-talet. Kapitel 6
tydde pd att dessa kan sokas inom ramen for faktorproportionsteorin,
Denna teoris goda forklaringsvdrde torde sammanhdnga med att kapital-
och teknikerintensiteterna visat sig vara langsiktigt stabjla i tvér-
snittet av delbranscher. En likartad stabilitet erholls i varugrupps-
analysen for den proxyvariabel som p&visats samvariera starkt med des-
sa b&dda faktorintensiteter. Analysen av varugruppsspecialiseringen
gav emellertid inte goda forklaringsvarden for faktorproportionsteo-
rin. N&gra tdnkbara orsaker till denna skillnad i resultat mellan del-
bransch- och varugruppsanalyserna namndes ovan.

Enligt kapitel 6 steg de svenska teknikerintensiteterna genom-
snittligt mer for teknikerextensiva delbranscher &n for teknikerinten-
siva. Effekterna hdrav pd specialiseringen beror bl a pd om denna for-
dndring &r exogent eller endogent hestdmd. Vissa resultat kunde tolkas
s8 att det senare var fallet. Utvecklingen 1964-70 av det europeiska
tonpriset, vdr teknologiska proxyvariabel p& varugruppsnivd, kan ge
ytterligare information pd denna punkt. Denna utveckling var signifi-
kant positivt korrelerad med tonpriset 1964. Detta kan tyda p& att tek-
nikerintensiteten tenderade att stiga genomsnittiigt mer eller kapital-
intensiteten genomsnittligt mindre for varugrupper med ursprungligen
hog teknikerintensitet eller 18g kapitalintensitet. En sddan tolkning
skulle stodja slutsatsen att teknikerintensitetens utveckling i del-
branscherna var internt bestdmd i landet. Teknikerintensitetens ut-
veckling skulle sdledes enligt kapitel 6 kunna vara en f6ljd av fordnd-
rade komparativa fordelar snarare dn en orsak till dem.

Tolkningen bygger emellertid pd att tonprisets utveckling verkli-
gen dr en foljd framst av utvecklingen av. faktorintensiteterna. Tonpri-
set pdverkas dock ocksd av hur priserna utvecklas for olika slag av verk-
stadsprodukter. Marknadstillvaxttakten befanns vara relativt hdg for
varugrupper med hogt tonpris 1964 och for varugrupper med snabb okning
av detta tonpris. Det positiva sambandet mellan tonpriset och dess ok-
ning kan darfor vara en foljd av en av efterfrdgan betingad relativ-
prisfordndring p& varor med olika faktorintensiteter. Med andra ord
skulle teknikerintensiva/kapitalextensiva varor ha erh&11it stigande
priser relativt till kapitalintensiva/teknikerextensiva. Denna tolkning
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stammer val overens ocksd med delibranschanalysen, som visade att mark-
nadstillvdxttakten var hogre for tekniker- dn for kapitalintensiva
delbranscher.

Relativprisutvecklingen pd verkstadsprodukter mdste anses vara
bestamd pd varldsmarknaden, dvs vara opdverkad av utvecklingen av den
svenska faktortillgéngen eller de svenska faktorpriserna. Om vi antar
att den exogent givna tekniska utvecklingen ej kan forklara en sddan
varuprisfordndring, skulle fordandringen kunna hanforas till att kapital-
tillvaxten utomlands och tillvdxten av tillgdngen pé& teknisk personal
dar sankte kapitalpriset i forhd1lande till teknikeridnen. Den svenska
verkstadsindustrins minskade inriktning pd kapitalintensiva delbranscher
och dkade inriktning p& teknikerintensiva skulle i s& fall vara en f6l1jd
av en kombination av a) terms of trade-utvecklingen samt b) en rela-
tivt till utlandet mera langsamt stigande proportion kapital/tekniker
eller ett av andra skdl mindre kraftigt sjunkande kapitalpris/tekniker-
1on.

For att sdka nd en storre insikt i dessa fdrhdllanden genomfors i
del 2 av denna utredning en analys av andra industrilanders varugrupps-
specialisering under 1964-70. Denna analys utnyttjar den metodologi som
anvdnts for Sverige i kapitlen 5 och 7.
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DEL 2

SPECIALISERINGSMONSTRET PA VERKSTADS-
PRODUKTER I ANDRA INDUSTRILANDER






KAPITEL 8

VARUGRUPPSSPECIALISERINGEN 1970 I ANDRA INDUSTRILANDER

8.1 PROBLEMSTALLNING

Kapitlen 8 och 9 behandlar vissa industrildnders specialisering pé
verkstadsprodukter med avseende p& framst produktionstekniska bestam-
ningsfaktorer. Denna analys ger en inblick i det internationella
specialiseringsmonstret inom verkstadssektorn i avsikt att Oka for-
stdelsen av den svenska verkstadsindustrins roll i den internatio-
nella arbetsférdelningen.

Kapitlen 6 och 7 visade att specialiseringen i svensk verkstads-
industri tenderade att utjamnas eller kastas om. Delbranschanalysen
pekade pd att Sveriges komparativa fordelar kan ha utjamnats eller ten-
derat att omkastas gentemot utlandet. En mera bestdmd slutsats pa
denna punkt dr dock avhangig av svaret pd foljande frégor: Ar specia-
liseringstendensen egenartad for Sverige eller finns samma tendens in-
om andra landers verkstadssektor? I vilken utstrdckning &r tendensen
dar den intrdffar, specifik for verkstadsindustrin? Finns andra tenden-
ser i andra konkurrensutsatta sektorer? HAr specialiseringsmonstrets for-
dndring under 1960-talet specifik for detta decennium eller av mera 1éng-
varig karaktar?

Svaren pd dessa frdgor belyser om och hur Sveriges komparativa
fordelar har fordndrats. De kan dven tdnkas antyda om fordndringen
varit internt eller externt bestamd. I kapitlen 8 och 9 behandlas den
forsta fragestdliningen, dvs allméngiltigheten i den svenska tendensen
for andra landers verkstadsindustrier. Aven med denna begrinsade am-
bition kan i vissa fall antalet mojliga tolkningar av resultaten i
del 1 nedbringas.

I detta kapitel belyses 14 OECD-1dnders specialisering 1970 inom
verkstadssektorn. Dessa linder dr Kanada, USA, Japan, Belgien-Luxemburg,
Nederldnderna, Vasttyskland, Frankrike, Italien, Storbritannien, Norge,
Danmark, Finland, Usterrike och Schweiz. Metodologin dr den som till-
ldmpades for Sverige i kapitel 5, dven om analysen hdr ej kunnat gdras
1ika ing&ende. Den vilar inte heller pd testhara hypoteser som formule-
rats utifran lindernas faktorutrustning. I huvudsak blir s&ledes ana-

191



lysen explorativ, dven om vissa data frdn kapitel 3 och viss allman kun-
skap om ldnderna kan underlatta bedomningen av hur rimliga resultaten &r.

8.2 VERKSTADSINDUSTRINS BETYDELSE I INDUSTRILANDERNAS UTRIKESHANDEL
1970

1970 balanserade de femton industrilandernas totala export och import
vid en omslutning p& knappt 220 miljarder dollar. Vérkstadsprodukter
utgjorde, som framgdr av tabell 8:1, 37 % av dessa ldnders hela export
medan motsvarande siffra for importen var betydligt ldgre eller 26 %.
Exportoverskottet av verkstadsprodukter var 24 miljarder dollar eller
18 % av summan av export och import av samma varor (nettoexportkvoten).
Dessa industrilander var sdledes starkt specialiserade gentemot om-
vdrlden pd verkstadsprodukter, vilka i gemen har en mindre fysisk ka-
pitalintensitet men storre mansklig kapitalintensitet dn Gvriga in-
dustrivaror.

Som framgdr av tabellens tvd sista kolumner varierade emeller-
tid verkstadsprodukternas betydelse i utrikeshandeln avsevart mellan
de enskilda landerna. I n&gra sm& ldander, som Finland, Nederlanderna,
Belgien och Norge svarade dessa produkter for omkring 20 % av total
export eller mindre, medan andelarna for Vdasttyskland, Japan, Sverige
och Storbritannijen var gott och val dubbelt s& hoga. De fyra forst-
namnda ldnderna hade ocks& negativa nettoexportkvoter och de fyra
sistnamnda positiva.

Sverige var enligt tabell 8:1 det enda av de mindre industrilan-
derna som hade en klart positiv nettoexportkvot. Den svenska vdrlds-
exportandelen p& 3,4 % var hogre dan den for flertalet Ovriga sm& ldn-
der. Sveriges verkstadsexport avvek klart frén OECD-genomsnittet ge-
nom en storre andel icke-elektriska maskiner m m. En jdmforelse av
andelen konsumtions-, insats- och investeringsvaror visade att ande-
len investeringsvaror i Sveriges verkstadsexport 1967 var hela 53 %
medan motsvarande andel for OECD var 44 %.1

Det dominerande exportlandet var Vasttyskland med 22 % av varlds-
exporten, tatt foljt av USA. Halften s& stora andelar hade Japan och
Storbritannien. Dessa fyra ldnder svarade sdledes 1970 tillsammans for

1 Vid berdkningen av dessa andelar har verkstadsprodukter definierats
som SITC 69, 7, 812, 861 och 864, dvs inklusive bl a fartyg och flyg-
plan.
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Tabell 8:1. OECD-landernas export och import av verkstadsprodukter 1970

Export av Import av

Verk- Verk-
ey
P P porten porten
i % av i % av  Netto- i % av i % av
i$ hela i$ hela export- landets landets
Land milj OECD milj OECD kvot export import
Kanada 5123 6,5 6 875 -12,0 -14,6 31 52
USA 16 279 20,7 12 015 20,9 15,1 38 30
Japan 7 593 9,9 1 830 3,4 59,5 39 10
Belgien-
Luxemburg 2 656 3,4 3178 5,5 -8,9 23 28
Neder-
ldnderna 2 284 2,9 3 743 6,5 -24,2 19 28
Vasttysk-
land 17 470 22,2 5892 10,3 49,6 51 20
Frankrike 6 041 7,7 5 101 8,9 8,4 34 27
Italien 5 338 6,8 3 154 5,5 25,7 40 21
Storbritan-
nien 8 163 10,4 3619 6,3 38,6 42 17
Norge 295 0,4 972 1,7 -53,4 12 26
Sverige 2 654 3,4 2 242 3,9 8,4 39 32
Danmark 835 1,1 1 291 2,2 -21,4 25 29
OUsterrike 815 1,0 1 248 2,2 -21,0 29 35
Schweiz 1 928 2,4 1 951 3,4 -0,6 38 30
Finland 278 0,4 891 1,6 -52,4 12 34
Summa 77 752 98,8 54 102 94,1 17,9 37 26
Hela OECD 78 697 100,0 57 474 100,0 15,4 37 26

Kidlla: OECD, Commodity Trade Statistics, Series C, 1970.

inte 1&ngt ifrén tvé tredjedelar av hela OECD-exporten av verkstads-
produkter. P& grund av deras betydelise presenteras analysen av dessa
fyra ldnders specialiseringsménster mera utforligt i kapitlen 8 och

9 dn analysen av odvriga industrilanders specialisering. Sdrskild upp-
marksamhet riktas darvid mot att studera hur andra industrildnders
specialisering var sammanlankad med USA:s, Japans, Vasttysklands och
Storbritanniens. FoOrdndringar i dessa sistnamnda landers specialise-
ring mdste namligen f& betydande &terverkningar pd andra ldander.
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8.3 INDUSTRILANDERNAS SPECIALISERINGSGRAD

En jamforelse mellan industrildndernas specialiseringsmdnster ar vansk-
1ig, inte bara av de skdl som ndamndes i foregdende avsnitt. Betydande
skillnader kan dessutom tdnkas foreligga i specialiseringsgraden pd en
given aggregationsnivd, dvs i hur starkt respektive land specialiserat
sig pd varugrupper jamfért med inom givna varugrupper. S3dana olikhe-

ter mellan lander kan vara betingade av olikheter i storlek, ekonomisk
narhet till utldndska marknader, den inhemska industrins lokalisering

o dyl.

I litteraturen om s k inom-industriell handel ("intra-industry"
eller "two-way" trade) anvands spridningen eller variansen i nettoex-
portkvoten som ett mdtt pd hur mycket av handeln som &r av mellan-in-
dustriell karaktdr (se t ex Grubel & Lloyd [1971], [1975] och Ohlsson
[1975a]. Aven om invandningar kan resas mot ett s&dant enkelt mitt
skall det har anvandas for att illustrera de eventuella skillnader som
foreligger mellan industrildnderna.

I tabell 8:2 har spridning och medelvdrde pd nettoexportkvot och
varldsexportandel redovisats for industrildnderna 1970. Spridningen
av nettoexportkvoten varierar fran 0,25 for Vasttyskland till omkring
det dubbla for bl a USA, Schweiz, Sverige och Usterrike. Det extremt
1dga vdrdet for Vasttyskland beror pd att den viasttyska nettoexporten
ar positiv i flertalet varugrupper. I det avseendet skiljer sig Vdst-
tyskland pétagligt frdn det andra landet med hog nettoexportkvot for
hela verkstadssektorn, Japan.

Det finns att doma av nettoexportkvotens spridning ingen klar
tendens som tyder pd att smd ldnder skulle ha en starkare (snedare)
specialisering @n stora 1970. Inte heller forefaller lander inom d&-
varande EEC vara mer eller mindre specialiserade pd varugruppsnivén
dn andra ldnder med stérre ekonomiskt avstdnd till de stora markna-
derna.

Slutsatsen blir att skillnaderna i specialiseringsgrad inte &r
patagligt stora mellan ldnderna med undantag av Vasttyskland. Den
mdttliga spridningen i nettoexportkvoterna antyder vidare en betydande
tvdvdgshandel dven pd varugruppsnivén. For Sveriges del otkade 1ikval
som namnts denna spridning frén delbranschnivdns 0,30 till varugrupps-
nivéns 0,49 (31 resp 106 observationer). Slutsatsen i kapitel 5 att
dtskilliga varugrupper ar heterogena styrks sdledes trots att homogeni-
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Tabell 8:2. Medelvdrde och spridning for nettoexportkvot och varlds-

exportandel i 14 industrildnder samt korrelationen mellan

dessa tvd specialiseringsmétt

106 varugrupper

Korrelations-
Nettoexport- Varidsexport- ;g?i:;caigzo_
kvot 1970 andel 1970
exportkvot och

Sprid-  Medel- Sprid-  Medel-  vdrldsexport-
Land ning varde ning varde andel
Kanada 0,47 -0,48 0,056 0,032 0,68
USA 0,55 0,20 0,118 0,165 0,58
Japan 0,46 0,58 0,132 0,125 0,47
Belgien-
Luxemburg 0,44 -0,22 0,065 0,037 0,61
Neder-
landerna 0,37 -0,27 0,034 0,037 0,72
Vasttysk-
land 0,25 0,49 0,098 0,222 0,47
Frankrike 0,43 0,04 0,071 0,082 0,64
Italien 0,48 0,22 0,072 0,073 0,59
Storbritannien 0,38 0,39 0,067 0,110 0,58
Norge 0,37 -0,59 0,007 0,005 0,82
Sverige 0,49 -0,04 0,031 0,034 0,63
Danmark 0,48 -0,37 0,044 0,016 0,51
Usterrike 0,49 -0,19 0,035 0,017 0,48
Schweiz 0,54 -0,15 0,030 0,027 0,76

Kdlla: Se tabell 8:1.

teten for observationerna i genomsnitt torde ha stigit genom dis-
aggregeringen.

8.4 EN JAMFORELSE AV INDUSTRILANDERNAS SPECIALISERINGSMUNSTER

Industrilandernas olika inriktning p& handeln med verkstadsprodukter
kan belysas med hjdlp av korrelationsanalys av specialiseringsmatten
for dessa Tdnder. Valet av specialiseringsmdtt kan dirvid spela en
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Tabell 8:3. Korrelationsmatris me11§ij£ﬁE§Efi1éndernas netto-

exportkvoter 1970 och USA:s, Japans, Vasttysklands
respektive Storbritanniens nettoexportkvoter

Vast- Stor-
Land USA Japan tyskland britannien
Kanada 0,10 -0,02 0,12 0,15
USA 1,00  -0,35% 0,06 0,15
Japan -0,35% 1,00 0,09 0,212
Belgien-Luxemburg -0,12 0,10 -0,12 0,242
Nederlanderna 0,04 -0,16 -0,10 -0,02
Vasttyskland 0,06 0,09 1,00 0,272
Frankrike 0,08 0,182 0,282 0,332
Italien -0,09 0,23% 0,01 0,192
Storbritannien 0,15 0,212 0,272 1,00
Norge -0,18* 0,192 -0,24° 0,03
Sverige 0,22% -0,15 0,14 0,192
Danmark 0,22% -0,30% -0,11 -0,07
Usterrike -0,19%  0,22°% -0,01 0,182
Schweiz 0,05  -0,09 0,242 -0,15
Finland -0,02 0,10 -0,07 0,12

a = signifikant pd 5 7 nivd (enkelsidig test).
Anm.: Antal varugrupper dr 106.
Kdlla: Se tabell 8:1.

viss roll for utfallet d& vdrldsexportandelarna men ej nettoexport-
kvoterna i de 15 landerna i stort sett summerar till viardet 1,0 for
en given varugrupp. Ddrfor redovisas korrelationskoefficienten mel-
lan de tvd mdtten for varje land i tabell 8:2.

Korrelationskoefficienten ar for samtliga lander starkt signi-
fikant, men det foreligger 1ikvdl sddana skillnader mellan de tvd mét-
ten att detta kan tdnkas ge olika resultat for analyserna. Fortsatt-
ningsvis behandlas dock framst nettoexportkvoten.1

I tabell 8:3 redovisas korrelationskoefficienter som visar sam-
bandet mellan varje industrilands nettoexportkvot och de fyra stora

1 Motsvarande korrelationskoefficienter for vdrldsexportandelen finns
redovisade i Ohlsson [1975b].
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industrildndernas nettoexportkvoter 1970. Den amerikanska nettoexport-
kvoten dr signifikant negativt korrelerad med Japans, Norges och Uster-
rikes nettoexportkyoter. Syerige och Danmark har daremot en med USA
relativt Tikartad specialisering. I intet av fallen erhdils dock sdr-
skilt hoga korrelationskoefficienter.t Japan har ocks& en med Danmark
olikartad specialisering, medan flera europeiska landers nettoexport-
kvoter varierar pd& liknande satt som de japanska. En tendens till po-
sitiva korrelationskoefficienter for europeiska 1dnder erhdlls ocksd
for Vasttysklands och Storbritanniens nettoexportkvoter.

Motsvarande analyser for landernas vér1dsexportande1ar visar att
USA:s vidrldsexportandel &r negativt korrelerad med bl a Japans och Vast-
tysklands. De bédgge senare ldndernas varldsexportandelar dr ocksd ne-
gativt korrelerade.

Denna forsta jamforelse av industrildndernas specialiseringsmons-
ter 1970 tyder inte pd att ndgot enstaka land ar starkt sammanléankat
med ett enstaka annat land. En allmdn forandring av ett enstaka stort
lands specialisering behdver darfor inte f& en direkt och betydande
genomslagskraft for specialiseringen i ett enstaka annat land. I stdl-
Tet sprids sannolikt de direkta dterverkningarna ut over flera andra

industrilander.

8.5 SPECTALISERINGEN PA VARUGRUPPER

8.5.1 En kort beskrivning av faktorutrustningen i ldnderna

InTedningsvis namndes att det inte varit mojligt att stdlla hypoteser
om andra industrildnders komparativa férdelar pd det satt som gjorts
for Sverige. Detta betyder emellertid inte att uppgifter av tankbar
betydelse for bedomningen av resultaten helt saknas. Kapitel 3 angav
en del sddana uppgifter och i ndgra av de kd@llor som anvants dar finns
ytterligare bakgrundsmaterial. Eftersom tonpriset anvands som métt

pd varugruppernas teknologi och detta tonpris avspeglade skillnaderna
i kapital- och teknikerintensitet , &r det ddrvid ldndernas utrustning
med kapital och teknisk personal jdmfort med arbetskraft i gemen som
ar av vikt.

Detta senare resultat #Zr likartat for andra lander. De absolut sett
htgsta korrelationskoefficienterna erhalls mellan dansk och norsk netto-
exportkvot (+0,40) samt mellan finsk och norsk (+0,40),
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Det rdder ingen tvekan om att USA dr det ledande landet bland
industrilander vad gdller den relativa tillgdngen pd manskligt kapital
(Jfr t ex Keesing [19651, [1968a och bl,[1969a och b]l, 0ECD [1970],Kenen
[1970] samt Hufbauer [1970] ). Enligt kapitel 3 var relativlidnen for
civilingenjorer internationellt sett 18g i USA, medan ddaremot relativ-
lonen for yrkesarbetare var hog. USA kan ocksd enligt delvis samma
kdallor bedomas vara ett Tand rikligt forsett dven med fysiskt kapital
men flera undersdkningar av faktordtgéngen i landets utrikeshandel ty-
der ej pd detta.

EnTigt OECD [1970] dr Storbritannien det land som i Europa ligger
ndarmast USA vad gdller bl a utbildningskapital. Storbritannien hade
Tiksom USA, Vdsttyskland och Norge 1&g relativion for civilingenjorer
(SACO [19711). 1 OECD-skriften anges vidare Nederldnderna, Sverige och
Schweiz som i detta avseende rikligt utrustade, men underlaget for be-
domningen av Schweiz dr brdckligt. Vidare framstdr Italien och Frank-
rike som lander med relativt liten tillgdng eller hoga relativicner
for hogt utbildad arbetskraft. Vdsttyskland intar en mellanstallning
i Europa vad galler tillgdngen p& manskligt kapital. Japan slutligen
skulle ha en liten sddan tillgdng, men eftersom uppgifterna galler fors-
ta hd1ften av 1960-talet och Japan darefter haft bdde en snabb ekono-
misk tillvaxt och en av de hogsta andelarna utbildningsvesteringar i
BNP, kan denna bedomning vara fordldrad.

Tillgéngen pd fysiskt kapital dr svdrbedombar for samtliga ldn-
der. Enligt Hufbauer [1970] hade i mitten av 1960-talet Kanada och
Norge1 tillsammans med USA de hogsta kapitalintensiteterna i industrin.
Italien och Japan hade d& de ldgsta kapitalintensiteterna bland in-
dustrildnderna.

8.5.2 Specialiseringen p& varugrupper i USA, Japan, Vdsttyskland

och Storbritannien

Enligt den metodologi som utvecklades i kapitel 5 kan teknologin hos

en verkstadsprodukt - varugrupp - jamforas med den hos andra verk-
stadsprodukter med hjdlp av priset per ton. Tonpriset tenderade att
b1i hogre ju mer teknologiskt sofistikerad produkten var matt med &t-
géngen av arbetskraft per kapitalenhet och av manskligt kapital (framst
tekniker) per anstdlld.

1 Denna uppgift Sverensstimmer ocksd med faktordtgangen i norsk export
och import enligt Fléystad [1972].
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I detta avsnitt redovisas resultat frén regressionsanalyser av
hur de fyra stora industrildndernas nettoexportkvoter respektive vdrlds-
exportandelar sammanhangde med tonpriset 1970. Vidare har som cberoende
variabler insatts heterogenitetsgraden 1970, landernas tonpriskvot 1970,
om denna varit mojlig att berdkna, samt varldsexporten 1970. Sistnamnda
variabel bor enligt hypotesen i kapitel 5 bli icke-positiv for stora 13n-
der och icke-negativ for smd. Aven Ovriga oberoende variabler, som pro-
vades i regressionsanalysen av den svenska varugruppsspecialiseringen i
kapitel 5, provas hdr men utan hypoteser vad avser tecken. Resultaten
framgdr av tabell 8:4.

Den amerikanska nettoexportkvoten var 1970 st8rre ju mer homogena
varugrupperna var. Landets varidsexportandel sammanhdngde ddremot ej
alls med varugruppernas heterogenitet men vdl med varldsexportens stor-
lek och tonpriset. I bdda fallen erhdlls positiva regressionskoefficien-
ter. Den amerikanska vdrldsexportandelens samband med varldsexportens
storlek stoder sdledes ett antagande att den stdrre hemmamarknaden i kom-
bination med skalfordelar i tillverkningen och stort skaloptimum kan
skapa goda exportforutsdattningar for stora industrilander. Det positiva
sambandet med tonpriset dr vidare vdl forenligt med USA:s enligt ovan
refererade verk starka inriktning pd manskligt kapitalintensiva produk-
ter. Som framgdr av signifikans och forklaringsvdrde ar dock sambandet
inte sdrskilt starkt.

Japans nettoexportkvot var 1970 signifikant negativt korrelerad
med tonpriset medan vdridsexportandelen daremot var signifikant positivt
korrelerad med samma variabel. Denna tendens till att tonpriset &r mera
positivt korrelerat med vdrldsexportandelen d@n med nettoexportkvoten er-
ho11s ocks&, om &n inte 1ika starkt for Sverige och flera andra industri-
ldnder. Detta kan bero p& skillnader i mdttens konstruktion vad gdller
t ex geografisk speciﬁcering.1

Den utprdglade skillnaden i regressionskoefficienterna for ton-
priset som erhd1lits for Japan kommenteras utforlicare i kapitel 9.

Den vdsttyska nettoexportkvoten var enligt regression 5 storre ju
ldgre tonpriset var. Vdsttyskland specialiserade Sig sdledes 1970 i
viss utstrdckning p& kapitalintensiva eller teknikerextensiva varu-
grupper. Forklaringsvdardet blev dock dven for detta land 18gt. Vasttysk-

1 Analyser som gjorts foér olika linder tyder pi att sambandet mellan
nettoexportkvot och tonpris dr icke-linjidrt med ett utseende som an-
tyder att denna kvot Ar starkare korrelerad med tonprisets inverterade
vidrde dn med tonpriset.
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Tabell 8:4.

Regressionsanalyser av USA:s, Japans, Vasttysklands

respektive Storbritanniens specialisering pa varu-

grupper 1970

Re- tzgg_och Regressionskoefficient (med SQrde
gres- ende standardavvikelse) for (anta]
sion varia- Kon- 9 frihets-
nr bel stant Xy Pe h Pj/PE R grader)
Us
1 H 0,4554 -0,0027 -0,0069 -0,4429° 0,066 2,386%
(0,0043) (0,0063) (0,1855) (3;102)
2 X 0,1305 0,0021¢ 0,0018% 0,0201 0,066 2,382%
Xy (0.0009) (0.0014) (0.0396) (3:102)
Japan
3 %m— 0,6290 -0,0030 -0,0107° 0,0628 0,045 1,614
(0,0036) (0,0054) (0,1567) (3;102)
4 L 0,1121 -0,0012  0,0034° 0,0094 0,064 2,304%
X (0,0010) (0,0015) (0,0443) (3;102)
Vasttyskland
5 é;—ﬁ 0,6086 -0,0009 -0,0061S -0,0785 -0,0353 0,056 1,490
(0,0020) (0,0030) (0,0884) (0,0738) (45101)
6 X 0,2337 -0,0002 0,0003 -0,0512% 0,0093 0,022 0,561
A (0,0008) (0,0012) (0,0347) (0,0290) (4;101)
Storbritannien
7 % 0,4737 -0,0001 -0,0192° 0,0304 0,175 7,215°
(0,0028) (0,0041) (0,1209) (3:102)
8 §— 0,1234 -0,0003 -0,0016° -0,0069 0,042 1,472
W (0,0005) (0,0008) (0,0228) (3;102)
a=signifikant pd 10 % nivd (enkelsidig test)
b= " " " SZ "( " " ll)

c
Teckenfdrklaring

X-M
X+M

n

~
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]
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lands specialisering sammanhdngde inte med landets tonpriskvot, som
visar specialiseringen inom varugrupperna.

Ett pédtagligt storre forklaringsvdrde erhGlls for den brittiska
nettoexportkvotens samband med tonpriset. Den brittiska specialiser-
ingen var stark pd teknologiskt ftoga sofistikerade varugrupper dven
enligt analysen av vdrldsexportandelen.

Sammanfattningsvis kan konstateras att resultaten av tabell 8:5
pd flera sdtt liknar dem som erhdils i kapitel 5 for Sverige. I regel
dr sambanden med tonpriset negativa och starkare for nettoexportkvoten
dn for varldsexportandelen. Vidare blir forklaringsvardena oftast smé
dven i de fall signifikanta F-vdrden erh&lls. Av dessa fyra stora in-
dustrilander tycks USA ha den minst utprdglade inriktningen pd teknolo-
giskt foga sofistikerade varugrupper - Tlandet har t o m enligt ett
av mdtten en specialisering pd teknologiskt sofistikerade varugrupper.

8.5.3 Specialiseringen pd varugrupper i Ovriga tio industrildnder

Regressionsanalyserna for dvriga tio industrilander redovisas i samman-
drag i tabell 8:5. For flertalet ldnder blev F-vdrdet for minst en av
de tvd regressionsansatserna signifikant. Forklaringsvdardena i dessa
signifikanta ansatser varierar fran omkring 10 % (Kanada, Norge, Dan-
mark och OUsterrike) upp till ndra 40 % (Belgien-Luxemburg). I denna
mening visade sig metoden sdTedes ge starkt olikartat resultat for lan-
derna. Eftersom ldndernas faktorutrustning och komparativa fordelar

ej kunnat beddmas, kan vi emellertid ej uttala oss om huruvida de va-
rierande forklaringsvdardena dr forenliga med faktorproportionsteorin.

Analyserna av specialiseringens samband med vdrldsexportens stor-
Tek (Xw) visade att Kanada och Belgien-Luxemburg specialiserat sig pd
varugrupper med stor varldsmarknad, medan det omvénda gdllde for sddana
smd lander som Norge, Finland och Usterrike. Eftersom dven USA specia-
liserat sig p& varugrupper med stor vdrldshandel, tycks sdledes i viss
utstrackning storleken pd varldsmarknaden och p& ldnderna ha betydelse
for en del av ldndernas specialisering.

Tre lander har p&tagligt specialiserat sig pd teknologiskt osofis-
tikerade varugrupper enligt utslagen for tonpriset, Py. Dessa ar Bel-
gien-Luxemburg, Norge och Finland. Samma resultat har tidigare pdvisats
for Sverige (se kapitel 5) samt for Storbritannien (se avsnitt 8.5.2).
Dessutom var nettoexportkvoten, men ej vdrldsexportandelen, storre for
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Tabell 8:5. Regressionsanalyser av Ovriga tio industrildnders spe-
cialisering pd varugrupper 1970
Land och F-
Re- bego- Regressionskoefficient (med varde
gres- ende standardavvikelse) for - (antal
sion varia- Kon- 2 frihets-
nr bel stant Xy Py h Pj/PE R grader)
Kanada
1 é;% -0,5054  0,0074° 0,0017 -0,0811 0,047 1,665
(0,0037) (0,0055) (0,1610) (3;102)
2 <§— 0,0275 0,0015° -0,0001 -0,0156 0,129 5,020°¢
W (0,0004) (0,0006) (0,0182) (3;102)
Belgien-Luxemburg
3 éi% -0,4164  0,0060° -0,0147° 0,4606° 0,0256 0,204 6,353¢
(0,0031) (0,0046) (U,1399) (0,0293) (4599)
4 §— -0,0083 0,0005 -0,0017° 0,1389° -0,0107°0,387 15,630
W (0,0004) (0,0006) (0,0187) (0,0039) (4599)
Nederlanderna
5 é;% -0,2512 -0,0028 0,0018 0,073 -0,0310 0,021 0,522
(0,0029) (0,0043) (0,1267) (0,0555) (4398)
6 X 0,0395 -0,0004 0,0002 0,0093 -0,0041 0,037 0,937
X (0,0003) (0,0004) (0,0118) (0,0052) (4398)
Frankrike
7 é;% -0,0824 0,0022 -0,0054 0,2083% 0,0346 0,032 0,831
(0,0034) (0,0051) (0,1483) (0,1299) (4;101)
8 <§- 0,0715 -0,0003 C,0001 -0,0058 0,0142 0,007 0,170
W (0,0006) (0,0009) (0,0250) (0,0203) (4;101)
Italien
9 55% 0,6677 -0,0025 -0,0189¢ -0,3702 -0,1594 0,163 4,871¢
(0,0034) (0,0055) (0,1500) (0,1664) (4;100)
10 é_ 0,1117 -0,0005 -0,0008 =-0,0480° -0,0080 0,049 1,284
W (0,0006) (0,0009) (0,0248) (0,0275) (4,100)
Norge
" b -0,3928 -0,0030 -0,0065% -0,3180° 0,085 3,147°
(0,0029) (0,0043) (0,1245) (3;102)
12 é— 0,0089 -0,0001° -0,0002° -0,0047° 0,081 2,975°
W (0,0001) (0,0001) (0,0025) (3;102)
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Tabell 8:5 forts
Land och F-
Riés— gﬁgg' Regressionskoefficient (med (g§§§1
gion varia- Kon- standardavvikelse) for 9 frinet
nr bel stant X p h P/P R grader
W E j E
Danmark
13 é;% 0,0017 -0,0038 =0,0117¢ -0,4159° -0,0511 0,123 3,374¢
(0,0036) (0,0054) (0,1942) (0,0453) (4;96)
1w X 0,0316 -0,0004 -0,0005 -0,0181 -0,0009 0,030 0,753
X (0.0004) (0.0005) (0.0194) (0.0045) (4296)
Finland
15 é;% -0,2225 -0,0065° -0,0162° -0,3591°¢ 0,130 5,097¢
(0,0038) (0,0056) (0,1644) (35102)
16 X 0,0070 -0,0001 -0,0002° -0,0030 0,048 1,719
X (0,0001) (0,0001) (0,0027) (3;102)
Usterrike
X-M b a b b
17 W -0,1547 -0,0066° -0,0077% 0,3088° -0,0349 0,104 2,723
(0,0036) (0,0055) (0,1674) (0,0369) (4;94)
18 -%— 0,0260 -0,0004% -0,0003 -0,0051 -0,0003 0,028 0,665
(0,0003) (0,0004) (0,0132) (0,0003) (4;94)
Schweiz
19 é;% -0,1414 -0,0050 -0,0010 0,1985 -0,0187 0,023 0,571
(0,0043) (0,0066) (0,2869) (0,0263) (4;99)
20 éf -0,0232 -0,0001 0,0001 0,0193 -0,0017 0,022 0,561
W (0,0002) (0,0004) (0,0161) (0,0015) (4;99)

b =

CcC =

signifikant pd 10 % nivd (enkelsidig test)

1" " n 5 Z

" ( 1" " "n )

2,5 %(eller lidgre) nivad (enkelsidig test)

Teckenfdrklaring: Se tabell 8:4.

Anm.: Som framgdr av antalet frihetsgrader #r antalet observationer fidrre
in 106 f6r ndgra lidnder. Detta beror pd att dessa linder ej redovisade ex
portvolymen i ton f6r enstaka varugrupper och att sdledes ej tonpriskvote
P./P_ kunde erhéllas f&r dessa. Regressioner f6r dessa ldnder pa alla 106
opservationerna men utan tonpriskvoten som oberoende variabel gav samma r
sultat som ovan redovisade vad giller tecken och signifikans pd regressio

koe

fficienterna.
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teknologiskt osofistikerade yarugrupper fér Italien, Danmark och Uster-
rike samt ocks& for Japan och Vasttyskland. Inget lands nettoexport-
kvot dr signifikant positivt korrelerad med tonpriset men fem lander
har ett samband som icke dr signifikant negativt, ndmligen USA, Kanada,
Nederlanderna, Frankrike och Schweiz. Mdtt med varldsexportandelen vyar
ddremot bdde USA och Japan specialiserade p& teknologiskt sofistikerade
varugrupper. Denna jamforelse visar att Sverige 1970 i jamforelse med
andra industrildnder hade en inriktning p& teknologiskt osofistikerade
varugrupper.

Heterogenitetsgraden erhdll for flera av industrildnderna signi-
fikant utslag, medan tonpriskvoten visade sig betydelsefull enbart for
Belgien-Luxemburg. Den belgiska specialiseringen var stark pd utprag-
lat heterogena varugrupper med stor varldsexport och 18gt tonpris. Vi-
dare visade sig Tandets varldsexportandel vara storre ju mindre landets
tonpriskvot var, dvs ju mindre landet inom varugruppen hade specialise-
rat sig pd varor med hdga tonpriser. Dessa resultat kan jamforas med
en teori som formulerats av den belgiske ekonomen J. Dréze for Bel-
gien och andra smd ldnder (jfr referat i appendix A). Enligt denna
teori kan ett litet land inte hdvda sig p& vdrldsmarknaden for varor,
som har en stor och till sina egenskaper nationeilt prdglad efterfra-
gan. Orsaken dr framst nackdelar i smdskaleproduktion. I stdllet,
menar Dréze, tenderar sm§ lander att specialisera sig pd varor, vars
egenskaper dr 1ika i alla lander och vars globala marknad darfor blir
tillrdckligt stor for att vissa skalfordelar i produktionen skall kun-
na utnyttjas. Resultaten i tabell 8:5 visar att den belgiska specia-
liseringen pd och inom varugrupper dr stark pd teknologiskt osofisti-
kerade varor med stor varldsmarknad och for vilka varugrupperna dr he-
terogent sammansatta. USA:s specialisering tycks ha varit den rakt
motsatta.

Sammanfattningsvis har industrildndernas specialisering kunnat
forklaras i pdtagligt olika stor utstrdckning. Eftersom landernas
faktorutrustning ej kunnat specificeras ingdende vad gdller den rela-
tiva tillgéngen eller relativpriset p& framst kapital och tekniker,
kan det inte avgdras om resultaten dr forenliga med faktorproportions-
teorin eller ej. Specialiseringens produktionstekniska karaktdar kan
knappast for ndgot land sdgas strida mot tidigare publicerade analyser
annat dn genom avsaknaden av positiva utslag for tonpriset. Plott-
ningar som utférts tyder p& att detta kan vara en foljd av foljande
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forh&1landen. Antalet varugrupper med hdga tonpriser ar ldgre dn an-
talet med 1dga tonpriser. Ndstan yarje land har stora nettoexport-
kvoter for dtminstone ndgra varugrupper med 1&ga tonpriser. En del av
de storre landerna har stora nettoexportkvoter pd vissa varugrupper med
hoga tonpriser men smd pd andra med likaledes hdga tonpriser. For varje
enskilt Tand tenderar darfor nettoexportkvoten att vara negativt korre-
lerad med tonpriset. Darfor bor specialiseringsinriktningen i ett gi-
vet land jamforas med den i andra ldnder for att en klar slutsats skall
kunna dras om landet dr starkt eller svagt inriktat p& teknologiskt
osofistikerade varugrupper. Sverige framstdr i en sddan jamfdrelse som
ett av de Tander som har den starkaste specialiseringen pd teknologiskt
osofistikerade varugrupper. Slutsatsen i kapitel 5 p& denna punkt for-
starks sdledes snarast av denna jamforelse.

8.6 SPECIALISERINGEN INOM VARUGRUPPERNA

I kapitel 5 undersoktes den svenska specialiseringen inom varugrupperna
pd tvd sdtt. Det ena gdllde i vilken utstrackning denna specialisering
for exporten tenderade att systematiskt ligga pd varor med hdga tonpri-
ser relativt till exporten frédn OECD-Europa. Det andra var att med hjalp
av regressionsanalys studera om den svenska tonpriskvoten 1970 (vid gi-
ven heterogenitetsgrad) samvarierade med tonpriset 1970. Analyserna
ledde till slutsatsen att hypotesen om en produktionsteknisk forklaring
ti11 specialiseringen inom varugrupperna inte kunde forkastas.

Motsvarande analyser kan genomfdras for vissa industrilander for
vilka tillrdackliga uppgifter om exportvolymen i ton finns publicerade.
Tabell 8:6 presenterar for nio industrildnder antalet varugrupper med en
tonpriskvot over 1,0. Tre ldnder avviker frdn Ovriga genom en relativt
hog frekvens sédana varugrupper, namligen Schweiz, Vasttyskland och Sve-
rige.1 Belgien, men dven Frankrike och Italien,har daremot en sd 13g
frekvens att denna forefaller vara systematisk. For Storbritannien kan
tonpriskvoten berdknas enbart for 66 varugrupper, varav enbart 25 befanns
ha en tonpriskvot dver 1,0. Dessa fyra ldnder har tydiigen inom varu-
grupperna specialiserat sig p& varor med 13ga tonpriser, dvs pd ett mera
standardbetonat varusortiment. De erh&llna resultaten forefaller rim-
1liga mot bakgrund av allman erfarenhet.

g varje fall £6r de tvd forst ndmnda lidnderna kan det pd 5 7 nivd ute-
slutas att denna frekvens #r slumpmdssigt bestdmd om otn)servatlonerna kan
antas vara binomialt férdelade kring ett medianvidrde pa 1,0.
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Tabell 8:6. Antal varugrupper med tonpriskvoter dver 1,0 i vissa
industrilander 1970

Totalt antal Andel
Antal varu- varugrupper for  varugrupper-
grupper med vilka tonpris- grupper med
tonpriskvot kvot kunnat tonpriskvot
Land dver 1,0 berdknas over 1,0
Belgien-Luxemburg 32 104 31
Nederlanderna 49 103 48
Vdsttyskland 79 106 75
Frankrike 38 106 36
Italien 37 105 35
Sverige 64 106 60
Danmark 54 101 54
Usterrike 42 99 42
Schweiz 84 101 83

Killat OECD, Commodity Trade Statistics, Series C, Exports 1970.

I tabell 8:7 redovisas for dtta industrildnder sambandet mellan
landets tonpriskvot och dels heterogenitetsgraden, dels tonpriset i va-
rugruppen. Tonpriskvoten bor hypotetiskt vara storre ju mer heterogent
sammansatt varugruppen dar. Detta blev ocksd fallet for sex av de &tta
ldnderna, medan ingen signifikans erholls for Nederldnderna och Italien.

Vidare framgér av tabell 8:7 att tonpriskvoten blev storre ju
ldgre tonpriset var for Italien, Danmark och Schweiz. Dessa linder hade
sdledes i 1ikhet med Sverige specialiserat sig pd hdgkvalitativa varor
i hogre grad inom standardbetonade varugrupper an inom teknologiskt so-
fistikerade. Italien som enligt ovan hade en allman specialisering pa
mera standardbetonade varor inom varugrupperna hade detta i mindre grad
for de forra dn for de senare varugrupperna. For Sverige och Schweiz,
som i stdllet allmant inriktat sig p& mera kvalitetsbetonade varor inom
varugrupperna, gdllde detta i sdrskilt hog grad for de varugrupper som
var teknologiskt mer standardisefade. Danmark intog en mellanst&@llning
mellan Italien och de tv& sistndmnda landerna. For odvriga ldnder erhdlls
inget signifikant utslag.
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Tabell 8:7. Sambandet mellan vissa industrilénders tonpriskvot samt

heterogeniteten och tonpriset i varugrupperna

Regressionskoeffi- "
Re- cient (med standard- F-virde
gres- avvikelse) for (antal
<ion Kon- frihets-
nr Land stant h PE R2 grader)
1 Belgien-
Luxemburg 0,5612 1,3145% -0,0085 0,081 4,448°
(0,4443) (0,0156) (25101)
2 Neder-
linderna 1,0318 0,1285 -0,0017 0,004 0,184
(0,2230) (0,0077) (25100)
3 Vasttysk- b
land 1,0248 10,2759 0,0036 0,065 3,593
(0,1122) (0,0039) (25103)
4 Frankrike 0,9146 0,1527% 0,0051 0,032 1,695
(0,1178) (0,0041) (2;103)
5 Italien  0,9629 0,0880 -0,0124° 0,145 8,664°¢
(0,0865) (0,0030) (25102)
6 Danmark  0,8182 1,3293° -0,0202° 0,115 6,376°
(0,4019) (0,0118) (2,98)
7 Usterrike 0,8328 0,6603* 0,0033 0,023 1,136
(0,4465) (0,0151) (2;96)
8 Schweiz  -1,1470 18,2594 -0,0682° 0,601  75,900°
(0,6808) (0,0239) (2;101)

a=signifikant pd 10 % nivd (enkelsidig test)
’b = " "n " 5 7 " ( 1" " " )

p— " " T

c = 2,5 % (eller ligre) nivd (enkelsidig test)

Anm.: Antalet observationer dr ndgot olika mellan linderna beroende pd
‘att exporterad kvantitet i ton ej alltid fanns publicerad, t ex pd grund
av att export ej alls fdrekom. Antal observationmer utgdr summan av an-
talet frihetsgrader angivna i sista kolumnen plus 1.

Sammanfattningsvis kan konstateras att en del systematiska skill-
nader foreldg 1970 i industrildndernas specialisering inom varugrupperna.
Dessa skillnader forefaller vidare allmant sett rimliga aven om de inte
har kunnat testas utifrdn hypoteser om Tandernas komparativa fordelar.
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8.7 EN SAMMANFATTNING

Vasttyskland var 1970 tillsammans med USA vdrdemdssigt den storsta ex-
portdren av verkstadsprodukter. Vardera Tandet svarade fGr Gver 20 %

av varldsexporten. Japans och Storbritanniens verkstadsexport var ocksé
relativt betydande.

Sverige avvek frén andra smd industrilander med en stark speciali-
sering pd verkstadsprodukter. Jamfort med vdarldsexporten var svensk
verkstadsexport inriktad sdrskilt p& investeringsvaror, framst icke-elek-
triska. Mdtt med nettoexportkvoten var det svenska specialiserings-
monstret 1970 likartat USA:s och Storbritanniens. Japan och USA hade
en klart olikartad specialisering; oavsett vilket av mdtten som anvands
hade Vdsttyskland en gentemot USA och Japan avvikande inriktning.

Specialiseringsmonstren i de olika ldnderna undersdktes med av-
seende pd sambanden med varldshandelns storlek, tonpriset, heterogeni-
tetsgraden och i mdn av datatillgéng tonpriskvoten. Flertalet lander
hade Tiksom Sverige en inriktning p& varugrupper som hade 13ga tonpriser,
dvs var teknologiskt foga sofistikerade. Detta gdllde i synnerhet den
brittiska specialiseringen (matt med nettoexportkvoten). Undantagen
fran detta monster var framst USA, vars varldsexportandel var positivt
korrelerad med tonpriset, men ocksd Kanada, Nederlanderna, Frankrike
och Schweiz, vilkas specialisering inte alls sammanhdngde med tonpriset.
For Japan erholls diametralt motsatta resultat for de tvd specialiserings-
mdtten.

Vid en jamforelse mellan Sveriges och 14 andra industrildnders spe-
cialisering framstdr det svenska mdnstret vara klart mer inriktat pé& tek-
nologiskt osofistikerade varugrupper dan mdnga andra ldanders. Detta inne-
bar att slutsatsen i kapitel 5 om en svensk specialisering p& kapital-
intensiva eller teknikerextensiva varugrupper stdr fast.

Medan Kanada, USA och Belgien specialiserat sig p& varugrupper med
stor varldsmarknad gallde det omvdanda for sm& lander som Norge, Finland
och Usterrike. Resultatet kan kanske ge visst stod for antagandet att
storleken p& ldanderna och ddrmed pd hemmamarknaderna ar av betydelse for
specialiseringen.

Liksom Sveriges export avvek dven Schweiz' och Vasttysklands frén
OECD-Europas genom en allman inriktning p& varor med hdga tonpriser inom
varugrupperna. For Sverige och Schweiz var denna inriktning vid given
heterogenitet starkare ju mer standardbetonad varugruppen var medan det
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motsatta forhd1landet kannetecknade Italien. Italien, Frankrike, Bel-
gien och mgjligen Storbritannien hade en specialisering inom varugrup-
-perna pd varor med laga tonpriser.

Sammanfattningsvis kan de erh&l1na resultaten betecknas som rim-
liga. I likhet med analyserna av det svenska specialiseringsmonstret
1970 pa delbranscher och varugrupper erholls for flertalet lander inte
sarskilt hoga, om dn signifikanta forklaringsvdarden. D& ldndernas fak-
torutrustning vad gdller framst kapital och tekniker ej kunnat faststdl-
las, kan det inte avgdras om detta resultat d@r forenligt med faktorpro-
portionsteorin. Léander, som inte sdrskilt pdtagligt avviker gentemot
omvarlden i sitt relativpris eller sin relativa tillgdng pé& dessa pro-
duktionsfaktorer, bor ju inte heller ha en specialisering som pdtagligt
sammanhdanger med tonpriset. I det foljande kapitlet analyseras om spe-
cialiseringsmonstrets forandring mellan tvd &r kan forklaras battre.

14—-764341 Ohisson 209



KAPITEL 9

FORANDRINGEN AV INDUSTRILANDERNAS VARUGRUPPSSPECIALISERING
1964-1970

9.1 PROBLEMSTALLNING

I detta kapitel understks alimdngiltigheten i det svenska specialiserings-
monstrets utveckling frémst med avseende p& tvd huvudfrigor:

1. Ar den i kapitlen 6 och 7 observerade tendensen till utjamnat eller
omkastat specialiseringsmonster unik for Sverige?

2. Om inte, foreligger i specialiseringsutvecklingen for andra ldnder
tecken pd att deras komparativa fordelar kan ha fordndrats pd ett lika
genomgripande sdtt som Sveriges (enligt kapitel 6)?

Forutom dessa tvd huvudfrédgor behandlas mera kortfattat tvd andra.
Den ena gdller hur specialiseringsutvecklingen i de fyra stora industri-
landerna kan ténkas ha &terverkat pd det internationella specialiserings-
monstret. Den andra fr&gan avser for vilka industrildnder produktcykel-
teorins utsagor Overensstammer med specialiseringsutvecklingen.

9.2 FORAN™M?INGEN AV INDUSTRILANDERNAS SPECIALISERING PA
VERKSTADSINDUSTRI1

Utvecklingen av industrilandernas specialisering pd verkstadsprodukter

i gemen kan studeras med hjdlp av 1dndernas nettoexportkvoter och vdrlds-
exportandelar for hela verkstadssektorn 1964 och 1970. Dessa speciali-
seringsmatt framgdr av tabell 9:1.

Tre ldnder hade 1964 sdarskilt stora nettoexportkvoter och varlds-
exportandelar, namligen USA, Vdsttyskland och Storbritannien. For samt-
liga dessa sjonk b&de nettoexportkvot och vdrldsexportandel till 1970.
Japans redan 1964 stora positiva nettoexportkvot steg ytterligare till
1970 1iksom dess varldsexportandel. Samma utveckling kannetecknade dven
Kanada, vars nettoexportkvot dock b&da &ren var negativ.

Forutom i Kanada var nettoexportkvoten kraftigt negativ i flera
mindre industrildnder. Samtliga dessas nettoexportkvoter utvecklades

L Finland ingdr ej i analysen i detta kapitel pd grund av avsaknad av
data.
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Tabell 9:1. Nettoexportkvoter och vdrldsexportandelar 1964 och 1970

for industrildndernas verkstadsprodukter

Nettoexportkvot Varldsexportandel

Land 1964 1970 1964 1970
Kanada -56,0 -14,6 2,3 6,5
USA ’ 55,7 15,1 25,9 20,8
Japan 43,2 59,5 5,3 9,9
Belgien-Luxemburg =-17,5 -8,9 3,0 3,4
Nederldanderna -25,2 -24,2 3,1 2,9
Vasttyskland 63,8 49,6 23,8 22,3
Frankrike 5,1 8,4 6,7 7,7
Italien 14,4 25,7 5,5 6,8
Storbritannien 54,2 38,6 15,4 10,4
Norge -63,3 -53,4 0,3 0,4
Sverige 1,0 8,4 3,4 3,4
Danmark -27,0 ~-21,4 1,1 1,1
Usterrike -26,1 -21,0 1,0 1,0
Schweiz -3,7 -0,6 2,7 2,5
Summa for de

14 1&nderna 26,1 18,6 99,6 98,8
Hela OECD 22,4 15,4 100,0 100,0

Killa: OECD, Commodity Trade Statistics, Series C, Exports, Imports 1964
och 1970.

mot mindre negativa varden. Utvecklingen av ldndernas vdrldsexportan-
delar var dock olikartad. For Sverige steg nettoexportkvoten, medan
viarldsexportandelen var stabil.

Den sammanlagda nettoexportkvoten for de undersdkta l1anderna 1ik-
som for hela OECD sjonk mellan 1964 och 1970. Tabell 9:1 antyder en
tendens till utjamning av i varje fall nettoexportkvoterna i industri-
ldnderna. Darvidlag utgdr Japan ett undantag. Denna tendens samman-
hdnger troligen ti11 en del med ldndernas olika ekonomiska tillvaxt och
ddarmed olika tillviaxt i utrikeshandein, men den dr sannolikt ocksd ett
uttryck fér en genomgripande forandring av specialiseringen pd verkstads-
produkter jamfort med andra industrivaror.
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For att understka karaktdren pd specialiseringsmonstrets utveck-
ling genomfors tvd analyser. Forst studeras specialiseringsgradens
utveckling, vilken kan visa om specialiseringen tkat eller minskat p&
den givna varugruppsnivdn. Ddrefter analyseras for varje land samban-
den mellan respektive specialiseringsmdtts forandring 1964-70 for de
106 varugrupperna och 1964 3rs varde pd specialiseringsmittet.

9.3 UTVECKLINGEN AV INDUSTRILANDERNAS SPECIALISERINGSGRAD

Som tidigare diskuterats (kapitlen 6 och 7) kan en bedomning av om ett
Tands specialisering okat pd eller inom givna delbranscher eller varu-
grupper grovt goras efter utvecklingen av spridningen (eller variansen)
i dess nettoexportkvot. Denna spridning kan sdgas visa specialiserings-
graden pd en given aggregationsnivd. En Okad spridning innebar vid giv-
na komparativa fordelar en tendens till tkad specialisering.

I tabell 9:2 anges for samtliga 14 industrildnder spridning och
medelvdrde for nettoexportkvot och varldsexportandel. Spridningen av
nettoexportkvoten har sjunkit i 10 av de 14 landerna, men i alla ldn-
der utom Japan dr minskningen obetydlig. Spridningen i vdrldsexport-
andelen har sjunkit for 6 lander och stigit for 7. Tendensen till okad
specialisering pd respektive inom varugrupperna var sdledes oenhetlig
och svag.

Forandringarna av nettoexportkvoter och vdrldsmarknadsandelar for-
delar sig givetvis inte jamnt Over varugrupperna. Smd nettofdrandringar
kan dolja betydande positiva och negativa fordandringar for enskilda varu-
grupper, vilket foljande avsnitt ger viss information om.

9.4 KARAKTAREN PA SPECIALISERINGSMONSTRETS FURANDRING I
INDUSTRILANDERNA

Karaktdaren pd specialiseringsmonstrets utveckling i olika industrildnder
kan undersckas genom att denna utveckling 1964-70 sdtts i relation till
motsvarande monster for 1964. Denna analys gors for bdda specialiser-
ingsmdtten. Regressionslinjerna har i mé&n av signifikans inritats i
figurerna 9:1 och 9:2. Tabell 9:3 presenterar regressionéresu]taten.

212



Tabell 9:2. Medelvdrde och spridning 1964 och 1970 for nettoexportkvot
och varldsexportandel i 14 industrilander
106 varugrupper

Nettoexportkvot Varldsexportandel

Sprid- Medel-  Sprid-  Medel- Sprid- Medel- Sprid- Medel-

ning varde ning vdrde ning vdrde ning varde
Land 1964 1964 1970 1970 1964 1964 1970 1970
Kanada 0,47 -0,59 0,47 -0,48 0,024 0,016 0,056 0,032
USA 0,57 0,42 0,55 0,20 0,148 0,210 0,118 0,165
Japan 0,57 0,45 0,46 0,58 0,102 0,081 0,132 0,125
Belgien-
Luxem-
burg 0,47 -0,24 0,44 -0,22 0,070 0,038 0,065 0,037
Neder-
landerna 0,41 -0,29 0,37 -0,27 0,045 0,037 0,034 0,037
Vast-
tyskland 0,25 0,62 0,25 0,49 0,094 0,232 0,098 0,222
Frank-
rike 0,39 0,09 0,43 0,04 0,046 0,070 0,071 0,082
Italien 0,47 0,15 0,48 0,22 0,064 0,064 0,072 0,073
Stor-
britan- ‘
nien 0,39 0,48 0,38 0,39 0,095 0,151 0,067 0,110
Norge 0,38 -0,61 0,37 -0,59 0,007 0,005 0,007 0,005
Sverige 0,52 -0,05 0,49 -0,04 0,034 0,034 0,031 0,034
Danmark 0,52 -0,33 0,48 -0,37 0,015 0,012 0,044 0,016
Uster-
rike 0,53 -0,23 0,49 -0,02 0,016 0,014 0,035 0,017
Schweiz 0,56 -0,22 0,54 -0,15 0,040 0,029 0,030 0,027

Kdlla: Se tabell 9:1.
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Figur 9:1. Regressionssambandet mellan nettoexportkvotens fordndring 1964-70 och nettoexportkvoten 1964

for 14 industrildnder
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Amm.: Regressionsresultaten redovisas i tabell 7:3.
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Figur 9:2. Regressionssambandet mellan varldsexportandelens forandring

1964-70 och varldsexportandelen 1964 for 13 1ndustri1énder1
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For Kanada erh&lls inte ndgot signifikant samband.

Anm.: Linjernas horisontella stridckning anger variationsomradet for 14
dernas vdrldsexportandel 1964. Obs. att axlarnas skalor dr olika, vil
blev nddvindigt f&r att kunna skilja regressionslinjerna fré&n varandra
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Figur 9:1 visar att for samtiiga 14 ldnder erhd11s ett negativt
samband mellan landets fordndring 1964-70 av nettoexportkvoten och
nettoexportkvoten 1964. Med andra ord &ar resultatet for Sverige pé
denna punkt allméngiltigt for industrildndernas utveckling av specia-
liseringen inom verkstadssektorn. For Schweiz, Frankrike, USA och
Norge dr regressionslinjens lutning och aven forklaringsvdrdet (en-
ligt tabell 9:3) mindre an for de andra l&nderna. Kanada, Nederlan-
derna och Vdsttyskland har i stdllet en relativt stor negativ Tutning.
Japan erhd1ler bdde en stor negativ lutning och ett hogt férklarings-
virde (34 %). Sambanden dr genomgdende signifikanta pa minst 2,5 %
nivé.

Sambanden i figur 9:1 visar ocksd att i flertalet ldnder fanns
1964 &tminstone ndgon varugrupp med minimivardet -100 % och n&gon med
maximivdrdet +100 % p& nettoexportkvoten. Det frdmsta undantaget var
som ovan namnts Vasttyskland, vars ldgsta varde dd var -16 %.

Figur 9:2 visar att negativa samband melian vdrldsexportandelens
forandring 1964-70 och nivd 1964 erhd1ls for 11 av de 14 ldnderna. Ja-
pan och Danmark har daremot positiva samband, medan for Kanada inget
signifikant utslag erhd11s. Sdrskilt starka samband erhd11s for USA,
Nederlanderna, Storbritannien och Schweiz vilket framgdr av R2— och F-
vdardena i tabell 9:3. Mellan 38 och 53 % av dessa ldnders fordndring
i vdrldsexportandelarna kan pd detta satt forklaras. Enligt avsnitt
8.5.1 kannetecknades dessa fyra lander av en relativt god tillgdng pd
htgt utbildad arbetskraft. Trots tillbakagdngen for USA och Storbritan-
nien pd vdrldsmarknaden for verkstadsprodukter svarade dessa b&da lan-
der @nnu 1970 for 30 % av OECD-exporten (se tabell 9:1).

Som p&pekades i kapitlen 6 och 7 kan sddana negativa samband,
som erhd11its i figurerna 9:1 och 9:2 illustrera tendenser till a) en
okad specialisering inom varugrupperna eller till b) en utjdmning el-
ler omkastning av specialiseringen pd varugruppsnivén. For Sveriges del
har stod erh&11its for den senare typen av forklaring, vilken dock inte
utesluter en dkad specialisering dven inom varugrupperna, bl a som f61jd
av de komparativa fordelarnas fordndring. En utjdmning av specialise-
ringen kan, enligt faktorproportionsteorin, vid givna skillnader i fak-
torintensiteter och vid en Tiberalisering av utrikeshandein, &stadkom-
mas av en tendens till faktorprisutjdmning eller av att faktoruppsatt-
ningen blivit mer likartad. I b&da fallen bor faktorintensiteternas
betydelse for utrikeshandelns varuinriktning reduceras. En sddan for-
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Tabell 9:3.

Regressionssambanden mellan specialiseringsmdttens for-

dndring 1964-70 och nivd 1964 for 14 industrildnder

106 varugrupper

Nettoexportkvot Varldsexportandel
Regressions- R? Regressions- R?
koefficient F-vdrde koefficient F-vdrde

Kon-  (standard- (antal fri- Kon-  (standard- (antal fri-

Land stant avvikelse) hetsgrader) stant avvikelse) hetsgrader)
Kanada -0,201 -0,523° 0,254 0,014 0,116 0,003
(0,088) 35,3339 0,325
(1;104) (1;104)
UA 0,116 -0,243 0,137, 0,046  -0,438 0,379
(0,060) 16,461 (0,055) 63,481P
(1;108) (1;104)
Japan 0,291 -0,363 0,336, 0,036  0,103% 0,023
(0,050) 52,718 (0,066) 2,4912
(1;104) (1;104)
Belgien-
Luxem-
b 0,229 0,003 -0,11% 0,133
burg  -0,073 (8822) 30,956 (0.030) 15,934°
’ (1;104) (15104)
Nederlan- b 5
derna -0,099 -0,404 0,266b 0,014 -0,394 0,420
(0,066) 37,763 (0,045) 75,314P
(15104) 1;104
Vast-
tysk- b b
Tand 0,130 -0,415 0,201, 0,034 -0,190 0,079
(0,081) 26,207 (0,063) 8,94
(1;104) (1;104)
Frank- b b
rike -0,042 -0,162 0,053b 0,044  -0,464 0,091
(0,068) 5,779 (0,144) 10, 388"
(1;104) 13104
Italien 0,124 -0,346° 0,160 0,035 -0,392° 0,147b
(0,078) 19,743 (0,093) 17,858
(1;104) (15104)
Stor-
britan- b b
nien 0,043 -0,280 0,148 0,024 -0,43] 0,528b
(0,066) 18,072 (0,040) 116,146
(1;104) (1:104)
Norge -0,152 =0,277° 0,139, 0,002  -0,269° 0,127,
(0,068) 16,795 (0,069) 15,156
(15104) (1;104)
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Tabell 9:3 forts

Nettoexportkvot Vdrldsexportandel
Regressions- R? Regressions- R?
koefficient F-varde koefficient F-vdrde
Kon-  (standard- (antal fri- Kon-  (standard- (antal fri-
Land stant avvikelse) hetsgrader) stant avvikelse) hetsgrader)
Sverige -0,005 —0,329b 0,202b 0,008 -0,247b 0,199
(0,064) 26,359 (0,049) 25,809
(1;104) 1;104
Danmark -0,159 -0,377b 0,236, -0,003 0,547b 0,048
(0,066) 32,100 (0,238) 5,257°
(1;104) (15104)
Uster- b b
rike -0,049 -0,392 0,234b 0,010 -0,519 0,060
(0,070) 31,686 (0,202) 6,596°
(1;104) i (1;104)
Schweiz 0,040 -0,03]b 0,091b 0,010 -0,395b 0,438b
(0,041) 10,456 (0,044) 80,971
(1;104) (15104)

signifikant pd 5 7 niva

o
1

signifikant pad 2,5 %Z ( eller ldgre) niva.

klaring skulle sdledes vara forenlig med en dkad specialisering inom
delbranscher och varugrupper oavsett om dessa &r i produktionstekniskt
avseende heterogena eller ej.

Genom att ndgra f3 lander dominerar handeln s& kraftigt kan genom-
gripande forandringar i ndgot av dessa landers specialisering ha &ter-
verkat pd andra ldnder p& ett sdtt som medfor sddana specialiserings-
samband som i figurerna 9:1 och 9:2. I det foljande avsnittet under-
soks vilka samband som finns mellan specialiseringsfordndringarna i USA,
Japan, Vasttyskland och Storbritannien och motsvarande forandringar i
de 14 industrildnderna.

9.5 EN ANALYS AV TANKBARA ATERVERKNINGAR AV SPECIALISERINGSFURAND~
RINGAR I USA, JAPAN, VASTTYSKLAND OCH STORBRITANNIEN

Analysen i foregdende avsnitt visade att utprdglade negativa speciali-
seringssamband erhdlls framst for USA:soch Storbritanniens vdrldsexport-
andelar samt Japans och Vdsttysklands nettoexportkvoter. Med hdnsyn
til1 de ndgot olika resultaten analyseras hdr sambanden mellan industri-
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1indernas specialiseringsutyeckling for bdda mdtten med hjdlp av de
koyrrelationskoefficienter som presenteras i tabell 9:4.

Som framgér av tabellen dr ingen korrelationskoefficient s& stor
att specialiseringsfordndringen i ett enstaka stort land kan antas ha
sterverkat p& specialiseringen frdamst i ndgot enstaka annat land. Even-
tuella &terverkningar har spridits ut pd ménga andra lander.

Den amerikanska nettoexportkvotens utveckling 1964-70 var ej alls
patagligt korrelerad med ndgot annat stort Tands. Déaremot var fordnd-
ringen av USA:s vdrldsexportandel signifikant negativt korrelerad med

inte mindre @n tio av de andra industrildndernas andelsfordndring, bland

Tabell 9:4. Korrelationskoefficienter mellan forandringen av industri-

ldndernas specialiseringsmdtt och fordndringen av de fyra

stora industrildndernas specialiseringsmétt

Srand- . Nettoexportkvotens VarTdsexportandeTens

Foran fordndring i fordndring i

ring av

resp spe- Vast- Stor- Vast- Stor-
cialiser- tysk- britan- tysk- britan-
ingsmdtt i USA  Japan land nien USA  Japan land nien
Kanada -0,05 0,15 -0,13 -0,29% -0,28% -0,10 -0,05 -0,05
USA 1,00 0,02 0,16 0,03 1,00 0,02 -0,22% -0,36%
Japan 0,02 1,00 0,07 -0,27% 0,02 1,00 -0,21% -0,14
Belgien-
Luxemburg -0,21% 0,03 0,00 0,21* -0,17* -0,09 0,32% 0,10
Neder-
lsnderna  0,18* 0,15 -0,15 -0,01 -0,24® -0,06 -0,05 0,15
Vdst-
tyskland 0,16 0,07 1,00 -0,02 -0,22% -0,21% 1,00 -0,09
Frankrike 0,11 0,18* -0,06 -0,05 -0,30% -0,04 -0,30% 0,16
Italien -0,21* 0,19% -0,16 0,15 -0,26% -0,25* -0,01 -0,15
Storbritan-
nien 0,03 -0,27% -0,02 1,00 -0,36% -0,14 -0,09 1,00
Norge -0,19% -0,09 -0,19% -0,10 -0,03 0,05 -0,04 -0,03
Sverige -0,15 -0,12 -0,01 0,33* -0,22% -0,13 -0,13 0,11
Danmark -0,04 0,11 0,232 -0,04 0,222 -0,07 -0,06 -0,252
Usterrike 0,05 -0,01 -0,19% -0,11 -0,17% -0,45% 0,04 0,08
Schweiz 0,21 0,03 0,02 -0,11 -0,31* -0,06 0,00 -0,12

a=gignifikant pé

5 7Z-nivé (enkelsidig test)
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dem samtliga ddvarande EEC-ldnder samt Storbritannien. Detta resultat
ar tillsammans med det starka negativa sambandet for USA mellan varlds-
exportandelens fordndring och dess nivd 1964 forenligt med att visent-
Tiga forandringar kan ha intrdffat i den amerikanska verkstadsindustrins
produktionsforutsdttningar gentemot andra industrilanders. Under samma
period sjonk USA:s vdrldsexportandel pdtagligt enligt tabell 9:1 och
dess relativa 1onenivd minskade enligt figur 3:1.

Den japanska nettoexportkvotens fordndring sammanhdangde negativt
enbart med den brittiska medan landets varldsexportandel forandrades i
motsatt riktning mot den vdsttyska, italienska och Osterrikiska. Japans
stigande specialisering pd verkstadsprodukter i allmdnhet tycks att doma
av figur 9:2 och kolumn 6 i tabell 9:4 inte ha dterverkat kraftigt pa
ndgot enstaka lands specialisering inom verkstadssektorn.

Vasttysklands nettoexportkvot utvecklades varken sarskilt olikar-
tat eller likartat jamfort med andra stdrre industrildnders. Daremot
var fordndringen i dess vdaridsexportandel negativt korrelerad med den
for USA, Japan och Frankrike. Den brittiska specialiseringsutvecklingen
tycks slutligen framst ha sammanhangt negativt med USA:s (enligt varlds-
exportandelen) eller Japans (enligt nettoexportkvoten).

Sammanfattningsvis tycks inte korrelationsanalysen peka mot att
landernas specialiseringsutveckling skulle ha varit parvis sammanldankad.
Slutsatsen blir att dterverkningarna av ett enskilt stort lands speciali-
seringsforandring torde ha spritts ut tver flera av landerna. Analysen
antyder att USA kan ha forandrat sin specialisering pd ett sdtt som &stad-
kommit sddana vidstrdckta internationella dterverkningar. Ddremot sy-
nes den japanska Okande vdrldsexportandelen ha varit relativt jdmnt spridd
dver varugrupper pd ett sdtt som ej pdtagligt och direkt pdverkade spe-
cialiseringsmonstret for enstaka ldnder.

9.6 BESTAMNINGSFAKTORER TILL DEN FORANDRADE SPECIALISERINGEN PA
VARUGRUPPER I INDUSTRILANDERNA

9.6.1 Problemstdlining och oberoende variabler

I kapitel 7 analyserades den svenska specialiseringsutvecklingens bestam-
ningsfaktorer p& varugruppsnivdn, Dessa var marknadstillvaxttakten, for-
indringen 1964-70 av tonpriset, av tonpriskvoten och av heterogenitets-
graden samt 1964 &rs vdrden pd tonpris, tonpriskvot och heterogenitets-
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grad. Dessutom provades ytterligare en funktionsform genom att i en
av ansatserna dven 1964 3rs specialiseringsmédtt insattes som oberoende
variabel. Motsvarande regressionsanalyser genomfdrdes for Gvriga in-
dustrilinder. Tonpriskvoten och dess fordandring kunde dock provas en-
dast for &tta av landerna (se kapitel 8 eller avsnitt 9.7 nedan). Hdr
presenteras av framstallningsskdl endast ett urval av resultaten.

Urvalet avgjordes utifrdn huvudsyftet att stka besvara foljande
fraga: Finns det tecken pd fordandrade komparativa fordelar i speciali-
seringsutvecklingen i industrildnderna? Mot bakgrund av USA:s, Japans,
Vasttysklands och Storbritanniens dominerande betydelse for varldshan-
deln med verkstadsprodukter befanns det vara sdrskilt viktigt att belysa
s&dana tendenser i dessa fyra landers specialiseringsutveckling. Dar-
for ges dessa lander en utforligare behandling.

For att kunna besvara frégan méste man enligt analysen i kapitlen
6 och 7 underscka bestamningsfaktorerna inte endast till specialiserings-
utvecklingen utan dven till 1964 &rs specialisering. Regressionssam-
band har ddrfor berdknats mellan specialiseringsmdtten 1964 och 1964
drs vdrden pd tonpris, tonpriskvot, heterogenitetsgrad samt varldsex-
port. Genom att jamfora tecknen pd regressionskoefficienterna for dessa
variabler med den som erhd11its vid analysen av specialiseringsutveck-
lingen blir det mojligt att belysa ovan stdlida frdga. Darvidlag &r det
tecknen pd regressionskoefficienterna for tonpris och tonpriskvot samt
dessas forandring som kan belysa faktorproportionsteorins forklarings-
viarde. Produktcykelteorins utsagor om den svenska specialiseringsut-
vecklingen befanns kunna forkastas badde i delbransch- och varugrupps-
analysen. I detta kapitel redovisas produktcykelteorins forklarings-
varde for andra industrildnder.

Resultatredovisningen begréansas till enbart det specialiserings-
mdtt for vilket det hogsta forklaringsvdrdet erhdlls i analyserna. Detta
var i regel nettoexportkvoten. Undantagen var dels ndgra stora industri-
lander, for vilka regressioner for bdda mdtten redovisas, dels tvd smé
industrildnder, for vilka enbart regressioner med varldsexportandelen
redovisas. En annan genomgdende begransning dr att enbart en funktions-
form presenteras, namligen den i vilken 1964 &rs specialiseringsmitt ej
ingdr som oberoende variabel. Som framgér av tabell 9:3 blir forklar-
ingsvdardena betydligt stdrre for den har ej redovisade funktionsformen,
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dd specialiseringsfordndringen som regel ar starkt korrelerad med 1964
&rs specialisering, Enbart om denna funktionsform medfort visentligt
annorlunda utslag for Gvriga oberoende variabler diskuteras dock dessa
regressioner. )

En tredje genomgdende begrénsning dr att enbart for Visttyskland
och Frankrike tonpriskvoten och dess fdrandring inkluderas som obero-
ende variabler i regressionerna. For Gvriga ldnder har ej tonpriskvo-
ter kunnat erh&llas for alla 106 observationerna. Eftersom dessa tva
variabler i regel ej erhdll ndgot signifikant utslag valdes att hir pre-
sentera regressioner i vilka inga observationer behdvt uteslutas.

I det foljande redovisas regressionsresultaten utan testning av
hypoteser fran faktorproportionsteorin. Har undersdks enbart om a) spe-
cialiseringsfordandringens produktionstekniska inriktning avviker fran
den i 1964 &rs specialisering samt om b) utslagen for variabler med an-
knytning till produktcykelteorin &r rimliga.

9.6.2 Regressionsanalysen for USA, Japan, Vasttyskland och

Storbritannien

I tabell 9:5 redovisas regressionsresultaten for USA och Japan. Den ame-
rikanska nettoexportkvoten var 1964 hog for teknologiskt osofistikerade
och homogena varugrupper. Trots att nettoexportkvoten fordndrades mer
gynnsamt for heterogena varugrupper @n for homogena, var dven 1970 &rs
nettoexportkvot signifikant negativt korrelerad med heterogenitetsgraden
(jfr tabell 8:5). Daremot hade specialiseringen p& teknologiskt osofis-
tikerade varugrupper upphdrt 1970, vilket kan vara ett uttryck for for-
andrade komparativa fordelar. Nettoexportkvotens fordndring samman-
hingde dock Tiksom varldsexportandelens starkast med tillvixttakten i
varidsexporten. Vernons version av produktcykelteorin, som forutsiger
att USA skulle ha efterfridgebestdamda komparativa fordelar pd produkter
i introduktionsfasen, kan kanske darfor sagas erhdlla visst stod.
Regressionerna av utvecklingen av USA:s vdrldsexportandel ger inte
ndgot stod for ett antagande om utjdmnade eller omkastade komparativa
fordelar. Specialiseringen 1964 p& varugrupper med stor varldsexport
kvarstod 1970, vilket sannolikt sammanhangde med den gynnsamma fGrand-
ringen av vdrldsexportandelen for snabbvaxande varugrupper. Den likaledes
gynnsamma andelsutvecklingen for heterogena varugrupper medforde dock ej
att 1970 &rs varldsexportandel blev positivt korrelerad med heterogeni-
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Tabell 9:5. Regressionsanalyser av nettoexportkvotens och viarldsexportandelens fordndring 1964-70 och niva 1964
i USA och Japan

Bero- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for F-vird
ende AXw (a::;'lefri
varia- Kon- 2 -
bel stant Y‘EA APg ah Pees Pes Xas4 R hetsgrader)
skt -0,528 0,168 -0,007 0,119 0,005 0,1972 0,204 27}(3)37
e (0,039) (0,012) (0,185) (0,006) {0,123) (53
(K, 0.63 -0,019¢ -0,356° 0,005 0,095 3,573¢
(0,008) (0,197) (0,011) (3;102)
aky  -0.134 0,048° -0,002 0,030 0,001 0,065 0,199 4,978°
. ,003 0,05 0,0 ,03 5;100
0,011 0,0 2 02) (0,035
& )g, 0,182 0,001 0,007 0,007 0,050 1,799
X (0,002) (0,053) (0,003) (3;102)
Japan:
A(X-M) 0,186 0,031 -0,009 0,245% 0,001 -0,228b 0,070 1,495
+ ’ ’O 2 3 8 s s ;
Rl 0,040 0,01 0,189 0,006) (0,126 55100
X-M a a
(W)M 0,464 -0,012° 0,203 -0,015 0,050 1,783
(0,008) (0,201) (0,011) (3;102)
A(X ) 0,046 -0,001 0,001 -0,013 0,000 -0,008 0,005 0,102
X (0,008) (0,003) (0,038) (0,001) (0,026) (5;100)
C
&y 0,086 0,005¢ 0,033 -0,003* 012 (gf%g)
Xy 64 (0,002) (0,035) (0,002) ;
la) - Signifik:‘mt Ré 1(5) ; n'i‘va‘i (X/X, = landets virldsexportandel 1964
e = " " 2,5 % (eller ligre) niva AXW/XWGA = procentuell tillvidxt i virldsexporten 1964-70
Te;:(l_cgnfarklaringar: APE = foérdndring av tonpriset i OECD-Europas export 1964-70
A=) = fdrdndringen 1964-70 av landets e . i
X+M nettoexportkvot Ah = forindring av heterogenitetsgraden
PE6A = tompriset i OECD-Europas export 1964

X .
A(z—) = fdrdndringen 1964-70 av landets
XW virldsexportandel h = heterogenitetsgraden 1964
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tetsgraden. Dess d& svagt positiva korrelation med tonpriset innebar
vidare ingen pataglig forandring gentemot 1964.

Att USA hade ett betydligt starkare negativt specialiseringssam-
band mellan forandring och nivd for varldsexportandelen an for netto-
exportandelen enligt tabell 9:3 kan inte ges ndgon forklaring utifrén
tabell 9:5. Tvdrtom ar det enbart nettoexportandelens utveckling som
ger stod 8t ett antagande att en vdsentlig fordndring kan ha skett i
USA:s komparativa fordelar. For USA tycks denna fordndring vara for-
enlig med séval produktcykelteorin som faktorproportionsteorin,

Enligt figurerna 9:1 och 9:2 samt tabell 9:3 var den japanska
nettoexportkvotens fordndring negativt korrelerad med 1964 &rs netto-
exportkvot. Daremot erhdlls det motsatta tecknet p& motsvarande sam-
band for vdrldsexportandelen. Regressionsutslagen for tonpriset och
heterogenitetsgraden i analyserna av vdrldsexportandelen 1964 och
dess fordndring visar inte heller pd att ndgon utjamning eller om-
kastning dgt rum av det japanska specialiseringsmonstret, matt med
denna andel.

Ddremot kan mgjligen tecken pd ndgot sddant sdgas foreligga for
nettoexportkvoten. Tecknen p& regressionskoefficienterna for tonpris
och heterogenitetsgrad dr olika i de tvd regressionerna. Vidare er-
hd11s i dessa en negativ koefficient for 1964 3rs vdrldsexport men icke-
negativ for vdridsexportens tillvaxttakt. Det &r ovisst om olikheterna
dr sd utpréaglade att det negativa specialiseringssambandet i figur 9:1
kan sdgas ge stod &t ett pdstdende att Japans komparativa fordelar for-
dandrats.

I tabell 9:6 presenteras regressionsresultaten for Vdsttyskland
och Storbritannien. Ingen av de oberoende variablerna erhdller signifi-
kant regressionskoefficient i analyserna av den vasttyska nettoexport-
kvoten 1964 och dess fordandring. Det dr daremot mojligt att med ansat-
serna battre forkiara b&de varldsexportandelen 1964 och dess forandring.
Den vdsttyska varldsexportandelen var 1964 hogre ju mer teknologiskt
sofistikerade varugrupperna var och ju ldgre den vdsttyska tonpriskvoten
d& var, Vdarldsexportandelens fordandring var ddremot omvant korrelerad
med bdda dessa variabler. Detta resultat synes kunna forklara det nega-
tiva samband som i figur 9:2 noterats mellan denna férandring och 1964
drs varldsexportandel. Resultatet dr vidare forenligt med ett antag-
ande att Vasttysklands komparativa fordelar fordndrats frén tekniker-
intensiv produktion mot kapitalintensiv. Denna slutsats vinner ocks&
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Tabell 9:6. Regressionsanalyser av nettoexportkvotens och varldsexportandelens forandring 1964-70
och nivd 1964 i Vdsttyskland och Storbritannien
Bero- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for R?
ende AX > p P F-vdrde
varia-  Kon- W A(pi) CAi) (antal fri-
bel stant sta APE Ah E Peos h64 P 64 XW6A hetsgrader)
Vdsttyskland:
s(GN) -0,148 0,018 0,006 0,004 0,010 =-0,005 0,003 0,009 0,016
(0,027) (0,009) (0,130) (0,084) (0,004) (0,092) (0,076) 0,221
(7;98)
Fmg, 0,66 -0,003 -0,108 0,017 -0,001 0,020
(0,004) (0,098) (0,023) (0,005) 0,527
(4;101)
a(¥-)  -0,023 -0,009% 0,005° 0,039 0,014 -0,003° -0,017 0,032 0,185
X (0,007) (0,002) (0,033) (0,021) (0,001) (0,023) (0,019) 3,181¢
(7:98)
e 0,246 0,003° -0,013 -0,018° 0,001 0,080
X, 6l (0,001) (0,036) (0,008) (0,002) 2,2052
(4;101)
Storbritannien:
s 0,085 -0,070° -0,006 0,090 0,014 0,064 0,110,
(0,031) (0,010) (0,148) (0,005) (0,099) 2,468
(53100)
X~-M c
( ) 0,618 -0,032~ -0,024 0,001 0,290
Xelea = (0,005) (0.120) (0,007) 13.856°
(3;102)
A%y -0,064 -0,006 -0,002  0,108° 0,003 0,039¢ 0,214
X; (0,006) (0,002) (0,028) (0,001) (0,019) 5,448
(5;100)
X c . b - 0,105
( )64 0,196 -0,004 0,057 0,001 , c
0,001 0,033 0,002) 3,982
% (0,001)  (0,033) ( it
a = signifikant pd 10 7 niva Teckenfdrklaringar:
b = " "5z " (Pj/PE)64 = kvoten mellan landet j:s tonpris och OECD-Europas 1964

" 2,5 7 (eller ldgre) nivd




visst stod i att nettoexportkvoten 1970 men ej 1964 var signifikant
negativt korrelerad med tonpriset.

Emellertid erhtlls samtidigt ett positivt samband mellan fordnd-
ringarna av varldsexportandel och tonpris 1964-70. Detta resultat synes
dock inte behdva strida mot tolkningen d& varugruppernas teknologiska
skillnader befunnits vara utprdglat stabila (se kapitlen 6 och 7). For
Vasttyskland erho11ls ocksd en gynnsammare utveckling av varldsexport-
andelen for varugrupper med 18ngsam tillvdxt i vdrldsexporten. Det &r
svdrt att bedoma om detta utslag dr forenligt med produktcykelteorin
eller ej. Det kan vara forenligt med Hirschs version av teorin, som
betonar att smd avancerade industrilander bor specialisera sig pd nya
produkter, men knappast med Vernons, som hdvdar att stora avancerade
industrildnder bor ha en sddan specialisering.

For Storbritannien erhdlls entydiga indikationer pd att de obser-
verade negativa specialiseringssambanden kan sammanhdnga med fordndrade
komparativa fordelar. 1964 &rs specialiseringsmétt var bdda negativt
korrelerade med tonpriset, medan forandringarna i dessa mdtt var posi-
tivt korrelerade med tonpriset. Med andra ord dr resultatet forenligt
med ett antagande att landets komparativa fordelar forskjutits fran
kapitalintensiv produktion mot teknikerintensiv, dvs. den gentemot
Vasttyskland rakt motsatta utvecklingen. Trots den fordndring mot mer
teknologiskt sofistikerade varugrupper som noterats for den brittiska
specialiseringen var enligt tabell 8:4 &nnu 1970 specialiseringen ut-
praglad pd teknologiskt osofistikerade varugrupper,

For tolkningen att Storbritanniens komparativa fordelar forstdrkts
pd teknikerintensiv produktion talar sannolikt vidare att vdrldsexport-
andelen 1964 var negativt korrelerad dven med heterogenitetsgraden, me-
dan ddremot andelsfordndringen var gynnsammare ju mer heterogen varu-
gruppen var 1964 eller ju mer heterogen den blev 1964-70. Nettoexport-
kvotens fordndring var storre ju ldgre marknadstillvaxttakten var,

Sammanfattningsvis har stdd for ett antagande om utjdmnade eller
omkastade komparativa fordelar enligt faktorproportionsteorin erh&liits
framst for Storbritannien och Vasttyskland men kanske dven for USA.
USA:s specialisering synes dock ocksd kunna vara forenlig med produkt-
cykelteorin i Vernons version men knappast med Hirschs version. Den
Japanska specialiseringsutvecklingen mdtt med nettoexportkvotens for-
anding kan méjligen vara forenlig med en tendens till utjamnade eller
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omkastade komparativa fordelar. Tolkningen av resultaten for Japan dr

dock i hog grad osdker.

9.6.3 Regressionsanalysen for Kanada, Frankrike och Italien

Ar 1970 hade Kanada, Frankrike och Italien mellan 6,5 och 7,7 % av hela
OECD-exporten av verkstadsprodukter. Dessa tre lander kan betecknas som
mellanstora matt med deras betydelse for vdrlidshandeln med verkstadspro-
dukter. Samtliga tre ldnder Okade sina nettoexportkvoter och vdrldsex-
portandelar 1964-70 och deras sammanlagda andel av OECD-exporten steg
med en tredjedel.

Regressionsanalysen av nettoexportkvotens fordndring och av dess
nivd 1964 i dessa lander sammanfattas i tabell 9:7. Den kanadensiska
nettoexportkvoten 1964 var storre ju mer heterogena varugrupperna var.
Mellan 1964 och 1970 sjdnk dock nettoexportkvoten mer ju mer heterogen
varugruppen var 1964 eller blev 1964-70, Denna omsvdngning kan mojligen
forklara det negativa samband som erholls i figur 9:1 mellan nettoex-
portkvotens fordndring och nivd 1964. Samtidigt var denna forindring
positivt korrelerad med tillvaxttakten i vdrldsexporten. Medan USA Gkade
sin specialisering p& snabbvaxande heterogena varugrupper steg den kana-
densiska specialiseringen pd snabbvaxande homogena varugrupper. Den kana-
densiska vdrldsexportandelen steg dessutom mer for teknologiskt osofisti-
kerade varugrupper an for sofistikerade. Intrycket blir sdledes att spe-
cialiseringsutvecklingen i Nordamerika kannetecknas av en tkad arbets-
fordelning av en karakt@r som Vernons produktcykelteori mojligen skulle
kunna forutsdga. Resultaten torde i viss utstrdckning vara forenliga dvel
med faktorproportionsteorin,

Frankrike som enligt nettoexportkvoten 1964 var specialiserat pd
teknologiskt osofistikerade varugrupper, okade sin specialisering p&
teknologiskt sofistikerade varugrupper. Denna utveckling liknade s&ledes
Storbritanniens men kontrasterade mot Vasttysklands. Resultatet dr for-
enligt med ett antagande att Frankrikes komparativa fordelar minskat pa
kapitalintensiv produktion och Okat pd teknikerintensiv.

Den jtalienska nettoexportkvoten var sdval 1964 som 1970 negativt
korrelerad med tonpriset och heterogenitetsgraden. Nettoexportkvotens
utveckling innebar nirmast en forstdrkning av 1964 &rs inriktning efter-
som kvoten Okade mer ju mer homogen varugruppen var 1964 eller blev
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Tabell 9:7. Regressionsanalyser av nettoexportkvotens forandring 1964-70 och niv& 1964 i Kanada,
Frankrike och Italien

Bero- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for R2
ende AXw F-vdrde
; P. P, .
bl stamt Kwee My oh o aGh o, (P fetsgrader)
E E64 64 E Xa64 etsgrader)
Kanada
s My 0,196 0,007 -0,003 -0,3912 0,006 -0,400¢ 0,092
XM
(0,054) (0,017) (0,257) (0,008) (0,172) 2,0262
(5;100)
X-M c
(vemes -0-783 0,003 0,374 0,007 0,051
(0,007) (0,166) (0,009) 1,817
(3;102)
Frankrike:
A(%&%) 0,108 -0,041 -0,011 0,139 -0,059  0,010° 0,041 0,050 0,066
(0,034) (0,011) (0,156) (0,100) (0,005) (0,105) (0,112) 0,994
(7598)
(§;Q)64 0,149 -0,013¢ 0,001 0,020 -0,007 0,054
(0,006) (0,144) (0,121) (0,008) 1,427
(4;101)
Italien:
A(é%%) 0,257 -0,038 0,004 -0,612°¢ -0,001 -0,281° 0,096
(0,045) (0,014) (0,213) (0,007) (0,142) 2,1162
(53100)
(e, 0,437 -0,023% -0,349° 0,013 0,157
(0,007) (0,156) (0,009)  6,306¢
(3;102)

a = signifikant p& 10 % nivd; b = signifikant p& 5 % nivd; ¢ = signifikant pd 2,5 7 (eller ligre) niva.
Terkenfirklarineoar: se tabellerna 9:5 och 9:6.



1964-70. Nar nettoexportkyoten 1964 insattes i regressionen av netto-
exportkvotens fordndring blev dven regressionskoefficienten for 1964
&rs tonpris signifikant negativ. Det kan darfor hdvdas att analysresul-
taten dr forenliga med ett antagande att Italiens komparativa fordelar
av &r 1964 snarast forstdrkts under senare delen av 1960-talet. Landets
komparativa fordelar 1&4g p& teknologiskt enkel, dvs kapitalintensiv el-
ler teknikerextensiv produktion. Den italienska vdrldsexportandelen
utvecklades vidare gynnsammare ju lagre marknadstillvaxttakten var,

Sammanfattningsvis erhd11s indikationer pd att Frankrike och mdj-
ligen dven Kanada kan ha forandrat sina komparativa fordelar i enlighet
med faktorproportionsteorin. For Kanadas del synes dock resultaten kunna
forklaras battre med hjdlp av Vernons produktcykelteori. Italiens spe-
cialisering under perioden 1964-70 var vdl forenlig med faktorpropor-
tionsteorin, mojligen daven med bdde Hirschs och Vernons versioner av
produktcykelteorin. Landets negativa specialiseringssamband i figu-
rerna 9:1 och 9:2 har inte kunnat forklaras utifrdn regressionsresul-
taten i tabell 9:7.

9.6.4 Regressionsanalyser for de smd industrildnderna

De industrilander vars specialiseringsutveckling dterstdr att belysa
ar samtliga smé med negativa, om dn stigande nettoexportkvoter ochbmed
vdrldsexportandelar 1970 p& mellan 0,4 (Norge) och 3,4 % (Belgien-
Luxemburg). Deras sammanlagda virldsexportandel var praktiskt taget
stabil 1964-70. Regressionsresultaten presenteras i tabell 9:8.

For Belgien-Luxemberg erhtlls att nettoexportkvotens utveckling

var rakt motsatt 1964 &rs nettoexportkvot vad gdller inriktningen pé
teknologiskt olikartade varugrupper. Utvecklingen mot en mera teknolo-
giskt sofistikerad specia]isering1 var densamma som tidigare observerats
for Storbritannien och Frankrike och sdledes rakt motsatt den vasttyska
utvecklingen. Annu 1970 var dock nettoexportkvoten negativt korrelerad
med tonpriset. Denna utveckling synes kunna forklara det negativa spe-
cialiseringssambandet i figur 9:1 for Belgien.

I en regression dir #ven nettoexportkvoten 1964 ingdr som beroende
variabel erhtlls att nettoexportkvoten steg mer ju mer positivt den bel-
giska tonpriskvoten utvecklades. Med tanke pd landets tidigare speciali-
seringsinriktning pd och inom varugrupperna pekar #ven detta resultat pi
att landets komparzl_t_iva fordelar patagligt forindrats.
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Tabell 9:8, Regressionsanalyser av nettoexportkvotens eller vdrldsexportandelens forandring 1964-70 och
nivd 1964 i Belgien, Nederlanderna, Norge, Danmark, Usterrike och Schweiz
Bero- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for
endg A F-varde
varia- Kon- Xw 5 (antal
bel stant X;64 APE Ah PE64 h64 XW64 R hetsgrader)
Belgien-Luxemburg:
s 0,082 -0,01° 0,015 0,04 0,015° 0,070 0,071 1,534
(0,042) (0,013) (0,200) (0,006) (0,133) (53100)
(Fies -0-329 -0,026° 0,399 0,007 0,171 7,028¢
(0,007) (0,157) (0,009) (3;102)
Nederldnderna:
A(X ) 0,003 -0,001 -0,004° -0,001 0,001° -0,007 0,181 4,413°
X (0,003) (0,001) (0,014) (0,000) (0,009) (53100)
(X )64 0,034 0,000 0,008 0,001 0,011 0,374
L (0,001) (0.016) (0.001) (3:102)
Norge:
A(é%%) 0,082 -0,015 0,015® -0,131 -0,003 -0,105 0,040 0,825
(0,032) (0,010) (0,151) (0,005) (0,101) (53100)
(%5%)64 -0,482 -0,009% -0,135 -0,010% 0,044 1,558
(0,006) (0,134) (0,008) (3;102)
Danmark:
(¥ 0,061 0,033 0,014 -0,240 -0,007 -0,260" 0,057 1,209
(0,046) (0,014) (0,218) (0,007) (0,146) (53100)
&My 0,023 -0,010%  -0,0861 -0,006 0,020 0,704



Lee

Tabell 9:8 forts

Teckenfdrklaringar: se tabell 9:5.

Bero- Regressionskoefficient (med standardavvikelse) for
ende A F-varde
varia- Kon- Xw 2 (antal fri-
bel stant YQEZ BP Ah Pros h64 X64 R hetsgrader)
Usterrike:
A(—é_}%) 0,012 0,016 -0,001 0,398 -0,003 0,023 0,031 0,642
(0,049) (0,015) (0,233) (0,007) (0,155) (53100)
Fame, 0297 0,009  0,333° -0,011 0,061  2,224°
(0,008) (0,186) (0,010) (3;102)
Schweiz:
A2 0,017 -0,011¢ 0,000 -0,039¢ -0,000 -0,008 0,242 6,399°¢
X (0,002) (0,001) (0,011) (0,000) (0,008) (5;100)
& )gs 0,020 0,001 0,011 0,000 0,026 0,905
X (0.001) (0.014) (0.001) (3:102)
= signifikant p& 10 % niva
b = " " 59 "
c = " " 2,5 7% (eller ligre) niva



Nederldandernas varlidsexportandelsfordndring kan forklaras dubbelt

sd bra som dess fordndring av nettoexportkvoten. Trots denna skill-
nad har regressionskoefficienterna samma tecken. Som framgédr av tabell
9:8 steg landets varldsexportandel mer ju hogre tonpriset var 1964, An-
delen Okade vidare mer ju mer negativt tonpriset utvecklades 1964-70.
Det forra resultatet pekar till skillnad frdn det senare p& att landet
erhd11it starkare komparativa fordelar pd teknikerintensiv eller kapi-
talintensiv produktion. Eftersom dock varugruppernas teknologi befunnits
vara pdtagligt stabil kan sambandet med tonprisets fordndring ges mindre
vikt vid tolkningen. Darmed kan Nederldnderna anses ingd i den grupp av
ldnder som haft en gentemot Vdsttyskland motsatt produktionsteknisk in-
riktning pd sin specialiseringsutveckling.

For Norge, Danmark och Usterrike dr resultaten inte sammanlankade

med de fordndringar som kunnat iakttas i flera europeiska landers pro-
duktionstekniska specialisering. Relativt 1dga forklaringsvdrden erhdl1s
ocksd for sdval nettoexportkvotens forandring som nivd 1964,

Den schweiziska vérldsexportandelen var 1964 svagt positivt korre-
lerad med tonpriset, men detta samband forsvann fram till 1970. Vdrlds-
exportandelen utvecklades mer ogynnsamt for varugrupper med hog till-
vixttakt i vdrldsexporten an for sddana med 1&g. Vidare sjonk varlds-
exportandelen mer ju mer heterogen varugruppen blev. Dessa resultat
skulle vara forenliga med produktcykelteorin om Schweiz vore ett for-
héd1landevis 18gt avancerat industriland, men detta kan ju knappast an-
ses vara fallet. Kanske i dnnu hogre grad an for Kanada dr Schweiz
specialiseringsutveckling klart motsatt USA:s. Detta framgdr ocksd av
den signifikant negativa korrelationen mellan fordndringen i de bdda
ldndernas vidrldsexportandelar.

Bland de sex smd industrildnderna var det framst Belgien-Luxemburg
med den stdrsta verkstadsexporten som hade en specialiseringsutveckling
som var klart forenlig med ett antagande om fordndrade komparativa for-
delar. For sdvdal Nederlianderna som Schweiz befanns fordndringen av
varldsexportandelarna vara starkt korrelerade med vissa av de obero-
ende variablerna. Nederlandernas utveckling tycks ddrvid Tiksom Stor-
britanniens, Frankrikes och Belgiens vara klart motsatt den vdsttyska
till sin produktionstekniska inriktning. Resultaten pekar darfor pd att
arbetsfordelningen mellan vissa europeiska industrildnder fordndrats pd
ett sdtt som kan vara forenligt med faktorproportionsteorin. For Schweiz
del var specialiseringsfordndringen framst olikartad gentemot USA:s.
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9.6.5 Synpunkter pd produktcykelteorins forklaringsvdrde

Soh framgick av kapitlen 6 och 7 kan kanske marknadstillvixttakten an-
vandas som en variabel med vilken produktcykelteorins utsagor om de
efterfrégebestdmda komparativa fordelarnas betydelse kan testas. En
annan tankbar varijabel dr fordndringen av heterogenitetsgraden, som
kan antas avspegla inverkan av produktfornyelsen och standardiserings-
takten i varugrupperna. Av analysen i kapitel 7 framgick emellertid att
produktcykelteorins utsagor for Sverige mdste forkastas om landet kan
anses ha en internationellt sett avancerad hemmamarknadsefterfrédgan.
Framstdallningen i avsnitt 9.6 belyste produktcykelteorins forklarings-
varde for andra industrilander. Att doma av utslagen for marknadstill-
vaxttakten skulle enbart Kanada och USA ha efterfragebestamda kompara-
tiva fordelar pd nya produkter enligt produktcykelteorin, medan for-
utom Sverige dven sddana lander som Vdsttyskland, Italien, Storbritan-
nien, Usterrike och Schweiz skulle ha komparativa nackdelar pd s&dana
produkter. Denna grupp omfattar bdde stora och smd samt sdvdl hogt som
mindre hogt utvecklade industrilander. Lika olikartad dr sammansatt-
ningen av ldnder, for vilka inget signifikant utslag erhd11its for
marknadstillvaxttakten. Samma splittrade Tdnderbild erhdlls for hetero-
genitetsgradens utveckling.

Industrilandernas specialiseringsutveckling synes ddrfor i all-
minhet inte kunna forklaras utifradn landernas olika efterfrdgebestamda
komparativa fordelar p& nya produkter. Daremot synes produktcykelteorin
kunna forklara denna utveckling i USA och Kanada och mojligen Italien.
Resultaten for dessa lander ar emellertid troligen ocksd forenliga med
faktorproportionsteorin. Eftersom tvdrsnittsanalysen av specialiseringen
utveckling inte inbegripit en variabel som mdter produktdldern &ar det,
som framgér av appendix A, svdrt att sarskilja dessa tvéd teorier. Enligt
bdda teorierna bor ndamligen faktorintensiteter och efterfrégeutvecklinge
for produkterna vara viktiga forklaringsvariabler (jfr appendix A och B)

9.7 TRENDER I SPECIALISERINGEN INOM VARUGRUPPER

I kapitlen 7 och 8 konstaterades att Sverige 1970 i likhet med Schweiz
och Vasttyskland allmant hade specialiserat sig pd varor med hdga ton-
priser inom varugrupperna. Som framg&r av tabell 9:9 gdllde detta dven
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Tabell 9:9. Antal varugrupper med tonpriskvoter over 1,0 i vissa
industrildnder 1964 och 1970

a=antal varugrupper
med tonpriskvoter

over 1,0
n=totalt antal
Land varugrupper 1964 1970
Belgien-Luxemburg a 35 32
n 105 104
Nederlanderna a 42 49
n 103 103
Vasttyskland a 66 79
n 106 106
Frankrike a 57 38
n 106 106
ITtalien a 48 37
n 106 105
Storbritannien a 26 25
n 70 66
Norge a 21 18
n 36 32
Sverige a 68 64
n 106 106
Danmark a 59 54
n 101 101
Osterrike a 45 42
n 98 99
Schweiz a 86 84
n 100 101

Kélla: OECD, Commodity Trade Statistics, Series C, Exports 1964 och 1970.

1964, Vdsttyskland och Nederlanderna Okade mellan 1964 och 1970 antalet
varugrupper med hogkvalitativ inriktning. Det omvénda forhdllandet kan-
netecknade Frankrike och Italien.

Bdde 1964 och 1970 erhtlls ungefdr samma systematiska olikheter
mellan & ena sidan Schweiz, Vdsttyskland och Sverige och & den andra
Belgien och kanske Storbritannien. Férdndringarna mellan &ren ledde
framst till att Italien och Frankrike 1970 sdllat sig til1 den senare
gruppen av ldnder med inriktning p& standardbetonade varor inom varu-

grupperna.
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I kapitel 7 visades att den svenska tonpriskvotens fdrandring
1964-70 negativt sammanhdngde med tonpriskvoten 1964. Detta negativa
samband pekade p& att det svenska specialiseringsmonstret tenderade
att utjamnas eller omkastas. I avsnitt 9:4 visades for praktiskt ta-
get samtliga ldnder att fordndringen 1964-70 av specialiseringen pa
varugrupper var negativt korrelerad med specialiseringen 1964, For &tta
av ldnderna har tonpriskvotens utveckling undersokts pd samma sdatt som
for Sverige med hjdlp av regressionsanalys. Som oberoende variabler in-
kluderades darvid 1964 &rs heterogenitetsgrad, tonpris samt tonpriskvot.

For varje Tand som erhd11it fordndrade komparativa fordelar bor
tonpriskvotens forandring - vid given heterogenitet - vara negativt
korrelerad med 1964 &rs tonpriskvot. Nollhypotesen blir att sambandet
dr icke-negativt. Som framgdr av tabell 9:10 kan nollhypotesen forkas-
tas for samtliga de lander for vilka den kan provas. De mycket hoga
forklaringsvarden och signifikansnivder som erhd1ls for Vdsttyskland
och Italien dr dock delvis hanforliga till forekomsten av en extrem-
observation.

Belgiens, Vasttysklands och Danmarks utveckling av tonpriskvoten
var vidare positivt korrelerad med heterogenitetsgraden for 1964. Ita-
liens tonpriskvot, som enligt ovan tycks ha sjunkit under 1,0 i ett
antal varugrupper, sjonk mer ju hogre tonpriset var 1964. Enligt fore-
gdende kapitel var ocksd den italienska tonpriskvoten 1970 och tonpriset
samma &r negativt korrelerade. Resultaten dr vdl forenliga med slutsat-
serna i foregdende avsnitt om landets komparativa fordelar pa teknolo-
giskt osofistikerad produktion.

Sammanfattningsvis kan konstateras att det for Sverige funna nega-
tiva sambandet mellan tonpriskvotens utveckling 1964-70 och dess nivé
1964 tycks gdlla allmént. Detta ger stod &t hypotesen om genomgripande
fordndringar i den internationella specialiseringen och arbetsfordel-
ningen inom industrilandernas verkstadsindustri. Trots dessa fordnd-
ringar tycks en betydande stabilitet rédda i vissa ldnders specialisering
inom varugrupperna pd hog- och lagkvalitativa varor.

9.8 EN SAMMANFATTNING

I kapitlen 6 och 7 visades att den svenska verkstadsindustrins speciali-
sering under 1960-talet Okade p& delbranscher och varugrupper som landet
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Tabell 9:10.

Sambandet mellan tonpriskvotens utveckling 1964-70

och bl a dess nivd 1964 for dtta industrilander

Regressionskoefficient (med
standardavvikelse) for

P. F-vdrde
Kon- (_i) (antal fri-
. p hetsgrader
Land (§)  stant hes Pees g 64 g2 grader)
Belgien- 1,0879°  0,0137  -0,5246° 0,188  7,733¢
Luxemburg ~ 0,0607  (0,4339) (0,0188) (0,1226) (3;100)
Neder- c
linderna 0,5359  -0,0561 0,0022  -0,4834° 0,157  6,147°
(0,2099)  (0,0091)  (0,1139) (3399)
Vast- b c o
tyskland 0,8979  0,1913 0,0054  -0,8618° 0,927 434,626
(0,1054)  (0,0043)  (0,0255) (3;102)
Frankrike  0,4154 -0,0696 0,0001 -0,3949° 0,163 6,625
(0,1056)  (0,0046)  (0,0932) (3;102)
Italien 0,9769  0,0029  -0,0163° -0,9734° 0,883 253,528°
(0,0922)  (0,0039)  (0,0371) (35101)
Danmark 0,1630  0,7964° -0,0061 -0,2658% 0,060 2,071
(0,3608  (0,0151)  (0,1787) (3597)
Usterrike -0,0055 -0,1676  -0,0062 0,1049° 0,038 1,255
(0,2259)  (0,0092)  (0,0600) (3595)
Schweiz -0,0627  1,6227  -0,0149  -0,2171* 0,021 0,704
(1,2621)  (0,0378)  (0,1542) (35100)

a = signifikant pd 10 % nivd (enkelsidig test)

b =

c =

n

5% [

2,5 % (eller ligre) niva (enkelsidig test)

Teckenfdrklaringar: se tabellerna 9:5 och 9:6.

inte alls specialiserat sig pd i borjan av perioden. Samma negativa spe-

cialiseringssamband har pd varugruppsniva pdvisats i detta kapitel for

nastan samtliga industrildnder som analyserats. Dessutom tyder vissa re-

sultat p& att specialiseringsutvecklingen inom varugrupperna har samma

tendens. Denna senare omvandling tycks ha en klar produktionsteknisk

karaktar,

Bestamningsfaktorerna till specialiseringsutvecklingen 1964-70

och specialiseringen 1964 jdmfordes for att finna ut om specialiserings-

utvecklingen pé& varugrupper var forenlig med tendenser till utjidmning
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eller omkastning av ldndernas komparativa fordelar. Stod for att sé&
var fallet har klart erhd11its for Vdasttyskland, Storbritannien,
Frankrike och Belgien-Luxemburg. Mojligen dr dven specialiserings-
utvecklingen i USA, Kanada, Nederlanderna och Schweiz forenlig med
s&dana fordndrade komparativa fordelar. For dessa liksom for de &ter-
stdende ldnderna kan dock inga sakra slutsatser dras om faktorpropor-
tionsteorins forklaringsvarde. Ett lands komparativa fordelar kan vara
sddana att de ej kan avslojas med den metodologi som anvants i kapit-
len 8 och 9. Resultaten for USA, Kanada, och mojligen Italien kan for
ovrigt ocksd vara forenliga med produktcykelteorin.

Sammanfattningsvis antyder resultaten i kapitlet att genomgri-
pande fordndringar skett i den internationella arbetsfordelningen i
industrilandernas verkstadsindustri. Sdlunda minskade den vdsttyska
inriktningen pd teknologiskt sofistikerade varugrupper medan den brit-
tiska, belgiska, franska och nederlandska ckade. Vidare okade USA:s
specialisering p& heterogena varugrupper i snabb tillvixt i vdrldshan-
deln, medan Schweiz' minskade. Den kanadensiska specialiseringen okade
p& homogena varugrupper i snabb tillvaxt. USA tenderade ocksd att Oka
sin specialisering pd teknologiskt sofistikerade varugrupper.
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KAPITEL 10

EN SAMMANFATTNING OCH TOLKNING AV RESULTATEN

Denna utredning har behandlat den svenska verkstadsindustrins inter-
nationella specialisering och produktionsforutsattningar. Med olika me-
toder har vi forsokt vardera vari landets komparativa fordelar bestdtt
och pd vilka produkter landet uppndtt eller hdller p& att uppnd en stark
internationell marknadsstdllning.

Detta kapitel ldmnar en sammanfattning och tolkning av resultaten.
Sammanfattningen ges i avsnitten 10.1 och 10.2. Avsnitten 10.3-5 presen-
terar tolkningar av resultaten. Dar utnyttjas inte enbart den empiriska
och teoretiska information som erh&11lits fradn utredningens Ovriga kapi-
tel. Tolkningen spranger darfor pd sdtt och vis de analytiska ramarna
for utredningen. Syftet med denna mera allmant h&1Tna diskussion &r att
ge uppslag till fortsatt forskning.

P& flera sdtt har testerna av den moderna faktorproportionsteorin
vidareutvecklats. I viss mén gdller detta ocksd tester av produktcykel-
teorin. Sammanfattningen i avsnitten 10.1 och 10.2 antyder vilka model-
ler som kunnat forklara utvecklingen. I ovrigt hanvisas till de olika
kapitlen.

10.1 DEN SVENSKA VERKSTADSINDUSTRINS INTERNATIONELLA SPECIALISERING

Ett av de viktigaste resultaten frén analyserna av det svenska speciali-
seringsménstret dr att detta under 1960-talet holl pd att byta karaktar.
Utvecklingen innebar en systematisk tendens till minskad inriktning p&

sddan produktion som Tandet i bdrjan av perioden var starkt inriktat pé
och en okad inriktning p& produktion, pd vilken landet inte var speciali-
serat vid periodens bdrjan. Denna tendens kunde pdvisas sdvdl p& del-
branschnivd som p& varugruppsnivéd och inom varugrupperna. Slutsatsen

bTir att det svenska specialiseringsmonstret under 1960-talet var pd vdg
att utjamnas eller omkastas och att detta knappast var framst samman-
hangande med en tkad specialisering inom delbranscher och varugrupper.
Huruvida utvecklingen redan nu har drivits fram till en faktisk omkast-
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ning eller kommer att drivas dit beror p& vilka de bakomliggande driv-
krafterna varit och p& deras varaktighet under en ldngre tidsperied &n
det studerade decenniet.

Av mdnga tankbara drivkrafter har framst fordndringar av dels en-
skilda produkters tullar, produktionsteknik och efterfrdgan, dels landet
produktionstekniska och efterfragebestdmda komparativa fordelar studerat
Med produktionstekniska fordelar avses dd i forsta hand s&dana som be-
stamts av landets relativa faktortillgdng och faktorpriser jamfort med
andra ldnders. Fordandringar i tullar och produktionsteknik kan av teore-
tiska skdl pd sannolika grunder uteslutas som ténkbara bestamningsfakto-
rer till det negativa sambandet mellan specialiseringsmonstrets fordnd-
ring och dess utseende i bdrjan av perioden. Ddremot kan fordndringen av
landets produktionstekniska komparativa fordelar teoretiskt tdnkas erhdl

la en sddan generell effekt.

Analyserna av delbranschmonstrens utveckling visade att svensk ver
stadsindustri okade sin inriktning p& delbranscher med stor andel (inten
sitet) teknisk personal och yrkesarbetare i arbetskraften., I gengdld
minskade specialiseringen pd kapitalintensiva delbranscher samt pd del-
branscher som varken var kapital-, tekniker- eller yrkesarbetareintensi-
va. Denna utveckling innebar att verkstadsindustrins specialisering 1960
pd kapitalintensiva delbranscher Gvergick till en specialisering 1970 pé
yrkesarbetareintensiva delbranscher. Variationerna i dessa faktorintensi:
teter kunde dock endast till en mindre del forklara specialiseringsmonst
ret dessa b&da &r. Detta forhd1lande skiljer sig pédtagligt fran det hdga
forklaringsvarde samma faktorintensiteter hade for forandringen mellan
1960 och 1970 av specialiseringsmonstret.

P& en mera detaljerad nivd - 106 varugrupper i stdllet for 31-34
delbranscher - visade analyserna av det svenska specialiseringsmonstrets
fordndring att den svenska verkstadsindustrin bdde 1964 och 1970 hade en
klar inriktning p& varugrupper med 14gt tonpris. Sddana varugrupper k&nne
tecknas av T&ga teknikerintensiteter och/eller hdga kapitalintensiteter
och kan darfor betecknas teknologiskt osofistikerade. Ingen pdtaglig
overgdng mot teknologiskt mer avancerade varugrupper under 1960-talet
kunde konstateras.

Skillnaden i resultat mellan varugruppsanalysen och delbranschana-
lysen kan ha flera orsaker. En &r att metoderna for delbranschanalysen
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men ej for varugruppsanalysen mojliggor hansynstagande till yrkesarbetare-
intensiteten, en annan att i delbranschanalysen beaktas kapital- och tek-
nikerintensiteterna var for sig. Vidare erh&11s pd varugruppsnivén betyd-
1igt fler mycket kapitalintensiva observationer dn p& delbranschnivén,
Slutligen ar perioderna olika och avgrdnsningen av produktionsprocessen
likasd. Bida analyserna leder dock till slutsatsen att svensk verkstads-
industri 1970 inte var specialiserad p& teknikerkrdvande produktion.

Varugruppsanalyserna antyder vidare att Sverige inom givna varu-
grupper hade en ndra nog systematisk exportinriktning pd& varor med hdga
priser per ton. S&dana varor dr antingenh mindre kapitalintensiva och mer
teknikerintensiva dn genomsnittligt for Europas export i varugruppen el-
ler av mera udda och hog kvalitet. Denna svenska inriktning var 1970 mer
markerad, ju teknologiskt enklare varugruppen var. Inriktningen p& varor
med hoga tonpriser var sdledes storre inom kapitalintensiva varugrupper
an inom teknikerintensiva.

Specialiseringen i exporten pd varor med hdga tonpriser inom varu-
grupperna hade Sverige gemensam med Vasttyskland och Schweiz dven om ten-
densen for Sveriges del var svagare. Det kan vidare konstateras att for-
dndringen mellan 1964 och 1970 i kvoten mellan Sveriges och OECD-Europas
tonpris i exporten var mera positiv, ju mindre samma kvot var 1964. Aven
detta samband stoder slutsatsen att svensk verkstadsindustri tenderat
att radikalt forandra sin specialisering under 1960-talet.

Under 1960-talet forandrades produktionstekniken dven i verkstads-

industrin pdtagligt. S&vdl kapital- som teknikerintensiteten steg i sé&
gott som samtliga delbranscher. For verkstadsindustrin som helhet reduce-
rades emellertid kapitalintensitetens okning genom den minskade inrikt-
ningen pd kapitalintensiva delbranscher, medan det omvanda gdllde for
teknikerintensiteten. Intensiteten yrkesarbetare sjonk négot for verk-
stadsindustrin som helhet, vilket att doma av den Gkade specialiseringen
p& yrkesarbetareintensiva delbranscher torde ha inneburit ganska allmédnt
sjunkande yrkesarbetareintensiteter i delbranscherna. Verkstadsforetagen
i Sverige ersatte s&ledes sdvdl tempoarbetare som yrkesarbetare med fy-
siskt kapital och tekniker, trots att yrkesarbetare framstdtt som en in-
ternationellt sett billig produktionsfaktor.

Trots dessa tekniska fordndringar visade analyser av de relativa
skillnaderna mellan delbranschernas kapital- och teknikerintensiteter
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pé en mycket utpraglaa 1angsikily SLauiiiLtL | IHLEHd LT LEl u.  pov
har siledes inte varit mojligt for féretag i en delbransch att genom

produktionstekniska forandringar 13ngsiktigt och pdtagligt forbattra
sina komparativa fordelar gentemot foretagen i andra delbranscher.

Genomsnittligt steg delbranschernas teknikerintensiteter ndgot mer
1959-1968, ju mindre teknikerintensiva delbranscherna var 1959. Aven det-
ta kan avspegla att konkurrenstrycket under 1960-talet Okade sarskilt
starkt for produktion som var foga teknikerkrdvande (dvs kapital- eller
arbetsintensiv) och att detta var en foljd av forandrade komparativa
fordelar. Denna krympning av de relativa skillnaderna i delbranschernas
teknikerintensiteter var i sd fall internt bestdmd snarare dn externt
av den internationellt givna tekniska utveckh‘ngen.2 Detta kan vidare
innebira att de teknikerextensiva verkstadsindustrierna sokte komma ur
ett svart konkurrensldge genom att med hjdlp av en vdsentligt Okad tek-
nisk personal utveckla och infora kapitalintensivare tillverkningsmeto-
der gllg£ genom att utveckla battre produkter. Den forra dtgdrden torde
att doma av den pdtagliga stabiliteten i rangordningen av delbranscher
och varugrupper efter faktorintensiteter enbart ha underldattat situatio-
nen p& kort sikt. Den senare dtgdrden kan ddremot ha gett dven en léng-
siktig effekt i den mén fordndringen av produktsortimentet skedde i
riktning mot produkter med egenskaper som bdttre Overensstamde med lan-
dets produktionstekniska komparativa fordelar.

Liberaliseringen av den internationella handeln under 1950- och

1960-talen ledde till ett Okat internationellt beroende inom industrin.
For den svenska verkstadsindustrins vidkommande dterspeglades detta i
praktiskt taget allmant sjunkande hemmamarknadsandelar och samtidigt
stigande exportkvoter i produktionen. Storleken p& forandringen av dessa
tvéd variabler dr dock inte enbart beroende av hur mycket handelshindren
- har de svenska importtullarna - sanktes utan dven av bl a skillnader
i priskanslighet i produktion och efterfragan.

Att delbranschernas genomsnittliga nettoexportkvot Gkade pdtagligt
mer, ju mindre tullsdnkningen pd svensk import var, kan till stor del

Motsvarande resultat erhdlls pad varugruppsnivdn. P& denna nivd visade
ocksd analyser av de teknologiska skillnaderna mellan varugrupper i olika
linder pa en betydande likhet mellan lidnder i teknologin.

Denna slutsats stdds av utvecklingen av varugruppernas tonpriser.
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tillskrivas tullsituationen och exportutvecklingen for bilindustrin,
Redan 1960 hade bilindustrin den ndst hdgsta tullen av delbranscherna.
Dartill kom att bilindustrin relativt till Ovriga delbranscher erholl
en allt hogre tull, ndr tullarna sanktes for dessa men ndstan ej alls
for bilar.

Inverkan av efterfrdgebestdmda komparativa (kostnads-)fordelar pd

den svenska verkstadsindustrins internationella specialisering undersok-
tes utifrdn tvd olika teoretiska utgdngspunkter. Den ena, som betonar
skalfordelarnas betydelse tillsammans med hemmamarknadens storlek, gene-

rerade hypotesen att Sverige Tiksom andra smd industrildnder borde ha
komparativa nackdelar pd produkter med stora marknader ("small country"-
hypotesen). Denna hypotes kunde for svensk verkstadsindustri forkastas
for bdde 1964 och 1970. Specialiseringsmonstret samvarierade inte alls
med marknadsstorleken for delbranscher eller varugrupper. Ddremot be-
fanns som ndmnts landet bdda dren ha specialiserat sig i exporten inom
varugrupperna pd varor med relativt hoga tonpriser. Denna tendens var
starkare, ju lagre varugruppens tonpris var, dvs ju mer kapitalintensiv
eller mindre teknikerintensiv varugruppen var. Dessa bdda resultat kan
utgora stod for "small country"-hypotesen. En forutsdttning dr dock att
skillnaderna mellan varor inom varugrupperna dr smd vad galler faktor-
intensiteter och efterfrdgekarakteristika. D3 kan resultaten tolkas sd
att svensk verkstadsindustri tenderat att specialisera sig pd mera udda
produktvarianter, ofta sddana med hogre kvalitet. Emellertid kan ingen
bestamd sluts ts dras pd denna punkt, eftersom specialiseringen inom
varugrupper ar val forenlig dven med hypoteserna om landets komparativa
fordelar bdde enligt faktorproportionsteorin och enligt produktcykelteo-
rin.

Produktcykelteorin utgjorde den andra utgdngspunkten vid analysen
av landets efterfrdgebestdmda komparativa fordelar. Enligt en version av
denna teori borde Sverige som ett litet hogt avancerat industriland ha
en stor och internationellt sett tidig efterfrdgan p&d nya eller nyutveck-
lade produkter med snabb marknadstillvdxt. Bland investeringsvarorna
skulle detta framst gdlla sddana nya varor som introducerar arbetskrafts-
besparande teknik medan det bland konsumtionsvarorna skulle gdlla sddana
produktvarianter som alimdnt sett &r inkomstkansliga.

Uppenbarligen kan dven denna teoriansats bidra till att forklara
specialiseringen inom varugrupperna. Nar det gdller specialiseringen pé
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delbranscher och varugrupper torde dock dessa teorier kunna forkastas.
- Specialiseringen visade sig namligen oka mer, ju ldgre tillvdxttakten
var under 1960-talet i svensk forbrukning eller i vdrldshandeln. Detta
resultat strider mot namnda teori. Ett annat resultat som pekar i samma
riktning dr att specialiseringen 1964-1970 inte okat eller 1970 inte var
stark pa varugrupper som var teknologiskt sofistikerade eller inneholl
ménga varor som var produktionstekniskt foga fordldrade.
Sammanfattningsvis tyder resultaten i utredningen pd att den
svenska verkstadsindustrins specialisering forandrades radikalt under
1960-talet. En utjamning eller omkastning av specialiseringen holl dé
pd att intrdffa. Sambanden med faktorintensiteterna i produktionen an-
tyder att omkastningen kan vara betingad av en viktig fordndring av lan-
dets komparativa fordelar i riktning mot manskligt kapitalintensiv pro-
duktion. Om s& dr fallet blir slutsatsen att en fortsatt stark omvandling
av verkstadsindustrins produktionsinriktning dr att vanta dven efter 1970.
Men bedomningen &r avhangig av bl a hur andra lander med stor verkstads-
industri specialiserat sig.

10.2 SPECIALISERINGEN INOM ANDRA INDUSTRILANDERS VERKSTADSINDUSTRI

I kapitlen 8 och 9 undersdktes ett antal industrildnders specialisering
pd samma sdtt som Sveriges i kapitlen 5 och 7. Dessa OECD-ldnder var
utomordentligt olika bdde till sin absoluta storlek och vad gdller den
relativa omfattningen pd handeln med verkstadsprodukter. Det senare fram-
gér av att enbart Sverige bland de sm& ldnderna hade pdtagligt speciali-
serat sig pad verkstadsprodukter, dvs hade en nettoexportkvot som klart
oversteg noll. Vidare svarade Vdsttyskland och USA for vardera mer &n
20 % av den totala OECD-exporten av verkstadsprodukter, medan Japan och
Storbritannien hade omkring halften sd stora andelar.

For samtliga industrildander erholls att nettoexportkvotens forand-
ring var mer positiv ju ldgre 1964 &rs nettoexportkvot var., Analogt re-

sultat erhdlls betrdffande vdrldsexportandelen for 10 av de 13 landerna.
Slutsatsen blir att samtliga lander uppvisar en mer eller mindre stark
tendens ti11 att specialiseringen under 1960-talet Okat p& varugrupper
som ldanderna inte var specialiserade p& 1964 och omvdnt. Denna tendens
var sdledes inte en specifikt svensk foreteelse.

Sddana genomgripande férandringar i det internationella speciali-
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seringsmonstret skulle kunna vara hdnforliga till vdsentliga forand-
ringar i ndgot eller n&gra stora ldnders komparativa fordelar. Efter-
som USA, Vasttyskland, Storbritannien och Japan tillsammans svarade for
over 60 % av OECD-exporten av verkstadsprodukter Tades i analysen sdr-
skild vikt vid att studera dessa fyra ldnders specialiseringsutveckling.

USA Gvergick till en inriktning pa teknologiskt mera sofistikerade
varugrupper mellan 1964 och 1970. Landet Okade vidare sin specialisering
pd heterogena och i vdrldshandeln snabbt vdxande varugrupper. Vasttysk-
lands vdridsexportandel var 1964 storre, ju mer teknologiskt sofistikera-
de varugrupperna var, medan andelsforandringen 1964-70 tvartom blev sdr-
skilt negativ for sddana varugrupper. Landets specialisering okade vidare
pd varugrupper som befann sig i 1dngsam tillvdxt p& varldsmarknaden.

Storbritanniens varldsexportandel tkade mellan 1964 och 1970 for
teknologiskt sofistikerade heterogena varugrupper. Denna utveckling med-
forde dock inte att 1964 &rs starka inriktning pd teknologiskt standard-
betonade och homogena varugrupper forsvann eller forbyttes till sin mot-
sats. Aven for Storbritannien galler sdledes att den produktionstekniska
profilen pd forandringen av specialiseringen pdtagligt kontrasterar mot
den specialisering som rddde 1964,

For Japan blev resultaten pd tvd punkter motstridiga. Sambandet
mellan specialiseringsforandringen och 1964 3rs specialisering var posi-
tivt for varldsexportandelen men negativt for nettoexportkvoten. Denna
var bdde 1964 och 1970 negativt korrelerad med mdttet pd varugruppernas
teknologiska sofistikering, medan det omvdnda gdllde landets varldsexport
andel samma &r. Ingen forklaring har kunnat ges till dessa resultat men
en hypotes dr att landets annu &r 1970 betydande importreglering kan ha
padverkat importstrukturen sd att denna drastiskt avvikit fran vad den
skulle ha varit vid en mera fri utrikeshandel och att detta direkt pa-
verkat nettoexportkvoten men endast indirekt vdrldsexportandelen. En an-
nan hypotes dr att landets ldge 1&ngt frén viktiga industrildander med
stor import skulle gora att det &ar transportokansliga, hogt fordadlade
varor som dominerar dess export. Nettoexportkvoten skulle praglas av
att importen av transportkansliga, standardbetonade produkter frén andra
industrildnder dr liten samtidigt som Japan exporterar betydande mangder
av sadana produkter till ndraliggande 1agt utvecklade ldnder. Denna for-
klaring stods av Tatemoto & Ichimura [1959], som fann att Japans export
var mer kapitalintensiv an importen till f61jd av att den stora exporten
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ti11 ldgre utvecklade ndraliggande ldnder var betydligt mer kapital-
intensiv d@n importen frdan samma lander. Landets handel med hogre ut-
vecklade ldnder kdnnetecknades ddremot av det omvdnda forhdllandet.

Tecken pd att Japans specialiseringsmonster tenderar att utjamnas
eller omkastas erholls blott for nettoexportkvoten. Dennas fordndring
1964-70 och nivd 1964 hade olika tecken p& sambanden med métten pd varu-
gruppernas teknologi och heterogenitet.

Sammanfattningsvis har beldgg for ett utjamnat eller omkastat spe-
cialiseringsmonster, sammanhangande med forandringar i variabler knutna
ti11 landernas komparativa fordelar, erhdllits dtminstone for Vasttysk-
land och Storbritannien, i viss mdn ocks& for USA. FOr Japan dr resulta-
ten ndgot motstridiga. I Ovrigt erholls klara indikationer pd fordndrad
produktionsteknisk specialisering for Frankrike och Belgien-Luxemburg
och méjligen ocksd for Kanada, Nederldnderna och Schweiz. Samtliga dessa
resultat kan vara forenliga med faktorproportionsteorins utsagor om ar-
betsfordeIningen mellan ldander. I Europa synes sé&ledes fdrdndringarna i
den vdsttyska specialiseringen vara motsatta till forandringarna i de
brittiska, franska, belgiska och nederldndska specialiseringsmonstren,
USA:s monster utvecklades i motsatt riktning gentemot Kanadas och Schweiz
men ocksd gentemot Vdsttysklands. Aven specialiseringsutvecklingen inom
varugrupperna prdglas av tendenser till utjdmning eller omkastning for
de industrildnder som kunnat undersdkas.

10.3 VARFOR TENDERAR INDUSTRILANDERNAS SPECIALISERING ATT UTJAMNAS
ELLER OMKASTAS?

Analyserna av industriléndernas specialiseringsutveckling visar séledes
klara tecken till utjamnings- eller omkastningstendenser under 1960-talet.
Detta kan inte framst hanforas till en Okad specialisering inom givna
delbranscher eller varugrupper. Frdgan varfor specialiseringen tenderat
att utjamnas eller omkastas kan egentligen ej besvaras innan vi vet om
tendenserna gdller for hela handeln. Har skall forutsdttas att sd dr fal-
let, eftersom enligt den teoretiska referensram som anvants ingenting
talar mot detta.

Svaret pd den stdllda frégan blir avhdngigt av om resultaten &r
speciella for det undersdkta decenniet eller om de i st@llet visar pd
mera 1dngvariga utvecklingstendenser. En undersokning av en ldngre period
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in 1960-talet skulle kunna belysa om specialiseringen enbart utjamnas
eller om den omkastas.

Det kan finnas tv& skdl till en utjdmnad specialisering. Det ena
dar att handelns Tiberalisering och varuprisernas utjamning mellan ldn-
derna kan ha medfort en utjamning ocksd av priserna pd olika produktions-
faktorer. 1 kapitel 3 visades hur den amerikanska lonenivdn sjunkit rela~
tivt till den europeiska frdn en hdg nivd samtidigt som den japanska sti-
git frdn en 1&g nivd. Forutom utrikeshandelns tillvdxt kan den darmed
sammanhdngande Okade faktorrdrligheten ha bidragit till en tendens till
faktorprisutja'mning.1 Det kan visserligen vara svdrt att beldgga om ar-
betskraftens rdrlighet mellan lander Okat eller minskat under 1960-talet
men for rdvaror och kapital torde detta vara fallet. Den okade handeln
med insatsvaror kan vidare forvantas utjamna faktorpriserna pd samma sdtt
som en ckad internationell faktorrorlighet,

Om dessa olika forandringar lett till en pdtaglig utjémning av l&n-
dernas faktorpriser skulle samtidigt utrikeshandelns inriktning b1i mer
Tika mellan ldnderna och dess omfattning tendera att bli allt mindre,
beroende av minskande relativa kostnadsskillnader mellan landerna. Inci-
tamenten till kad utrikeshandel skulle gradvis forsvagas. Men for in-
dustrivaror har tvartom utrikeshandelns volym stigit betydligt snabbare
an produktionsvolymen. Om faktorpriserna i viss mén utjdmnats méste sd-
ledes andra krafter d@n dem som vanligen ingdr i faktorproportionsmodel-
ler ha stimulerat utrikeshandeln att stiga snabbt.

Det andra tdnkbara skdlet till en 18ngsiktigt utjdmnad specialise-
ring ar att faktortillgéngen i industrildnderna kan ha blivit alltmer 1ik-
artad. Aven detta skulle Teda till att faktorpriserna forandrades i ut-
Jjamnande riktning. En sddan utjamnad faktorutrustning mellan lander skulle
ocks& medfora att utrikeshandelns omfattning och inriktning blev allt mera
beroende av andra bestdmningsfaktorer dn varornas faktorintensiteter.

Det finns emellertid ingen mojlighet att beldgga att faktorpriser
och faktoruppsdttningar delvis utjamnats. Aven om tendenser till detta
funnits, finns vidare ingen anledning att tro att utvecklingen bar fram
mot en s&dan utjamning och att ddrefter ldnderna allt framgent skulle
erhd1la ungefdr samma relativa faktorpriser och faktorproportioner, For
att belysa denna utvecklingsproblematik tecknas i det foljande schema-

Detta fdrutsitter att en produktionsfaktor flyttar frén ett land med
en ldgre faktorersittning till ett land med en higre.
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tiskt négra viktiga industrildnders tillvaxthistoria i de avseenden de
kan vara viktiga for en bedomning av fordndringar av landernas kompara-
tiva fordelar.

Stora specialiseringsforandringar kunde noteras for USA och Stor-
britannien. Dessa tv& lander kannetecknades under 1960-talet av en jam-
forelsevis 1&g tillvaxttakt, deras 1oneldge sjonk i forhdllande till
andra industrildnders, betalningsbalansen forsamrades och valutorna for-
svagades. USA och Storbritannien kan betecknas som stagnerande ekonomier
jamfort med ndstan samtliga andra industrildnder.

Medan USA trots denna utveckling behd1l sin roll som ekonomiskt le-
dande stormakt, sjonk Storbritannien i detta avseende starkt tillbaka och
passerades av ett flertal industrildnder. Storbritanniens utveckling un-
der 1960-talet avvek inte heller pdtagligt fran den ldngsiktiga trenden
sedan sekelskiftet. Vid sekelskiftet hade landet redan passerats som le-
dande industriland av USA. I Europa forblev Storbritannien ett foregdngs-
land fram till utbrottet av det andra vdrldskriget. Detta krig medftrde
emellertid att landet vad gdller inkomst per capita, 10neldge och levnads-
standard passerades av flera mindre industrilander - Sverige, Schweiz,
Australien, Nya Zeeland - och under Tloppet av 1950- och 1960-talet &ven
av andra och storre europeiska industrildnder.

USA:s industriella forspréng gentemot Europa nddde en kulmen under
1940- och 1950-talet. Forst vid borjan av 1970-talet har de forsta teck-
nen visat sig p& att landet kanske inte léngre intar en ledande position
vad gdller BNP per capita eller 16neldge. Det dr &nnu enbart Sverige som
pd allvar kunnat utmana USA om tdtpositionen i dessa avseenden, medan
Vasttyskland d@r det stora industriland som synes ha de storsta mojlighe-
terna att under 1970-talet passera USA.

Att lander pé det sdtt som ovan summariskt beskrivits byter plats
vad gdller rollen som ekonomiskt foregdngsland &r historiskt sett foga
unikt. Inte heller dr de mycket 18nga tidsperioder dessa processer uppen-
barligen tagit i ansprdk for USA och Storbritannien sarskilt markliga.
Sédana djupgdende forandringar interfolieras ofta ocksd av mera kort-
variga ekonomiska kriser. Drivkrafterna bakom.sddana fordndringar kan
inte har behandlas. Det kan ddremot konstateras att de olika tillvaxt-
monstrens orsaker eller verkningar sammanhanger med andrade komparativa

fordelar sdsom dessa definieras av ldndernas faktorutrustning. Tillgdngen
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per capita p8 naturresurser, fysiskt kapital och m&nskligt kapital ar
olika och utvecklas olika mellan lander. Ar fordndringarna langvariga
eller djupgdende mdste de ocks& sammanhdnga med genomgripande omvand-
lingar av varusammansdttningen i ldndernas utrikeshandel. For att sé&
skall b1i fallet krdvs dock internationellt givna och ldngsiktigt sta-
bila skillnader mellan varorna i faktorintensiteter - ett villkor som
i denna utredning pdvisats vara uppfyllt for verkstadsindustrin for en
15-3rsperiod.

Den hdar skisserade bakgrunden erbjuder en forklaring till de i ut~
redningen noterade forandringarna i den internationella specialiseringen
och arbetsfdrdelningen inom verkstadssektorn: Storbritannien och USA har
pdtagligt forandrat sina produktionstekniska komparativa fordelar visavis
andra industrildnder. Den ddarmed sammanh@ngande fordndringen av deras
varuspecialisering &terverkar i sin tur pd dessa andra industrildnders
handelsmonster, eftersom de bdda ldnderna sammantagna svarade for en
mycket betydande andel av total vdarldshandel.

Att doma av de hdr erh&llina resultaten skulle USA, men dven Stor-
britannien, ha erhdl11it eller forstarkt sina komparativa fordelar pd
varor med relativt stor dtgdng av hogt tekniskt utbildad arbetskraft
under 1960-talet. Vasttyskland ddremot, som genomgick en gentemot dessa
ldnder motsatt specialiseringsutveckling, skulle ha erhdl11it eller for-
stdrkt sina komparativa fordelar pd (fysiskt) kapitalintensiv produktion.

Har skall inte diskuteras frdgan om orsak och verkan i en sddan
omvandlingsprocess. For denna utrednings vidkommande kan det vara nog
att konstatera att specialiseringsutvecklingen i ett litet land som
Sverige blir i hog grad beroende av att djupgdende forandringar sker i
andra industrildnders produktionsinriktning. Den svenska specialiserings-
utvecklingens produktionstekniska karaktdr kan vid dessa exogent givna
betingelser tillskrivas sdrdrag i den svenska utvecklingen av faktortill-
gédng och faktorpriser. I det foljande avsnittet ges ndgra synpunkter pd
tdankbara drivkrafter till den svenska industrins fGrandrade komparativa
fordelar och anpassningsvdg. Avsnittet har syftet att ge underlag till
en fortsatt debatt och forskning kring Sveriges fordndrade roll i den
internationella arbetsfordelningen.
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10.4 TANKBARA FORKLARINGAR TILL DEN SVENSKA INDUSTRINS ANPASSNINGS-
VAGAR

I en tidigare delstudie till denna utredning (Ohlsson [1973], kapitel 2)
gavs en brett tecknad bakgrund till varfor, hur och ndr Sveriges kompara-
tiva fordelar kan ha l&ngsiktigt forandrats. Tvd viktiga slutsatser drogs:

Enligt den forsta innebar den 1dngsiktiga utvecklingstendensen sedan in-
dustrialismens genombrott att landets komparativa fordelar forskdts fran
produktionstekniskt enklare produkter till mer komplicerade. En Overgdng
skedde fran foga bearbetade rdvaror och arbetsintensiva varor till varor
med hog intensitet av fysiskt eller mdnskligt kapital. En sddan utveckling
har samtliga industrildnder genomgdtt genom att industrialiseringen med-
fort en stigande levnadsstandard och en forskjutning i forbrukningen mot
mera sofistikerade varor. Att tendensen de senaste hundra &ren varit
starkare for Sverige an for mdnga andra industrildnder kan hanforas till
att midngden produktionsresurser per sysselsatt av olika skdl varit storre
respektive vuxit snabbare &n i dessa andra ldnder.

Den andra slutsatsen var att denna 1dngsiktiga forandring inte skett i
jamn takt under perioden. Tre korta delperioder kan sdgas ha tjanstgjort
som vattendelare i den bemdrkelsen att handelserna under dessa perioder
innebar kraftiga storningar med betydande och 1angsiktigt kvardrdjande
dterverkningar p& den ekonomiska utvecklingen. Den forsta var den om-
fattande emigrationsvédg som nddde sin kulmen under 1880-talet och hade
sina orsaker i jordbruksndringens forsorjningskris. Den andra stdrningen
skapades av det forsta varldskriget som dels starkt minskade bordan av
en mycket betydande utlandsskuld och dirmed pdtagligt forbdttrade betal-
ningsbalanssituationen infor 1920-talet, dels medforde att det svenska
samhdllskapitalet per capita i jamforelse med andra Tdanders kom att
framstd som klart storre efter kriget @n fore kriget. Den tredje stor-
ningen utgjordes av det andra vdarldskriget, vars effekter pd denna rela-
tiva kapitaimdngd per capita torde ha varit annu kraftigare. Samtliga
tre storningar, men givetvis framst de tvéd sistndmnda, var externt be-
tingade. Var och en av storningarna ledde till att den svenska kapital-
tillgéngen per capita kraftigt och pd kort tid Gkade relativt till ménga
andra ldnder i Europa. S&dana fordandringar fdr enligt ekonomisk teori
stor genomslagskraft i strukturutvecklingen inom den konkurrensutsatta
sektorn under en efterfdljande period.
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Det andra vdrldskriget torde i ett viktigt avseende ha skilt sig
fran de b&da andra stdrningarna vad gdller effekterna pd Sveriges kom-
parativa fordelar. Vid tiden for det andra varldskrigets utbrott hade
namligen landet redan inhamtat det forsprdng ledande europeiska industri-
lander ldnge haft i t ex BNP/capita, 1onenivd o d och i vissa fall passe-
rat dessa lander. Det andra vdrldskriget innebar ddrfor att Sverige lyf-
tes upp p& en klart hdgre levnadsstandard, 10nenivd och troligen kapital-
ti11gdng per capita, &n sannolikt alla de industrildnder i Europa, med
vars industri landet hade att konkurrera.

En sddan stor autonom forandring, kombinerad med en passering av
ndstan hela omvarlden i namnda avseenden, skulle vid en omedelbar och
1&ngtgdende liberalisering av handeln efter krigsslutet ha medfort en
drastisk forandring av den konkurrensutsatta sektorns produktionsforut-
sdattningar. Liberaliseringen kom emellertid att ske etappvis fram till
1958-59 d& samtliga europeiska valutor blivit konvertibla gentemot doi-
Tarn. Under anpassningsperioden rédde betydande obalanser pd landernas
varu- och faktormarknader. Detta kan bl a tillskrivas att olika lander
inte bara prioriterade en allman industriell dteruppbyggnad utan sar-
skilt strdvade efter att &teruppbygga just den industristruktur som
historiskt etablerats fram till vdarldskrigets utbrott och som var an-
passad till landernas ddvarande komparativa fordelar. Genom att krigets
effekter vasentligt pdverkat ldndernas inbordes produktionsforutsatt-
ningar byggdes samtidigt in en nodvandig stark framtida strukturomvand-
ling inom ramen for den relativt sett 1iberala handel som tilldts under
1960-talet.

S&som narmare diskuterats i Onlsson [1973] pdtrdffades samma slag
av fundamentala obalanser dven i den svenska ekonomin, Efterfrégecver-
skott ré&dde pd kapital, ingenjorer och yrkesarbetare. Utvecklingen fran
1950- ti11 1960-talet innebar dock en utveckling mot battre balans mel-
lan till1géng och efterfrégan &tminstone for ingenjdrer (balans uppnédddes
i slutet av 1960-talet) men troligen ocks& for kapital. Daremot kanne-
tecknades marknaden for yrkesarbetare av fortsatta stora efterfragedver-
skott, vilka @nnu kvarstar.

Efterfrégeoverskott kan elimineras genom en minskad efterfrdgan
eller ett okat utbud. Den mekanism som i ekonomisk teori antas stimulera

Det enda tdnkbara undantaget dr Schweiz, som i detta avseende torde
ha legat relativt ndra Sverige.
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en sddan utveckling ar priset (16nen). I detta sammanhang dr det dock
inte den absoluta 10nenivdn utan relativionen, t ex kvoten mellan 16-
nen for yrkesarbetare och 16nen for andra arbetare eller tjanstemdn,
som ar relevant., Ay allt att doma har relativionerna langsiktigt varit
stabila. Som framgdr av Ohlsson [1973], kapitel 2, var timlcnen for
yrkesarbetare relativt till timlonen for andra arbetare praktiskt taget
konstant (113-115 % i verkstadsindustrin) mellan borjan av 1920-talet
och 1972 trots djupgdende konjunkturella och strukturella fordandringar
p& arbetsmarknaden. Likas& forblev relatividnen for ingenjorer ndstan
oforandrad under 1950- och 1960-talet. Lonestrukturen tycks, att doma
av dessa sparsamma uppgifter, sdledes ha varit 1&ngsiktigt foga for-
anderlig.

Slutsatsen blir att en eventuellt Okad balans pd dessa faktor-
marknader ej drivits fram genom en hdjning av relativionen., For ingen-
jorer gallde i stdllet att andra fordndringar skapade anpassning mel-
lan utbud och efterfrdgan. Intagningen till tekniska utbildningslinjer
och examinationen av ingenjorer borjade mot slutet av 1950-talet stiga
kraftigt, vilket var en fo1jd av dimensioneringsbeslut av statsmakterna.
Samma tendens till ©kning av utbudet av hogt utbildad arbetskraft kan
noteras ocksd for andra utbildningslinjer i Sverige och for andra in-
dustrildnder. 1 Sverige, dar i borjan av 1960-talet tillgdngen pé sddan
arbetskraft var pd sin hojd mdttlig, var dock utbildningskapacitetens
tillvaxt av allt att doma sdrskilt snabb.

Efterfrdgan pd ingenjorsutbildad teknisk personal i industrin dam-
pades under bristsituationen genom att den for en viss befattning Gnska-
de civilingenjoren ersattes med en ingenjor eller med annan ldgre ut-
bildad arbetskraft som fick genomgé viss kompletterande utbildning.
Konsekvenserna for produktionsinriktningen av denna sdnkta ambition
vad galler utbildnings- eller skill-nivd dr givetvis svdra att utreda.
Tankbart &dr att overgdngen mot ett mer teknikerkrdvande produktsorti-
ment i svensk verkstadsindustri fordrojdes.

Denna effekt kan ha varit &n mer utprdglad vad gdiler Overgéngen
till en mera yrkesarbetareintensiv produktionsinriktning. Inga tecken
tyder namligen pd& att utbudet av yrkesarbetare steg snabbare dn efter-
frégan sdsom utbudet av ingenjorer gjorde. I verkstadsindustrin minska-
de t o m andelen arbetstimmar utforda av yrkesarbetare. Ett skdl till
svdrigheterna att oka tillgéngen pd yrkesarbetare var den attraktivitet
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den htgre utbildningen hade under 1960-talet. Ett annat mojligt skdl
ti11 rekryteringssvérigheterna var att 1onedifferensen mellan yrkes-
arbetare och andra arbetare kan ha uppfattats som ringa, medan l6ne-
differensen mellan yrkesarbetare och hogre utbildad personal kan ha
framstdtt som betydande. Slutligen kan den obetydliga Okningen av an-
talet yrkesarbetare ocksd sammanhanga med att avgdngen ur yrket till

t ex teknikerbefattningar kan ha varit osedvanligt stor fram till mit-
ten av 1960-talet.

Dessa forh&llanden tyder tillsammans med Sveriges relativa faktor--
priser (se kapitel 3) pd att landets komparativa fordelar "p& marginalen"
varit foga entydiga. Pdtagliga kostnadsmdssiga komparativa fordelar pd
yrkesarbetareintensiv produktion torde ha motverkats av att tillgdngen
péd yrkesarbetare vixte alltfor lé&ngsamt for att tillfredsstdlla efter-
frégan och ddrmed mgjliggora en snabb Overgdng till yrkesarbetareinten-
siv produktion. De mindre utprdaglade kostnadsmdssiga komparativa for-
delarna p& teknikerintensiv produktion motverkades p& liknande satt
men i allt mindre grad. Frdn omkring mitten av 1960-talet borde den
snabbt stigande tillgdngen pd tekniker tvdrtom ha stimulerat till en
mer teknikerintensiv produktionsinriktning.

Incitamenten for fordndringen av produktionsinriktningen i kon-
kurrensutsatt industri kan till féljd av dessa motstridiga komparativa
fordelar pd marginalen ha varit starkt olikartade mellan svenska fore-
tag beroende t ex pd den lokala arbetsmarknadssituationen, pd att till-
géngen pd ingenjorer med olika utbildningsinriktning var olika god el-
ler pd att substitutionsmdjligheterna mellan ingenjorer och annan ar-
betskraft kan ha varierat mellan foretag och delbranscher,

Har har av dataskdl inte mycket kunnat anforas om utvecklingen pad
den svenska kapitalmarknaden. Det dr ddrfor inte T3ttt att beldgga varfor
inriktningen pd kapitalintensiv produktion i verkstadsindustrin minskat
samtidigt som kapitalintensiteterna stigit generellt och kraftigt. Den-
na utveckling kan vara antingen specifik for verkstadsindustrin eller
dterspegla en allman tendens inom den konkurrensutsatta produktionen.

I det forra fallet behtver inte utvecklingen vara ett tecken pd att
landet forlorat sina komparativa fordelar pd kapitalintensiv produktion.
Detta beror pd att inte ens verkstadsindustrins mest kapitalintensiva
delbranscher &r mer an mdttligt kapitalintensiva jamfort med andra in-
dustribranscher. Utvecklingen mot en minskad specialisering i verkstads-
industrin kan dd i stdllet sammanhanga med att handelns Tiberalisering

252



kom att "avsloja" verkstadsindustrins komparativa fordelar pd mansk-
ligt kapitalintensiv produktion. De successivt forbattrade mojligheter-
na att overgd till en teknikerintensiv produktionsinriktning innebar
sdledes att verkstadsindustrin kunde minska sin traditionella roll som
vidareforadlare av stdlindustrins produkter till enklare halvfabrikat
o d.

Om tendenserna till en mindre kapitalintensiv delbranschinrikt-
ning i verkstadsindustrin gdller generellt for svensk industri under
1960-talet kan detta tolkas sd att landets tidigare komparativa for-
delar pd sddan produktion till1fdlligt eller léngsiktigt forsvagats.
Utlandets relativa kapitaltillgdng skulle d& enligt teorin ha stigit
snabbare an den svenska. Ett uttryck for att den utldndska kapitaltill-
gdngen kan ha stigit osedvanligt snabbt dr det av allt att doma sjun-

kande relativpriset pd kapitalintensiva varor. Tecken pd en sé&dan ten-
dens dven for verkstadsprodukter har pdvisats i utredningen. Under de
senaste &ren har en rekyl i denna utveckling skett, varfor de genom
relativprisutvecklingen for varor forsvagade incitamenten till en kapi-
talintensiv svensk specialisering kan ha varit av tillfdllig art.

Att kapitalintensiteten Okat starkt i svensk industri strider ej
mot slutsatsen om forsvagade komparativa fordelar pd kapitalintensiv pro-
duktion. Kapitalintensitetens stegring, som dven gdller utomlands, sam-
manhdanger i stdallet med att kapitalpriset relativt till Tdnen for ar-
betskraft sjunkit i Sverige Tiksom i andra lander. Inga bestdmda slut-
satser kan heller dras om orsakerna till att den relativa kapitaltill-
gdngen kan ha stigit 1dngsammare eller det relativa kapitalpriset sjun-
kit mindre for svensk industri &n for utldndsk.

Det kan emellertid for annan forskning vara fruktbart att peka pa
ndgra omstandigheter som kan tdnkas ha varit av vikt for utvecklingen
av den svenska kapitaltiligdngen. Under 1960-talet skedde en osedvan-
1igt snabb och kapitalkravande utbyggnad i Sverige av den offentliga
sektorn, sdsom utbildning, sjukvdrd, bostdder, gator och vdgar m m.
Finansieringen av denna utbyggnad var till stor del ej alls beroende av
det privata sparandets utveckling. I stdllet prioriterades ibland dven
pd den privata kapitalmarknaden sddana investeringar av staten. Den
kvantitativa reglering av den svenska kapitalmarknaden som foljde har
havdats ha givit ett ldgre kapitalpris dn jamviktspriset. Tvd slutsat-
ser om effekterna kan kanske dras. Den ena dr att den totala kapital-
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tillgdngen kan ha utvecklats gynnsammare relativt till utlandets &n

den del av kapitaltillgéngen som varit tillganglig for industriinveste-
ringar. En annan tankbar slutsats dr att den totala kapitaltillgéngen
kanske kunnat stiga mer om inte kapitalmarknaden reglerats dven for
industrin, jamfort med om en hdgre rdnta fatt skapa balans mellan ut-
bud och efterfrdgan inom denna del av marknaden.

Utredningsresultaten antyder slutligen att enbart en god relativ
kapitaltillgdng inte &r en tillrdcklig férutsdttning for att ge goda
komparativa fordelar pd& alla kapitalintensiva varor. Kapitalintensiva
produkter har ofta hoga transportkostnader relativt till andra produk-
ter och till andra kostnader. Detta har den konsekvensen att vid givna
transportkostnader dr landets produktionsforutsdttningar olika p& hem-
mamarknad och marknader p& langre transportavstdnd. For industrin i
allmdnhet ar troligen kapitalintensiteten ocksé& positivt korrelerad
med skalfordelarnas betydelse. Detta gor att kapitaltillgéng, trans-
portkostnader, skalfdrdelar och marknadsndrhet tillsammans avgor om
ett land har goda forutsdttningar att tillverka kapitalintensiva pro-
dukter.

Den erh&11na tendensen till okad specialisering pd& manskligt
kapitalintensiva delbranscher i verkstadsindustrin underskattar troli-
gen styrkan i Overg&ngen. Detta sammanhdnger med utvecklingen mot att
sdlja s k systemprodukter, dvs "produkter" sammansatta av bdde varor
och tjanster. Produktionen av tjansterna dr emellertid ibland lokali-
serad till andra verksamhetsstallen &@n varuproduktionen, ibland tillhor
dessa enheter ocksd olika foretag. S&dana verksamhetsstdllen med enbart
tjansteproduktion klassificeras i statistiken som icke industriella.
Det kan antas att den Okade tonvikten pd att sdlja systemprodukter va-
rit sarskilt pdtaglig i svensk verkstadsindustri. Ett skdl dr att Sverige
i ovanligt hog grad satsat pd tillverkning och export av investerings-
varor, sdarskilt sddana for tung processindustri och for kommunikations-
sektorn. P& b&da dessa marknader har kraven pd samordning och styrning
av de enskilda komponenternas eller maskinernas funktion varit storre
och tidigare dn i mdngen annan verksamhet.

Den svenska utvecklingen mot att sdlja och tillverka systempro-
dukter var knappast internationellt tidig, vilket kanske kan tillskrivas
den eftersldpning svenska producenter hade i tekniskt kunnande p& instru-
ment- och reglerteknik (se Ohlsson [1973], kapitel 6). Genom bl a till-
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komsten av mini- och mikrodatorer for processtyrning har emellertid
under senare &r skapats nya mojligheter for svenska producenter ay

tunga investeringsvaror att utveckla mer avancerade systemprodukter.
Dessa bestdr ofta av egen systemutveckling och egen produktion av de
kostnadsmassigt tunga investeringsvarorna samt underleveranser frén
utlandska producenter av instrument- och reglerutrustning inklusive

datorer.

10.5 SVENSK VERKSTADS&NDUSTRIS FRAMTIDA UTVECKLING

Av foregdende avsnitt framgdr att den typ av verkstadsproduktion som
Sverige har de bdsta komparatﬁva fordelarna pd &r tekniskt sofistikerad
produktion, som intensivt anvander hogt kvalificerade yrkesarbetare.
Dess produkter &dr ofta tunga investeringsvaror, som levereras i nyckel-
fardiga anldggningar eller éysfem, eller investeringsvaror med léng
livslangd och dirmed sammanhdngande hoga kvalitetskrav. En nodvandig
forutsattning for en snabb tillvaxt av sddan tillverkning ar att till-
gdng finns till tillrdckligt ménga yrkesarbetare. Det finns &tminstone
fem sdtt att forbattra forutsdattningarna i sistndmnda avseende:

1. att sdrskilt hdrt rationalisera bort de arbeten som krdver yrkes-
arbetare och att i stdllet anstdlla 1dgt utbildad arbetskraft (ofta
kvinnor och invandrare) samt ingenjorer,

2. att dela pd produktionsprocesserna sd att yrkesarbetarintensiv
verksamhet kan forldggas till orter i landet dadr sddana yrkesarbetare
finns att tillgd, eventuellt forst efter utbildning,

3. att foretagen ger kvinnor och annan 13gt utbildad arbetskraft p& or-
ten mojligheter till kvalificerad yrkesutbildning,

4, att staten satsar pd en utbyggd utbildning av yrkesarbetare,
5. att flytta den yrkesarbetareintensiva produktionen utomlands.

L&t oss utgd frdn att 1onekvoten mellan yrkesarbetare och andra
arbetare dven framdver kommer att bli 14g internationellt sett. Av des-
sa fem dtgdrder beharskar det enskilda foretaget de tre forsta samt
det femte. Den forsta dtgdrden dr en i bdsta fall kortsiktigt 10nsam
dtgdrd, eftersom yrkesarbetare kanske dr den relativt sgtt billigaste
produktionsfaktorn Sverige har av de produktionsfaktorer som har en
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genomsnittligt stor och mellan produkter starkt varierande andel av de
totala produktionskostnaderna. D& Toneokningarna for 1&gt betalda kvin-
nor i l&gbetalda yrken sannolikt dven fortsdttningsvis torde bli stora
kan namnda &tgarder fd gynnsam effekt enbart pd kort sikt. For foreta-
gen torde det vara 18ngsiktigt fordelaktigare att valja mellan den and-
ra och tredje utvdgen att forbdttra tillgdngen pd yrkesarbetare. Att
flytta en produktion med goda komparativa fordelar i landet utomlands
forefaller kanske vara en felaktig &tgard.

Denna provkarta visar att den framtida specialiseringen inom
verkstadsindustrin p& yrkesarbetareintensiv produktion dr avhangig av
en rad svdrbedomda faktorer. Eftersom omfattningen av det utbildnings-
kapital som nedlagts i yrkesarbetarekdren dr mycket stort internatio-
nellt sett, och eftersom inkomstutjamningen varit och torde forbli
ett viktigare md1 for svensk ekonomisk politik dn for ménga andra in-
dustrilander, torde &tminstone landets komparativa fordelar p& yrkes-
arbetareintensiv produktion inte behdova bli forsvagade.

Sveriges komparativa fordelar pd teknikerintensiv produktion
bedoms kvarstd i framtiden. Tillskottet av ingenjorsutbildad arbets-
kraft kan bedomas vara tillrackligt god trots starka drliga variatio-
ner under 1970-talet. Det kan dock ifrdgasdttas om de kostnadsmassiga
komparativa fordelarna verkligen dr sdrskilt starka. Atminstone i slu-
tet av 1960-talet hade flera viktiga industrildnder ett avsevart ldgre
loneldge for civilingenjorer i forh&llande till 10nen for arbetare an
Sverige. Entydiga och starka komparativa fordelar p& teknikerintensiv
produktion forutsatter troligen att Sverige i detta avseende ndarmar
sig bl a USA:s och Storbritanniens ldgre relativioner (i genomsnitt)
for ingejorsutbildad arbetskraft. Kanske har en sadan utveckling skett
under senare &r, men bristen pd uppgifter for andra lander gor dock ut-
vecklingen sv&rbedomd.

Sveriges komparativa fordelar pd kapitalintensiv produktion bedoms
kvarstd. Denna bedomning bygger bl a pd det forhdllandet att utbyggnads-
takten av den offentliga sektorn i Sverige under 1970-talet blivit och
tycks forbli ldgre samtidigt som motsvarande investeringar fortsatt i
andra industrilander, Aven vid 1960-talets takt i kapitalbildningen
torde sdledes ett Okat utrymme finnas for kapitaltillskott till industri-
ell expansion i Sverige jamfort med i andra industrildnder. Frén kost-
nadssidan torde dven i framtiden pdtagliga komparativa fdérdelar fore-
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ligga p4 kapitalintensiv produktion.
‘ Sammantaget innebdr denna beddmning att verkstadsindustrin dven
efter 1970 torde fortsdtta sin utveckling mot mer teknikerintensiv och
eventuellt ocksd mer yrkesarbetareintensiv produktion. Denna inriktning
torde ocksa vara vdl forenlig med de sdrprdglade efterfrageforhdllanden
som galler i ett hogt utvecklat industriland som Sverige. Daremot &r
det svdrt att bedéma om den mdttliga kapita]intensiféten i verkstads-
industrin ensam ger tillrdckligt goda forutsdttningar for att bryta ten-
densen mot en minskad specialisering pd kapitalintensiv produktion,
Avslutningsvis bor understrykas att en fordndring av Sveriges spe-
cialisering mot mera teknologiskt sofistikerade produkter inte behdver
baseras p& enbart inhemsk utveckling av nya produkter. Att landet fétt
forstarkta komparativa fbrde]af‘pé‘ménsk1igt kapitalkrdvande produktion
kan dven medfora en inflyttning till landet av sddan produktion eller
en etablering av tillverkning av nya produkter, som utvecklats utomlands.
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APPENDIX A

EN KORTFATTAD OVERSIKT OVER TEORIER SOM FCRKLARAR UTRIKES-
HANDELNS VARUSAMMANSATTNING

A.l INLEDNING

Detta appendix har tvd syften. Det fdrsta #r att belysa ndgra viktiga
egenskaper hos utrikeshandelsteorier som stkt forklara utrikeshandelns
varusammansittning eller specialisering, det andra att motivera valet
av teoretisk referemsram i utredningen. Refererad litteratur &r sa-
dan som betraktas som central eller dr sdrskilt intressant for fore-
liggande utrednings empiriska probleminriktning.

Flera av teorierma griper in i varandra och nigra kan kanske ddr-
fér inte betecknas som helt sjdlvstdndiga. Teorierna har indelats i
dels saddana som sdker forklara utrikeshandeln med utgdngspunkt i 1léng-
siktiga komparativa fordelar, dels dvriga teorier.

A.2 TEORIER FOR KOMPARATIVA FORDELAR

A.2.1 Begreppet komparativa fordelar och Ricardo-Torrens teori

Teori. Begreppet komparativa fordelar eller komparativa kostnader har
sitt ursprung i en teori som fOrst formulerades av 1800-talsekonomerna
Robert Torrens och David Ricardo.l Enligt denna och en rad andra teo-
rier bestdms ett lands utrikeshandel, dvs. vilka varor som i fri handel
kommer att exporteras och importeras, av skillnader i relativa kostna-
der och priser. Detta kan enklast fdérklaras utifrdn en modell med tvéa
helt integrerade varor, en enda produktionsfaktor, arbetskraft, samt

tvd ldnder. Varorna produceras i badda ldnderna med konstant skalav-

kastning. Att utrikeshandel uppkommer #r i denna modell inte avhingigt
av att det ena landet producerar den ena varan till ldgre absolut kost-

nad/pris #n det andra landet och den andra varan till hdgre kostnad/pris

mitt med den faktiska
om gédller, dven om de

dtglrngen av produktionsfaktorn arbetskraft. Tvirt-
absoluta kostnaderna i ett lige av autarki dr lig-

re fér badda varorna i ett land, att utrikeshandel kommer att uppstd och
landet kommer att specialisera sig pd produktion av den relativt sett
billigaste varan, exportera denna samt i utbyte importera den relativt
sett dyraste varan. Det krdvs sdledes att det i autarki finns en skill-
nad i ldndernas komparativa eller relativa kostnader. Detta dr fallet
om kostnads— eller prisrelationen mellan de tvd varorna dr olika i de
tvd linderna.

Ett lands komparativa kostnader eller fordelar definieras s&ledes
med de varuprisrelationer som rdder i landet och utlandet under ett
tdnkt ldge utan handel. Landet har komparativa fdrdelar p& den vara
som dd #r relativt sett billigast och komparativa nackdelar p& den vara

1 F6r referenser se Schumpeter [1954], s.605 ff och Chipman [1965al,
s.479 ff.
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som dr relativt sett dyrast. Denna definition innebdr att ett lands
komparativa fordelar ej kan direkt empiriskt testas, eftersom sddana
potentiella prisrelationer ej kan mitas.

Denna enkla modell visar vidare att ett land med full sysselsidtt-
ning- och nddvidndig langsiktig balans mellan export och import alltid
kommer att ha komparativa fordelar pa och exportera Atminstone en vara
samt komparativa nackdelar pi och importera &tminstone en vara. I
denna mening kan inte ett land samtidigt ha d&lig internationell kon-
kurrenskraft och ddliga produktionsfdrutsidttningar pa samtliga varor.
Om fdridndringar i prisrelationerma fOr varorna eller vidxelkursfdrind-—
ringar tilléts, uppnds alltid en export som balanserar importen.

Ricardo-Torrens teori for komparativa kostnader har utvecklats av
Marshall, Haberler och Viner genom anvidndande av dels alternativkost-
nadsbegreppet, som frigjorde teorin frén antagandet om en enda produk-
tionsfaktor, dels samhdlleliga indifferenskurvor med vars hjilp efter-—
frigans betydelse kunde behandlas.!

Empirisk prdvning. Flera ekonomer har med utgdngspunkt fré&n Ricardo-
Torrens teori formulerat hypoteser som baserats pa idén att skillnader
i arbetskostnader per produktenhet eller arbetskraftens produktivitet
bestdmmer specialiseringen av utrikeshandeln (Balassa [1963]; MacDougall
[1951], [1952]; MacDougall, Dowley, Fox & Pugh [1962]; and McGilvray &
Simpson [1973]; and Stern [1962]. I ett fdrstk att erhdlla en bittre
anknytning till denna teori omarbetade Bhagwati [1969] MacDougalls data
och provade om rangordningen av relativ arbetsproduktivitet i USA och
Storbritannien sammanhingde med det relativa exportpriset f8r tvad tvir-
snitt av industrier i dessa li#nder for arem 1937 och 1950. Denna prov-
ning, som ocksd den bygger pd ytterligare fdrutsittningar utSver Ricardo-
Torrens, dr enligt Bhagwati negativ for den klassiska teorin.

Denna klassiska teori for komparativa kostnader har inte beddmts
vara anvdndbar som allmin referensram fOr utredningen. Skidlet till
detta dr att denna teori egentligen inte ger en fdrklaring till varfoér
arbetskraftsitgangen per producerad enhet skiljer sig mellan varor och
lander.

A.2.2 Faktorproportionsteorin

Teori. Faktorproportionsteorin formulerades ursprungligen av de tvd
svenska ekonomerna Eli F. Heckscher [1919] och Bertil Ohlin [1933].
Fér senare teoriutveckling var Samuelsons (framst [1948], [1949]) teo-
retiska och Leontiefs [1954], [1956] empiriska bidrag viktiga. Den
enkla modell av teorin som brukar bendmnas Heckscher-Ohlin- eller
Heckscher-Ohlin-Samuelson-modellen” och som testades av Leontief och

L Fér referenser till denna litteratur se Chipman [1965b].

2 Jfr ocksd Askaris [1973] forsbk att prova sambandet mellan differen-
serna av den oberoende och beroende variabeln i Bhagwatis tvdrsnittssam-
band. Askari hdvdar att resultaten stddjer Bhagwatis slutsatser.

3 Teorin borde kanske kallas Heckscher—-Samuelson-modellen, eftersom
Ohlins [1933] bidrag inte bara bestod i en &tergivning av denna enkla
modell utan dven en utveckling, dir en rad komplikatiomer i form av f&r-
indrade forutsittningar diskuterades. Nir Chipman ([1966],s.19) menar
att "Ohlin's many qualifications had tended to obscure the underlying
logic" och Metzler ([1968], s. 28, not 9) hivdade att '"This suggests
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resulterade i den s.k. Leontief-paradoxen, skall hir i korthet be-
_skrivas. Denna enkla modell forutsitter, liksom mdnga andra av fak-
torproportionsteorins modeller: -

- att olika ldnder har olika god relativ tillgéng eller relativt
pris pad produktionsfaktorerna, dvs. att ldndernas s.k. "factor abun-
dance" (faktorutrustning) dr olika;

- att varor produceras med olika produktionsteknik och att skillna-
den i produktionsteknik bestdr av olika relativ faktordtgéng (olika
faktorintensiteter) .

Dessa tva fdrutsittningar #r fundamentala f&r hela den moderna
faktorproportionsteorin. Gdller de kommer knappheten p& produktions-—
faktorerna att styra produktionsinriktningen och ddrmed ocksd utrikes—
handeln 1 ldnderna. I sin enklaste form bygger Heckscher-Ohlin-Samuel-
son-modellen (i fortsittningen ben#mnd H-O-S-modellen) pd f&ljande
férutsdttningar:

1. Antalet varor ir tva.

2. Antalet produktionsfaktorer Ar tva.

3. Antalet linder &#r tva.

4. Varorna dr fullstdndigt homogena.

5 Produktionsfaktorerna dr fullstdndigt homogena.

6. Produktionsfunktionerna fdr varorna dr internationellt givna.

7. Varorna anvidnder bara primdra produktionsfaktorer, dvs. produceras
i helintegrerade processer (inga insatsvaror).

8. Produktionsfunktionerna utmirks av konstant skalavkastning.

Ingen fOorenad produktion fdrekommer.

9. Varorna dr perfekt rdrliga internationellt (sedan konstruerade
handelshinder avskaffats).

10. Produktionsfaktorerna dr perfekt rdrliga inom varje land men per-
fekt ordrliga mellan lédnder. -

11, Faktortillgdngen &r konstant.

12. Lindernas efterfrdgan #r lika i den meningen att varorna efterfréa-
gas proportionsvis lika mycket vid samma varuprisrelation i de bada
ldnderna (och homotetisk; se vidare appendix B).

13. P& alla marknader rdder fri konkurrens.

Man kan utifrén denna modell hi#rleda det s.k. H-0-S- eller faktor-
proportionsteoremet, vilket fdrutsdger att ett land har komparativa
férdelar pa och i frihandel kommer att exportera den vara som intensivt
anvdnder den i landet relativt rikligt tillgidngliga varan. Andra slut-
satser som kan hdrledas ur denna modell &r:

- Teoremet om faktorprisutjdmning som innebdr att Oppnandet av handel
mellan ldnderna leder till en utjdmning av faktorpriserna;

-~ Stolper—Samuelsons [1941] teorem att en prisdkning f&r en vara med-
fér en Skning av priset pa dess intensiva produktionsfaktor i termer
av priserna pa bigge varorna och en minskning av motsvarande priser péd
den andra produktionsfaktorn;

that the theory of international trade might have been advanced con-
siderably, in the English-speaking world at any rate, by an earlier
translation of Heckscher's pioneer article'" f&rbises att Ohlin fdre-
grep den post-Leontiefska teoriutvecklingen bl.a. genom hinsynstagande
till att faktortillgdngen kunde vara variabel (jfr bl.a. Bardhan [1966],
[1970], Bensusan-Butt [1954],Kenen [1965], Oniki-Uzawa [1965] och Stig-
litz [1970].
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- Rybczynskis [1955] teorem att en utbudsdkning av en produktions-
faktor vid givna varupriser leder till en Skning av produktionen av
den vara som intensivt anvidnder denna produktionsfaktor och en minsk-
ning av den andra varan.l

Av dessa fyra teorem d4r det fridmst faktorproportionsteoremet och
Rybczynskis teorem som dr av intresse for denna studie. Fdr referen-
ser ti%l litteratur om Svriga teorem hdnvisas till Sversiktslittera-
turen.

Empirisk prdvning. H-0-S-teoremet har empiriskt testats for en rad
linder. Pionjdrarbetet, Leontief [1954], ledde till den s.k. Leon-
tief-paradoxen som innebar att USA - det land som d& antogs ha den
stdrsta tillgdngen pd kapital per sysselsatt =- hade en ligre kapi-
talintensitet i sin export #n i sin import (eller snarare importkon-—
kurrerande produktion). Denna paradox stimulerade till en omfattande
utveckling av teorin men ocks& till en rad empiriska analyser. Bland
analyser av enbart USA:s faktordtgdng i utrikeshandeln kan fdrutom
Leontiefs [1954], [1956] bida studier n#mnas Baldwin [1971], [1972],
Branson [1972], Branson & Junz [1971], Diab [1956], Fareed [1972],
Harkness & Kyle [opubl.], Hufbauer [1970], Kenen [1965], [1970],
Morall III [1972], Weiser [1968] samt Weiser & Jay [1972].3 Resultat,
bakomliggande modeller, midtt och statistiska metoder dr i dessa studier
vdsentligt olika.

En rad andra ldnders handel har analyserats med avseende pd fak-
tordtgéngen, nimligen Australiens och Nya Zeelands (Ichikawa [1973]),
Irlands (McGilvray & Simpson [1973]), Indiens (Bharadwaj [1962],
Bharadwaj & Bhagwati [1967]), Japans (Tatemoto & Ichimura [1959]),
Kanadas (Wahl [1961]), Norges (Flgystad [1972]), Sovjetunionens (Rose-
fielde [1973]), Sveriges# (Carlsson & Ohlsson [1973]), Visttysklands
(Fels [1972], Roskamp [1963] samt Roskamp & McMeekin [19681) samt Ost-
tysklands (Stolper & Roskamp [1961]). Fdrutom dessa analyser av en-
staka lidnder har studier av det internationella specialiseringsmdnstret
med avseende pd faktordtgdng i utrikeshandeln gjorts av Keesing [1965],
[1966],[1968a],[1969a], [1969b], [1971] samt Hufbauer [1970].

Ett betydande antal empiriska studier behandlar sdledes faktor-—
atgdngen i handeln men med undantag av Hufbauers har ingen studie under-
s6kt denna atging med utgingspunkt i1 faktiska studier av den relativa

1 Detta teorem dr dualen till Stolper-Samuelsons teorem.

2 e t.ex. Bhagwati [1964] eller [1969], Caves [1960], Chipman [1966],
Haberler [1961] och Mundell [1960]. Avancerade lirobdcker med viktigare
referenser ir t.ex. Batra [1973] och Kemp [1964], [1969].

3 USA:s import frin utvecklingslinder har av Lary [1968] analyserats med
en metod som kan s#igas avsldja faktordtgéngen.

4 F6r Sverige har dessutom specialiseringen gentemot 14gldneldnder ana-
lyserats med en faktorproportionsansats (jfr Carlsson & Sundstrom [1973].
Vidare har en faktorproportionsansats anvidnts for att sdka forklara de
utlindska direktinvesteringarnas branschinriktning (jfr Samuelsson [o-
tryckt]. Slutligen anvinds bl.a. faktorproportionsteorin for att for-
klara specialiseringen inom svensk metallmanufakturindustri under 1960-
talet i Ohlsson [1973].
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faktortillgdngen i det undersSkta landet. Kruegers [1968] studie av
skillnader mellan lidnder i faktortillglng och inkomst per capita in-
begriper uppskattningar av faktortillglngen. Diremot undersdks ej
lindernas utrikeshandel med avseende p& faktordtgdngen.

Det dr uppenbarligen osdkert om hir refererade studier kan be-
traktas som egentliga tester av faktorproportionsteoremet. Icke desto
mindre torde faktorproportionsteorin vara den utrikeshandelsteori som
erhdllit den mest omfattande och rigordsa empiriska belysningen av de
i detta appendix presenterade teorierna. Dessutom dr faktorproportions-
teorins forutsdttningar vdl specificerade och analyserade. Genom att
fordndra f8rutsdttningarna i den enkla H-O-S-modellen erhdlls andra
faktorproportionsmodeller. Dessa andra modeller diskuteras i appen-—
dix B.

A.2.3 "Human skill"- och FoU-teorier

I klassisk ekonomisk teori brukade man skilja pd tre slag av produk-
tionsfaktorer: land, arbetskraft och kapital. Man kan ocksd ti#nka
sig andra uppdelningar av produktionsfaktorer. I faktorproportions-—
teorin behandlas i regel produktionsfaktorerna utan sidrskilt framhdl-
lande av att ndgon ir v1kt1gare &n andra. Detta dr ddremot fallet i
en del teorier som bygger pa forsknlngs- och utvecklingsinsatsernas
betydelse (s. k. FoU-teorier) eller pd det minskliga kunnandets eller
férmdgans betydelse (s.k. human capital- eller human skill-teorier).
Dessa teorier betonar det minskliga, kapltalets roll f8r bestdmningen
av lindernas export och import.

Human skill-teorier skiljer sig emellertid egentligen inte fréan
faktorporportionsteorin, Fdrutsatt att minskligt kapital kan betraktas
som en eller flera sjdlvstidndiga produktlonsfaktorer kan dessa teorier
inordnas inom faktorproportlonsteorlns ram.l I referenserna ovan till
empiriska analyser av faktorproportionsteorin ingdr sddana ansatser
som ‘tagit hinsyn till det mi#nskliga kapitalet. Fortsdttningsvis be-
traktas human skill-teorier som faktorproportionsmodeller.

Forekomsten av produktionsfaktorn FoU-kapital star i flera avseen-
den 1 konflikt med ndgra av faktorproportionsteorins viktigaste forut-
sdttningar. Detta framgdr av att syftet med FoU-investeringar Hr att
skapa nya produkter eller produktionsmetoder. FoU-investeringar kan
ddrfdr strida mot faktorproportionsteorins fdrutsidttningar om fri kon-
kurrens och identiska produktionsfunktioner och kan da inte enkelt tas
hdnsyn till i denna teoris statiska modell.

En viktig fréga #r om forskning och utveckling f&r alla varor kan
betraktas som en del av den helintegrerade produktlonsprocessen eller
som en separat verksamhet vars produktlonsresultat ir mer eller mindre
tillgidngligt pa marknaden. Kenens [1970] uppf6ljning av Keesings [1968b]
banbrytande insats behandlar human skill- och FoU-ansatserna som alter-
nativa teorier. I en kommentar till Kenens analys framhdller Krueger
[1970], s. 231, att FoU-kapital och annat midnskligt kapital kan vara

! se vidare diskussionen i appendix B, avsnitt B.2.2. Johnson [1968]
och [1970] foresl8r en ansats enligt vilken minskligt kapital och andra
slag av kapital skulle ingd i samma kapitalbegrepp. Den enda andra pro—
duktionsfaktor som didrvid skulle beh&va betraktas #r outbildad (raw)
arbetskraft. Genom denna ansats bevaras de fdrenklande egenskaper hos

faktorproportlonsteorln som erhdlls nir antalet produktionsfaktorer &r
tva,
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komplementdra produktionsfaktorer. Hur FoU-kapitalet teoretiskt bdr
behandlas dr ddrfdr 1 hdg grad ovisst och dess betydelse fdr lokali-
sering av egentlig produktion #r avhidngig av antagandena pa denna
punkt.

Enligt FoU-teorin #r det ldndernas samlade kapital nedlagt i
forsknings- och utvecklingsarbete som bestdmmer utrikeshandelns varu-
sammansdttning. Ett land med relativt stort FoU-kapital per capita
eller i fdrhallande till BNP kommer att exportera produkter som &r
FoU-intensiva och importera produkter so: dr foga FoU-intensiva. Denna
utsaga, som erhdllit starkt sttd fér USA i Keesing [1968b] och Kenen
[1970], bygger dock som nimnts p& att forsknings— och utvecklingsarbetet
ingdr som en integrerad del i varornas produktionsprocess och att FoU-
arbetets resultat sdledes ej kan siljas p& marknaden. Om det senare di#r-
emot dr fallet g#ller utsagan endast om bdde varor cch tjidnster inklude-
ras 1 utrikeshandeln.

En avgdrande empirisk svarighet med FoU-teorin dr att FoU-inten-—
sitetens variationer mellan industribranscher inte tycks vara inter-
nationellt givna. Som framgdr av diskussionen i appendix B, avsnitt
B.2.3, medfdr en sddan komplikation att utsagorna om utrikeshandelns
varusammansittning inte behdver gidlla. Variationerna mellan ldn-
der i industriernas och fSretagens FoU-intensiteter kan tdnkas sam-
manhinga med lidndernas olika samhdllsorganisation £6r forskning och
utveckling, t.ex. i fdérdelningen mellan grundforskning och tilldmpad’
forskning pd universiteten, i fdrdelningen av den tilldmpade forsk-
ningen mellan universitet, branschorganisationer och industri samt
ndr industriell tillverkning historiskt uppstod i olika ldnder av
olika produkter osv.

Denna diskussion ger vid handen att det kan vara svart att in-
tegrera FoU-teorier inom faktorproportionsteorins ram. I det f£81jande
avsnittet diskuteras en av flera FoU-baserade teorier, medan andra be-
handlas i avsnitt A.3.

A.2.4 Produkteykelteorin

A.2.4.1 En teoribeskrivning

Produktcykelteorin har fétt sitt namn av den empiriskt konstaterade1
karakteristiska utveckling foérsdljningen/produktionen av en given pro-
dukt genomgdr. Fdrloppet kan enklast illustreras om det indelas i

ndgra gaser som produkten antas genomldpa pa marknaden under sin livs—
cykel.

Introduktionsfasen betecknar den fas under vilken originalproduk-
ten introduceras pa marknaden. Denna fas k#nnetecknas av hdg och sti-
gande marknads— och produktionstillvdxttakt. Originalprodukten f&ljs av
introduktion av ndra substitut. Produktdifferentieringen blir ocmfattan-
de, produktionen f&ga automatiserad. Produktionsteknik och produkt
undergdr snabba féridndringar. En nira kontakt med marknaden och konsu-

1 petta fenomen belystes av Kuznets [1953] f6r ett antal industriers
langsiktiga produktionsutveckling som befanns ha ett karakteristiskt
monster i enlighet med ovan.

2 Terminologin dr 1 litteraturen e] enhetlig. Den hir anvinda ansluter
ndra till den av Hirsch [1967] anvdnda. Ibland indelas produktcykeln

i fyra faser, inkluderande en nedldggningsfas, medan produktcykeln eller
snarare produktaldern fr#mst vid empiriska analyser behandlas som en
kontinuerlig variabel.
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menterna #r wviktig for producenterna for att nddvdndiga férdndringar
i produktens egenskaper eller pris skall kunna genomfdras.

I tillvdxtfasen har produktionsvolymen ndtt en s&dan omfattning
att de olika produktvarianternas produktionsmetoder bdrjat automatise-
ras, anvdndandet av likartade komponenter blivit mera utbrett och skal-
fordelar utvecklats. Marknadstillvdxttakten Ar fortsatt hdg, men sjun—
ker. Produktionskostnaderna och ddrmed kapitalintensitet och produk-
tionsskala blir sdledes successivt en viktigare bestdmningsfaktor &n
produktfdrnyelsen fér dverlevnad pid den givna marknaden.

I mognadsfasen visar marknaden tecken pd stagnation eller till-
bakagdng. Produkterna dr da standardiserade; produktionstekniken, som
utmirks av hdg kapitalintensitet och stora skalférdelar, undergdr inte
lingre vidsentliga foérdndringar. Produktionskostnaderna blir den ut-
slagsgivande bestdmningsfaktorn f6r vilka producenter som Sverlever
pa denna marknad och fdr dessa kostnader blir produktionsskalan viktig.

Till varje fas knyts ocksd en del sdrdrag i efterfrdgan, marknads-
foring, distribution m.m. (se t.ex. Hirsch [1967], tabell II(I), s.23).

Fér att detta mikrobaserade monster i produkters livscykel skall
kunna forklara enskilda ldnders utrikeshandel krdvs analogt med faktor-
proportionsteorin en koppling mellan dessa lédnders nationella sdrdrag
och de egenskaper olika produkter har till f&1jd av sitt ldge i pro- ‘
duktcykeln. P& denna punkt skiljer sig Vernon [1966] och Hirsch [1967],
vilka kan betecknas som den moderna produktcykelteorins skapare.® En-—
ligt Vernon [1966], s.190, ligger produktcykelteorin mindre vikt vid
"comparative cost doctrine and more upon the timing of innovation, the
effects of scale economies, and the roles of ignorance and uncertainty
in influencing trade patterns'. Vernon har en starkare betoning av
efterfrdgekarakteristika, medan Hirsch t.o.m. konstaterar om sin mo-
dell ([1967], s.38), att den p& sitt och vis dr en utbyggd Heckscher-
Ohlin-modell som f&rklarar komparativa fdrdelar utifrén de relativa
kostnaderna fdr produktionsfaktorerna till olika varor.

Vernons betoning av efterfrdgekarakteristika hos produkterna och
en sofistikerad hemmamarknadsefterfrégan leder tillsammans med andra
antaganden till hypotesen att USA har specialiserat sig pad produkter
i introduktionsfasen (jfr ocksd Wells [1972]). Hirsch ddremot till-
skriver smd avancerade industrildnder detta specialiseringsmdnster,
frimst till £581jd av en god relativ tillglng p& vetenskaplig och tek-
nisk personal. USA och andra stora avancerade industrilédnder skulle
pé grund av sin goda tillgdng pd foretagsledande personal och sin sto-
ra hemmamarknad specialisera sig pa produkter i tillvi#xtfasen. Enligt
bdde Vernon och Hirsch borde slutligen utvecklingslinderna producera
varor i mognadsfasen - trots den hdga kapitalintensiteten, de stora
skalfdrdelarna och den stora produktionsskalan - d& s@dana varor kri-
ver mattligt med utbildad arbetskraft.

Denna genomgdng har starkt forenklat beskrivit ndgra av de vikti-
gaste egenskaperna i produktcykelteorin. Ibland framst#lls produkt-
cykelteorin som en generell teori, t.ex. av Wells [1972], s.20. Enligt
Wells tilldter denna teori till skillnad frén faktorproportionsteorin
att produktionsfunktioner #ndras Over tiden, skalfdrdelar, landerolik-—
heter i rangordningen av produkternas faktorintensiteter, olikartad

1 Vernon [1966] ndmner sjdlv ndgra idégivare, bland dem Burenstam Linder
[1961], vars teori presenteras i avsnitt A.3.5.
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efterfrdgan, att internationell kunskapsspridning inte dr fri och
inte heller s8dan spridning inom ldnderna, handelshinder - kon-
struerade lika vdl som naturliga - , internationell faktorrdrlighet,
mbjlighet till icke-homogena produktionsfaktorer samt icke full sys-
selsdttning av produktionsresurserna i ldnderna. En sddan generell
teori kan emellertid ej testas pd utrikeshandelns varusammansittning
ett visst &r eller dess fOridndring mellan tvé &r.

Hidr bortses dirfdr foér det forsta frdn att produktcykelteorin i
sin mest generella version formuleras som en dynamisk teori? fér att
underldtta hirledningen av teorins utsagor om dessa tva férhdllanden.
Vidare skall vi bortse fran att beddma om produktcykelteorin 4r en
teori som fdrklarar uppkomsten av komparativa fdrdelar sdsom dessa
inledningsvis definierades.3

A.2.4.2 Produktcykelteorins utsagor om utrikeshandelns varusamman-

Fo6ljande schematiska presentation av faktorproportionsteorins och
produktcykelteorins kausalordningar kan tas till utgdngspunkt fo6r be-
démningen av den senare teorins slutsatser om varuspecialiseringen:

Faktorproportionsteorin:

f. P — S

1t i,j,t i,j,t+l,

F.
Jst

dér £, = faktordtgangen fdr varorna i = 1,...,n vid tidpunkten t;
3

L Som framgdr av appendix B Ar det mdjligt att i faktorproportions-
teorin hdrleda konsekvenserna av att ndgra av dessa fdrutsdttningar
gbrs. Detta dr ej dnnu mdjligt i produktcykelteorin, vars formella
struktur gdr sddana analyser svadra att genomfdra. Wells uppfattning
om antaganden i faktorproportionsteorin synes Overensstdmma med dem
som gdller i faktorproportionsteorins enklaste modell, den ovan refe-
rerade H-O-S-modellen.

2 De dynamiska elementen i produktcykelteorins mest generella formu-
lering dr a) att produktionsfunktionen fdr varje produkt forindras
Over tiden med avseende pd dels faktorintensiteter, dels skalfdrdelar
och skaloptimum, b) att efterfrigemdnstren fdrdndras med tiden till
f61jd av (absoluta) inkomst— och kostnadsfdérindringar hos konsumenter
och producenter, c) att marknadssituationen fdrdndras dver produkt-
cykeln i stort sett frén monopol till ndgon form av konkurrens samt
d) att den rumsliga foridndringen av kunskap och kapital ocksi har en
bestdmd bindning till produktcykelns faser och ddrmed ocksd har en
tidsdimension.

3 Begreppet komparativa fordelar synes ndmligen vara svirt att foérknip-—
pa med forekomsten av nya produkter och skalfdérdelar i produktionen.
For nya produkter samt fOr produkter med betydande skalfdrdelar kan
inte ldndernas varuprisvektorer i det ténkta jamviktslédget i autarki
anvidndas for att definiera de komparativa fdrdelarna pd s&dana produk-—
ter. Atminstone Ar detta inte mdjligt inom ramen f6r allmidn jamvikts-
analys.
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F. = landet j:s faktoruppsdttning relativt till utlandet vid tid-
3t punkten t;
P, . = landet j:s varupriser relativt till utlandets i ett t#nkt lige
5] av autarki vid tidpunkten t;
S. . = varuspecialiseringen fOr landet j vid tidpunkten t+l, som
i,j,t+l e e 1s " . )
kédnnetecknas av perfekt rdrlighet fdr varorna, Ziven inter-
nationellt.
Produktcykelteorin:
F.
Jst
f.
i,t
A, P, ., —>S. .
1,t 1,],t 1,j,t+l
e,
i,t
E.
J,t
dar e, <= varuegenskaper av betydelse fdr efterfrdgan vid tidpunkten t;
s
Ej ¢ = landet j:s nationella sirdrag i efterfrigan vid tidpunkten t;
s
Ai e = produktdldern vid tidpunkten t.
3

Denna schematiska framstdllning av de bada teoriernas kausala
struktur understryker hur produktcykelteorin p& ndgra punkter skiljer
sig frén faktorproportionsteorin. Medan den senare teorin ej speci-
ficerar vad som bestimmer skillnaderna i de produktionstekniska egen-—
skaperna hos produkterna (faktorintensiteterna), anger produktcykel-
teorin produktdldern som den avgdrande orsaken till dessa skillnader.
Produktcykelteorin kan sdledes pa denna punkt falsifieras, vilket inte
dr mdéjligt f6r faktorproportionsteorin. I gengdld dr den senare teo-—
rin, &tminstone i sina enklare versioner,* mindre generell, dvs. 1it-
tare att fdrkasta genom att de komparativa fordelarna antas vara be-
stimda enmbart fran utbudssidan.

Eftersom det ej dr mdjligt att direkt testa de komparativa for-
delarnas bestidmningsfaktorer4 finns tre sdtt att pid empiriska grunder
diskriminera mellan dessa bigge teorier:

1. Produktcykelteorin kan forkastas om det kan visas att produkt-—
&ldern ej pd de sitt denna teori fdreskriver sammanhinger med antingen
a) de produktionstekniska egenskaperna, b) produktegenskaperna knutna
till efterfrégan eller c¢) varuspecialiseringen;

1 Som framgir av appendix B far efterfrégesidan en viktig roll dven i
faktorproportionsteorier, sirskilt om antalet produktionsfaktorer &r
fler #n tva.

2 piremot kan kanske en teoretisk analys, som nimnts, visa om produkt-
cykelteorins fdrutsdttningar implicerar komparativa fdrdelar f£&r pro-
dukterna. Som framgdr av appendix B 4r inte faktorproportionsteorins
utsagor entydiga pd demna punkt.
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2. TFaktorproportionsteorin kan forkastas om inte varuspecialiseringen
samvarierar med varornas faktor3tglng pd det sdtt teorin fdreskriver;

3. Produktcykelteorin kan dessutom forkastas om inte heller varornas
efterfrégekarakteristika kan fdrklara varuspecialiseringen.

Om det andra slaget av test ej leder till ett fdrkastande av fak-
torproportionsteorin kan uppenbarligen inte heller produktcykelteorin
sdsom den enligt ovan formulerats av Hirsch [1967] fdrkastas. For att
produktcykelteorin i Hirschs version skall ha ett sjdlvstédndigt for-
klaringsvirde maste darfor skillnaderna i varornas produktionstekniska
egenskaper kunna hdnfSras till produktdldern. Denna punkt som berdr
kausalsambanden i den &vre delen av den ovan angivna kausalstrukturen
for produktcykelteorin diskuteras forst tentativt. Didrefter diskute-
ras Vernons version av produktcykelteorin, vilken version betonar be-
tydelsen av kausalsambanden i den undre delen av detta schema.

A.2.4.3 Hirschs produktcykelteori

Av central betydelse fdr produktcykelteorins slutsatser om utrikes-
handelns varusammansidttning ir hur begreppen ny produkt och produkt-
dlder defineras. Det finns tva tidnkbara definitioner av produktdldern,
nimligen faktiskt antal Ar produkten existerat pa marknaden respektive
aldern mitt med produktegenskaperna (produktionstekniska och/eller
efterfrigemdssiga). Om den senare definitionen vdljs, kan Hirschs
version knappast sdrskiljas empiriskt fré&n faktorproportionsteorin,
eftersom denna inte tillskriver efterfrigesidan ndgon avgdrande roll.

Vdljs i stidllet att mdta produktédldern med antal ar fdrutsdger
sidledes produktcykelteorin att denna 8lder bestdmmer bl.a. &tgdngen av
"skills" av olika slag samt fysiskt kapital. Man kan friga sig om ett
siddant samband verkligen gidller fdr tvirsnittsjdmfdrelser av olika pro-
dukter. Detta skulle kunna vara fallet om a) det vid varje tidpunkt
gdller att variationen mellan nya produkters faktorintensiteter dr 1i-
ten ndr de introduceras pd marknaden, samt om b) standardiserings-
taekten 1 stort sett dr densamma Sver varje sdadan produkts livsléngd.

Dessa antaganden dr dock knappast rimliga. Det kan snarare hiv-
das att takten 1 standardiseringen for olika produkter Hr beroende av
det faktiska eller potentiella konkurrenstrycket pa marknaden. Detta
konkurrenstryck kan tdnkas sammanhdnga med t.ex. vinstlige samt mark--
nadens storlek och tillvixttakt.l

Om variationen i nya produkters faktorintensiteter dr liten eller
ej,beror uppenbarligen bl.a. pd hur man vdljer att definiera vad som
dr ny produkt. En restriktiv definition vore att som nya produkter be-
trakta enbart sidana vars s.k. innovationshdjd dr betydande. Detta
skulle sannolikt gdra ett antagande om smd skillnader i initiella fak-
torintensiteter mera rimligt. Samtidigt minskar en sddan definitionm
emellertid andelen produkter som kan betecknas som nya och Okar be-
hovet att med hjdlp av andra teorier fdrklara handeln med sddana '"nya"
produkter som mera dr en f61jd av produktutveckling samt med "gamla"
produkter. Slutsatsen blir att det &terstdr en del teoriutveckling
f6r att gdra Hirschs version av produktcykelteorin till en frén faktor-
proportionsteorin fristdende teori #mnad att forklara utrikeshandelns

! se diskussionen pd denna punkt i Ohlsson [1973], kapitel 4.
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.. . 1
varusammansattning.

A.2.4.4 Vernons produktcykelteori

I Vernons version spelar kopplingen mellan nationella sirdrag i efter-
fragan och egenskaper hos nya jdmfdrt med gamla produkter av betydelse
fér denna efterfragan en central roll., Till f&1jd av linderskillnader

i levnadsstandard och i kostnader for frimst arbetskraften dr markna—
derna olika gynnsamma fdr introduktionen av nya konsumtions- och in-~
vesteringsvaror. Detta menar Vernon ger hdgt utvecklade lidnder kompara-
tiva fordelar pa nya produkter, dvs. sddana linder tenderar #ven att
exportera nya produkter.

Enligt faktorproportionsteorin, dir efterfrigan spelar en mera
passiv roll, skulle tvdrtom en sddan hdg efterfrdgan tendera att mot-—
verka export av varor pd vilka landets komparativa kostnader var for-
delaktiga.? Att enligt produktcykelteorin sidana sirdrag i efterfri-
gan tvirtom forstdrker de produktionstekniska komparativa fdrdelarna
motiveras med att kommunikatiomen mellan konsumenter p& en marknad
och t#nkbara producenter vidrlden Over ir starkt begrinsad for just
nya typer av produkter eller produktegenskaper. Nidraliggande produ-
center fAr ett avgdrande informationsfdrsprdng och ddrmed en kostnads-
férdel i produktionen av de nya produkter denna marknad dr fdrst i att
efterfrdga. Men detta dr enbart ett nddviandigt villkor for att efter-
frigesidan skall tendera att forstdrka de produktionstekniska kompara-
tiva fordelarna. Dirutdver mdste fdrutsdttas, vilket gdrs av Vernon
[1966], att det &#r just marknaderna/ldnderna med hdg levnadsstandard,
héga arbetskraftskostnader och riklig tillgdng pa nyproduktutveck-
lande arbetskraft som utmirks av en hdg frekvens per tidsenhet av ny-
uppkomna behov hos konsumenterna.

Dessa antaganden innebdr att hdgt utvecklade ldnder sjédlva kommer
att i stor utstrickning tillfredsstdlla den stora inhemska efterfrdgan
pé nya produkter. TFdr att de ocksé&, sedan efterfrégan uppstdtt utom-
lands, skall exportera dessa produkter kridvs att efterfrdgan sprids
mellan lidnder fdre produktionen, t.ex. till f&1jd av det fdrsprdang
de forsta producenterna skaffat sig teknologiskt eller marknadsmidssigt.

Vernons version av produktcykelteorin har vad gidller dess till-
limpning pa utrikeshandelns varusammansdttning samma svagheter som

1 Hirsch [1974] delar in produkterna i utrikeshandeln efter produkt-
cykel-, Heckscher-Ohlin- och Ricardoprodukter. Denna indelning under-—
stryker att Hirsch numera knappast betraktar nigon enstaka teori som
generell. Produktcykelteorin blir frimst en teori som anvidnds for att
férklara handeln med nya produkter. De antaganden som diskuterats

ovan mdste dock gdras dven for denna nya tolkning av produktcykelteorin.

2 1 extremfall kan detta leda till s.k. "demand reversals'", dvs. lan-
det importerar (exporterar) varor det har produktionstekniska kompara-
tiva foérdelar (nackdelar) pa.

3 En annan tinkbar m&jlighet, som tycks kunna vara forenlig med Vernons
version av produktcykelteorin, dr att den relativt stora hemmamarkna-
den f6r nya produkter tillsammans med skalfdrdelar i den produktutveck—
lande verksamheten ger kostnadsfdrdelar for demna typ av ldnder. I
detta fall behSver ej gdlla att sddana linder ocksd har en hdg frekvens
tidig efterfrigan pd nya produkter, men dd blir Vernons antagande om
ndrhetsfdrdelar ifrégasatt.
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Hirschs 1 den oklara definitionen av ny produkt och produktélder.
Den har emellertid den f&rdelen att den klart skiljer sig frén fak-
torproportionsteorin vad giller vilka bestidmningsfaktorer som till-
skrivs den stdrsta betydelsen for utrikeshandelns varusammansdttning.
Det dr som framgdtt av ovanstdende ddrfdr ldttare att utforma tester
pa Vernons produktcykelteori #n p& Hirschs. Det dr enligt Vernons
teori troligt att nya produkter tenderar att ha stor inkomstelasti-
citet vid de inkomstnivier higt avancerade industrilidnder har. En
test pa detta har for USA genomfdrts av Adler [1970b] med stdd f&r
produktcykelteorin fdrutsatt att Vernons antagande om att USA har
komparativa fdrdelar p& nya produkter dr rikeig.

A.2.4.5 Sammanfattning

Denna genomgéng av produktcykelteorins f8rmiga att fdrutsdga ett lands
varusammansittning i utrikeshandeln visar att teorin pd flera punkter
dr oklar. Det har ej varit mojligt att beddma om teorin #r en teori
£86r komparativa foérdelar enligt den definition som traditionellt an-
vdnds. Bl.a. dr innebdrden 1i begreppen ny produkt och produktdlder
inte klargjord med p&fdljd att produktcykelteorins slutsatser om varu-
handeln inte heller kan hidrledas. Fdrutom dessa svarigheter tillkom—
mer att teorin e] specificerar hur jadmfdrelserna av ldnderna skall
goras med avseende p& gynnsamma forutsidttningar fér introduktion av
nya produkter. Detta understryks av att Hirsch och Vernon kommer till
olika slutsatser om vilka lidnder som har komparativa férdelar pad nya
produkter.

Slutsatsen dr saledes att produktcykelteorin ej har ansetts 1Zmp-—
lig som analytisk referensram i en undersdkning av Sveriges och andra
industrildnders specialisering p& verkstadsprodukter. Produktcykel-
teorins tilldmpbarhet pi andra problemomrdden har ej beddmts och ej
heller diskuterats ovan.

A.3 ANDRA TEORIER

A.3.1 Anknytningen till begreppet komparativa fdrdelar

Under rubriken "Andra teorier" beskrivs ndgra teorier som dels har
oviss anknytning till begreppet komparativa fdrdelar, dels inte en-—
bart eller ens framst formulerats f6r att ge en systematisk forklaring
till varusammansittningen i ett lands utrikeshandel. I likhet med pro-
duktcykelteorin #r de teorier som nedan diskuteras presenterade i lit-
teraturen pd ett sitt som férsvirar en beddmning av vilka fdrutsdtt-
ningar som gdller och dirmed vilka slutsatser som kan hdrledas. Dess-
utom dr ibland kausaliteten oklar.

A.3.2 Kravis "availability''-teori

I Bhagwatis [1969] Bversikt av utrikeshandelsteorin erhdller Kravis
[1956] s.k. "availability"- eller "tillgdnglighets"~teori rangen av
sjdlvstindig teori. Enligt denna bestdr importen av varor som inte &r
tillgdngliga i landet eller utbjuds i otillrdcklig omfattning av in-
hemska producenter. Ett antal varor i export och import #r ravaror,
av vilka det absolut sett finns riklig respektive knapp tillgé&ng inom
landet. Andra importvaror karakteriseras av att en inhemsk produk-
tionstkning 4r m6jlig endast till mycket hdgre kostnad 4n importen,
dvs. att det inhemska utbudet #r oelastiskt.
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Bhagwati ([1969], s.35) formulerade fem testbara hypoteser fréin
denna teori:

1. Ett lands import utmirks av oelastiskt hemmamarknadsutbud.

2. Ett lands import kdnnetecknas av att utbudselasticiteten utom—
lands dr stSrre #n den inom landet.

3, Ett lands exportindustrier utmirks av en snabbare teknisk utveck-
ling #n genomsnittligt.

4, Ett lands exportindustrier karakteriseras av snabbare teknisk ut-
veckling dn samma industrier utomlands.

5, Ett lands exportindustrier kan alternativt till hypoteserna 3 och
4 intensivt anviénda eller extrahera inhemska rdvaror i riklig tillglng.

Hypoteserna 1 och 3 dr avsedda att testas pad ett tviArsnitt av va-
ror medan 2 och 4 innebdr en jdmférelse vara fdr vara mellan hemlan-—
dets och utlandets utbudselasticitet respektive tekniska utveckling.
Hypoteserna 1, 2 och 5 visar att Kravis utbudsteori har vissa gemen—
samma drag med en faktorproportionsmodell med variabel tillgéng pd 3t-
minstone vissa produktionsfaktorer (se appendix B).1 - Hypoteserna 3
och 4 diremot forklarar varfdr Kravis teori varit en inspirationskilla
till produktcykelteorin och teorin f&r teknologiska férspréng (se f81-
jande avsnitt). Har skall Kravis teori inte betraktas som en sjdlv-
stdndig teoriansats utan i valda delar inbegripas i andra utrikeshan-
delsteorier. i

A.3.3 Teorin for teknologiska fdrspréng

Teorin fér teknologiska fdérsprédng har sin grund i den diskussion som
fordes i bdrjan av efterkrigstiden om Europas s.k. dollarbrist och
USA:s allminna teknologiska férsprang framfdr Europa. Kravis [1956],
Posner [1961] och Vernon [1966] formulerade om de’argument som dir
framfSrdes till en teori fér utrikeshandelns varusammansittning.2
Grubel [1970] har f81jt Posmer [1961] fdr att formulera om teorin f&r
teknologiska forspréng till en teori som fdrklarar varfdr ett land har
béde export och import i samma industri, eller varugruppskategori (s.k.
inomindustriell eller tvAvigshandel).3 Foretridare for produktcykel-
teorin hidvdar att teorin f&r teknologiska fdrspra@ng #r konsistent med
produktcykelteorin vad gdller badde teori och empiri men saknar en f8r-
klaring till varfdr vissa linder kommer att ha teknologiska fdrspréng
(jfr Wells [1972], s.25). Den teori fdr teknologiska fdérsprang som
beskrivs 1 det féljande forsdker dock halla isir dessa bada teoriers
bidrag.

Den producent/industri som f8rst bdrjar producera en ny produkt4
far potentiellt bestdende fdrdelar i denna produktion framfér andra
tdnkbara eventuellt senare producenter pa marknaden. Detta fdrspréang
uppstdr inte enbart genom patentrittigheter o.d. utan dven genom fdre-—

1 Jfr den nu aktuella intertemporala teorin om uttdmbara resurser

(exhaustible resources) som tilldmpats f{8r en Sppen ekonomi av Vousden
[1974].

2 Posners [1961] teori, som dr mera explicit formulerad, dr dock frimst
en teori fdr teknologiska fdrsprdng i enskilda industrier eller fdre-
tag och dess effekter p& utrikeshandeln.

3 Se ocksd Grubel & Lloyd [1975], kapitel 7.

4 Eller som forst tilldmpar en ny kostnadssinkande produktionsteknik
f6r en gammal produkt.
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komsten av s.k. dynamiska skalfdrdelar genom exempelvis inldrnings-
effekter (learning by doing)l i produktion och f8rsdljning. S&dana
f6rsprdng kan ha en stokastisk fordelning 6ver industrier, ldnder och
tiden. Om sd dr fallet blir teorin svadr att empiriskt till#mpa for
forklaringar av ett enskilt lands totala utrikeshandel. Teorin ten-
derar att bli omdjlig att fdrkasta eller trivial.

For att omformulera den till en teori som fdrklarar ett lands
hela utrikeshandel miste det antas antingen att ett land i jdmfdrelse
med andra lidnder satsar mera och mer systematiskt pd forskning och
utveckling av nya produkter och processer eller att marknadsfdrh&l-
landena i detta land underldttar eller uppmuntrar till en sddan sats-
ning. I detta avseende liknar teorin for teknologiska f8rspréng pro-
duktcykelteorins bdda versionmer. Detta visar sig ocksd i att en stu-—
die av Gruber, Mehta & Vernon [1967], vilka bl.a. testade om USA:s ex-
port till ndgra avancerade europeiska industrildnder och till ndgra
utomeuropeiska ldnder kunde h#nfdras till FoU-intensiteter, uppfattats
som en test av bada teorierna (jfr Wells [1972] med Katrak [1973]).2
Samma tolkning borde i s& fall gdlla dven Keesings [1968b] och Kenens
[1970] tester av om USA:s exportandel i den s.k. tiogruppens export
sammanhdngde med FoU-intensiteten i amerikansk industri. Hufbauer,
som 1 en tidigare studie [1966] testat teorin f&ér teknologiska for-
sprdng pa handeln m.m. med syntetiska material, gjorde i en senare
test av bl.a. denna teori och produktcykelteorin (Hufbauer [1970])
pé& det internationella handelsmbnstret en klar atskillnad mellan de
b&da teorierna i valet av mitt.3

Sammanfattningsvis forefaller det troligt att produktcykelteorin

och teorin £f8r teknologiska forspradng kan komplettera varandra. Pro-
duktcykelteorin sdker forklara handeln i sin helhet med produkters
dldrande i teknologiskt och efterfrdgemissigt avseende, medan teorin
for teknologiska forspréng foérklarar handeln for enstaka industrier/
foretag med det teknologiska fdrsprdng sddana producenter kan erh&lla
som forst utvecklat nya produkter eller ny teknik. Bade produktcykel-
teorin (jfr Morall III [1972]) och teorin f&r teknologiska férsprang
(jfr ocksd Grubel [1970]) har ansetts komplettera faktorproportions-
teorin.
L Jfr Posner [1961] men ocksd diskussionen om s.k. infant industries och
tillvixtteorier formulerade med hinsyn till inldrningseffekter (se Arrow
[1962]). Tillimpningar inom den dynamiska teorin fdr komparativa fdrdelar
dr Klein [1973] och Teubal [1973].

Katrak genomfdr sjdlv en test av om kvoten mellan USA:s och Storbri-
tanniens export i ett tvdrsnitt av industrier kunde fdrklaras med FoU-
intensiteter (tagna som variabler frdn teorin f&r teknologiska for-
spréng), skalférdelar (enligt skalfdrdelsteorier) samt "human skill"-
intensiteter (enligt "human skill'-teorin). Av dessa tre teoriansatser
forkastas den forstnidmnda. Jamfér ocksd Gruber & Vernon [1970] som
ocksd prévar bl.a. FoU-intensiteter p& utrikeshandeln.

3 Teorin for teknologiska forsprang testas genom att man fdrst uppskat-
tar den genomsnittliga &ldetn i 24 ldnders export och import, mitt
efter nir olika varor pi detaljerad nivd fdrst kom med i USA:s han-
delsstatistik. Direfter testas sambandet mellan dessa 24 &ldrar i ex-.
porten (respektive importen) mot lidndernas BNP per capita.
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A.3.4 Skalfordelar

1 flera av de teorier som presenteras i detta appendix har pd ett
eller annat sdtt skalfdrdelar introducerats. Ibland betraktas dock
dessa som en sjidlvstdndig forklaring till utrikeshandelns sammansitt-—
ning. Detta kan motiveras med att det dr formellt svart att inklu-
dera forekomsten av skalfdrdelar i teorier som innehdller ocks& andra
forklaringsmoment (jfr avsnitt A.2.4 och appendix B). Man kan skilja
mellan statiska och dynamiska skalfdrdelar. Vissa skalfdrdelar beror
pé produktionsfaktorernas bristande delbarhet, andra pd inldrnings-—
eller utbildningseffekter. Skalfdrdelarna kan vidare vara interna
eller externa for foretaget eller produktionsstdllet.

Statiska skalfdrdelar innebdr att kostnaden per producerad enhet
kan sinkas genom utnyttjande av en Skad delbarhet hos produktionsfak-—
torerna vid Okad serieldngd. Denna 8kade delbarhet uppnds genom en
dkning av antingen antalet producerade enheter per tidsenhet eller
antalet tidsenheter, under vilka den givna produkten produceras. Ett
tredje s#itt att Ska serieldngden f6r en slutprodukt dr att anvinda
samma komponent i andra firdiga produkter och p& s3 sitt erh&lla stora
serier i1 komponenttillverkningen.

Skalfdrdelar kan vid given teknik utnyttjas endast upp till en
viss nivd pd produktionen, vilket fdrhindrar produktionens koncentra-
tion till ett enda produktionsstdlle. Andra begridnsningar kan utgdras
av forhallanden externa for produktionsstdllet, t.ex. transport— och
tringselproblem.

Empiriska analyser av betydelsen av skalfdrdelar fdr utrikeshan-
delns sammansittning (Hufbauer [1970], Katrak [1973]) synes framst ut-
gd fran statiska komparativa fordelar, som dr fdrknippade med stora
anliggningar och dessutom bygger pd ett antagande att inhemska produ-
center har nirhetsfdrdelar pd hemmamarknaden. Hypotesen dr att linder
med stora hemmamarknader bdr ha komparativa fdrdelar pa produkter/branch-
er med hdga skaloptima. Diremot har inte betydelsen av skalfdrdelar
grundade p& langa tidsperioder per serie eller p& skalfdrdelar i kompo-
nenttillverkningen undersdkts.

Posner [1961], s.329 f, indelar de dynamiska skalfdrdelarna i tre
slag. For det forsta kan skalfdrdelarna foridndras, dkas (8ver tiden)
genom den allmdnna tekniska utvecklingen. Den andra typen av dynamiska
skalférdelar uppkommer till f31jd av inldrnings- (learning by doing)
effekter.l Den tredje typen av dynamiska skalférdelar uppkommer enligt
Posner vid mera slumpmissiga processinnovationer av enskilda féretag.

Att bygga upp en teori f8r komparativa fordelar som bygger pd fore-
komsten av dynamiska skalfdrdelar dr metodologiskt besvdrligt. Av ap-—
. pendix B framgdr de teoretiska svdrigheterna att ta hdnsyn till skal-

1 Enhetskostnaden blir d& enligt Posner en funktion av den ackumulerade
produktionsmingden fram till produktionstidpunkten. Arrow [1962] t.ex.
antog i stdllet att inldrningseffekterna var en funktion av kapitalin-
vesteringarnas kumulerade storlek. Fellner [1969] féreslog ytterligare
en méjlighet, ndmligen att inld#rningseffekternas storlek var en funktion
av den tidsperiod under vilken produkten tidigare producerats. Denna
senare inldrningseffekt tycks ocksd vara konsistent med den s.k. Horn-
dalseffekten som rapporterats av Lundberg [1961]. Fdrutom Fellner [1969]
finns en fyllig Sversikt av olika teoretiska och empiriska ansatser f8r
behandling av inlirningseffekter i David [1969].
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férdelar i faktorproportionsteorin med de metoder f8r allmidn jdmvikts-
analys som anvdnds. Dessa svdrigheter gdr att skalfOrdelsteorier inte
kunnat utgdra referensram i denna utredning.

A.3.5 Burenstam Linders teori

Flera teoriansatser framhiver betydelsen av efterfragefaktorer. Ver-
nons produktcykelteori 4r ett exempel pd detta. Vid utformandet av
bl.a. denna teori kom Burenstam Linders [1961] efterfrdgeteori att ha
ett stort inflytande.l

Handeln med industrivaror kan enligt Burenstam Linder [1961],ka-
pitel III, inte fdrklaras i enlighet med faktorproportionsteorin.
Detta visas av att stdrre delen av handeln med industrivaror dger rum
mellan industrildnderna trots deras enligt denne likartade faktortill-
gang. For att foérklara denna handel infdr Burenstam Linder en distink-
tion mellan potentiell och faktisk handel.

Det varusortiment som potentiellt kan fdrekomma i export och im—
port begridnsas av de varor som finns i den inhemska efterfrdgan. Lén-
der med likartat varusortiment i den inhemska efterfrdgan kommer dir-—
for att ha potentiellt flera varor gemensamma i sin export respektive
import dn i detta avseende olikartade lidnder. Den inhemska efterfra-
gan blir mer likartad mellan linder ju mindre skillnaderna dr i inkoms-—
ten per capita.

Fér att fdérklara den faktiska handeln mellan industrilidnderna in-
fors tre antaganden, ndmligen produktdifferentiering, skalférdelar och
imperfekt konkurrens. Vidare infdrs begreppet representativ efterfra-
gan. Fdr varor som idr produktionstekniskt likartade och nira substi-
tut till varandra i efterfrigan antas lidnderna ha skilda efterfrige-
monster. Varor med vissa egenskaper mdter en stdrre efterfrégan i ett
land; varor med andra egenskaper efterfrdgas mer i ett anmat. Till
f81jd av detta samt skalfdrdelar i produktionen specialiserar sig de
bdda linderna pd de varutyper som representerar den typiska efterfrdgan
i respektive land. Eftersom dven icke representativa varutyper efter-
frdgas i viss utstrickning i varje land liggs grunden till ett varu-
utbyte mellan ldnderna av dessa mera udda varutyper. Export och import
av samma slags varor kommer darfor att forekomma men med en produkt-
differentiering av angivet slag som f8l1jd. P& denna punkt Zr Burenstam
Linders ochDrézes teorier likartade (av Hufbauers [1970] och Grubels
[1967], [1970] referat av hans teori att déma).

Sammanfattningsvis tycks sdledes Burenstam Linders teori till skill-
nad fradn flertalet andra teorier fdrutsdga att handeln med industrivaror
mellan tvd likartade ldnder #r stdrre och till sin varusammansdttning
mer likartad #n den mellan tvd olikartade li#nder. Den férstnimnda im-
plikationen gidller enbart om handelsbegrédnsande effekter av att antalet
potentiella varor Ar mindre i handelsutbytet mellan de tvd olikartade
ldnderna blir stdrre dn den handelsstimulerande effekt som borde komma
till sta@nd genom att varutyperna inom givna slag av varor har visentligt
olika representativ efterfrégan.

! En annan teori, som podngterar den inhemska efterfrigans betydelse i
kombination med skalftSrdelar, har formulerats av den belgiske ekonomen
Dréze. Hans bada verk #dr svdrtillgidngliga och kinnedom om innehdllet i
hans teori har dirfér himtats fran de minga referenser till denna som
nu finns i litteraturen (se t.ex. Grubel [1967], [1970], Hufbauer [1970]
samt Wells [1972].
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Slutsatsen om en mera likartad varusammansdttning i handeln
mellan tvd likartade lidnder fOrutsdtter att disaggregeringen av
varuindelningen kan fdras precis sd ldngt att varugrupperna inklu-
derar enbart nira substitut som ur produktionsteknisk synpunkt i
allt visentligt dr desamma. Om i stdllet varuindelningen i prakti-
ken gjorts sd att varugrupperna innehdller produktionstekniskt olik-
artade varor men att varor som dr ndra substitut i efterfrdgan fore-
kommer i olika varugrupper hédller inte Burenstam Linders slutsats
ovan. I de varuindelningar som publiceras finns exempel pd bdda slagen
av klassificeringsgrunder.

Férutom Burenstam Linders eget forsdk till testning av sin teori
har flera andra forekommit. Linneman [1966], Hufbauer [1970] och
Hirsch & Lev [1973] kan s#igas testa fridmst implikationen med likartad
industrivarusammansdttning. Slutsatserna av testerna #r beroende av
vilka klassificeringsgrunder som enligt ovan faktiskt dverviger i varu-—
statistiken. Fortune [1971] testade Burenstam Linders teori med av-
seende pd handeln mellan likartade/olikartade ldnder. Han drar tva
slutsatser. Teorin erhiller inte sirskilt hdga om 4n signifikanta
forklaringsvdrden. Den dr vidare snarare ett komplement dn ett alter-
nativ till andra teorier, vilka senare '"may explain trade at a more
disaggregated level”.l Grubel ([1967], [1970]) foretrdder den gent-
emot Fortune motsatta stdndpunkten vad gidller specialiseringen inom
industrier eller varugrupper. '

A.3.6 Vissa andra teorier

Tre ytterligare teorier har diskuterats i utrikeshandelslitteraturen,
nimligen "produktionsstadieteorin" (stage of production theory i Huf-
bauers [1970] terminologi), gravitationsteorin samt teorier fo&r olika
slag av handelshinder. Den fdrstndmnda teorin har frdmst formulerats
for tilldmpning pd8 u-linder, som hi#vdas ha komparativa fdrdelar pd
(enkla) produkter som ligger nidra slutlig konsumtion. Anledningen
till att denna teori ej behandlas vidare dr att handeln med verkstads-
produkter i mycket stor utstridckning dr en handel mellan utvecklade
industrilidnder.

Gravitationsteorin har i litteraturen om internationell handel2
framst anvidnts for att fdrklara handelsstrdmmar mellan ldnder, &dven
om ocksd effekten av varusammansdttningen p& dessa ibland analyseras
som i Linneman [1966].3 T det senare avseendet konstaterar Linneman

1 Som Hong ([1969], [19701) visat kan vissa egenskaper i Burenstam Lin-
ders teori inbegripas i modern faktorproportionsteori. Restriktionen
pé varusortimentet i exporten (och importen) fran den inhemska efter-
fragan ir en sddan egenskap.

2 Gravitationsteorier anvinds ocksi i regional ekonomisk teori. Dir
har den i form av programmeringsmodeller bl.a. anvints for att be-
svara fragan hur den interregionala handelsstrukturen bdr vara for att
minimera transportkostnader (se t.ex. Hartwick [1972], och kritiken
mot dennes modell i Gordon [1974], Hartwicks [1974] svar samt Nieder-—
corn & Moorehead [1974]).

3 Flera finldndska ekonomer har genomfdrt teoretiska eller empiriska

studier av gravitationsmodeller; se Bergstrdm [1963], Pulliainen [1963]
samt PSyhénen [1963al, [1963b].
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sjdlv i sin slutliga beddmning av analysen (s.215, punkt (d)) att
mycket aterstdr att gdra. Gravitationsteorin har i sin inriktning

pé& handelsstrdmmar mellan lander ett klart sldktskap med Burenstam
Linders teori. Den har beddmts fdga intressant for denna utredning
som behandlar varusammansittningen i enstaka ldnders handel med verk-
stadsprodukter.l

En redogdrelse for teorier f&r handelshindrens inverkan pa varu-
sammansdttningen i den svenska handeln med verkstadsprodukter har hir
uteslutits, d& en annan studie inom Industriens Utredningsinstitut
utférligt behandlar dessa (se Lundberg [1976]). Diremot har viss
hdnsyn tagits till dessa teorier vid utformningen av analysen av
handelshindrens effekter pd denna sammansdttning. Denna analys syf-
tar dock inte till att numeriskt uppskatta sddana effekter, endast
till att forsdka eliminera inverkan av handelshinder pa testresulta-
ten vid prdvningen av andra teorier.

A4, VALET AV TEORETISK REFERENSRAM

Av inledningen till denna utredning framgdr att den moderna faktorpro-
portionsteorin valts till teoretisk referensram. Det finns flera skl
till detta, fdrutom det att denna teori stdmmer vi#l Sverens med problem—
valet i utredningen. Faktorproportionsteorin Ar mera stringent #n na-
gon annan teori med avseende p& bade specificering av fdrutsittningar
och teorins logiska struktur. Det har varit svért att beddma vad and-
ra teorier forutsiger om varuhandelns struktur. Faktorproportions-—
teorin specificerar ocksd bittre orsak och verkan. Genom teorins lo-
giska struktur dr det mdjligt att successivt bygga ut de enklare mo-
dellerna till mera realistiska modeller. Faktorproportionsteorin kan
vidare anvindas bdde for att analysera utrikeshandelns varusammansdtt-—
ning ett &r och dess f&rindring.

Detta val av faktorproportionsteorin som referensram har emeller-
tid inte uteslutit tester av variabler, som #ven enligt t.ex. produkt-
cykelteorin (och Burenstam Linders teori) anses som viktiga bestZmnings-—
faktorer. I appendix B presenteras den moderna faktorproportionsteo-
rin i de delar som kan sdgas utgdra referensram till utredningen.

En analys har dock gjorts av den svenska verkstadsexportens och -im~
portens linderfdrdelning och dess utveckling Sver tiden. Denna analys
har ej medtagits i utredningen, bl.a. ddrfdr att resultaten inte pa-
verkar slutsatserna i ovriga kapitel. Metoder (och resultat) framgdr
av kapitel 5 i Ohlsson [1973], didr metoderna tilldmpats p& metallmanu-
fakturindustrin, vilken utgdr ungefdr en fjdrdedel av hela verkstads-
industrin. En slutsats av de ddr publicerade resultaten var att for-
idndringarna i t.ex. Sveriges marknadsandelar pd olika marknader inte
tycks vara marknads- eller tullutvecklingsspecifika utan snarare del-
branschspecifika (se ocksd Ohlsson [1975al).
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APPENDIX B

DEN MODERNA FAKTORPROPORTIONSTEORINS UTSAGOR OM ETT LANDS
INTERNATIONELLA SPECIALISERING

Detta appendix ger en teoretisk referensram till analyserna av Sve-
riges internationella specialisering och komparativa fordelar. Det
finns ingen firdig modell, som direkt kan tilldmpas i dessa analyser.
Vi diskuterar ddrfdér litteraturen om faktorproportionsteorin for att
s6ka finna vilka av H-O-S-modellens fOrutsdttningar som dr mest kri-
tiska for giltigheten hos faktorproportionsteoremet och Rybeczynski-
teoremet samt for definitionen av ett lands faktorutrustning, "factor
abundance".l F&ljaktligen diskuteras ej existens— och stabilitets-
villkor, varfdér en betydande del av litteraturen kring faktorpropor-
tionsteorin ej refereras hir.

Av de fyra teorem som hidrletts ur H-O-S-modellen (se avsnitt
A.2.2) dr det frimst teoremet om faktorprisutjidmning som dominerat
den teoretiska litteraturen. Detta gdller dven Oversiktsartiklar pa
omrddet, t.ex. Chipman [1966]. Nistan all empirisk litteratur behand-
lar ddremot faktorproportionsteoremets giltighet. Beddmningen av fak-
torproportions— och Rybczynski-teoremens giltighet vid alternativa
forutsittningar forsvdras ddrfdr. En annan svdrighet sammanh#inger med
att de teoretiska analyserna ibland varierat en fOrutsdttning i taget,
varfér det kan vara svart att beddma hur slutsatserna paverkas om kom—
binationer av fdrutsittningar fordndras. Vidare giller att vissa forut-
sittningar behandlats enbart i kombination med fdrdndringar av andra
forutsidttningar i H-O-S-modellen.

Uppliggningen av detta appendix Overensstidmmer i stort med upp-—

. liggningen av utredningens analytiska kapitel, utom vad avser de fdrsta
och sista huvudavsnitten.? I det férsta huvudavsnittet, B.1, diskute-
ras hur antalet varor, produktionsfaktorer och lidnder péverkar faktor-
proportionsteoremet och faktorproportionsmodeller i allmdnhet. Avsnitt
B.2 utgdr referensram till definitionen av Sveriges komparativa férde-
lar i kapitel 3, och till analysen av Sveriges respektive andra in-
dustrildnders specialisering 1970 i kapitlen 4, 5 och 8. I avsnitt B.3
diskuteras hur olika typer av exogena momentana fordndringar paverkar
ett lands specialiseringsménster. Dessa komparativt statiska modeller
belyser giltigheten i bl.a. Rybczynski-teoremet. Avsnittet motsvaras

i den empiriska analysen av kapitlen 6, 7 och 9. Avsnitt B.4 ger en
viss inblick i hur dynamiserade faktorproportionsmodeller paverkar de-
finitionen av "factor abundance'", men eftersom ingen empirisk analys

av sddana modeller genomfdérts hills framstillningen kort.

: Begreppet faktorutrustning anvinds synonymt med den engelska termen
factor abundance" med innebdrden att ett land relativt till utlandet

har en riklig relativ tillgdng eller ladgt relativt pris p& en produk-
tionsfaktor.

2 De? enkla H-O-S-modellens egenskaper belyses endast indirekt, efter-
som ingen empirisk analys gdrs av denna modell. Den presenteras dess-
utom 1 alla ldrobdcker om utrikeshandel.
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Slutligen diskuteras i avsnitt B.5 principiellt testbarheten av
faktorproportionsteorins utsagor om ett lands specialisering. Beddm-
ningen gdrs utifrdn en granskning av vissa tidigare publicerade tes-
ter. '

B.1 FAKTORPROPORTIONSTEOREMET VID FLER AN TVA VAROR, PRODUKTIONS-
FAKTORER OCH LANDER

B.1.1 Inleduing

I orienteringen om H-O-S-modellen i appendix A (avsnitt A.2.1) spe-
cificerades antalet varor, produktionsfaktorer respektive linder till
tvad. Dessa forutsdttningar kan begridnsa teorins tilldmpbarhet genom
att faktorproportionsteoremet inte gidller, eller mdste ges en annan
innebdrd, dels om antalet av ndgon eller ndgra av dessa kategorier
dverstiger tvd,l dels om antalet av dessa kategorier dr olika. Det
forra problemet diskuteras i de fdljande tre delavsnitten och det
senare i avsnitt B.1l.5.

B.1.2 Antal linder

I praktiskt taget alla faktorproportionsmodeller antas antalet lédnder
vara tva. FOr att samtliga andra linder i vdrlden skall kunna behand-
las som ett enda land kravs formellt enligt Mundell [1960] att (ex-—
port-)varorna frén dessa &r perfekta substitut fOr varandra. Linder-
nas faktoruppsittning och efterfrigan miste vara densamma med undan-
tag av en skalparameter, som fdngar upp lédndernas olika storlek.

Ar linderna fler &n ett blir b&de definitionen av hemlandets
faktorutrustning och, i konsekvens didrmed, faktorproportionsteoremets
giltighet och innebdrd oklar. Bhagwati [1969] skiljer mellan fyra
olika definitioner pd faktorutrustning, nimligen utifrén hemlandets
faktoruppsidttning

1. jdmférd med summan av alla andra ldnders faktoruppsidttning

2. j%mfdrd med summan av alla de ldnders faktoruppsdttning, med vilka
landet har en direkt handel

3. jidmfdrd med summan av alla de ldnders faktoruppsidttning, med vilka
landet har en direkt eller indirekt handel

4, jdmférd med vart och ett av dessa andra lidnders faktoruppsdttning.

Dessa alternativ visar att definitionen av vilken produktionsfak-
tor ett land har riklig/knapp tillgdng pd kan bli hdgst godtycklig.
Beaktas endast tvd produktionsfaktorer, t,ex, kapital och arbetskraft,
gdller visserligen att ldnderna med den higsta respektive ligsta kapi-
talintensiteten enligt det fjirde alternativet ocksd enligt dvriga al-
ternativ anses ha riklig respektive knapp kapitaltillgéng. Vid fler
4n tvd produktionsfaktorer finns inte ens denna mdjlighet till £51jd
av att begreppet faktorintensitet di av olika sk#l blir f6ga menings-
fullt (se avsnitt B.1.4).

Bl.a. till £61jd av bristen pad teoretiska modeller har hinsyns-
tagande till fler linder #n tvd inte skett i de empiriska testerna av

En firsk diskussion av hur antagandet om fler &n tvd (men samma an-
tal) varor och produktionsfaktorer paverkar egenskaperna i faktorpro-
portionsteorin finns hos Ethier [1974].
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faktorproportionsteoremet i denna utredning. Problemet med fler
1inder har vi bortsett frin genom att analysen snarare utgdtt frén
ndgot av alternativen 1-3 ovan in alternativ 4. Sveriges speciali-
sering har analyserats gentemot hela dvriga wvirlden snarare dn bi-
jateralt.l

2
B.1.3 Antal varor

Ett utdkande av antalet varor till fler dn tvd péverkar inte defini-
tionen av ett lands faktorutrustning. Diremot har detta konsekvenser
for faktorproportionsteoremet. En diskussion av konsekvenserna kan
ske utifrin en modell med tvd linder och produktionsfaktorer, men med
tre eller flera varor. Som visats av Jones [1956-57] #r rangordningen
av varorna efter faktorintensiteten ett entydigt matt pa hemlandets
komparativa fordelar vid olika relativpriser pé produktionsfaktorerna
i linderna. Rangordningen av varorna visar dock inte, sdsom i tvé-
varufallet, vilka varor som faktiskt kommer att exporteras och impor-—
teras annat dn pd féljande sitt:

1) Fdr ett givet land kommer den vara som Ar mest (minst) intensiv
i anvidndningen av den i landet rikligt fOrekommande produktionsfak-
torn att bli exporterad (importerad).

2) Om en given vara befinns vara en exportvara (importvara) kommer
alltid varor som mer intensivt #n denna utnyttjar den i landet rik-
ligt (knappt) forekommande produktionsfaktorn ocksd att bli export-
varor (importvaror),

Vixelkursen, dvs. egentligen samspelet mellan efterfrdgan och ut-
bud av de olika varorna, bestdmmer var i rangordningen av varor grin-—
sen kommer att g& mellan export- och importvaror vid restriktionen
att handeln skall vara vdrdemdssigt balanserad.

Om emellertid faktorprisutjdmning skett genom handeln erhalls
inte dessa implikationer i detta statiska jimviktslige (se Bhagwati
[1972], Jones [1956-57], Melvin [1968], [1971al, Stewart [1971] samt
Travis [1972]). Genom faktorprisutjimningen har en utjdmning av va-
rornas faktiska produktionskostnader ocksid skett mellan ldnderna.

F6r detta jidmviktsldge vid frihandel haller ddrfdr inte sambanden en-

1 valet av alternativen 1-3 medfdr att den beroende variabeln vid test-
ningen av faktorproportionsteoremet bor vara ett multilateralt speci-
ficerat specialiseringsmadtt. Enligt kapitel 1 har nettoexportkvoten
och virldsexportandelen ansetts vara de av flera skdl bdsta berocende
variablerna. Nettoexportkvoten svarar framst mot alternativ 2 ovan,
som i jdmfSrelsen endast inbegriper de l#nder Sverige har direkt han-
del med. Virldsexportandelen svarar snarast mot altermativen 1 och 3.
Valet att utesluta alternativ 4 har ocks@ andra grunder. MAtten pd
Sveriges specialisering miste konstrueras si att de dr f6ga kinsliga
f6r varornas olika internationella produktrdrlighet (se kapitel 1 och
avsnitt B.2.4). FOr Sveriges bilaterala specialisering kan ingen 1lik-
nande enkel normalisering ske f£3r r8rligheten hos en given vara mellan
olika par av ldnder. En analys av de bilaterala handelsstrdmmarna
innebdr i st#llet att tyngdpunkten i analysen bdr férskjutas fran fak-
torproportionsteorier Sver mot Burenstam Linders teori eller gravita-
tionsteorier (se appendix A).

2 Samuelson [1953-54] genomfdrde den forsta generaliseringen av H-0-S-
modellen till fler #n tvad varor och produktionsfaktorer.
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ligt punkterna 1 och 2 mellan rangordningen av varorna efter faktor-—
intensiteten och deras klassificering som export- och importvaror.
Som Melvin [1968] visar fdr tre och Travis [1972] f6r n varor (n>3)
giller diremot fortfarande att exporten i sin helhet f&r ett givet
land méste vara mer intensiv i den rikligt fOrekommande produktions-—
faktorn &#n importen. Detta gdller dven for tvd varor och dr skilet
till att faktorproportionsteoremet giller i tvavarufallet Hven vid
faktorprisutjimning.

Slutsatsen blir att faktorproportionsteoremets innebdrd blir be-
roende av om antalet varor dr tvé eller flera och i det senare fallet
ocksd om faktorprisutjidmning skett eller ej i jamvikt vid frihandel.

I det fSrstndmnda fallet (H-O-S-modellen) impliceras direkt vilken

av de tvd varorna som blir exportvara. I fallet med fler varor utan
faktorprisutjidmning bestidms egentligen endast en slags rangordning av
vilka varor som kan bli exportvaror vid olika t#nkta vixelkurser (se
punkterna 1 och 2 ovan). Om slutligen faktorprisutjimning skett och
antalet varor dr fler #n tvd, blir den enda mdjliga utsagan att at-
gangen av den rikligt forekommande produktionsfaktorn per enhet av den
knappt fOrekommande dr stdrre i total export #n i total import., I fler—
varumodeller blir sdledes frégan, huruvida faktorprisutjimning skett
eller ej, av avgdrande vikt f6r innebdrden I faktorproportionsteoremet.

Som Melvin ([1968] s.125 ff) visat beror faktorprisutjimningen
i bdde 2- och 3-varumodellen bl. a, p4 om bdda linderna producerar alla
varor eller ej. Ett nddvidndigt och tillrdckligt villkor #r att ldnder-—
nas faktorproportioner inte dr s& olika att ett eller badda linderna
upphdr att producera ndgon vara.  Om lindernas transformationskurvor
eller —ytor inte i sin helhet sammanfaller s& att samtliga varupris-
relationer dr gemensamma for dessa tva kurvor, kan efterfrdgans ut-—
seende komma att paverka om linderna ej alls producerar nigon vara,
dvs. om faktorprisutjimning sker eller ej.

Att efterfrdgan kan ha stor betydelse for vilka varor som expor-
teras respektive importeras iven 1 faktorproportionsmodeller ger sa-
ledes visst stdd &t Burenstam Linders argument om utrikeshandelns be-
stdmningsfaktorer. Vid givna olikheter i faktorutrustningen

a) Okas denna givna olikhets betydelse fdr varuhandelns specialise-
ring ju mer olikartad efterfragan dr till f61jd av att sannolikheten
for faktorprisutjdmning dad minskar;

b) kan dock denna olikhets betydelse for handelns specialisering
minska genom att risken for s.k. "demand reversals' dkar om efter-
fragan i varje land rdkar vara relativt stor pd den vara som inten-
sivt anvidnder den rikligt fdrekommande produktionsfaktorn.

Omvint gdller vid givna olikheter i efterfrégan att

c) dessas betydelse f&r handelns specialisering minskar ju mer olik-
artad faktorutrustningen dr, didrfdr att sannolikheten fdr faktorpris-
utjdmning d& minskar.

1 I tvavarufallet kommer inget land att specialisera sig om faktorpro-
portionerna ligger inom den s.k. diversifieringskonen (jfr Chipman
[1966]). Denna begrinsas av faktorintensiteterna hos de tv&d varorna
vid relativpriset i jamvikt. Detta gidller #dven vid fler #n tvd varor
(och faktorer), foérutsatt att det existerar relativpriser som ger ett
gemensamt tangeringsplan med alla enhetsisokvanter.
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En jimforelse med Burenstam Linders teori (se appendix A) vi-
sar att c) kan sdgas Overensstimma med argumenten i denna teori.
Slutsatsen b) Overensstidmmer med denna teoris hdvdande av efterfra-
gans betydelse for industrildndernas specialisering pa (homogena)
varor, men egentligen pad felaktiga grunder, ty enligt b) tenderar
efterfrigans betydelse att Ska ju mer olikartad denna efterfrigan
ir. Burenstam Linder hdvdar det motsatta. Slutsatsen a) slutligen
understryker, liksom Burenstam Linder, efterfrdgans betydelse, men
endast genom dess konsekvenser for faktorprisutjidmningen och dirmed
pd mdjligheterna f8r en entydig och utifrdn produktionstekniska kom-
parativa fdrdelar bestdmd specialisering i utrikeshandeln.

Melvin och Travis hdvdar att obestidmbarheten i hur minga och
vilka varor som kommer att produceras, exporteras och importeras,
ger handelshinder Okad betydelse f&r handelns varuspecialisering.
Denna obest#dmbarhet erh&lls vid frihandel om inte antalet varor och
produktionsfaktorer dr lika.

Jones har pépekat (se Bhagwati [1972], s.1054) att infdrandet
av transportkostnader (eller andra handelshinder) for alla varor inne-
bar att varupriserna inte utjimnas mellan linderna.l Obest&mbarheten
om vilka varor landet kommer att exportera och importera tenderar da
enligt Bhagwati att forsvinna ddrfdr att faktorprisutjidmning inte
heller kan ske. Rangordningen av varor efter faktorintensiteter blir
en rangordning efter komparativa kostnader. Obestdmbarheten i handeln
tenderar att forsvinna. Detta gidller ocksd ddrfdr att hdga transport-
kostnader visserligen kan omdjliggdra export av en utifrdn komparativa
kostnader (och efterfrdgan) potentiell exportvara och ddrmed gdra den
till en s.k. non-tradable good (N T G fortsdttningsvis), men aldrig
gdra den till importvara. Det #r svart att avgdra om hillbarheten &r
storre i Melvin-Travis argument mot #n i Bhagwati-Jones argument for
giltigheten av faktorproportionsteoremet i flervarumodeller. Att en
faktorprisutjdmning enligt teorin endast sker vid mycket restriktiva
villkor talar kanske mot Melvin-Travis argument. A andra sidan fér
faktorproportionsteoremet, som ovan framhdllits, en visentligt olika
innebsérd i flervarufallet #n i H-0-S-modellen.?

B.1.4 Antal produktionsfakt:orer3

Den mest sldende fdrdndringen vid ett utdkande av antalet produktions-
faktorer till fler dn tvd #r att begreppet faktorintensitet inte lingre
erhdller en lika sjidlvklar stdllning i faktorproportionsteorin. For
det forsta forloras i detta flerdimensionella fall de visuellt 1&tt-
fattliga egenskaperna hos de tv& lindernas faktortillgdngar. I den
enkla H-0-S-modellen definieras ldndernas relativa faktortillgdng av

L gamfor p& denna punkt Hongs [1970] modell, som tar hinsyn till infi-
nitesimala kostnadsf&rdelar f&r inhemska producenter pd den inhemska
marknaden och vid lika kostnader i dvrigt.

2 En ytterligare svdrighet som uppstdr vid fler #n tvd varor har ndmnts
av McKinnon ([1966], s.586-587), om en av importvarorna #r en insats-
vara i produktionen av exportvaran. Komplementaritet i utbudet av tva
(eller flera) varor uppkommer d& pd ett sitt som kan ifrdgasédtta faktor-
proportionsteoremets giltighet. Se vidare diskussionen i avsnitten
B.1.4, B.2.4 och B.2.5.

3 For referenser och analys se bl.a. Vanek [1968] samt Warne [1973]
och 6vriga artiklar nimnda i texten.
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liget hos faktorstr&larna i férhidllande till en av de tvd axlar som

i ett diagram med de bida produktionsfaktorerna pa vardera axeln vi-
sar isokvanterna f&ér de tva varorna. Motsvarande visuella littfattlig-
het f8r varornas faktorintensiteter fdrloras samtidigt.

Fdr det andra uppkommer fragan om vilken produktionsfaktor som
skall sdttas i nimnaren p& faktorproportionen respektive faktorinten-
siteten. Detta blir i sjidlva verket en central fraga, eftersom till-
géngen pd en given produktionsfaktor i ett land kan vara jimfdrelse—
vis riklig relaterad till en viss annan produktionsfaktor men knapp
relaterad till en tredje. Fdr det tredje ifrédgasitts om det &r me-
ningsfullt att anvinda faktorintensiteter i flerfaktormodeller.l

Uppenbarligen forsvdras i flerfaktormodeller bade definitionen
av ett lands faktorutrustning och mdjligheten att ge faktorpropor-
tionsteoremet en sjdlvklar eller enkel innebdrd. Den teoretiska lit-
teraturen ger inget besked om hur och om faktorintensitetsbegreppet
borde bytas ut. I den empiriska analysen har vi valt att behdlla be-
greppet faktorintensitet och i huvudsak vdlja antal anstillda som
nimnare men f&rstkt minska osdkerheten i ett sddant val genom en viss
k#nslighetsprdvning av resultaten med avseende pad valet av andra nim-
nare (se vidare appendix C). I den fdljande diskussionen bortses didr-
f8r frdn dessa problem. Diskussionen inriktas i stidllet pd att beddma
hur innebdrden i faktorproportionsteoremet foridndras. Eftersom fler
4dn tva produktionsfaktorer i regel fdrutsitter fler #n tvd och minst
lika mdnga varor (se dock Hong [1970]), och d& ingen entydig innebdrd
i teoremet finns 1 detta fall, vdljs den innebdrd som giller om det
antas att faktorprisutjdmning inte skett.2 vid tva produktionsfak-
torer erhdlls d& att de komparativa fdrdelarna entydigt sammanhinger
med varornas faktorintensitet. Hur fOrdndras detta entydiga samband
ndr ytterligare en eller flera produktionsfaktorer inbegrips? Denna
fréga har, sdvitt bekant, ej behandlats i litteraturen, men f&ljande
slutsatser forefaller kunna dras:

1. De komparativa fdrdelarna blir i flerfaktormodeller en funktion
av fler #4n en faktorintensitet.

2. Detta samband paverkas av dels elasticiteterna i produktionsfunk-
tionen, som enligt avsnitt B.2.3 antas vara linjirt homogen, dels av
tecknet och storleken pa& olikheterna i ldndernas faktorpriser.

En konsekvens av detta blir att rangordningen av produkterna ef-
ter komparativa kostnader (i autarki) ej behdver visa i vilken ord-
ning produkterna blir exportvaror vid successiva devalveringar av
vixelkursen. Denna senare ordning beror ocksd av efterfrdgestruktu-
rens inriktning pad varor med olika faktorintensiteter.

Sammanfattningsvis kan sdledes konstateras att modeller med fler
dn tvd produktionsfaktorer forlorar eller kan férlora littfattligheten
i definitionerna av ett lands faktorutrustning och av varornas faktor-
intensiteter. For det andra forloras mdjligheten till ett av storleken

Enligt Chipman ([1966] s.30) blir faktorintensitetsbegreppet "more
stringent than necessary for the results; this is basically what leads
to the failure in higher dimensions of the Stolper—Samuelson theorem',
Forutsdttningen f6r faktorprisutjidmning att alla varor skall produceras
i bdda ldnderna kan vara uppfylld utan att faktorstrilarna pa& ndgot en-
kelt sitt kan forbindas med koordinataxlarna.

2 T, ex. pé& grund av transportkostnader, men att jdmvikt likvil fore-
ligger.
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pé skillnader i faktcrpriser mellan linder och i produktionselasti-
citeter mellan faktorer opdverkat samband mellan komparativa kostna-
der och faktorintensiteten(—erna) i produktionen. Det Hr dirfdr
fullt mdjligt att ett kapitalrikt land kommer att importera bade
kapitalintensiva och kapitalextensiva varor och i stdllet exportera
mittligt kapitalintensiva varor som intensivt utnyttjar en annan i
landet rikligt tillgdnglig produktionsfaktor. Dock mlste gdlla att
kapitaldtgingen 1 exporten Sverstiger kapitaldtgdngen i importen for
att tillfSrsdkra landet full sysselsdttning.

Dessa empiriskt viktiga problem har inte kunnat 18sas i denna
utredning. I konsekvens med de slutsatser som dragits har dock i
analyserna av varuspecialiseringens samband med faktorintensiteter-—
na iven efterfrdgevariabler inkluderats.

B.1.5 Lika antal varor och faktorer

I en betydande del av den litteratur som berdr flervaru~ och fler-
faktormodeller antas antalet varor vara lika med antalet faktorer.
Ovan har en rad problem pdvisats ndr antingen antalet varor eller an-
talet produktionsfaktorer utdkats till tre eller flera. I modeller
med fler #n tvd faktorer och varor brukar oftast dels antalet varor
och faktorer antas vara lika, dels alla varor antas bli producerade

i bdda ldnderna, vilket senare antagande enligt avsnitt B.1.3 dr ett
nddvdndigt och tillridckligt villkor f£8r en faktorprisutjimning.

Att antalet varor och faktorer f&rutsitts vara lika stort gdrs
f6r att en entydig 18sning skall erhdllas i modellerna (jfr Batra
[1973], s.78-79; Melvin [1968] och Travis [1972]). Motsvarande sta-
tiska modeller med fler varor #n faktorer blir Overbestidmda, dvs fler
dn en jdmviktsldsning kan finnas, medan de med firre varor #n faktorer
blir underbestdmda (jfr Warne [1973] och Hong [1970]), vilken senare
har utarbetat en metod att tackla sistndmnda problem).

Eftersom denna utredning har ambitionen att testa faktorpropor-
tionsteorin dr vi egentligen beroende av modeller som leder till en-
tydiga 18sningar. Samtidigt mdste, som framgdr av avsnitt B.5, anta-
let varor dverstiga antalet faktorer i den empiriska analysen. Ingen
18sning har funnits pa& detta dilemma.

B.2 FAKTORPROPORTIONSTEOREMET UNDER VISSA ALTERNATIVA
FORUTSATTNINGAR

B.2.1 Antagandet om homogena varor2

I traditionell mikroteori antas alla varor vara homogena. Detta anta-
gande, som &terfinns ocksd i faktorproportionsteorin, innebdr att de
olika enheterna av varje vara bdde ur producentens och konsumentens
synpunkt ir identiskt lika. Fér producenterna mdste faktordtgdngen
vara densamma fér alla enheter av varje vara vid givna faktorpriser

1 Det traditionella antagandet om identiskt lika efterfragan (iden-
tiska homotetiska indifferenskurvor) &r i flerfaktormodeller inte ett
tillridckligt starkt villkor for att utesluta inverkan av efterfrdgan
péd ett lands komparativa kostnader.

2 Homogenitet antas givetvis i faktorproportionsteorin dven gidlla for
linderna. De egenskaper som ddrvid antas gilla diskuteras frimst i
avsnitt B.1.2.
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och varje vara mdste produceras sjilvstdndigt i helt integrerade pro-
duktionsprocesser med primidra produktionsfaktorer. Fradnvaron av for-
enad produktion och insatsvaror diskuteras i avsnitten B.2.3 och
B.2.5, Det forstnidmnda antagandet som utesluter aggregationsproblem
diskuteras nedan.

Motsvarande tre antaganden maste gtras fOr konsumenten. Alla
enheter av varan mdste uppfattas som helt lika, varje vara konsume-
ras 1 sin helhet under tidsperioden (inga varor #r sdledes varaktiga
konsumtionsvaror), samt ingen vara konsumeras tillsammans med ndgon
annan (ingen komplementaritet). Vissa ansatser finns som undersdker
hur faktorproportionsteoremet hdller om inte varorna &r homogena ur
producentens synpunkt. Diremot finns sdvitt bekant ingen analys pub-
licerad om dettas giltighet vid heterogenitet ur konsumentens syn-
punkt, vilket kanske kan tillskrivas att faktorproportionsteorin &ir
en utbudsteori.

Det har inte varit mdjligt att finna metoder att angripa dessa
problem, Att problem med heterogena observationer kan vara av stor
betydelse i denna utredning framglr dock av att det Hven pd ligsta mdj-
liga aggregationsnivd fdreligger betydande skillnader mellan verkstads—
produkter att déma ay det implicita priset i importen till eller ex-
porten fran Sverige.  Det fGreligger sdledes en konflikt mellan dessa
omstindigheter och endera eller bdda av faktorproportionsteorins an-
taganden om homogena varor och fri konkurrens,

D4 rimligheten i antagandet om homogena varor i praktiken beror
pd val av aggregationsnivd och klassificeringsmetod i publicerad sta-
tistik har i denna studie ett betydande arbete lagts ned pd att under-—
s8ka kdnsligheten i resultaten foér variationer i aggregationsniva.

De metoder som utvecklats f&r analysen pd dessa mera detaljerade
varugruppsnivder bygger pd antagandet att skillnader i pris mellan
likartade produkter antas i huvudsak bero pa s@dana skillnader i pro-—
dukternas egenskaper som motiveras av skillnader i framstdliningskost-
nader. Dessa olika egenskaper antas siledes vara utbudsbestdmda till
skillnad fré&n antagandena i Lancasters nya konsumtionsteori. En for-
utsdttning fér att sd skall bli fallet dr en fungerande stark konkur-—
rens mellan tekniskt likartade produkter genom ett stort antal in-
hemska smi producenter eller genom lidga handelshinder och dirfdr minga
utldndska konkurrenter. Vidare antas smd kostnader f8r etablering av
produktion gi#lla fdr mdnga producenter (jfr Posners [1961] industri-
definition, s 326). En annan f8rutsittning dr att det finns en stark
prismedvetenhet hos konsumenterna. Prisdifferenser mellan tvd likar-
tade varor, t.ex. bilar av olika fabrikat, antas sdledes inte kunna
forekomma annat dn om de motiveras av faktiska skillnader i prestanda,
livsldngd e.d, Detta senare antagande dr rimligare for investerings=—
varor 3n f8r insats- och konsumtionsvaror och mer rimliga f£8r varak-
tiga konsumtionsvaror dn f&ér icke varaktiga.

Denna diskussion ger féga ledning om faktorproportionsteorins gil-
tighet for icke-~homogena varor. Det finns siledes inga teoretiskt hir-
ledda villkor f&r den empiriska analysens utformning. En del aspekter
pé produktionsteknisk heterogenitet ges dock i de fdljande tv& avsnit-
ten.

1 Jfr Kravis & Lipseys [1971al] och [1971b] analyser av "priskonkurrens-
kraft" pa& investeringsvaror med olika kvalitetsegenskaper. Jfr ocksé
tankegdngarna i Lancasters nya konsumtionsteori i t.ex. Griliches [1971].
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B.2.2 Antagandet om homogena produktionsfaktorer

Faktorproportionsteorins anvédndande av neoklassiska produktionsfunk-
tioner bygger bl.a. pd ett antagande att enheterna inom de givna ag-
gregateh av produktionsfaktorer &r h?moge?a och ddarmed méjliga att
aggregera. Nodvindiga och tillrdckliga villkor f&ér denna aggregering
sr (Nadiri [1970], s.1144):

1 att substitutionskvoten mellan faktorenheterna &r helt oberoende
av den kvantitet som anvdnds av andra produktionsfaktorer;

2. att varje faktorenhet inom ett givet aggregat dr fullt substituer-
bar fo6r varje annan enhet (i produktionen av varje vara).

Det sistnidmnda villkoret mdjliggdr att aggregeringen kan ske
genom en enkel summering av faktorenheterna. Villkoren innebdr vi-
dare att varje enhet inom ett givet aggregat har samma substitutions-
kvot som enheterna inom ett annat aggregat. Ett problem, som uppkom—
mer om fler #n tvd produktionsfaktorer anvidnds, dr att produktions-
faktorer kan vara komplementdra till varandra och att didrfdr kvanti-
teten av en (eller flera) produktionsfaktor(-er) kan tidnkas paverka
substitutionskvoten mellan enheterna av en annan produktionsfaktor
(jfr Brown [1969], Hicks [1970], Nadiri [1970] och Sato & Koizumi
[1973]). Dessa olika villkor &dr knappast i strikt mening uppfyllda.
I litteraturen har flera olika slag av heterogenitet diskuterats for
arbetskraft, kapital och naturtillglngar (rdvaror). Denna diskussion
kan sammanfattas pd foljande sitt.

Av appendix A framgick att det mdnskliga kapitalet tillmdtts stor
betydelse for produktivitetsskillnaderna mellan olika slag av arbets-—
kraft. Till viss del kan kanske detta tillskrivas tillkomsten av den
moderna teorin for midnskligt kapital, som bl.a. sdkt forklara skill-
nader i (alternativ-)kostnaden for (ibland mitt med ldngden pa) ut-
bildningen (f6r referenser m.m. se t.ex. Becker [1962], [1964], [1967],
samt Schultz [1972]). En viktig skillnad mellan utrikeshandelsteorin
och denna senare teori dr att den fdrra podngterar att utbildningens
inriktning p& olika yrken (skills) har stdrre betydelse &n storleken
péd utbildningskostnaden f&r arbetskraftens marginella produktivitet
och 16n i industrin. Implicit f8rutsdtts sdledes att arbetskraften
bor uppdelas i olika yrken inom vilka utbytbarheten &r h&g och mellan
vilka den #r 18g. Diremot frutsdtts (den institutionaliserade) ut-
bildningens lingd, liksom t.ex. dess &rging, vara av mindre betydelse.

Det fysiska kapitalets homogenitet har frimst ifr8gasatts i tva
olika ansatser. Den ena fdrutsdtter att det dr mojligt att definiera
kapitalet som en fysisk kvantitet, medan den andra hivdar att detta
dr om6jligt. Den fdrstnimnda ansatsen ifrdgasitter kapitalets homo-
genitet med motiveringen att den tekniska utvecklingen i den kapital-
varuproducerande industrin gdr kapital av olika Argéngar olika effek-
tivt, Diarfoér midste vid aggregeringen hinsyn tas till &ldersstrukturen
pé kapitalutrustningen (fSr referenser se Nadiri [1970] s. 1161 ff).

Medan foresprdkarna for argdngsansatsen sidledes ej ifrdgasidtter
mojligheten att aggregera kapitalet utan endast sittet pd vilket aggre—
geringen skett, ifr8gasitter en annan skola med Joan Robinson och
Nicholas Kaldor som frimsta foresprikare denna mdjlighet (f8r referen-
ser se Harcourt [1969] eller Nadiri [1970] s. 1144). D& det fysiska kapi-
talet bestdr av en rad starkt heterogena kapitalvaror #r det, menar man,
omdjligt att summera mingden av dessa varor till ett enda (eller ett f&-
tal) kapitalaggregat. Nigon form av vigning miste genomfdras och som vik-
ter vid denna v#gning t#nkes vanligen kapitalpriset kunna anvindas under
antagandet att dessa kapitalpriser i fri konkurrens vid jamvikt blir lika
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med de olika kapitalvarornas marginella produktivitet. Robinsons och
Kaldors invindning mot ett s&dant férfarande #r att kapitalpriset i re-
gel inte ir exogent givet i1 de modeller ddr de anvdnds. I t.ex.faktor-
proportionsteorin paverkar t.ex.fdrdndringar av handelshinder, faktor—
utrustning m.m.varu- och faktorpriser. Den slutsats som Robinson och
Kaldor drar #r att kapitalet i allt vidsentligt inte #r en fysisk kvanti-
tet utan ett virde mitt i penningenheter; ett vdrde som i hdg grad pa-
verkas av fridndringar i faktorpriserna, Uppenbarligen har da begreppet
kapitalintensitet ingen entydig definition, Fdrekomsten av minga hetero-
gena kapitalvaror tenderar vidare enligt ovan att fdrsvadra aggregeringen
ocksd genom att en del av dessa kapitalvaror kan vara komplementdra i
-produktionen.

Aven for produktionsfaktorn naturtillgdngar (rdvaror) finns in-
vindningar mot homogenitetsantagandet. Forutom att olika rdvaror inte
4r sinsemellan utbytbara i produktionen kan en given tillgdng pad en
révara vara olika produktiv beroende pd t ex halt, férorening, loka-
lisering samt p& om rdvaran #r utt®mbar eller ej. Av skil, som dis-—
kuteras i kapitel 3, har dock rdvaror beddmts som en mindre viktig
produktionsfaktor i denna utredning. Det finns ddrfdr ingen anled-
ning att nirmare behandla dessa hir.

Att produktionsfaktorerna arbetskraft och kapital (samt ravaror)
dr heterogena medfdr att antalet och valet av produktionsfaktorer i
faktorintensiteterna inte #r sjidlvklart. Principiellt kan de angivna
slagen av heterogenitet angripas genom

a) att utSka (samt eventuellt definiera om) antalet produktionsfak—
torer till fler #n enbart kapital och arbetskraft;

b) att introducera vissa reproducerbara produktionsfaktorer, vilka
antingen dr perfekt rérliga eller fullkomligt ordrliga mellan ldnder-
na;

c) att gdra faktortillgidngen delvis endogent bestdmd.

Atgdrden a), att utdka antalet produktionsfaktorer, stdter pa
vissa problem, som diskuterats i avsnitten B.1.3 - B.1.5.1 Ett problem
som ddrvid uppkommer #r att faktorerna tenderar att bli alltmer spe-
cifika for enstaka industrier och kanske ej alls anvdnds i andra. Teo-
rin blir dd alltmer trivial ndr definitionen av faktorutrustning gbrs
in mer detaljerad.2

! Denna utvdg begrdnsas bl a av att problemet med komplementdra pro-
duktionsfaktorer torde bli svarare ju fler dessa dr. Ett utdkande till
tre produktionsfaktorer medfdr att ett men hdgst ett komplementaritets-—
forhallande kan foreligga. Okas antalet till fyra kan antingen tvd si-
dana parvisa forh&llanden foreligga eller ocksd en komplementaritet
mellan tre av produktionsfaktorerna osv.

2 Acheson [1970] har infdrt tva kapitalvaror som vardera anvinds i
produktionen av endast en vara tillsammans med arbetskraft. Kapitalet
definieras dock med hjdlp av en numerdr sdsom realvirdet av den totala
midngden kapital. Inom ramen fdr en allmin jdmviktsmodell som Jones
[1965] utvecklat och av Acheson anvints som en tillvixtmodell visar

den senare att bl.a. Rybczynskis teorem, om att en Skad relativ till-
gang pa en produktionsfaktor A Skar utbudet av den A-intensiva varan
vid given varuprisrelation, gidller. Ett problem &r emellertid att en
given faktoruppsittning kan vara konsistent med faktoromkastningar mel-
lan industrier (Jones [1965] s.571).
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Utvidgen att gbra produktionsfaktorerna reproducer?ara har for
kapitalet valts av Metcalfe & Steedman [1973] samt Petith {1972]..
Dessa tva analyser skiljer sig pa flera vésen?llga pungter och till-
18ter darfor inga bestdmda slutsatser om hur introduktionen av re-
producerbara kapitalvaror paverkar faktorproportionsteoremet.

Utvigen att gora faktortillgdngen delvis endogen skulle vara ett
sitt att ta hdnsyn till att arbetskraftens (och rdvarors) olika kva-
litet dr delvis beroende av t.ex. investeringar. Variabel faktor-
tillgdng och dess konsekvenser for definitionen av faktorutrustning
samt fOr faktorproportionsteoremet behandlas i avsnitten B.3 och

B.4 nedan.

Siutsatsen av diskussionen ovan dr att heterogena produktions-
faktorer utgdr ett besvdrligt problem vid empirisk tilld#mpning av
faktorproportionsteorin. Detta gdller troligen i sdrskilt hdg grad
vid tilldmpning av statisk teori pd ett enda &rs data. Analyser av
forandringar pd ldng sikt kan vara teoretiskt rimligare d& utbytbar-
heten mellan olika kapital- och arbetskraftskategorier blir stdrre.
Hur fradgan om heterogena produktionsfaktorer inverkat pa valet av pro-
duktionsfaktorer i denna utredning diskuteras i bl.a. appendix C.

B.2.3 Antagandet om internationellt givna produktionsfunktioner

I H-0-S-modellen antas

1. att varje homogen vara produceras var for sig i helt integrerade
produktionsprocesser;

2. att produktionsfunktionen f6r en given vara dr densamma i alla
lander;

3. att produktionsfunktionens utseende bl.a. utesluter s.k. faktor-
omkastningar mellan produkter (factor intensity reversals) och skal-
férdelar.

I Petiths modell ges en definition av begreppet kapitalintensitet
nir tvd kapitalvaror foérekommer (Petith [1972] s.20): "One good will
be said to be more capital intensive than another good if for a given
value of output for each good it uses more of both types of capital."
Om antalet kapitalvaror utdkas blir emellertid denna definition allt-
mer otillfredsstdllande, eftersom antalet varor som kan klassificeras
som entydigt kapitalintensiva eller arbetsintensiva minskar (jfr Ethier
(197477

Metcalfe & Steedman anvidnder sig av en statisk modell, medan Petith

anvidnder en tillvdxtmodell med tvd konsumtionsvaror och tvd kapitalva-
ror, vilka senare tillverkas i fdrenad produktion och inte f&rekommer
i utrikeshandel. Metcalfes & Steedmans modell ger f&ga information om
hur hidnsyn kan tas till heterogena kapitalvaror eftersom, som Bliss
[1973] p8pekat i en kommentar, faktorprisutjimning, oavsett sidan hin-
syn, dnda ir tvivelaktig om fler #n tvd varor tilldts (jfr avsnitt B.1.3
ovan). Bliss pépekar vidare att en sddan hinsyn till reproducerbara ka-
pitalvaror i detta fall kan innebira att f-ktorprisutjimning erhdlls
under mindre restriktiva villkor om dessa insatsvaror i motsats till
hos Metcalfe & Steedman antas vara fritt rdrliga mellan linderna (jfr
avsnitten B.2.4 och B.2.5). Bortsett frén att visa pd svirigheten att
definiera faktorutrustning vid heterogena produktionsfaktorer ger sdle-
des Metcalfe & Steedman ingen ytterligare upplysning om faktorpropor-
tionsteoremets giltighet och innebdrd utdver vad som getts ovan.
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Det fdrsta antagandet utesluter aggregationsproblem med produk-
tionsfunktioner, férenad produktion samt forekomsten av insatsvaror.
Férekomsten av férenad produktion har ndgot berdrts ovan, medan in-
satsvaror diskuteras i avsnitten B.2.4 och B.2.5. Aggregering av
produktionsfunktioner har delvis berdrts i samband med diskussionen
av heterogena varor och faktorer (avsnitten B.2.1 och B.2.2). En
sddan aggregering av mikroproduktionsfunktioner kan endast ske under
mycket restriktiva villkor (jfr Nadiri [1970] s.1144 £f£f.), T en
linjart homogen produktionsfunktion med tva produktionsfaktorer Ar
ett nddvidndigt villkor att allt kapital &dr perfekt utbytbart och att
all teknisk fdridndring dr kapitalfdrbdttrande (capital-augmenting).
I den statiska formuleringen av faktorproportionsteorin f&rekommer
dock ingen teknisk utveckling. Aggregationsproblemet reduceras da
till de problem som fdrknippas med antaganden om homogena produk-
tionsfaktorer, samt om de Ar fler &n tva.

En diskussion av antagandet om samma produktionsfunktioner i
linderna dr egentligen fSga meningsfull s& linge inte produktions-—
funktionen specificeras (jfr punkt 3). I de flesta empiriska ana-
lyser och i flertalet modeller av faktorproportionsteorin antas produk-
tionsfunktionen vara av Cobb-Douglas typ, dvs. linjirt homogen i de
(i regel) tvd produktionsfaktorer osm ingdr. Internationellt givna
produktionsfunktioner innebdr da, om faktoromkastningar mellan pro-
dukter och lidnder samt om stigande (eller sjunkande) skalavkastning
utesluts, att de tvd lindernas specialisering bestdms av lindernas
faktoruppsdttning. Varupriser och faktorpriser Ar entydigt relate-
rade till varandra. Antagandet om konstant skalavkastning dr ett ndd-
vindigt villkor f&r att produktionen skall bli fullstdndigt diversi-
fierad (jfr t.ex. Chipman [1966], Melvin [1968], [1971b], Kemp [1969]).

Den principiella och praktiska betydelsen av produktionsfunktio-
nernas utseende kan diskuteras utifrdn punkt 3, som i sin tur kan de-
las upp i tre punkter gdllande a) antagandena om produktions- och
substitutionselasticiteter, b) antagandet om konstant skalavkastning,
samt c) sambrndet mellan aggregeringsniva och valet av produktions-
funktion i eupirisk analys.

a) I en produktionsfunktion av Cobb-Douglas typ dr produktions-—
elasticiteterna konstanta. Summan av dessa elasticiteter sdtts ofta
lika med 1, dvs. produktionsfunktionen dr linjdrt homogen. Slutligen
dr substitutionselasticiteten, dvs. den procentuella fdridndringen av
faktorintensiteten vid en enprocentig fdrdndring av den marginella
substitutionskvoten,1 konstant och lika med 1. Med dessa antaganden
blir, oavsett relativa faktorpriser, rangordningen av produkterna med
avseende pa faktorintensiteten alltid densamma och beror enbart pd att
produktionselasticiteterna dr olika stora f&r olika produkter.

En annan linjir homogen produktionsfunktion med konstant substi-
tutionselasticitet dr den s.k. CES- (Constant-Elasticity-of Substitu-
tion) eller homohypallagiska produktionsfunktionen (jfr Arrow, Chenery,

1
_ d(K/L) SV/SL
dvs- 9 ==5gn / svek b
dir o = substitutionselasticiteten
K = kapital
L = arbetskraft
V = produktion.
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Minhas & Solow [1961]). Som demonstrerats av Minhas [1962] innebdr
en sddan funktionsform med en konstant substitutionselasticitet skild
fran ett att olikheter i rangordningen av produkternas faktorintensi-
teter kan forekomma vid olika faktorpriskvoter. For den klass av ho-
mogena produktionsfunktioner som baseras pd begreppet substitutions-
elasticitet kan sddana faktoromkastningar dessutom dstadkommas om
denna substitutionselasticitet fOr en given produkt gdrs variabel och
beroende av faktorintensiteten, sdsom i de s.k. VES-produktionsfunk-
tionernal (se Yeung & Tsang [1972] for referenser). Vidare kan givet-
vis substitutionselasticiteten antas vara olika for olika produkter.
Melvin [1971b] har undersdkt faktorproportionsteorin f&r en icke-—
homogen produktionsfunktion med kapital och arbetskraft. Dess isokvan-
ter har samma lutning utefter linjer parallella med den axel som midter
kapitalet (dvs. for given kvantitet arbetskraft) till skillnad frédn
homogena produktionsfunktioner, vars isokvanter har samma lutning ut-
efter faktorstrdlar dragna fré&n origo. Melvins produktionsfunktion
karakteriseras vidare av avtagande skalavkastning. Han demonstrerar
att dtminstone fdr denna typ av produktionsfunktion gidller att en for-
dndring av varupriskvoten ej entydigt f5ljs av en fOrdndring av faktor-
priskvoten, som antingen dr konstant eller obestdmd till sitt vérde.
Darfér kan inte faktorproportionsteoremet gdlla ens utan faktorpris-—
utjdmning.

b) Antagandet om konstant skalavkastning behandlas,utdver vad som
redan sagts,i avsnitt B.2.7.

c) Diskussionen ovan visar att rimligheten i det f6r faktorpro-
portionsteoremets giltighet nddvindiga antagandet om frénvaron av fak-
toromkastningar beror pd vilken produktionsfunktion, som kan antas
gilla for varorna. . Flera ekonomer har studerat fdrekomsten av sddana
omkastningar (f6r kapitalintensiteten Minhas [1962], Leontief [1964],
Yeung & Tsang [1972] och f6r intensiteterna teknisk och vetenskaplig
personal o.d. Keesing [1971]). Dessa analyser, som ger olika resul-
tat, har emellertid skett f8r industrier pd en hdg aggregationsniva
innebirande en indelning av industrin i ett tjugotal branscher. Det
dr uppenbart att forekomsten av faktoromkastningar mellan ldnder inte
enbart kan tillskrivas (mikro-)produktionsfunktionens utseende for
homogena varor utan dven kan bero p& att branscherna 4r heterogena
och ddrfdr t o m kan vara en £51jd av en inombranschspecialisering
i enlighet med faktorporportionsteoremet (se appendix E). Analy-
tiskt méste ddrfdr varje empirisk analys genomfSras antingen med en
minskning av risken for heterogena branscher eller med ett hdnsyns-—
tagande till forekomsten av faktoromkastningar genom att produktions-—
funktionerna som beriknas gdrs sd generella som mdjligt. Hir har den
forstndmnda utvdgen valts, bl.a. ddrfor att produktionsfunktioner inte
kan berdknas pd de aggregationsnivder som dr mdjliga och rimliga. Me-
toderna f&r denna analys framgdr av kapitel 5 och appendix E. Analy-
ser av homogenitetsantagandets giltighet har gjorts p& tva av de tre
aggregationsnivder som undersdkts. Vidare har forsdk gjorts att ana-
lysera vilken inverkan heterogena observationer och specialiseringen
inom dessa har p& specialiseringsmdnstrens karaktdr pd dessa nivder.
Forekomsten av faktoromkastningar mellan produkter har undersdkts med

1 VES = Variable Elasticity of Substitution; se ocksi Sato [1970] for
en produktionsfunktion (CEDD), som antar konstant elasticitet for den
hdrledda efterfrdgan pd produktionsfaktorerna, vilket gdr substitu-
tionselasticiteten variabel.
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avseende pa bade omkastningar dver tiden (delbranscher och varugrup-
\per) samt Sver ldnder (enbart varugrupper).

Det kan s3ledes konstateras att medan vissa problem med fler-
varumodeller talar fdr anvidndandet av tvdvarumodeller pekar i stdl-
let de svdrigheter som fdrknippas med heterogena varor och produk-
tionsfaktorer samt med faktoromkastningar pd att flervaru-flerfaktor-—
modeller bdr anvindas. I utredningen har sistndmnda alternativ valts.

B.2.4 Antagandena om perfekt produktrdrlighet, perfekt produkt-—
ordrlighet samt betydelsen av en stor offentlig sektor

Inskrdnkningar 1 produkters internationella rdrlighet har inom ramen
for de jdmviktsmodeller som hdr refereras behandlats pd tvd olika
sdtt. Det ena sittet dr att undersdka hur sidana handels- eller eko-—
nomisk-politiska medel, som gdr varuprisrelationerna i konsumtion och
produktion olika, padverkar handelns riktning, volym, bytesrelationer
o.dyl. f8r varor som oavsett dessa medel f&rblir handelsvaror, tradable
goods (TG:s). Denna typ av modeller har hittills sdvitt bekant inbe-
gripit enbart tv3 varor. Forst under senare &r har ndgon analys av
sddana handelshinders effekter gjorts i modeller, som specificerat
varornas faktoranvindning och dirmed mdjliggjort en analys av t ex
faktorproportionsteoremet vid inskrdnkt produktrdrlighet (fdr re-
ferenser se Batra [1973] kap. 9 och 10). I fallet med enbart tva
varor kan sddan inskrdnkt produktrdrlighet leda till en omkastning av
varufl8dena till och fr&n utlandet och alltsd till ett fdrkastande av
faktorproportionsteoremet (for referenser se Schmitz [1973]).

En allmin omkastning av handelns specialisering torde endast i
undantagsfall kunna erhdllas i flervarumodeller (med tva produktions-
faktorer). D3 mdste storleken pd de ekonomisk-politiska medlen ha av-
vigts gentemot bdde faktorintensiteten i produktionen av alla varor
och substitutionselasticiteterna i efterfrdgan. Det #r vidare omdj-
ligt att fran denna litteratur beddma om och hur definitionen av ett
lands faktorutrustning paverkas av icke-prohibitiva begrinsningar i
produktrdrligheten,

Det andra sittet att ta hidnsyn till begr#nsad produktrdrlighet
dr att inkludera en helt skyddad, s.k. non-tradable goods (NTG:s) sek-
tor 1 modellerna. Med andra ord fdrutsdtts i dessa analyser prohibi-
tivt verkande handelshinder f0r en sektor, vars varor blir perfekt
ordrliga internationellt, I j#mfOrelse med den fOrstnimnda typen av
modeller utesluter sdledes denna fdrutsidttning en analys av dessa han-
delshinders prohibitiva verkan. Avsikten #r i stdllet att undersdka
effekterna pd de (tvd) Ovriga sektorernas export och import,

Forekomsten av en NTG-sektor paverkar for det fdrsta resultaten
genom att antalet varor blir fler &n tva (jfr avsnitt B.1.3). For det
andra kommer analysen av NTG:s till sina implikationer att bli helt
beroende av hur demna extra sektor inkluderas och alltsd inte alls
bero av handelshindrens karaktdr och storlek. Detta motiverar en

! Diremot har Travis [19641, [1972] och Melvin [1968] diskuterat insta-
biliteten i jamvikten vid faktorprisutjidmning med avseende pd betydel-
sen av tullar respektive transportkostnader o.dyl. f6r skyddade varor
(NTG:s, dvs. non-tradable goods).
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genomgﬁﬂg av hur en NTG-sektor principiellt kan medtas i modellerna.1

1. NIG-sektorn upptrdder i likhet med TG-sektorerna (exportsektorn,
EG, respektive importsektorn IG? i fri konkurrens pa al}a marknader.
NTG-sektorn kan d& inkluderas vid sidan om TG-sektorn pd ett eller
flera av fdljande sidtt:

1a) Den koper primira produktionsfaktorer i konkurrens med TG-sektorn
och sidljer firdigvaror till inhemska konsumenter i indirekt konkurrens
med TG-varorna genom det givna budgetutrymmet hos konsumenterna.

1b) Den kdper primira produktionsfaktorer och producerar insatsvaror
/sekundira produktionsfaktorer for avsidttning till TG-sektorn.

1c) Den kdper insatsvaror av TG-sektorn i konkurrens dven med ut-
landet och sdljer fardigvaror till inhemska konsumenter samt konkur—
rerar om produktionsfaktorer.

1d) Den kdper insatsvaror av TG-sektorn i konkurrens med utlandet
men sdljer sjdlv utan konkurrens sina insatsvaror till TG-sektorn
gamt konkurrerar om produktionsfaktorer.

2. NIG-sektorn (t.ex. staten) upptridder som sjdlvstdndig monopolist
eller monopsonist p& varu—- och/eller faktormarknaderna, i Svrigt ana-
logt med fallen la)-1d).

Denna upprdkning av dtta fall ger vid handen att fdrekomsten av
en NTG-sektor inverkar helt olika pa& definitionen av landets faktor-—
utrustning och faktorproportionsteoremet vid olika ekonomiska system.
Det finns ytterst fd analyser av denna inverkan“ ens inom ramen f8r de
fri-konkurrensmodeller som i &vrigt anvidnds (dvs. fallen la)-1d)),
Aven i den passiva roll NTG-sektorn har i fallet la) kommer inverkan
av denna sektor delvis att ske genom dess roll som "a kind of reser-—
voir, which may release factors to the international sector, or ab-
sorb factors from that sector" (Kemp [1969], s.134). Detta fbrklarar
varfér analysen ej sker i rent statiska modeller och varfdr resultqfen
inte dr helt jidmfdrbara med andra resultat i avsnitten B.l och B,2.”
Alternativen 2a)-2d) har Sverhuvudtaget inte behandlats i faktorpropor-
tionsteorin.” Den f&ljande genomgdngen av fallen blir dirfdr tentativ.

1 1 denna genomgdng bortses fr&n att en vara kan vara bade insats-
och firdigvara samt fran att varorna kan vara varaktiga. Eftersom de
modeller som hir diskuteras varken tar hdnsyn till monetdra problem
eller till statens fdrdelningspolitiska roll, har ett ytterligare an-
tal fall ej alls antytts.

2 Férutom de modeller som nedan ndmns och som direkt analyserar NTG:s
i faktorproportionsmodeller, finns ndgra studier av sddana varor i mo-
deller av allmin jdmviktstyp utan hidnsyn till faktortillgdng och va-
rornas faktorintensiteter. Bland dessa kan n3#mnas Jones [1974] samt
McDougall [1970], dir referenser till andra analyser aterfinnms.

3 1 de fall slutsatserna bygger pa publicerade modellanalyser bdr ob-
serveras att antalet varor i export och import alltid antas lika med
antalet produktionsfaktorer, medan antalet TG:s och NIG:s kan dverstiga
antalet produktionsfaktorer. Dirfdr uppkommer inga av de problem som
diskuterats i avsnitt B.1.5 vid olikheter i dessa antal.

'Se dock de inledningsvis nimnda modellerna f8r analys av inskrink-
ningar 1 produktrdrligheten f&r export- och importvaror.
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Den bygger pd det kanske tvivelaktiga antagandet att produktions-
tekniken #ven i NTG-sektorn dr internationellt given.1 Enbart al-
ternativen la)-1d) behandlas.

la) Ethier [1972], Kemp [1969] och Komiya [1967] har behandlat
NTG-sektorn som en producent av fidrdiga konsumtionsvaror, som an-
vinder enbart primira produktionsfaktorer. En sddan modell innebir
att det entydiga sambandet mellan priser pd konkurrensutsatta varor
och faktorpriser bibehdlls. Rybczynskis effekt, att en stdrre Skning
av tillgdngen p& den ena av produktionsfaktorerna kommer att leda till
o0kad export av den vara som intensivt anvidnder denna produktionsfak-
tor, haller.

Ethier ([1972] s.139 f,) visar dock att denna slutsats Aven be-
ror pd hur faktorintensiteten for NTG forhdller sig till de bida andra
varornas intensiteter.2 De ovan angivna forutsdttningarna fér Ryb-
czynski~teoremet midste av allt att déma omformuleras sd att hinsyn
tas till var i kedjan av varor rangordnade efter faktorintensiteter
NTG:s faller och hur efterfrdgan pd dessa dr.

En annan konsekvens av att inbegripa NTG:s dr att definitionen
av faktorutrustning kompliceras. Aven utan direkta l&#nkar mellan NTG-
och TG-sektorerna innebdr NTG:s att varuefterfrigans férdelning blir
en viktig bestdmningsfaktor. Trots antagandet om given produktions—
teknik i denna NTG-sektor kan olikheter i denna efterfrdgestruktur
gdra att ett lands konkurrensutsatta sektor har en ldgre faktorinten-—
sitet relativt till ett annat lands &n motsvarande intensiteter for
hela ekonomin.,

1b) Fallet med en NTG-sektor som levererar varor till TG-sektorn
har analyserats av Ray [1972] och Petith [1972]. I Petiths tillvixt-
modell, som ndgot diskuterats ovan, framstdller NTG-sektorn tvd olika
kapitalvaror i f&renad produktion. Ray & andra sidan later inte en-—
bart NTG-produkten utan dven en av de konkurrensutsatta produkterna
vara en renodlad insatsvara i sin analys av en av tvd alternativa men
med Rybczynskis teorem besliktade teorem. Bada insatsvarorna anvinds
i produktionen av firdigvaran. Introduktionen av insatsvaror innebdr
att faktorintensiteten kan definieras p& tvd sdtt, ndmligen i termer
av faktoratgdngen 1 hela den integrerade produktionen (total faktor-
adtgang) eller enbart i forddlingsledet (direkt faktoratgdng). Ddremot
torde landets faktorutrustning kunna definieras mera entydigt darfor
att efterfrdgan pd NTG blir en utifrén en av TG-sektorerna hirledd
efterfragan. Slutligen maste faktorsubstitutionen mellan primdra och
sekunddra produktionsfaktorer beaktas vid definitionen av produktion
i en av sektorerna, dvs. distinktion mdste gdras mellan brutto- och
nettoproduktion (fdrddlingsvirdet).

Den utfdrligaste Sversikten 8ver NTG-problemet och dess relationer
till ldnkar mellan produktionssektorer via efterfrdgan eller insats-
varor dr sdvitt bekant Batra [1973] kap. 7-12.

Vidare pistir han (not 9) att dessa slutsatser hdller dven fdr fall
med fler NTG:s och fler produktionsfaktorer, medan ddremot ett anta-
gande om fler #n tvd varor i utrikeshandel leder till '"the same diffi-
culties ... as in the case of no nontraded goods'". Som framgdr av av-
snitt B.1.3 ovan dndras i sistndmnda fall faktorproportionsteoremets
innebdrd i det att Hven efterfrdgans struktur kommer att pdverka vilka
varor som exporteras och importeras.
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Rays modell leder till tva teorem: Det ena gidller vid en
storre dkning i arbetskrafts- dn 1 kapl?alvolymen, L respekth? K.
D& miste savdl brutto— som ngttopFoduktlonfn ?ka snabbare.én bade
L och K for den arbetsintensiva (i totala aFgangstal) utrikeshan-
delsvaran och l4ngsammare fOr deg andra utrikeshandelsvaran, om
priset pé dessa varor fordndras 1 samma takt.

Det andra av Rays teorem gdller om L stiger, medan K f&rblir
xonstant. D& kommer s&vdl brutto- som nettoproduktionen att stiga
£6r den’ arbetsintensiva (i totala &tgdngstal) utrikeshandelsvaran
och sjunka for den andra utrikeshandelsvaran, om priset pa dessa
varor foradndras i samma takt.

1c) Detta alternativ inbegriper ocksd en direkt link mellan
TG~ och NTG-sektorerna, men lénken gdr i andra riktningen &n i fal-
let 1b), dvs. NTG-sektorns insatsvaror utgdrs av varor i export el-
ler import. S&vitt bekant finns inga modeller dnnu publicerade som
behandlar detta fall. Tva slutsatser torde dndd kunna dras. Den
ena ir att definitionen av faktorutrustning av samma skdl som angi-
vits under la) blir fdga sjdlvklar. Den andra slutsatsen dr att
#ven om landets konkurrensutsatta sektor dr t.ex, kapitalintensiv
relativt till utlandets, kan likvidl den arbetsintensiva varan bli
exportvara pa grund av s.k. "demand reversals". Eftersom NIG-sek-
torn konkurrerar med utlandet i efterfrégan p& en av TG-varorna,
miste sdledes for undvikande av detta efterfrdgan bdde pd NIG och
andra firdigvaror vara identiskt lika och homotetisk i de tvd ldn-
derna, forutom att produktionstekniken i NTG-sektorn dr internatio-
nellt densamma.

1d) Detta alternativ har direkta ldnkar mellan TG- och NTG-
sektorerna i bdda riktningarna. Det kan ddrfér inte dras négra be-
stimda slutsatser om inverkan pd definitionen av faktorutrustning
respektive Rybczynskis eller liknande teorem (jfr dock avsnitt B.2.5
som beskriver modeller med siddana lidnkar for enbart TG:s).

I dessa fyra fall spelar NTG-sektorn en relativt passiv roll i
ekonomin. Detta svarar illa mot den offentliga sektorns verksamhet
i en utvecklad ekonomi. Medan denna sektors ekonomisk-politiska roll
enligt ovan behandlats i en rad fall har diremot dess roll som pro-

ducent av produktionsfaktorer sdvitt bekant knappast alls beaktats

i faktorproportionsteorin.l I den senare rollen framstdr den offent-

liga sektorn som en viktig producent av varaktiga produktionsfaktorer
(jfr alternativ 2b). Dess ingrepp i utbud och prisbildning pd sddana
produktionsfaktorer dr vidsentligt olika i olika ldnder. Faktorpro-
portionsteorins kausalitetsordning och jimviktsmekanismer gidller
kanske inte eller skiljer sig kanske mellan ldnder.

Genomgangen av begrinsningar i produktrérligheten leder till tre
viktiga slutsatser. Den fSrsta dr att definitionen av faktorutrust-
ning borde goras med hdnsyn till fdrekomsten av en NTG-sektor, men
svdrigheten ligger i att beddma hur sddan hinsyn principiellt bdr tas.
En andra slutsats #r att hinsyn till handelshinder och efterfrigan
mdste tas vid valet av specialiseringsmdtt eller vid valet av obero-
ende variabler. Den tredje slutsatsen #r att en beddmmning av Sveriges

Ddremot finns en rikhaltig litteratur om hur olika t ex ekonomisk-
p?litiskt motiverade ingrepp pa marknaden f&r produktionsfaktorer
paverkar utrikeshandel och produktion, F8r referenser hinvisas till
Magees Sversiktsartikel [1973].
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womparativa rordelar egentligen inte bor utgd fran den av teorin
postulerade ordningen mellan orsak och verkan.

B.2.5 Antagandet om helt integrerade produktionsprocesser

Antagandet om helt integrerade produktionsprocesser inom vilka enbart
primira produktionsfaktorer anvidnds har berdrts i avsnitten om homo-
gena produktionsfaktorer (B.2.2) och perfekt produktrdrlighet (B,2.4),
Utdver den:a diskussion kan féljande konsekvenser for faktorpropor-
tionsteorin framhdllas.

McKenzie [1955] och Bliss [1973] drar bdda slutsatsen att fire-
komsten av insatsvaror borde 8ka sannolikheten for faktorprisutjidm-—
ning, medan Chipman [1966] tvivlar p& denna slutsats, som bygger pa
att modellfdrindringen inte samtidigt Okar sannolikheten for att pro-
duktionen upphdr f£8r ndgon av varorna. Senare analyser av bl.a.
Batra & Casas [1973], Chang & Mayer [1973], Kemp & Uekawa [1972] och
Ray [1972] visar att introduktionen av insatsvaror i analysen astad-
kommer svdrare komplikationer dn vad som tidigare forutsdgs. Hir ir
det fridmst fdridndringen av begreppen faktorintensitet, produktion
(output) samt faktorutrustning, som Ar av intresse.

Forekomsten av insatsvaror innebdr att faktorintensiteten i en
given produktion kan definieras efter totala atgéngen (bruttodtgangen)
av primira produktionsfaktorer, dvs. inklusive den indirekta faktor-
dtgdngen i produktionen av de insatsvaror som anvidnds. Faktorin-
tensiteten kan alternativt definieras utifran direkta &tgdngstal
(netto), dvs. enmbart utgdende frén &tgangen i det enskilda produktions-
ledet. Beroende pd om insatsvarorna inkluderas i form av s.k. inter-
industry flows, innebirande att varorna kan vara bade insatsvaror och
fdrdigvaror, eller som renodlade insatsvaror blir rangordningen av va-
rorna efter bruttofaktorintensitet och nettofaktorintensitet lika res-—
pektive kan bli olika (jfr Batra [1973] kap. 7 och 8, samt Batra &
Casas [1973] s.304 f). I det senare fallet och fbr tre varor med en
renodlad insatsvara sammanfaller de tvd rangordningarna, om antingen
faktorintensiteten f&r insatsvaran ligger mellan faktorintensiteterna
for de bada fdrdigvarorna eller om firdigvaran med den mittersta fak-
torintensiteten dtminstone anvinder insatsvaran lika intensivt som den
andra firdigvaran. Dessa tvd villkor for trevarufallet visar att om
antalet varor dr fler 4n tre och om en eller flera renodlade insats-
varor finns blir rangordningen efter brutto- och nettofaktorintensi-
teterna normalt olika.

Aven definitionen av produktion (output) kompliceras av férekomsten
av insatsvaror. Den kan pd motsvarande sdtt som for faktorintensiteten
definieras som bruttoproduktionsvdrde respektive nettoproduktionsvirde
(férddlingsvirde). Kemp & Uekawa [1972], vars modell bygger pa "inter-
industry flows", definierar ytterligare ett begrepp, nidmligen brutto-
produktionsvirdet minus den del av detta som gér till andra industrier
i form av insatsvaror. Som framgdr av Carlsson & Ohlsson [1973] &ter-
verkar definitionerna av produktion #ven pd definitionerna av export
(och import).

Definitionen av faktorutrustning och ldget pd transformations-
kurvan i produktionen pdverkas vidare av fdrekomsten av insatsvaror
om dessa exporteras och importeras. Ett land med viss given direkt
tillgdng pd primdira produktionsfaktorer kan givetvis genom import av
insatsvaror, som likaledes anvinder dessa faktorer, didrigenom fa en
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hogre total tillgdng pé och en annan relation mellan dessa produk-
:ignsfaktorer. Ett lands faktorutrustning blir i detta fall del-

vis bestimd av utrikeshandeln och sdledes ej helt exogent givna.

Denna kortfattade diskussion visar att fdrekomsten av insats-
varor leder till betydande svdrigheter for flera begrepp i faktor-
proportionsteorin. 1 de tillv?xtmodeller didr inga renodlade insats-
varor forekommer utan enbart "}nter-%ndustry flowg" visar sig 1lik-
vil Rybczynski-teoremet, definierat i termer av bade brutto- och
nettoproduktionsvirden (jfr Batra [1973] kap. 7, samt Chang & Mayer
[1973]), att gdlla. Om ddremot renodlade insatsvaror fdrekommer be-
ror, som diskuterats i fdregdende avsnitt, utfallet f£8r Rybczynski-
teoremet i brutto- och nettotermer pé& antaganden om faktorintensite-—
ten och marginell konsumtionsbendgenhet for insatsvaran (se Batra
[1973] kap. 8, Batra & Casas [1973] samt Ray [1972]).

En analys av faktorproportionsteoremets giltighet i modeller
med insatsvaror har gjorts av Batra & Casas [1973], s.305 ff, For
att kunna undvika obestdmbarheten i produktionen nir antalet varor
dverstiger antalet faktorer (jfr avsnitt B.1.5) antas dir att en
vara produceras men varken exporteras eller importeras. Om denna
NTG:s faktorintensitet ligger mellan de tvd 8vriga varornas, kommer
handeln med de senare tvd att flja faktorproportionsteoremet (jfr
ocksd Ray [1972]). Uppenbarligen dr det inte heller vad giller detta
teorem mojligt att enkelt generalisera till modeller med fler #n tre
varor.

Slutsatsen av ovanstdende dr att definitionerna av faktorintensi-
teter, faktorutrustning och produktion, export och import l&ngt ifran
dr teoretiskt sjdlvklara. Begreppet produkt eller process blir lika-
ledes ej sjdlvklart. Att definitionerna i utredningen gjorts utifrén
"netto''variabler har endast att gdra med de begrinsningar bristen pé
publicerad statistik utgjort. Som visats f&r Sveriges totala handel
1957 i Carlsson & Ohlsson [1973] kan resultaten for olika definitioner
bli vidsentligt olika.

Ett annat problem med anknytning till modeller med insatsvaror &dr
frdgan hur insatsvarornas varaktighet pdverkar analysen, dvs. hur skall
investeringsvaror behandlas? Analyserna av insatsvaror har som ndmnts
hittills enbart fdrutsatt icke varaktiga insatsvaror som direkt f&r-
brukas i produktionen. Kapitalstocken i samh#illet har i stdllet an-
tagits vara icke-reproducerbar. Den aterkoppling mellan 16pande pro-
duktionsresultat och kapitalmingd som behdvs under en tidsperiod for
att ta hdnsyn till investeringsvaror kridver dock en icke-statisk mo-
dell (se avsnitten B.3 och B.4).

B.2.6 Antagandena om perfekt faktorordrlighet mellan och perfekt
faktorrdrlighet inom l#dnderna

I faktorproportionsteorin antas vanligtvis att varje produktionsfaktor
dr perfekt rdrlig inom landet och att varje enhet av denna produktions-
faktor erhdller samma ersittning. Ar sd inte fallet kan ofta ingen
entydig definition av faktorutrustning gdras for landet i dess helhet
eller utifrédn faktortillgdng och faktorpriser. Vidare behdver inte
faktorproportionsteoremet gilla, t.ex. till f&1jd av omkastningar

1 Forutom att handeln med fdrdigvaror eller internationella faktor-
r§relser (jfr Mundell [1957]) kan &stadkomma faktorprisutjamning skulle
saledes en sddan kunna &stadkommas #ven genom handel med insatsvaror.
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av faktorintensiteten,l olikheter mellan de faktorpriser produk-
tionsfaktorer (netto) erhdller och foretagen (brutto) betalar osv.

Som framgdr av den senaste Sversiktsartikeln pd omradet, Magee [1973],
finns en mingd litteratur som behandlar sddana snedvridningar i kvan-
titeterna eller priserna pd marknaden fdr produktionsfaktorer inom
ett land. Hir bortses dock fran demna problematik.2

Antagandet i faktorproportionsteorin att produktionsfaktorer &ir
fullkomligt ordrliga mellan linder &r .tt annat antagande i H-0-S-
modellen. Denna ordrlighet giller knappast i strikt mening. Det ra-
der emellertid starkt delade meningar om faktorrdrlighetens storlek
och betydelse, sisom framgdr t.ex. av en jidmfdrelse mellan littera-
turen om multinationella fdretag och den om utvecklingsldnder. Annu
har problemet behandlats f&éga inom faktorproportionsteorins ram.3
Skdlen till att vi hdr avstdr frin att behandla detta problem dr de-
samma som ovan angivits fér varfdr inte begrédnsningen i den inhemska
faktorrdrligheten behandlats.%

Att bortse fran bade begrinsad faktorrdrlighet (faktorprisrér-
lighet) inom landet och forekomsten av faktorrSrlighet mellan Sverige
och andra linder innebir att analysen i denna utredning vilar pd fo&l-
jande antaganden.

- 1 jimfdrelse med badde faktorrdrligheten inom landet och produktrdr-—
ligheten internationellt dr faktorrdrligheten mellan Sverige och andra
ldnder liten.

- Inskrdnkningarna i faktorrdrligheten inom landet &r till sina verk-
ningar pa utrikeshandelns specialisering pd l&ng sikt smd.

1 P4 denna punkt se t.ex. Herberg, Kemp & Magee [1971] samt Magee
[1971].

2 Det #r inte mojligt att utan empiriska undersdkningar vdlja ut vil-
ka av manga tinkbara "differentials" (jfr Magee [1973] s.2 £ff) som
dr de viktiga fOr denna utrednings frégestdllningar, Vidare leder en
sédan problematik litt in p& andra frigestdllningar 4n de som hir
valts, t.ex, det regionala specialiseringsmdnstret, den svenska ut-—
rikeshandelns marknadsinriktning eller fragan om sambandet mellan
internationell faktorrdrlighet och utrikeshandel. Slutligen har
denna problematik inte #nnu generaliserats till att gidlla modeller
med fler #n tvd varor och tvd produktionsfaktorer. Av Magees [1973]
162 referenser nidmns bara ett undantag, ndmligen Kemp & Negishi [1970]
som emellertid behandlar vdlfirdseffekter av sddana stdrningar. Dis-
kussionen ovan, framst i avsnitt B.1l, visar ju att de effekter som
gdller i modeller med tvé eller firre varor och faktorer inte alls
behdver gdlla i mera generella modeller.

3 Jfr dock Mundell [1957), Baldwin [1966] och Schmitz & Helmbergers
[1970] kritik mot den fdrre. Se ocksd Magees ([1973] .28 f) dis-
kussion av artiklar som berdr effekterna av faktorprisstdrningar pa
internationell handel och faktorrérlighet samt avsnitt B.4 nedan om
modeller med endogent given faktortillgdng

4 Dirutdver tillkommer att tvd andra utredningar pd Industriens Ut-
redningsinstitut har till uppgift att belysa denna problematik, nimli-
gen Samuelsson [otryckt]och Swedenborg [otryckt].
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B.2.7 Antagandet om konstant skalavkastning

Antagandet om konstant skalavkastning i faktorproportionsteorin ater-
faller pa den centrala stdllning detta antagande lidnge haft i produk-
tionsteorin. Fdrekomsten av Skande skalavkastning (utan grdns) stri-
der mot fOorekomsten av fri konkurrens. Nir faktorproportionsmodeller
med Okande skalavkastning formulerats (se t,ex. Jones [1968], Kemp
[1969], kap. 8 samt ddr limnade referenser)1 antas, fOr att kunna bi-
behdlla frikonkurrensantagandet, skalfdrdelarna vara externa for var-
je foretag inom industrin och interna f6r denna industri. Allmidnt
sett har sddana skalfdrdelar tvd konsekvenser fdr de traditionella
2x2x2-modellerna. Risken f6r en fullstdndig specialisering av pro-
duktionen Skar, innebirande att faktorprisutjdmning blir mindre tro-
lig. Det kan vidare inte avgdras vilken vara ett land kommer att
specialisera sig pd i handeln, dvs. faktorproportionsteoremet giller
ej.

Bade Jones [1968] och Kemp [1969] analyserar emellertid betydel-
sen av positiva externa effekter i tillvdxtmodeller och utreder de
villkor som miste gdlla f&r att Rybczynskis teorem skall impliceras i
en eller annan form. Dessa olika fall har beddmts som mindre intres-—
santa fOr en genomgdng hir #n en annan egenskap i modellerna. Jones
har visat att begreppet faktorintensitet inte alltid dr tillfyllest
i tillvdxtmodeller med skalftrdelar, eftersom den marginella faktor-
intensiteten vid en Skning av produktionen kan avvika fran den genom—
snittliga faktorintensiteten vid den ursprungliga produktionsnivén.?2
Sddana skalfdrdelar kan f8ljaktligen ge upphov till att rangordningen
av varornas faktorintensiteter fdrdndras Over tiden. Detta innebidr
att skalfordelar vid sidan om icke-neutral teknisk utveckling kan vara
en orsak till att de komparativa fordelarna fdrindras Over tiden dven
vid given faktoruppsdttning och givna faktorprisrelationer i landet.

Denna utrednings empiriska del bortser frén forekomsten av skal-
fordelar. For industrier med bdde heterogen varusammansittning och
en hdg andel insatsvaror, sisom dr fallet i verkstadsindustrin, blir
det ogdrligt att sdka uppskatta skalfdrdelar och skaloptima.

B.2.8 Antagandet om identiskt lika, homotetisk efterfrdgan

I flera av avsnitten ovan framgdr att antagandet om identiskt lika,
homotetisk efterfrdgan (i termer av indifferenskurvor) inte alltid &r
ett tillridckligt villkor f8r att varje form av inverkan frén efter-—
frdgesidan p&d faktorproportionsteoremets innebdrd och giltighet skall
kunna uteslutas. Bl.a. pdverkar efterfragestrukturen i modeller med
fler &n tva varor alltid var gr#nsen gir mellan export- och import-—
varor i rangordningen av varor efter (ett tdnkt index pa) deras kom-
parativa fdrdelar. Fdrutom vad som dir diskuterats skall hir ndgra
mera praktiskt orienterade slutsatser av efterfrédgans roll i sadana
flervarumodeller dras.

1 Berglas & Razin [1973] samt Melvin [1971] dr exempel p& modeller med
avtagande skalavkastning. Modellen i den fOrstnidmnda artikeln utvidgas
dven till det ovan refererade fallet.

2 Jones antar ndmligen att skalfdrdelarna #r vad Kemp ([1969] s.156)
kallar "output'-generated. Jfr vidare med diskussionen av olika slags
skalférdelar i appendix A.
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1. Aven med bibehillande av ovan ndmnda traditionella efter-
frigeantagande och bortsett frén betydelsen fdr grinsdragningen mel-
lan export- och importvaror har efterfragan en viktig roll. Inom
dessa tvA grupper av varor kan exportens respektive importens stor-
lek inte anvindas som kriterium pd styrkan i varornas komparativa
fordelar., En pd marknaden liten vara, f6r vilken landet har stora
komparativa fordelar, kan ndmligen ha en liten exportvolym jimfért
med en vara med stor marknad och ej sd stora komparativa fdrdelar.
Vidare mister grdnsdragningen mellan export- och importvaror sin
betydelse i modeller med fler #n tvd produktionsfaktorer (se avsnitt
B.1.4). D& kan som nimnts varor som dr extremt intensiva 1 en rik-
ligt tillgidnglig produktionsfaktor likvi#l komma att importeras. Em-
piriska analyser av flerfaktormodeller med hjdlp av faktoratgdngen i
export och import Ar dirfdr ej helt tillfdrlitliga som test pa fak-
torproportionsteoremet, annat #n om total export och import av varor
och tjidnster studeras. Vid varuvisa jamfOrelser bdr specialiserings-
midtten normaliseras for olikheterna i efterfrdgans storlek.

2. Om efterfrdgan dr diametralt olika i de tvad lindernma och
dessutom Ar sd inriktad att den #dr sirskilt hSg pa& varor som inten-—
sivt utnyttjar den i respektive land rikligast fdrekommande produk-
tionsfaktorn, kan s.k. efterfridgebetingade omkastningar av handelns
riktning (demand reversals) forekomma. I modeller med fler #n tvi
varor torde risken for generella sddana omkastningar av handelsménst-
ret bli ringa (jfr dven avsnitt A.4).

3. Efterfrdgans betydelse sammanhdnger ocksi@ med antagandet om
produktrdrligheten. Antas att denna rdrlighet inte dr helt perfekt
utan i samma grad inskridnkt for alla produkter tenderar samtliga hem-
mamarknadsandelar (i bada lidnderna) att vara hdgre #n vid perfekt pro-
duktrdrlighet. Handelns omfattning tenderar sdledes att inskrankas.
Handelshindrets givna storlek till trots blir dock effekterna olika
fér olika varor till f61jd av att efterfrdge- och/eller utbudselas-
ticiteter normalt mdste antas vara olika.

For att dessa snedvridande effekter skall vara symmetriska for
hemmamarknads— och vdrldsmarknadsandelarna (om #n med motsatt tecken)
méste sannolikt krivas att efterfrdgan i de bdda linderna dr identiskt
lika. Ar s8 inte fallet kommer i stdllet effekterna pd dessa bida an-
delar att bli olika #ven vid storleksmdssigt helt identiska handels-
hinder f6r alla varor (och linder). Vidare tenderar olika stora in-
skridnkningar i produktrdrligheten for olika varor (eller i de tva lin-
derna) att minska sannolikheten fdr att sambandet mellan hemmamarknads-
och varldsmarknadsandelar skall vara positivt. I sirskilt hdg grad
blir detta fallet om f&ér varje land produktrdrligheten #r speciellt
liten f6r de produkter som har en j&mfért med utlandet hdg (eller ti-
dig) inhemsk efterfrdgan. Men sd blir inte fallet om den p& grund av
skyddet mot utlindsk konkurrens stora forsiljningen p& hemmamarknaden
bidrar till ett bittre utnyttjande eller ett snabbare utvecklande av
skalfdrdelar. I vissa fall kan detta nidmligen ocksd resultera i hdga
andelar av den genom den laga produktrdrligheten inskr#nkta utlindska
marknaden.

4, Det finns sammanfattningsvis flera skdl till att den svenska
efterfrégan dr sirprdglad gentemot utlandet och ddrigenom kan ge upp-
hov till kostnadsmdssigt betingade komparativa fordelar. For det fors-
ta dr inkomsten per capita internationellt sett hdg och dessutom rela-
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<yt jamnt fordelad, vilket torde leda till en s#rskilt stor efter-—
F{Y ai per capita péd i internationell jimftrelse inkomstkdnsliga
f;igurter Tnom verkstadsindustrin dr det sannolikt hush&llskapital-
produkter.
varor Som gynnas.

For det andra innebdr spegelbilden till en hdg och jimnt for-
delad inkomst per capita, nimligen hdga ldner och liten ldnesprid-
ﬁ;ng att efterfrigan p& investeringsvaror, sdrskilt av arbetskrafts-
éxsp;rande slag, bor vara stor (jfr Vernons version av produktcykel-

A .
teorin i appendix A).

For det tredje avviker Sverige pd tre andra sdtt fran Svriga
industrildnder. Landet har en ovanligt qu tillgang p& vissa rdva-—
ror (skog, malm och vattenfall), en ovanllgF stor yta och d%rtill
en utspridd befolkning samt en numera ov§n11gt stor offen?llgnoch
skyddad sektor. De tva forstndmnda forhdllandena har varit langsik-
tigt stabila, medan det sistndmnda, dvs. den stora §kyddade sektorn,
i hog grad kom att skapas under 19§O—talet, den period som hdr under-
eBks. Slutsatsen blir att efterfragan langsiktigt borde vara relativt
hog pad framst investeringsvaror fran verkstadsindustrin till de sek-
torer som exploaterar eller fdérddlar de inhemska rdvarutillgéngarna.
1 slutet av 1960-talet torde den skyddade sektorns efterfrédgan pa in-
sats- och investeringsvaror ha varit internationellt sett stor.

B.3 FORANDRINGAR I UTRIKESHANDELNS VARUSAMMANSATTNING I KOMPARATIVT
STATISKA MODELLER
B.3.1 Inledning

Diskussionen i fdéregdende avsnitt behandlade olika fdrutsittningar i

" de i regel statiska modellerna av faktorproportionsteorin. Faktor-—

proportionsteoremet behandlades som ett rent statiskt teorem. Efter-
som jadmfdrelsenormen bakom dessa statiska modeller dr ett jdmvikts-—
ldge utan handel har faktorproportionsteoremet dven en komparativt
statisk innebdrd.

I denna utredning studeras en period, fdre och under vilken en
omfattande sdnkning av handelshinder (frimst tullar men ocksd trans-—
portkostnader) skett. Basaret 1960 med en relativt omfattande han-
delsvolym kan ej liknas vid H-0-S-modellens utgingsldge som dr autar-
kiskt. Liberaliseringen fram till 1970 var dessutom partiell vad
gdller inriktning pd varor, ldnder och slag av handelshinder. Det
blir sdledes av minga skidl egentligen omdjligt att fullstindigt reda
ut i vilken mening specialiseringsmdnstret ett givet &r, sdg 1970,

kdnnetecknas av en god eller ddlig anpassning till landets komparativa
fordelar.

Analysen av for#dndringarna i 1960-talets specialisering méste
dessutom utgd frén att Fven ldndernas faktoruppsittning och varornas
produktionsteknik kan ha fdrindrats. I en empirisk analys dr det
viktigt att hilla isir exogent bestdmda férindringar i faktoruppsitt-
ning och produktionsteknik frin endogent betingade férindringar i
samma storheter. Det férra slaget av fdrdndringar kan med fdrdel be-
handlas i komparativt statiska modeller och empiriskt analyseras med
fordndringen mellan tvd tidpunkter i landets specialiseringsménster.
Endogent bestiimda féridndringar i faktoruppsittning och produktions-
teknik kan inte lika 1litt inbegripas 1 statiska faktorproportionsmo-

deller. S&dana endogena férdndringar har inte kunnat empiriskt ana-
lyseras i utredningen.

301



Av detta skd#l begrinsas den fortsatta redogdrelsen ndstan helt
till exogent givna fdridndringar i faktoruppséttning och produktions-
teknik inom den komparativa statikens ram. I avsnitt B.4 ges ndgra
litteraturhidnvisningar till dynamiska modeller.

B.3.2 Faktorackumulering

B.3.2.1 En enkel modell

Anpassningsmekanismerna till en pldtslig fordndring av mingden pro-
duktionsfaktorer kan enkelt &skddliggdras med hjdlp av H-O-S-model-
len. Dirvid antas att jdmvikt just uppndtts fdre denma fdrindring.
Jamvikten kdnnetecknas av utjidmnade relativa varu- och faktorpriser.
Det land som skall studeras fdrutsitts vara sd litet att det ej kan
paverka bytesrelationen for de bdda varorna. Faktoruppsdttningen i
det andra, stora landet dr likaledes ofdrdndrad.

I figur B:1 med produktionsfaktorerna kapital (K) och arbetskraft
(L) péd axlarna dskidliggdrs den initiella jimviktssituationen i lan-

Figur B:1
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1 Framstillningen i detta och ndsta avsnitt fdljer ndra Batra [1973]
5.139-153. Den bygger pd .sedvanliga fri konkurrens-antaganden och
de antaganden om produkt- och faktorrdrlighet som gjorts i H-0-S-
modellen. FOr vissa av de snedvridningar som diskuteras i Bhagwati
[1971] och Magee [1973] uppstér ibland skillnader mellan kortsiktiga
och 1l8ngsiktiga anpassningar. Denna problematik har nyligen under-
strukits av Mayer [1974]. Denna problematik har ej kunnat beaktas
hiar (jfr dock diskussionen i kapitel 10 samt i Ohlsson [1973]).
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. proportion, d

v och s fér varorna x] (exportvaran) respektive xo
(impottvaran). Dessa pyn%ter dr tangeringspunkter mellan faktorpris-
relationen i jamvikt (linjen AB) och de enhetskostnadsisokvanter for
5. respektive xp som kan konstrueras vid de givna varupriserna (se
Chipman [1966] for en redogdrelse av denna teknik och referenser till
dem SOm utvecklat tekniken). Det antas att landet ddrvid producerar
en enhet av varje vara. I jamvikt gdller vidare att kapitalinten-
siteten fOr varan Xj (varan xp) anges av faktorstralen frén origo,
dvs. kp (k). Om en linje VE dras parallellt med faktorstrdlen ko
och en linje sE dras parallellt med faktorstralen ki erhdlls ett
parallellogram, vars diagonal OE visar landets aggregerade faktor-
vs. total tillging pd kapital genom total tillgéng pa

jet av punkterna

arbetskraft.

Antag nu i stdllet att tillgdngen pd bdda produktionsfaktorerna
stiger (se figur B:2). D3 blir inte lingre utsagorna lika klara, dvs
det #r inte mojligt att specificera fdrindringen av produktione; av
de parallellogrammet (0cDn). For att uppnd full sysselsdttning vid
givna varupriser maste produktionen av exportvaran xj Okas frén Ov
till On samtidigt som produktionen av importvaran xp inskrdnks till
Oc. Denna effekt som enligt Cordens [1956] terminologi orsakar
"ultra—export—biaseﬂ" tillv?xt klargjordes fdrst av Rybczynski [1955]
och har, som ovan nidmnts, ddrefter bendmnts Rybczynskis teorem.

. Antag nu i stdllet att tillgdngen pa bada produktionsfaktorerna
stiger gse flggr.B:Z. D& blir inte ldngre utsagorna lika klara, dvs.
det ir inte mdjligt att specificera férdndringen av produktionen av

Figur B:2
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varorna enbart utifrin faktorintensiteten f&r dessa varor. Fdrutom

av dessa intensiteter bestams ndmligen produktions—, export- och im-—
porteffekterna av hur Skningen av kapitalet per enhetstkning av arbets
kraften (hidanefter benimnd marginell faktorproportion eller relativt
faktortillskott) forhdller sig till varje industris faktorintensitet
vid den ursprungliga faktorprisrelationen AB, Figur B:2 illustrerar
olika t#nkbara fall, dir dkningen av enbart kapitalet liksom i figur B
4sk&dliggdrs av parallellogrammet OcDn.

Om i stillet den marginella faktorproportionen dr densamma som
faktorintensiteten ky, Okar faktortillgdngen till en punkt utefter
linjen sEG. Det resulterar i en ofdrdndrad produktion av importvaran
x92 men dkad produktion av exportvaran xj. Med andra ord kommer vid
en Skning av tillgdngen p& bada produktionsfaktorerna sa kallad
"ultra-export-biased" tillvdxt att erhdllas, dvs. produktionen av im-
portvaran x9 kommer att absolut sett minska endast om den marginella
faktorproportionen #r storre, 4n kapitalintensiteten fdr den andra va-
ran xp.

Om i stdllet den marginella faktorproportionen dr densamma som
den genomsnittliga (OE), dvs. faktortillgangen vidxer utefter linjen
OEQ, okas produktionen av badda varorna i samma proportion. En 8kad
tillgdng av bdda produktionsfaktorerna leder till en si kallad "ex~
port-biased" tillvidxt, dvs. en stdrre dn proportionell dkning av pro-—
duktionen av xi och viss Okning av xp, endast om den marginella faktor-
proportionen ligger mellan faktorintensiteten ki och den genomsnittliga

faktorproportionen OE.

Ovriga fall som hidr resulterar i "import-biased" respektive "ultra-
import-biased" tillvixt inses ldtt pd grundval av symmetrin kring lin-
jen OEQ.

Utifran dessa enkla modeller kan ndgra f6r den empiriska test-
ningen viktiga frégor diskuteras: Hur pdverkar autonoma férindringar
av faktortillgingen definitionen av landets faktorutrustning? I vil-
ken mening paverkas begreppet faktorintensitet? P& vilket sitt sam-
manhdnger fordndringen av utrikeshandeln med dess ursprungliga in-
riktning? Kan resultaten generaliseras till att gilla modeller med
fler dn tva varor och produktionsfaktorer? Dessa fragor behandlas
i de fdljande avsnitten.

B.3.2.2 Forandllngar i faktorutrustning och komparativa férdelar

I de enkla modeller som beskrivits ovan fdrutsattes faktortlllgangen
i det andra landet vara konstant. Vidare antogs a§t fordndringen i
hemlandets faktortillgidng inte paverkade det forh&llandet att hem-
landet hade en relativt riklig kapitaltillgdng per enhet arbetskraft.
I den meningen var alltsd landets faktorutrustning stabil.. Intro-
duktionen av begreppet marginell faktorproportion visar emellertid
att en analys av langsiktiga fordndringar av ett lands specialise-
ring helst bdr innefatta antagandet &dven av dessa marginella faktor-
tillskott. Utifrdn denna modell kan det synas som om foljande ter-—
minologi vore ldmplig. Perfekt stabil faktorutrustning och perfekt
stabila komparativa foérdelar bendmns det fall ddr faktortillgangen
ligger utefter den ursprungliga faktorstralen OEQ i figur B:2. For-
starkta komparativa fdrdelar betecknas fallet som gav 'export-
biased" tillvixt, dvs. di faktortillskotten l&g mellan strdlarna EQ
och EG. Den tidigare rikligt férekommande produktionsfaktorn blir
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4n rikligare. Ultra-fdrstédrkta komparativa fdrdelar kallas slutli-
gen fallet med marginella faktortillskott stdrre dn kapitalintensi-
teten i exportvaran. Tre ytterligare fall kan fdrekomma, n@mligen
tva stycken i analogi med de ovan beskrivna, dvs. fbdrsvagade respek-
tive ultra-fdrsvagade komparativa fdrdelar, samt till sist ett sjitte
fall, dar den sinkta kapitalproportionen i landet fa&r till £61jd att
utlandets kapitalproportion blir hdgre. De komparativa fordelarna

kastas om till f8ljd av de omkastade faktorproportionerna.
kastas om

Dessa sex fall tdcker emellertid inte de fall d& fordnd-
ringar av faktoruppsittningen ocksd sker i utlandet. D3 miste
vid beddmningen av hur de komparativa fordelarna fOrindrats hinsyn
tas till savdl de ursprungliga faktorproportionerna i hemlandet och
utlandet som de marginella faktortillskotten i lidnderna. Di#rvid kan
inte heller alltid, som i modellen ovan, de olika fallen léingre de-
finieras relaterade till de bada inhemska faktorintensiteterna kq
och k,. Fdr att s8 skall bli méjligt miste faktorprisutjidmning rdda
i det ursprungliga jdmviktsliget.

B.3.2.3 Faktofackumulering och forindrade komparativa fordelar vid

Dessa principiella svdrigheter mingfaldigas i de mera generella mo-
deller som beaktar fler dn tvd varor och produktionsfaktorer (se av-
snitten B.1.3 och B.1.4) och inducerade fdrdndringar i faktortill-
gingen (se avsnitt B.4)., Hdr har darfor en mera praktiskt hanterlig
terminologi valts. Den skiljer enbart mellan fyra tdnkbara fall.

Det fbrsta innebdr ofdridndrad faktorutrustning och komparativa
férdelar och utgdrs av ofdrindrade relativa skillnader i de tvéd ag-
gregerade faktorproportionerna. Ytterligare tvd fall av stabila kom-
parativa fdrdelar for ldnderna men med f&rdndrad styrka anvénds.
Det ena kan kallas fodrstdrkta komparativa fdrdelar och gdller det
fall ndr nidmnda relativa skillnader mellan lindernas faktorpropor-
tioner stigit. Det andra fallet med beteckningen fdrsvagade kompa-
rativa fordelar innebdr att samma relativa skillnad sjunkit, dock
med bibehdllet tecken p& skillnaden. Fdrutom dessa tre fall till-
kommer ett fjirde, innebdrande en fdridndring av tecknet p& skillna-
den. Detta fall kallas omkastade komparativa férdelar.l

Ndr antalet varor dverstiger tvd blir genast kopplingen mellan
férandringar i faktorutrustning och f8rdndringar i komparativa for-
delar mindre uppenbar i de tre fallen av ofdridndrad, forstirkt res-
pektive fOrsvagad faktorutrustning. Orsakerna till detta framgar
av avsnitt B.1.3 och de kan i korthet belysas av fdljande rekapitu-
lering. Aven i flervarumodeller gidller att den aggregerade kapital-
intensiteten i exporten Overstiger den i importen fdr det pd kapital
rikligt utrustade landet. Darfor borde en forstidrkt (férsvagad, ofdr-
dndrad) sddan faktorutrustning leda till en Skad (minskad, of&rdndrad)
skillnad i detta avseende. En sddan effekt behtver emellertid inte
alltid motsvaras av en relativt kraftigare dkad (minskad, ofdrdndrad)
export av just de kapitalintensivaste exportvarorna och en motsva-
rande Skad (minskad, ofbrindrad) import av de kapitalextensivaste
importvarorna. Efterfrigetillskottens inriktning kommer trots an-

Denna terminologi bygger dock egentligen pd att ldnderna har iden-
tiskt lika, homotetisk efterfrigan.
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tagandet om identiskt lika och homotetisk efterfrégan att Fillsam—
mans med det marginella faktortillskottet bestdmma fordelningen av
produktions—, export- och importfdrdndringarna.

Inbegrips slutligen fler #n tvd faktorer i modellen erhdlls en
ytterligare fSrsvagning av ldnken mellan férdndringen av faktorut-
rustning och forindringen av komparativa fdrdelar (se avsnitt B.1.4)
med piféljden att utsagorna om hur detta paverkar exporten och im-
porten ej lingre hdller vid i 6vrigt ofdrdndrade antaganden. Nagra
distinktioner som di miste gdras diskuteras i kapitel 6.

Slutsatsen av detta resonemang blir att enbart fallet med om-—
kastad faktorutrustning tycks erh&lla ndgot sd@ ndr entydiga utsagor
vad gidller férandring av komparativa fdrdelar och specialiserings-
mdnster. En s8dan omkastning implicerar n#mligen ocksd omkastade
komparativa fordelar och en omkastning av handelns riktnirg for de
ursprungliga export- och importvarorna. For Ovriga tdnkbara fall
méste hinsyn tas ocksd till efterfrdgan och dess fdrdndring som en
£561jd av den fordndrade faktorutrustningen.

B.3.3 Teknisk fordndring

B.3.3.1 En enkel modell

Liksom forindringar i faktortillgéng kan produktionsteknikens utveck-
ling &stadkomma f&ridndrade komparativa fdérdelar f6r varor. En sadan

utveckling kan dock normalt inte leda till en sddan systematisk for-

indring av de komparativa fordelarna som en fullstdndig omkastning av
dessa innebdr annat &n i tvavarumodeller. I sistnidmnda mening Hir ef-
fekterna av fdridndrad produktionsteknik likartade effekterna av han-

delshinder men olikartade dem av faktortillgéngen.

For att kunna infora ndgra viktiga begrepp diskuteras fdrst
en enkel modell med olika slag av teknisk fordndring.l Modellens
grundforutsidttningar dr desamma som i avsnitt B.3.2.1. Till skill-
nad fran sistnimnda modell antas dock dels faktoruppsittningen i
linderna vara stabil, dels autonoma fdrbdttringar av produktions-
tekniken ske. Dessa senare antas vara av Hicks typ, dvs. som neutral
teknisk utveckling betecknas en som vid den gamla faktorprisrelatio-
nen mellan kapital och arbetskraft ger ofdrdndrad kapitalintensitet.
Enligt denna terminologi anvidnds prefixet kapitalbesparande (labour-
using eller capital-saving) som beteckning p& en teknisk utveckling
som leder till minskad kapitalintensitet, medan begreppet arbetsbe-
sparande (labour-saving eller capital-using) anvinds f{8r en som med-
for tkad kapitalintensitet. Vid icke-neutral teknisk utveckling far
emellertid i utrikeshandelns tvdsektormodeller inte enbart snedvrid-
ningens karaktdr betydelse utan Hven hur faktorintensiteten i den
berdrda sektorn firhdller sig till den andra sektorns. Dirfér an-
vinds efter Johnson [1963] i stillet £6r de tvd nimnda begreppen
"labour-using" och "labour-saving' andra begrepp, nimligen "intensive-
factor-using" och "intensive-factor-saving' teknisk utveckling.
"Intensive-factor-using" blir i den kapitalintensiva sektorn en tek-
nisk utveckling som ir arbetsbesparande och s&ledes dkar kapitalin-
tensiteten vid den gamla faktorpriskvoten. En arbetsbesparande tek-
nisk utveckling i den arbetsintensiva sektorn benimns diremot "in-
tensive-factor-saving".

Redogbrelsen av modellen f8ljer Batra [1973], s.145 ff. En genom-

trdngande analys av tillvédxtens inverkan pd utrikeshandeln har S&der-
sten [1964] gjort.
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Antag forst att en Hicks—-neutral, teknisk utveckling intriffar
(autonomt) i den ena sektorn (importvaran x,) i hemlandet. Enligt
figur B:3, som anvidnder en metod utvecklad'av Findlay & Grubert [1959],
forskjuts enhetsisokvanten xp till l#get xp, innebirande att vid
den ursprungliga faktorprisrelationen AB kan samma produktion fram-
stdllas till den ldgre kostnaden CD. En ofdrdndrad faktorprisrela-
tion skulle dock innebira att produktionen av x1 helt upphdrde och
att alla produktionsresurser anvindes i produktionen av Xp. Darfor
f3r den Hicks-neutrala tekniska utvecklingen till £51jd av fri kon-
kurrens den effekten att faktorpriskvoten forskjuts till liget C'D'
Kapitalintensiteten i det nya jamviktsldget Skar foljaktligen for
bada varorna. For att detta skall kunna vara mdjligt midste produk-
tionen av den arbetsintensiva varan 8ka (till On) och av den kapital-
intensiva minska (till Oc). Det senare resulterar i vad som ovan
bendmnts "ultra-biased" tillvdxt, och eftersom x, dr importvaran,

en "ultra-import-biased" tillvixt.

Att en "ultra-bias" effekt uppnds trots neutral teknisk utveck-
ling beror péd att endast en sektor i endast det ena landet antagits
ha en teknisk utveckling. Trots stabiliteten i rangordningen av
bdde varornas faktorintensiteter och deras klassificering som export-

Figur B:3
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Kdlla: Batra [1973] figur 6.6.
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och importvara uppkommer siledes en volymfOrdndring i utrikeshandeln.
L&t oss i stdllet anta att bida sektorerna i hemlandet har en neutral
teknisk utveckling. Aven i detta fall erhalls liknande effekter for
sdvitt inte styrkan i den tekniska utvecklingen dr sddan att dven
isokvanten x; i figur B:3 fdrflyttas exakt sd att skdrningspunkten
mellan CD och k; samtidigt tangerar isokvanten £8r x; i dess nya
lige. Detta fal% har dock enbart kuriositetsintresse.

Dessa modeller leder litt in pd frdgan om fdrutsittningen om tek-
nisk utveckling i enbart det ena landet &r konsistent med det funda-
mentala antagandet i faktorproportionsteorin om internationellt givna
produktionsfunktioner. Alternativ som tilldter ett bibehdllande av
det sistndmnda antagandet dr att den tekniska utvecklingen sker i béda
linderna i antingen en av sektorerna eller i bada men med olika styrka.
I det fdrra fallet erhdlls tvd partiella effekter som tenderar att mot-
verka varandra, dvs. effekten i ena landet motverkar import och effek-
ten i det andra landet stimulerar exporten. Aven i det fall bida lin-
derna har en Hicks-neutral teknisk utveckling i bdda sektorerna uppnis
sddana motverkande effekter. Nettoeffekten i dessa alternativ blir
emellertid mera oviss #n i den ovan relaterade modellen, vilken senare
ger bide entydiga och stbrre fordndringar i de komparativa idrdelarna.

Om diremot antas att den tekniska utvecklingen i sektorn X9 &r
icke-neutral, foérindras resultaten pd foljande sdtt., For det fall den
ir "intensive-factor-saving" forskjuts isokvanten x, inte enbart init
utan samtidigt uppat. Féljaktligen férstdrker denna snedvridning
av den tekniska utvecklingen tendensen till #ndrad faktorpriskvot och
O0kade kapitalintensiteter i b&da sektorerna. Produktionen av varan
x] minskar ddrfoér i detta fall 4n mer, medan produktionen av den ar-
betsintensiva varan samtidigt miste Skas dn mer fdr att motverka en
annars uppkommen okad arbetsloshet f6r arbetskraften., Tillvixten
blir "ultra-import-biased". Ar den arbetsbesparande tekniska utveck-
lingen extrem erhdlls en omkastning av de bada varornas faktorinten-
siteter, vilket leder till att l#ndernas rangordning av varorna efter
faktorintensiteter blir olika.

I fallet med "intensive-factor—using" teknisk fdrbittring i sek-
torn x, kommer isokvanten Xy i figur B:3 att fdrskjutas samtidigt indt
och nedét. Den senare effekten tenderar att minska kapitalintensi-
teten i sektorn men denna tendens motverkas av att varupriskvoten
sdnks. Nettoeffekten av dessa tvd motverkande tendenser beror pd styr-—
kan i den tekniska férbiattringen samt pd hur stark den kapitalbespa-—
rande tekniska snedvridningen &r.

B.3.3.2 F3rindringen av komparativa férdelar vid fler #n tva varor

De modeller som diskuterats hir visar pa vikten av information om den
tekniska utvecklingens storlek och karaktdr for olika varor och ldn-
der. 1 tvdvarumodeller minskas stabiliteten i hemlandets specialise-
ring, om dels en teknisk utveckling sker enbart i en sektor (och dess-~
utom inte i utlandet), dels den bias som eventuellt fdreligger i bada
sektorerna dr av karaktiren "intensive-factor-saving'". D& krymps nim-
ligen skillnaden i varornas faktorintensiteter innebdrande minskade
incitament till utrikeshandel fram till den tidpunkt, vid vilken va-
rorna byter plats 1 rangordningen efter faktorintensitet. I flervaru-
modeller blir sddana av den tekniska utvecklingens icke-neutralitet
betingade faktoromkastningar badde av mindre vikt och i viss mening
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mindre sannolika. De blir av minare vikt a) dirfdr att enstaka fak-
toromkastningar tenderar att ske mellan waror med relativt ndralig-
gande faktorintensiteter, b) ddrfdr att de kan g& i olika riktning
samt c) didrfdr att deras frekvens kan vara sd 13g att de kan behand-
las som enstaka extremfall i den empiriska analysen. Faktoromkast-
pingar blir mindre sannolika pa sd sdtt att de inte rimligtvis torde
vara s& genomgripande att en vara med visentliga komparativa nack-
delar erhdller visentliga komparativa fordelar. H3ller detta reso-
nemang forenklas den empiriska analysen avsevdrt. Det blir dessutom
i vissa fall m8jligt att skilja effekter av den tekniska utvecklingen
(eller foérindring av handelshinder) frdn effekter av faktorackumule-
ring dven utan statistiska uppgifter pad dessa fordndringar (se vidare
kapitel 6).

Medan sdledes forekomsten av fler #n tvd varor i viss mening for-
enklar frigestdllning och metoder i den empiriska analysen blir mot-
satsen fallet om fler dn tvd préduktionsfaktorer beaktas. Skdlen
till detta framgdr av avsnitt B.l.4. Den enda tillgingliga metoden
att empiriskt angripa de problem fler #n tvd faktorer medfdr har va-
rit att anvinda olika definitioner av de oberoende variablerna for
att prova kdnsligheten i slutsatserna. Resultaten av denna analys
sammanfattas i appendix C.

B.4 NAGRA SYNPUNKTER PR DYNAMISKA FAKTORPROPORTIONSMODELLER

I foregdende avsnitt ndmndes tre slag av incitament tili fdrdndringar
i ett lands specialisering, nimligen fdridndringen av handelshinder,
faktoruppsittning respektive produktionsteknik., De tva sistnimnda
slagen av fdrdndringar har ocksi analyserats i dynamiska faktorpro-
portionsmodeller, medan diremot sdvitt bekant inga modeller med det
férstndmnda slaget finns publicerade. Sedan Bensuan Butts [1954]
plonjirinsats att behandla kapitalackumulation och dess inverkan pd
utrikeshandelns fdrdndring Sver tiden har en rad mera explicit formu-—
lerade dynamiska modeller publicerats (bl.a. Bardhan [1966], [1970],
Batra [1973], kap. 14, Inada [1968], Jobmson [1971], Kemp [1969],
Oniki & Uzawa [1965] samt Stiglitz [1970]).

Dessa modeller forutsitter att sparandet i samhdllet realt sker
i form av en homogen, producerad och i regel ofSrstdrbar kapitalvara.
Sparandet dr ofta en funktion av den totala inhemska produktionen plus
eventuellt importen av kapitalvaran (se dock Stiglitz [1970] som ocksa
analyserar en marxistisk sparfunktion). Utsagor om stabilitetsvillkor,
specialisering o.d. blir f6r en given modell minfaldiga och beroende
pd bl.a. sparfunktionens utseende och storleken p& ingdende parametrar.
Tillgdngen p& arbetskraft antas till skillnad fran tillgdngen pd kapi-
tal exogent given med en konstant tillvdxttakt.

I alla dessa modeller blir siledes den samhilleliga faktorpropor-
tionen en endogent bestdmd variabel som varierar dver tiden. F8lj-
aktligen maste definitionen av landets faktorutrustning fdr#ndras,
eftersom bl.a. den initiella faktoruppsidttningen under tillvidxtfér-
loppet alltmer forlorar betydelse fo6r de komparativa fordelarna. Kau-
saliteten blir en annan i dessa dynamiska modeller #n i statiska och
komparativt statiska faktorproportionsmodeller. Aven dessa dynamiska
modeller bibehdller dock begreppet faktorintensitet, vilket kan moti-
vera att de #nd& inrdknas i faktorproportionsteorin. En £861jd av att
faktoruppsdttningen #r endogent bestimd blir att ett lands komparativa
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fordelar och specialisering blir instabila och kan omkastas t.o.m.
flera gdnger under ett givet tillvaxtfdrlopp.

De nidmnda modellerna dr tvisektormodeller och méste av detta
skdl tilldta Hven internationell faktorrdrlighet genom att kapital-
varan antas vara en perfekt rorlig vara. En annan metod att i dy-
namiska modeller erhdlla en fordnderlig och endogent bestdmd faktor-
uppsdttning vore att utgd frén att utbudet av en produktionsfaktor
(delvis) bestdms av dess ersittning pa marknaden. En liknande s&dan
modell #r Vousdens [1974]. Den behandlar problem som uppstdr om en
produktionsresurs idr uttdmbar. Fragor som analyseras av Vousden &r
bl.a. hur mycket och vid vilken tidpunkt denna resurs via utrikes-
handeln skall exporteras eller importeras for att landet skall er-
hdlla hdgsta mdjliga utbyte.

Klein [1973] och Teubal [1973] analyserar hur den typ av tekno-—
logisk utveckling som "learning-by-doing' utgdr p&verkar de kompara-
tiva foérdelarna och handeln.

Denna genomgdng visar att de problem som berdr varuhandelns tids-
mbnster ront ett allt stdrre intresse sedan Oniki & Uzawa [1965].
Eftersom denna litteratur endast kunnat utnyttjas vid den tentativa
diskussionen om utvecklingen av Sveriges komparativa fdrdelar i ka-
pitel 10, har en mera utfdrlig genomgdng av de dynamiska modellerna
bedomts vara obehdvlig.

B.5 FAKTORPROPORTIONSTEOREMETS EMPIRISKA TESTBARHET

B.5.1 Definitionen av faktorutrustning

Som framgdtt av de foregdende avsnitten #r det fyra antaganden som
péverkar definitionen av Sveriges faktorutrustning. Dessa antagan-
den gidller forekomsten av 1) fler dn tvd lidnder, 2) fler &n tvd
produktionsfaktorer och deras homogenitet, 3) en skyddad sektor samt
4) fordndringar av faktoruppsidttningen dver tiden. I det fdljande
anges hur dessa problem behandlats i den empiriska analysen.

Forekomsten av fler 4dn tvd linder har inte fdranliett ndgra &t-
gdrder i den empiriska analysen. Detta motiveras med att problemet
i utredningen #r att analysera den svenska utrikeshandelns varusam-
mansdttning gentemot omvdrlden i sin helhet snarare #n dess foérdel-
ning p& utldndska marknader. Ett annat skdl #r de teoretiska och em-
piriska svdrigheterna att definiera Sveriges faktorutrustning om ldn-
derna dr fler #n tva.2

Férekomsten av fler #n tvd och ddrtill eventuellt heterogena pro-
duktionsfaktorer har ej heller foranlett ndgra &tgidrder for den empi-
riska definitionen av Sveriges faktorutrustning. Aven i detta fall
dr skdlet bristen pa tidigare teoretisk analys och avsaknaden av ldmp-
lig statistik. Diremot har en viss kdnslighetsprdvning gjorts av re-
sultaten i huvudtexten genom att genomfdra analyser i vilka olika de-
finitioner av faktorintensiteterna anvidnds (jfr appendix C).

1 gn komparativt statisk modell med internationell faktorrSrlighet ger
Baldwin [1966].

2 Som nimnts har valet att bortse fran ldnderproblematiken vid analys
av varuspecialiseringen gentemot hela virlden kunnat f& stdd i tidiga-
re gjorda analyser for denna utredning och for en utredning om metall-
manufakturindustrin (Ohlsson [1973], [1975a]).
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_Det har inte heller varit m&jligt att ta sirskilt stor hinsyn till
forekomsten av en skyddad sektor till f&61jd av avsaknaden av ldmplig
teori och statistik (jfr kapitel 3),

Det problem av dessa fyra som mest utfdrligt behandlas i denna
utredning dr effekterna av fordndringar i Sveriges faktorutrustning,
varornas produktionsteknik samt svenska importtullar pa verkstads-
industrins varuspecialisering. Denna analys sker genom ett studium
av specialiseringen vid olika tidpunkter och dess foréndringar, och
jnom ramen for statiska respektive komparativt statiska modeller.

B.5.2 Varfor kan ej Leontiefs metod anvindas i denna studie?

I sin ovan ndmnda metod (se appendix A) att testa faktorproportions-—
teoremet definierade Leontief tvad varor, en representativ exportvara

Den direkta och indirekta dtgdngen av kapital och arbetskraft i ame-—
rikansk industri ber#knades fo6r dessa tv& varor frén input-output-
material. Den egentliga testen utgjordes av en enkel jidmfdrelse mel-
lan exportvarans och den importkonkurrerande varans kapitalintensi-
teter utifrdn antagandet att USA var ett kapitalrikt land i f8rhdl-
lande till sin omvdrld. Kapitalintensiteten var dock stdrre i im-
porten #n i exporten. Detta resultat har sedan dess kallats Leontiefs
paradox.

Leontiefs analys har p& en rad punkter kritiserats och en del av
skdlen hdrtill dterfinns i de tidigare avsnitten. Det rader dock
ingen tvekan om att hans test tillimpad p& ett lands totala utrikes-
handel dr vdl forenlig med faktorproportionsteorin dven om antalet
varor midste antas vara fler dn tvd. Som framgick av avsnitt B.1.3
gdller nimligen, oavsett antal varor, att den aggregerade kapitaldt-
gdngen per arbetskraftsenhet i hela exporten blir stdrre in den i
hela importen fdr ett kapitalrikt land.

Ddremot dr det uppenbart att den Leontiefska metoden inte kan
anvidndas som en test pd faktorproportionsteoremet f&r enbart en del
av utrikeshandeln. Detta dr ett av skdlen till varfdr metoden inte
kunnat anvdndas i denna utredning, som behandlar knappt h#lften av
den svenska varuhandeln. Ett annat och avgdrande skdl var att denna
utrednings problem var att undersdka varusammansdttningen i handeln
med verkstadsprodukter och inte frimst faktoratgdngen i total export
och import av dessa produkter. Fdljaktligen mdste analysen genom-
foras inom ramen for en modell med fler dn tvad varor och produktions-
faktorer.

B.5.3 Faktorproportionsteoremets innebdrd och testbarhet i modeller
med fler dn tva varor och produktionsfaktorer

B.5.3.1 Faktorproportionsteoremets innebdrd

I modeller med fler #n tv& varor kan rangordningen av varor efter
komparativa fdrdelar inte helt besvara frdgan vilka varor som expor-—
teras och vilka som importeras. I stdllet blir denna rangordning ett
slags mdtt p& i vilken ordning varorna blir exportvaror vid en tdnkt
successiv sinkning av vdxelkursen fran ett ldge som utesldt all export.
Detta innebdr att en variabel, som enbart indelar varor efter om de

dr export- eller importvaror, ej kan utgdra ndgot mdtt pd komparativa
férdelar. Hinsyn mdste vidare tas till efterfrégans betydelse for ex-—
portens och importens omfattning.
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Behovet av den sistnidmnda typen av hdunsynstagande understryks
ytterligare i modeller med fler #n tvé produktionsfaktorer. Genom
att fler dn en faktorintensitet finns kan inte, sdsom i tvafaktor-
modellerna, faktorintensiteten entydigt beskriva landets komparativa
fordelar pad varorna. Det 4dr denna egenskap i flerfaktormodellerna,
som nodvidndiggjort andra metoder att analysera de komparativa fdrde-
larna. Att for varje sektor uppskatta produktionsfunktionens (eller
motsvarande kostnadsfunktions) parametrar och anvdnda dem fOr att
viga ihop faktorintensiteterna till ett entydigt mdtt pad komparativa
fordelar var ej mdjligt.

Denna senare metod har inte anvidnts i tidigare empiriska analy-
ser, vilka i stdllet direkt konfronterat vissa specialiseringsmitt
med faktorintensiteterna for varorna. I en sddan jimfdrelse forut-
sdtts sdledes specialiseringsmitten vara matt pa landets allminna
produktionsf8rutsdttningar for varorna. Ibland brukar dessa mitt
t.o.m. antas avsldja de komparativa fordelarna och har ddrfdr kallats
mitt pd "revealed comparative advantage".l Avvigningen av de olika
faktorintensiteternas betydelse for de komparativa fdrdelarna tinkes
sdledes indirekt komma att avspeglas i om och hur faktorintensite-
terna systematiskt kan forklara specialiseringen. En svaghet #r hir
att den teoretiska grunden till sadana samband dr oklar. Fdljakt-
ligen #dr det formellt os#ikert om sddana sambandsber#kningar kan sigas
utgdra tester pd faktorproportionsteoremet. Avgdrande f&r om sd dr
fallet eller ej blir bl.a. hur specialiseringsmidtten konstrueras.

B.5.3.2 Tidigare anvinda_testmetoder

Ansatser med fler dn tvd varor och produktionsfaktorer har tidigare
provats av Baldwin [1971], Branson [1972], Branson & Junz [1971],
Carlsson & Ohlsson [1973], Harkness & Kyle [otryckt].2 De tre forst-
ndmnda har ddrvid i princip anvidnt nettoexporten, dvs. differensen
mellan export och import, som midtt pd specialiseringen. Med utgdngs-
punkt fran vad som ovan framhdllits om efterfrdgans roll #r detta ett
mindre ldmpligt mdtt pd ett lands produktionsfdrutsdttningar och borde
dérfor i regressionsberdkningarna ha kompletterats med en oberoende
variabel som f@ngar upp marknadsstorlekens betydelse f&r nettoexpor-—
tens omfattning. I annat fall kan valet av statistisk indelning och
aggregationsnivd komma att f& betydelse for utfallen.

Carlsson & Ohlsson [1973] har valt att bl.a. dividera nettoexpor-
ten med den inhemska fdrbrukningen fdr att normalisera denna fdr en
icke Onskad paverkan av marknadsstorleken. En normalisering med just
den inhemska f&rbrukningen innebir dock att specialiseringsmdttet blir
kdnsligt for om produktrdrligheten varierar vidsentligt mellan sekto-
rerna. D& mdste uppenbarligen oberoende variabler som férklarar denna
varierande rorlighet inkluderas for att rensa nettoexportandelen i
forbrukningen fran sfdana faktorers inflytande.

Samtliga hidr refererade analyser anvinder multipel regressionsana-
lys utom Harkness & Kyle, som anvidnder s.k. logit-analys. Denna ana-
lys, som kortfattat kan sigas innebdra att faktorintensiteterna bestidm-

1 petta begrepp anvidndes sdvitt bekant fdrst av Balassa [1965].

2 For delar av den svenska utrikeshandeln har sddana modeller anvints
av Carlsson & Sundstrdm [1973] samt Ohlsson [1973].
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mer sannolikheten f6r om en vara blir export- eller importvara, mo-
tiveras av dem (s.9) med att "with a multi-factor model where there
are more goods than factors, only the direction but not the volume

of trade can be predicted by reference to relative factor intensities
alone'". Utifr&n denna motivering beddmer de anvidndandet av en varia-
bel som enbart klassificerar varor i export- och importvaror vara mer
konsistent med teorin #n de av Baldwin samt Branson & Junz anvinda
metoderna. I motsats till vad Harkness & Kyle hdvdar far emellertid
efterfrigan betydelse fdr gridnsdragningen mellan export- och import-
varor. Dessutom dr deras analysmetod mera ladmpad f£6r prdvning av
modeller med tvd produktionsfaktorer in for flerfaktormodeller, vilket
framgdtt av avsnitt B.1l.4.

I samtliga nidmnda studier har man, till skillnad fré&n de andra
faktorproportionsanalyser som ndmnts i appendix A,valt att anvénda
nettoexporten i stdllet f£8r att studera faktorintensiteternas in-
verkan p& export och import var f&r sig. I det senare fallet och om
endast en faktorintensitet, dvs. tvd produktionsfaktorer, medtogs
skulle den bista testmetoden vara att direkt jdmfdra denna intensi-
tet for alla exportvaror med motsvarande intensitet for alla import-—
varor. Kriteriet skulle vara att faktorintensiteten for varje ex-
portvara var stdrre (eller mindre) &n faktorintensiteten f&r varje
importvara. Denna metod dr dock oanvindbar ddrfér att bade export
och import forekommer for praktiskt taget alla varugrupper, oavsett
aggregationsnivd i handelsstatistiken. Varorna inom varugrupperna
dr inte perfekt homogena. Detta dr anledningen till att en (norma-
liserad) nettoexportvariabel anvdnds i denna studie. Altermativt
hade analyser kunnat genomfdras for (normaliserade) export- och im-
portvariabler var for sig, i vilket fall de tvd regressionskoeffi-
cienterna for varje faktorintensitet fatt jdmfdras. Som framgdr av
kapitel 1 har dessa analyser kompletterats med analyser av vissa
andra specialiseringsmatt.

B.5.3.3 Efterfrégans betydelse

I flera sammanhang har efterfrdgans betydelse betonats for modeller
med fler dn tva varor och produktionsfaktorer. Vidare har dess be-
tydelse i samband med varierande rdrlighet hos varorna understrukits
utifrén synpunkten att efterfrdgan i vissa fall kan ge upphov till
dtminstone tempordra skillnader i komparativa kostnader som ej sam-
manhdnger med faktorintensiteterna i produktionen. For att undersdka
detta samt fOr att i mdjligaste mé&n fd korrekta utslag for faktorin-
tensiteterna har oberoende variabler, som kan f&nga upp betydelsen av
efterfrigan och handelshinder, medtagits vid sidan om dessa intensi-
teter i regressionsber#ikningarna av varuspecialiseringen. Motiven

for att inkludera efterfrdgevariabler 'ocks& som obecroende variabler
har angetts i appendix A och B och sammanfattats i respektive kapitel.
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APPENDIX C

VALET AV PRODUKTIONSTEKNISKA MATT OCH DERAS INVERKAN PA
DE EMPIRISKA RESULTATEN

En viktig fraga foér utfallet av de empiriska prdvningar som presente-
rats i kapitel 4 Ar vilka mdtt pd skillnader i produktionsteknik som
valts. I den empiriska litteraturen dr demna frédga knappast alls be-
handlad.l Syftet med detta appendix Hr att referera ndgra analyser
som gjorts for att s lingt mdjligt minska den osikerhet i slutsats-
erna i kapitel 4 som sammanhinger med valet av produktionstekniska
karakteristika. ‘

Produktionsprocessen i denna utredning har avgridnsats till den
del som utgdrs av den fysiska omvandlingen av insatsvaror till slut-
produkter. Diskussionen av matt pd fysiskt och midnskligt kapital
gdller sdledes enbart den del av detta kapital som direkt anvdnds i
den egentliga produktionen.

C.1 MATT PR FYSISKT KAPITAL

Svensk industristatistik medger tre tidnkbara mdtt pa fysiskt kapital
f6r delbranscherna, ndmligen antalet histkrafter i motorer som driver
arbetsmaskiner, elfdrbrukning i Mwh fér drivkraft? samt det Sverskott
i produktionen som erhills sdsom skilinaden mellan fériddlingsvirde
och lénesumma. Det sistnimnda mittet forkastades da fdrutsittningen
om en fOr delbranscherna given réntabilitet beddmts vara fdga rimlig
mot bakgrund av bl.a. resultat fér metallmanufakturindustrin (SOU
1973:29 och 30). BAda de Aterstdende mdtten har den bristen att de
miter maskin- men ej byggnadskapitalet, 4ven om elfSrbrukningen ocksa
inkluderar elstrdém till belysning o.d.

Anldggningsvdrdet i maskiner och apparater utgjorde i metall—
och verkstadsindustrin 59 7 av totalt anliggningsvirde i maj 1971.
Andelen varierade mellan 53 % (skeppsvarv) och 59 7 (metallmanufaktur-
industri) i verkstadsindustrins huvudbranscher. Variationsomridet
exklusive skeppsvarv blir endast 3 procentenheter. Kanske kan maskin-
kapitalet ddrfér tinkas avspegla dven skillnaderna i byggnadskapitalet.

Hir méste ett av mitten accepteras, varfdr analysen inriktats pd
att finna kriterier fo6r vilket som &r bdst ndr det skall anvindas i
kvoten kapital per anstdlld. En j#mfdrande analys har gjorts mellan
histkrafter/anstilld och elkraft/anstdlld f&r att belysa rimligheten
i f5ljande hypoteser:

1 Kanske kan detta tillskrivas det faktum att de flesta bidragen pub-
licerats som tidskriftsartiklar eller kortare bidrag till konferens-
volymer. Se dock Diab [1956], Hufbauer [1970], Morall IIT [1972] samt
Rosefielde [1973]. Annan empirisk litteratur av ansenlig omfattning
berdr i huvudsak annan utrikeshandelsteori, t.ex. Hufbauer [1966] och
Hirsch [1967].

2 Alternativt kan med hjdlp av vissa cmvandlingstal den totala energi-
férbrukningen anvindas.
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A. Konjunkturen inverkar pdtagligt pd kapacitetsutnyttjandet av
maskinparken men i betydligt mindre grad pi antalet anstillda, vil-
ket gor elforbrukningen/anstdlld till ett alltfdr konjunkturkinsligt
kapitalintensitetsmiatt.

Denna hypotes testades genom jidmfdrelse av delbranschernas matt
pa kapitalintensiteterna f8r tvd &r i taget fér &ren 1967-70. Hypo-
tesen kunde forkastas. Négra konjunkturvariationer av angivet slag
kunde ej mirkas.

B. Léngsiktigt stagnerande och kontraherande delbranscher med minsk-
ande sysselsittning har en l&ngsammare utrangering av maskiner &n ex-
panderande delbranscher, varfdr kapitalintensitet mdtt med hdstkraf-
ter/anstdlld Overskattar den verkliga kapitalintensiteten i de fOrra
delbranscherna.

Denna hypotes forkastades efter analys av sambanden mellan 1967
och 1970 &rs kapitalintensiteter mitt med bida mitten. Ingenting ty-
der p& att elfdrbrukning/anstdlld var ett i detta avseende bidttre matt.

C. Olikheter i skiftesgdng mellan delbranscher ger mitfel i mattet
hiastkrafter/anstdlld. Storfdretagsbranschcr erhdller stora negativa
och smafdretagsbranscher stora positiva avvikelser i tvirsnittssamban-
det mellan de tva mitten pd kapitalintensitet i ett diagram med hist-
krafter/anstilld p& den horisontella axeln.

D. De variationmer i kapacitetsutnyttjandet som odelbarheter i maskin-
utrustningen kan ge upphov till gdr att stora negativa avvikelser bdr
erhdllas for smé&fdretagsbranscher 1 ni#mnda tvirsnittssamband (punkt.C).

Aven hypoteserna C och D kunde f8rkastas. Det fanns inga tecken
pé att det ena av midtten var att foredra framfdr det andra. I sjdlva
verket var det enbart for skeppsvarven som de tvd mitten gav visentligt
olika rang f6r kapitalintensiteten och denna delbransch ingdr ej i ut-
redningen. I huvudtextens analys har godtyckligt antal histkrafter/an-
stdlld valts som matt pa (fysisk) kapitalintensitet,

C.2 MATT PA MANSKLIGT KAPITAL

Midngden midnskligt kapital i den egentliga produktionen beddmdes sam-—
manhidnga med &tgangen av produktionstekniker, f8rmdn och yrkesarbetare
samt deras kvalitet, dvs. med det tekniska kunnandet 1 vid mening. Av
dessa dr andelen fOrmdn liten och varierar dessutom f&ga mellan del-
branscherna. Lfter viss prdvning utesléts andelen férmin fran vidare
analys.

Ur svensk industristatistik kan det totala antalet tekniker er-
héllas men detta mitt inkluderar ocksd tekniker som inte dr sysselsatta
i den egentliga produktionen. Dessa andra grupper dr dock artalsmissigt
smd jamfdrt med produktionsteknikerna.

Férutom teknikerintensiteten utgdr andelen och kvaliteten pd yrkes-—
arbetare kompletterande mitt p& det tekniska kunnandets relativa bety-—
delse. Svensk industristatistik innehdller ingen uppdelning av arbe-
tare pd yrkesarbetare och andra arbetare. Diremot ir det mdjligt
att £& fram timldnen f8r arbetare och detta métt brukar ibland an-
vindas som ett métt p& utbildningskapitalet eller 'skill'-nivén hos
arbetare. Intensiteten yrkesarbetare ansdgs vara viktig p& grund av
resultaten fr&n en tidigare empirisk undersdkning, som visade att
svensk export var starkt yrkesarbetarekrdvande, medan motsatsen gdll-
de for importen (Keesing [1968a]). Dirfor genomférdes sdrskilda
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bearbetningar foér att branschférdela den ldnestatistik som infdrskaf-
fas av Sveriges Verkstadsférening (VF) och Svenska Metallindustriar-
betarefdrbundet fr&n varje till VF anslutet fdretag. Denna statistik
innehdller en klassificering av arbetare dels efter sysselsittnings-
grupp, dels i s.k. A-, B- och C-kategorier, dir kategori A utgdrs av
yrkesarbetare.

Som yrkesarbetare klassificeras en arbetare med minst tre &rs'ut-
bildning i yrket och med arbetsuppgifter som krédver denna yrkesutbild-
ning. Denna definition kombinerar ett utbildningskrav med ett syssel-
sittningskrav och #r, trots att klassificeringen i viss midn #r lokalt
férhandlingsbar, bdttre 4n de flesta andra yrkesarbetaremitt. Eftersom
anldggningarna branschklassificerats forst f8r fjdrde kvartalet 1972
i SNI-indelningen i detta material, bygger de anvinda yrkesarbetare-
matten p& ndget senare forhdllanden dn &vriga mitt. En inskrdnkning
i VF:s SNI-klassificering 1 jimfdre€lse med SCB:s &r att den inte om-
fattar 6-stdllig nivd. Detta innebdr att tre observationsenheter gar
forlorade i jimfdrelse med det pa SCB:s statistik grundade basimateria-
let.! 1Inte heller ingdr glddlamps- och lysrdrsindustrin i den av VF
anvinda definitionen pd verkstadsindustri.

I det {6r denna utredning sidrskilt framtagna materialet finns upp-—
gifter om timldn och antalet arbetade timmar. D& inga uppgifter p3 an-
tal arbetade timmar finns fo6r totala antalet anstdllda i svensk in-
dustristatistik, beddmdes det att yrkesarbetareintensiteten i fdrsta
hand borde mZtas med antalet arbetade timmar for arbetare i nimnaren.

I detta avseende skiljer sig yrkesarbetareintensiteten frdn Ovriga in-
tensiteter.

Det anvinda basmaterialet medger ber#kningar av yrkesarbetarein-
tensiteter f8r varje sysselsdttningsgrupp eller kombinationer av dessa
grupper. Vissa av dessa sysselsidttningsgrupper utgdr s.k. kdrnyrken
i verkstadsindustrin, medan andra 3r kdrnyrken typiska for andra in-
dustrier eller dr serviceyrken. Ett alternativt mitt p& yrkesarbetare-
intensiteten som prévades var antalet arbetstimmar, utfdrda av yrkes-
arbetare i verkstadsindustrins kdrnyrken, av totala antalet arbetare-
timmar (Ky/Lp). Korrelationskcefficienten mellan dessa tvd matt var
0,997 och regressionsresultaten for dem blev praktiskt taget identiska,

Som ett kompletterande médtt till yrkesarbetareintensiteten, som
kan antas mdta den kvantitativa &tgdngen av yrkesarbetarekunnande, har
anvints ett mdtt som avsdgs finga upp variationerna i yrkesarbetare-
kvalitet mellan delbranscher. Det visar sig ndmligen vid jimfdrelse
mellan dels yrkesarbetare i olika sysselsdttningsgrupper, dels del-
branscher for yrkesarbetare i en given sysselsittningsgrupp, rada en
icke ovidsentlig 18nespridning for yrkesarbetare. Denna kan visserligen
till en del sammanhinga med t.ex. regionala skillnader m.m., men rela-
tivt stora skillnader finns ocksd i lidngden p& utbildning och arbets-—
traning inom gruppen yrkesarbetare. En variabel som féngade upp sddana
skillnader skulle dZrfér kunna ha ett visst forklaringsvirde. Variatio-
nerna i timldnen for yrkesarbetare kan antas fénga upp s&dana skillna-
der, men dessa variationer beddmdes #ven vara pdverkade av regionala
faktorer., Sistnimnda faktorer paverkar timlodnen f&ér samtliga arbetare
medan kvalitetsskillnaderna fdr yrkesarbetare och andra arbetare ej be-

1 SNI 38299 kan i det senare materialet erhdllas uppdelat pd industri

f6r lyftanordningar (382991), industri f&r vdtskepumpar (382999), in-
dustri f6r maskindelar (382993) samt 6vrig maskinindustri (382999).
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hover samvariera. Under antagandet att inga visentliga kvalitets-
skillnader finns inom gruppen andra arbetare kan kvoten mellan tim-
1énen for yrkesarbetare och timlénen for andra arbetare anvindas som
mitt pi skillnaderna i yrkesarbetarnas utbildning och yrkestrédning
mellan delbranscherna. Detta mdtt definierades sd att det ansldt till
de forstnimnda mitten betriffande dtskillnaden mellan samtliga yrkes-
arbetare och yrkesarbetare inom kdrnyrken.

Eftersom gjuterier ej ingdr i den definition av verkstadsindustri
som i regel anvinds i denna utredning har verkstadsindustrins kdrn-
yrken definierats bestd av fdljande sysselsdttningskoder respektive
sysselsittningsgrupper (jfr broschyren "Sysselsdttningsgruppering”,
utgiven av Sveriges Verkstadsfdrening och Svenska Metallarbetarefdr-—
bundet) : .

20 Verktygsarbetare (maskin- o. hand-)

22 Maskinreparatorer

23 Instruktorer, stdllare

24 Avsynare, provare, experiment— och laboratoriearbetare
30 Grovplétslagare

31 Tunnpldtslagare

33 Gas- och elsvetsare

36 Smidesarbetare

37 Martin- och valsverksarbetare

40 Svarvare

41 Frisare, hyvlare

43 Borrare

45 Maskinslipare

46 Pressare, klippare

48 Andra metallarbetare

60 Mileriarbetare

61 Smirglare, polerare (mekanisk ytbehandlare)
62 Betare etc. (kemisk ytbehandlare), ytbeldggare
64 Virmebehandlare

70 Hopsittare, tyngre

71 Hopsdttare, ldttare

72 Serie- och bandhopsittare

77 Resemontdrer

78 Ellindare, lddare och liknande

c.3 KORRELATIONS- OCH REGRESSIONSANALYSER UTIFRAN ALTERNATIVA MATT
PR VISSA FAKTORINTENSITETER-

En jdmfdrelse av de tvd kapitalintensitetsmdttens samband med netto-—
exportkvot och hemmamarknadsandel kan gdras med hjdlp av f8ljande
korrelationskoefficienter:

Histkrafter Elfdrbrukning
per anstdlld per anstdlld
Nettoexportkvot 1970 0,074 -0,274
Hemmamarknadsandel 1970 0,393 0,431
Nettoexportkvotens foridndring
1960-70 -0,353 -0,441
Hemmamarknadsandelens for-
dndring 1960-70 . 0,156 0,278

Denna definition av verkstadsindustrins kdrnyrken har erhdllits
av VF:s statistikchef Ingvar Dahlberg.)
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Enligt ovanstdende tabld Hr nettoexportkvoten 1970 inte alls kor-
relerad med antal histkrafter/anstdlld men' negativt korrelerad med el-
forbrukningen/anstidlld. I b&da fallen mdste hypotesen om ett positivt
samband mellan nettoexportkvot och kapitalintensitet forkastas, varfér
valet av mdtt i detta fall inte kan sidgas ha inverkat pd& utfallet av
testen. Samma slutsats kan dras for fordndringen av nettoexportkvoten.

Om timldnen fOr arbetare kan accepteras som mitt pd yrkesarbetare—
intensiteten i delbranscherna, blir det mdjligt att inkludera ytterli-
gare tre delbranscher i regressionerna. Rimligheten i ett sddant an-
tagande framgdr av att korrelationskoefficienten mellan timldnen och
yrkesarbetareintensiteten i kapitel 4 dr 0,47. Timl®nen erhdll inte
nigot signifikant utslag i regressionmer av 1970 &rs nettoexportkvot
och hemmamarknadsandel.

I tabell C:1 redovisas regressioner som visar specialiseringsmit-
tens samband med olika faktorintensiteter, definierade med antalet

anstdllda i1 "unskilled" och "semiskilled" yrken som nimnare. Sé&som

Tabell C:1. Regressionsresultat med faktorintensiteterna definierade per
"unskilled" och "semiskilled" anstdlld (31 delbranscher).
R2
Bero- Regressionskoefficienter (med standardavvikelser) fsr [ varde
ende (antal
vari- Kon~ frihets~—
abel stant Ny Lp/by  Ly/by L/l Le/ly tyg grader)
’X~M\ -0,159 -0,002 ~-0,423 0,537 - - 3,641 0,214
\x+H) (0,006)  (0,406)  (0,227)° (2,563)% 1,767
70
(4;26)
(o—x) 0,784 0,007 -0,565 -0,078 - - -2,265 0,437
C 70 (0,004) (0, 231) (0,129) 1, 438) 5 045
(4,26)'
a = signifikant pa 10 7 niva
b = signifikant pa 5 Z niva
¢ = signifikant p& 2,5 7 (eller ligre) nivd
(X+4) = nettoexportkvot 1970 (X = export, fob; M = import, cif)
(~E§) = hemmamarknadsandel 1970 (0 = produktionens saluvidrde; C = 0-X+M =

svensk forbrukning

Ly = antalet "unskilled" eller "semiskilled" anstillda berZknat som summan av
antalet "drsarbetare" som dr icke—yrkesarbetare och antalet kontorsanstdllda

K/LU = antalet histkrafter/antalet "unskilled" anstdllda

LT/LU = antalet tekniker/antalet "unskilled" anstidllda

LY/LU = antalet yrkesarbetare (&rsarbetare)/antalet "unskilled" anstillda

t.g = genomsnittlig tullsats f8r total import till Sverige

R = multipel korrelationskoefficient
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"unskilled" eller "semiskilled" har ddrvid dels arbetare, som ej &r
yrkesarbetare (dvs. kategorierna B och C i VF:s grundmaterial), dels
kontorspersonal betraktats. Antalet icke-yrkesarbetare uppskattades

med hjidlp av en uppskattning av andelen arbetsdagar, som infdll under
fjirde kvartalet 1972 och det genomsnittliga antalet arbetade timmar
per ar och arbetare enligt industristatistiken. Det sd erh&llna anta-
let "Srsarbetare” i B- och C-kategorierna adderades med antalet kontors-—
anstdllda. P53 motsvarande sitt erh8lls antalet "arsarbetande" yrkes-

arbetare.

Att just antalet "unskilled" och semiskilled" anstdllda valdes
som nimnare kan enligt kapitel 3 motiveras med att Sverige antas ha
komparativa nackdelar pad produktion som intensivt anvdnder ldgt utbil-

- dad arbetskraft.

Tabell

Av tabell C:1 framgdr att denna alternativa definition av faktor-
intensiteterna ej p& ndgot visentligt sdtt dndrar slutsatserna av hy-

potesprdvningen i kapitel 4.

Regressioner har dven utfSrts med anvindande av input/output-rela-
tioner i stdllet for faktorintensiteter som mitt pd produktionstekniska
skillnader. N&agra resultat redovisas i tabell C:2. Resultaten dr starkt
mycket likartade dem 1 tabell C:1 och kapitel 4. Den frédmsta skillna-
den #r att forklaringsvirdena 1 regressionerna med nettoexportkvoten
som beroende variabel i tabellerna C:1 och C:2 blir stdrre &n motsva-—
rande i kapitel 4 for yrkesarbetareintensiteten.

Sammanfattningsvis visar detta appendix att analysen i kapitel 4
i hdg grad dr okdnslig f8r hur faktorintensiteterna definierats inom
ramen f8r de alternativ tillgidnglig statistik kunnat ge.

C:2. Regressionsresultat dir input/output-relationer anvints i stidllet
for faktorintensiteter (31 delbranscher)

2
Regressionskoefficienter (med standardavvikelser) %_ drd
Bero- for vaf ¢
ende : Ea?;di
vari- Kon- rihets-
abel stant K/v LT/V LY/v LL/v LF/V 20 grader)
X-M -0,154 -0,050 -4,066 7,702 3,226 0,206
X+M 20 (0,108) (5,216) (3,216)¢ - - (2,540) 1,688
(4;26)
(9:5) 0,762 0,118 . -5,357 . -2,529 - - -2,190 0,392
(&N 70 (0,064) (3,069) (1,893) (1,494)a 4,190
, t (4;326)
a = signifikant pd 10 7 niva
b = signifikant p& 5 7 niva
c = signifikant pd 2,5 7 (eller ligre) niva
v = forddlingsvirde

Fér forklaring av Svriga variabler se tabell C:l.
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APPENDIX D

TONPRISET SOM MATT PA TEKNOLOGISKA SKILLNADER MELLAN
VERKSTADSPRODUKTER

D.1 EN KORT BAKGRUNDSBESKRIVNING

Jidmférande analyser mellan Sveriges och andra industrilZnders speciali-
sering maste genom avsaknaden av en enhetlig, detaljerad industrista-
tistik genomfdras pd varugruppsnivad. Inga uppgifter pd varugruppernas
faktordtgdng fanns att tillgd. Ddrfdr utarbetades en alternativ metod
med vilken den produktionstekniska karaktdren pd specialiseringen kun-
de understkas. Denna metod bygger pd att priset per ton reflekterar
skillnaderna i kapital—- och teknikerintensiteter mellan delbranscher
och varugrupper. Tidigare redogdrelser for mittet och metodologin
finns 1 Ohlsson [1973] och [1974] och en granskning av dessa i Wijkman
[1974].

Praktiskt taget samtliga verkstadsprodukter sdljs per styck och
inte per viktenhet. Det #Ar icke desto mindre vanligt att anvdnda ton-—
priset som proxyvariabel f&r varupris. Detta gdrs med vissa korrige-
ringar ocksd av SCB vid berdkning av de prisserier som ligger till
grund for fastprisber#kningen &v produktions— och produktivitetstill-
véxten i verkstadsindustrins huvudbranscher.

Att tonpriser ocksd miter négot annat #n varupriset har varit ut-
gangspunkt fdr flera ekonomers analyser. Paues [1958] visade att sys-
tematiska linderskillnader fireldg i tonpriserna for textilvaror i ut-—
rikeshandeln. DBurenstam Linder, Grubel och Keesing har samtliga utgétt
fran att tonpriset reflekterar kvalitetsskillpader av olika slag mellan
produkter.1 Hufbauer [1970] =amt Hufbauer & 0'Neill [1972] anvinder
tonpriserna utifr&n liknande utgdngspunkter. Kravis & Lipsey [1971a]
visar att USA:s exportpriser fdr ett antal investeringsvaror gruundade
pd tonpriser ej alls var korrelerade med prisserier f3r motsvarande va-
ror uppbyggda fréan anbudsstatistik.? Man kan utifrin dessa tidigare
ansatser dra ep viktig slutsats, nidmligen att #dven varugrupper pad en
finfdrdelad aggregationsnivd kan inkludera starkt olikartade varor.

! Deras analyser har dock ej publicerats. Uppgifterna har erhallits
fr3n Grubel! [1967], muntligen av Burenstam Linder och i en skriftvix-
ling med Keesing.

21 Lipsey & Weiss [1974] har fraktpriserna pa fartyg for olika varor
berZknats med hjdlp av olika oberoende variabler, bland vilka just pro-
duktens tonpris dr en. Denna berdknade fraktsats blir hdgre ju higre
tonpriset dr. Samma slags positiva samband diskuteras for svensk ut-
rikeshandel i Norstrém [1974]. Att fraktsatserna blir hdgre ju hégre
tonpriset dr behdver dock inte betyda en légre internationell produkt-
rérlighet. Som Norstrdm visar kan sddana varor i stidllet fraktas med
flyg, tag eller bil till utlandet, vilka transportsidtt ofta stdller sig
dyrare dn batfrakter.
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glutsatsen foljer av att antingen tonpriset eller antal ton per styck
varierar pdtagligt inom dessa varugrupper, eftersom fdr varan j
PtJOtJ = PSJOSJ, ddr P dr pris, O kvantitet, t index for ton och s
index for antal.

D.2 TONPRISET SOM MATT PA TEKNOLOGISKA SKILLNADER

Verkstadsindustrins traditionella produktionsgidrning bestod i att om-—
vandla metaller till olika produkter som anvdnds till insats=- och in-
vesteringsvaror hos andra producenter eller till konsumtionsvaror. I
princip inkdptes ett antal ton metaller som med framst mekanisk bear-
betning fysiskt omvandlades till varor som sildes per styck. L&t oss
anta att intdkterna vid fdrsdljningen av varan helt uttdmdes av ersdtt-
ningen till, f6r enkelhets skull, de tre homogena produktionsfaktorerna
arbetskraft, kapital och rdvaror. Da-giller att

. - Z
PtJ

wl., +r k.,
J J

dir Ptj = priset per ton av slutprodukten

Z = = priset per tom av rdvaran

w . = 16nen for arbetskraften per tidsenhet

1; = dtgangen av arbetskraft per t1dsenhet och ton av slutprodukten
r = kapltalprlset

kj = kapitaldtgéng per ton av slutprodukten

Det har ddrvid antagits att eventuellt oanvidnd kvantitet rdvara
kan dtersidndas till rdvaruleverantdren utan midrkbar kostnad f&r verk-
stadsforetagen. Vidare har priset pd samtliga homogena produktions-
faktorer antagits vara detsamma i hela landec.

Ovanstéende uttryck visar dd sambandet mellan varupriset per ton
samt varans produktionsteknik och faktorpriserna. Da faktorpriserna
dr givna bestdms i fri konkurrens skillnaderna i tonpris mellan olika
produkter av dtgdngen per ton rdvara (eller per ton slutprodukt) av
arbetskraft och kapital. Utefter en given fdrddlingskedja miste ton-
priset for det integrerade produktionsresultatet stiga. Diremot be-
héver inte tonpriset netto, dvs. tonpriset i varje forddlingssteg, ndd-
vindigtvis stiga utefter féri#dlingskedjan.l Jamfdrs produkter base-

1 wijkman [1974], s.190 hdvdar: "Det &r a priori troligt att stigande
tonpris betyder att fdrddlingsvidrdet - summan av kapital- och ldnekost-—
nader — utgdr en stigande andel av saluvdrdet for en industri som byg-
ger pa foridling av samma rdvarubas'. Han testar hypotesen med samban-
det mellan tonpris och SITC-nr f&r varugrupper inom metallmanufaktur-
industrin (erhdlina fré&n Ohlsson [1973], appendixtabell B~1). Korre-
lations— och rangkorrelationskoefficienterna blir 0,42 respektive 0,48.
Dessa korrelationer #r visserligen starkt signifikanta men betydligt
ldgre in dem han erhdller f&r tonprisets samband med faktorintensite-
terna p& delbranschnivd fér samma varuomrdde. Vidare &r de betydligt
ldgre &n de som enligt Ohlsson [1974] gidllde for verkstadsindustrins
delbranscher. Att Wijkman 1ikvi#l drar slutsatsen att tonpriset ej be-
ror pd faktorintensiteterna i produktionen utan i st#llet pd forddlings-—
graden (eller snarare forddlingssteget) beror pd hans tes att instru-
mentindustrin egentligen ej borde tillhdra metallmanufakturindustrin.
Men vid uteslutning av denna erhdalls vid testningen av Wijkmans egen
hypotes inget samband mellan tonpris och SITC-ar. Korrelationskoef-
ficienten mellan tonpris och SITC-nr blir £8r 1963 -0,04 och for 1969
-0,07, vilket skulle innebira ett forkastande av Wijkmans hypotes.
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rade pd samma rivara men i olika foérddlingskedjor, kommer tompriset
brutto att vara hdgre for de produkter som utgdr en ldngre driven for-
ddling av rdvaran #n andra i meningen att mer av bade kapital och ar-
betskraft envinds.

I verkstadsindustrin dr det emellertid inte 13tt att urskilja for-
ddlingskedjorna, vilket framgdr av varje input-outputundersdkning. Hir
dr vi dessutom inte ute efter hur bruttopriset varierar utan efter va-
riationerna i den del av verkstadsproduktens tonpris som kan hinfdras
till forddlingssteg inom verkstadsindustrin. Detta tonmpris netto blir
givetvis higre for produkter som inkluderar fler fdrddlingssteg och sa-
ledes kriver mer arbetskraft och kapital. Men vi mdste ocksd kunna j&m-
jinféra tvd verkstadsprodukter, nir atgdngen av en produktionsfaktor
4r stdrre och atgdngen av en annan produktionsfaktor mindre f&r den
ena verkstadsprodukten. Detta leder in pd frigan om bestidmningsfakto-
rerna till valet av teknologi; dvs. varfdr vdljer ett fdretag en kapi-
talintensiv teknologi framfdr en arbetsintensiv eller en teknikerinten-
siv?

Ndr det gidller substitutionen mellan olika slag av arbetskraft &r
teknologivalet enkelt. Ett foretag vdljer for en given produkt en tek-.
nologli som s& lingt méjligt sparar pi dyrare arbetskraft, t.ex. tekni-
ker, till f8rmdn f&r billigare om detta kan gdras utan produktivitets-
foirlust, Diremot dr faktorsubstitutionen mellan fysiskt kapital och
arbetskraft inte lika sjdlvklar. Eftersom dock arbetskraften i Sverige
och andra hégt utvecklade industrilidnder dr internationellt sett och
relativt till kapitalet dyr, kan det antas att fdretagen i dessa l&n-
der forsdker vdlja en relativt kapitalintensiv teknologi f8r varje pro-
dukt. Produkter vars teknologi dr starkt fysiskt kapitalintensiv be-
namns teknologiskt standardiserade, medan sadana som dr minskligt ka-

pitalintensiva kallas teknologiskt sofistikerade.l

For valet av teknologi kan antas att fdljande rent tekniskt be-
tingade villkor gidller:

1. Ju lédngre produktionsserierna kan gbras for en given (homogen) pro-
dukt eller fér dess komponenter, desto mer mekaniserad eller automati-
serad kan dess tillverkning bli. Enligt appendix A bestHins serielidng-
den av antalet producerade enheter per tidsenhet multiplicerat med an-
talet tidsenheter per serie.

2. Ju mer komplex en produkt eller dess komponenter #r, desto mindre
mekaniserad eller automatiserad kan tillverkningen bli. En komplex
produkt kinnetecknas av att antalet tillverkningsmoment ir fler eller
tekniskt mindre enkla jimfort med tillverkningsmomenten £6r en enkel
produkt,

1 Det bor kanske understrykas att jdmfdrelsen inte giller olika pro-
duktionsteknik f8r en given produkt. En sddan jimférelse av produk-
tionstekniken kan gdlla f8r olika tidpunkter, l&nder eller produktions—
enheter. T dessa tre fall kan produktionstekniken f6r den givuna pro-
dukten vara bide mer standardiserad och sofistikerad ju hdgre kapital-
intensiteten dr. I det forsta fallet bdr detta gdlla om kvoten w/r
stiger 6ver tidem, i det andra om w/r Zr higre i linder med hdgre K/L
i produktionen. I det tredje fallet gdrs jEZmfdrelsen mellan producen-
ter som har olika produktionsteknik vid en given tidpunkt i ett givet
land. Det kan finnas en rad bdde rationella och irrationella skil
till s3dana skillnader och beteckningarna standardiserad, sofistikerad
kan d8 anvindas p& olika sitt.
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Produktionsseriernas lidngd for olika varor bestdms vid en given
tidpunkt framst av marknadsstorleken samt férhdllanden som paverkar
skalfordelarnas 'storlek Jamfort med t.ex. transportkostnaderna. Aven
komplexiteten paverkar hur manga t111verkn1ngssteg en plodukt - med
givna egenskaper ur kdparens synpunkt - miste genomgd.

Av det hir sagda framgdr att produktlonskostnaden och dirmed varu-
priset beddms i allminhet bli ldgre fdr varje vara ju mer standardise-
rade tillverkningsmetoder som kan anvdndas. Déremot blir inte priset
f6r forbrukaren alltid ldgre for ett givet behov ju mer standardiserad
en produkt gors. Detta gdller sdvil for enskilda konsumenter som for
férbrukare av. insats— och investeringsvaror frén verkstadsindustrin.

Sammanfattningsvis innebdr dessa antaganden att tonpriset beddms
bli hbgre for teknologiskt mer sofistikerade produkter &n f&r tekno-
logiskt mer standardiserade. rponprlsoverskottet Pf1 7 tenderar sile-
des vid radande faktorpriser att bli hdgre i en tvirsnitts jédmforelse
av varor med samma rdvarubas ju mindre det midnskliga kapitalet kunnat
ersittas med fysiskt kapital i fériZdlingen av ett ton av rdvaran.
Denna hypotes kan empiriskt testas men fdrst behdver ndgra mer realis-
tiska antaganden goras.

D.3  TESTMETODEN

Testmetoden innebir att tonpriset f6r delbranschernas produkter med
hjdlp av regressionsanalys jimfdrs med faktordtgdngen i produktionen.
Flera problem uppkommer didrvid av dataskdl. Tonpriset fdr en del-
branschs produkter kan ej erhdllas med avdrag for total rdvarukostnad
per ton i delbranschens forddlingsled, eftersom inga uppgifter pd denna
kostnad finns tillgingliga. Med andra ord miste som beroende variabel
.tonpriset i hela fdrddiingen tillbaka till och med gruvdrift accepte-
ras. Detta tonpris kan inte heller antas vara okorrelerat med det vig-
da tonpriset fér samtliga révaror.2 Det torde i stdllet vara fallet
att enklare, dvs. teknologiskt mer standardiserade produkter kriver
ravaror av enklare slag dn teknologiskt sofistikerade produkter. Ett
sddant positivt samband mellan tonpriset f&r varorna och det vigda
tonpriset for respektive varors ravaror midste vidare hela tiden ligga
under en 45°-linje i ett diagram med det f&rra output-tonpriset pd

den vertikala axeln och det senare input-tonpriset p& den horisontella.
I annat fall blir forddlingsvdrdet i processen negativt.

Ar sambandet mellan tonpris i fardigvara och insatsvara positivt
med en vinkelkoefficient ligre #n 1,0, behdver sdledes inte anvdndning-
en av bruttotonpriset i regressionssambandet medféra ett dndrat tecken
pd regressionskoefficienterna. Diremot begrinsas méjligheten att uti-
frdn regressionssambandet beddma de olika produktionsfaktorernas im-
plicita (eller skugg-)pricer eller prisrelationer sdsom de bestimts

1 Jfr Ohlsson (1974], dir motsvarande tester utfdrts £or 1967 for samt—
liga delbranscher inom verkstadsindustrin.

2 Uttrycket for tonprisdverskottet ovan kan, om olika rdvaror anvinds,
skrivas

m

Pes - kEI(RJk/o P Ze=vlitrks keleeomp j=l,..0m
m

didr indiceringen k betecknar olika slags rdvaror och I (RJ /O ) fort-
k—

farande antas bli 1.
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av prisbildningen f6r olika varor som utnyttjar samma produktionsfak-
torer men i olika hog grad. Detta innebér vidare att analysen inte
kan fdras sd 1dngt att de faktiska faktorpriserna eller faktorprisre-
lationerna direkt kan jidmféras med de implicita som skulle ha kunnat
hiarledas ur regressionssambandet. En sddan jdmfdrelse hade mdjligen
kunnat pdvisa existerande ojamvikter p& faktormarknaden, eftersom
varupriserna kan antas vara exogent bestdmda for ett litet land som
Sverige.

Avsaknaden av rivaruuppgifter innebdr vidare att faktordtgdngen
per ton firdigvara eller insatsvara ej kan berdknas. Hir har dirfor
de produktionstekniska skillnaderna representerats med olika faktor-
intensiteter, vilket val motiveras av att jdmforelser dirigenom under-
ldttas mellan resultaten i kapitlen 4 och 5 samt 6 och 7. Analyser-
na miste sdledes utféras mellan priset per ton av den helt integrera-
de varan och faktorintensiteterna ¥ den delbransch som denna vara i
férddlingskedjan tillhdr sist.

Ett tredje dataproblem skapas av att endast f6r omkring hilften
av varugrupperna i verkstadsindustrin finns fdrutom produktionsvir-
dena kvantiteten i ton angiven i svensk industristatistik. Detta med-
fér att tonpriset fOr delbranschernas produkter fé&tt uppskattas med
tonpriset i export och import. Risken med ett sddant fdrfarande ir
att produktionsfdrdelningen av varor med olika tonpriser skiljer sig
frén utrikeshandelsfordelningen frémst till £81jd av olikheter i va-
rornas internationella rdrlighet. Korrelationskoefficienten mellan
tonpris i export och tonpris i import f&r delbranscherna var 0,75 for
de 31 delbranscherna 1970 (mot 0,94 for samtliga delbranscher 1967).
FOr en given delbransch har tonmpriset i exporten berdknats som

s s
I Xx. L

Qyis
1 Y= 7P

1

dér x; = exportvidrde, fob f6r varan i, Axg = exportkvantitet i ton
och s = antal varugrupper i delbranschen. Alternativt har som bero-
ende variabel anvints tonpriset i importen ber#knat pd motsvarande

sdtt.

D.4 REGRESSIONSRESULTATEN

Hypotesen att tonpriset 4r hégre ju mer teknologiskt sofistikerad en
vara ir innebir att tonpriset bdr positivt variera med ett (eller
flera) mitt pd "skill"-intensiteten i arbetskraften och negativt med
dels kapitalintensiteten, dels produktionsskalans optimala nivad och
skalférdelarnas storlek. I Ohlsson [1974] anvindes tre "skill"-in-
tensiteter, nimligen teknikerintensiteten, yrkesarbetareintensiteten,
midtt med timldén £0r arbetare, samt intensiteten fdrsdljningspersonal,
Hiar skall dock yrkesarbetareintensiteten mitas med andel arbetartim—
mar utfdérda av yrkesarbetare, vilket mdtt har anvints i kapitel 4.

1 pet bsr understrykas att till skillnad frén Lancasters konsumtions-
teori och frdn de berdkningar av hedoniska priser p& for konsumenten
samma egenskaper som finns i olika stor midngd hos en produktionstek-
niskt relativt homogen vara giller jimfdrelsen ovan produktionstek-
niskt och efterfragemissigt olika varor.
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Kapitalimtensiteten i ovan nidmnda kdlla utgjordes av antalet
hdstkrafter/anstdlld. HiAr har dven elfdrbrukningen/anstdlld provats.
Hansyn till produktionsskalans betydelse har tagits genom en variabel,
som anger andelen smd och medelstora anldggningar i delbranscherna.
Denna variabel, som har beskrivits i kapitel 1, har mitts med propor-
tionen arbetare 1 anlidggningar med fidrre in 200 arbetare. Det prin-
cipiella resomemanget bakom denna skalvariabel dr fdljande.

Aniag att varje delbransch bestdr av anldggningar som producerar
samma varor. Antag vidare att produktionen tenderar att vara mera
mekaniserad ju lingre produktionsserierna #r fdr den givna varan.

D& kan en delbransch med smd anlZggningar vid i Svrigt given produk-

. tionsteknik antas ha en mindre mekaniserad tillverkning &n en del-
bransch med visentligt stdrre anldggningar. Genomsnittsstorleken pd
anliggningarna blir di ett ldmpligt mdtt pa den mekanisering som fol-
jer av langa produktionsserier. Delbranscherna dr emellertid, som
framgdr av appendix E, heterogent sammansatta, varfor detta matt kan
bli missvisande. Andelen arbetare 1 smd och medelstora anlidggningar
ir ett mitt som bdttre visar fdrdelningen av arbetsstdllestorlekarna
i deibranschen. MAattet torde f& laga vidrden for delbranscher med
minga varor med smd skalfdrdelar eller ldga skaloptima 1 tillverk-
ningen. Tonpriset antas dirfor hypotetiskt samvariera positivt med
denna skalvariabel.

Plottningar samt regressionsanalyser av tonprisets samband med
en oberoende wariabel i taget visar, i likhet med Ohlsson [1974] att
tonpriset frimst samvarierar med kapital- och teknikerintensiteterna.
Detta gdller, enligt tabell D:1, vare sig tonpriset i exporten eller
tonpriset i importen anvinds som oberoende variabel. Tabellen visar
att tonprisets samband med kapitalintensiteten dr bdttre (hdgre R2-
och F-vidrden) om denna intensitet midts med antalet histkrafter/an-
stdlld dn med elfdrbrukningen/anstdlld. Vidare erhalls i regel en
betydligt bittre anpassning om antalet anstdllda per kapitalenhet
(mitt med histkrafter eller elfdrbrukning) anvidnds i stdllet f&r den-
na kvots inverterade virde. Samtliga regressioner med dessa kvoter
mellan kapitalZtgdng och arbetsdtgdng (nr 1-8) ger signifikanta re-
gressionskoefficienter och med ett undantag F-virden som #r signifi-
kanta pd 5 Z (eller ligre) niva.

Regressiomerna 9 och 10 visar att teknikerintenrsiteten signifi-
kant forklarar tonprisvariationerna mellan delbranscherna till nistan
40 7. Icke desto mindre visar plottningarna att det positiva samban-
det #r icke-limjirt med positiv andra derivata. Det [6refaller dir-
f6r som om ett polynomt (eller exponentiellt) samband skulle kunna ge
en bdttre anpassning. Ett fOrstk med polynomsamband i analysen med
multipelregressioner har didrfdr gjorts (se nedan och jdmfdr Zven med
Ohlsson [19741).

Av Ovriga tre variabler erhdll endast andelen arbetare syssel-
satta i smd elier medelstora anliggningar signifikant negativt utslag
(p2 10 7 niva) men endast gentemot exportens tonpris. Bortses fran
sistnimnda utslag #r iven dessa resultat desamma som i Ohlsscn [1974]
f6r 1967. Dessa tre variabler erhdll dir signifikant positivt utslag
i de multipla regressionsanalyserna. Som nimnts mittes dock yrkes-
arbetareintensiteten dir med arbetarnas timldn.

I tabell D:2 redovisas ndgra resultat av regressioner med flera
av de oberoende variablerna samtidigt medtagna. Eftersom antalet an-—
stdllda/histkraft visade sig ge bdst anpassning enligt ovan, redovisas

325



resultat endast med denna variabel av de fyra intensiteter som redovi- -
sats 1 tabell D:1 med kapitaldtgdngen i endera tdljare eller nimnare.
Teknikerintensiteten prdvas pé tre olika sdtt i tabellen, nimligen med
enbart’ Lp/L (regressionerna 1-4), Lp/L i kombination med (Lp/L)“ (re-
gressionerna 5-8), samt enbart (Lp/L)“ (regression 9). T allminhet gdl-
ler att medtagande av béde kvoten Lp/L och kvotens kvadrat ger higre R2-
vidrden men ldgre F-vidrden #n om endera utesluts. En jdmfdrelse mellan
regressionerna 1 och 9 visar att (LT/L)2 ger bdttre anpassning dn L¢/L,
dven om skillnaden vid de hdga R4~ och F-virden som erhdllits inte blir
sdrskilt stor. :

Med tvd8 undantag erh&lls likartade utslag for de oberoende variab-
lerna i den multipla regressionsanalysen sdvidl i tabell D:2 som i ta-
bell D:1. Det ena undantaget gdller yrkesarbetareintensiteten, som 1
tvd regressioner (5 och 9) med Py som beroende variabel erhéller signi-
fikant (p& 10 % niva) positivt utslag. Aven i regression 1 blir re-
gressionskoefficienten nira nog signifikant p& 10 % nivd. Det andra
undantaget giller variabeln andelen arbetare i smd anliggningar, vil-
ken variabel ej erhdller signifikant utslag i tabell D:2. Denna va-
riabel samt andelen f&rsdljningspersonal visar sig hdr till skillnad
fr&n Ohlsson [1974] inte alls signifikant bidra till forklaringen av
tonprisets delbranschvariationer.

Som framgdr av tabell D:2 erhdlls forklaringsvdrden pd 87 i 89 %
i de regressioner, i vilka Py dr beroende variabel. Diremot erhdller
regressionerna med Py som beroende variabel genomgdende klart ligre,
men dock starkt signifikanta, forklaringsvdrden (48-73 7), sdrskilt i
de regressioner, dir (LT/L)2 inte ingar.

Jimfdrs regressionskoefficienterna parvis fOr regressioner med
Py och Py som beroende variabler visar sig inga skillnader i tecken
med undantag f6r vad som ovan nidmnts betrdffande Ly/Lp. Vidare &r re-
gressionskoefficienterna genomgdende hdgre for Py-regressionerna vad
gdller L/K, , Lp/L och Ly/Ly.

Sammanfattningsvis pekar resultaten pd att tonpriset blir hogre
ju fler antalet anstdllda #r per kapitalenhet samt ju hgre andelen
hdgt utbildade (tekniker samt i viss mdn yrkesarbetare) #r av antalet
anstidllda inom svensk verkstadsindustri. Detta samband &r s8 starkt
att tonpriset kan anvidndas som proxyvariabel fdr i detta hinseende
viktiga teknologiska skillnader mellan delbranscherna. Sjidlvklart &ir
dock mdttet ointressant for tilldmpning pad denna niva, eftersom upp-
gifter p& faktordtgingen dir finns att tillgd. Anvindbarheten av ton-
priset bestdms dArfdr helt av mdjligheterna att kunna generalisera slut-
satsen fran delbranschnivd till en mera finfdrdelad varugruppsnivéi.
Dessa mdjligheter kan givetvis inte empiriskt belysas, #n mindre bevi-
sas, men ndgra synpunkter ges i kapitel 5, avsnitt 5.3.
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Tabell D:1, Tonprisets samband med vissa enstaka faktorintensiteter i

verkstadsindustrins 31 delvbranscher 1970

F-vidrde
Regression Regressionssamband 9 (antal fri-
or (med standardavvikelser) R hetsgrader)
1 PX = 5,158 -0,567C(Kh/L) 0,356 16,054C
. (0,142) (1;29)
2 P, = 8,477  -1,048°(x, /L) 0,148  5,040"
(0,467) (1;29)
3 Py = 1,039 +12,395°(L/K) 0,779 102,341°
(1,225) (1;29)
4 Py = 2,571 +21,312°(L/K) 0,281  11,303°
(6,339) (1;29)
5 Py = 4,151 =0,217°(K_;/1) 0,227 8,524°
(0,074) ' (1;29)
6 Py = 6,447  -0,384%(K /1) 0,086 2,738
(0,232) (1329)
7 Py = -1,343  +24,061°(L/K_}) 0,585 40,867°
(3,764) (1;29)
8 Py = -2,993  +40,662°(L/K_;) 0,203 7,404°
‘ (14,944) ' (1;29)
9 Py = -0,719 +25,042C(LT/L) 0,398 19,144°¢
(5,723) (1;29)
10 Py = -5,136  +70,911°(L,/L) 0,388  18,400°
(16,531) (1;29)
11 Py = 1,708 +1,173(Ly/L,) 0,007 0,216
(2,526) (1;29)
12 Py = 2,278 -16,265(L; /L) 0,004 0,109
(49,223) (1;29)
13 Py 3,170 -2,804°(S) 0,071 2,199
(1,891) (1;29)
a = signifikant p& 10 % niva
b = 1" " 5 Z n
c = " " 2,5 7% (eller ligre) niva
Teckenfdrklaringar:
PX = tonpris i exporten Kel = elfdrbrukning i MWh L, = antal forsdlj~
PM = tonpris i importen LT = antal tekniker ningspersonal
= antal hidstkrafter LY = antal timmar utférda S = andel arbetare
L = antal anstidllda av yrkesarbetare i sm& anliggningar
LA = antal timmar utférda R = (multipel)korre-
av samtliga arbetare lationskoefficient
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Tabell D:2, Multipel regressionsanalys pd tonprisets bestidmningsfaktorer i verkstadsindustrins 31 del-

branscher 1970
Re- Bero= Regressionskcefficienter (med standardavvikelser) fdr And61.arb§_ F-vdrde
gres— ende tare i sma (antal
sion wvari- 2 anldgg- frihets—
nr abel Konstant L/Kh LT/L (LT/L) LY/LA LF/L ningar R2 grader)
1 P, -23,215 110,093° 107,864° 13,336 0,872 61,175°
(11,289) (33,853) (10,701) (3;27)
2 Py 69,157 134,668 544,031° 7,370 0,478  8,232°
(65,288)  (195,787) (61,888) (3527)
3 P, =27,957 105,672° 149,422° 5,800 -85,101 11,954 0,877 35,691°
(12,247) (53.713) (13,378)  (189,880) (11,906) (5325)
4 Py =85,779 106,559 780,344 -31,207 -1368,235 - 67,154 0,521  5,443°
(69,286)  (303,873) (75,682)  (1074,216) (67,356) (5325)
5 P, -12,291 111,807°  -92,327 618,879 16,016 0,886 54,424°
(10,701)  (102,476)  (300,964) (10,197) (4326)
6 Py 45,150  152,603° =-1550,868°  6476,262° 35,414 0,717 16,461°
(45,132)  (470,493) (1381,801) (46,816) (4326)
7 P, -15,335 109,749 -58,137 569,787° 12,446 -29,957 5,273 0,891 32,556°
(12,032)  (131,430)  (331,673) (13,453)  (185,673) (12,108) (6324)
8 Py 55,756 152,269 -1547,171%  6389,438° 43,327  =749,866 -7,755 0,727 10,663
(54.647)  (594,758)  (1500,920) (60,878)  (840,223) (54,793) (6324)
9 P, 17,049 109,591° 361,277° 13,5917 0,88 70,118
(10,379) (93,635) (9,081) (3;27)
a = signifikant pa 10 %Z niva
b - 1" " 5 Z A1}

" "

Teckenforklaringar:

2,5 7 (eller

se tabell 5:

ligre) niva.
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APPENDIX E

HETEROGENA DELBRANSCHER OCH INOMBRANSCHSPECIALISERINGEN

E.1l DET ANALYTISKA PROBLEMET

Analysen 1 kapitel 4 vilar pd forutsdttningen att delbranscherna ir
relativt homogena med avseende p& produktionsteknik och efterfrdge-
karakteristika. Denna forutsdttning dr i strikt mening inte uppfylld,
vilket framgdr av bendmningen pd en del delbranscher. I faktorpro-
*portionsteorin, liksom i andra teorier, stdller fdrekomsten av hetero-
gena produkter till betydande problem. For de empiriska testerna av
teorin kan utfallet ibland bli missvisande. Detta kan illustreras med
féljande enkla exempel.

Antag att enbart tvd produktionsfaktorer, kapital och arbetskraft,
forekommer och att det land som studeras har komparativa fordelar pa
kapitalintensiv produktion gentemot ett annat land. Sambandet mellan
landets specialisering, mitt med specialiseringsmittet S;, och kapital-
intensiteten tenderar didrfdr att vara positivt for de delbranscher som
dr helt homogena till sin produktsammansdttning. Dessa observationer
har markerats med punkter i figur E:1. Ett antal delbranscher &r he-
terogent sammansatta men specialiseringen pa varor féljer av landets
komparativa fordelar. Om nu de kapitalintensiva produkterna inom
dessa delbranscher samtidigt utgdr en relativt liten del av hela mark-
naden for respektive delbranschs produkter, kommer dessa delbranscler,
sdsom framgdr av kryssen i figuren, att snedvrida det positiva samband
som kunde foérvintas enligt teorin. Detta fdrh&llande kan tillskrivas

Figur E:1. Ett tidnkt samband mellan specialisering (Sj) och kapital-
intensitet (K/L)j, om vissa delbranscher dr heterogena
(markerade med kryss)
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landets specialisering inom de heterogena delbranscherna péd de till
sin marknadsstorlek sm& produkter som &r kapitalintensiva. Den genom—
snittliga kapitalintensiteten i delbranschen mitt med hemlandets at-
géngstal blir di hdg till skillnad frén motsvarande intensitet i det
andra landet. Rangordningen av delbranscher efter kapitalintensiteten
blir olika i hemlandet och utlandet. Marknadsandelen, som #r hdg for
de kapitalintensiva men l3g f&r de arbetsintensiva produkterna, blir
ddremot 1&g for delbranschen i genomsnitt,

En regression mellan specialiseringsmittet och kapitalintensite-
ten kan i ett dylikt fall leda till att den frén faktorproportions-
teorin erhallna hypotesen om ett positivt samband felaktigt fdrkastas.
Uppenbarligen kan inte heller en fdrvintningsriktig inombranschspecia-
lisering helt eliminera denna risk, eftersom marknadsstorlekens even-—
tuella samband med faktorintensiteten ensam kan leda till ett sadant
forkastande.

Denna kortfattade genomging visar att #ven om specialiseringen
pa@ homogena produkter foéljer faktorproportionsteorin riskerar samban-
den pd en mera aggregerad niva att falsifiera teorins utsagor ju mer
marknadsstrukturen inom dessa aggregat missgynnar de produkter, pa '
vilka landet har komparativa fdrdelar. Inomuranschspecialiseringen
kan vidare motsdga faktorproportionsteorin.

I detta appendix redovisas ndgra analyser som gjorts av delbransch-
ernas heterogenitet i produktionstekniskt avseende. For dessa analyser
har det i fdregdende appendix redovisade tonpriset anvints. Detta ton-
pris har ocksd anvints for analyser av inombranschspecialiseringen.
Analyserna kan av framstdllningsskdl enbart presenteras till sina slut-
satser.

E.2 EN METOD FOR ANALYS AV DELBRANSCHERS PRODUKTIONSTEKNTSKA
HETEROGENITET

Hittills har inte diskuterats vilken jdmfdrelsenorm som bdr anvidndas
f8r att avgdra om en delbransch 4r heterogent sammansatt. Det har
inte heller specificerats efter vilka variabler heterogeniteten bdr
beddmas. Dessa tva problem behdver fdrst klargdras innan analysmeto-
den f&r heterogenitetens bestdmning presenteras.

E.2.1 Jimfdrelsenormen och heterogenitetsbegreppet

Det dr inte mdjligt eller ens ldmpligt att som jdmfOrelsenorm vidlja

en delbransch som producerar en enda perfekt homogen produkt. S&dana
delbranscher existerar inte inom verkstadsindustrin. I stdllet viljs
hir en definition som innebdr att skillnaden mellan produkter/varu-
grupper inom en given delbransch jdmfore med skillnaden mellan de oli-
ka delbranscherna. En forsta definition av en homogen delbransch &r
att skillnaderna mellan varugrupperna skall vara betydligt mindre 4n
skillnaderna mellan delbranscherna med avseende pa produktionstekni-
ken (i ett fdljande avsnitt ges en godtyckligt vald precisering av
"betydligt mindre"). Om sd& inte #r fallet kallas delbranschen hete-
rogen. Ar skillnaderna mellan varugrupper i en delbransch lika stora
eller stdrre #n skillnaderna mellan delbranscherna kallas delbranschen
heterogen.

1 En stencilversion av ett tidigare manuskript av utredningen, som
redovisar resultaten utfdrligare, foreligger. Dessa resultat plane-
ras att utnyttjas for ett forskningsmemorandum.
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Med den valda jémférelsenormen miste samma mdtt p& produktions—
teknik anvidndas for delbranscher och f6r varugrupper inom delbransch-
erna. Det enda tillgingliga mittet #r det i fdreglende appendix pre-
senterade tonpriset, som reflekterar skillnaderna i frimst kapital-
och teknikerintensiteter.

E.2.2 Vilka delbranscher &r heterogena?

I tabell E:1 redovisas medelvdrden och olika spridningsmitt fdr varu-
gruppernas tonpriser i varje delbransch. Varugrupperna utgdrs av
ldgsta statistiknummer i handelsstatistikens fdrdelning enligt Bryssel-
nomenklaturen. Tonpriset f&r varan i har berdknats enligt formeln
(Xi+Mi)/(qu+in)’ dvs. kvoten mellan virdesumman och kvantitetssum-
man av export och import. I tabellen anges motsvarande spridningsmétt
fér hela verkstadsindustrin med delbranscherna som observationsenheter.

Av tabellen framgdr att medan tonpriserna fdr delbranscherna upp-
ndr ett hdgsta vdrde p& knappt 180 000 kronor per ton #r det i flera
av delbranschernas varugrupper betydligt hdgre. Spridningen i tonpri-
set inom delbranscherna #r stdrre #n spridningen mellan delbranscherna
i inte mindre dn 11 delbranscher. Dessa kan med andra ord betecknas
som extremt heterogent sammansatta med avseende pd de produktionstek-
niska skillnader som kan mitas med tonpriset.

Det 4r svadrare att dra en gridns mellan relativt homogena och rela-
tivt heterogena delbranscher. Det finns ingen naturlig avgrdnsning i
materialet och ddrfor har hdr helt godtyckligt valts att sdtta grédnsen
for homogenitet vid delbranscher, som har en tonprisspridning pd higst
en tredjedel av den spridning som finns mellan delbranschernas tonpri-
ser. Detta betyder att ytterligare 7 delbranscher kan betecknas som
relativt heterogent sammansatta, medan endast 16 av de totalt 34 del-
branscherna kan inbegripas bland de relativt homogena.

Sammanfattningsvis visar alltsd tabell E:1 att en betydande pro-
duktionsteknisk heterogenitet fdreligger i minga av delbranscherna.
Det har ddrfdér inte kunnat uteslutas att slutsatserna av hypotestest-—
ningen for kapital- och teknikerintensiteterna i kapitel 4 vilar pa
felaktiga grunder. Denna slutsats motiverade prdvning av hur hetero-
geniteten kan t#nkas ha paverkat regressionskoefficienterna f£&r kapi-
tal- och teknikerintensiteterna i kapitel 4.

E.3 EN SAMMANFATTNING AV ANALYSER AV HUR HETEROGENITETEN PAVERKAT
SPECIALISERINGSSAMBANDEN I KAPITEL 4

Tre slag av analyser har genomfdrts for att undersSka om heterogeni-
teten kan forklara att inget signifikant samband erhdlls £&r 1970
mellan nettoexportkvot samt kapital- och teknikerintensitet. For

det foérsta har motsvarande samband f6r de relativt homogena del-
branscherna undersdkts. Resultaten innebdr ingen fordndring av slut-
satserna i kapitel 4.

For det andra har marknadsstorlekens samband med varugruppernas
tonpris inom delbranscherna undersdkts. Enligt avsnitt E:1 kunde nim~
ligen en marknadsstruktur som var till nackdel £8r de produkter landet
hade komparativa foérdelar pd leda till att specialiseringssambanden pé
produktnivd ej kom att gdlla pd delbranschnivd. I &tta delbranscher
erhélls sddana samband att detta kanske kunde misstdnkas. Av dessa var
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dock fyra homogena, vilket talade mot att aggregeringsfelen skulle
kunna vara sdrskilt stora. Mdjligen skulle resultaten av analysen
kunna tyda pd att hypotesen om ett positivt samband mellan nettoex-—
portkvot och teknikerintensitet felaktigt forkastats i kapitel 4,
Detta bygger emellertid fSrutom pd nimnda analyser ocksd pd att dator-
industrin (SNI 38251) kan betraktas som ett extremvirde och uteslutas
ur sambandsberdkningarna, vilket férfarande dock &r tveksamt.

FOor det tredje undersdktes om specialiseringsmdstret inom varu-
grupperna systematiskt avvek frdn motsvarande delbranschmdnster. En-
bart for ett fital delbranscher befanns detta vara fallet. Analyserna
av inombranschspecialiseringen gav inte sk#l till ifrdgasdttande av
resultaten fran delbranschanalysen i kapitel 4.

E.4 EN SAMMANFATINING

Analysen i detta appendix har visat att ett betydande antal delbransch-
er dr produktionstekniskt heterogena. Trots detta har olika special-
analyser inte givit anledning att ifrdgasitta de i kapitel 4 erhdllna
specialiseringssambanden for kapital- och teknikerintensiv produktion.

Tabell E:1. Matt pi heterogeniteten inom och mellan delbranscher i verkstads-

industrin
Tonpriset (i tkr per ton)

Antal rela- minsta hdgsta minste
obser— medel- tiv avlds- avlids- ldsba-
vatio- SNI- virde sprid- sprid- ta* ta¥*
ner nr Delbransch (ovidgt) ning ning vdrde virde
94 38249 1Industri for andra

varubearbetnings—

maskiner 38,10 71,99 1,89 0-3,75 675,0

3 38251 Datamaskinindustri 180,49 1,75 0,01 178,1 182,2

31 38259 Kontorsmaskin—

industri 68,03 58,59 0,86 6,0 261,0
13 38291 1Industri for hus-

héllsapparater 13,82 9,85 0,71 5,6 36,4
17 382991 Industri for lyft-

anordningar 9,77 2,79 0,29 6,3 16,35
5 382992 Industri for vidtske-—

pumpar 20,25 2,84 0,14 17,7 25,7
11 382993 Industri for maskin-

delar, ej special-

delar 12,47 7,07 0,57 4,2 28,8
67 382999 Industri for Svriga

maskiner ‘ 23,83 19,85 0,83 4,5 111,0
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Tabell E:1 forts

Tonpriset (i tkr per ton)

Antal rela- minsta hdgsta minsta
obser- medel- tiv avlis- avlds- ldsba-
yatio— SNI- : virde  sprid- sprid- ta¥ ta* ra en—
ner nr Delbransch (ovdgt) ning ning virde virde het
38 3831 Industri f8r elmo-

torer, generatorer,

elapparater 19,75 13,36 0,68 6,75 64,5
67 3832 Teleproduktindustri 155,20 209,88 1,35 0 1260,0 15
23 3833 Industri for elek-

triska hushdlls-

apparater 28,92 41,73 1,44 4.0 200,0 2
15 38391 Elektrisk trid- och

kabelindustri 9,80 5,85 0,60 3,0 27,9

9 38392 Batteri- och ackumu-

latorindustri 18,60 27,63 1,49 2,0 90,0 1

58 38399 Annan elektroindustri 63,20 174,42 2,76 0-7,5 1335,0 15
9 38413 Industri for fartygs-— '

och bdtmotorer 18,50 5,31 0,29 7,0 24,0
10 38421 Rilsfordonsindustri 13,38 10,14 0,76 3,9 32,1
18 38431 Bilindustri 8,42 3,33 0,40 1,6 18,2
13 38432 1Industri f6r bilmo-

torer, delar, sldp-

fordon 8,48 3,17 0,37 4,5 13,7
13 3844 Cykel- och motor-

cykelindustri 18,56 7,52 0,41 7,5 27,9
48 3851  Instrumentindustri 103,28 97,06 0,94 15,0  585,0 7,5
34 Verkstadsindustrins .

delbranscher 20,74 32,13 1,55 1,5 178,7
* Minsta och hégsta virde har avlidsts fran diagram i maskinlistor. I de fall

dir den minsta avlisbara enheten #r relativt stor, blir sdledes precisionen

relativt 1l3g.

Dessa delbranscher har sdrskilt markerats i den sista kolumnen.

Amm.: Den relativa spridningen (eller variationskoefficienten) berdknas som
kvoten mellan spridning och medelvirde.
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BASDATA

Tabell F:1. Export, import, produktion och f&rbrukning f&r verkstadsindustrins

delbranscher 1960 och 1970

1 000 kr
1960 1970

SNI- Pro- For- Pro- For-

nr Export Import duktion brukning Export Import duktion  brukning
3811 198 742 51 164 328 173 180 595 502 223 178 771 976 956 653 504
3813 45 009 41 293 742 295 738 579 177 752 139 985 2175 186 2137 419
38191 7 643 9 251 162 585 164 193 12 675 37 339 371 455 369 119
38192 55 262 38 113 368 881 351 732 84 124 136 473 765 932 818 281
38193 32 481 31 321 204 598 203 438 83 290 110 125 402 174 429 009
38194 217 377 134 745 574 974 492 342 373 999 267 971 1174 929 1068 901
38195 46 115 21 094 148 904 123 883 76 015 54 098 221 160 199 243
38199 137 588 308 706 827 626 998 744 689 804 948 653 1920 253 2179 102
3821 51 200 28 266 152 428 129 494 138 777 118 055 430 555 409 833
3822 103 242 66 967 313 981 277 706 313 287 267 834 942 048 896 595
38231 134 173 161 775 300 470 328 072 453 488 468 646 723 214 738 372
38232 41 565 18 612 80 326 57 373 128 437 46 543 234 069 152 175
38241 152 060 63 510 213 460 124 910 322 420 119 480 372 870 169 920
38242 77 359 75 948 230 505 229 094 324 647 204 016 658 970 538 339
38249 270 008 210 554 451 451 391 997 1051 610 660 807 1507 008 1116 205
38251 15 547 56 635 50 184 91 272 233 534 310 706 331 305 408 477
38259 130 865 46 024 159 057 74 216 641 766 405 119 729 835 493 188
38291 56 425 49 394 312 081 305 050 264 702 163 222 642 557 541 077
382991 89 095 91 026 279 844 285 369 612 983 384 533 1068 597 840 147
382992 42 147 51 125 112 418 121 396 236 049 193 579 336 292 293 822
38293 213 921 79 636 365 416 231 131 422 629 310 550 663 504 551 425
38299 314 734 256 402 727 090 668 758 923 365 836 815 2007 161 1920 611
3831 149 632 113 543 463 953 427 864 427 485 375 993 941 095 889 603
3832 238 730 420 750 898 700 1081 530 1384 420 1164 440 2675 320 2455 350
3833 45 931 31 817 158 766 144 652 113 792 131 539 435 239 452 986
38391 24 800 29 550 304 880 309 620 120 820 127 010 842 660 848 840
38392 24 283 9 884 76 539 62 140 66 500 39 483 226 929 199 912
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abell F:1 forts

1960 1970
SNI- ’ Pro—. For- Pro- For-
ar Export _ Import duktion  brukning Export Import duktion  brukning
8393 2 334 25756 44 588 68 010 8 238 90 260 68 300 150 322

8399 28 055 217 443 231 176 420 564 . 155 060 730 183 647 494 1222 617
8411 920 739 217 626 1289 428 586 315 1053 509 340 023 1317 390 603 904
8412 9 822 15 400 19 885 25 463 41 605 61 234 161 084 180 713
8413 115 730 48 880 196 240 129 380 302 640 92 790 605 230 395 370
8421 20 014 12 371 130 929 123 286 77 379 41 696 197 683 162 000
18431 568 691 712 273 1336‘873 1480 455 2532 178 1180 630 3563 43 2611 889
18432 116 800 339 508 814 835 1037 543 746 162 1160 108 2283 811 2697 757
1844 15 091 33 528 145 884 164 321 29 556 105 771 132 299 208 514
1845 26 039 269 078 381 681 624 720 148 804 367 405 676 476 865 077
1849 6 101 10 175 34 446 38 520 27 022 9 726 67 508 50 212
1851 64 878 174 122 167 554 276 798 378 075 515 355 600 436 737 716

ey
~4

nm,: Forbrukningen har definierats som produktion minus export plus import. Export,
mport och produktion har erhdllits frdn kdllorna genom att den varufdrdelade stati-

tiken pd den mest finférdelade nivén har aggregerats upp till delbranschnivd med hjdlp
v en nyckel som tillhandah&llits av SCB.

31lor: SOS Industri 1960; del 2 1970, samt SOS Handel del 1 1960, SOS Utrikeshandel
el 1 1970.
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Tabell F:2. Ovriga basdata pd delbranschnivd: tullar 1960 och 1970
och tullfdrdndring 1960-70 samt tillvdxt i svensk for-
brukning 1960-70
Tillviaxt
i svensk
Tull 1 7 T8ridnd- férbruk—
ring av  ning
SNI- tullen 1960-70
nr Bransch 1960 1970 1960-70 A
3811 Verktygs— och redskaps-—
industri 7,8 4,6 -3,2 262
3813 Industri f6r metallkon—
struktioner 8,5 2,1 -6,4 189
38191 Metallfdrpackningsindu-
stri 7,6 1,4 -6,2 141
38192 Industri f3r metalltrad,
-ndt, -linor, -kablar 7,3 2,5 -4,8 133
38193  Spik-, skruv- och bult-
industri 7,4 3,8 -3,7 111
38194  Annan byggnadsmetallva-
ruindustri 4,4 3,3 -1,2 117
38195 Hushdllsmetallvaruindu-~
stri 9,1 3,2 -5,9 61
38199 Annan metallvaruindustri 4,9 2,4 -2,5 118
3821 Industri f6r stationdra
turbiner och motorer 9,6 1,2 -8,4 217
3822 Jordbruksmaskinindustri 9,6 2,9 -6,7 223
38231 Industri f6r metallbe-
arbetningsmaskiner 8,3 3,0 -5,3 125
38232 Industri fdr tridbearbet-
ningsmaskiner 9,0 5,0 -4,0 165
38241 Industri f8r massa- och
pappersbearbetningsma-
skiner 8,9 2,6 -6,2 36
38242 Industri £6r byggnads—
och mineralbrytningsma—
skiner 9,7 3,7 -6,0 135
38249  Industrifdr andra varu-
bearbetningsmaskiner 7,7 3,1 -4,6 185
38251 Datamaskinindustri 9,8 6,2 -3,7 348
38259 Annan kontorsmaskin-
industri 9,6 5,9 -3,7 565
38291  Industri f£5r hushdlls-
apparater 9,6 4,8 -4,8 77
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Tabell F:2 forts

Tillvixt

) i svensk
Tull i % Forind- forbruk-

ring av  ning

SNI-
} tullen 1960-70

nr Bransch 1960 1970 1960-70 7
382991 Industri for lyftan-

ordningar 9,8 3,7 -6,1 194
382992  Industri for vitske-—

pumpar 9,6 4,2 -5,4 142
382993 Industri f5r maskinde-

lar 9,7 4,2 -5,5 139
382999  Industri for dvriga

maskiner 8,5 3,9 -4,6 187
3831 Industri f6r elmotorer, '

generatorer 9,7 3,4 -6,4 108
3832 Teleproduktindustri 14,4 5,2 -9,2 127
3833 Industri for elektriska

hush&llsapparater 9,6 3,2 -6,3 213
38391 Elektrisk tradd- och

kabelindustri 8,7 5,6 -3,1 174
38392 Batteri- och ackumulator-

industri 8,4 2,4 -6,1 222
38399 Annan elektroindustri 9,9 5,9 =4,1 191
38413 Fartygs- och batmotor- :

industri 8,2 3,2 -5,0 206
38421 Rilsfordonsindustri 8,2 3,7 -4,5 31
38431 Bilindustri 14,5 13,3 -1,2 76
38432 Industri f6r bilmotorer

och bildelar 11,5 5,0 -6,5 160
3844 Cykel- och motorcykel-

industri 13,0 3,2 -9,8 27
3851 Instrumentindustri 8,6 4,5 -4,0 167
Hela verkstadsindustrin

oviagt 9,1 4,0 -5,1

vigt 10,3 5,0 -5,2

Anm.: Tullen har beridknats som summa tullinkomster 1 7 av total svensk
import f£6r delbranschen. Tillvdxt i svensk f&rbrukning, C, har berdk-
nads som 100 - (Cl970_cl960)/C1960'

Kdllor: Se tabell F:1.
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Tabell F:3.

SITC-

nr
(1)
6911
6912
6913
6921
6922
6923
6931
6932
6933
6934
6941
6942
6951
6952
6960
6971
6972
6979
6981
6982
6983
6984
6985
6986
6988
6989
8121
8122
8123
8124
8611
8612
8613
8614
8615
8616
8617
8618
8619
7111
7112
7113
7115
1116
7117
7118
7120
7141
7142
7143
7149
7151
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Basdata Gver Sveriges specia” sering p& varugrupper 1964-70

Netto-
export-
kvot 1970
(2)
0.1504
=0.2562
1.0000
J.1637
-0.4222
U.0753
~J.6528
=1.0000
9.9790
-0.6984
0.07548
-0.1710
U.3946
0.5430
-U.2443
0.54467
0.1350
-0.3328
-0.5277
J.2688
0.08569
=3J.5082
-0.4059
~0.6429
~0+2258
-0.0850
J.6843
V.6116
0.8840
-0.1251
=J.3504
-0.7747
-0.7139
-0.3205
-0.8973
-0.4195
0.0445
-0.6373
-0.2318
0.2736
-0.5685
0.38%)
~0.L873
0.0302
0.3382
0.1295
02397
0.1870
042454
0.1410
-0.1979
-02%539

Fordndring
1964-70 av
nettoexport-

kvot 3

0.3897
~0.5457
0.7059
-0.1397
~0.3529
-0.0050
-0.4562
=0.2597
-0.1443
0.2728
-0.3422
-0.1644
-0.0760
=0.0608
-0.0273
0.0084
-0.1943
0.1865
-0.1957
0.2243
0. 1866
0.4017
0.1781
-0.0146
-0.1902
0.2310
=0.3526
-0.0683
0.0079
-0.0870
-0.,0231
0.1429
0.0946
0.1217
0.0120
0.2817
0.2412
-0.1744
0.1743
0.2711
-0.8090
-0.4942
0.0345
0.8405
-0.5072
~0.17T15
01145
~-0.0299
-0.1248
0.2179
0.1214
0.0239

Varlds-

export-
andel 1970
(4)
0.0291
0.0148
0.0081
0.0180
0.0160
0.0288
0.0101
0.0
0.0418
0.0176
G.0318
0.1280
0.0432
0.0992
0.0131
0.0293
0.0297
0,0163
J.0178
0.0443
0.0445
0.0180
0.0145
0.0146
0.0312
0.0373
0.2781
0.1558
0,1751
0.0330
0.0015
0.0043
0.0044
0.0237
0.0017
0.n135
0.0378
0.0157
0.0222
0.0280
0.0064
0.0720
0.0262
0.0265
0.0099
0.0310
0.0300
0.0262
0.0795
0.0124
0.0228
0.0219

Fordndring
1964-70 av
varldsexportande:
(5)
0.0204
-0.0029
-0.0395
0.0034
-0.0n87
-0.0092
=0.01070
-0.0003
~-0.0259
0.0159
0.0078
-0.0113
0.0070
=0.0101
-0.0054
-0.0135
-0.0227
0.0022
-0.0068
0.0799
0.0081
0.0130
0.0014%6
0.0998
-0.0121
0.0171
-0.0342
0.0333
0.0396
0.0047
-0.0009
00023
0.0001
0.0379
-0.0003
0.0070
0.0123
~-0.0123
0.0084
00,0132
-0.0105
3.0989
-0.0039
0.0223
-0.0012
-0.0158
0.0048
-0.0086
-0.0555
-0.0130
-0.0029
0.0019

Hemma-
marknads-
andel 1970
(6)
09467
0.9045%
1.0000
0+9455
0.9207
0.8391
G.5530
0.5131
J.8361
0.0252
0.8128
0.7345%
0.0
JeT464
0.4905
0.8227
L8023
0.5330
0.610%
0.9256
0.63¢3
0.1043
0.1358
0.7634%
0.6981
0.8070
0.9314
0.8537
G.S759
G.8066
0.1343
0.1063
U.3819
0.0752
~0.0572
-0.u8ss
€.0905
0.134%
0.3738
0.9107
0.7694
0.7815
0.5562
G.6586
0.6967
0.6235
0.7134
0.3519
0.2632
02782
0.0669
0.2610

Forand
1964-7(
hemmam
andel
7)
-J.02
0.06
9.0
-0.02
-0.02
D.12
-). 28
-0.48
-3.02
0.01
-J.13
-D.08
-2.94
-0.01
-0.13
-0.03
-2. 10
-N.26
-3.10
-D.05
-N.08
2.13
-Ne25
-J.08
-Ne05$
-3.0%
=2.04
-2.02
=J.0C
~Je Ut
-0.0¢4
Do 04
043¢
[P PReL
=-0.17
-0, 1
-0.1¢
Ue1C
-2.01
N.0¢
-0, 1«
_.’)‘0‘
~-N.0¢
-.5:
-0e2¢
=042t
J.0¢
-Ja1:
-J.3"
-Ng 24
-0.1
-0. 1



(1)
7152
7171
7172
7173
7181
7182
7183
7184
7185
7191
17192
7193
7194
7195
7196
7197
7198
7199
7221
7222
7231
7232
1241
7242
7249
7250
7250
7250
1250
7261
7262
7291
7293
7294
7295
7296
7299
7312
7313
1314
7315
7316
1317
7321
7322
7323
7324
71325
7327
1328
7329
7331
7333
7334

Kdllor: OECD,

S Utrikeshandel, del 2 1964 och 1970 samt SOS Industri 1960 och del 2, 1970.

(2)
-0.0850
0.0278
-0.2024
0.2078
0.3450
-0.0380
-0.0139
0.2143
0.4932
0.2592
0.0848
0.2283
0.4331
0.4627
3.0901
0.5942
-0.0065
-0.3791
-0.0666
-0.4353
-0.0575
-0.4312
-0.2396
-0.8074
0.4792
0.4532
~0.7796
0.3010
<0.2604
0.5918
0.2380
0.2547
-0.8367
-0.9343
-0.2997
-0.5337
-0.0499
0.0900
0.9258
-0.9294
1,0000
J.7150
~0.1041
0.2418
~0,6683
0.7652
04443
0.9795
0.8150
-0.2253
-0.3294
-0.7346
0.0354
-0.8038

3)
0.0359
0.3081

-0.3532
0.1041
0.0607
0.1134
0.1537
1,072
0.9990

-0.1484

~0.0072
0.1840

-0.2310

-0.0373
0.1430

-0.2335

~0.0762

-0.,0192

-0.3326

-0.1274
G. 1699
0.0748
0.1682

-0.1282
041542
0.2654

~0.0825
0.1784

-0.1580
0.0745

-0.0674

~0,1%6
0.0291

-0.0173
0.3317
0.6239
0.1282

-0.9100
0.0154

-1.9294
1.5000

-0.0602

-0.1679
0.58490
0.2135
0.1496

-0.3618

~0,0205

-0.1092
0.2251
0.2596

-0.4225
0.2084

-0.5181

(4)
0.0365
0.0095
0.0038
0.0217
0.0967
0.0290
0.0189
0.0231
0.0597
0.0456
0.0513
0.0563
0.0580
2.9707
0.0374
0.1014
0.0269
0.0229
0.1390
0.0192
0.0302
0.0124
0.0333
0.0022
(.N0732
0.1883
0.2049
0.0497
0.0320
0.1034
0.0376
0.0468
0.0030
0.0024
0.0151
0.,0118
0.0321
0.0399
0.9950
0.00056
0.H003
0.0484%
0.0337
2.0309
0.0071
0.0572
0.0042
0.0103
0.0439
09,0171
0.0063
0.0074
0.0428
0.0442

(5)
0.0089
0.0023

-0.0198
~-0.0012
0.0177
0.0010
00085
0.0021
0.0228
-0.0082
-0.01078
0.02556

 =0.0553

-0.0214
0.,0093
-0.0652
-0.0096
-0.0035%
-0.0229
-0.0102
0.0142
0.0035
0.0229
-0.0924
0.0230
0.0315
-0.0053
-0.0070
~-2.0015%
~0.0393
-0.0252
-0.0083
0.00n3
-0.0215
0.0049
0.0001
U.0088
0.0303
0.3799
-0.0049
6.00n3
0.0050
0.0023
0.0038
0.0047
-0.0018
~0.0014
0.0098
-Q0.0247
0.0015
0.0022
-0.0049
0.0070
0.0004

Series C, Commodity trade statistics; Exports and Imports, 1964

(6) 7
G.6731 7.0389
0.0883 -0.0905
0.1617 -N.2514
Ce6777 069062
02565 ~0.1760
0.5036 -0.0144
0.4971 -0.1849
0.5712 -0,0145
U.6140 -De2068
0.63176 -N.1347
0e2729 -).2367
G.5415 -0.1357
0.1968 -0.5835
0.4603 -2,1453
0.5054 -2.0591
0.5523 -1.2929
Ue5526 -2.0258
0.5304 -2.0701
0.5772 -).1496
Ge4762 -7.1051
C.8457 =-3.0542
0.6567 -0,0025
0.4017 -3.1946
0.2314 -3.3390
06944 -0.0340
0.7235 -3.1330
G.6085 -). 1183
0.7274 N.0404
Ca7324 =J. 1696
0.3894 Na4ll7
0.U085 -).3893
G.7871 -2.054G

-0.0062 -1.0337
Jd.1119 =3.0436
0.0380 -3,0685%
G.0745 =).2668
G.5358 =-3.0702

-0.0155% -1.0156
G.881% 3.2204
U013 -.9987
1.0000 J.0
0.9224 -3.0397
U.4564 -1.330¢
G.5031 9.2691
0.8015 -13,0459
0.7294 =1).0248
0.1844 ).1229
0.0 .0
0.9332 ~0.0280
0.6131 ~1,0389
0.4874 -0.3151
0a5524 -2.3851
0.7292 -N.0989

-G.0229 -1.3563

och 1970; SOS Handel, del 2 1960,
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Tabell F:4.

SNI-
nr
(1)

6911
6912
6913
6921
6922
6923
6931
6932
6933
6934
6941
6942
6951
6952
6960
6971
6972
6979
6981
6982
6983
6984
6985
6986
6988
6989
8121
8122
8123
8124
8611
8612
8613
8614
8615
8616
8617
8618
8619
7111
7112
7113
7115
7116
7117
7118
7120
7141
T142
7143
7143
7151
7152

340

Basdata p& varugruppsnivd over de oberoende variablerna i regressions-

analyserna av Sveriges specialisering 1970

Xy
1600 $
(2)
144574,

86632,
740,
124390.
161537,
63197,
2602964
24104,
150770.
5862.
101993,
448721.
40927,
1075662,
326514,
156742
225282,
45366,
376211,
17141.
145414,
6659,
118755,
75649,
217179,
669551,
211956,
63198,
69451,
308884.
155661,
157625,
183631,
497960,
154631.
311936,
354454,
97379.
1299534,
221368.
85013,
224107,
2656368,
176609,
T74430.
150897.
2153815,
347755,
1331019,
737759.
1645432,
1977104,
444168,

C

1000 kr
3)
300780,
22683,

253,
29472,
80118,

9731,
28397,

319,
27739,

595,
14932,
/6927,

-896,
124454,
13975,
7503,
227189,
3264,
55659,
5889,
14959,
411,
4729,
21437,
354630,
153583,
45189,
15218,
31029,
65T724.
10759,
5957,
7832,
249437,
4791,
9446,
13479,
7978,
73810,
39532,
8936,
32120,
186375,
8124,
1197,
95 37.
141045,
9511,
90944,
9542,
59970,
79787.
53199,

Pg

1000$/ton
(4)
0. 444
2.198
0.719
0.604
0650
04656
0.633
0.217
0.428
00391
D.420
0.976
0. 956
4,207
T7.343
1.168
2.175
2,753
2.041
26907
0.871

Ps/Pg

(5)
0.646
0.924
0.758
1,733
D.648
1.587
0.991
1.783
4,813
B.724
1.917
l.243
1.204
1.413
1.219
24183
1.296
1,113
0.784
1,136
0.504
1.656
0.740
2.500
0.611
1.654
1.192
2.260
2,517
1.133
N.570
2,409
0.691
1.953
0.741
2.990
N.889
2,903
1.247
1.188
1l.639
1.278
1,273
N.146
8.792
0.800
1.485
0.819
0.778
1.006
0.869
0.855
1.377

(6)
0.305
0.169
0.381
0.396
0.501
0.409
Ne349
1.922
1.555
1.019
0.982
02955
4250
0,499
0,313
N.491
0,289
0.380
n.205
0.315
0.931
2.498
0,357
.11
0,655
0.316
0.193
N.674
0.648
N0.351
n.588
0.580
0,686
0.701
0.509
D.241
0.503
0.592
0.418
N.262
0.323
0.377
0.172
1,233
1.028
0,346
N.215
0.589
n.253
0.537
N.754
0,342
0,782

t70

(7
0.0212
0.0111
0.0
0.0187
0.0156
0.0409
0.0196
0.0727
0.0320
0.0310
0.0353
0.0388
0.0156
0.0456
0.0430
0.0223
0.0350
0.0235
0.0398
0.0114
0.0412
0.0109
0.0359
0.0234
0.0231
0.02569
0.0255
0.0114
0.0401
0.04%34
0.0460
0.0505
0.0279
0.0224
0.0505
0.0515
0.0495
0.0633
6.0473
0.0218
0.0204
0.0050
0.0393
0D.0n36
0.0358
0.0335
0.0246
0.0695
0.0658
0.02556
0.0572
0.0258
0 -031’5

]
D)
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1)
171
172
173
181
182
183
184
185
191
192
193
194
195
196
i97
198
199
221
222
231
232
241
242
249
250
250
250
250
261
262
291
293
294
295
296
299
312
313
314
315
316
317
321
322
323
324
325
327
328
329
331
333
334

am. 3

(2)

2291512.
86121,
426622,
594303,
736109.
352038.
1926349,
608043,
1859424,
2140770,
2103637.
80969,
1042556.
1058237.
633290,
1867556.
2043530.
1555569,
1707547,
709660,
126984.
789018,
1303678,
2697765,
382361.
300333.
246634,
303816.
946488,
207934,
274769.
1371813,
484238,
1238064.
184880.
1307567.
13823,
75467.
52206.
20804.
133199,
208754.
272608,
1474303,
2774172,
648897,
112342,
219645,
5654041.
631222,
208 164,
341275,
1289.

(3)
22572.
502.
18793,
37549,
46416,
13506,
67168,
31894,
137573,
127938,
164398,
2313,
50153,
67414,
36234,
113870,
221167,
1539494,
158793,
1569110,
11535,
71703,
27455,
227567,
42413,
30407,
24154,
51904,
4125,
4857,
35482,
45772,
384641,
37734,
7738,
989031,
453,
2330.
793.
53’.‘5 .
13814,
15932,
389831,
27325,
782664
8635,
Q.
14798,
396191.
15401,
22917,
50223,
512.

illor: Se tabell F:3.

(4)
3.831
3.876
5.321
2,904
4,203
2.853
1. 545
1.901
2. 148
3.158
1.561
2.316
3,447
3.927
3,169
3.326
2.663
2,376
64525
1.520
J.803
5.228
8.393

10.926
1.275
1.242

3.154

2,113
22.975
14+455

0.975

54924

3.930
22.880

64348

1.686

2,667

2,703

3.620

2.173

0.562

0.695

1.562

2.165

1.451

2,115

1.648

1.759

1.528

2,503

1.423

0.949

6,274

(5)
0.884
0.534
1.125
0.924
0.999
1.025
0.970
1.475
1.3564
1.180
1.9085
0.612
1,659
1.406
1,887
0.983
0,594
0.920
0711
0.978
1.166

13469

1.283
1.016
1.193
1.605
1.194
1.494
1.657
1.151
1.150
9,219
1.132
0.924
0.940
2.323
1.571
1.269
2.320
2.761
1.480
2,281
0.993
9.405
N.997
0.992
0.623
0.927
1.455
2,143
1.101
1.177
0,826

(6)
0e229
0.312
0.437
0,265
N.257
0.220
Ne240
0.409
0.277
N.268
Je238
0.299
n,327
0.305
N.486
D.155
Ne244
Ne 260
0,307
N.314
NeT789
N.192
04,240
D565
N.279
0.352
0.248
Na.440)
D.479
0,398
0.220
0.971
0,294
0,260
N.308
D626
D.348
Ne468
0,405
04824
0.519
0,607
N.248
0.265
0.187
0.314
N.294
0.185
0.399
N.,371
0.251
0.347
0.44]

(7)
0.0%46
0.0158
0.040%
0.0273
0.0064
0.0384
0.0412
0.0338
0.03583
0.0387
00374
0.0398
0.0492
0.0520
0.0533
0.03790
0.0350
0.0319
0.0602
0.0532
0.0682
0.0498
0.0R89
0.0577
0.0337
0.065%
0.0604
0.0019
00454
0.0449
0.0237
0.0357
0.0619
0.0443
0.0348
0.0453
0.06956
0.0290
0.0063
G.0
0.0485
0.0398
0.1402
0011056
U.1193
0.0%541
0.0
0.0132
0.0584
0.,052%
0.0226
0.0335
0.0

Teckenfdrklaringar och definitioner av variablerna ges i kapitel 5.

(8)
0.9805
0.9866
0.9156
0.8811
0.8814
0.9256
0.9326
0.9003
0.8621
n.8880
0.8550
0.9444
0.9082
0.8802
0.891¢
0.8851
N.8047
0.8093
0.8298
0.6151
0.8335
0.8334
0.9467
0.8444
0.8002
0.8161
0.8216
0.6615
0.9168
0.9543
0.7690
0.9354
n.8522
0.9435
0.9197
0.8605
0.9401
2.9701
0.5912
0.8121
0.8582
0.9269
0.6872
0.9453
N.9737
0.0
0.8745
0.8690
0.9524
0.8017
0.7434
0.4312

341
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Tabell F:5. Basdata p& varugruppsnivd dver de oberoende variablerna i regressionsanalyserna av forandringen av_Sveriges
specialisering 1964-70 (1960-70)
rs\iTc- AXw/Xw’M AP, A(P/PL) Ah At 64 Pe, 64 (P/PL)gs hs (80) gp-70
10008/ ton 1000$/ton 1000%/ton ‘"‘?Zi;"'
(1) (2) (3) (4) (5) (6) @)] (8) ) (10) (11)
6911 1.5970 5.3530 ~U.4460 -0,0350 ~0.0343 246799, 0.381 1.157 Jed4l 2.:3722
65912 1.8971 0.071) -0.0810 -0.1150 -0.0300 299013, 2,127 1,234 D284 4.3246
6913 242035 0.2159 -0.2420 =944580 0.0 231, 5.514 n.891 0.849 2,9254
6921 0.5759 0.1373 1.0010 0.3180  -0.0412 62953, 0.467 1,234 7.378 0.9475
6922 0.6238 0.1510 -0.1210 N.0900 -0.0324 83968, 0.489 D.732 Ne4sll 1.5987
6923 0.3560 N.N3TY 0.5400 1.1200 -0.1082 466N6. 0.566 1.724 J.289 1.9923
6931 1.5139 0.131) -0.0750 N.1410 -0,10428 103544, 0.502 1,945 Ne 208 0.8375h6
6932 ~U. 1600 00479 0.9390 J.9800 -0.0019 28694, n.170 2.353 Ne342 012857
6933 0.8132 0.959) 2.7130 -0.3250 =1.0335 83153, 34369 4,523 1.581 1.4875
6934 0.5860 0.0722 7.7710 045110 -0.0298 36956, 0.319 4940 n.508 1.9377
6941 9.4107 0.1879 043550 -N.3590  =0.N297 72300. 0.233 2.206 1.341 J.3165
6942 1.5865 0.2334 0.1440 -0.3580 -0,0225 173485, N.743 J.388 1.323 1.3151
6951 0.2087 0.228) 0.3580 -0.0340 -0.0410) 331859, 0.728 1.235 Na 284 -1.2700
6952 1.1191 1.9A8) 0.4289 -3.3830 -0.0193 537592. 3.139 1.230 J.582 2.3454
6960 0.6864 1.6019 0.4070 =0..0570 -0,0341 193848, 5.742 1.179% Ve 370 2.5590
6971 6.2132 N.2239 1.2020 n7.930¢ -0.0314 129198, 0.945 2.320 N.461 0.0431
6972 1.0022 0.649) U.6500 -0.1659  =D.0255 112518, 1.535 1.9956 0,454 0.7614
6979 1. 0463 N.575) 0.0960 -.0290 -0.0340 22179, 2.0738 1.380 0.409 0.54%4
6981 1.0055 3.53)) -0.0930 -3.1182 =2.2257 187503, l.541 3.5635 2.323 1.7646
6982 1.6962 D.9330 Ga5270 2.0120 -0.0312 8177, 0.80% 1.129 0,303 U.8953
6983 0.9469 0.1589 -0.8260 1.0530 -0.0260 14690, 0.703 J.528 J.878 2.5984
6984 1.0307 D,38620 0.6680 0.1210 -0.0658 3185, 0.333 T.597 94377 0.4221
6985 1.3453 1.9219 -0.1140 N.0250 -0.0224 50649 . 2,827 1.042 9.332 0.3504
6986 1.4284 3.220) 1.2890 9.0 -3.0399 31152, 0.544 3.774 1,11 1,1750
6988 1.0971 0.330u -0.4620 -0.1940 -0.0303 103561, 0.783 $3.653 1.756 1.22156
6989 1.1716 0.2529 0.7610 -0.1680  =0.N0346 308328, 5.810 1.472 D484 1.5294
8121 1.5113 0.1973 0.4010 -0.1130 -13,10302 84405 0.387 1.433 N.2956 U. 7439
8122 U.5198 0.1019 1.3740 1.2420 =0.5391 41582, 0.403 2.037 N.432 1,1225
8123 0.5427 0.204) 1.9110 -15.J900 -0.0220 45018, Neb601 2.531 J.738 1.2503
8124 1, 1549 0,141 042760 0.0690  =0.0501 143342, 24357 1,115 N.282 1.9543
8611 1.9851s 11.428) -0.0760 ~0.07%0 -0.5103 52841, 47.730 N.h81 3.667 3.9083
8612 1.375%6 7.1585 1.2590 N.2220 ~0.0248 66353, 18.348 1.450 N.358 1.5534

CGO

1000 kr
(12)
57675,
4260,

47
15131,
31935,

3252,
14972,
537.
11151,
292,
8155,
28979,
3318,
37261,
8955,
7289.
12938,
2198,
20133,
252,
9850,
289,
3502,
9879.
15038.
58857,
25912,
7541,
13789.
22693,
2192.
2333,

c64

(13)
Je 3245
Ue4650
0.4761
0. 4505
0.2666
Je7565
Ue7438
0.955¢6
0.7087
0.7883
J. 7433
0e06427
0.7749
0.7527
U.8863
J.8941
V. 7069
0.7503
J.708y
0.3707
J. 7982
Q0.8145
0.8410
0.5189
0.6382
0.5535
Ue2960
0.5908
V4574
0.5832
J. 8614
Je 02T



eve

(9]
8613
8614
8615
8616
8617
8618
8619
7 1
7112
7113
7115
7116
7117
7118
7120
7141
7142
7143
7149
7151
7152
7171
7172
7173
7181
7182
7183
7184
7185
7191
7192
7193
7194
7195
7196
7197
7198
7199
7221

(2)
Je 999D
2.4745%
0.7354
1. 1471
1.3935
1.1813
0.7496
0.4642
0.7389
3.5060
1.58564
4.7821
1.3081
1.0835
0.211%
1.2207
3.2681
0.5790
4. 5666
048490
0.1127
0o 5604
0.7495
J.5186
0.6767
0.93541
0.4769
1.1346
0.8712
1.2055
1.2997
0.5483
0.7571
1.4180
1.2204
1.0195
1. 1114
1.5118
J.7834J

(3)

Te5 302
-11.9312
5.1419
1.1913
242203
1.45430
-1.1A480
0.145)
0.4870
0.4530
D.3813
D.78739
=-7.569)
1.,338)
0,253)
1.5089
2.5270
20.3193
B8.8400
D.5463
-0.13710
1,121,
1.1960
1.2449
0.5250
1.180J
Ne375)
0.132)
0.3505
043110
0.495)
0.235)
0,520u
0.7252
0,798
C.3445
D.598,
0.678)
0,273

(4)
~“Uel2U5U
1.2950
-0.2070
0.0730
0.2390
2.2740
0.35%40
0.0340
045400
0.3850
0.1750
-1.9810
8.2380
-0.0770
0.5400
=0.3740
~-0.3750
-0.1820
-0.9330
-0.2170
0.6540
-0.2100
-0.6580
0.5840
-0.1690
-0.0692
0.1290
~0.0690
0.5220
0.3460
-0.0120
0.1880
~0.2360
0.6940
0.3730
-0.2590
-0.0360
~0.5080
-0.1110

(5)
Ja.ll20
0.0340
2.3960
0.0090
2.1170

~N,0170
J2.1210
-n.1370
-0.1200
-0.92200
00,0600
0.5320
-2.4150
-N.0040
3.2J340
142870
-0.3630
0.1260
nN.3770
-2.9370
7.1150
N.0690
0.0590
3.0850
940250
2.2370
00430
-0.0330
1.0600
N.IVT0
7.32090
1.0210
-3.0150
-0.0840
N.0130
N.2150
-0.0320
-0.0590
1.2730

(6)
-0.0112
~0.0646
-0.0288
~0.0307
-0.9356
-0.0270
~0.2249
~2.0470
-0.0590
-0.0784
-0.0369
-0.1870

0.0025
-0,1538
~2.N0370
~0,0275
~3.023%
=0.0604
-N.N167
~0.0245
=0,0490
-0 N14s
~0.013%
~0.02561
-0.0525
~-2.0058
-0.0345

0.N344

0.0261
-0.0348
~0.0343
-0.0407
-0.0313
-0.0358
~0.N292
-2.0301
-0.0385
~0.N445
-0.9435

n
G 19387,
143313,
89275,
145284,
147723,
44663,
742751
151184,
51189,
148810,
1027070
335464,
32267,
72426,
1777681,
156595.
325999.
372798,
2956n3.
1069264,
399196.
1168891,
5394N .,
280932,
354451,
386592.
238369,
502425,
324948,
843072,
5308749,
1079748,
46082,
4311568,
4766107
313592,
884491,
813575,
872432,

(8)
23,179
24,601
162205

5.361
12,338
7.186
11.394
1.148
1.306
3.407
2.112
6.569
12.787
1,923
1,034
o345
14,574
13.854
8.482
2,558
0.840
2.71¢
2.770
4077
2.379
3,023
1.978
1.363
1.541
1.837
2.663
le320
1.79¢
2,722
3.129
2.825
2.718
1.98¢
2.10¢

)
1)eh6
3.178
1.227
D.974
1.487
1.143
0.834
e 797
N.790
1.2563
1.047
3.5%34
DI ]
0.841
1,282
D.949
J.817
D,904
N.992
JeB41
1.749
e 865
1.413
1.242
N.351
1.151
1.429
1.9%53
1.409
1.324
1.199
1.125
N.723
1.412
1.247
De975
l.459
n.538
1,177

(10)

G574
04667
Je4l3
N.232
0.38%
0.609
D237
N.399
0.443
0,397
N.112
0.721
le443
1.350
Ne211
0.302
J.313
Nesli
e 377
7.375
NeboT
e 160
0.253
0,352
1).249
0.253
Hel717
0.273
9.349
0.270
3.253
14217
N.314
0.411
94292
N.271
N.187
7.303
0,187

(11)
1.3428
5.5769
0.8804
2.1571
2.7179
1.9439
1.2328
1.5492
0.4%86
1.56647
1.6904
3.1876
0.4509
0.1818
1.1601
1.2176
6.,7591
0.00338
4.2679
1.39133
1.51n3
0.3579
-0.4167
0.5047
0.5062
1.6498
U.9525
1.55663
1. 1605
1.5269
1.4356
1.9538
2.1230
1.337%
2.4323
0.91590
2.7257
2.2835
1.9531

(12)
3343,
3784.
2500.
2992.
3523,
2710.

339513,

1552 7.
60903,

12054,

69273,
1940.

82 5.
8112,

65295,
4334,

11721,
G50 b

11384.

33334,

21189,

11470.
1032,

12493,

24929,

171517,
6853,

25191.

14762,

54483,

52158,

55656,

2997.
21455,
19641,
18937.
30563,
57359.
79853,

(13)

V.8804
v.9196
0.9207
J. 9207
0.8773
G.8527
0.8741
G.7702
0.8555
G.8388
0.8145
0.9222
0.9209
C.8197
0.9036
J.9408
Ge 8360
09666
0.8759
0.9103
0.8828
0.9724
0. 9644
U. 9093
G.8657
V. 844U
0.9178
0.6383
0.6143
0.8347
0.8377
0.8383
C.8777
0.8918
0.8755
U.8622
V. 8840
G.7675
0.7973
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Tabell F:5 forts

(€3]
7222
7231
7232
7241
7242
7249
7250
7250
7250
7250
7261
7262
7291
7293
7294
7295
7296
7299
7312
7313
7314
7315
7316
7317
7321
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SUMMARY

PATTERNS OF ENGINEERING TRADE SPECIALIZATION IN SWEDEN
1960-1970 - WITH AN INTERNATIONAL COMPARISON

1. AIM AND STRUCTURE OF STUDY

The two main analytical problems of the study are to investigate macro-
economic determinants of a) the current commodity trade specialization
of the Swedish engineering industry and of b) the Tong run trends in
this specialization pattern. One purpose is to gain insight into the
nature of the increased Swedish participation in an international di-
vision of labour during the 1960's.

The analysis of the Swedish engineering trade specialization is
presented in the first part of the study which part consists of seven
chapters. Chapter 1 defines the concept of commodity trade specializa-
tion, and describes the Swedish pattern empirically. A broad anatytical
framework is given in chapter 2 and the subsequent chapter summarizes
the empirical foundation of the factor abundance definition and the
comparative advantage criteria. Chapters 4 and 5 test the implications
of this comparative advantage on the specialization of the Swedish en-
gineering industry in 1970 at the subindustry and the commodity group
levels respectively. Chapters 6 and 7 broaden the theoretical and em-
pirical framework to include changes in comparative advantage tested
on the changes in subindustry and commodity group specialization be-
tween two years of the 1960's.

The second part of the study presents an analysis of the specia-
lization patterns of 14 industrial countries. This part differs from
the first part in that it was impossible to formulate for each country
a specific hypothesis of its comparative advantage. The analysis is
therefore of a more exploratory kind with the limited ambition of in-
vestigating whether the results for Sweden can be generalized for other
industrial countries as well.

The third, appendix part contains five chapters, the Tast three
of which are devoted to some methodological issues. The first two ap-
pendices survey trade theories. Appendix A evaluates trade theories
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formulated to explain the commodity pattern of trade. It presents the
a priori reasons for choosing the modern factor proportions theory as
frame of reference. Specifically a multicommodity-multifactor-two-
country framework was chosen. Appendix B surveys the factor propor-
tions literature from the point of view of assessing how a) the factor
abundance definition and b) the factor proportions theorem are affected
when the assumptions of the simple Heckscher-Ohlin-Samuelson model are
changed. It also discusses the trade implications of factor accumula-
tion (the Rybczynski theorem) and technical progress. A last section
treats the possible design of test methodologies.

The two theoretical appendices complement earlier surveys of
trade theory in two respects. First, it draws upon recent publications
in the field and discusses some recent trade theories. Secondly, it
emphasizes the two theorems of the factor proportions theory which are
of particular interest from the point of view of earlier empirical ana-
lysis, namely the so called factor proportions theorem and the Rybczynski
theorem.

This English summary gives a brief account of the analytical con-
tent of the study. It is emphasizing the dissimilarities rather than
the similarities between the present and the earlier trade studies.
Other publications of the study and of its methods are available in
English - see Ohlsson [1974, 1975a,and bJ.}

2. THE CHOICE OF A THEORETICAL FRAMEWORK

Several important characteristics dictinguish the engineering industry
from heavy process industries. The number of produéts and firms 1is
large. A certain piece of machinery equipment can often be used for
production of many products (cf Posner's [1961] industry definition),
which may differ with respect to their use of skilled, white collar
workers.

The production process is not well defined. The use of inter-
mediary inputs varies among products, firms, subindustries, and countries.
The intercommodity variation in skill intensities is very large. In
Sweden the proportion of skilled (production) workers ranges from 7 %
to 70 % of total hours worked by (production) workers. The technical

L Cf also Carlsson & Ohlsson [1973] and the English summary of Ohlsson
[1973].
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personnel intensity as a percentage of total employees ranges from

2 % to 31 %. There is also substantial variation in (physical) capital
intensities but even the most capital intensive subindustries do not
reach as high a capital intensity as that of the manufacturing in-
dustry as a whole.

These and other facts suggest the use of a multifactor-multi-
commodity theoretical model, in which certain human skills can be
treated as separate production factors. Given the purpose of explain-
ing the current commodity structure of engineering trade and its long
run changes in the 1960's the modern factor proportions theory was
chosen as a broad theoretical framework. This theory is more stringent
than other trade theories in its assumptions and logical structure.

It is a theory which emplasizes the importance of macroeconomic vari-
ables for the microeconomic pattern of trade. Such macro variables
are also variables of many growth theories. The analysis of the study
was thus formulated to in part illuminate the long run microeconomic
adjustments in a growing small, open economy.

The factor proportions theory also specifies the causality better
than some other theories. Due to its logical structure it facilitates
a stepwise analysis, in which simpler models and trade explanations
can be successively substituted by more complex models without leaving
the basic theoretical framework. Such a stepwise analysis can also
include tests of underlying assumptions as well as tests of elements
in other trade theories. An additional reason for choosing the modern
factor proportions theory is the difficulty of evaluating the commodity
trade implications of other trade theories for a cross-section of prod-
ucts for a given year as well as for the change between two years.

The particular set of factor proportions models used in this study
is the multicommodity-multifactor-two country static (or comparative
static) one.

3. SWEDEN'S FACTOR ABUNDANCE AND COMPARATIVE ADVANTAGE

In order to formulate Sweden's comparative advantage its factor abund-
ance in terms of factor endowment and/or relative factor prices had to
be empirically assessed. However, the factor abundance definition de-
pends on the assumptions made regarding the form of the multifactor pro-
duction function, factor and product mobility (for instance how to treat
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the non-tradable goods, NTG, sector), the stability of factor propor-
tions and factor prices over time and so on. Due primarily to lack of
data only one specification of Sweden's factor abundance could be made
for the 1960's. This definition had to rely on earlier studies and on
a priori information about Sweden's factor proportions and factor prices
relative to other countries and its factor content of trade despite the
fact that the underlying models and methods of these earlier studies
vary greatly. Due to this data scarcity the factor abundance defini-
tion was maintained almost throughout the four analytical chapters
testing the theory. A test which did not lead to a rejection of the
null hypothesis concerning the commodity trade specialization did, con-
sequently, not lead to a rejection of the factor abundance definition.
Instead it was taken to indicate a change in test methodology and/or

a reformulation of the model tested and/or tests of particular assump-
tions of the model.

From the point of view of empirical testing, the causality structure
of the factor proportions theory might be simplified as follows:
factor abundance - comparative advantage - commodity trade structure.

The comparative advantage of a country is defined in terms of its
pre-trade commodity prices relative to those of a foreign country.

This definition precludes the possibility of testing the factor pro-
portions theory by directly estimating the comparative advantage of

the country. Instead the following indirect test procedure has to be
followed: 1) Define the factor abundance of the country. 2) Test
whether the relationship between commodity trade specialization and
factor use is consistent with the abundance, given the theoretical im-
plications of a) factor abundance on comparative advantage and b) com-
parative advantage on trade (the factor proportions theorem). In multi-
commodity-multifactor-two-country models the links existing in this test
chain are weak.

Given the factor abundance definition, Sweden's comparative advant-
age was assumed to imply a specialization on goods intensive in a) certain
raw materials, b) physical capital, and c) human capital or rather tech-
nical personnel and skilled (production) workers. Furthermore, raw
materials were not considered important for trade specialization within
the engineering sector and therefore neglected.
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4, THE TEST METHODOLOGY

In a traditional multicommodity-two factor-two country factor propor-
tions model there is a one-to-one correspondence between a country's
comparative advantage and facgor intensity of the commodities. How-
ever, the comparative advantage alone does not determine whether or not
a product will be exported or imported, much less the traded volume.
Hence, there are only two possibilities to test the factor proportions
theorem: 1) to estimate the aggregate factor intensity of exports and
imports, respectively, as Leontief did, and 2) to compare directly the
factor intensity of each exportable with that of each importable. In
the latter case all factor intensities of exportables would be either
higher or lower than those of each importable.

In practice the latter method is difficult to pursue due to the
heterogeneity of products (subindustries or commodity groups) obtained
from available statistical sources. Both exports and imports usually
exist for each product. One way out of this dilemma would be to find
a practical method to classify these products into exportables and
importables and then compare their factor intensities. Net exports
would be one possible criterion but it is a measure which is extremely
sensitive to the large differences in (market) size between commodity
groups and subindustries and thus to the design of available statistical
nomenclatures. One would like to find a measure allowing a proper treat-
ment of commodity groups with negligible net exports values relative to
the (market) size of the groups. One possible measure would be net ex-
ports as a proportion of the domestic consumption (X-M)/C. However,
this measure is for most countries impossible to calculate. Further-
more, it is extremely sensitive to the large inter-commodity variations
in tradability. An alternative measure is the ratio of net exports
to the sum of exports and imports, (X-M)/(X+M) - a measure, which in
inter-commodity comparisons has been assumed to reveal alternatively
comparative advantage or intra-industry trade. By using this net exports
ratio to classify the products into exportables and importables it is
possible to treat products with absolutely small net exports ratios as
too heterogeneous to be included in a comparison of factor intensities
between exportables and importables. However, such an exclusion has
to be conditional also on the factor intensity values.



Leaving the two-factor framework complicates the empirical test-
ing. Leontief's factor content method is still possible, provided
that it is applied to all exports and imports (including services),
and that there are no international factor movements. The second
method discussed above cannot be used to formally test the factor pro-
portions theorem. Exportables do not necessarily have a higher ratio
of abundant to scarce factors than each importable. Ranking the prod-
ucts according to one such factor intensity does not mean that all
exportables will be found on one side of a certain value of the intensi-
ty and all importables on the other. A criss-crossing is possible as
Tong as the total factor intensity of aggregate exports is larger than
that of aggregate imports. This is due to the fact that the comparative
advantage index is a function of more than one factor intensity.

Hence, while Leontief's method is possible regardless of the number
of factors the method of directly comparing the factor intensity of
each exportable and importable has to be ruled out in the multifactor
case. An approach allowing the simultaneous influence of all factor
intensities on the comparative advantage and trade specialization of
products must be used. A multiple regression of the trade specializa-
tion measure on the various factor intensities might be a method to
reveal the influence of each factor intensity on the comparative ad-
vantage of the Country.

This is the approach used in this study. The Leontief method could
not be used since engineering trade amounts to less than half of Swedish
commodity exports and imports. However, it is doubtful whether the re-
gression method in fact constitutes a test of the factor proportions
theorem. For this to be the case at least the following three condi-
tions must be fulfilled: 1) no systematic relationship must exist be-
tween the demand for the products and any of the factor intensities
(applies to all commodity trade), 2) the inter-commodity variation of
each relevant factor intensity in the engineering sector must cover a
sufficient part of the factor intensity range over all products, and
3) the measurement of trade specialization and factor intensities must
take account of the heterogeneity of commodities and intra-commodity
(intra-industry) specialization. The following presentation of results
indicates how these conditions could be met.
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5. SWEDEN'S SUBINDUSTRY SPECIALIZATION 1960-1970

5.1 The 1970 pattern of specialization

In the multiple regression analysis two different measures of specia-
lization were tried, namely the net exports ratio, (X-M)/(X+M) and
the home market share, H/C.1 Certain factor intensities and a measure
of the (nominal) tariff on Swedish imports were the independent va-
riab]es.2 In principle, each subindustry was assumed to be a separate
production process, the inputs of which were perfectly tradable.

The following two regressions summarize the results (with standard
deviations in parentheses):

(1) (X-M)/(X+M) = 1.269 + 0.006(K/L) - 0.355(L /L)+ 0.962°(L /L,) ~
(0.020) (0.968) (0.408)
- 1.464(L, ) +3.249 t RZ = 0.228
(1.718) **° (2.769) F(5;25) = 1.478
(2) H/C = -0.114 + 0.028°(K/L) - 0.819%(L/L) - 0.409b(LY/LA) +
(0.012) (0.553) (0.233)
+0.782(L ) - 2.053 t R2 = 0.443
(0.982) “** (1.582) F(5;25) = 3.970¢

(a, b and c¢ indicate significance at the 10 7, 5 % and 2.5 7 levels
respectively.)

K/L = a measure of the physical capital intensity, namely the capacity
of motive power (in horsepower) per employee
LT/L = number of technical personnel per employee

LY/L = hours of work by skilled (production) workers per total hours
A .
of work by all (production) workers

LY x = a measure of the relative quality of skilled (production) workers
b
t

= the tariff level measured as the ratio between tariff revenues
and total Swedish imports.

1 H = sales to the domestic market by Swedish producers measured as 0-X,
i.e. gross output minus exports. Swedish consumption, C, was calculated
as H+M, M being imports. Each variable was obtained by aggregating fig-
ures from the Swedish industrial and trade statistics at the lowest ag-
gregation level of the Brussels nomenclature using a key provided by

the National Central Bureau of Statistics between this classification
and the lowest possible level of the Swedish industrial classification
system (SNI).

Effective tariffs could not be calculated but all indications pointed
towards a strong positive correlation between nominal and effective
tariffs. Data on factor intensities were obtained from Swedish in-
dustrial statistics.
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The regression results show that the Swedish trade specialization
in 1970 could only to a minor extent be explained by the included fac-
tor intensities. The null hypothesis of a non-positive sign of the
regression coefficients might perhaps be rejected in the case of the
capital intensity coefficients but it is doubtful. It cannot be re-
jected for the technical personnel intensity coefficients and the re-
sults for the skilled worker intensity are contradictory.

Since H/C proved to be sensitive to variations among subindustries
in tradability due to transport costs, a further analysis of the results
of the second regression was undertaken. It showed that the outcome
for the technical personnel intensity was probably not attributable to
this varying tradability. However, the outcome for the skilled worker
and capital intensities could probably be attributed to the fact that
some subindustries with extremely Targe or small home market shares
and transport costs also had extreme values of the two intensities.
Hence, the weak negative regression coefficient for the skilled worker
intensity should be neglected and the null hypothesis for this intensi-
ty rejected because of the outcome of regression 1. Similarly the most
capital intensive subindustries had the largest transport costs (rela-
tive to value added), home market shares between 90 and 100 % and ex-
port ratios of production of less than 10 %.

Alternative regressions of the net exports ratio on other factor
intensity measures strengthened the results in two respects. The same
sign of the regression coefficients were obtained when each factor in-
tensity was defined a) as a ratio with the number of unskilled or semi-
skilled employees in the denominator or b) in relation to value added,
i.e. as an input/output ratio. In both cases the R2—va1ues increased
substantially. However, when the capital intensity was measured by
electricity consumption per employee a weak negative correlation coef-
ficient was obtained between the net exports ratio and this intensity,
despite the fact that this measure and the horsepower/employee measure
was strongly positively correlated across the subindustries.

5.2 Trends in specialization 1960-1970

Three classical causes of changes in trade specialization were in-
vestigated in the study: trade liberalization, technological change,
and factor endowment changes. The simplest text book analysis of these
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causes within comparative static models generates specialization re-
lationships of the following schematic types (over a cross-section of
products):

Trade liberalization: As = f(F, At)

Technological change: As = f(AF)

Changes in factor endowment: As = f(F)

where As = change in trade specialization
F
At

I

factor intensity

n

change in tariffs.

The third type of relationship which is the result of factor
accumulation Teads to one of the four basic theorems of the factor
proportions theory, the so called Rybczynski theorem. In a two factor
model the third relationship implies a systematic relationship between
As and So (= the specialization in' the base year), since So is also a
function of F. Such a specialization relationship would hardly be
generated by either trade liberalization or technological change (ex-
cept in a case of only two commodities). Hence, the first analytical
step was to investigate whether or not a systematic specialization
relationship exists at all. The results are shown in figure S:1.

The negative relationship of figure S:1 may have two fundamentally
different explanations (cf Ohlsson [1975a and b]).1 Within the fac-
tor proportions model the explanation might be a tendency toward equa-
lization of factor endowments (or factor prices) or part of a tendency
of eventually reversed factor endowments (or prices) between Sweden and
the rest of the world. A theoretically different explanation is that
there is an increased specialization within subindustries of a specific
type: The intra-subindustry specialization increased more the larger
the absolute value of the net exports ratio was in 1960, i.e. the
smaller the intra-subindustry specialization might have been in 1960
(cf Ohlsson [1975a] and Grubel & Lloyd [1975]).

There are at least three ways of discriminating between the two
explanations: One way is to extend the period to see whether the ne-
gative regression coefficient eventually becomes less than -1.0 (in-
dicating a reversed specialization pattern). Another way is to analyze

Disregarding the rare cases when trade liberalization or technological
change may generate the same result.
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Figure S:1.

The relation between changes in the net export ratios 1960-70

and the net export ratio in 1960 in 34 engineering subindustrie

Regression:

y = 3.7 - 0.380 x
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whether the negative specialization relationship might be explained

by the factor intensities of the subindustries. The third method is
to estimate the same specialization relationship at a Tower level of
aggregation. Only the last two possibilities could be - and were -
tried in the study, the Tast one of which is discussed in a following
section.

An investigation of a factor proportions explanation of the ne-
gative relationship in figure S:1 should include a regression analysis
of the relationship of both As and s to the relevant factor inten-
sities. If possible, the effects of changing tariffs and factor in-
tensities should be simultaneously considered. However, the sub-
industry classification used was first published in Sweden for the
year 1967 which prevented taking explicit account of changes in fac-
tor intensities. Instead the analysis had to rely on an assumption
of factor intensity stability over time for K/L, LT/L and LY/LA.

Fortunately, this assumption could be analyzed by making use
of a statistical material put together from the primary material of
the Swedish industrial statistics for the years 1954, 1959, 1964, and
1968. The number and classification of subindustries were almost the
same as those used elsewhere in the study. Tests were run on the sta-
bility of the capital and technical personnel intensities over the
time periods 1954-68 and 1959-68 (with both the horsepower variable
and the electricity consumption variable as capital measures). The
conclusion was not only that there had been no major factor reversals
over time but also that the relative differences in factor intensi-
ties were statistically the same in five cases out of six. There was
a slight but statistically significant tendency of shrinking techni-
cal personnel intensity differences between 1959 and 1968.

In principle, such shrinking factor intensity differences may
have caused the negative specialization relationship of figure S:1
given a) that Sweden had a comparative adVantage in technical person-
nel intensive production and b) that the biased technical change was
exogeneously determined. The first condition was put into question
by the results reported above for the 1970 subindustry specialization.
Since the biased technical change was in the proportion of technical
personnel the bias may well have been specific for the Swedish en-
gineering industry. o
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The obtained results were interpreted as strongly supporting
the assumption of factor intensity stability at Teast for K/L and
LT/L but presumably also for LY/LA. Hence, the model used to in-
vestigate whether or not there was a factor proportions explanation
of the negative specialization relationship may be schematically
written:

As _
60-70 = fl[(K/L)7O, (LT/L)70, (LY/LA)72]
sgo = Tol(K/L)g0s (Lp/L)ggs (Ly/by)gnl-

In such a model the change causing a changing specialization is
not explicitly included as a dated variable. It is impossible to
find out whether the assumed underlying exogeneous change in factor
endowments (or prices) occurred before or within the period studied.

As discussed above a two factor model implies different signs of
the regression coefficient for the single factor intensity of the two
regression functions, if the country's factor abundance and compara-
tive advantage has diminished or become reversed. A multifactor model
may generate a similar negative specialization relationship to that
in figure S:1 without requiring different signs in the equations for
the regression coefficients of each factor intensity. On the other
hand; it is difficult to say whether a difference in sign for one of
the factor intensities may be sufficiently strong to have given such
a negative relationship.

In order to obtain Tess uncertain conclusions, various types of
regression functions were run including more or less partial approaches
and alternative functional forms of the regression relationship. Re-
gressions including only one intensity at a time showed that As was
negatively correlated with K/L (at the 2.5 % significance level) and
positively with both LT/L (5 % level) and LY/LA(]0 % level). The 1960
specialization was found to be positively correlated with K/L (5 %
level) but not at all correlated with the two other intensities. Ap-
parently, these results are consistent with a change in Sweden's factor
abundance from a physical capital towards a human capital abundance
vis-d-vis the rest of the world. Given that such a change has in
fact occurred and that the commodity price vector is the same (or at
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least not systematically related to any factor intensity), the ana-
lysis may constitute a test of the Rybczynski theorem.

The first of these two conditions cannot be quantitatively
assessed due to lack of statistical data for the rest of the world.
However, in the summary chapter (and earlier in Ohlsson [1973],
chapter 2) some data on the Swedish wage structure for skilled workers
and technical personnel and on the changing domestic factor supplies
were utilized to generate hypotheses for further testing. This dis-
cussion cannot be repeated here. However, one finding is of interest
from the point of view of the causality structure of the factor pro-
portions theory, namely that the relevant Swedish wage structure
seems to have been extremely rigid in the long run {(from 15 up to
50 years).

The second condition for the analysis to be a test of the
Rybczynski theorem is unchanged relative commodity prices. No doubt
Sweden was facing exogeneous commodity prices on the world market in
the 1960'5l but their stability may be called in question. Changes in
technology, factor endowments and in tariff and dewand structures may
well have caused changes in the relative commodity prices that are
systematically related to the factor requirements of the commodities.
However, it was impossible to take account of changes in foreign techno-
logy characteristics (factor intensities), tariffs and demand patterns
in order to isolate the effect of changes in the domestic and foreign
factor endowments (or prices).

Sweden's factor intensities were shown above to be stable in the
long run. The inclusion of a variable measuring the changes in the
average Swedish tariffs could at least reflect the influence of a
possible change in domestic ‘relative to world market prices of the
commodities in 1960-70. To the extent that the domestic and fofeign
tariff structures of industrial countries were similer in 1960 and
decreased similarly in 1960-70; the included tariff variable may be
expected to reflect the influence of changes in world market prices
due to world trade liberalization.

1 From 1945 and up to late 1950's the situation was different at least
in some markets due to the long period required for building up Fhe.in-
dustrial capacity in Europe after the war and to the trade restrictloms
imposed towards import from the US. '
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It was also possible to include a variable showing the relative
change in domestic consumption of the subindustry's products (670/660).
If Swedish and world consumption developed similarly in terms of com-
modities with certain factor requirements,1 the sign of the regression
coefficients for the factor intensities may reflect largely the in-
fluence of a changing Swedish factor abundance in the tradable goods
sector vis-a-vis the rest of the world. Of course, the data shortage
makes the discussion on this point necessarily speculative. However,
it is a widely held view that the relative prices of raw materials and
simple manufactures thereof fell during the 1960's relative to more
manufactured industrial goods. This view receives some support in
the study from the tendency in 1964-70 for changes in ton prices of
European exports of engineering products to be positively correlated
with the initial ton price, given the fact that ton prices are lower
for non-human capital intensive and other simple manufactures than
for human capital intensive engineering products. The development of
the Swedish demand structure (C70/C60) was negatively correlated with
K/L (-0.32) and positively with LT/L (0.23) at the subindustry Tevel.
A similar development of world demand would, ceteris paribus, imply
a development of the price structure of the indicated kind. Similarly,
the Swedish tariffs fell more the larger the capital intensity and
the Tower the technical personnel intensity were, although these ten-
dencies were weak.

The outcome of the multiple regression analysis may be summarized
in the following two regressions showing two different functional forms,
the second of which includes the net export ratio of 1960 as an in-
dependent variable:

X=M\ c c
(1) XM = 0.780 - 0.039%(K/L). + 1.419%(L_/L). +
\X#M/g0-70 (0.014) 70 “(0igog) T 70
+0.235(Ly/L,)_ . - 0.228(L, ). - 5.375°(at),. . -
(0.264) © 272 (1.062) Y72 (1.800) 00770
- 0.096°(C,/C,.). R% = 0.490
(0.036) 'O 60 F(6;24) = 3.842°

(c indicates significance at the 2.5 7 level:)

1 The same holds for the tariff changes.
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2) A/§—m> = 1.076 - 0.028°(K/L) g + 1.064%(L /L) +

\X%M/60-70 (0.013) (0.555)
b c
£ 08135 (L /L ) = 0.272°[(X-M)/ (X+M)], - 0.650(L. )_. -
(0.243) ¥ A2 (0.099) 60 (0.g54) Y>K'72
- 4.730%(at) - 0.067°(C_ /C. ). R? = 0.616
(1.613) 00770 (g 034) 70 60 F(7;23) = 5.273¢

(b and ¢ indicating significance at the 5 % and 2.5 % levels respec-

vtively.)

A summary of the results can be formulated in the following way.
Regardless of regression approach the analysis suggests that Sweden
was earlier abundantly supplied with physical capital (leading to a
capital intensive engineering specialization in 1960) but has ex-
perienced a diminished capital abundance and an increased human cap-
ital abundance during or just before the 1960's. Sweden's engineering
specialization on capital intensive subindustries therefore decreased
and increased on technical personnel and skilled worker intensive
subindustries leading to a skilled worker intensive pattern in 1970.
Thus the changes in specialization were negatively related to the
initial pattern in 1960, in part due to the especially increased intra-
subindustry specialization in subindustries with an initially strong
or weak competitive position. In contrast to what might be expected
from the product cycle theory of the Hirsch [1967] version a sub-
industry's position developed better the slower the growth of domestic
demand.!

The conclusions of the subindustry analysis rest upon assump-
tions whose realism could not be evaluated a priori. Some of these
assumptions were related to the possible heterogeneity of the sub-
industries and its possible consequences for the inter-subindustry
specialization pattern through a) varying intra-subindustry speciali-
zation and b) non-representative Swedish factor intensities. In order
to analyze these problems a methodology for analyzing interproduct
technology differences at the commodity group level had to be de-
veloped, since the Towest subindustry level was already used in the
regression analysis reported above.

Hirsch [1967] suggested that small advanced countries had a compara-
tive advantage on new products with rapidly increasing demand. Accord-
ing to Vernon's [1966] version of the product cycle theory it is large,
industrial countries that have such an advantage on new products.
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6. A TECHNOLOGY PROXY - THE UNIT TON PRICE

In an earlier paper (Ohlsson [1974]) the export ton price at the sub-
industry level was shown to vary negatively with the capital intensity
and positively with the technical personnel and, to some extent, also
the skilled worker intensity measured with the hourly wage rate for
the year of 1967. This analysis is not repeated here. Suffice it to
present the following regression relationship for the Swedish export
ton price (PX) in 1970:

=-23.2 + 110.16(L/K) + 107.9%(L,/L) + 13.3(L./L,)

P
X (11.3) (33.9) T (10.7)

R? = 0.872
F(3;27) = 61.175
(c indicates significance at the 2.5 7 level.)
At the subindustry Tevel this ton price can be explained to a very
large extent by the included factor intensities.

7. THE HETEROGENEITY ISSUE

One of the critical assumptions of most factor proportions models is
that of internationally given and stable factor intensities. The sta-
bility assumption seems to be fulfilled at least for Sweden. Factor
intensity reversals across countries at the subindustry level may in
part depend on whether or not some subindustries are heterogeneous
enough to allow a strong intra-subindustry specialization, perhaps
according to the factor proportions theorem.

The ton price variable was used to analyze the variations in
heterogeneity across subindustries and the intra-subindustry variation.
The standard deviation of the subindustry ton prices (in exports and
imports) was chosen as our norm of comparison with which the standard
deviation of the commodity ton prices for a given subindustry's com-
modity groups was compared. According to this norm 17 out of 34 sub-
industries were more technologically differing or heterogeneous than
the engineering subindustries were. Only 16 subindustries received
standard deviations at most a third of the chosen norm of comparison.

However, in spite of this large and varying heterogeneity there
were no indications of another relationship between the net exports
ratio and the capital and technical personnel intensities for the sub-
set of relatively homogeneous subindustries than for all subindustries.
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Nor did a correlation analysis of the intra-subindustry specialization
show any systematic capital intensity or technical personnel intensity
pattern. Hence, this indicated no need to question the results of the
analysis of the 1970 subindustry specialization. Furthermore, the
intra-subindustry specialization did not suggest any obvious risk for
major factor intensity reversals between Sweden and the rest of the
world.

8. THE INTER- AND INTRA-COMMODITY GROUP SPECIALIZATION OF SWEDISH
ENGINEERING TRADE 1964-1970
Due to the heterogeneity of subindustries a disaggregation to more
homogeneous observations was considered desirable. This disaggrega-
tion led to the lowest possible Tevel of OECD commodity trade statis-
tics in 1964 and 1970. With approximately the same commodity coverage
as in the subindustry analysis 106 commodity groups were included. At
this level of aggregation the ton price of OECD-Europe was applied as
our technology proxy in order to avoid the possibility of systematic
errors in an independent variable due to intra-commodity group specia-
lTization of a small country. A regression analysis of the export ton
price of each country proved to vary across commodity groups with the
OECD-Europe ton price in a manner which may be interpreted as support-
ing the assumption of an internationally given technology.l In addition,
the 1964 and 1970 inter-commodity group ton price variations were strongly
and positively correlated,

8.1 The 1970 specialization

The ton price, which measures the technological complexity of the prod-
ucts, cannot be used to test the full implications of the comparative
advantage assumption for Sweden. The reason is that it merely reflects
the variations in capital and technical personnel intensiveness. Due
to, among other things, the fact that the latter two intensities appear
to be negatively correlated in the engineering industry and that they
had opposite influences on the ton price the following simplified null

For definitions of these variables see Ohlsson [1974].
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hypothesis was chosen: Sweden 1is spec1a11£ed on non-capital intensive
engineering products.

This hypothesis was tested together with other hypotheses con-
cerning variables measuring the heterogeneity of commodity groups,1
the intra-commodity group specia]izationl and the market size. The
hypothesis was rejected in tests agai t three dependent variables:
the net exports ratio, the Swedish export share of OECD exports (the
world market share = X/X.), and the home market share. The conclusion
is that Sweden was specialized in 1970 on non-sophisticated engineering
commodity groups, i.e. on commodity groups with high capital intensi-
ties and/or Tow technical personnel intensities.

An analysis of the pattern of specialization within commodity
groups gave two important conclusions. First, the Swedish engineering
industry seems systematically to export commndities with a higher
quality (higher ton price) than OECD-Europe does. Secondly, this
Swedish ton price ratio tends to be larger the smaller the ton price
of the commodity group (given the differences in heterogeneity). In
other words, the engineering industry specializes in capital intensive/
technical personnel extensive commodity groups, within which its specia-
lization tends to be on high quality product variants.

This analysis confirmed the result of the subindustry analysis that
Sweden did not have a specialization in 1970 on technical personnel in-
tensive production. On the other hand, the commodity group analysis
could not analyse the skilled worker specialization. No firm conclu-
sion could be drawn from the subindustry analysis about whether there
was a capital intensive specializat.on or not in 1970. The commodity
group analysis supported the conclusion that there was such a speciali-
zation. One of several possible explanations of this difference might
be that the disaggregation meant the inclusion of more observations
with a probably larger capital intensity.

8.2 The 1964-1970 trend in specialization

The analysis of the changes in specialization for commodity groups was
oriented towards three ana]ytica] problems. The first was to test
whether the negative specialization relationship at the subindustry

For definitions of these variables see Ohlsson [1974].
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level tended to disappear or weaken at a more disaggregated commodity

64—70:a+b564 was estimated for

both the net exports ratio and the world exports share. In both cases

group-level. Hence, the relationship As

a highly significant, negative b-coefficient was obtained strengthening
the conclusion that the subindustry relationship is at least not pri-
marily due to increased intra-subindustry specialization. This con-
clusion is also supported by the fact that such a negative relation-
ship was obtained also for the home market share 1960-70 at the com-
modity group level while it was not at the subindustry level. Further-
more, the changes in intra-commodity group specialization were nega-
tively correlated with the 1964 specialization within the commodity
groups.

The second problem analysed at the commodity group level was
whether a change from capital to technical personnel intensive spe-
cialization could be observed. This was not the case, but it was not
possible to judge which one of several possible explanations might
account for this difference in results relative to the subindustry
analysis.

The third problem was to analyse some possible implications of
the product cycle theory. As in the subindustry analysis, the Swedish
commodity group specialization developed more favourably the slower
the growth rate of the market (= world trade or domestic consumption).
Other independent variables intended to measure changes in technology
and standardization were also tried but usually without having a signi-
ficant correlation with the measures of specialization. Hence, the
product cycle theory did not prove to be valid for explaining the com-
modity trade pattern within the Swedish engineering sector.

9. THE COMMODITY GROUP SPECIALIZATION OF OTHER INDUSTRIAL COUNTRIES

In order to investigate the role of the Swedish engineering industry in
the international division of labour the engineering trade specializa-
tion of other OECD countries was analysed for the period 1964-70. Since
it was impossible to obtain the same subindustry classification for all
these countries the analysis was designed similarly to that for Sweden
at the commodity group level. However, no effort was made to define
the factor abundance of these 14 industrial countries. Hence, the
specialization analysis was not based on any hypothesis about each
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country's comparative advantage. Explorative as the investigation
was, it was merely designed to reveal major inter-country differences
in specialization and trends in specialization. Because of their
share of world engineering exports, the patterns of West Germany (22 %
in 1970), the US (21 %), Great Britain (10 %) and Japan (10 %) are
particularly emphasized in the presentation of results. Changes in
specialization of any of these countries should have widespread inter-
national repercussions.

In the following, we shall only summarize some results and con-
clusions from the analysis of trends in specialization between 1964
and 1970 (chapter 9 of the study). This analysis was oriented towards
answering two questions: 1) Is the observed Swedish tendency of equa-
lized or reversed specialization typical only for the Swedish engineer-
ing industry? and 2) if not, can the changing specialization of other
industrial countries be interpreted to indicate changes in their com-
parative advantage? During the course of analyzing these questions
3) changes in the international division of labour were revealed and
4) the implications of the product cycle theory on the commodity trade
pattern was tested. Each of these four issues is summarily discussed
below.

1. As has been shown elsewhere (Ohlsson [1975b]) a negative re-
lationship between the 1964-70 changes in and the 1964 level of the net
exports ratio was found for all 13 industrial countries of OECD.' The
level of significance is at least 2.5 % and the Rz-coefficient varies
from 5 % (France) up to 34 % (Japan) with a most common value of more
than 20 %. The slope coefficient varies between -0.13 (Switzerland)
and -0.52 (Canada). West Germany and Japan also had Targe negative
slope coefficients.

The analogous relationship was also estimated for each country's
world export share. A negative relationship was then found for 10 of
the 13 countries. Japan and Denmark obtained a positive but weak re-
lationship. For Canada no relationship was found. Especially strong
negative relationships were found for the US, Great Britain, the Mether-
lands and Switzerland.

It is evident that almost every industrial country experienced a
tendency toward equalized or reversed commodity group specialization

1 Canada, the US, Japan, Belgium-Luxemburg, the Netherlands, West Germany,
France, Italy, Great Britain, Norway, Denmark, Austria, Switzerland.
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between 1964 and 1970. Furthermore, the standard deviation of the
specialization measures did not indicate any tendency towards in-
creased intra-commodity group specialization. On the contrary, the
changes in the latter specialization were also negatively correlated
with the initial intra-commodity group specialization of 1964 for
each one of the 8 countries studied.

Two conclusions were drawn. First, the changing Swedish pattern
of specialization is similar to that observed for other industrial
countries. Secondly, such a general tendency may suggest deepgoing
changes in the international division of labour connected with the
differing comparative growth performance of the industrial countries.
This conclusion Ted to the second question concerning whether any

changes in comparative advantage might be traced in the specialization
trends.

2. In order to investigate this question two kinds of regressions
were run, the first one with the 1964-70 change in specialization and
the second with the 1964 specialization as dependent variable. Both
the net exports ratio and the world exports share were used as measures
of specialization and different forms of the regression functions were
also tried. However, the results were similar as regards signs and
significance of regression coefficients. The independent variables
were the same as those discussed above for Sweden.

A change in specialization is assumed to be consistent with a
change in comparative advantage if the 1964 specialization and its
changes in 1964-70 are significantly correlated with the ton price
measure (or its change). If the signs differ between these two re-
gressions, this may suggest a tendency of weakened or reversed com-
parative advantage. Clear support for such conclusions was received
for West Germany, Great Britain, France and Belgium-Luxemburg. Some
support was also obtained for the US, Canada, the Netherlands and
Switzerland. The results were contradictory for Japan, depending on
the measure of specialization used.

3. The results may be interpreted to indicate deepgoing changes
in the division of labour between the industrial countries at least
within their engineering industries. Thus, West Germany changes from
a technologically sophisticated pattern of specialization in 1964 to
its reverse in 1970. The specialization of Great Britain, Belgium,
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France and the Netherlands moved in the opposite direction. This was
possibly also the case for the US. The American specialization also
increased on heterogeneous commodity groups in rapid growth on the
world market, while Switzerland tended to decrease its specialization
on the same kinds of commodities. Canada specialized increasingly on
homogeneous commodity groups with large world trade growth rates.

4. The explanatory power of the product cycle theory was investi-
gated primarily with two independent variables: a) the growth rate
of world trade and b) a measure of the pace of technological standardi-
zation within the commodity groups.1 According to the results only
Canada and the US had a comparative advantage on products with a high
growth rate on the world market. At the other extreme were West Germany,
Italy, Great Britain, Sweden and Switzerland with negative correlations
between specialization trends and the growth rate of world trade. For
Sweden the alternative use of the growth rate of domestic consumption
yielded the same results.

Summarizing, the results for the world market growth variable do
not support a conclusion that the product cycle theory gives a good
explanation to the changes in the commodity trade specialization of
most industrial countries in the engineering sector. The same conclu-
sion was also reached from the outcome of the analysis of the standard-
ization variable. Japan, Great Britain and Austria increased their spe-
cialization on commodity groups with a slower standardization (or a
more rapid sophistication due to introduction of technologically dif-
ferent products). Canada, Italy and Switzerland had the opposite de-
velopment.

While our results do not lend general support to the product cycle
theory, they deo support it for individual countries, particularly Canada,
the US and Italy. However, the results obtained for these countries are
also consistent with the implications of the factor proportions theory.

10. SUMMARY

It has been suggested that these findings can be interpreted to indicate
deepgoing changes in the global division of labour connected with country
differences in growth performance. However, the division of labour be-

1 Measured for each commodity group by the change in the relative stand-
ard deviation of the export ton prices of the European countries.
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tween the industrial countries is not explained to a very large ex-
tent in the study. Yet the results may be taken to encourage further
empirica] study of the complicated relationships between the time
patterns of trade structure and aggregate growth performance and factor
accumulation.

Qur results seem to indicate that studies within a comparative
static framework may prove beneficial from the point of view of under-
standing the international adjustment mechanism. Such a study could
possibly rely on some strategic assumptions of the modern factor pro-
portions theory. Within the engineering industry the factor intensities
of subindustries and commodity groups appear to be both stable in the
Jong run and internationally given.

Although the study broadly supports the modern factor proportions
theory it also underlines the need for supplementary explanations of
trade specialization. It is suggested that factor proportions models
explain a decisively larger part of the long run changes in speciali-
zation than of the specialization pattern of a given year. This finding
emphasizes that the factor proportions theory is a theory dealing with
the long run structural relationships of world trade and production.

It may well serve as one of the foundations of the study of the compara-
tive growth of nations. However, the detailed pattern of trade has a
number of other explanations such as is emphasized in various neotechno-
logical and demand-oriented theories of trade. Some of these theories
emphasize the temporary nature of certain trade between countries.
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